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Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi FLUID CONTROL SYSTEMS

1 Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

Instrukcje stanowig istotng czesé produktu i zawierajg wskazdéwki dla uzytkownika dotyczace jego
bezpiecznej instalacji i obstugi. Informacje i instrukcje zawarte w niniejszej instrukcji sg wigzace dla
uzytkowania produktu.

» Przed pierwszym uzyciem produktu nalezy doktadnie przeczytac rozdziaty dotyczace
bezpieczenstwa i zastosowac sie do nich.

» Przed przystgpieniem do pracy z produktem prosimy o zapoznanie sie z odpowiednimi rozdziatami
instrukcji i zastosowanie sie do nich.

» Zachowac te instrukcje, aby méc sie z nig zapoznad i przekazac jg kolejnym uzytkownikom.

» W razie pytan prosimy o kontakt z filig dystrybucyjng Biirkert.

Wiecej informacji na temat produktéw mozna znalez¢ w sekcji Produkty.

» Wpisaé numer artykutu z tabliczki znamionowej w pasku wyszukiwania.

llustracje zawarte w niniejszej instrukcji moga sie rézni¢ w zaleznosci od wariantu produktu.

1.1 Symbole
NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed zagrozeniem, ktére powoduje $mier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed zagrozeniem, ktére moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

A PRZESTROGA!

Ostrzega przed zagrozeniem, ktore moze spowodowac lekkie obrazenia.

NOTYFIKACJA

Ostrzega przed uszkodzeniem produktu lub systemu.

Oznacza wazne dodatkowe informacje, wskazowki i zalecenia.

@ Wskazuje na informacje w tej instrukcji lub innej dokumentacji.

» Oznacza krok roboczy, jaki nalezy przeprowadzié.
v Oznacza rezultat.

Menu Oznacza tekst oprogramowania.
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1.2 Terminy i skréty

Terminy i skréty uzywane w tej instrukcji odpowiadajg nastepujgcym definicjom.

Urzadzenie Zawor zamykajgcy skosny typu 2100

Obszar zagrozenia Obszar zagrozenia wybuchem
wybuchem (Ex)

Dopuszczenie Ex  Dopuszczenie do obszarow zagrozonych wybuchem

bar Jednostka cisnienia wzglednego

1.3 Producent

Burkert Fluid Control Systems
Christian-Burkert-Str. 13-17

74653 Ingelfingen

GERMANY

Adresy kontaktowe sg dostepne w sekcji Kontakt.

@ Potrzebujesz wiecej informacji lub dodatkowych produktéw?

» Odkryj catg oferte produktéw w naszym sklepie internetowym.
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Bezpieczenstwo FLUID CONTROL SYSTEMS
2 Bezpieczenstwo
2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do sterowania przeptywem mediéw. Dozwolone media wymienione sg
w rozdziale Dane techniczne [» 17] .

Warunkiem bezpiecznej i bezusterkowej eksploatacji sg: prawidtowy transport, przechowywanie,
instalacja, rozruch, obstuga i serwisowanie.

Instrukcja jest czescig urzadzenia. Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do uzytku zgodnie z
niniejszg instrukcjg. Uzycie urzgdzenia w sposob, ktéry nie zostat opisany w niniejszej instrukcji, w
dokumentacji kontraktowej ani na tabliczce znamionowej, moze spowodowaé powazne obrazenia
ciata lub $mier¢ osdb, uszkodzenie urzadzenia lub mienia, a takze zagrozenie dla otoczenia lub
srodowiska.

» Tylko przeszkolony personel moze instalowac, obstugiwac i konserwowac urzadzenie. Zobacz
kwalifikacje osdb w sekcji Wskazowki bezpieczenstwa [» 7]

» Urzadzenie nalezy uzywac tylko w stanie nienagannym technicznie.

» Urzadzenie wolno uzytkowac wytgcznie w potgczeniu z zalecanymi lub dopuszczonymi przez firme
Blirkert urzgdzeniami i komponentami obcych producentéw.

» W obszarze zagrozenia wybuchem stosowac¢ wytgcznie urzgdzenia dopuszczone do stosowania
w takim obszarze. Urzgdzenia te sg oznaczone znakiem EX. Podczas uzytkowania nalezy zapoznad
sie z informacjami umieszczonymi na urzgdzeniu oraz instrukcjami dotyczgcymi stref zagrozonych
wybuchem, ktére sg dotgczone do urzadzenia.

» Chronic¢ urzgdzenie przed szkodliwymi warunkami otoczenia (np. promieniowaniem, wilgotnym
powietrzem, oparami itp.).

» Jezeli kierunek przeptywu odbywa sie powyzej gniazda, nie nalezy uzywac urzgdzenia do mediéw
ciektych.

2.2 Wskazowki bezpieczenstwa

Kwalifikacje os6b pracujgcych przy urzadzeniu

Niewtasciwe uzycie urzgdzenia moze spowodowac powazne obrazenia lub $mierc¢. Aby unikngé
wypadkéw, kazda osoba pracujgca z urzgdzeniem musi spetnia¢ nastepujgce minimalne wymagania:

» Prace przy urzadzeniu nalezy wykonywac zgodnie z niniejszg instrukcjg, zachowujac zasady
bezpieczenstwa.

» Nalezy rozpoznawac i unika¢ zagrozen podczas pracy z urzagdzeniem.

» Nalezy zrozumiec instrukcje i zastosowac zawarte w niej informacje.

Odpowiedzialno$¢ operatora

Uzytkownik jest odpowiedzialny za przestrzeganie miejscowych przepiséw bezpieczenstwa, réwniez
w odniesieniu do personelu.

» Przestrzegac ogodlnie przyjetych zasad techniki.

» Urzadzenie nalezy zainstalowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.
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» Zagrozeniom wynikajgcym z lokalizacji urzadzenia nalezy zapobiegac¢ poprzez odpowiednie
instrukcje operatora.
Zmiany i inne modyfikacje, cze$ci zamienne i akcesoria

Modyfikacje urzgdzenia, nieprawidtowa instalacja lub stosowanie nieautoryzowanych urzadzen albo
podzespotéw stwarzajg zagrozenia, ktére mogg prowadzi¢ do wypadkdw i obrazen.

» Nie dokonywa¢ zadnych zmian w urzadzeniu.
» Nie obcigzac¢ urzadzenia mechanicznie.
» Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi uzywanego urzadzenia lub podzespotu.

» Urzadzenie wolno uzytkowac¢ wytgcznie w potgczeniu z zalecanymi lub dopuszczonymi przez firme
Blirkert urzgdzeniami i komponentami.

Czesci zamienne i akcesoria niespetniajgce wymagan firmy Blirkert mogg mieé¢ negatywny wptyw na
bezpieczenstwo eksploatacji urzadzenia i by¢ przyczyng wypadkow.

» Aby zapewnié¢ bezpieczenstwo eksploatacji, nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne firmy Blrkert.

Eksploatacja wytacznie po prawidtowym transporcie, przechowywaniu, instalacji, rozruchu
lub serwisowaniu.

Niewtasciwy transport, przechowywanie, instalacja, rozruch lub konserwacja zagrazajg
bezpieczenstwu eksploatacji urzgdzenia i mogg by¢ przyczyng wypadkdéw. Moze to spowodowacd
powazne obrazenia lub $mier¢ ludzi.

» Wykonywacé wytgcznie prace opisane w niniejszej instrukciji.
» Prace instalacyjne nalezy wykonywac tylko przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

» Wszelkie inne prace zlecac wytgcznie firmie Blirkert.

Ciezkie urzadzenie
Podczas transportu lub prac instalacyjnych ciezkie urzgdzenie moze spas¢ i by¢ przyczyna obrazen.
» Zabezpieczyc ciezkie urzadzenie przed przewrdceniem sie lub upadkiem.

» W razie koniecznosci transport, montaz i demontaz ciezkiego urzgdzenia nalezy przeprowadzacd
wytgcznie z pomoca drugiej osoby.

» Uzywac odpowiednich narzedzi pomocniczych.

Techniczne wartosci graniczne i media

Niedostosowanie sie do ograniczen technicznych lub uzycie nieodpowiednich mediéw moze
spowodowacé uszkodzenie urzgdzenia i doprowadzié¢ do wyciekéw. Moze to spowodowad wypadek i
skutkowaé powaznymi obrazeniami lub $miercia.

» Przestrzegac wartosci granicznych. Patrz Dane techniczne [» 17] i informacje na tabliczce
Znamionowej.

» Do przytgczy medidow wprowadzaé wytgcznie media wymienione w rozdziale Dane techniczne
[» 17].

» Nalezy zapoznac sie z kartg charakterystyki stosowanego medium.
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W strefach zagrozonych wybuchem nalezy uzywaé wytacznie urzadzen zatwierdzonych do
tego celu.

Urzadzenia, ktére mogg by¢ stosowane w strefach zagrozonych wybuchem, sg oznaczone znakiem
Ex. W zakresie dostawy tych urzgdzen znajdujg sie dodatkowe instrukcje z oznaczeniem Ex.

» W obszarze zagrozenia wybuchem stosowac wytgcznie urzgdzenia dopuszczone do stosowania
w takim obszarze.

» W przypadku stosowania urzadzenia w strefach zagrozonych wybuchem nalezy zapoznac sie z
informacjami podanymi na urzadzeniu.

» W przypadku stosowania w strefach zagrozonych wybuchem nalezy zapozna¢ sie z dodatkowymi
instrukcjami dotyczgcymi oznaczenia Ex.

» Urzadzenia, ktdre nie posiadajg oznaczenia Ex i dodatkowych instrukcji, nie powinny by¢ w zadnym
wypadku uzywane w atmosferach potencjalnie wybuchowych.

Media pod ci$nieniem

Media pod ci$nieniem mogg spowodowac powazne obrazenia. W przypadku wystgpienia uderzenia
hydraulicznego lub skokow cisnienia moze dojs¢ do pekniecia urzgdzenia lub przewoddw.
Uszkodzone lub luzno przymocowane przewody pneumatyczne mogg sie poluzowac i poruszad.

» Przed przeprowadzaniem prac w urzgdzeniu lub maszynie nalezy wytgczy¢ cisnienie.
Odpowietrzy¢ lub oprézni¢ przewody.

» Nalezy przestrzegac¢ dopuszczalnych zakreséw cisnienia medium.

» Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych zakresow temperatury dla danego medium.

Zanieczyszczone powietrze sterujace

Sterujgce powietrze wylotowe urzgdzenia moze by¢ zanieczyszczone smarami, co moze zagrazacd
zdrowiu ludzi i Srodowisku.

» Odpowiednio odprowadzac sterujgce powietrze wylotowe.
» Pracujgc w poblizu urzagdzenia, nalezy stosowac odpowiedni sprzet ochrony osobistej.

Jezeli do wytworzenia sprezonego powietrza dla urzgdzenia wykorzystuje sie powietrze wylotowe z
innych proceséw, uszczelki mogg zosta¢ zniszczone przez media zawarte w powietrzu wylotowym,
co moze skutkowac¢ wyciekiem medium.

» Do wytwarzania sprezonego powietrza dla urzgdzenia nalezy uzywac wytgcznie swiezego
powietrza.
Gorace powierzchnie i zagrozenie pozarem

W przypadku szybko uruchamianych napeddéw lub obecnosci gorgcego medium moze dochodzi¢ do
mocnego nagrzewania sie powierzchni urzadzenia.

» Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

» Trzymad tatwopalne substancje i media z dala od urzadzenia.

Porazenie pragdem elektrycznym z podzespotéw elektrycznych

Dotkniecie elementéw pod napieciem moze spowodowaé powazne porazenie prgdem. Moze to
spowodowac powazne obrazenia lub smier¢ ludzi.

» Przed przeprowadzaniem prac w urzgdzeniu lub maszynie nalezy wytgczy¢ napiecie. Zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem.
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» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw dotyczacych ochrony przed wypadkami i przepiséow
bezpieczenstwa dla urzadzen elektrycznych.

Uszkodzenie stuchu spowodowane wysokim poziomem hatasu
W zaleznosci od warunkdéw pracy urzgdzenie moze generowac wysoki poziom hatasu.

» Stosowac ochrone stuchu w przypadku przebywania w poblizu urzadzenia, ktérego poziom hatasu
wynosi 75 dB(A) lub wiece;j.

Praca przy urzadzeniu

Wykonywanie prac przy urzadzeniu, ktdre nie zostato wytgczone, nieautoryzowane wigczanie lub
niekontrolowane uruchamianie systemu moze by¢ przyczyng wypadkdéw. Moze to spowodowac
powazne obrazenia lub $mier¢ ludzi.

» Prace nalezy wykonywac wytgcznie przy wytgczonym urzadzeniu.
» Zabezpieczy¢ urzgdzenie lub instalacje przed nieupowaznionym wigczeniem.

» Po przerwaniu procesu zapewni¢ kontrolowany rozruch. Przestrzega¢ kolejnosci:
1. Podtgczy¢ zasilanie elektryczne lub pneumatyczne.
2. Zasili¢ medium.

Czesci ruchome mechanicznie
» Nie wktada¢ dtoni do otwordw.

Naped zawiera naciggnietg sprezyne. Przy otwieraniu napedu moze dojs¢ do obrazen
spowodowanych zwalniang sprezyna.

» Nie otwiera¢ napedu.

» 3-pozycyjny naped nalezy uzytkowac wytgcznie z przezroczystym kapturem.

Niebezpieczenistwo wynikajgce ze zuzycia urzadzenia

Jesli zawor jest zuzyty, medium moze wydostacd sie przez odwiert odcigzajgcy, co moze skutkowacé
powaznymi obrazeniami.

» Regularnie kontrolowa¢ odwiert odcigzajgcy pod katem wyciekajgcego medium.

» W przypadku wystepowania niebezpiecznych mediéw nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ obszar
wokot odwiertu odcigzajgcego.

Jesli urzagdzenie ulegnie zuzyciu, moze zaczac¢ przeciekac przy gniezdzie zaworu.

» Regularnie sprawdzac urzgdzenie i w razie koniecznosci wymienia¢ czesci ulegajgce zuzyciu.
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3 Opis produktu

Urzadzenie zostato zoptymalizowane specjalnie pod katem zdecentralizowanej automatyzacji
procesow i spetnia wszystkie praktyczne wymagania nawet w trudnych warunkach pracy.

Jego konstrukcja pozwala na tatwg integracje jednostek automatyki na wszystkich etapach
rozbudowy: od elektryczno-optycznego sygnalizowania potozenia poprzez pneumatyczng jednostke
sterujgcg az po zintegrowany interfejs Fieldbus. Wysoka zywotnos¢ i wysokag szczelnos¢ uzyskuje sie
dzieki sprawdzonej w praktycznym uzytkowaniu samoregulujgcej sie dtawnicy. System sktadajgcy sie
z zaworu i jednostki automatyki charakteryzuje sie zwartg i smuktg konstrukcjg, zintegrowanymi
kanatami powietrza sterujgcego, wysokag odpornoscig chemiczng, klasg ochronnosci IP65 lub IP67 i
klasg ochronnosci NEMA 4X.

Urzadzenie wykorzystuje gazy obojetne lub powietrze do sterowania przeptywem mediow ciektych
lub gazowych takich jak woda, alkohol, olej, paliwo, roztwér solny, ptyn hydrauliczny, tug,
rozpuszczalnik organiczny czy para wodna.

3.1 Struktura produktu

Zawor 2/2-drozny

llustr. 1: Budowa produktu, przyktad

1 Przezroczysty kaptur ze wskaznikiem 2 Pokrywa napedu
potozenia
3 Obudowa napedu 4 Odwiert odcigzajacy
5 Obudowa zaworu 6 Oznaczanie kierunku przeptywu
7 Przytacze rurowe 8 Potaczenie korpusu
9 Potaczenie napedowe 10 Przytgcze powietrza sterujgcego 1

11 Przytgcze powietrza sterujgcego 2
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Zawor 2/3-drozny

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

llustr. 2: Budowa produktu, przyktad

1 Przezroczysty kaptur ze wskaznikiem 2 Pokrywa napedu
potozenia

3 Obudowa napedu 4 QOdwiert odcigzajacy

5 Obudowa zaworu 6 Oznaczanie kierunku przeptywu

7 Przytgcze rurowe 8 Potaczenie korpusu

9 Potgczenie napedowe 10 Przytgcze powietrza sterujgcego 1
11 Przytgcze powietrza sterujgcego 2 12 Nakretka
13 Nakretka kontrujgca
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3.2 Identyfikacja produktu

3.2.1 Tabliczka znamionowa

12 3

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

4 5

Forseaer 2100 APTFE  Kvd0
10 %Ps 16bar Tmed -10°C - +185°C c
00175107  Flow 1<— 2 see manual Ifor derating  W17AL

9 8

llustr. 3: Tabliczka znamionowa (przyktad)

7 6

instrukcja obstugi

1T Typ 2 Funkcja sterowania
3 Materiat uszczelniajgcy 4 Wspotczynnik Kv
5 Maksymalna temperatura medium 6 Kod producenta
7 Obnizanie wartosci znamionowych — patrz 8 Kierunek przeptywu

9 Numer katalogowy

10 Maksymalne cisnienie robocze

3.2.2 Symbole i oznaczenia na urzadzeniu

Wskazanie maksymalnego cisnienia sterujgcego
11 2: oznaczenie przytgczy powietrza sterujgcego

1: oznaczenie potgczen
2: (w zaleznosci od wariantu): Oznaczenie gwintu

3: (obie strony, w zaleznosci od wariantu):
Logo firmy, DN, PN, klasa cisnienia ASME, tworzywo

3.2.3 Okreslenie wielkosci sitownika

Rysunek z wymiarami @ A [mm] Wielkos¢ sitownika
64,5 50 (D)
@ 91 70 (M)
120 90 (N)
159 130 (P)
A

Tab. 1: Okreslenie wielkosci sitownika ELEMENT
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3.3 Sposob dziatania

Sita zamykania przekazywana jest za posrednictwem wrzeciona potgczonego z ttokiem napedu.

Funkcja sterowania A (FSA)

Sita sprezyny generuje site zamykajgca na talerzu obrotowym.

Funkcja sterowania A (FSA), zawor 2/3-drogowy
Srodkowa pozycja:

Pozycja srodkowa odpowiada okreslonemu, regulowanemu przeptywowi medium i jest regulowana za
pomocg nakretki.

Dodatkowy ttok petni funkcje ogranicznika dla ttoka napedu. Gdy do przytgcza powietrza sterujgcego
2 zostanie doprowadzone cisnienie, dodatkowy ttok przesuwa sie w doét do ustawionej pozycji. Gdy
przytacze powietrza sterujgcego 1 zostanie poddane cisnieniu, ttok napedu przesuwa sie w gore, az
uderzy w dodatkowy ttok i zatrzyma sie.

Maksymalny suw:

Gdy gorna komora powietrzna zostaje odpowietrzona przez przytgcze powietrza sterujgcego 2, oba
ttoki przesuwajg sie do gory. Dzieki temu uzyskuje sie maksymalny suw.

Zamykanie zaworu:

Gdy dolna komora powietrzna zostaje odpowietrzona przez przytagcze powietrza sterujgcego 1, sita
sprezyny dziata na ttok napedu. Sita sprezyny przesuwa ttok napedu w dét az do zamkniecia zaworu
(pozycja spoczynkowa).

Funkcja sterowaniaB il (FSB i FSI)
Cisnienie sterujgce generuje site zamykajgca na talerzu obrotowym.
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3.3.1 Funkcja sterowania

Symbol Opis

Funkcja sterowania A (FS A), normalnie zamkniety
Pneumatycznie sterowany 2/2-drogowy zawor otwie-
rania/zamykania

W pozycji spoczynkowej zamkniety sitg sprezyny
Kierunek przeptywu ponizej gniazda / kierunek prze-
ptywu powyzej gniazda

Y
i
§E
=7
v
mnl
==

Iup
down

el

Funkcja sterowania B (FS B), normalnie otwarty
>B:E]Wv Pneumatycznie sterowany 2/2-drogowy zawor otwie-
rania/zamykania

W pozycji spoczynkowej otwarty sitg sprezyny
Kierunek przeptywu ponizej gniazda

up
Idown

)

2F) o Funkcja sterowania | (FS 1), podwdjnego dziatania
| ‘ | T / | T | T Dwustronny, pneumatycznie sterowany 2/2-drogowy
- .

T zawor otwierania/zamykania
Pozycja spoczynkowa nieokreslona (bezcisnieniowa)
Kierunek przeptywu ponizej gniazda / kierunek prze-
ptywu powyzej gniazda

Iup
down

¥

Tab. 2: Funkcja sterowania

Zawor 2/3-drogowy:

Symbol Opis

Funkcja sterowania A (FS A), normalnie zamkniety

2(A) . . .
B Pneumatycznie sterowany 2/3-drogowy zawor otwie-
e ] (\F/,\)/\’ rania/zamykania

el

up
2(P) W pozycji spoczynkowej zamkniety sitg sprezyny Id
DD:IXI:}:W\/ Kierunek przeptywu ponizej gniazda / kierunek prze- own
e T(A) plywu powyzej gniazda

Tab. 3: Funkcja sterowania

3.3.2 Kierunek przeptywu ponizej gniazda

Kierunek przeptywu ponizej gniazda nalezy stosowac wytgcznie w nastepujgcych przypadkach:
¢ media ptynne

e gazy i opary

Poniewaz medium znajduje sie pod talerzem obrotowym, cisnienie robocze powoduje otwarcie
zaworu.
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Oznaczenie na
obudowie
-—

Kierunek przeptywu

llustr. 4: Kierunek przeptywu ponizej gniazda, zawér zamykany przez przeptyw medium

3.3.3 Kierunek przeptywu powyzej gniazda

Kierunek przeptywu powyzej gniazda nalezy stosowac wytgcznie w przypadku:

e gazy i opary

« Funkcja sterowania zaworami A (zamkniete w pozycji spoczynkowej sitg sprezyny)”

Poniewaz medium znajduje sie nad talerzem obrotowym, cisnienie robocze powoduje zamknigecie
zaworu. Ponadto ci$nienie robocze wspomaga uszczelnienie gniazda zaworu.

Oznaczenie na
obudowie

/
| —
Kierunek przeptywu

llustr. 5: Kierunek przeptywu powyzej gniazda, zawér zamykany w kierunku przeptywu medium

" Nie dla szeroko$ci nominalnej gniazda 80
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4 Dane techniczne

4.1 Normy i wytyczne

Ten produkt spetnia wymagania prawne obowigzujgce w momencie wprowadzenia do obrotu i zostat
opracowany oraz przetestowany zgodnie z odpowiednimi dyrektywami/rozporzgdzeniami
europejskimi i normami zharmonizowanymi. Zgodnos$¢ jest dokumentowana, a w razie potrzeby
potwierdzona odpowiednimi certyfikatami. Deklaracje zgodnosci UE znajdujg sie za odpowiednim
typem na stronie startowej country.burkert.com

4.2 Warunki eksploatacji

Temperatura otoczenia Patrz Dane medium [» 18]

Temperatura przechowywania od -20 do +65°C

Stopien ochrony (EN 60529 / IP67

IEC 60529)

Wysokos¢ uzytkowa Do 2000 m nad poziomem morza

Temperatura medium Patrz Dane medium [» 18]

Medium Woda, alkohole, oleje, paliwa, ptyny hydrauliczne, roztwory sol-
ne, tugi, organiczne rozpuszczalniki, opary, neutralne gazy

Cisnienie robocze Patrz Dane medium [» 18], zakresy ci$nienia

Medium sterujgce Neutralne gazy, powietrze

Cisnienie sterujgce Patrz Zakresy cisnienia

Poziom cisnienia akustycznego <70 dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego moze by¢ wyzszy w zaleznosci
od warunkdéw uzytkowania.
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4.3 Dane medium

4.3.1 Ograniczenia eksploatacyjne dla temperatury otoczenia i
temperatury medium

Temperatura otoczenia i temperatura medium

Przytacze powietrza sterujg- Temperatura medium dla Temperatura otoczenia [°C]®*
cego uszczelki PTFE i PEEK [°C]?

Ztgcze wtykowe do weza od -10 do +230 -10...460

Tuleja gwintowana od -10 do +230 -10...+100

Tab. 4: Temperatura otoczenia i temperatura medium

140
130
120
110
100
) =
80
70 N

60 \

50 =

Temperatura otoczenia [°C]

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220
Temperatura medium [°C]

= Tuleja gwintowana
Ztgcze wtykowe do weza
- 7 jednostka sterujgca typu 8691, 8695, 8690, 8697

llustr. 6: Obnizanie wartosci znamionowych

2)  Przy stosowaniu w temperaturze Tmax >130°C zaleca sie stosowanie uszczelek PEEK.
3) W przypadku stosowania zaworu pilotowego maksymalna temperatura otoczenia wynosi +55°C.

4)  Podczas korzystania z modutu dotgczanego nalezy zwréci¢ uwage na jego zakres temperatury.
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4.3.2 Ograniczenia eksploatacyjne dla temperatury medium i ci$nienia
roboczego

Obnizanie wartosci znamionowych cisnienia roboczego wg DIN EN 12516-1 PN25

od -10 do +50 25,0
100 24,5
150 22,4
200 20,3
230 19,0

Obnizanie wartosci znamionowych cis$nienia roboczego wg ASME B16.5 / ASME B16.34
Class150

od -29 do +38 19,0
50 18,4
100 16,2
150 14,8
200 13,7
230 12,7

Obnizanie wartosci znamionowych cis$nienia roboczego wg JIS B 2220 10K

od -10 do +50 14,0
100 14,0
150 13,4
200 12,4
230 1,7
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O 230 ‘
c 220 |
=} Zakres wysokich temperatur \ \
5 200 N\
£ \
185
© 18U
<
2 \
® 160
Y
2 \
£ 140 \
i \ \
120 \
100 ‘ \
80 \
60
40
20
0
-10
20 Zakres niski mperatur
-40
et
0 5 10 15 20 25

14

== (QOgraniczenie eksploatacyjne dla PN25 zgodnie z DIN EN 12516-1

Ograniczenie eksploatacyjne dla klasy 150 zgodnie z ASME B16.34, ASME

llustr. 7: Medium

4.3.3 Zakresy cisnienia zaworu 2/2-drogowego

B1g§é§1iczenie eksploatacyjne dla kotnierzy 10K zgodnie z JIS B 2220

19

Cisnienie robocze [bar]

~Charakterystyka techniczna” dla innych materiatéw uszczelniajgcych i niewymienionych
wariantow: country.burkert.com Wpisz numer artykutu w pasku wyszukiwania i wybierz

produkt.

Kierunek przeptywu ponizej gniazda

Wielkosé sitownika 50 (D), kierunek przeptywu ponizej gniazda

Cisnienie sterujace Maks. 10 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce 5,2 bar

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE PEEK

DN15 Maks. 25 bar Maks. 25 bar
DN20 Maks. 16 bar Maks. 13,5 bar
DN25 Maks. 9 bar Maks. 7,5 bar
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Funkcja sterowania B (FSB), funkcja sterowania | (FSI)

Minimalne cisnienie sterujgce

W zaleznosci od cisnienia roboczego patrz ilustracja ponizej

Cisnienie robocze

Maks. 25 bar

Cisnienie robocze [bar]

a
A O

-
S OO 0 O N

o N

DN20

DN25

™ DN15

ya

1 2 3 4

Cisnienie sterujace [bar]

o

6

8

9 10

llustr. 8: Minimalne ci$nienie sterujace, wielkos$¢ sitownika 50 (D), funkcja sterowania Bii |

Warianty o zmniejszonej sile sprezyny:

Cisnienie sterujgce Maks. 10 bar
Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce 3,2 bar
Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE

DN15 Maks. 14 bar
DN20 Maks. 6 bar
DN25 Maks. 3 bar

Wielkos¢ sitownika 70 (M), kierunek przeptywu ponizej gniazda

Cisnienie sterujgce Maks. 10 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce 4,8 bar

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE PEEK

DN15 Maks. 25 bar Maks. 25 bar
DN20 Maks. 25 bar Maks. 25 bar
DN25 Maks. 16 bar Maks. 13,5 bar
DN32 Maks. 8,5 bar Maks. 8 bar
DN40 Maks. 6 bar -

DN50 Maks. 4 bar -
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Funkcja sterowania B (FSB), funkcja sterowania | (FSI)

Minimalne cisnienie sterujgce W zaleznosci od cisnienia roboczego patrz ilustracja ponizej

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE
DN15...DN40 Maks. 25 bar
DN50 Maks. 16 bar
e R & S g
- zz z z z
© [agal [m) o [m]
£.25
> /
y 20 // o
o w0
Q 15 P4
o / | )]
g 10 /
: . —
S o —
0 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Cisnienie sterujace [bar]
llustr. 9: Minimalne ci$nienie sterujgce, wielko$¢ sitownika 70 (F), funkcja sterowania Bii |

Warianty o zmniejszonej sile sprezyny:

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce 2,5 bar

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE

DN15 Maks. 16 bar
DN20 Maks. 12 bar
DN25 Maks. 6 bar
DN32 Maks. 3,5 bar
DN40 Maks. 2 bar

Wielkosé sitownika 90 (N), kierunek przeptywu ponizej gniazda

Cisnienie sterujace Maks. 10 bar
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Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce 5 bar

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE PEEK

DN25 Maks. 25 bar Maks. 25 bar
DN32 Maks. 25 bar Maks. 19,5 bar
DN40 Maks. 16 bar Maks. 13,5 bar
DN50 Maks. 10 bar Maks. 8 bar
DN65 Maks. 5 bar -

Funkcja sterowania B (FSB), funkcja sterowania | (FSI)

Minimalne cisnienie sterujgce

W zaleznosci od cisnienia roboczego patrz ilustracja ponizej

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE
DN25-DN50 Maks. 25 bar
DN65 Maks. 14 bar
& 8 2 3
— zZ Z P4 zZ
82 ? /D Q Q
N 20
3 / @
@ 15 — %
2 10 / — |
k5 —
c 5
2, y =
0 1 23 4 5 6 7 & 9 10

Cisnienie sterujace [bar]

llustr. 10: Minimalne ci$nienie sterujgce, wielko$¢ sitownika 90 (N), funkcja sterowania Bi |

Warianty o zmniejszonej sile sprezyny:

Cisnienie sterujgce Maks. 10 bar
Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne ci$nienie sterujgce 2,5 bar
Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE

DN32 Maks. 9 bar
DN40 Maks. 6 bar
DNS5O0 Maks. 3,5 bar
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Wielkosé sitownika 130 (P), kierunek przeptywu ponizej gniazda

Cisnienie sterujgce Maks. 7 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce DN32...DN50: 5 bar
DN65...DN80: 5,6 bar

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE PEEK

DN32 - Maks. 25 bar
DN40 Maks. 25 bar Maks. 25 bar
DN50 Maks. 25 bar Maks. 23 bar
DN65 Maks. 16 bar Maks. 12,5 bar
DN80 Maks. 10 bar Maks. 8 bar

Funkcja sterowania B (FSB), funkcja sterowania | (FSI)

Minimalne cisnienie sterujgce W zaleznosci od cisnienia roboczego patrz ilustracja ponizej
Maksymalne cisnienie robocze
[bar]
Srednica nominalna PTFE
DN40 Maks. 25 bar
DN50 Maks. 25 bar
Maks. 20 bar®
DN65 Maks. 16 bar
Maks. 15 bar®
DN80 Maks. 11 bar

5  Zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE dla ptyndw $cisliwych z grupy 1 (niebezpieczne
gazy i pary zgodnie z artykutem 4 ust. (1) lit. ¢), i), tiret pierwszy)
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Cisnienie robocze [bar]

N
(4]

N
o

-
[¢)]

-
o

o o

DN50

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

™ DN40

/

DN80 | DN65

/

o

1 2 3 4

]

6

7

8

Cisnienie sterujace [bar]

9

10

llustr. 11: Minimalne ci$nienie sterujace, wielkos¢ sitownika 130 (P), funkcja sterowania Bii |

Warianty o zmniejszonej sile sprezyny:

Cisnienie sterujgce

Maks. 7 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne ci$nienie sterujgce

DN40...DN50: 2,5 bar

DN65: 3,2 bar
DN8O: 3 bar
Cisnienie robocze
Srednica nominalna PTFE
DN40 Maks. 16 bar
DNS50 Maks. 11 bar
DN65 Maks. 7,5 bar
DN80 Maks. 4 bar

Kierunek przeptywu powyzej gniazda

Wielkosé¢ sitownika 50 (D), kierunek przeptywu powyzej gniazda

Cisnienie sterujgce

Maks. 10 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce

W zaleznosci od cisnienia roboczego patrz ilustracja ponizej

Cisnienie robocze

Maks. 16 bar
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™~ DN20

NN
N A

— T T T—tDN15

I~

I~

I~

Cisnienie robocze [bar]
)

oON O
I~

0 1 2 3

4

]

6

7

8

Cisnienie sterujace [bar]

10

llustr. 12: Minimalne cisnienie sterujgce, wielkos¢ sitownika 50 (D), funkcja sterowania A

Wielkos¢ sitownika 70 (M), kierunek przeptywu powyzej gniazda

Cisnienie sterujgce

Maks. 10 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce

W zaleznosci od cisnienia roboczego patrz ilustracja ponizej

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE
DN15...DN40 Maks. 16 bar
DN50 Maks. 12 bar
og8 33 3
_ 222 22 2
8 /7
I
8 10 7
S s /
.g 6 /
S 4
C
B 2
© 09— 2 3 4 5 6 7 8 10

Cisnienie sterujace [bar]

llustr. 13: Minimalne ci$nienie sterujgce, wielkos¢ sitownika 70 (M), funkcja sterowania A
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Wielkos¢ sitownika 90 (N), kierunek przeptywu powyzej gniazda

Cisnienie sterujgce Maks. 10 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne ci$nienie sterujgce W zaleznosci od ci$nienia roboczego patrz ilustracja ponizej

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE
DN40-DN50 Maks. 16 bar
DN65 Maks. 8 bar
g 3
Z Z
16 o o
14 /
1
/
/ DN65

~ O

Cisnienie robocze [bar]
oo 8 N

N

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cisnienie sterujace [bar]

llustr. 14: Minimalne ci$nienie sterujgce, wielkos¢ sitownika 90 (N), funkcja sterowania A

4.3.4  Zakresy cisnienia zaworu 2/3-drogowego

,Charakterystyka techniczna” dla innych materiatéw uszczelniajgcych i niewymienionych
wariantow: country.burkert.com Wpisz numer artykutu w pasku wyszukiwania i wybierz
produkt.

Kierunek przeptywu ponizej gniazda

Wielkos¢ sitownika 50 (D), kierunek przeptywu ponizej gniazda

Cisnienie sterujgce Maks. 10 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne ci$nienie sterujgce 5 bar

Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE

DN15 Maks. 16 bar
DN20 Maks. 10 bar
DN25 Maks. 5 bar
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Warianty o zmniejszonej sile sprezyny:

Dostepne na zapytanie.

Cisnienie sterujgce Maks. 10 bar
Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cis$nienie sterujgce 5 bar
Cisnienie robocze

Srednica nominalna PTFE

DN15 Maks. 16 bar
DN20 Maks. 16 bar
DN25 Maks. 12 bar
DN32 Maks. 8,5 bar
DN40 Maks. 5 bar

Warianty o zmniejszonej sile sprezyny:

Dostepne na zapytanie.

Cisnienie sterujgce Maks. 10 bar
Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce 5 bar
Cisnienie robocze

Srednica hominalna PTFE

DN32 Maks. 16 bar
DN40 Maks. 12 bar
DNSO Maks. 7 bar

Warianty o zmniejszonej sile sprezyny:

Dostepne na zapytanie.

28| 51



MAN 1000688183 PL Version: A Status: RL (released | freigegeben) printed: 13.03.2026

Typ 2100
Dane techniczne

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Kierunek przeptywu powyzej gniazda

Wielkos¢ sitownika 50 (D)...90 (N), kierunek przeptywu powyzej gniazda

Cisnienie sterujgce

Maks. 10 bar

Funkcja sterowania A (FSA)

Minimalne cisnienie sterujgce

W zaleznosci od cisnienia roboczego patrz ilustracja ponizej

Cisnienie robocze

Maks. 16 bar

Cisnienie robocze [bar]

a A a A
N O

O N H» O OO

N1/
[/
I
|
|/
|/
/

1. 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cisnienie sterujace [bar]

llustr. 15: Minimalne cisnienie sterujgce, wielkos¢ sitownika 50 (D), funkcja sterowania A

Cisnienie robocze [bar]

= A A a
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O N H» O
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17y
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/

2 3 4 5 6 7 8 9 10

Cisnienie sterujace [bar]

llustr. 16: Minimalne cisnienie sterujgce, wielko$¢ sitownika 70 (M), funkcja sterowania A

Cisnienie robocze [bar]

A A A A
oN MO

oON » O

DN40

o
0
P4
[a)

/'

~T—JDN32

N~

/
/4

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cisnienie sterujace [bar]

llustr. 17: Minimalne ci$nienie sterujgce, wielkos$¢ sitownika 90 (N), funkcja sterowania A
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4.3.5  Wartosci przeptywu, zawor 2/3-drogowy

Wielkos¢ sitownika 50 (D):

Wspotczynnik kV [m 3/h] przy skoku:
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

DN15 O 1,8 2,5 3,1 3,6 4,0 4,3 4,5 4,7 4,8 5,0
DN20 O 2,6 4,5 5,8 6,8 7,7 8,3 8,8 9,2 9,6 10,0
DN25 O 3,0 5,8 7,9 9,9 11 12,2 131 13,8 14,4 15,0

Tab. 5: Wielkos$¢ sitownika 50 (D), wartosci przeptywu
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llustr. 18: Wielkos$¢ sitownika 50 (D), charakterystyka przeptywu DN15
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llustr. 19: Wielko$¢ sitownika 50 (D), charakterystyka przeptywu DN20
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llustr. 20: Wielko$¢ sitownika 50 (D), charakterystyka przeptywu DN25
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Wielkos$¢ sitownika 70 (M)

Wspotczynnik kV [m 3/h] przy skoku:
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

DN15 O 1,0 1,8 2,5 3,0 3,4 3,8 41 4,5 4,8 5,0

DN20 O 1,5 4,3 6,4 7,5 8,2 8,9 9,4 10,0 10,6 11,0
DN25 O 1,5 4,4 7,8 10,3 121 13,5 14,8 15,7 16,5 18,0
DN32 O 5,2 9,4 12,5 15,0 17,4 19,7 22,0 240 250 26,0
DN40 O 5,5 10,5 14,9 18,8 22,5 25,5 28,5 31,0 34,0 36,0

Tab. 6: Wielkos¢ sitownika 70 (M), wartosci przeptywu
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llustr. 21: Wielkos¢ sitownika 70 (M), charakterystyka przeptywu DN15
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llustr. 22: Wielkos¢ sitownika 70 (M), charakterystyka przeptywu DN20
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llustr. 23: Wielkos$¢ sitownika 70 (M), charakterystyka przeptywu DN25
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llustr. 24: Wielkos$¢ sitownika 70 (M), charakterystyka przeptywu DN32
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llustr. 25: Wielkos¢ sitownika 70 (M), charakterystyka przeptywu DN40

Wielkos¢ sitownika 90 (N)

Wspétczynnik kV [m 3/h] przy skoku:
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%  100%

DN32 O 5,4 10,1 13,2 16,2 18,7 21,0 230 250 26,0 27,0
DN40 O 6,2 1,6 16,1 200 235 275 305 335 36,5 380
DN5O O 8,1 13,5 18,6 230 280 320 36,0 400 445 490

Tab. 7: Wielkos¢ sitownika 90 (N), wartosci przeptywu
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llustr. 26: Wielkos$¢ sitownika 90 (N), charakterystyka przeptywu DN32
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llustr. 27: Wielkos¢ sitownika 90 (N), charakterystyka przeptywu DN40
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llustr. 28: Wielkos$¢ sitownika 90 (N), charakterystyka przeptywu DN50

4.4 Dane mechaniczne

Wielkos$¢ sitownika

Patrz Okreslenie wielkosci sitownika [» 13]

Pozycja montazowa

Dowolna, preferowana z napedem do géry

Tworzywa

Naped PPS i stal nierdzewna
Uszczelka EPDM, FKM

Obudowa Stal nierdzewna CF3M

Dtawnica (ze smarem silikono-
wym)

Pierscienie V PTFE ze sprezynowg kompensacjg

Prowadnica wrzeciona PEEK
Talerz obrotowy 1.4401,1.4404
Uszczelka gniazda zaworu PEEK, PTFE

Inne na zyczenie

Wrzeciono

1.4401,1.4404
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Przytgcze gwintowane

G, NPT lub RC

Przytgcze spawane

DIN 11866 seria B, EN ISO 1127, ISO 4200
DIN 11866 seria A, DIN 11850-2

DIN 11866 seria C, ASME BPE

SMS 3008

Potgczenie zaciskowe

DIN32676 seria B, ISO 4200
DIN32676, seria A, DIN 11850-2
ASME BPE, ISO 2852, BS 4825

Przytgcze powietrza sterujgcego

Ztacze wtykowe do weza 6/4 mm lub przytgcze gwintowane 4"
Inne na zyczenie
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5 Instalacja
A

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia mienia podczas pracy przy urzadzeniu lub systemie.

» Przed przystgpieniem do pracy nad urzadzeniem lub systemem nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Bezpieczenstwo [» 7] i stosowac sie do zawartych tam informacji.

5.1 Potgczy¢ obudowe z przewodem rurowym
e Pozycja montazowa: dowolna, preferowana to naped do géry.

o Pamietac¢ o kierunku przeptywu.

o Pamietac o utozeniu przewoddw rurowych w jednej linii.

o Oczysci¢ przewody rurowe z zanieczyszczen.

Urzadzenia dopuszczone zgodnie z normg DIN EN 161 ,Automatyczne zawory otwierania/
zamykania do palnikdw gazowych i urzadzen gazowych”

» Zamocowac osadnik zanieczyszczen przed zaworem. Osadnik zanieczyszczen musi
zapobiega¢ przenikaniu trzpienia testowego o $rednicy 1 mm.

Urzadzenie z przytgczem spawanym
» NOTYFIKACJA Przed spawaniem obudowy zaworu: Zdemontowac¢ naped z obudowy zaworu.
» Wspawac obudowe zaworu do przewodu rurowego.

» Zamontowac ponownie naped na obudowie zaworu.

Urzadzenia z przytagczem gwintowanym, potgczeniem zaciskowym lub przytgczem
kotnierzowym

» Potgczy¢ obudowe zaworu z przewodem rurowym.

35|51



MAN 1000688183 PL Version: A Status: RL (released | freigegeben) printed: 13.03.2026

Typ 2100 burkert

|nSta|aCja FLUID CONTROL SYSTEMS

5.2 Zdemontowacé naped z obudowy zaworu

Aby unikng¢ uszkodzenia mienia, zawor musi znajdowac sie w pozycji otwartej podczas demontazu
napedu.

Zawory z funkcja sterowania B otwierane sg w pozycji spoczynkowej sitg sprezyny.
Zawory z funkcjg sterowania A lub | muszg by¢ otwierane pneumatycznie.
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5.2.1 Wyjac¢ sitownik w przypadku urzgdzen bez zamontowanej jednostki

sterujgcej

1 Tuleja zaciskowa

Urzadzenia z tulejg zaciskowg

>

>

>

>

Zamocowac obudowe zaworu w tulei zaciskowej.

NOTYFIKACJA W przypadku zaworow z funkcjg sterowania A lub I: Otworzy¢ zawor.
W tym celu zasili¢ przytagcze powietrza sterujgcego 1 sprezonym powietrzem (5 bar).

Na powierzchni pod klucz przytozy¢ do potgczenia korpusu za pomocg pasujgcego klucza
widetkowego.

Odkreci¢ naped z obudowy zaworu.

Urzadzenia bez tulei zaciskowej

>

>

Zamocowac obudowe zaworu w tulei zaciskowej.

W przypadku zawordw z funkcjg sterujgca A lub |: zainstaluj jednostke sterujgca (postepuj zgodnie
z instrukcjg obstugi jednostki sterujgcej).

NOTYFIKACJA W przypadku zaworow z funkcjg sterowania A lub I: Otworzy¢ zawor.
W tym celu zasili¢ przytgcze powietrza sterujgcego 1 sprezonym powietrzem (5 bar).

W przypadku zawordw z funkcjg sterowania A lub | i zaworu pilotowego: otwdrz zawér i wigcz
zawor pilotowy recznie (postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi jednostki sterujacej).

Na powierzchni pod klucz przytozy¢ do potgczenia korpusu za pomoca pasujgcego klucza
widetkowego.

Odkreci¢ naped z obudowy zaworu.

5.2.2 Zdemontuj naped dla urzgdzen z zamontowang jednostka

sterujgca
Zamocowac obudowe zaworu w tulei zaciskowej.

NOTYFIKACJA W przypadku zaworow z funkcjg sterowania A lub I: Otworzy¢ zawor.
W tym celu zasili¢ przytgcze powietrza sterujgcego 1 sprezonym powietrzem (5 bar).

W przypadku zawordw z funkcjg sterowania A lub | i zaworu pilotowego: otwdrz zawér i wigcz
zawor pilotowy recznie (postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi jednostki sterujacej).

Na powierzchni pod klucz przytozy¢ do potgczenia korpusu za pomoca pasujgcego klucza
widetkowego.

Odkreci¢ naped z obudowy zaworu.
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5.3 Montaz napedu na obudowie zaworu
NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo ze wzgledu na smar

Smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.
» Stosowac wytgcznie smary dopuszczone do stosowania z danym medium.

NOTYFIKACJA

Uszkodzenie materialne spowodowane poluzowaniem potgczenia srubowego

Jesli przewdd rurowy jest narazony na duze obcigzenia mechaniczne (wibracje) lub w
zastosowaniach o temperaturze powyzej 140°C, potgczenie srubowe na potgczeniu korpusu moze
sie poluzowacd.

» Przed montazem w przewodzie rurowym i regularnie podczas pracy sprawdzaj potgczenie
Srubowe na potgczeniu korpusu. Nalezy przy tym przestrzega¢ momentéw obrotowych
dokrecania potgczenia korpusu (patrz: Momenty obrotowe dokrecania potgczenia korpusu
[» 39]).

Aby unikng¢ uszkodzenia mienia, zawdr musi znajdowac sie w pozycji otwartej podczas montazu
napedu.

Zawory z funkcjg sterowania B otwierane sg w pozycji spoczynkowej sitg sprezyny.
Zawory z funkcjg sterowania A lub | muszg by¢ otwierane pneumatycznie.

» Sprawdzi¢, czy uszczelka w miejscu potgczenia korpusu jest prawidtowo utozona i czy jest
szczelna.

» Nasmarowaé gwint potgczenia korpusu (np. pastag Kliber UH1 96-402 firmy Kllber).

» NOTYFIKACJA W przypadku zaworow z funkcjg sterowania A lub I: Otworzy¢ zawor.
W tym celu zasili¢ przytgcze powietrza sterujgcego 1 sprezonym powietrzem (5 bar).

» Wkreci¢ naped w obudowe zaworu. Nalezy przestrzega¢ momentéw obrotowych dokrecania
potgczenia korpusu (Momenty obrotowe dokrecania potgczenia korpusu [» 39]).
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Srednica nomi-

Wielkosc¢ sitownika

Moment obroto- Tolerancja [Nm]

nalna DN wy dokreca-
nia [Nm]
15 40 (C), 50 (D), 63 (E) 45 +10/-5
20 40 (C), 50 (D), 63 (E), 80 (F) 50 +10/-5
25 50 (D), 63 (E), 80 (F) 60 +10/-5
32 63 (E), 80 (F), 100 (G) 65 +10/-5
40 63 (E), 80 (F), 100 (G), 125 (H) 65 +10/-5
50 63 (E), 70 (M), 80 (F), 90 (N), 100 (G), 70 +10/-5
125 (H)

65 80 (F), 100 (G), 125 (H) 70 +10/-5
65 175 (K), 225 (L) 100 +10/-5
80 125 (H), 130 (P) 120 +10/-5
100 125 (H), 175 (K), 225 (L) 150 +10/-5

Tab. 8: Momenty obrotowe dokrecania potgczenia korpusu
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5.4 Instalacja jednostki sterujgcej

Opis mozna znalez¢ w rozdziale ,Instalacja” w instrukcji obstugi odpowiedniej jednostki
sterujgcej.

5.5 Obracanie napedu

Pozycje przytgczy powietrza sterujgcego mozna bezstopniowo ustawiaé, obracajgc naped pod katem
360°.

Aby unikng¢ uszkodzenia mienia, zawdr musi znajdowac sie w pozycji otwartej podczas obracania
napedu.

Zawory z funkcjg sterowania B otwierane sg w pozycji spoczynkowej sitg sprezyny.

Zawory z funkcjg sterowania A lub | muszg by¢ otwierane pneumatycznie.

A PRZESTROGA!

Ryzyko obrazen w wyniku wydostania sie medium

Jezeli naped zostanie obrécony w niewtasciwym kierunku, potgczenie korpusu moze sie poluzowad.
Moze to spowodowac wyciek medium.

» Naped nalezy obraca¢ wytgcznie w kierunku pokazanym na ilustraciji.

llustr. 29: Obracanie napedu

» Zamocowac obudowe zaworu w tulei zaciskowe;j.

» NOTYFIKACJA W przypadku zaworow z funkcjg sterowania A lub I: Otworzy¢ zawoér.
W tym celu zasili¢ przytgcze powietrza sterujgcego 1 sprezonym powietrzem (5 bar).

» Aby obrdci¢ naped, nalezy uzy¢ klucza widetkowego na szesciokgtnym elemencie potgczenia
napedu. Przytrzymacd szesciokatny element potgczenia korpusu za pomocg klucza widetkowego.

» PRZESTROGA! Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw!
Obracac naped na szesciokagtnym elemencie przytgcza napedu w kierunku pokazanym na ilustracji
az do osiggniecia zagdanej pozycji.
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6 Przytgcze pneumatyczne

A

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia mienia podczas pracy przy urzadzeniu lub systemie.

» Przed przystgpieniem do pracy nad urzadzeniem lub systemem nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Bezpieczenstwo [» 7] i stosowac sie do zawartych tam informacji.

6.1 Podtagczenie pneumatyczne urzadzenia
A OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen ze wzgledu na podtgczenie nieodpowiednich wezy.
Niewtasciwe weze moga sie poluzowac i miotac sie.

» Stosowac wytgcznie weze, ktére wytrzymujg cisnienie i temperature medium.

» Nalezy przestrzegac¢ danych technicznych podanych przez producenta weza.

A OSTRZEZENIE!

W przypadku funkcji sterowania I: ryzyko obrazen w przypadku zaniku ci$nienia sterujgcego

W razie braku cisnienia sterujgcego zawoér pozostaje w niezdefiniowanej pozyciji.

» Przed przeprowadzaniem prac w urzadzeniu lub maszynie nalezy wytgczy¢ cisnienie.
Odpowietrzy¢ lub oprézni¢ przewody.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia nalezy zasili¢ je cisnieniem
sterujgcym, a nastepnie nalezy podtagczyé medium.

Pozycje przytgczy powietrza sterujgcego mozna bezstopniowo ustawiaé, obracajgc naped pod
katem 360°. Sposdb postepowania jest opisany w rozdziale Obracanie napedu [» 40].

W przypadku stosowania w agresywnych srodowiskach

» Odprowadzanie swobodnych potgczen pneumatycznych do neutralnej atmosfery przy
uzyciu weza pneumatycznego.

Funkcje sterowania A i B:

» Podtgczy¢ medium sterujgce do przytgcza powietrza sterujgcego 1 napedu.

Funkcja sterowania A, naped 3-pozycyjny

» Podtgczy¢ medium sterujgce do przytgcza powietrza sterujgcego 11 przytgcza powietrza
sterujgcego 2 napedu.
Cisnienie na przytgczu powietrza sterujgcego 1: zawor otwiera sie.
Cisnienie na przytgczu powietrza sterujgcego 1i 2: zawor w potozeniu srodkowym.

Funkcja sterowania I:

» Podtgczy¢ medium sterujgce do przytgcza powietrza sterujgcego 1i przytgcza powietrza
sterujgcego 2 napedu.
Cisnienie na przytgczu powietrza sterujgcego 1: zawor otwiera sie.
Cisnienie na przytgczu powietrza sterujgcego 2: zawdr zamyka sie.

41|51



MAN 1000688183 PL Version: A Status: RL (released | freigegeben) printed: 13.03.2026

Typ 2100 burkert

Przytgcze pneumatyczne FLUID CONTROL SYSTEMS

Ttumik

W przypadku urzadzen z przytagczem wtykowym weza luzem dostarczany jest ttumik redukujgcy hatas
wydmuchiwanego powietrza.

» Wiozy¢ ttumik do wolnego przytgcza odprowadzajgcego 2.

W srodowiskach agresywnych nalezy przekierowac otwarte potgczenia pneumatyczne do
atmosfery neutralnej za pomocg weza pneumatycznego.

Weze pneumatyczne
Weze pneumatyczne o srednicy zewnetrznej 6 mm lub 1/4" do przytgcza wtykowego weza.

Lub opcjonalnie ze srubunkiem z przytgczem gwintowanym zewnetrznym 1/8" do wkrecenia w
przytagcze gwintowane.
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7 Procesu rozruchu / oddania do uzytku

A

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia mienia podczas pracy przy urzadzeniu lub systemie.

» Przed przystgpieniem do pracy nad urzadzeniem lub systemem nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Bezpieczenstwo [» 7] i stosowac sie do zawartych tam informacji.

7.1 Uruchomienie urzgdzenia
A OSTRZEZENIE!

W przypadku funkcji sterowania I: ryzyko obrazen w przypadku zaniku ci$nienia sterujgcego
W razie braku cisnienia sterujgcego zawoér pozostaje w niezdefiniowanej pozycji.

» Przed przeprowadzaniem prac w urzadzeniu lub maszynie nalezy wytgczy¢ cisnienie.
Odpowietrzy¢ lub opréznic¢ przewody.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia nalezy zasili¢ je ci$nieniem
sterujgcym, a nastepnie nalezy podtagczyé medium.

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia lub gorgcego medium.

Zbyt wysokie cisnienie lub zbyt wysoka temperatura mogg uszkodzi¢ urzadzenie i doprowadzi¢ do
nieszczelnosci.

» Przestrzegac wartosci cisnienia i temperatury medium podanych na tabliczce znamionowe;j.

W przypadku urzadzen z jednostkg sterujgcag nalezy przestrzegac wskazowek dotyczacych
rozruchu / oddania do uzytku zawartych w instrukcji obstugi odpowiedniej jednostki sterujgce;j.

» Ustawienie cisnienia sterujgcego zgodnie z informacjami podanymi na tabliczce znamionowej i
danymi technicznymi.

» Uruchomi¢ urzadzenie.

711 Kierunek przeptywu ponizej gniazda
A OSTRZEZENIE!

Nieszczelne gniazdo zaworu, gdy wystepuje kierunek przeptywu ponizej gniazda.

W przypadku funkcji sterowania B i funkcji sterowania | zbyt niskie cisnienie sterujgce lub zbyt
wysokie ci$nienie robocze moze prowadzi¢ do nieszczelnosci gniazda zaworu.

» Nalezy przestrzegac¢ wartosci minimalnego cisnienia sterujgcego i maksymalnego cisnienia
roboczego.
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7.1.2 Kierunek przeptywu powyzej gniazda

NIEBEZPIECZENSTWO!

Pekniecie przewodow i pekniecie urzadzenia w przypadku kierunku przeptywu powyzej gniazda.

W przypadku ciektych mediéow uderzenie hydrauliczne moze spowodowac rozerwanie przewodow i

urzadzenia.

» Nie stosowacé zawordéw z kierunkiem przeptywu powyzej gniazda do ciektych mediow.

7.2 Ustaw pozycje srodkowg dla napedu 3-pozycyjnego

Pozycja otwarta [100% skoku]  Pozycja srodkowa [0...100%

skokul]
Przytgcze powietrza sterujgce-  5...7 bar 5...7 bar
go1
Przytagcze powietrza sterujgce- 0 bar 5...7 bar

go 2

llustr. 30: Ustawi¢ pozycje srodkowg

1 Odpowietrzanie

2 Pozycja nakretki

3 Skok

4 100% skoku

5 0% skoku

6 Nakretka

7 Przeciwnakretka

8 Przezroczysty kaptur

» Odkrecié¢ przezroczysty kaptur: wielko$¢ sitownika 50, 70 i 90: Rozmiar klucza 28.

» Zasil przytgcze powietrza sterujgcego 1 sprezonym powietrzem o cisnieniu 5 bar:
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» Zwolnij przeciwnakretke.
Wielkos¢ sitownika 50: rozmiar klucza 13
Wielkos$¢ sitownika 70 i 90: rozmiar klucza 17

» Wyregulowacé potozenie srodkowe za pomocg nakretki.

» Dokrec przeciwnakretke.
Wielko$¢ sitownika 50 maks. 20 + 5 Nm
Wielkos$¢ sitownika 70 maks. 30 + 5 Nm
Wielko$¢ sitownika 90 maks. 45 + 5 Nm

» Przykrec przezroczysty kaptur.

Aby ograniczy¢ potozenie srodkowe do 50% catkowitego skoku, na nakretkach nalezy ustawic
wymiar H.

Wielkos¢ sitownika Szerokos$¢ nominalna Wymiar H + 0,3 [mm] Catkowity skok [mm]

[mm] gniazda

50 15 10,4 10,8
20 8,4 14,8
25 6,4 18,8

70 15 12,9 10
20 8,9 18
25 8,9 18
32 8,9 18
40 8,9 18

90 32 10,6 20,4
40 10,6 20,4
50 10,6 20,4

Tab. 9: Ustawienie pozycji sSrodkowej na 50% catkowitego skoku
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8 Konserwacja

A

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia mienia podczas pracy przy urzadzeniu lub systemie.

» Przed przystgpieniem do pracy nad urzadzeniem lub systemem nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Bezpieczenstwo [» 7] i stosowac sie do zawartych tam informacji.

8.1 Kontrola

» Sprawdzi¢, czy w nastepujgcych czesciach nie ma wyciekéw

=; 3
1
llustr. 31: Kontrola wyciekéw
Sprawdzenie Dziatanie
Przytgcza medidw (1) » Konserwacja przytgczy mediéw
Odwiert odcigzajacy (2) » Zmien dtawnice lub wymien naped
Talerz obrotowy (3) » Wymiana zestawu zaworow

Tab. 10: Kontrola wzrokowa

8.2 Czyszczenie

NOTYFIKACJA
-

Unikanie uszkodzen spowodowanych srodkami czyszczacymi.

» Przed czyszczeniem sprawdzi¢ kompatybilno$¢ srodkdéw czyszczacych z materiatami urzgdzenia i
uszczelkami.

» Do czyszczenia powierzchni zewnetrznych nalezy uzywac wytgcznie srodkéw czyszczacych
dostepnych w sprzedazy.
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9.1 Naped sie nie przetacza

Przyczyna

Rozwigzanie

Przytgcze powietrza sterujgcego
odwrdécone.

>

Podtagczy¢ prawidtowo powietrze sterujace:
FSA (zawor 2/2-drogowy): Przytgcze powietrza
sterujgcego 1:

Podtaczy¢ prawidtowo powietrze sterujgce:
FSB: przytgcze powietrza sterujgcego 1.

Podtgczy¢ prawidtowo powietrze sterujace:
FSI: przytagcze powietrza sterujgcego 1: otworzy¢,
przytacze powietrza sterujgcego 2: zamknac.

Podtaczy¢ prawidtowo powietrze sterujgce:

FSA (zawor 2/3-drogowy): Przytgcze powietrza
sterujgcego 1: otworzyé,

przytgcze powietrza sterujgcego 2: pozycja srodkowa.

Cisnienie sterujgce zbyt niskie.

Przestrzegac¢ danych podanych na tabliczce
Znamionowe;.

Cisnienie robocze zbyt wysokie.

Przestrzegac¢ danych podanych na tabliczce
Znamionowej.

Kierunek przeptywu zamieniony.

Nalezy przestrzegac kierunkdéw strzatek na tabliczce
Znamionowej.

9.2 Zawor nie jest szczelny

Przyczyna

Rozwigzanie

Cisnienie sterujgce zbyt niskie.

>

Przestrzegac¢ danych podanych na tabliczce
Znamionowe;.

Cisnienie robocze zbyt wysokie.

Przestrzega¢ danych podanych na tabliczce
Znamionowe;j.

Kierunek przeptywu zamieniony.

Nalezy przestrzegac kierunkéw strzatek na tabliczce
Znamionowe;.

Zanieczyszczenia miedzy uszczelkg a
ghiazdem zaworu.

Zamontowac osadnik zanieczyszczen.

Zuzyta uszczelka gniazda zaworu.

Zainstalowacé nowy talerz obrotowy.

47 | 51



MAN 1000688183 PL Version: A Status: RL (released | freigegeben) printed: 13.03.2026

Typ 2100 burkert

Usterki FLUID CONTROL SYSTEMS
9.3 Nieszczelnos¢ zaworu przy odwiercie odcigzajgcym
Przyczyna Rozwigzanie

Dtawnica zuzyta. » Wymieni¢ dtawnice lub wymieni¢ naped.
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10 Demontaz

A

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia mienia podczas pracy przy urzadzeniu lub systemie.

» Przed przystgpieniem do pracy nad urzadzeniem lub systemem nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Bezpieczenstwo [» 7] i stosowac sie do zawartych tam informacji.

10.1 Demontaz urzadzenia
» Odkreci¢ przytgcze pneumatyczne.

» Zdemontowa¢ urzadzenie.
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11 Czesci zamienne i akcesoria

A

Ryzyko odniesienia obrazen i powstania szkéd materialnych w wyniku uzycia niewtasciwych cze-
Sci.

» Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria oraz oryginalne czesci zamienne firmy Biirkert.

@ Zamow czesci bezposrednio w naszym sklepie internetowym.

1.1 Zamawianie czesci zamiennych

Czesci zamienne mozna zamowié w sklepie internetowym Biirkert lub na stronie gtéwnej Blrkert.

Zamow przez sklep internetowy

» Przejdz do sklepu internetowego Blirkert.

» Zaloguj sie lub zarejestruj.
» Wprowadz numer artykutu urzgdzenia w formularzu wyszukiwania.

» Wybierz czesci zamienne i dokoncz sktadanie zaméwienia.

Zamow za posrednictwem strony gtdéwnej Biirkert
» Przejdz do sekcji ,Serwis i wsparcie > Zestawy czesci zamiennych” na stronie gtdéwnej Blrkert.
» Wprowadz numer artykutu urzgdzenia w formularzu wyszukiwania.

» Wybierz czesci zamienne i dokoricz sktadanie zamdwienia.

11.2 Akcesoria

11.2.1 Narzedzie montazowe do dtawnicy

Klucz nasadowy

w

@ wrzeciona [mm] Srednica nominalna DN Rozmiar klucza [mm] Numer artykutu
10 15...50 19 683221
14 32-80 21 683223

50 | 51


https://country.burkert.com/?url=man-products
https://country.burkert.com/?url=man-products
https://country.burkert.com/?url=man-products

MAN 1000688183 PL Version: A Status: RL (released | freigegeben) printed: 13.03.2026

Typ 2100 burkert

LOgiStyka FLUID CONTROL SYSTEMS

12 Logistyka

12.1 Transport i magazynowanie

» Urzadzenie nalezy transportowac i przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, chronigc je przed
wilgocig i brudem.

» Unika¢ promieniowania UV i bezposredniego $wiatta stonecznego.
» Zabezpieczy¢ potaczenia przed uszkodzeniem za pomoca nasadek ochronnych.

» Utrzymywacé dopuszczalng temperature przechowywania.

12.2 Utylizacja

Ekologiczna utylizacja odpaddéw
» Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczacych utylizacji odpaddw i ochrony
srodowiska naturalnego.

» Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i utylizowac¢ w
odpowiedni sposéb.

Dodatkowe informacje w sekcji country.burkert.com
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