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FLUID CONTROL SYSTEMS NéVOd k ObS|UZG

1 NAVOD K OBSLUZE

Navod k obsluze popisuje cely zivotni cyklus pfistroje. Tento navod uchovavejte tak, aby byl kazdému uzivateli
dobre pristupny a byl opét k dispozici kazdému novému majiteli pristroje.

Dulezité bezpecénostni informace.

Navod k obsluze si peclivé prostudujte. Vénujte pozornost zejména kapitolam Zakladni bezpecénostni
pokyny a Pouziti v souladu s tcelem pouZiti.

» Navod k obsluze je nutné si precist a porozumét mu.

1.1 Symboly
A NEBEZPECI

Varuje pred bezprostrfednim nebezpedim.

» Nedodrzeni zplsobi smrt nebo tézké poranéni.

A VAROVANI

Varuje pfed moznou nebezpecnou situaci.

» Nedodrzeni mlze mit za nasledek tézké poranéni nebo smrt.

A POZOR

Varuje pfed moznym ohrozenim.

» Nedodrzeni mlze mit za nasledek stifedné tézké nebo lehké poranéni.

UPOZORNENI

Varuje pred vécnymi Skodami.

« V pfipadé nerespektovani mize dojit k poskozeni pfistroje nebo zafizeni.

Oznacuje dalsi dulezité informace, tipy a doporuceni.

Odkazuje na informace v tomto navodu k obsluze nebo v jiné dokumentaci.

» oznacuje pokyn, jak se vyhnout nebezpeci.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

— oznacuje pracovni krok, ktery musite provést.

Y oznacuje vysledek.
1.2 Definice pojmu

Pojem ,,pristroj*, ktery je pouzivan v tomto navodu, plati pro kompaktni pozicionér/procesni regulator
typ 8692/8693 REV.2.
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Pouziti v souladu s ucelem pouziti FLUID CONTROL SYSTEMS
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2 POUZITIi V SOULADU S UCELEM POUZITI

Pristroj pouzivejte jen v souladu s pfedepsanym Ucelem pouziti. Pfi pouziti v rozporu s uréenym ucelem
mohou vzniknout rizika pro osoby, zafizeni v okoli a pro Zivotni prostredi.

Pristroj je koncipovan pro montaz na pneumatické pohony procesnich ventilli pro regulaci médii.

» V prostredi s nebezpedim vybuchu se smi typ 8692 a 8693 pouzivat pouze v souladu se specifikaci,
ktera je uvedena na samostatném typovém Stitku pro toto prostfedi. Pfi pouziti musi byt dodrzovan
prilozeny navod ATEX s bezpe€nostnimi pokyny pro prostfedi s nebezpecim vybuchu.

» Pristroje bez samostatného typového Stitku pro prostredi s nebezpec¢im vybuchu se nesmi v prostredi s
nebezpecim vybuchu pouzivat.

» Pistroj nesmi byt vystaven pfimému slune€nimu zareni.
» Elektronicky modul s displejem neodstranujte z pfistroje.

» Jako napajeci napéti se nesmi pouzivat pulzujici stejnosmérné napéti (usmérnéné stridavé napéti bez
vyhlazeni).
» Pfi pouziti dodrzujte dovolené udaje, provozni podminky a podminky pouziti uvedené v dokumentaci

a v navodu k obsluze, které jsou popsany v kapitole ,,10 Technické udaje” tohoto navodu a v navodu k
prislusnému pneumaticky ovladanému ventilu.

» Pristroj se smi pouzivat jen v kombinaci se zafizenimi a komponenty tretich stran, které doporucuje nebo
schvaluje spolec¢nost Blrkert.

» VVzhledem k velkému mnozstvi moznych aplikaci a pouziti zkontrolujte, zda je pfistroj vhodny pro konkré-
tni pouziti, a pfipadné jej vyzkousejte.

» Pfedpoklady pro bezpe€ny a bezchybny provoz jsou spravny transport, spravné skladovani a instalace,
stejné jako pecliva obsluha a udrzba.
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FLUID CONTROL SYSTEMS Zékladnl’ bezpeénostnl’ pokyny

3 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI POKYNY

Tyto bezpec€nostni pokyny nezohlednuji zadné nahodné jevy a jiné udalosti vyskytujici se pfi instalaci,
provozu a preventivni udrzbé.

Provozovatel odpovida za to, ze budou dodrzovany mistné platné bezpecnostni predpisy, které plati i pro
montazni personal.

Nebezpecdi trazu v disledku vysokého tlaku v zafizeni / pristroji.

» Nez zaCnete se zafizenim nebo pfistrojem pracovat, odstavte tlak. Odvzdusnéte nebo vypustte vedeni.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.
» Nez zaCnete pracovat na zafizeni nebo pfistroji, odpojte napéti a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpecnostni predpisy pro elektrické pristroje.

Obecné rizikové situace.

Na ochranu pred zranénim je nutné dodrzovat tyto body:

» Pristroj se smi pouzivat pouze v bezvadném stavu a v souladu s navodem k obsluze.
» Zajistéte pristroj proti neumysinému zapnuti.

» Instalacni a udrzbarské prace mohou provadét pouze skoleni odborni pracovnici.

» Po preruseni elektrického napajeni je tfeba zajistit definovany nebo kontrolovany opétovny nabéh
procesu.

» Dodrzujte obecna pravidla techniky.
K ochrané pred poskozenim pfistroje dodrzujte tyto pokyny:

» Pfi odSroubovani a nasroubovani kovového krytu (s prdhlednym vickem) nepridrzujte pfistroj za pohon,
nybrz za plastovou ¢ast pozicionéru 8692/8693.

» Do pfipojeni pro ovladaci vzduch se nesmi dostat agresivni nebo hoflava média nebo kapaliny.

» Neprovadeéjte na pristroji zadné vnitfni nebo vnéjsi zmény a nevystavujte ho mechanickému namahani.

UPOZORNENI
Elektrostaticky citlivé konstrukéni prvky/moduly.

Pristroj obsahuje elektronické konstrukéni prvky, které citlivé reaguji na elektrostaticky vyboj (ESD).
Dotyk osob nebo predmétii nabitych elektrostatickym nabojem ohrozuje tyto prvky. V nejhorsim
pripadé dojde k jejich okamzitému zni¢eni nebo vypadku po uvedeni do provozu.
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» Dodrzujte pozadavky podle DIN EN 61340-5-1, aby se minimalizovala nebo predesla moznost poskozeni
nahlym elektrostatickym vybojem.

« Je zakazano dotykat se elektronickych konstrukénich prvkd, které jsou pod napétim.

12
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4 VSEOBECNE POKYNY

41 Kontaktni adresy

Ceska republika

Burkert Austria GmbH - odstépny zavod
Londynské nam. 886/4

CZ -639 00 Brno

Tel.: +420 543-25 25 05

E-mail: sales.cz@burkert.com

Mezinarodni
Kontaktni adresy nejdete na poslednich stranach tisténého navodu pro rychly start (Quickstart).
Kromeé toho na internetu na adrese: www.burkert.com

4.2 Zaruka

Zaruka je platna pouze pfi pouziti pfistroje v souladu s U¢elem pouziti a pfi zohlednéni specifickych podminek
pouZziti.

4.3 Mastercode

Ovladani pfistroje Ize zablokovat pomoci libovolné volitelného uzivatelského kédu. Nezavisle na tom
existuje nezménitelny mastercode, se kterym muzete na pfistroji provadét véechny Ukony obsluhy.
Tento Ctyfmistny mastercode naleznete na poslednich strankach tisténého stru¢ného navodu pro rychly start,
ktery je pfilozen ke kazdému pfistroji.

V pfipadé potfeby tento kdd vystfihnéte a uschovejte jej oddélené od tohoto ndvodu k obsluze.

4.4 Informace na internetu
Navody k obsluze a datové listy k typu 8692 a 8693 naleznete na internetu: www.buerkert.de
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5 POPIS PRODUKTU

5.1 VSeobecny popis

Pozicionér typ 8692 a procesni regulator 8693 je digitalni, elektropneumatické zafizeni pro pneumaticky ovladané
regulacni ventily s jednocCinnym nebo dvojCinnym pohonem. Pristroj tvofi hlavni funkéni skupiny

- snimac polohy
- elektropneumaticky servomechanismus
- mikroprocesorovou elektroniku

Snimac polohy méfi aktualni polohu ovladaciho ventilu.

Mikroprocesorova elektronika priibézné porovnava aktualni polohu (skuteénou hodnotu) s pozadovanou
polohou zadanou prostfednictvim vstupniho normovaného signalu a vysledek pfedava pozicionéru.

Pokud dojde k regulaéni odchylce, elektropneumaticky servomechanismus odpovidajicim zplsobem upravi
skute€¢nou polohu.

52 Viastnosti

 Varianty
- pozicionér, typ 8692
- procesni regulator s integrovanym polohovacim zafizenim, typ 8693
Typ 8692 a 8693 je k dostani jak pro jednoCinny tak i pro dvoj¢inny pohon.

* Snimac polohy
bezkontaktni a tim padem nepodléhajici opotrebeni.

» Mikroprocesorové fizena elektronika
pro zpracovani signalu, regulaci a ovladani ventilu.

» Ovladaci modul
Pristroj je ovladan pomoci 4 tlacitek. Graficky displej s rozliSenim 128 x 64 bod{ umoziuje zobrazeni
pozadované nebo skute¢né hodnoty a konfiguraci a parametrizaci pomoci funkci menu.

» Servomechanismus
Pro maly prdtok vzduchu:
Pfimoc¢inna varianta ma velikost DN 0,6.
Servomechanismus se sklada ze 2 elektromagnetickych ventilll pro jednocinné pohony a 4 magnetickych
ventild pro dvoj¢inné pohony. U jednocinnych pohon( slouZi jeden ventil k pfivodu vzduchu a druhy k
odvodu vzduchu z pneumatického pohonu. Dvoj¢inné pohony maji po dvou ventilech pro pfivod a odvod
vzduchu

Pro velky pratok vzduchu:

Pro vétsi pneumatické pohony nabizime alternativné DN 2,5 (jen jednoc&inné).

Magnetické ventily jsou vybaveny membranovymi zesilovaci, které zvysuji maximalni pritok a zlepsuji tak
dynamiku.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

» Zpétna vazba (volitelné)
Zpétna vazba probiha bud pres digitalni vystupy nebo pres vystup (4...20 mA/ 0...10 V).
Kdyz ventil dosahne horni nebo dolni polohy, mlZe to byt pfeneseno prostrednictvim digitalnich vystupd,
napf. na PLC.

* Pneumaticka rozhrani
1/4“-pfipojky s rlznymi typy zavitl (G, NPT) nebo konektor pro nasunuti hadicky.

* Elektricka rozhrani
Kulaty konektor nebo kabelova prichodka

14
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* Kryt

Téleso typu 8692, 8693 je chranéno proti nadmérnému vnitinimu tlaku, napf. v disledku netésnosti, ome-
zovacim ventilem.

5.3 Kombinace s rtiznymi typy ventild a variantami
montaze
Pozicionér typ 8692 a procesni regulator typ 8693 je mozné instalovat na réizné procesni ventily z programu

Birkert.

Vhodné jsou regulacni ventily se Sikmym nebo pfimym sedlem, membranové nebo kulové ventily
(viz kapitola ,,5.3.1 Prehled typd montaze / Charakteristiky typU ventili“ na strané 16) .

e U jednocinnych pohonl se provadi pfivod a odvod vzduchu jen do/z jedné komory v pohonu. Vyvolany
tlak plsobi proti pruziné. Pist se pohybuje tak dlouho, dokud nedojde k rovnovaze sil mezi tlakovou silou a
silou pruziny.

e U dvojéinnych pohont jsou komory na obou stranéch pistu pod tlakem. P¥i pfivodu vzduchu do jedné komory
dochazi k odvodu vzduchu z komory a naopak.

Existuji dva réizné postupy montaze ventild.

V Obrazek 1 jsou zobrazené dva pfiklady mozné kombinace — pfiklady instalace ventilu. V kapitole ,,11 Instalace”
se vysvétluji oba tyto postupy na zékladé uvedenych pfikladd.

Pozicionér typ 8692 ——
nebo

procesni regulator typ
8693
(pneumaticky)
pohon > Ventil
Ventil < priklad pro typ
2103, 2300,
priklad pro Téleso ventilu | — 2301
typ 26XX,
27XX

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Obrazek 1:  Varianty montaZe. Typy ventil( s rdznym zplsobem instalace
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5.3.1 Prehled typl montaze / Charakteristiky typu ventil(

Sikmé ventily/Pfimé Membranové ventily | Kulové ventily Uzaviraci klapky
ventily
Typy « 2702 « 2730 » 2652 « 2672
e 2712 + 2103 + 2655 » 2675
» 2300 » 2731 » 2658
+ 2301
Vlastnosti |+ privod pod sedlo * médium herme- * |ze Cistit Cisticim + odolné vidi
. .. .| ticky oddélené od jezkem znecisténi
* nizka rychlost zavirani ohonu a okoli
pro zabranéni tla- P » maly mrtvy prostor |« nizSi tlakova ztrata
kovému razu * konstrukce télesa o oproti jinym typlm
] » odolné vuci so
v “ o bez mrtvého R ventilu
* primy smér prutoku rostory a se znecisteni
média P . I » cenové vyhodné
N samocinnym * nizsi tlakova ztrata
§ * vysokd tésnost odtokem kapaliny oproti jinym typlm | » mala velikost
S diky ucpavce . L ventild potfebna pro
3 “ * libovolny smér iy
iy se samocinnym o . montaz
g nastavenim prutoku s * sedlo ventilu
£ proudénim bez a tésnéni Ize u
= turbulenci tfidiiného kulového
@ . . ventilu vyménit bez
3 » moznost sterilizace demontaze téla
D
%” parou ventilu
= + vhodné pro CIP
kel v
2 * nizka rychlost Upozor?,e oo
@ fe Ize pouzit jen jako
g zavirani pro rocesni regulator
E zabranéni tla- P 9
y kovému razu
=}
& ¢ pohon a membranu
Ize demontovat
5 bez demontaze t&la
’g: ventilu
! Typicka * voda, para a plyny * neutralni plyny * neutralni plyny * neutrdlni plyny
% média - alkohol, oleje, a kapaliny a kapaliny a kapaliny
% pohonné hmoty, hyd- |+ znecisténa, abra- » Cista voda * mirné agresivni
S raulické kapaliny zivni a agresivni i o média
3 - * mirné agresivni
- < meédia -
> * solné roztoky, louhy media
g (organické) « média s vyS$si
ox viskozitou
* rozpoustédla

Tabulka 1:  Prehled typU montdzZe / Charakteristiky typd ventild

Pro kazdy typ ventilu jsou k dispozici réizné velikosti pohonl a svétlosti (DN) ventil(l. Presné udaje
naleznete v prislusnych datovych listech. Paletu produktd neustéale rozsifujeme.
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54 Varianty

541 Typ 8692, pozicionér

Poloha pohonu se reguluje podle pozadované polohy. Pozadovana poloha je urCena externim normovanym
signalem (nebo prostfednictvim fieldbusu).

Pro ovladani pozicionéru typu 8692 je k dispozici graficky displej s rozliSenim 128 x 64 bod a klavesnice se
4 tlacitky.

5.4.2 Typ 8693, procesni regulator

V typu 8693 je rovnéz implementovan PID regulator, s nimz Ize kromé vlastni regulace polohy provadét také
regulaci procesu (napf. hladiny, tlaku, mnozstvi prdtoku, teploty) ve smyslu kaskadové regulace.

Pro ovladani procesniho regulatoru typu 8693 je k dispozici graficky displej s rozliSenim 128 x 64 bod( a
klavesnice se 4 tlacitky.

Procesni regulator je zapojen do regulacniho obvodu. Z pozadované a skute¢né hodnoty procesu se
prostrednictvim regulac¢nich parametrd (PID regulator) vypocte pozadovana poloha ventilu. Pozadovanou
hodnotu procesu je mozné zadat pomoci externiho signalu.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8692, 8693 REV.2
Konstrukce a funkce

6 KONSTRUKCE A FUNKCE

Polohovaci zafizeni typu 8692 a procesni regulator typu 8693 sestava z elektroniky fizené mikroprocesorem,
snimace polohy a servomechanismu.

Pristroj je navrzen v tfivodi¢ové technologii. Pro obsluhu se pouziva klavesnice se 4 tlacitky a graficky

displej s rozliSenim 128 x 64 bodd.

Pneumaticky servomechanismus pro jednocinné nebo dvoj¢inné pohony sestava ze 2 nebo 4 elektromagne-

tickych ventild.

6.1 Zobrazeni

konektorem)

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Télo s el. konektory
(varianta pripojeni s kulatym

Prdhledné
vicko

Kovovy kryt

Omezovaci ventil

(k ochrané pred nadmérnym
vnitinim tlakem v pfipadé poruchy)

Konektor pro odvod vzduchu
(popis: 3)

Konektor pro pfivod vzduchu
(popis: 1)

Ovladaci modul s displejem a tlaCitky
(nahled bez prihledného krytu)

doplrikovy konektor pro odvod

vzduchu
(Popis: 3.1) —
pouze u typu 23xx a 2103 se ser- ,g7 N\

vomechanismem ovladanym pres
servo pro velky pritok vzduchu od
velikosti pohonu o 125/130

Filtr pfivodniho
vzduchu

—

)/-

18 Obrazek 2:

Konstrukce typu 8692, 8693
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6.2

6.2.1

Funkcéni schéema

Priklad schématu s jednoinnym pohonem

Cerné ¢ary v Obrazek 3 popisuii funkci obvodu pozicionéru v typu 8692.

Sedy obrazek ukazuje dopliikovou funkci nadfazeného obvodu procesniho regulatoru u typu 8693.

Procesni skute¢na hodnota

Procesni '
pozadovana Y )
hodnota _| Procesni Po>adovani
. " | regulator
Extvernl ] 9 poloha
pozadovana
hodnota >~ t~|Pozicionér | —
polohy "
Skute¢na
Typ 8692, poloha SEOme- Servomechanismus
8693 M chanismus | | |

Pneumaticky
pohon
(jednoc€inny)

Ventil

(proporcionalni

ventil)

Snimac
polohy

1: ventil pro pfivod vzduchu
2: ventil pro odvod vzduchu

(® Piivod tlaku

; / Odvod vzduchu

- - - — — — —_1

| M

) (pratokové mnozstvi, tlak, hladina, teplota, atd.)

Senzor

Procesni skute¢na hodnota

Obrazek 3:

Funkéni schéma
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7 POZICIONER TYP 8692

Snimac polohy zaznamena aktualni polohu (POS) pneumatického pohonu. Pozicionér porovna tuto skutecnou
hodnotu polohy s pozadovanou hodnotou stanovenou normovanym signalem (CMD). Pokud se vyskytne
regulani odchylka (Xd1), je do servomechanismu jako regulovand veli€ina pfiveden napétovy signal s pulzni
§ifkovou modulaci. U jednocinnych pohont je ventil pro pfivod vzduchu pfi kladné regulaéni odchylce aktivovan
pres vystup B1. Pokud je regula¢ni odchylka zaporna, aktivuje se ventil pro odvod vzduchu prostfednictvim
vystupu E1. Timto zplsobem se méni poloha pohonu aZ na regulaéni odchylku 0. Z1 pFestavuje poruchovou

POS /

Snimac polohy

Regulaéni smycka pro
regulaci polohy

veli¢inu.
Z1
, r-=--- - - - - - =--=-"-=-"=-"=-===== - = ="
/ ! B1 !
/ M ” P I Otevreni

'+ )- E1= - I ventilu

I I

Pozadovana ' Pozicionér Servomecha- Ovladaci '

hodnota : nismus ventil I

polohy : elektromagne- I

! tickych ventilCi !

I I

' ~ [

I = I

I I

I [

I [

Obrazek 4:  Regulacni smycka pro regulaci polohy u typu 8692
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Schematické vyobrazeni regulace polohy

Obrazek 5:

7.1

Pozicionér typ 8692
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Pozicionér typ 8692

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

22

7.2 Software pozicionéru

Konfigurovatelna doplikova funkce

Efekt

KorekEni kfivka pro korekci pracovni krivky

Vybér pfenosové charakteristiky mezi vstupnim sig-
nalem a zdvihem (korekéni kFivka).

CHARACT
Funkce tésného uzavreni Ventil zavira a tésni mimo regulaéni rozsah. Zadani
CUTOFF hodnoty (v %), od které se provede UpIné Upiné

odvedeni vzduchu z ventilu (pfi 0%) nebo Uplné
pfivedeni vzduchu do ventilu (pfi 100%)

Smér plsobeni pozadované hodnoty regulatoru
DIR.CMD

Smér plsobeni mezi vstupnim signalem a
pozadovanou polohou.

Smér pUsobeni aktuatoru

Nastaveni sméru plsobeni mezi stavem pfivod
vzduchu do pohonu a skute¢nou polohou.

DIR.ACT

Rozdéleni rozsahu signalu Rozdéleni rozsahu normovaného signalu mezi dva
SPLTANG nebo vice pozicionéry.

Omezeni zdvihu Mechanicky pohyb pistu ventilu pouze v definovaném
X LIMIT rozsahu zdvihu.

Omezeni rychlosti servomechanismu Zadani doby otevirani a doby zavirani pro cely zdvih.
X.TIME

Oblast necitlivosti Pozicionér reaguje teprve od definované regulacni
X.CONTROL odchylky.

Ochrana kodem Nastaveni chranéna kodem.

SECURITY

Bezpelnostni poloha Definovani bezpecnostni polohy.

SAFEPOS

Detekce chyb — uroven signalu Kontrola vstupnich signall z hlediska pretrZzeni
SIG.ERROR vedent.

Vystraha na displeji a najeti bezpecnostni polohy (je-li
zvolena).

Digitalni vstup
BINARY. IN

Prepnuti AUTOMATIKA /MANUALNI nebo najeti
bezpecnostni polohy.

Analogova zpétna vazba (volitelna moznost)
OUTPUT

Zpétna vazba pozadované nebo skute¢né hodnoty.

2 digitalni vystupy (volitelna moznost)

Vystup dvou volitelnych digitalnich hodnot.

OUTPUT

Uzivatelska kalibrace Zména tovarni kalibrace vstupu signalu.
CAL.USER

Tovarni nastaveni Reset na tovarni nastaveni.
SET.FACTORY

SERVICE.BUES Konfigurace servisniho rozhrani biuS
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Konfigurovatelna doplikova funkce

Efekt

Nastaveni displeje
EXTRAS

Uprava displeje Grovné procesu.

SERVICE

Pouze pro interni pouziti podniku.

Simulaéni software
SIMULATION

Pro simulaci funkci pfistroje.

DIAGNOSTIKA (volitelna moznost)

Monitorovani proces.

Tabulka 2:  Software pozicionéru. Konfigurovatelné doplrikové funkce

Hierarchicka koncepce ovladani pro jednoduché ovladani s nasledujicimi trovnémi ovladani

Procesni Uroven V procesni Urovni pfepinate mezi provoznimi stavy

AUTOMATIKA a MANUALNI.

Nastavovaci Uroven V nastavovaci urovni specifikujete zakladni funkce pfi

uvedeni do provozu a v pfipadé potfeby nakonfigu-

rujete doplnkové funkce.

Tabulka 3:  Software pozicionéru. Hierarchicka koncepce ovladani
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8 PROCESNIi REGULATOR TYPU 8693

U procesniho regulatoru typu 8693 se regulace polohy uvedena v kapitole ,,7_Pozicionér typ 8692 stava
podfizenym pomocnym regulaénim obvodem; vysledkem je kaskadova regulace. Procesni regulator v hlavnim
regulacnim obvodu typu 8693 ma funkci PID.

Jako pozadovana hodnota je zadana pozadovand hodnota procesu (SP) a ta se porovna se skute€nou hod-
notou (PV) regulované proménné procesu.

Snimac polohy zaznamena aktualni polohu (POS) pneumatického pohonu. Pozicionér porovna tuto skute¢nou
hodnotu polohy s pozadovanou hodnotou stanovenou procesnim regulatorem (CMD).

Pokud se vyskytne regulacni odchylka (Xd1), je do servomechanismu jako regulovana veli€ina pfiveden napétovy
signal s pulzni Sifkovou modulaci.

U jednocinnych pohon je ventil pro privod vzduchu pfi kladné regulacni odchylce aktivovan pres vystup B1.
Pokud je regulacni odchylka zaporna, aktivuje se odvzdusfovaci ventil prostfednictvim vystupu E1. Timto
zplsobem se méni poloha pohonu az na regula¢ni odchylku 0. Z2 prestavuje poruchovou veli¢inu.

Otevreni
ventilu

Servome-

Pozicionér clhall(r):ismus Ovladaci
elektroma- .
gnetjqkych ventil
ventill

A

[

|

|

|

I POS

| /
I Regulaéni smycka

I' pro regulaci polohy

Snimac polohy
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CMD'Staveci Otevieni Proménna
—>SP —>Xd2 avecl - yentilu
/ o) —|regulaéni |—— procesu
1 obvod
L — — 4
Procesni Procesni Proces
pozadovana regulator
hodnota

PV /1‘

Prevodnik

Obrdzek 6:  Schéma toku signalu procesniho regulatoru
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8.1

Schematickeé vyobrazeni regulace procesu

T —

X.CONTROL
DBDx

1.
g

X.LIMIT
X.TIME

»
>

DIR.ACT
CUTOFF

PV SCALE

PV

CHARACT  DIR.CMD

—s

7

FILTER

SP SCALE
SP

PV

P

l
T;

PARAMETER
SETUP

P.CONTROL

Obréazek 7:

Schematické vyobrazeni regulace procesu

25




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8692, 8693 REV.2
Procesni regulator typu 8693

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

26

8.2

Software procesniho regulatoru

Konfigurovatelna doplriikova funkce

Efekt

Korekéni kfivka pro korekci pracovni kfivky

Vybér prenosové charakteristiky mezi vstupnim sig-
nalem a zdvihem (korekéni kfivka).

CHARACT
Funkce tésného uzavreni Ventil zavira a tésni mimo regulaéni rozsah. Zadani
CUTOFF hodnoty (v %), od které se provede UpIné Uplné

odvedeni vzduchu z ventilu (pfi 0%) nebo uplné
pfivedeni vzduchu do ventilu (pfi 100%)

Smeér plsobeni pozadované hodnoty regulatoru
DIR.CMD

Smeér plsobeni mezi vstupnim signalem a
pozadovanou polohou.

Smér plsobeni aktuatoru

Nastaveni sméru plsobeni mezi stavem piivod
vzduchu do pohonu a skutecnou polohou.

DIR.ACT

Rozdéleni rozsahu signalu Rozdéleni rozsahu normovaného signalu mezi dva
SPLTRNG nebo vice pozicionéry.

Omezeni zdvihu Mechanicky pohyb pistu ventilu pouze v definovaném
X LIMIT rozsahu zdvihu.

Omezeni rychlosti servomechanismu Zadani doby otevirani a doby zavirani pro cely zdvih.
X.TIME

Oblast necitlivosti Pozicionér reaguje teprve od definované regulacni
X.CONTROL odchylky.

Ochrana kédem Nastaveni chranéna kédem.

SECURITY

Bezpecnostni poloha Definovani bezpecnostni polohy.

SAFEPOS

Detekce chyb — uroven signalu Kontrola vstupnich signalll z hlediska pretrzeni
SIG.ERROR vedeni.

Vystraha na displeji a najeti bezpe€nostni polohy
(pokud zvolena).

Digitalni vstup
BINARY. IN

Prepnuti AUTOMATIKA /MANUALNI nebo najeti
bezpecnostni polohy.

Analogova zpétna vazba (volitelna moznost)
OouTPUT

Zpétna vazba pozadované nebo skutecné hodnoty.

2 digitalni vystupy (volitelna moznost)

Vystup dvou volitelnych digitalnich hodnot.

OouTPUT

Uzivatelska kalibrace Zmeéna tovarni kalibrace vstupu signalu.
CAL.USER

Tovarni nastaveni Reset na tovarni nastaveni.
SET.FACTORY

SERVICE.BUES Konfigurace servisniho rozhrani bisS.
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Konfigurovatelna doplikova funkce Efekt
Nastaveni displeje Uprava displeje Grovné procesu.
EXTRAS
SERVICE Pouze pro interni pouziti podniku.
Simulaéni software Pro simulaci funkci pfistroje.
SIMULATION
DIAGNOSTIKA (volitelna moznost) Monitorovani procesu.

Tabulka 4:  Software pozicionéru. Konfigurovatelné doplrikové funkce

Funkce a moznosti nastaveni procesniho regulatoru

Procesni regulator Procesni regulator PID je aktivovan.

P.CONTROL

Nastavitelné parametry Parametrizace procesniho regulatoru

P.CONTROL - PARAMETER Cinitel zesileni, integracni Casova konstanta, derivacni
C¢asova konstanta a pracovni bod.

Zména méfitka vstupl Konfigurace procesniho regulatoru

P.CONTROL - SETUP - vybér vstupu senzoru

- Zména méfitka skutec¢né hodnoty procesu a
pozadované hodnoty procesu

- vybér zadani pozadovanych hodnot.
Automaticka detekce senzoru nebo manualni nas- | Typy senzor( Pt 100 a 4...20 mA jsou dete-

taveni senzoru kovany automaticky nebo je Ize nastavit ru¢né
P.CONTROL - SETUP — PV INPUT prostrfednictvim ovladaciho menu.

Vybér zadani pozadované hodnoty Zadani pozadované hodnoty bud pfes vstup normo-
P.CONTROL - SETUP — SP INPUT vaného signalu nebo pres tlacitka.

Linearizace procesnich charakteristik Funkce k automatické linearizaci procesnich
PQLIN charakteristik.

Optimalizace procesniho regulatoru Funkce k automatické optimalizaci parametrd pro-
PTUNE cesniho regulatoru.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Tabulka 5:  Software procesniho regulatoru. Funkce a moznosti nastaveni procesniho regulatoru

Hierarchicka koncepce ovladani pro jednoduché ovladani s nasledujicimi trovnémi ovladani

Procesni uroven V procesni Urovni prepinate mezi provoznimi stavy
AUTOMATIKA a MANUALNI.
Nastavovaci uroven V nastavovaci urovni specifikujete zakladni funkce pfi

uvedeni do provozu a v pfipadé potrfeby nakonfigu-
rujete doplnkoveé funkce.

Tabulka 6:  Software procesniho regulatoru. Hierarchicka koncepce ovildadani 27
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9 ROZHRANI

Vstupy pro pozadovanou 1 N
hodnotu polohy nebo I 2 digitalni vystupy s
procesni pozadovanou ! >
hodnotu . | 24V PNP .
4..20 mA Pozicionér /

0...20 mA Procesni regulator
0..10V
0..5V

: Vstup pro skuteCnou
, hodnotu procesu* N
14..20 mA ’
| Frekvence /
Pt 100 ’

1
b e e e e e — - -

Vstupy
Vystupy

Analogova \
zpétna vazba \

4..20 mA /
Digitalni vstup > 1 0..10V ,

24V DC >

~

Napajeni

Ovladani

Poznamka:

Volitelné vstupy a vystupy jsou zobrazeny ¢arkované

* Dostupné je u procesniho regulatoru typ 8693

Obrazek 8:  Rozhrani polohovaciho zarizeni/procesniho regulatoru

Typy 8692 a 8693 jsou tfivodiCové pristroje, tj. elektrické napajeni (24 V DC) je oddéleno od signalu
@ pozadované hodnoty.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024
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10 TECHNICKE UDAJE

10.1 Normy a smeérnice

Pristroj spliuje prislusné harmonizaéni predpisy EU. Kromé toho zafizeni splriuje také pozadavky zakond
Spojeného kralovstvi.

V pfislusné aktualni verzi EU prohlaseni o shodé / UK prohlaSeni o shodé najdete harmonizované normy,
které byly pouzity v postupu posuzovani shody.

10.2 Povoleni/certifikaty
Produkt je podle smérnice ATEX 2014/34/EU kategorie 3GD schvalen pro pouziti v zéné 2 a 22.

Dodrzujte pokyny pro pouziti v prostredi s nebezpecim vybuchu. Viz dodate¢ny navod ATEX.

Produkt ma certifikat cULus. Pokyny pro pouziti v prostfedi UL, viz kapitolu ,,10.7 Elektrotechnické udaje“.

10.3 Provozni podminky

A VAROVANI

Pulsobeni slunecnich paprsku a teplotni vykyvy mohou zpUsobit nespravnou funkci pfistroje nebo
netésnosti.

» Pfi pouziti ve venkovnim prostiedi se nechranény pristroj nesmi vystavovat plisobeni povétrnostnich
podminek.

» Nesmi byt prekro¢ena nebo podkrocena pripustna teplota okolniho prostredi.

Teplota prostredi Teplotni rozsah prostfedi viz typovy Stitek
Kryti

Posouzeno vyrobcem IP65/IP67 dle EN 60529*

posouzeno UL UL typ 4x rating, jen vnitini prostredi*
Nadmorska vyska do 2 000 mn. m.
Relativni vlhkost vzduchu max. 90 % pfi 55 °C (nekondenzujici)

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

* Pouze pri spravné pripojeném kabelu, popr. konektoru a zditkach a pfi dodrzeni koncepce odvodu vzduchu (viz kapitola ,11.7 Pneu-
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10.4 Typovy Stitek

Popis typového Stitku:
i : —— Typ, vlastnosti objednaciho kédu, platici pro a
Priklad Typ, VI bjednaciho kédu, pl UL a ATEX

P Ridici funkce, servoventil
& 58692 -E3-...-0 PU0O2 )
a-, §S|ngle act Pilot 3.0 24 \\—1— Napéjeci napéti fidiciho ventilu
R~ SPmax 7 bar Maximalni provozni tlak

=Tam +55 . 2—— Teplota prostredi, revize hardwaru

A - Tamb -10 - +55 °C REV.2—— Tepl fedi, revize hard

» = $S/N 1001 C € —— Sériové &islo, oznageni CE

1.2 ;00123456 W15 MA —}— Objednaci &islo, vyrobni kéd

JIHTTRRETIN VWS- caovsa

Obrazek 9:  Typovy Stitek (priklad)

10.4.1 Dodatkovy stitek UL

Type 4X enclosure . Kryti

NEC Class 2 only Proudovy obvod s omezenym vykonem

Suppl It: 24V — . Vi .
A\ Hpply voltage: Napajeci napéti pfistroje

Obrazek 10: Dodatkovy stitek UL (priklad)

10.5 Mechanické udaje

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Rozméry viz technicky list

Material vné: PPS, PC, VA, uvniti: PA 6; ABS
Material tésnéni NBR/EPDM

Rozsah zdvihu vfetena ventilu 3...45 mm

10.6 Pneumatické udaje

Ridici médium neutralni plyny, vzduch
tfidy kvality podle ISO 8573-1

MAN 1000607548 CS Version:

Obsah prachu Trida kvality 7,
max. velikost ¢astic 40 pm,
max. hustota ¢astic 10 mg/m?®

Obsah vody Trida kvality 3,
max. bod tani pod tlakem -20 °C
nebo min. 10 stupiill pod nejnizsi provozni teplotou

Obsah oleje Trida kvality X, max. 25 mg/m?
Teplotni rozsah - fidici médium 0...+50 °C
30 Rozsah tlaku — Fidici médium 3...7 bar
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Pritok vzduchu v ovladacim ventilu
Pripojky

10.7

A VAROVANI

7 1 /min (odvod a pfivod vzduchu)
(hodnota Q,, podle definice pfi tlakove ztraté ze 7 na 6 bar absolutné)
volitelné: 130 | /min (odvod a pfivod vzduchu) (jen jednoginné plsobeni)

konektor pro nasunuti hadicky @6 mm/1/4*
Zavit G1/8

Elektrotechnické udaje

U komponent, které maji certifikaci UL, se smi pouzivat pouze proudové obvody s omezenym vykonem

podle ,NEC Class 2

Trida ochrany
Pripojky

Napajeci napéti

Analogova zpétna vazba
max. proud

Zatéz

Digitalni vystupy
Omezeni proudu

Digitalni vstup

Il podle DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

Kabelova prichodka M16 x 1,5, kli¢ SW22 (rozsah sevieni 5...10 mm)
s pfipojovacimi svorkami pro prdfezy vedeni 0,14...1,5 mm? (24 V DC)
nebo

kulaty konektor (M12 x 1) (24 V DC,

PROFIBUS DPV1, EtherNet/IP, PROFINET 1/0O, Modbus TCP)

24V DC £10 %, max. zbytkové zvinéni 10 %

N

]

S

3

b

2

=

a8

- Prikon <5W

()

@, Vstupni data pro signal skute¢nych hodnot

%” 4...20 mA: Vstupni odpor 70Q

E Rozliseni 12 bit

°

% Frekvence: Rozsah méfeni  0...1 000 Hz
° Vstupni odpor 20 kQ

= RozliSeni 1 %0 z namérené hodnoty
P Vstupni signal > 300 mVss
® Tvar signalu sinus, obdélnik, trojuhelnik
]

¢ Pt 100: Rozsah méfeni  -20...+220 °C
@ Rozliseni <0,1°C

2 Méfici proud <1mA

9]

o . . . > <

w Vstupni data pro signal pozadované hodnoty

B 0/4...20 mA Vstupni odpor 70 Q

§ RozliSeni 12 bit

o

2 0..5/10V Vstupni odpor 22 kQ

g Rozliseni 12 bit (pfi 0...5 V pouze 11 bit)

10 mA (pro napétovy vystup 0...5/10 V)
0...560 Q (pro proudovy vystup 0/4...20 mA)

galvanicky oddélené, PNP
100 mA, vystup je pfi pretizeni taktovan

PNP

0..5V =log ,0% 10...30 V = log ,1“

invertovany vstup odpovidajicim zplsobem obracené (vstupni proud

<6 mA) 31
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Komunikaéni rozhrani Pripojeni na PC pres rozhrani USB-buS
Komunikaéni software Birkert Communicator

10.8 Bezpecnostni koncoveé polohy pri vypadku elektrické
nebo pneumatické pomocné energie

Bezpecnostni koncové polohy pfi vypadku

Druh pohonu Nazev pomocné elektrické pomocné pneumatické
energie energie

Servomechanismus s vysokym
pritokem vzduchu (DN 2,5):

% dole

jednoc€inny

nahore v
I Ridici funkce A Servomechanismus s malym
dole pratokem vzduchu (DN 0,6):

dole

neni definovano

Servomechanismus s vysokym

pritokem vzduchu (DN 2,5):
nahore
jednocginny hor
. . nahore
Inah ore Ridici funkce B

Servomechanismus s malym
dole pritokem vzduchu (DN 0,6):

neni definovano

horni
komora
dolni dvojcinny , d oIe/nahone_z - e
Komora nahofe| w4 . (v zavislosti na pfipojeni neni definovano
I Ridici funkce | Fidlicich veden)

dole

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024
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Tabulka 7: ~ Bezpecnostni koncové polohy
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11 INSTALACE

Pouze pro pozicionéry a procesni regulatory bez predem namontovaného procesniho ventilu.

A NEBEZPECI

Nebezpedi trazu v disledku vysokého tlaku v zafizeni / pfistroji.

» Nez zaCnete pracovat se systémem nebo pristrojem, odstavte tlak a odvzdusnéte/vypustte vedeni.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.
» Pfed zasahem do pfistroje nebo zafizeni ho odpojte od napéti a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpecnostni predpisy pro elektrické pfristroje.

A VAROVANI

Nebezpedi Urazu pri nespravné instalaci.

» Instalaci smi provadét pouze autorizovany odborny personal pomoci vhodnych nastroj(.

Nebezpecdi Urazu pri neimysiném zapnuti pfistroje a pfi nekontrolovaném opétovném spusténi.
> Zajistéte zafizeni proti neimysinému ovladani.

» Po instalaci zajistéte opétovné kontrolované spusténi.

111 Instalace pfistroju pro prostredi s nebezpeéim
vybuchu

P¥i instalaci v prostfedi s nebezpecim vybuchu musi byt dodrzen pfilozeny navod pro pfistroje v Ex-pro-
vedeni ,Navod ATEX pro pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu®.

1.2 Instalace na procesni ventily typu 2103, 2300 a 2301

UPOZORNENI

P¥i instalaci na procesni ventily s navarovaci pfipojkou dodrzujte montazni pokyny v navodu k obsluze
procesniho ventilu.

Postup:

1. Instalace spinaci hfidelky
viz Strana 34

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

o Nevyzaduje se u pohont s instalovanou Fidici hlavici nebo u pohond,
2. Instalace profilového na kterych jiz byla byla Fidici hlavice instalovana.
tésnéni
viz Strana 35
1. Typ 8692, 8693 - instalace viz Strana 36
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11.21 Instalace spinaci hridelky

NEBEZPECI

Nebezpedi zranéni vlivem vysokého tlaku.

» Pfed demontazi vedeni a ventild odstavte tlak a potrubi odvzdusnéte.

Prdhledné vicko

Pripojky fidiciho vzduchu

(hadicova konektor pro nasunuti
hadicky s objimkou nebo zavitovym
pouzdrem)

Pohon

Obrazek 11: Instalace spinaciho vietena u procesnich ventild typu 2103, 2300 a 2301; odstrarite prihledny kryt a
pripojky fidiciho vzduchu

— Odsroubuijte prihledny kryt na pohonu a indikaci polohy (Zluté krytka) na prodlouzeni vietena (pokud
instalovany).

— U varianty s konektorem pro nasunuti hadi¢ky odstrarite objimky (bilé priichodky) z obou pfipojek
fidiciho vzduchu (pokud instalovany).

Puck
spinaci hridelka

vodici prvek

objimka s drazkou

max. 1 Nm
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max. 5 Nm
viko pohonu

O-krouzek

prodlouzeni hfidelky

Obrazek 12: Instalace spinaci hridelky u procesnich ventili typu 2103, 2300 a 2301
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UPOZORNENI

Neodborna instalace miize poskodit objimku s drazkou ve vodicim prvku.
Objimka s drazkou je ve vodicim prvku predem namontovana a musi byt ,,zajiSténa“ v zarezu.
» Pri instalaci spinaci hfidelky neposkodte objimku s drazkou.

— Spinaci hfidelku zasurite skrz vodici prvek.

UPOZORNENI
Lak k zajisténi Sroubu mize objimku z drazkou kontaminovat.

» NenanaSejte zadny lak k zajisténi Sroubu na spinaci hridelku.

— Pro zajisténi spinaci hfidelky naneste trochu laku k zajisténi Sroubu (Loctite 290) do zavitu prodlouzeni
hfidelky v pohonu.

—> Zkontrolujte spravnou polohu O-krouZzku.
— Vodici prvek sesroubujte s vikem pohonu (maximalni utahovaci moment: 5 Nm).

— Spinaci hfidelku nasroubujte na prodlouzeni hfidelky. Proto je na horni strané drazka (maximalni
utahovaci moment: 1 Nm).

— Nasurite Puck na spinaci hfidelku a zajistéte.

11.2.2 Instalace profilového tésnéni
— Profilové tésnéni navléknéte na viko pohonu (mensi primér sméfuje nahoru).

— Zkontrolujte spravnou polohu O-krouzkd v piipojkach fidiciho tlaku.

Pfi instalaci typu 8692, 8693 nesmi byt objimky pfipojek fidiciho vzduchu namontované na
pohonu.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

e—— Profilové
Pipojky fidiciho tésneni
vzduchu
Upozornéni:
Objimky nesmi byt
namontované.

Instalace profilového
tésnéni

Obrazek 13:  Instalace profilového tésnéni u procesnich ventild typu 2103, 2300 a 2301 35
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11.2.3 Typ 8692, 8693 - instalace

Kovovy kryt

> Typ 8692, 8693
Plastova €ast s el. konektory

Pohon

> Procesni ventil
(pfiklad: typ 2103)
Téleso ventilu

Obrazek 14: Instalace typu 8692, 8693 na procesni ventily, priklad typ 2301

Pri instalaci nesmi byt objimky pfipojek fidiciho vzduchu namontované na pohonu.

— Vzajemné vyrovnat pohon a typ 8692, 8693:
1. Pfipojky fidiciho vzduchu pohonu ke spojovacim ¢eplm typu 8692, 8693 (viz Obrazek 15).

Upevnovaci Srouby.
max. 1,5 Nm

Spojovaci Cepy

Konektory pro pfivod
vzduchu

Obrazek 15: Vyrovnani pfipojek ridiciho vzduchu

2. Puck pohonu k vodici listé typu 8692, 8693 (viz Obrazek 16)

Vodici lista
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Poskozeni desky plosnych spojti nebo porucha.

» Dbejte na to, aby puck dosedal rovné na vodici listu.

— Typ 8692, 8693, aniz byste jim otaceli, nasunte na pohon tak, aby na profilovém tésnéni jiz nebyla viditelna
zadna mezera.

UPOZORNENI

Pro zajisténi kryti IP65/IP67 se nesmi upevnovaci Srouby pfiliS silné utahovat.

» Maximalni utahovaci moment: 1,5 Nm.

— Typ 8692, 8693 se na pohon upevni pomoci dvou bo&nich upeviiovacich roubtl. Srouby pfi tom utahnéte
pouze lehce (max. utahovaci moment: 1,5 Nm).
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11.3 Instalace na procesni ventily rady 26xx a 27xx
Postup:

1. Instalace spinaci hfidelky
NevyZaduje se u pohon( s instalovanym aktiva¢nim zafizenim nebo u pohon(, na kterych jiz bylo
aktivacni zafizeni instalovano.

2. Typ 8692, 8693 - instalace

11.31 Instalace spinaci hridelky

éj vodici prvek

prodlouzeni hfidelky

Pohon

Obrazek 17: Instalace spinaci hridelky u procesnich ventilt fady 26xx a 27xx; odstrarite vodici prvek a distanéni
krouZek.

— OdSroubuijte vodici prvek z pohonu (pokud instalovan).

— Odstrante distan¢ni krouzek (pokud instalovan).

Puck

spinaci hfidelka

vodici prvek ——

prodlouzeni hfidelky ——
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O-krouzek —

Obrazek 18: Instalace spinaci hridelky u procesnich ventilt fady 26xx a 27xx
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— O-krouzek zatlacte dolll do vika pohonu.

— U velikosti pohonu 125 a vice s vysokym pritokem vzduchu:
demontujte stavajici prodlouzeni hfidelky a nahradime jej novym. Naneste trochu laku k zajisténi Sroubu
(Loctite 290) do zavitového otvoru prodlouzeni hridelky.

— S pomoci klite na matice se dvéma otvory (@¢epu: 3 mm / vzdalenost ¢epu: 23,5 mm)
zaSroubujte vodici prvek do vika pohonu (utahovaci moment: 8,0 Nm).

— Pro zajisténi spinaci hfidelky naneste trochu laku k zajisténi Sroubu (Loctite 290) na zavit spinaci hridelky.

— Spinaci hfidelku nasroubujte na prodlouzeni hfidelky (maximalni utahovaci moment: 1 Nm).
Proto je na horni strané drazka.

—> Nasunte puk na spinaci hfidelku, dokud nezacvanke.

11.3.2 Typ 8692, 8693 - instalace

— Typ 8692, 8693 umistéte na pohon. Puck pohonu fadné vyrovnejte k vodici listé typu 8692, 8693 (viz
Obrazek 19).

Vodici lista

Obrazek 19:  Vyrovnani puku

UPOZORNENI
Poskozeni desky plosnych spojli nebo porucha.

» Dbejte na to, aby puck dosedal rovné na vodici listu.

— Typ 8692, 8693 zcela stlaCte az na pohon a otaCenim jej nastavte do pozadované polohy.

Je nutné dbat na to, aby pneumatické pripojky typu 8692, 8693 a pohonu lezely pokud mozno svisle
nad sebou (viz Obrazek 20).

UPOZORNENI
Pro zajisténi kryti IP65/IP67 se nesmi upeviovaci Srouby pfili$ silné utahovat.

» Maximalni utahovaci moment: 1,5 Nm.

— Typ 8692, 8693 se na pohon upeviiuje pomoci dvou bo&nich upevriovacich Sroubtl (viz Obrazek 20). Srouby
pfi tom utahnéte pouze lehce (max. utahovaci moment: 1,5 Nm).
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Vystup fidiciho vzduchu 2,

> Typ
Vystup fidiciho vzduchu 2, 8692/8693
Upevnovaci Srouby
max. 1,5 Nm
Horni konektor pro pfivod vzduchu L. Pohon

Dolni konektor pro pfivod vzduchu

Obrazek 20: Instalace typu 8692, 8693 na procesni ventily rady 26xx a 27xx

Vytvorte pneumatické spojeni mezi typem 8692, 8693 a pohonem:

— Konektor pro nasunuti hadi€¢ky nasroubujte na typ 8692, 8693 a pohon.
— Dbejte na to, aby byl pneumaticky spoj vhodny pro pozadovanou fidici funkci. Viz Tabulka 8.

— Pro pneumatické spojeni mezi typem 8692, 8693 a pohonem pouzijte hadi¢ky dodané v sadé
prislusenstvi.

UPOZORNENI
Poskozeni a porucha pfi vniknuti necistot a vihkosti.

» Pro dodrzeni kryti IP65/IP67 propojte nevyuzity vystup Fidiciho vzduchu s volnym konektorem pro pfivod
vzduchu pohonu nebo jej uzavrete uzaviraci zatkou.

V pripadé, ze je okolni vzduch vilhky, mtze byt u fidici funkce A, popf. fidici funkce B vytvoreno
spojeni pomoci hadi¢ky mezi vystupem fidiciho vzduchu 2, pozicioneru/ procesniho regulatoru a
nepfipojenym konektorem pro pfivod vzduchu pohonu.

Timto se komora pruziny pohonu zasobuje suchym vzduchem z kanalku pro odvod vzduchu
typu 8692, 8693.
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Ridici funkce Pneumatické spojeni typ 8692, 8693 s pohonem
Vystup Konektor pro pfivod vzduchu pohonu
fidiciho
vzduchu
typ 8692
a 8693
Procesni ventil 2, dolni konektor pro pfivod vzduchu pohonu
A Y klidové poloze
uzavren 5 mél by byt spojen s hornim konektorem pro pfivod vzduchu
(silou pruziny) 2 pohonu
Progesnli ventil 2, horni konektor pro pfivod vzduchu pohonu
B |V klidové poloze
otevren ° mél by byt spojen s dolnim konektorem pro pfivod vzduchu
(silou pruziny) 2 pohonu
Procesni ventil 2, dolni konektor pro pfivod vzduchu pohonu
v klidové poloze
uzavren 2, horni konektor pro pfivod vzduchu pohonu
|
Procesni ventil 2, horni konektor pro pfivod vzduchu pohonu
v klidové poloze
otevren 2, dolni konektor pro pfivod vzduchu pohonu

Tabulka 8:  Pneumatické spojeni s pohonem

1.4 Instalace na otoéné pohony jinych vyrobct

— Magneticky snimac pro senzor musi byt namontovan na adaptéru pro spojeni hfidelek a sada adaptérd
musi byt namontovana na pohonu (viz montazni pokyny pro sadu adaptérd).

— Senzor uhlu otageni zatlacte shora do uchyceni senzoru.

UPOZORNENI
Poskozeni kabelu senzoru.

» Pfi sestavovani neposkodte kabel senzoru.
— Pristroj zatlacte dold az k pohonu.

UPOZORNENI
Poskozeni a porucha pfri vniknuti necistot nebo vihkosti.

Pro zachovani kryti IP65 nebo IP67 vénujte pozornost nasledujicimu:
» Upevnovaci Sroub utahnéte utahovacim momentem max. 0,5 Nm.

— P¥istroj upevnéte na pohon pomoci dvou boénich utahovacich $roubd.
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Upevnovaci
Srouby

max. 0,5 Nm <— Kabel senzoru

Senzor Uhlu natoCeni ——— 3

<«—— Magneticky

Cep se zavitem ———»+ i snima¢

Obrdzek 21: Instalace na otocné pohony

1.5 Otoceni modulu pohonu

Jako pohonny modul se oznacuje typ 8692, 8693 s instalovanym pohonem.

Pokud je po vestavbé procesniho ventilu displej typu 8692, 8693 Spatné Citelny nebo pfipojovaci kabely,
resp. hadi€ky nelze dobre instalovat, je mozné pohonny modul otocit do vyhodnéjsi polohy.

U membranovych ventilt neni ota¢eni modulu pohonu mozné.

Procesni ventily typu 2300 a 2301: Je mozné natacet jen polohu kompletniho modulu pohonu vici
télesu ventilu. Pretoceni typu 8692, 8693 vii¢i pohonu neni mozné.

Pro otaceni modulu pohonu musi byt procesni ventil v oteviené poloze.

A NEBEzPECI

Nebezpedi zranéni vlivem vysokého tlaku.

» Pred demontazi vedeni a ventild odstavte tlak a potrubi odvzdusnéte.

Postup:

— Ventilové téleso upnéte do drzaku (nutné jen v pfipadé, Zze procesni ventil jeSté neni namontovany).

— U Fidici funkce A: procesni ventil otevit.
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> Pohonny modul <

Kontura pro kli¢

; ] Sestihran
Sroubeni . i
Sroubeni

Procesni ventil typu 2300 a 2301 Procesni ventil fady 27xx

Obrazek 22: Otoceni modulu pohonu

—> Nasadte vhodny stranovy kli€ na Sroubeni a otéCejte v opatném sméru.

— Procesni ventily typu 2300 a 2301: Specialni kli¢ umistéte pfesné do kontury pro kli¢ na spodni strané
pohonu.
(Specialni kli¢ je k dostani na zastoupeni firmy Blrkert. Objednaci Cislo 665702).

— Procesni ventily fady 27xx:
Vhodny stranovy kli¢ nasadte na Sestihran pohonu.

VAROVANI

Nebezpedi trazu v disledku tniku média nebo tlaku.

Pri nespravném sméru otaceni se mdze uvolnit spoj s télesem ventilu.

» Modul pohonu otacejte pouze predepsanym smeérem (viz Obrazek 23).

—> Procesni ventily typu 2300 a 2301:
Otacenim ve sméru hodinovych ruci€ek (pohled odspodu) dostarite modul pohonu do pozadované polohy.

—> Procesni ventily fady 27xx:
Otacenim proti sméru hodinovych rucicek (pohled odspodu) dostarte modul pohonu do pozadované
polohy.

Stranovy kli¢ Specialni kli¢

Procesni ventily fady 27xx Procesni ventily typu 2300 a 2301

Obrazek 23: Predepsany smér otaceni a nastroj pro oto¢eni pohonného modulu
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11.6 U procesnich ventild typu 8692, 8693 u procesnich
ventilll Fady 26xx a 27xx

Pokud Ize po montazi procesnich ventilll obtizné instalovat pfipojovaci kabely nebo hadi¢ky, je mozné
nato¢enim zménit polohu typu 8692, 8693 vici pohonu.

> Typ 8692/ 8693

Upeviiovaci Srouby (2x)
max. 1,5 Nm

Pneumatické spojeni

= Pohon

Obrazek 24: U procesnich ventilt typu 8692/8696, u procesnich ventill fady 26xx a 27xx

Postup:

— Uvolnéte pneumatické spojeni mezi typem 8692, 8693 a pohonem.
— Uvolnéte upeviovaci Srouby zapusténé po stranach v télese (imbus 3mm).
— Typ 8692, 8693 otocCte do pozadované polohy.

UPOZORNENI
Pro zajisténi kryti IP65/IP67 se nesmi upeviovaci Srouby pfili$ silné utahovat.

» Maximalni utahovaci moment: 1,5 Nm.
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— Upevnovaci Srouby jen lehce utahnéte (maximalni to€ivy moment: 1,5 Nm).

— Znovu vytvorte pneumatické spojeni mezi typem 8692, 8693 a pohonem.
V pfipadé potreby pouzijte delsi hadiCky.
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1.7 Pneumatickeé pripojeni typu 8692, 8693
A NEBEZPECi

Nebezpedi trazu v disledku vysokého tlaku v zafizeni / pfistroji.

» Nez zaCnete pracovat se systémem nebo zafizenim, vypustte z ného tlak a odvzdusnéte/vyprazdnéte
vedeni.

Pro bezchybné fungovani pfistroje je nutné dodrzet tyto body:
@ » Instalace nesmi zpUlsobit vznik zpétného tlaku.
» Pro pripojeni zvolte hadicku s dostateCnym prirezem.
» Odvod vzduchu je nutné koncipovat tak, aby do pfistroje nemohla pfipojkou pro odvod vzduchu (3
nebo 3.1) proniknout voda nebo jina kapalina.
Koncepce odvodu vzduchu:
» Pro dodrzeni druhu kryti IP67 musi byt namontovan odvod vzduchu do suchého prostoru.

» Ovladaci tlak musi byt minimalné o 0,5...1 bar vyssi, nez tlak potfebny pro koncovou polohu
pneumatického pohonu.
Tim se zabrani tomu, aby prili§ maly tlakovy rozdil negativné ovliviioval pribéh regulace v hornim
rozsahu zdvihu.

Konektor pro odvod
vzduchu - popis: 3

Konektor pro pfivod
vzduchu - popis: 1

Doplnkovy konektor pro odvod
vzduchu - popis: 3.1

(pouze u typu 23xx a 2103 se systémem ovladanym pres servo
pro vysoky pritok vzduchu od velikosti pohonu ©125/2130)

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Obrazek 25: Pneumatické pripojeni

Postup:

— Ridici médium pfipojte na konektor pro pivod vzduchu (1)
(8...7 bar; pfistrojovy vzduch, bez oleje, vody, prachu).

— Odvod vzduchu nebo tlumi¢ hlukunamontujte na pfipojku pro odvod vzduchu (3) a pokud je instalovana,
i na pfipojku pro odvod vzduchu (3.1).
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11.8 Varianta s vysokym prutokem vzduchu

U varianty s vysokym prdtokem vzduchu Ize pohonem pohybovat do jeho koncové polohy bez elektrického
napajeni. Pohon se pfitom pohybuje ze své klidové polohy do koncové polohy. K tomu je nutné ovladat

fidici ventily Sroubovakem.

11.81 Manualni ovladani pohonu pomoci Fidicich ventil(

Bez elektrického napajeni Ize pohonem pohybovat z klidové polohy do koncové polohy a zase zpét. K tomu

je nutné ovladat fidici ventily Sroubovakem.

UPOZORNENI

Packa pro ruéni ovladani se muize poskodit, pokud byste ji sou¢asné stlacovali a otaceli.

» Packu pro rucni ovladani pfi otaceni nestlacujte.

Ridici ventil neni aktivovan

(normalni poloha) Ridici ventil pro odvod
vzduchu
Packa
pro ruéni . _ 5
ovladani Ridici ventil pro pfivod
sméfuje vzduchu
doleva

Ridici ventil je aktivovan

Packa
pro ruéni
ovladani
sméruje
doprava

Obrazek 26: Ridici ventil pro pfivod a odvod vzduchu pohonu

Uvedeni pohonu do koncové polohy

Sroubovakem otocte packu pro ruéni ovladani doprava.

Vénujte pozornost nasledujicimu: - packu pri otaCeni nestlacujte
- dodrzujte poradi uvedené nize

— 1. Aktivujte packu pro ruéni ovladani fidiciho ventilu pro odvod
vzduchu.

— 2. Aktivujte packu pro rucni ovladani fidiciho ventilu pro pfivod
vzduchu.

Obé packy pro rucni ovladani sméruji doprava.

Pohon se pohybuje do koncové polohy.

Obrazek 27: Uvedeni pohonu do koncové polohy
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Uvedeni pohonu zpét do klidové polohy

Sroubovékem otoéte packu pro ruéni ovladani doleva.

Vénujte pozornost nasledujicimu: - packu pfi otaceni nestlacujte
- dodrzujte poradi uvedené nize

— 1. Aktivujte packu pro ru¢ni ovladani fidiciho ventilu pro pfivod
vzduchu.

— 2. Aktivujte packu pro ruéni ovladani fidiciho ventilu pro odvod
vzduchu.

Obeé ruéni packy smérfuji doleva (normalni poloha).

Pohon se silou pruziny pohybuje do klidové polohy.

Obrdzek 28: Uvedeni pohonu zpét do klidové polohy
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12 ELEKTRICKA INSTALACE BEZ KOMUNIKACE
PO SBERNICI

Pro typ 8692, 8693 existuji 2 varianty pfipojeni:
* Multipdl s kulatym konektorem

« Kabelové priichodka s pfipojovacimi svorkami

Hodnoty signalu

Napajeci napéti: 24V DC

Pozadovana hodnota

(procesni regulator/pozicionér): 0...20 mA; 4...20 mA
0..5Vv;0...10V

Skute¢na hodnota

(pouze procesni regulator): 4...20 mA;
Frekvence;
Pt 100

12.1 Elektricka instalace s kulatym konektorem
A NEBEZPECI

Nebezpedi urazu elektrickym napétim.
» Pfed zdsahem do systému odpojte pfistroj od napéti a zajistéte proti op&tovnému zapnuti.

» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpecnostni predpisy pro elektrické pristroje.

A VAROVANI

Nebezpedi Urazu pfi nespravné instalaci.

» Instalaci smi provadét pouze opravnény odborny personal vhodnymi nastroji

Nebezpedi urazu pfi neumysiném zapnuti pfistroje a pfi nekontrolovaném opétovném spusténi.
> Zajistéte zafizeni proti neimyslnému ovladani.

» Po instalaci zajistéte kontrolované opétovné spusténi.

Pouziti vstupu pozadované hodnoty 4...20 mA
Jestlize u sériového zapojeni nékolika pristrojli typu 8692, 8693 vypadne elektrické napajeni

pristroje v tomto sériovém zapojeni, vstup vypadlého pfristroje ma vysoky ohmicky odpor.
Timto vypadne normovany signal 4...20 mA.
V tomto pripadé se prosim obratte pfimo na servis spole¢nosti Biirkert.
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Kabely pfipojené na propojovaci svorky sbérnice musi byt dimenzované minimalné na teplotu do 75 °C.

Postup:
— Pripojte typ 8692, 8693 podle tabulek.

Po zapnuti napéajeciho napéti je typ 8692, 8693 v provozu.

— U pozicionéru/procesniho regulatoru provadéjte pouze potrebna zakladni nastaveni a Upravy.
Postup je popsan v kapitole ,,14 Uvedeni do provozu“ na strané 73.

Oznaceni kulatého konektoru:

X1 - kulaty konektor M12, 8pdlovy
4 ! Vstupni signaly z fidiciho centra

8 .\, e ooy
. Vystupni signaly z fidiciho centra (volitelng)

X5 - kulaty konektor M8, 4pdlovy (jen typ 8693)
Vstupni signaly — skute¢na hodnota procesu

X6 - kulaty konektor M12, 4pdlovy
1 Napajeci napéti

Spinac

(pro pro ovladani povolte Sroub)

Obrdzek 29: Elektricka pripojka s kulatym konektorem 24 'V DC

1211

X1 - kulaty konektor M12, 8pdlovy

Pin

Barva zily*

Zapojeni

Vstupni signaly fidiciho mista (napf. PLC)

0.5V (logicka 0)
1 bila Digitalni vstup +
9 P < 10..30V (logicka 1)
7 modra Pozadovana hodnota GND
8 |Cervena PoZadovana hodnota + (0/4...20 mA nebo 0...5/10 V)

galvanicky oddéleno od napajeciho napéti
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Pin | Barva zily* Zapojeni

Vystupni signaly do fidiciho mista (napr. PLC) - (potfebné pouze u volitelné moznosti Analogovy vystup
a/nebo Digitalni vystup)

2 hnéda Digitalni vystupy GND
3 zelena Digitalni vystup 2 (24 V/0 V)
4 Zluta Digitalni vystup 1 (24 V/0 V)
5 Seda Analogova zpétna vazba GND
6 oy Analogové hlaseni polohy + (0/4...20 mA nebo 0...5/10 V)
rlzova . y L e
galvanicky oddéleno od napajeciho napéti

* Uvedené barvy Zil se vztahuji na pfipojovaci kabel s objednacim Cislem 919061, ktery Ize zakoupit jako pfislusenstvi.

Tabulka 9: X1 - kulaty konektor M12, 8pdlovy

12.1.2 X6 - kulaty konektor M12, 4pdlovy, napajeci napéti

Pin |Barva zily* |Zapojeni Na strané Zapojeni na strané zakaznika
pristroje

1 hnéda +24 V 1 o—|
2 neobsazeno —— 24VDC =10 %,

max. zbytkové zvinéni 10 %
3 modra GND 3 o—|
4 neobsazeno
* Uvedené barvy Zil se vztahuji na pfipojovaci kabel s objednacim ¢islem 918038, ktery Ize zakoupit jako pfislusenstvi.

Tabulka 10: X6 — kulaty konektor M12, 4pdlovy, napajeci napéti

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024
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12.1.3 X5 - kulaty konektor M8, 4pdlovy, vstupni signaly - skute¢na

hodnota procesu (jen u typu 8693)

Typ . — e Na strané Yixr
vstupu® Pin | Zapojeni Spinace pHistroje Vnéjsi obvody
4...20 mA - +24 V napajeni prfevodniku 1 | —
napajeno . y , 0
internd 2 | Vystupz pre\,/odnlku ,
3 | GND (shodné s provoznim O | 2 o :
napétim GND) Spinaé vlevo :G
4 | Mistek do GND (GND 3 2:[ """""" $GND
3vodicového prevodniku) 4
4..20mA- |1 | neobsazeno SN
napajeno
extorns 2 | Proces skut. + Spinat vpravo 2 o—— 4..20mA
3 | neobsazeno
3 4 | Proces skut. - 4 o——— GND4.20mA
8 Frekvence — |1 | +24 V napajeni senzoru 1 00— +24V
[e)} 7.
< _”atlpal%”o 2 | Vstup taktu + R 2 O——— Takt+
interné
f%" 3 | Vstup taktu — (GND) Spinac vievo 3 O——— Takt -/ GND (identické
e s napajecim napétim
8 GND)
§> 4 | neobsazeno
2
2 Frekvence — | 1 | neobsazeno SN
o napajeno
% externd 2 | Vstup taktu + Spinat vpravo 2 Oo0—— Takt+
o 3 | Vstup taktu - 3 o— Takt-
;’ 4 | neobsazeno
8 Pt 100 1 | neobsazeno "o
© .
n (viz 2 | Proces skut. 1 (napajeni Pt 100
g gp:)z)ornem proudem) [C
kel ole L
2 3 | Proces skut. 3 (GND) Spina¢ vpravo | 3 ©
>
% 4 | Proces skut. 2 (kompenzace) 40
=4 * Nastaveni pres software (viz kapitolu ,,15.2.1_PV-INPUT — stanoveni druhu signalu pro skute¢nou hodnotu procesu” na
£ strané 79).
é ** Poloha spinace viz ,,Obrazek 29: Elektrickd pfipojka s kulatym konektorem 24 V DC*
z Tabulka 11: X5 — kulaty konektor M8 — 4pdlovy, vstupni signaly — skutec¢na hodnota procesu (jen u typu 8693)
=

Senzor Pt 100, pro kompenzaci odporu, pfipojte pomoci tfivodi¢ového vedeni.
Pin 3 a Pin 4 premostéte na senzoru.
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12.1.4 Poloha spinac¢t (jen typ 8693)

U typu vstupu ,napajeno interné“ musi byt signal GND skutecné hodnoty procesu propojen se signalem
GND napajeciho napéti. Pfes spinaci polohu ,vlevo® se interné vytvofi pfemosténi mezi obéma signaly GND.

Napéjeno Zapojeni Poloha spinact
Napajeno interné | GND skute¢né hodnoty procesu odpovida GND napajeciho Spinac vlevo
napéti

Napajeno externé [ GND skute¢né hodnoty procesu je vi¢i GND napéjeciho napéti | Spina¢ vpravo
oddéleno galvanicky

Tabulka 12:  Poloha spinaci

12.2 Elektricka instalace s kabelovou prichodkou
A NEBEZPECI

Nebezpedi urazu elektrickym napétim.
» Pred zasahem do systému odpojte pristroj od napéti a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpecnostni predpisy pro elektrické pristroje.

A VAROVANI

Nebezpedi Urazu pfi nespravné instalaci.

» Instalaci smi provadét pouze opravnény odborny personal vhodnymi nastroji.

Nebezpedi Urazu pri neumysiném zapnuti pfistroje a pfi nekontrolovaném opétovném spusténi.
» Zajistéte zarizeni proti nelumyslnému ovladani.

» Po instalaci zajistéte kontrolované opétovné spusténi.

Pouziti vstupu pozadované hodnoty 4...20 mA
Jestlize u sériového zapojeni nékolika pristrojl typu 8692, 8693 vypadne elektrické napajeni

pristroje v tomto sériovém zapojeni, vstup vypadlého pristroje ma vysoky ohmicky odpor.
Timto vypadne normovany signal 4...20 mA. V tomto pripadé se prosim obratte pfimo na servis
spolec¢nosti Biirkert.

Postup:
— Povolte 4 Srouby na krytu svorkovnice a kryt odstrante. Pfipojovaci svorky jsou nyni pfistupné.

— Kabel protahnéte kabelovou prichodkou.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

— P¥ipojte zily na svorky. Zapojeni svorek najdete ve nasledujicich tabulkach.
— Utdhnéte previe¢nou matici kabelového prichodky (utahovaci moment cca 1,5 Nm).

— Kryt svorkovnice umistéte na plastovou ¢ast s el. konektory — musi byt viozeno t&€snéni — a diagonalné
utahnéte (utahovaci moment max. 0,7 Nm).
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UPOZORNENI
Poskozeni a porucha pfi vniknuti necistot a vihkosti.

Aby bylo zaruéeno kryti IP65/IP 67, je nutné dodrzet tyto podminky:
» Nepouzita kabelova Sroubeni uzavrete zaslepkou.

» Utahnéte prevlecnou matici kabelové prlichodky.
Utahovaci moment podle velikosti kabelu nebo zaslepky cca 1,5 Nm.

» Kryt svorkovnice naSroubujte pouze tehdy, kdyz je vlozeno tésnéni. Utahovaci moment max. 0,7 Nm.

/— Spinac¢

T

PR

X OM MR A a o
- _ sliishllshisifsliEsIshils|
3 ,
g EEJ4®N
: Q 0
(2]
o .
E Kryt svorkovnice Pripojovaci svorky
c
&
’g Obrazek 30: Pripojeni kabelové prichodky
el
()
g 12.2.1 Zapojeni: vstupni signaly z ridiciho centra (napr. PLC)
L
§ Svorka | Zapojeni Zapojeni na strané zakaznika
(]
3 0.5V  (logicka 0)
[5)
3 o +
2 |° Digitalni vstup + —— 10..30 V (logicka 1)
g 7 PoZzadovana hodnota GND Pozadovana hodnota GND
]
& PoZzadovanéa hodnota + + (0/4...20 mA nebo 0...5/10 V)
S galvanicky oddéleno od napajeciho napéti
= 13 neobsazeno
9]
$)
© 14 Digitalni vstup GND GND vztazeno na provozni napéti GND (svorka GND)
o)
N
§ Tabulka 13:  Obsazeni svorek, vstupni signaly fidiciho mista
3
P4
<
=
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12.2.2 Zapojeni svorek: vystupni signaly k fidicimu centru (napr. PLC)
(nutné jen u varianty Analogovy vystup a/nebo Digitalni vystup)

Svorka | Zapojeni Zapojeni na strané zakaznika
1 Analogové hlaseni polohy GND Analogova zpétna vazba GND
2 Analogové hlaseni polohy + + (0/4...20 mA nebo 0...5/10 V)
galvanicky oddéleno od napajeciho napéti
3 Digitalni vystup GND GND
4 Digitalni vystup 2 24 V/0 V, NC/NO
vztazeno na provozni napéti GND (svorka GND)
5 Digitalni vystup 1 24 V/0 V, NC/NO
vztazeno na provozni napéti GND (svorka GND)

Tabulka 14:  Obsazeni svorek; vystupni signaly k fidicimu centru

12.2.3 Obsazeni svorek: provozni napéti

Svorka | Zapojeni Nva’ stra.me Zapojeni na strané zakaznika
pristroje
15 Provozni napéti GND O—l 24V DC +10 %,
. o max. zbytkové zvinéni 10 %
16 Provozni napéti +24 V o—-r

Tabulka 15: Zapojeni svorek; napdjeci napéti
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12.2.4 Zapojeni svorek: vstup skutec¢né procesni hodnoty
(jen u typu 8693)

Typ . Svorka | Zapojeni Spinace** Nf stra_me Vnéjsi obvody
vstupu pristroje
4..20mA- |9 GND (shodné s provoznim |
napajeno napé&tim GND) 120 >
interne 10 Mstek do GND (GND
3vodicového prevodniku) Soinad 110 :
. N . pinac :
11 Vystup z pfevodniku dole 100 e 'GND
9
12 +24 V napéjeni prevodniku
4...2(_) mA - |9 neobsazeno
napaeno | qq Proces skut. - 11 |o—— [4..20mA
externé
3 11 Proces skut. + 10 |o——— |GND
N 12 neobsazeno o
S Spinac¢
it nahore
k: Frekvence - |9 Vstup taktu — (GND) 12 |o——— | +24V
s napajeno 10 neobsazeno 11 |o—— | Takt +
= interne
% 11 Vstup taktu +
g 12 +24 V napéjeni senzoru Spinad 9 O0——— | Takt-/GND
2 dpl (identické s pro-
g ole voznim napétim GND)
§ Frekvence — |9 Vstup taktu -
£ napajeno 14 neobsazeno 1 _jo— Takt +
& externe
" 11 Vstup taktu +
k5] 12 neobsazeno - 9 o0——— |Takt-
n Spinac
g nahore
2 Pt100™* |9 Proces skut. 3 (GND)
- (viz 10 Proces skut. 2 (kompenzace) o
8 upozornéni) — Pt 100
© 11 Proces skut. 1 (napajeni
<
g proudem) Spinad 10 o
§ 12 neobsazeno nahore 90
o
Z
= * Nastaveni pres software (viz kapitolu ,,15.2.1_PV-INPUT - stanoveni druhu signadlu pro skute¢nou hodnotu procesu®).
** Spinac se nachdzi pod krytem svorkovnice (viz ,,Obrdzek 30: Pripojeni kabelové prichodky®).

Tabulka 16:  Zapojeni svorek; vstup skute¢né hodnoty procesu (pouze u typu 8693)

*** Senzor Pt 100, pro kompenzaci odporu, pfipojte pomoci trojvodicového vedeni.
Svorku 9 a svorku 10 bezpodmine¢né premostéte na senzoru.

55




— Typ 8692, 8693 REV.2

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Elektricka instalace bez komunikace po sbérmici

12.2.5 Poloha spinac¢t (jen typ 8693)

U typu vstupu ,napajeno interné“ musi byt signal GND skutecné hodnoty procesu propojen se signalem
GND provozniho napéti. Pfes spinaci polohu ,,vlevo“ se interné vytvofi pfemosténi mezi obéma signaly GND.

Napajeno Zapojeni Poloha spinact
Napajeno interné | GND skute¢né hodnoty procesu odpovida GND napajeciho Spinac dole
napéti

Napajeno externé | GND skute¢né hodnoty procesu je vic¢i GND napéjeciho napéti | Spina¢ nahore
oddéleno galvanicky

Tabulka 17:  Poloha spinace
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13 OVLADANI

VAROVANI

Nebezpedi pfi nespravném ovladani.

Nespravné ovladani mlze vést ke zranénim a poskozeni pristroje a jeho okoli.

» Obsluzny personal musi znat obsah navodu k obsluze a porozumét mu.

» Je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny a pfistroj pouzivat v souladu s uréenym ucelem pouziti.

» Zafizeni/pfistroj smi obsluhovat pouze dostate¢né vyskoleny personal.

Pro obsluhu a nastaveni typu 8692, 8693 jsou k dispozici rlizné ovladaci Urovné:

* Procesni uroven:
V této procesni Urovni se zobrazuje a obsluhuje probihajici proces.

Stav provozu: AUTOI\/JATI!(A — Zobrazeni procesnich dat
MANUALNI — Manualni otevirani a zavirani ventilu

* Nastavovaci uroven:
V nastavovaci Urovni se provadi zakladni nastaveni pro proces.

— Zadani provoznich parametr(
— Aktivace doplrikovych funkci

Jestlize je pfristroj pfi pfechodu na nastavovaci Uroven v provoznim stavu AUTOMATIKA, proces

béhem nastavovani pokracuje.
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13.1 Popis ovladacich a zobrazovacich prvku

Pristroj je vybaven 4 tlacitky pro obsluhu a grafickym displejem s rozliSenim 128 x 64 bod( jako zobrazovacim
prvkem.

Udaje na displeji se piizplisobi nastavenym funkcim a Grovnim ovladani.
Zasadneé lze rozliSovat mezi nahledem displeje pro procesni Uroven a nastavovaci Uroven.
Po pfipojeni napajeciho napéti zobrazuje displej procesni Uroven.

Ovladaci prvky:

0.0

AuTo
DO T Y T T I T Y Y I |
MENU MANU

Pravé tladitko vybéru \GLY
Levé tladitko vybéru CEY y

Tlagitko s Sipkou V, Sipka

Tlagitko s Sipkou &, Sipka %
dolu

nahoru

Obrazek 31: Ovladaci prvky
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Zobrazovaci prvky nastavovaci Urovné:

Nazev menu 1 burkert
MAIN _—

Podmenu 1 BUS.COMM

X.TUNE
ADD.FUNCTION

Nazev funkce tladitek

Obrazek 32: Zobrazovaci prvky nastavovaci urovné

Zobrazovaci prvky procesni trovné:
Symbol pro regulaci polohy

Symbol pro regulaci procesu
AuTO Symbol pro provozni stav AUTOMATIKA

DalSi symboly se zobrazuji v zavislosti na aktivovanych
funkcich. Viz Tabulka 18

—— Stru¢né oznaceni zobrazované procesni
hodnoty

Jednotka zobrazované procesni hodnoty

Hodnota procesu*

Y o AuTo
DO R Y Y Y Y I I |

Nazev funkce tlacitek
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* Které procesni hodnoty se mohou zobrazovat v provoznim stavu AUTOMATIKA, zavisi na typu pristroje.

Podrobny popis pfikaz(i naleznete v kapitole ,13.4.1 Zobrazeni rlznych Udajl na displeji v procesni
urovni*

Obrazek 33: Zobrazovaci prvky procesni urovné
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13.11 Popis symboll, které se zobrazuiji v procesni Urovni

Které symboly se zobrazi na displeji, zavisi na:

* typu

» provozu jako pozicionér nebo procesni regulator,

« na provoznim stavu AUTOMATIKA nebo MANUALNI a

* na aktivovanych funkcich.

Provoz Symbol | Popis
Typ 8692, 8693 AuTo Provozni stav AUTOMATIKA
Provoz jako Aktivni diagnostika (volitelng; jen pokud je pfistroj vybaven doplfikovym

pozicionér softwarem pro diagnostiku)

[X=col X.CONTROL / Pozicionér aktivni (symbol se zobrazi jen u typu 8693)

% >, CUTOFF aktivni

8 = SAFEPOS aktivni

[}

5 5 Rozhrani /O RS232 HART
= = SECURITY aktivni

5 Bus aktivni

[0

g B | SIMULATION aktivni

g

% Dalsi symboly u P.CONTROL/Procesni regulator aktivni
o typu 8693

3

2 Provoz jako procesni

= regulator

E Tabulka 18:  Symboly procesni drovné.

&
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13.2 LED pro zobrazeni stavu zarizeni

Stavova LED
pro zobrazeni stavu
zafizeni

Obrazek 34: Stavova LED pro zobrazeni stavu zafizeni

Stavova LED sviti dle NAMUR NE 107 barvou definovanou pro stav zafizeni.

Pokud existuje vice stavi zafizeni souasné, zobrazi se stav zafizeni s nejvy$si prioritou. Priorita se fidi podle
zavaznosti odchylky od standardniho provozu (Eervena = vypadek = nejvySsi priorita).

Stavovou LED Ize v softwaru Biirkert Communicator vypinat a zapinat.

Nastaveni: [JeCIHEMES EVEN] — [oEIEINEIRY — S\ =D

Tovarni nastaveni: LED aktivni

Zobrazeni:

Indikace stavu podle NE 107, vydani 2006-06-12

Barva Barevny | Popis Vyznam
kéd

Cervena |5 Vypadek, Kvlli poruse v pristroji nebo na perifernim zafizeni neni mozny rezim
chyba nebo | regulace.
porucha

oranzova | 4 Kontrola Na pfistroji se pracuje, rezim regulace proto docasné neni mozny.
funkce

Zluta 3 Mimo Podminky prostfedi nebo procesni podminky pro zafizeni jsou mimo
specifikaci specifikovany rozsah. Interni diagnostika pfistroje upozornuje na

problémy v pfistroji nebo vlastnosti procesu.
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modra 2 Potfeba Pristroj je v rezimu regulace, ale jedna funkce je v kratkém Case
preventivni omezena.
Udrzby — Provedte udrzbu pfistroje.

zelena 1 Diagnostika | Pfistroj je v bezporuchovém provozu. Zmény stavu se zobrazi
aktivni barevné.

Hlaseni jsou prfedavana pres pfip. pfipojeny fieldbus.

Tabulka 19: Indikace stavu zarizeni dle NAMUR NE 107
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Funkce tlacitek

Funkce 4 tlagitek pro obsluhu se v zavislosti na stavu provozu (AUTOMATIKA nebo MANUALNI) a
obsluzné urovni (procesni Uroven nebo nastavovaci Uroven) lisi.

Popis obsluznych trovni a provoznich stavli najdete v kapitole ,,13 Ovladani

rezimy*“.

a ,,13.7 Provozni

Funkce tlagitek v procesni Urovni:

Tlacitko Funkce tlacitka | Popis funkce Stav provozu
Tlagitko s OPN Ruéni otevFeni pohonu. MANUALNE
Sipkou Zména zobrazené hodnoty
A (napf. POS-CMD-TEMP-...). AUTOMATIKA
Tladitko s CLS Ruéni zavfeni pohonu. MANUALNE
Sipkou Zmeéna zobrazené hodnot

y
v (napf. POS-CMD-TEMP-...). aadls Ll
levé MENU Pfepnuti na nastavovaci uroven.
tlacitko vybéru Upozornéni: TlaCitko pridrzet stisknuté cca 3 s. AUTOMATIKA
w5 nebo MANUALNE
pravé AUTO Navrat do provozniho stavu AUTOMATIKA MANUALNE
tlacitko vybéru
\ap 4 MANU Pfepnuti do MANUALNIHO provozniho rezimu. AUTOMATIKA

Funkce tlac¢itek v nastavovaci Grovni:
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Tlacitko Funkce tlaéitka | Popis funkce
Tlacitko s Listovani v menu smérem nahoru.
Sipkou
A + ZvySeni Ciselnych hodnot.
Tlacitko s Listovani v menu smérem dolU.
Sipkou - Snizeni ¢iselnych hodnot.
\Y <- Zména o jedno misto doleva; pfi zadavani Ciselnych hodnot.
levé EXIT Navrat do procesni Urovné.
tlacitko vybéru Navrat z polozky podmenu po krocich.
) 8% ESC Opusténi menu.
STOP PreruSeni sekvence.
prave ENTER Vybér, aktivace nebo deaktivace polozky menu.
tlacitko vybéru SELEC
a5 4 OK
INPUT
EXIT Navrat z polozky podmenu po krocich.
RUN Spusténi sekvence.
STOP PreruSeni sekvence.
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Tabulka 20:  Funkce tlacitek
13.3.1 Zadani a zména cCiselnych hodnot
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Zména ¢iselnych hodnot s pevné stanovenymi desetinnymi misty:

Tlagitko Funkce | popis funkce Priklad
tlaitka
Tlagitko s <- Prejit na nasledujici desetinné misto (zprava
Sipkou ¥V doleva).
Po dosaZeni posledniho desetinného mista prejde
zobrazeni zpét na prvni desetinné misto.
Tlacitko s + ZvysSeni hodnoty. Zadani data a ¢asu.
Sipkou A Po dosazZeni nejvy$si mozné hodnoty se zobrazi
opét 0. -
levé ESC Navrat beze zmény. SET DATE
tlacitko nebo 0 . 01 00
vybéru *
EXIT Sun. 01.02.EE]
\ 8%
pravé OK Pfevzeti nastavené hodnoty.
tlacitko
vybéru
\Vas 4
Tabulka 21:  Zména Ciselnych hodnot s pevné stanovenymi desetinnymi misty.
Zadani ¢iselnych hodnot s plovoucimi desetinnymi misty:
= Funkce : -
Tlaéitko “: Popis funkce Priklad
tlacitka
Tlagitko s + ZvySeni hodnoty.
Sipkou A
Tlagitko s - Snizeni hodnoty. e
Sipkou V7 Zadani signalu PWM
levé ESC Navrat beze zmény.
tlacitko nebo TUNE. OB
vybéru .
\ ApY% el yB.min: 78
. v , z DA T Y O A TR N |
prave OK Prevzeti nastavené hodnoty.
tlacitko
vybéru
\Vag 4
Tabulka 22:  Zadani ¢iselnych hodnot s variabilnimi desetinnymi misty.
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13.4 PFizpUsobeni displeje
Displej Ize individualné nastavit pro obsluhu a monitorovani procesu.

» Ktomu Ize aktivovat polozky menu pro displej procesni urovné. Ve stavu pfi dodani je aktivovano POS
a CMD.

» Které poloZzky menu jsou na displeji k dispozici pro vybér je zavislé na typu.

Jak si mizete displej prizplsobit pro typ 8692 individualné podle regulovanych procest je
popsano v kapitole ,,16.2.1 EXTRAS - nastaveni displeje“ na strané 125.

13.4.1 Zobrazeni riznych udajd na displeji v procesni urovni

— A /¥ vybér moznych udajl na displeji v provoznim stavu AUTOMATIKA.

Skute€nd poloha pohonu ventilu

POS 0,0 (0...100 %)

%
auTd
| N O Y I A O B I |
MANU
CMD » PoZzadovana poloha pohonu ventilu nebo
% 0, » Pozadovand poloha pohonu ventilu po zméné méfitka pfip. aktivovanou

ALTo funkci Split-Range nebo opravnou charakteristikou.
LI (0...100 %)

Vnitfni teplota uvnitf pfistroje (°C)

T 3/ in ,

S, e BB Jen utypu 8693
| MENU| TEMP | _SP_| MANU|

Pozadovana hodnota procesu

SP 0 0
m3/min y Pravé tlacitko vybéru Y-

AT Funkce tlacitek je zavisla na predepsané poZadované hodnoté
B T O T T O T O | (menu: PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — interni/externi).

INPUT zadani poZadované hodnoty = interni
MANU zadani poZadované hodnoty = externi

Jen u typu 8693

- Grafické zobrazeni SP a PV s ¢asovou osou

Jen u typu 8693

\/

SP/PV (t)
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- Grafické zobrazeni CMD a POS s ¢asovou osou

»

DEM cMD/POS (i) B

CLOCK Cas, den v tydnu a datum

12:00%

Thu. 01.09.11

MENU | INPUT | X.TUNE | INPUT

Vstupni signal pro poZzadovanou polohu

INPUT 4,0 (0...5/10 V nebo 0/4...20 mA)

AT Jen pf¥i provozu jako pozicionér
S T T T T O Y

MENU |cmb/Pos| CLOCK

Automatické prizplsobeni se pozicionéru

X.TUNE

X:C0 anTg

CLOCK

Automaticka optimalizace parametrd procesniho regulatoru

P.TUNE
auTo

MENU |X.TUNE| P.LIN | RUN

Jen u typu 8693

Automaticka linearizace procesnich kfivek

P.LIN

S Jen u typu 8693
CMD: 0.0 Soucasné zobrazeni pozadované polohy a skute¢né polohy pohonu ventilu
POS ; 00 (0...100 %)

Al

Soucasné zobrazeni pozadované polohy a skute¢né polohy pohonu ventilu
SP m3/min 0,0 0
(0...100 %)
m3/min 0,0
[T} Jen u typu 8693

MENU |cmpPos| POS | MANU
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Tabulka 23:  Udaje na displeji v procesni trovni
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13.5 Prechod mezi urovnémi obsluhy

Prechod na nastavovaci tGroven:

— LV Vyberte MENU a pidrzte stisknuté po dobu 3 sekund.

0’ Nachazite se v nastavovaci urovni.

Pfechod na procesni turoven:
— GV Zvolte EXIT.

& Nachazite se v procesni Urovni.

Nastaveny MANUALNI provozni rezim nebo AUTOMATIKA z(istane stejny i pfi zméné
obsluznéurovné

Pfepnuti na nastavovaci Uroven

N
4/  burkert
Ps 0.0

AauTo
I T T T IO I B |

MENU MANU

\

Levé tlacitko vybeéru Ukazatel priibéhu

\ Ap% se zavie

drzte 3 sekundy stisknuté

Navrat do procesni Urovné

/"f
4 burkert
> 0.0
AauTo
(I I R A O O B B |
1ENU [ 1ANU

Il'

Levé tlacitko vybéru

@wW

stisknout

Obrazek 35: Prepnuti obsluzné urovné

13.6 Datum a ¢as

Datum a Cas se nastavuje v procesni Urovni v menu CLOCK .

Aby bylo mozné zvolit menu CLOCK v procesni Urovni, je tfeba ve dvou krocich aktivovat nasledujici funkce:

1. Doplnkova funkce EXTRAS v menu ADD.FUNCTION

2. Funkce CLOCK v doplrikové funkci EXTRAS, podmenu DISP.ITEMS.




Typ 8692, 8693 REV.2 o
Ovladani B}élo!:!sg!nnts
Aktivace EXTRAS a CLOCK:
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— IV Stisknéte MENU po dobu 3 sekund. Prepnéte z procesni Urovné na = nastavovaci trove.
— Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION.

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se mozné doplrikové funkce.

— Zvolte A /¥ EXTRAS.

— Zvolte LV ENTER.
Doplnkovou funkci EXTRAS aktivujte kfizkem [X| a pfevezméte do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte & EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte A /¥ EXTRAS.

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu EXTRAS.

— A/ V DISP.Zvolte ITEMS .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se dostupné polozky menu.

— Zvolte A /¥ CLOCK.

— Zvolte \EIY SELECT. Aktivovana funkce CLOCK je nyni oznadena k¥izkem [X.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do menu EXTRAS.

— Zvolte € EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €I EXIT. Piepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni troveri.

¥ Aktivovali jste EXTRAS a CLOCK.

Po kazdém restartu pfistroje je nutné znovu nastavit datum a ¢as.
Pristroj proto po restartu ihned automaticky prejde do pfisluSného menu.
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13.6.1 Nastaveni data a ¢asu

Takto aktivujete masku pro zadavani udaja:

— V procesni Grovni vyberte pomoci tlagitek se Sipkou A YV (daj na displeji CLOCK.
— Stisknéte INPUT, ¢imz oteviete masku pro zadavani Udajl nastaveni.

— Nastavte datum a ¢as podle popisu v nasleduijici tabulce.

¥ Aktivovali jste masku pro zadavani udaju:

Takto nastavite datum a ¢as:

—> V¥ Zvolte <-
Prejdéte na nasledujici Casovou jednotku (zprava doleva).
Po dosaZeni posledni ¢asové jednotky pro datum se zobrazeni zméni na ¢asové jednotky pro Cas.
Pokud je posledni jednotka vlevo nahofe (hodiny), zméni se zobrazeni zpét na prvni jednotku vpravo dole
(rok).

—>Zvolte A  +
ZvysSeni hodnoty.
Po dosazeni nejvy$si mozné hodnoty se zobrazi opét 0.

— Zvolte €Y ESC . Navrat beze zmény.

— Zvolte \NeEY - OK . Prevezméte nastavenou hodnotu.
— Zvolte A /¥ EXTRAS.

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu EXTRAS.
— A / V Prepnuti zobrazeni displeje.

¥ Nastavili jste datum a Cas.
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13.7 Provozni rezimy
Typ 8692, 8693 disponuje 2 provoznimi stavy: AUTOMATIKA a MANUALNE.

Po zapnuti provozniho napéti se pfistroj nachazi v provoznim stavu AUTOMATIKA.

AUTOMATIKA 'V provoznim stavu AUTOMATIKA probiha normalni

EOS O : O regulaéni rezim.

(Na displeji sviti symbol pro rezim AUTOMATIKA AautO .
AuTd Nahofe na okraji displeje béha prouzek).
| [N T O Y Y I I A B |

MANU

MANUALNE  V MANUALNIM provoznim rezimu je mozné ventil ruéné
POS 0 0 pomoci tlagitek s Sipkami A YV (funkce tlagitek OPN a
)

CLS) otevrit nebo zaviit.
(Symbol pro rezim AUTOMATIKA BUTD je zhasnuty.

I T Y T T T Y Y I | Nahore na okraji displeje nebéha zadny prouzek).

AUTO

MANUALNI provozni rezim (funkce tlagitka [YJNIV]) dostupny pouze pro nasledujici zobrazeni pro-
cesnich hodnot:
POS, CMD, PV, CMD/POS, SP/PV.

Pro SP jen u externi procesni pozadované hodnoty.

13.7.1 Zména stavu provozu

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Takto prejdete na MANUALNI provozni rezim:
— \ZIY Zvolte MANU.

& Jste v MANUALNIM provoznim rezimu.
Dostupné jen pfi zobrazeni procesni hodnoty: POS, CMD, PV, SP

Takto prejdete na provozni stav AUTOMATIKA:
— \ZIY Zvolte AUTO.

MAN 1000607548 CS Version:

¥ Jste ve stavu provozu AUTO.

69




Typ 8692, 8693 REV.2
burkert -
FLUID CONTROL SYSTEMS OVladanl

13.8 Aktivace a deaktivace dopinkovych funkci
Pro naro¢né regulacni ulohy je mozné aktivovat doplfkové funkce.

Doplnkoveé funkce se aktivuji pfes zakladni funkci ADD.FUNCTION a tim se prevezmou do hlavniho
@ menu (MAIN).
Doplrikovou funkci je poté mozné zvolit a nastavit v rozsifeném hlavnim menu (MAIN).

13.8.1 Aktivace doplnkovych funkci

Aktivace doplnkovych funkci:

— Y Po dobu 3 sekund tisknout MENU. Prepnéte z procesni Urovné na => nastavovaci Uroven.
—> Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION.

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se mozné doplrikové funkce.

— Zvolte A /¥ doplrikovou funkci .

— Zvolte \CIY ENTER. Vlybrana dopliikova funkce je nyni oznagena krizkem [XI.

— €V zyolte EXIT.
Potvrzeni a sou¢asné navrat do hlavniho menu (MAIN).

& Oznagenou funkci jste aktivovali a prevzali do hlavniho menu.

Nastaveni parametri:

— Zvolte A / ¥ doplrfikovou funkci . V hlavnim menu (MAIN) zvolte doplfikovou funkci.

— Zvolte \NeIY ENTER. Otevieni podmenu pro zadani parametrd.
Nastaveni podmenu je popsano v pfislusné kapitole doplnkové funkce.

¥ Nastavili jste parametry.

Navrat z podmenu a prepnuti procesni Grovné:
— Y Zvolte EXIT* nebo ESC*. Navrat do nadfazené trovné nebo do hlavniho menu (MAIN).

— IV Zvolte EXIT. Prepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni trove.

& Zmenili jste procesni Uroven.

* Oznaceni tlaCitka je zavislé na vybrané doplrikové funkci.
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13.8.2 Deaktivace doplnkovych funkci

Deaktivace doplinkovych funkci:

— Y Po dobu 3 sekund tisknout MENU. Prepnéte z procesni Urovné na => nastavovaci Uroven.
— Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se mozné doplrikové funkce.

— Zvolte A /¥ doplrfikovou funkci .

— Zvolte \NEIY ENTER. Odstraite oznageni funkce (zadny krizek [).

— €V Zvolte EXIT.
Potvrzeni a sou¢asné navrat do hlavniho menu (MAIN).

& Oznagenou funkci jste deaktivovali a odstranili z hlavniho menu.

Deaktivaci se doplrikova funkce odstrani z hlavniho menu (MAIN). Tim se zrusi platnost dfive prove-
denych nastaveni v ramci této funkce.
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13.9

Rucni otevreni a zavreni ventilu

V MANUALNIM provoznim rezimu je mozné ventil oteviit nebo zaviit ruéné pomoci tladitek se Sipkou.A ¥V

@ MANUALNI provozni rezim (funkce tlagitka [IN2XX[¥l) dostupny pro nasledujici zobrazeni procesnich
hodnot:

POS , skutecna poloha pohonu ventilu.

CMD, pozadovana poloha pohonu ventilu.
Pri pfepnuti do MANUALNIHO provozniho rezimu se zobrazi POS.

PV, skute¢na hodnota procesu.

SP, procesni pozadovana hodnota.
Pri prepnuti do MANUALNIHO provozniho rezimu se zobrazi PV. Pfepnuti je mozné jen pfi
externim zadani pozadované hodnoty (menu: PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — externi).

CMD/POS, pozadovana poloha pohonu ventilu.
Pri prepnuti do MANUALNIHO provozniho rezimu se zobrazi POS.

SP/PV, procesni poZadovana hodnota.
Pri prepnuti do MANUALNIHO provozniho rezimu se zobrazi PV. Pfepnuti je mozné jen pfi
externim zadani pozadované hodnoty (menu: PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — externi).

Provedeni ruéniho otevieni a zavreni ventilu:
—> Zvolte A /¥ POS, CMD, PV nebo SP.

— Zvolte \CIY MANU. Piepnuti do MANUALNIHO provozniho rezimu.

— ZvolteA . Pfivod vzduchu do pohonu

fidici funkce A (SFA):  Ventil se otevie
fidici funkce B (SFB):  Ventil se zavie
fidici funkce | (SFI): Do pfipojky 2.1 je pfiveden vzduch

— ZvolteV¥ . Odvod vzduchu z pohonu

fidici funkce A (SFA):  Ventil se zavie
fidici funkce B (SFB):  Ventil se otevie
fidici funkce | (SFI): Do pfipojky 2.2 je pfiveden vzduch

Y Ventil jste manualné otevreli a zavreli.

SFA: Pohon zavira silou pruziny
SFB: Pohon otevira silou pruziny

SFI:

Dvojc¢inny pohon
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UVEDENI DO PROVOZU

s v oz

Pred uvedenim do provozu provedte instalaci pneumatické, procesni a elektrické ¢asti pozici-
onéru 8692/8693 a ventilu. Popis viz kapitolu 11 a 12.

Po pfivedeni provozniho napéti je typ 8692, 8693 v provozu a je v provoznim stavu AUTOMATIKA. Displej

ukazuje procesni Uroven s hodnotami pro POS a CMD.

Pro uvedeni pfistroje do provozu je tfeba provést nasledujici zakladni nastaveni:

Typ Poradi | Typ zakladniho nastaveni Nastaveni pres Popis Pozadavek
pristroje v kapitole
Zakladni nastaveni pfistroje:
1 Nastavit vstupni signal INPUT 14.2
8692 a (normovany signal). bezpodminecné
8693 nutné
2 Prizplsobit pfistroj mistnim X. TUNE 14.
provoznim podminkam.
3 Aktivovat procesni regulator. | ADD.FUNCTION 14.4
Zaklagnl n.astavenl procesniho PCONTROL 15 o
regulatoru: bezpodminecné
4 — Nastaveni hardwaru —> SETUP 15.2 nutne
jen 8693
(Procesni 5 - Nastaveni parametr( — PID. 15.3
regulétor) softwaru. PARAMETER
Automaticka linearizace ]
6 procesni charakteristiky. PQLIN 154 . 3
volitelna
Automatické nastaveni ginnost
7 parametr(l pro procesni P.TUNE 15.5
regulator.
Tabulka 24:  Pribéh uvedeni do provozu

Zakladni nastaveni se provadéji v nastavovaci Urovni.

Pro prechod z procesni do nastavovaci Urovné je nutné na dobu cca. 3 sekund stisknout tlacitko MENU.

Poté se na displeji objevi hlavni menu (MAIN) nastavovaci urovné.

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni pfi nespravném provozu.

Nespravné pouziti miize vést ke zranénim a poskozeni pfistroje a jeho okoli

» Pfed uvedenim do provozu musi byt zajiSténo, aby se obsluzny personal seznamil s obsahem navodu
k obsluze a zcela jej pochopil.

» Je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny a pfistroj pouzivat v souladu s ur€enym ucelem pouziti.

» Zarizeni/pfristroj smi uvést do provozu pouze dostate¢né vyskoleny personal.
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14 1 Zakladni nastaveni pristroje

Pro zakladni nastaveni typu 8692, 8693 musite provést nasledujici nastaveni:

1. | INPUT | Vybér vstupniho signalu (viz kapitolu 14.2).

2. | X TUNE | Automatické samocinné parametrizovani pozicionéru (viz kapitolu 14.3).

14.2 INPUT - nastaveni vstupniho signalu
Pfi tomto nastaveni se zvoli vstupni signal pro poZzadovanou hodnotu.

Nastaveni vstupniho signalu:

— IV Po dobu 3 sekund stisknéte tlagitko MENU. Prepnéte z procesni Girovné na = nastavovaci
Uroven.

— Zvolte A / ¥ INPUT.

— Zvolte \EIY ENTER. Zobrazi se mozné vstupni signaly INPUT.

—> ZvolteA / ¥ vstupni signal (4...20 mA, 0...20 mA, ...) .

— Zvolte LY SELECT. Vybrany vstupni signal se nyni oznaéi plnym koleckem @®.

— @V zyolte EXIT.
Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €Y EXIT. Pfepnéte z nastavovaci Urovné na =>procesni troveri.

¥ Nastavili jste vstupni signal.
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14.3  X.TUNE - automatické pfizplusobeni pozicionéru

A VAROVANI

Nebezpedi zplisobené zménou polohy ventilu béhem provadéni funkce X. TUNE.
Pri provadéni funkce X. TUNE pfi provoznim tlaku hrozi akutni nebezpedi urazu.
» X. TUNE nikdy neprovadéjte za béziciho procesu.
> Zajistéte zarizeni proti neumyslnému ovladani.
UPOZORNENI

Nespravny vstupni tlak nebo zapnuty tlak provozniho média miize zpUsobit chybné prizplisobeni
regulatoru.

» X.TUNE v kazdém pfipadé provadéjte s pomocnym tlakem, ktery bude v pozdéjSim provozu k dispozici
(= pneumatickd pomocna energie).

» Abyste vyloucili rusivé vlivy zplsobené pritokovymi silami, provadéjte funkci X. TUNE pokud mozno ve
stavu s nulovym tlakem procesniho média.

Nasledujici funkce se aktivuji samocinné:
* Prizplsobeni signalu senzoru (fyzikalnimu) zdvihu pouzitého proporcionalniho ventilu.
- Zjisténi parametrl signald PWM pro aktivaci magnetickych ventil(, integrovanych v typu 8692, 8693.

+ Nastaveni regula¢nich parametr( pozicionéru. Optimalizace se provadi podle kritérii co mozna nejkratsi
doby regulace bez prekmitu.

Automatické prizpGsobeni pozicionéru:

— WV Stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund. MENU. Prepnéte z procesni Girovné na =) nasta-
vovaci uroven.

— Zvolte A /¥ X.TUNE.

—> Pfidrzte stisknuté \eIY RUN dokud bézi odpocet asu (5 ...).
Bé&hem automatického pfizpUsobovani se na displeji zobrazuji hlaSeni o pribéhu X. TUNE (napt. ,,TUNE
#1...9.
Po skonceni automatického prizplsobovani se zobrazi hlaseni ,,TUNE ready*”.

— stisknéte libovolné tlacitko. Navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte €Y EXIT. Prepnéte z nastavovaci irovné na =>procesni troveri.

¥ Provedii jste automatické pfizplsobeni polohovaciho zafizeni.
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Pro preruseni X. TUNE stisknéte levé nebo pravé tlaCitko vybéru EiLelz.

Ur€eni pasma necitlivosti DBND automatickym provedenim X. TUNE:

Pri provadéni X. TUNE Ize automaticky stanovit pasmo necitlivosti v zavislosti na tfecich vlastnostech
aktuatoru.

K tomu je pred provedenim X. TUNE treba aktivovat doplfikovou funkci X. CONTROL zarazenim do

hlavniho menu (MAIN).
Pokud neni X. CONTROL aktivovano, pouzije se pasmo necitlivosti v hodnoté 1 %.
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vybéru B2, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

@ Teprve pri prepnuti na procesni Uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka

Mozna chybova hlaseni pfi provadéni X. TUNE:

Display Pri¢iny chyb Naprava

TUNE Manualni pferuSeni samocinné opti-

err/break malizace stisknutim tlaCitka EXIT.

X.TUNE locked Funkce X. TUNE je zablokovana. Zadejte pfristupovy kod.

X. TUNE Neni pfipojen stlaCeny vzduch. Pripojte stlageny vzduch.

ERROR 1

X.TUNE Vypadek stlaceného vzduchu béhem | Zkontrolujte pfivod stlaceného vzduchu.
ERROR 2 provadéni X. TUNE.

X.TUNE Pohon nebo servomechanismus na nemozné, pfistroj je vadny.

ERROR 3 strané odvodu vzduchu netésny.

X. TUNE Sevomechanismus na strané pfivodu | nemozné, pfistroj je vadny.

ERROR 4 vzduchu netésny.

X.TUNE Koncové polohy pro POS-MIN a Zkontrolujte pfivod stlaceného vzduchu.
ERROR 6 POS-MAX jsou prilis blizko u sebe.

X.TUNE Chybné prifazeni POS-MIN a Pro zjisténi POS-MIN a POS-MAX posurite
ERROR 7 POS-MAX. pohonem ve sméru zobrazeném na displeji.

Tabulka 25:  X.TUNE; mozna chybova hlaseni

Po provedeni nastaveni popsanych v kapitole 14.2 a 14.3 je pozicionér pfipraveno k provozu.

Aktivace a konfigurace doplfikovych funkci je popsana v nasledujici kapitole ,,16 Doplrikové funkce®.

14.3.1 X.TUNE.CONFIG - manualni konfigurace X.TUNE

Tato funkce je nutna jen v pripadé specialnich pozadavkd.

Pro standardni aplikace se funkce X. TUNE (automatické prizptisobeni pozicionéru), jak bylo
popsano drive, provadi v ramci tovarniho nastaveni z vyroby.

Popis funkce X.TUNE.CONFIG najdete v kapitole ,,16.3 Manualni konfigurace funkceX. TUNE".
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14.4  Aktivace procesniho regulatoru

Procesni regulator se aktivuje vybérem doplfikové funkce PCONTROL, v menu ADD.FUNCTION, .
Aktivaci se PCONTROL pfevezme do hlavniho menu (MAIN) a je tak k dispozici pro dal$i nastaveni.
Aktivace procesniho regulatoru:

— WV Stisknéte tladitko MENU po dobu 3 sekund. MENU. Prepnéte z procesni Girovné na =) nasta-
vovaci uroven.

— Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION .

— Zvolte \CLY ENTER. Zobrazi se mozné doplnkové funkce.

— ZvolteA /' ¥ PCONTROL.

— Zvolte 2LV ENTER. PCONTROL je nyni oznaéeno kfizkem [XI.

— Zvolte N CEY EXIT. Potvrzeni a sougasné navrat do hlavniho menu (MAIN).
P.CONTROL je nyni aktivovano a zahrnuto do hlavniho menu.

¥ Provedii jste aktivaci procesniho regulatoru.

Po aktivaci PCONTROL jsou v hlavnim menu (MAIN) k dispozici také menu P.Q‘LIN a P.TUNE.
Poskytuji podporu pro nastaveni regulace procesu.

P.Q'LIN Linearizace procesni charakteristiky
Popis viz kapitolu15.4

P.TUNE Samocinna optimalizace procesniho regulatoru (process tune)
Popis viz kapitolu 15.5

ADD.FUNCTION - pridat doplrikové funkce

S pomoci ADD.FUNCTION Ize kromé aktivace procesniho regulatoru aktivovat dalSi doplhkoveé funkce a
zahrnout je tak do hlavniho menu.

Popis k tomu najdete v kapitole ,,16 Doplrikové funkce” na strané 95.

77




Typ 8692, 8693 REV.2
burkert L , ,
FLUID CONTROL SYSTEMS Zakladni nastaveni procesniho regulatoru

15 ZAKLADNI NASTAVENI PROCESNIHO
REGULATORU

151 P.CONTROL - nastaveni a parametrizace procesniho
regulatoru

Nastaveni procesniho regulatoru:

— IV Stisknéte tlacitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na = nastavovaci
uroven.

— ZvolteA / ¥ P.CONTROL . Vybér v hlavnim menu (MAIN).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se body podmenu pro zakladni nastaveni.
—> Zvolte A /¥ SETUP.

— Zvolte LY ENTER. Zobrazi se menu pro sefizeni procesniho regulatoru.
Nastaveni je popsano v kapitole ,,15.2_SETUP — nastaveni pr niho r

— Zvolte €Y EXIT. Navrat do PCONTROL.

¥ Provedii jste nastaveni procesniho regulatoru.

Parametrizace procesniho regulatoru:

— WV Stisknéte tlacitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Pfepnéte z procesni urovné na => nastavovaci
uroven.

— ZvolteA /' ¥ P.CONTROL . Vybér v hlavnim menu (MAIN).
— Zvolte \CILY ENTER. Zobrazi se body podmenu pro zakladni nastaveni.
—> Zvolte A / 'V PID.PARAMETER.

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se menu pro parametrizaci procesniho regulatoru.
Parametrizace je popsana v kapitole ,15.3 PID.PARAMETER — parametrizace procesniho regulatoru®.

— Zvolte €Y EXIT. Navrat do PCONTROL.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte " EXIT. Prepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni Urover.

¥ Provedii jste parametrizaci procesniho regulatoru.

MAN 1000607548 CS Version:
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15.2 SETUP - nastaveni procesniho regulatoru

Touto funkci se stanovuje typ regulace.

Postup je popsan v nasledujicich kapitolach 15.2.1 az 15.2.5.

15.2.1 PV-INPUT - stanoveni druhu signalu pro skute¢nou hodnotu
procesu

Pro skute¢nou hodnotu procesu je mozné zvolit jeden z nasledujicich druhl signalu:

» Normovany signal 4..20 mA Pratok, tlak, hladina
* Frekvenéni signal 0...1 000 Hz Pratok
* Vstup z Pt 100 -20...4220 °C Teplota

Tovarni nastaveni: 4...20 mA

Takto stanovite druh signalu PV-INPUT v menu SETUP:
—> Zvolte A /¥ PV-INPUT .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se druhy signald.

—> A / 'V zvolte druh signalu.

— Zvolte eIV SELECT. Vybrany druh signalu je nyni oznagen plnym koledkem @.
— Zvolte NG EXIT. Navrat do SETUP.

& stanovili jste druh signalu.

15.2.2 PV-SCALE - Zména meéritka skute¢né hodnoty procesu

V podmenu PV-SCALE se stanovuiji nasledujici nastaveni:

1. Fyzikalni jednotka skutecné hodnoty procesu.

2. Poloha desetinné ¢arky skute¢né hodnoty procesu.
3. Spodni hodnota zmény méfitka skute€né procesni hodnoty.

V PVmin se stanovuje jednotka skute¢né hodnoty procesu a poloha desetinné
¢arky pro vSechny hodnoty skalovani (SPmin, SPmax, PVmin, PVmax).

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Horni hodnota zmény méfitka skute€né procesni hodnoty.
koeficient K Koeficient K senzor pritoku

Polozka menu je dostupna jen u druhu signalu ,,Frekvence” (PV-INPUT — frekvence).
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15.2.2.1. Vlivy a zavislosti nastaveni PV-INPUT na PV-SCALE

Nastaveni v menu PV-SCALE maiji rlizny vliv v zavislosti na druhu signalu zvoleném v PV-INPUT.
Také moznosti volby pro jednotky skutecné hodnoty procesu (v PVmin) jsou zavislé na vybraném
druhu signalu v PV-INPUT.

Viz nasledujici Tabulka 26

Nastaveni Popis vlivu Zavislost na druhu signalu zvoleném v PV-INPUT
v podmenu
PV-SCALE 4...20 mA PT 100 | Frekvence

Volitelna jednotka skutecné Priitok, teplota, tiak,

délka, objem. (Také pro-

hoqvqoty procesu pro fyzikalni centuin pomér nebo Teplota Pratok
veliciny. RPETS
bezrozmérna veli€ina)
-200...
Rozsah nastaveni: -9999...9 999 zadano 0...9 999
senzorem

Zadani referen¢niho rozpéti pro

pasmo necitlivosti procesniho
regulatoru ano ano -
(P.CONTROL — PID.PARAMETER
— DBND).

Zadani referen&niho rozpéti pro
analogovou zpétnou vazbu (voli-
telna moznost).

Viz kapitolu ,16.1.16.1. OUT ano ano ano
ANAL — konfigur: na-
logového vystupu® na strané 115
Kalibrace senzoru ano ne ne
viz Obrazek 36
koeficient K . a_no
Kalibrace senzoru ne ne viz
Obrazek 37
Rozsah nastaveni: - - 0...9 999

Tabulka 26:  Vliv nastaveni v PV-SCALE v zavislosti na druhu signalu zvoleném v PV-INPUT
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Priklad kalibrace senzoru pro druh signalu 4...20 mA:
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AHodnota zmény Skute&na hodnota procesu Skalovani:
10 H}zil:\i](a N PVmax Skute€na hodnota procesu z
............................................... ol SPmax prevodniku:
e . , 4...20 mA odpovida 0...10 I/min
P Pozadovana
Phs hodnota procesu Procesni pozadovana hodnota z PLC:
< 4...20 mA odpovida 0...8 I/min
s
PVmi Z Vstupni
'min s
SPm;'n 04 50 > Signal [mA]

Obrdzek 36: Priklad kalibrace senzoru pro druh signalu 4...20 mA

U interniho zadani pozadované hodnoty (SP-INPUT — interni) probiha zadani pozadované hodnoty
procesu pfimo v procesni Urovni.

Priklad kalibrace senzoru pro druh signalu frekvence:

Almpulzy Priitok Zména meéfitka
100 / Skute¢na hodnota procesu:
/ ' Koeficient K 100 odpovida 10 litrdm
/ _ (impulzy/litry) PoZzadovana hodnota procesu:
Phd Koeficient K 1,25 odpovida 8 litrdim
_ e
e
e
e
- » Litry
0 0

Obrazek 37: Priklad kalibrace senzoru pro druh signalu Frekvence

Zména méritka skuteéné hodnoty procesu v menu:
— Zvolte A / ¥ PV-SCALE . Vybér v hlavnim menu (MAIN).

— Zvolte\CIY ENTER. Zobrazi se body podmenu pro zménu méfitka skutecné hodnoty procesu.

¥ Provedii jste zménu méfitka skutecné hodnoty procesu.

Nastaveni PVmin:
— Zvolte A /¥ PVmin .
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— Zvolte \ZLY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udajq.
Nejprve nastavte fyzikalni jednotku s tmavym pozadim.

—> Zvolte A  + . Zvolte fyzikalni jednotku.
— Zvolte desetinnou ¢arku¥ = <- . Desetinna ¢arka ma tmavé pozadi.
—> Zvolte A  + . Posledni misto hodnoty zmény méfitka ma tmavé pozadi.

—> Zvolte hodnotu zmény méfitka¥% <- . Posledni misto hodnoty zmény méfitka ma tmavé pozadi.
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—>A/V + zvwsithodnotua <- nastavit desetinné misto.
Nastavte hodnotu zmény méfitka (spodni skute¢na hodnota procesu).

— Zvolte \CI¥ '~ OK . Navrat do PV-SCALE.

¥ Provedii jste nastaveni PVmin.
NastaveniPVmax:
—> Zvolte A /¥ PVmax.

— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udaju.
Posledni misto hodnoty zmény méfitka ma tmavé pozadi.

—>A/V¥ + zvwsithodnotua <- nastavit desetinné misto.
Nastavte hodnotu zmény méfitka (spodni skute¢na hodnota procesu).

— Zvolte \CI¥ = OK . Navrat do PV-SCALE.

¥ Provedii jste nastaveni PVmax.
Nastaveni koeficientu K:
— Zvolte A / V¥ K-Factor :

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se body podmenu pro zménu méfitka skute¢né hodnoty procesu.

ENTWEDER
— Zvolte A / ¥ VALUE . Manualni zadani koeficientu K.

— Zvolte \CIY INPUT. Otevfe se maska pro zadavani Udajd. Desetinna ¢arka ma tmavé pozadi.
— Zvolte A + . Nastavte polohu desetinné Carky.
— Zvolte hodnotu ¥ <- . Posledni misto hodnoty ma tmavé pozadi.

—>A/V + zvwsithodnotua <- nastavit desetinné misto.
Nastavte koeficient K.

— Zvolte \GIY ~ OK . Navrat na koeficient K.

NEBO
—> Zvolte A /¥ TEACH-IN . Vypocet koeficientu K zmérfenim daného mnozstvi kapaliny.

— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro zadavani Gdajl. Desetinna ¢arka ma tmavé pozadi.

— Zvolte \.I'Y ENTER a drzte stisknuté 5 s. Ventil se zavre.
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— Zvolte \CIY START. Zasobnik se naplni.

— Zvolte \CLY STOP. Zobrazi se zméreny objem a otevre se vstupni maska.
Desetinna ¢arka ma tmavé pozadi.

—> Zvolte desetinnou Carku A  + . Nastavte polohu desetinné Carky.
— Zvolte hodnotu ¥ <- . Posledni misto hodnoty ma tmavé pozadi.
—> Zvolte A+ . Posledni misto hodnoty zmény méfitka ma tmavé pozadi.

—>A/V + zvwsithodnotua <- nastavit desetinné misto.
Nastavte zméreny objem.
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— Zvolte\CIY ~ OK . Navrat do TEACH-IN.
— Zvolte \UTY EXIT. Navrat na koeficient K.
— Zvolte \EIY EXIT. Navrat do PV-SCALE.
— Zvolte \CIY EXIT. Navrat do SETUP.

¥ Nastavili jste koeficient K.

Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru B=J8ll, z(istane hodnota nezménéna.

15.2.3 SP-INPUT - typ zadani pozadované hodnoty (interni nebo

externi)
V menu SP-INPUT se nastavuje, jak ma probéhnout zadani procesni pozadované hodnoty.
* Interni: Zadani pozadované hodnoty v procesni Urovni
» Externi Zadani pozadované hodnoty pres vstup normovaného signalu

Takto nastavite druh zadani pozadované hodnoty:
— Zvolte A /¥ SP-INPUT

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se druhy predepsané pozadované hodnoty.
— A/ V¥ zvolte druh predepsané pozadované hodnoty.

— Zvolte \CIY SELECT. Vybér je oznaéen plnym @ koleckem.

— Zvolte G EXIT. Navrat do SETUP.

¥ Nastavili jste druh predepsané pozadované hodnoty.
U interniho zadani pozadované hodnoty (SP-INPUT — interni) probiha zadani pozadované hodnoty

procesu primo v procesni Urovni.

15.2.4 SP-SCALE - zména méritka pozadované hodnoty procesu (jen
u externi procesni pozadované hodnoty)
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V menu SP-SCALE se hodnoty pro spodni a horni pozadovanou hodnotu procesu pfifazuji pfislusné
hodnoté proudu, resp. hodnoté napéti normovaného signalu.
Menu je k dispozici jen u externi pfedepsané pozadované hodnoty (SP-INPUT — externi).

U interni predepsané pozadované hodnoty (SP-INPUT — interni), neni k dispozici zména méritka
pozadované hodnoty procesu SPmin a SPmax.

Pozadovana hodnota se zadava pfimo v procesni urovni. Fyzikalni jednotka a poloha desetinné Carky
se nastavuje u Skalovani skutecné hodnoty procesu (PV-SCALE — PVmin).
Popis viz kapitolu ,15.2.2 PV-SCALE — Zména méfitka skutec¢né hodnot
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Takto provedete zménu méfitka pozadované hodnoty procesu:
— Zvolte A / ¥ SP-SCALE

— Zvolte \CILY ENTER. Zobrazi se body podmenu pro zménu méfitka pozadované hodnoty procesu.
— Zvolte A /¥ SPmin.
— Zvolte \CLY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udaj(.

—>A/V + zwsithodnotua <- nastavit desetinné misto.
Nastavte hodnotu zmény méfitka (spodni poZzadovana hodnota procesu). Hodnota se pfifadi nejmensi
hodnoté proudu nebo napéti normovaného signalu.

— Zvolte\CEY |~ OK . Navrat do SP-SCALE.
— Zvolte &/ V¥ SPmax.
— Zvolte \CLY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udaj(.

—>A/V + zvwsithodnotua <- nastavit desetinné misto.
Nastavte hodnotu zmény méfitka (horni pozadovana hodnota procesu). Hodnota se pfifadi nejvétsi
hodnoté proudu nebo napéti normovaného signalu.

— Zvolte\.IY ~ OK . Navrat do SP-SCALE.
— Zvolte CEY EXIT. Navrat do SETUP.

¥ Provedii jste zménu méfitka pozadované hodnoty procesu.

Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru H=SI8ll, zGstane hodnota nezménéna.

15.2.5 P.CO-INIT - plynulé pfepinani MANUALNIi-AUTOMATIKA

V menu P.CO-INIT je mozné aktivovat nebo deaktivovat plynulé prepinani mezi provoznimi stavy MANUALNI
a AUTOMATIKA.

Vychozi nastaveni z PIvulé pieninani aktivova
vyroby: umpless ynulé pfepinani aktivovano.

Takto aktivujete plynulé prepinani mezi provoznimi stavy:
—> ZvolteA / ¥ P.CO-INIT
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— Zvolte \CIEY ENTER. Funkce (bumpless) a (standard) se zobrazi.

—> A / V¥ zvolte pozadovanou funkci.
bumpless = plynulé prepinani aktivovano
standard = plynulé pfepinani deaktivovano

— Zvolte \EIY SELECT. Vybér je oznagen plnym @ koledkem.
— Zvolte €I/ EXIT. Navrat do SETUP,

84 ¥ Provedii jste prepnuti provoznich stavd.
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15.3 PID.PARAMETER - parametrizace procesniho regulatoru

V tomto menu se manualné nastavuji nasledujici regulacni parametry procesniho regulatoru.

| DBND 1,0 % | Oblast necitlivosti (necitlivé pasmo) procesniho regulatoru

| KP 1,00 | Cinitel zesileni (podil slozky P u PID regulatoru)
| N 999,0 | Integracni Casova konstanta (podil slozky | PID regulatoru)
| TV 0,0 | Derivacni ¢asova konstanta (podil slozky D PID regulatoru)

[ Xo  00% | Pracovnibod

| FILTER 0 | Filtrovani vstupu skute¢né hodnoty procesu

TN. TV) mize probéhnout s pomoci funkce P. TUNE (viz kapitola ,,15.5 P.TUNE - samocinna opti-
malizace procesniho regulatoru®).

Automaticka parametrizace PID regulatoru integrovaného v procesnim regulatoru (body menu KP,

E@ Podklady pro nastaveni procesniho regulatoru najdete v kapitole ,,28.2 Vlastnosti PID regulatort“
a ,,28.3 Pravidla nastaveni PID regulatoru®.

15.31 DBND - pasmo necitlivosti

Touto funkci se stanovi, aby procesni regulator reagoval teprve od urcité regulaéni odchylky. Chrani se tak
magnetické ventily v pfistroji typu 8692, 8693 a pneumaticky pohon.

Tovarni nastaveni: 1,0 %  vztazeno na rozsah Skalované skute¢né hodnoty procesu (nastaveni v menu
PV-SCALE — PVmin — PVmax).

Takto zadate parametry:
— ZvolteA / ¥ PID.PARAMETER

— Zvolte \CLY ENTER. Zobrazi se menu pro parametrizaci procesniho regulatoru.
— ZvolteA / V¥ poloZku menu.

— Zvolte \CEY INPUT. Otevie se maska pro zadavani Gdaj.

—>A/V + zvwysithodnotua - snizit hodnotu
Nastavit hodnotu u
| DBND XX % || X0 0% |,| FLTER 5 |

— Zvolte \NeIY  OK . Navrat do PID.PARAMETER.

— Zvolte €& EXIT. Navrat do PCONTROL.

— Zvolte €I/ EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte Y EXIT. Navrat do PCONTROL. Prepnéte z nastavovaci trovné na => procesni Grroveri.

¥ Nastavili jste parametr.

Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru B=J8l, z(istane hodnota nezménéna.

Pasmo necitlivosti u regulace procesu 85
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Xd2° A
PoZzadovana
hodnota
procesu Regulaéni /
(SP) ~ odchylka .7 k regulatoru
+ Xd2 - Xdo, Xd2
Skute¢na < >
hodnota Pas.m.o .
procesu necitlivosti
(PV)

Obrazek 38: Diagram DBND; pasmo necitlivosti u regulace procesu

15.3.2 KP - Cinitel zesileni procesniho regulatoru

Cinitel zesileni uréuje podil slozky P u PID regulatoru
(Ize nastavit s pomoci funkce P.TUNE).

Tovarni nastaveni: 1,00

Zadani parametru:

— ZvolteA / ¥ PID.PARAMETER

— Zvolte \CIEY ENTER. Zobrazi se menu pro parametrizaci procesniho regulatoru.
—> ZvolteA / ¥ poloZku menu.

— Zvolte \CEY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udajd.

—> A /V <- zvolte desetinné misto + zvysit hodnotu
Nastavit hodnotu u

[ kP XXX |/ TN xo0sec|/[Tv  1,0sec].

— N\CI¥ Zvolte OK . Navrat do PID.PARAMETER.

— Zvolte € EXIT. Navrat do PCONTROL.

— Zvolte €I EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €I EXIT. Navrat do PCONTROL. Prepnéte z nastavovaci Urovné na => procesni troveri.

¥ Nastavili jste parametr.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru H=SI8ll, zGstane hodnota nezménéna.

@ Zesileni KP procesniho regulatoru se vztahuje i na Skalovanou fyzikalni jednotku.
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15.3.3 TN - integrac¢ni casova konstanta procesniho regulatoru

Integracni Casova konstanta urCuje podil slozky | u PID regulatoru, da se nastavit funkci P.TUNE.
Tovarni nastaveni: 999,9 s

Zadani parametru:

— ZvolteA / ¥ PID.PARAMETER

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se menu pro parametrizaci procesniho regulatoru.
— ZvolteA / ¥ poloZku menu.

— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udajd.

—> A /V¥ <- zvolte desetinné misto + zvysit hodnotu Nastavit hodnotu u |TN 999,9

— \ZIV Zvolte OK . Névrat do PID.PARAMETER.

— Zvolte €I EXIT. Navrat do PCONTROL.

— Zvolte €I EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €I EXIT. Navrat do PCONTROL. Prepnéte z nastavovaci irovné na =>procesni troveri.

¥ Nastavili jste parametr.

@ Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru Bl zGstane hodnota nezménéna.
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15.3.4 TV - derivaéni Casova konstanta procesniho regulatoru

Derivaéni ¢asova konstanta urcuje podil slozky D u PID regulatoru
(Ize nastavit funkci P. TUNE).

Tovarni nastaveni: 0,0 s
Zadani parametru:
— ZvolteA / V¥ PID.PARAMETER

— Zvolte \CIEY ENTER. Zobrazi se menu pro parametrizaci procesniho regulatoru.
— ZvolteA / V¥ poloZku menu.

— Zvolte \CIEY INPUT. Otevie se maska pro zadavani ddajc.

—> A /V¥ <- zvolte desetinné misto + zvySit hodnotu Nastavit hodnotu u v 0,0 | :

— \CI¥ Zvolte OK . Navrat do PID.PARAMETER.

— Zvolte € EXIT. Navrat do PCONTROL.

— Zvolte €I EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte Y EXIT. Navrat do PCONTROL. Prepnéte z nastavovaci irovné na =pprocesni Uroveri.

¥ Nastavili jste parametr.

Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru H=SI8ll, zGstane hodnota nezménéna.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024
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15.3.5 X0 - pracovnim bod procesniho regulatoru
Pracovni bod odpovida pracovnimu bodu proporcionalniho podilu s regulaéni odchylkou = 0.

Tovarni nastaveni: 0,0 %
Zadani parametru:
—> ZvolteA / V¥ PID.PARAMETER

— Zvolte \CIEY ENTER. Zobrazi se menu pro parametrizaci procesniho regulatoru.
— ZvolteA / V¥ poloZku menu.
— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udaj(.

—>A/V¥ + zvySithodnotua - snizit hodnotu
nastavit hodnotu u |XO 0,0 %l

— Zvolte \eIY  OK . Navrat do PID.PARAMETER.

— Zvolte € EXIT. Navrat do PCONTROL.

— Zvolte €I EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €Y EXIT. Navrat do PCONTROL. Prepnéte z nastavovaci rovné na =>procesni troveri.

¥ Nastavili jste parametr.

Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru HESI8ll, zGstane hodnota nezménéna.

15.3.6 FILTER - filtrovani vstupu procesni skute€¢né hodnoty

Filtr je platny pro vSechny typy procesnich skute€nych hodnot a chovani dolni propusti (PT1).
Tovarni nastaveni: 0

Zadani parametru:

— ZvolteA / ¥ PID.PARAMETER

— Zvolte \CLY ENTER. Zobrazi se menu pro parametrizaci procesniho regulatoru.
— ZvolteA / ¥ poloZku menu.
— Zvolte \CLY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udaj(.

—>A/V + zvwysithodnotua - snizit hodnotu
nastavit hodnotu u | FILTER 0 |

— Zvolte \eIY  OK . Navrat do PID.PARAMETER.

— Zvolte € EXIT. Navrat do PCONTROL.

— Zvolte €I EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €Y EXIT. Navrat do PCONTROL. Piepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni troven.

¥ Nastavili jste parametr.
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Pokud opustite podmenu levym tlagitkem vybéru H=SI8ll, zGstane hodnota nezménéna.

Nastaveni vlivu filtru v 10 stupnich

Nastaveni

Odpovida mezni frekvenci (Hz)

(nejmensi vliv filtru)

10

5

2

1

0,5

0,2

0,1

0,07

O|N[O|O|M~|W|INDI=2|O

0,05

©

(nejvétsi vliv filtru)

0,03

Tabulka 27:  Nastaveni viivu filtru

Na Strana 208 najdete tabulku pro zadani Vasich nastavenych parametra.

15.4 P.Q’LIN - linearizace procesni charakteristiky

Touto funkci Ize automaticky linearizovat procesni charakteristiku.

Pritom se samocinné stanovi korek&ni body pro opravnou charakteristiku. Program k tomu ve 20 krocich projde
zdvih ventilu a pfitom méfi pfislusné proménné procesu.

Opravna charakteristika a pfislusné dvojice hodnot se ulozi v polozce menu CHARACT — FREE . Zde je mozné
si je prohlizet a volné programovat. Popis viz kapitolu 16.1.3.

Pokud polozka menu CARACT jesté neni aktivovana a prevzata do hlavniho menu (MAIN), dojde k tomu auto-

maticky pfi provedeni P.Q‘LIN.

Provedeni P.QLIN:

—> ZvolteA / ¥ P.Q’LIN. Funkce je po aktivaci PCONTROL v hlavnim menu (MAIN).

— Zvolte \CLEY RUN a drzte stisknuté dokud bézi Countdown (5...). PQ'LIN se spusti.

Na displeji se zobrazi nasledujici udaje:

Q'LIN #0
CMD=0 %

Q.LIN #1
CMD=10 %

... aZ po Udaj

Q.LIN #10
CMD=100 %
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Zobrazeni korekéniho bodu, ktery se pravé najizdi (pribéh je indikovan souvislymi sloupci na hornim okraji
displeje).

Q.LIN
ready

Automaticka linearizace byla uspésné ukoncena.
— IV Zyolte EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

¥ Nastavili jste parametr.

Mozna chybova hlaseni pfi provadéni P.Q LIN:

Udaj na displeji Pfigina chyby Opatreni

Q.LIN Manualni pferuSeni linearizace

err/break stisknutim tlacitka EXIT.

PQLIN Neni pfipojen vstupni tlak. Pripojte vstupni tlak.

ERROR 1 R - . ” - "
Zadna zmeéna proceshi promeénné. Zkontrolujte proces, pfip. zapnéte

Cerpadlo nebo oteviete uzaviraci ventil.

Zkontrolujte procesni senzor.

PQLIN Vypadek vstupniho tlaku béhem Zkontrolujte vstupni tlak.
ERROR 2 provadéni P.Q’LIN.
Automatické pfizpUsobeni polo- Provedte X.TUNE .
hovaciho zafizeni X. TUNE nebylo
provedeno.

Tabulka 28: P.Q‘LIN; mozna chybova hlaseni

15.5 P.TUNE - samocinna optimalizace procesniho
regulatoru

Touto funkci Ize automaticky parametrizovat PID regulator integrovany v procesnim regulatoru.

Pritom se samocinné stanovi parametry pro podily slozek P, | a D u PID regulatoru a pfenesou do pfislusnych
menu (KP, TN, TV). Zde je mozné si je prohlizet a ménit.

Vysvétleni k PID regulatoru:
Regulacni systém typu 8693 disponuje jednim integrovanym procesnim PID regulatorem. Pripojenim pfislusného
senzoru je mozné regulovat libovolnou proménnou procesu jako je prdtok, teplota, tlak atd.

Pro dosaZeni optimalni regulace se musi struktura a parametrizovani PID regulatoru pfizpUsobit vlastnostem
procesu (regulovana soustava).

Tento ukol vyzaduje zkuSenosti v oblasti fidici techniky a méfici pristroje a je Casové narocny. Funkci P TUNE
Ize automaticky parametrizovat PID regulator integrovany v procesnim regulétoru.

EE Podklady pro nastaveni procesniho regulatoru najdete v kapitole ,,28.2 Vlastnosti PID regulatora“
a ,,28.3 Pravidla nastaveni PID regulatoru®.

o
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15.51 Funkce P.TUNE

Funkce P.TUNE provadi automatickou identifikaci procesu. K dosazeni tohoto vstupuje do procesu defi-
novana poruchova veli€ina. Ze signalu odezvy se odvodi charakteristické proménné procesu a na jejich
zakladé se stanovuiji struktura a parametry procesniho regulatoru.

Pri pouziti samocinné optimalizace P. TUNE se za nasledujicich pfedpokladl docili optimalnich vysledk:
« Stabilni, resp. stacionarni podminky vzhledem ke skute¢né hodnoté procesu PV pfi spusténi P. TUNE.

» Provedeni P.TUNE v pracovnim bodu resp. v pracovnim rozsahu regulace procesu.

15.5.2 Priprava na provedeni P.TUNE

Nasledné popsana opatreni nejsou bezpodminecnymi predpoklady pro provedeni funkce P. TUNE.
ZvySuji v8ak kvalitu vysledku.

Funkci P. TUNE je mozné provést v provoznim rezimu MANUALNI nebo AUTOMATIKA.

Po ukon&eni P.TUNE je regulaéni systém v pfedem nastaveném stavu provozu.

15.5.2.1.  P¥ipravné opatfeni pro provedeni PTUNE v MANUALNIM
provoznim rezimu

Timto zplsobem se skuteéna hodnota procesu pfiblizi provoznimu bodu:
—> ZvolteA / ¥ PV . Skute€na hodnota procesu PV se zobrazi na displeji.

— Zvolte \EEY MANU. Piepnuti do MANUALNIHO provozniho rezimu.
Zobrazi se maska pro zadavani Udajd pro manualni otevieni a zavfeni ventilu.

—> A Oteviete ventil OPN nebo ¥ zaviete ventil CLS
Otevienim nebo zavienim regula¢niho ventilu nastavte skutenou hodnotu procesu na pozadovany pra-
covni bod.

—> Jakmile je skute¢na hodnota procesu PV konstantni, je mozné funkci P. TUNE spustit.

& skute&nou hodnotu procesu PV jste pfiblizili k pracovnimu bodu.

15.5.2.2. Priprava na provedeni P.TUNE v provoznim stavu AUTOMATIKA

Zadanim pozadované hodnoty procesu SP priblizte skutenou hodnotu procesu PV pracovnimu bodu.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Pro zadani interni nebo externi pozadované hodnoty vénujte pozornost
@ (RCONTROL — SETUP — SP-INPUT —> interni/externi):

U interniho zadani pozadované hodnoty: Pro zadani pozadované hodnoty procesu SP pres
klavesnici pfistroje viz nasledujici popis zadani
pozadované hodnoty procesu..

U externiho zadani pozadované hodnoty: Zadani pozadované hodnoty procesu SP pres ana-
logovy vstup pozadovanych hodnot.
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Zadani pozadované hodnoty procesu: ( Nastaveni v procesni Urovni)

— ZvolteA / ¥ SP . Pozadovana hodnota procesu se zobrazi na displeji.
— Zvolte \CLY INPUT. Zobrazi se maska pro zadani pozadované hodnoty procesu.

— A/ V¥ Zadejte hodnotu <- zvolte desetinné misto
+  zvysit hodnotu
Zvolena pozadovana hodnota SP by méla byt blizko budouciho pracovniho
bodu.

— Zvolte \CEY ' OK . Potvrdte zadani a vratte se k zobrazeni SP.
Y Zzadali jste skute€nou hodnotu procesu.

Po zadani predepsané pozadované hodnoty dojde ke zméné proménné procesu PV na zékladé parametr(i
PID nastavenych z vyroby.

— Pred provedenim funkce P.TUNE vyckejte, az skute€na hodnota procesu PV doséhne stabilniho stavu.

K monitorovani PV se doporucuje pomoci tlacitek se Sipkou A / ¥ vybrat grafické zobrazeni SP/PV/(t).

Aby bylo zobrazeni SP/PV(t) k dispozici pro vybér, musi byt aktivovano v menu EXTRAS (viz kapitola
16.2.1 EXTRAS — nastaveni displeje”.

— V pfipadé pretrvavajiciho kmitani PV byste méli zmensit hodnotu prednastavené zesilovaci konstanty
procesniho regulatoru KP v menu PCONTROL — PID.PARAMETER.

— Jakmile je skute¢na hodnota procesu PV konstantni, je mozné funkci P. TUNE spustit.

15.5.3 Spusténi funkce P.TUNE

A VAROVANI

Nebezpeci urazu vlivem nekontrolovaného procesu.
Béhem provadéni funkce P. TUNE regulacni ventil samoc&inné méni okamzity stupen otevreni a zasahuje do
béziciho procesu.

» Pfijméte vhodna opatieni, abyste zabranili prekroceni piipustnych procesnich limit.
Napriklad:
- automatické nouzové vypnuti
- preruSeni funkce P. TUNE tlaCitkem STOP (stisknout levé nebo pravé tlacitko).

Nastaveni funkceP.TUNE:

— IV Stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Pfepnéte z procesni Urovné na => nastavovaci
uroven.
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— ZvolteA /' ¥ PTUNE .

— \ZIY RUN tisknétedokud bézi odpocet ¢asu (5 ...).
Béhem automatického prizplisobovani se na displeji zobrazi nasledujici hlaseni:
»Starting process tune“ — start samocinné optimalizace.
»identivying control process” — identifikace procesu. Charakteristické proménné procesu se uréuji ze
signalu odezvy na definované buzeni.
»calculating PID parameters” - stanovuje se struktura a parametry procesniho regulatoru.
~TUNE ready” - samocinna optimalizace byla Uspésné ukoncéena.

— stisknéte libovolné tlacitko. Navrat do hlavniho menu (MAIN).
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— Zvolte \CEY EXIT. Prepnéte z nastavovaci urovné na =>procesni uroven.

& Nastavili jste funkci P.TUNE.
Pro preruseni P. TUNEstisknéte levé nebo praveé tlacitko vybéru EIfelzl.
Teprve pfi prepnuti na procesni uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlaitka

vybéru B2, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

Mozna chybova hlaseni pfi provadéni P. TUNE:

Udaj na displeji Prigina chyby Opatfeni

TUNE Manualni pferuseni samocinné optima-

err/break lizace stisknutim tlacitka EXIT .

P.TUNE Neni pfipojen vstupni tlak. Pripojte vstupni tlak.

ERROR 1 - - - - o -

Zadna zmeéna procesni promenné. Zkontrolujte proces, pfip. zapnéte

Cerpadlo nebo oteviete uzaviraci ventil.
Zkontrolujte procesni senzor.

Tabulka 29:  P.TUNE; mozna chybova hlaseni

Po provedeni vSech nastaveni popsanych v kapitole ,14 Uvedeni do provozu* je procesni regulator
pfipraven k provozu.

Aktivace a konfigurace doplfikovych funkci je popsana v nasleduijici kapitole ,,16 Doplrkové funkce®.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024
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16 DOPLNKOVE FUNKCE

Pro naro¢né regulacni ulohy ma pfistroj doplrikové funkce.

Tato kapitola popisuje aktivaci, nastaveni a konfiguraci doplfkovych funkci.

Prehled a popis doplnkovych funkci:

ADD.FUNCTION Popis
CHARACT Vybér pfenosové charakteristiky mezi vstupnim signalem a zdvihem
(korekeni kfivka)
CUTOFF Funkce tésného uzavieni pro pozicionér
DIR.CMD Smér pUsobeni mezi vstupnim signalem a pozadovanou polohou
DIR.ACT Prirazeni stavu pfivodu vzduchu do komory pohonu vici skute¢né poloze
SPLTRNG* RozlozZeni rozsahu signalu; vstupni signal v %, pro ktery ventil prochazi
celym rozsahem zdvihu.

3 XLIMIT Omezeni mechanického rozsahu zdvihu

§ X.TIME Omezeni rychlosti servomechanismu

§ X.CONTROL Parametrizace pozicioneru

E P.CONTROL Parametrizace procesniho regulatoru

£ SECURITY Nastaveni chranéna kodem

s SAFEPOS Zadani bezpecnostni polohy

% SIG.ERROR Konfigurace detekce chyb — Uroven signalu

g',’ BINARY.IN Aktivace digitalniho vstupu

% OUTPUT Konfigurace vystupt (volitelnd moznost)

g CAL.USER Kalibrace

2 SET.FACTORY Reset na tovarni nastaveni

5‘1 SERVICE.BUES Konfigurace servisniho rozhrani buS

é EXTRAS Nastaveni displeje

w SERVICE Pouze pro interni pouziti podniku

é SIMULATION Simulace pozadované hodnoty, procesniho ventilu, procesu

§’ DIAGNOSE Menu pro diagnostiku (volitelna moznost)

8 * Doplrikova funkce SPLTRNG se da zvolit jen v pfipadé, ze PCONTROL (regulace procesu) neni aktivovana.

% Obrazek 39: Prehled — doplrikové funkce

2

3

é 16.1 Aktivace a deaktivace doplnkovych funkci

g Pozadované doplnkové funkce musi uzivatel nejprve aktivovat vstupem do hlavniho menu (MAIN). Nasledné

je mozné nastavit parametry pro doplnkoveé funkce.

Odstranénim funkce z hlavniho menu se tato deaktivuje. Timto se zrusi dfive provedend nastaveni v ramci
této funkce.
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16.1.1 Pridani doplnkovych funkci do hlavniho menu

Pridani doplnkové funkce v ADD.FUNCTION:

— IV Stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni irovné na = nastavovaci
Uroven.

— Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION .

— Zvolte \CLY ENTER. Zobrazi se mozné doplnkové funkce.

—> A /¥ Zvolte pozadovanou doplfikovou funkci

— Zvolte \CIY ENTER. Vlybrana doplrikova funkce je nyni oznagena kfizkem [X.

— Zvolte €I EXIT. Potvrzeni a souéasné navrat do hlavniho menu (MAIN).
Oznacena funkce je nyni aktivovana a zafazena do hlavniho menu.

¥ Piidali jste dopliikovou funkci.

Nastaveni parametr( doplitkové funkce:

— A / 'V Zvolte doplfikovou funkci. V hlavnim menu (MAIN) zvolte doplfikovou funkci.

— Zvolte \CIEY ENTER. Oteveni podmenu pro zadani parametrd.
DalSi informace o nastaveni najdete v nasleduijici kapitole ,,16 Doplnkové funkce®.

—> Zvolte EXIT* nebo ESC * IV, Navrat do nadfazené trovné nebo do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte EXIT €IV, Piepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni Uroveri.

¥ Parametrizovali jste doplfikovou funkci.

* Oznaceni tlaCitka je zavislé na vybrané doplrikové funkci.

Teprve pfi prepnuti na procesni troven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tla¢itka
vybéru B214il, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

16.1.2 Odstranéni doplnkovych funkci z hlavniho menu

Odstranénim funkce z hlavniho menu se zrusi platnost drive provedenych nastaveni v ramci této
funkce.
Odstranéni doplnkovych funkci z ADD.FUNCTION:

— WV Stisknéte tlacitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na = nastavovaci
uroven.
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— Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION .

— Zvolte \CIEY ENTER. Zobrazi se mozné doplnkové funkce.

— A / ¥ Zvolte doplnkovou funkci

— Zvolte \CI'Y ENTER. Odstrarite oznageni funkce (2adny kiizek [1).

— Zvolte " CEY ENTER. Potvrzeni a sou¢asné navrat do hlavniho menu (MAIN).
Oznacena funkce je nyni deaktivovana a odstranéna z hlavniho menu.

96 & Odstranili jste doplnkovou funkci.
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16.1.3 CHARACT - vybér prenosové charakteristiky mezi vstupnim
signalem (pozadovana poloha) a zdvihem

Charakteristika (kfivka definovana zakaznikem)

Touto funkci se aktivuje prenosova funkce mezi pozadovanou hodnotou (poZzadovanou polohou, CMD) a
zdvihem ventilu (POS) za Gcelem korekce pritokové, resp. pracovni kFivky.

Tovarni nastaveni: linear

Kazda doplnkova funkce, kterou chete nastavit, musi byt nejprve zarazena do hlavniho menu
(MAIN). Viz kapitolu ,,16.1 Aktivace a deaktivace doplnkovych funkci®.

Zadani tfi volné programovatelnych k¥ivek:

— IV Stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Pfepnéte z procesni Urovné na => nastavovaci
uroven.

— ZvolteA / ¥ CHARACT. (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte\CIY ENTER. Polozky menu CHARACT se zobrazi.

—> A / V¥ linear ( linearni funkce)

GP 1:25: Exponenciala 1:25

GP 1:33: Exponencidla 1:33

GP 1:50: Exponencidla 1:50

GP 25:1: Obréacena exponencidla 25:1

GP 33:1: Obracena exponenciala 33:1

GP 50:1: Obracena exponenciala 50:1

FREE: * Kfivka definovana uzivatelem, volné programovatelnd pres korekcni bod

— Zvolte \CIY SELECT. Vybér je oznacéen plnym @ kole¢kem.
— Zvolte EXIT €IV, Prepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni Urover.

Prlitokova kfivka k,, = f(s) oznacuje pritok ventilu, vyjadfeny hodnotou k,, v zavislosti na zdvihu hfidelky pohonu.
Urcuje ji tvar sedla ventilu a tésnéni sedla ventilu. Zpravidla se realizuji dva typy prdtokové kfivky, linearni a
exponencialni.

U linearnich charakteristik jsou stejnym zménam zdvihu ds pfifazeny stejné zmény hodnoty k dk,
(dk,=n, -ds).
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U exponencidlni charakteristiky odpovida zména zdvihu ds exponencialni zméné hodnoty Kv.
(dk/k, = Neo. ds).

Provozni charakteristika Q = f(s) ukazuje vztah mezi pritokem Q v zabudovaném ventilu a zdvihem. Do této
krivky jsou zahrnuty kfivky potrubi, Cerpadel a spotiebicll. Ma tedy jiny tvar nez charakteristicka pritokova
charakteristika.
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Standardni zdvih ventilu [%] (POS)
A

100

_ N Pozadovana poloha [%]
0 100 ~ CMD

0

Obrazek 40:  Krivky

U regulacnich uloh pro regulace jsou na pribéh pracovni kfivky vétsinou kladeny zvlastni pozadavky, napt.
linearita. Z tohoto dlivodu mdze byt ob&as potfeba vhodnym zplsobem zkorigovat pribéh pracovni kFivky.
K tomuto Ucelu je v typu 8692, 8693 prenosovy prvek, ktery realizuje rlizné kfivky. Ty se pouzivaji ke korekci
pracovni kfivky.

Je mozné nastavit exponencialy 1:25, 1:33, 1:50, 25:1, 33:1 a 50:1 a jednu linearni kfivku. Kromé toho je mozné
kfivku volné naprogramovat, resp. automaticky nechat zméfit pres korekéni body.

16.1.3.1. Zadani tri volné programovatelnych krivek

Kfivka se definuje pomoci 21 korekcénich bodU, které jsou rovnomérné rozloZzené v rozsahu pozadované
polohy 0...100 %. Jejich vzdalenost ¢ini 5 %. Kazdému korekénimu bodu mdze byt pfifazen jeden volitelny
zdvih (rozsah nastaveni 0...100 %). Rozdil mezi hodnotami zdvihu dvou sousednich korekénich bodl nesmi
byt vétsi nez 20 %.

Zadani tfi volné programovatelnych krivek:

— IV Stisknéte tlacitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na = nastavovaci
uroven.

—> ZvolteA / ¥ CHARACT . K tomu musi byt doplrikova funkce zafazena do hlavniho menu.
— Zvolte \CEY ENTER. Polozky menu CHARACT se zobrazi.

— ZvolteA / ¥ FREE

— Zvolte \CIY SELEC. Zobrazi se grafické zobrazeni charakteristické kfivky.
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— Zvolte \CIEY INPUT. Podmenu s jednotlivymi korek&nimi body (v %) se otevre.
—> Zvolte korekéni bodA / V¥ .

— Zvolte\CEY INPUT.
Maska pro zadavani Udajt SET-VALUE se otevre.
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Dosavadni nastavena hodnota

_ SETVALUE__ (in %)

y 0->: 2 / /— 7I'ato Zodnota sek méni
tlacitkem se Sipkou
[%] 21

Potvzentnodnoty

Navrat beze zmény

—> A /¥ Zadejte hodnotu: Zadejte hodnotu pro zvoleny korekéni bod.
+ zvySit hodnotu
- snizit hodnotu

— Zvolte\CLY  OK . Potvrdte zadani a vratte se do podmenu FREE.
— Zvolte € EXIT. Navrat do menu CHARACT.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €Y EXIT. Pfepnéte z nastavovaci Urovné na =>procesni Uroveri.
Zménéné Udaje se ulozi do paméti (EEPROM).

¥ Zzadali jste volné programovatelnou charakteristickou kFivku.

Teprve pfi pfepnuti na procesni Uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlaéitka
vybéru B2{il, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).
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100

Priklad naprogramované kfivky

Zdvih ventilu [%]
(POS) A

100'__:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::__ T

90 f------mmmm oo I

80 1 |

70 T i

60 + i
0 .

40 1 !

30 fo oo

20F !

10 £-----

y. Normovany signal [%]
(CMD)

4
0...
0...
0

Obréazek 41: Priklad naprogramované kfivky

gramovatelné prenosové charakteristiky“ tabulka, kam muzete zanést sva nastaveni volné pro-
gramovatelné charakteristické kfivky.

V odstavci ,, Tabulky pro specificka zakaznicka nastaveni“ je v kapitole ,,29.1.1 Nastaveni volné pro-

16.1.4 CUTOFF - funkce zavreni a tésnéni
Tato funkce zpUsobi, Ze ventil mimo regulaéni rozsah zavie a tésni.

K tomu se zadaji limity pro pozadovanou polohu (CMD) v procentech, od nichz se z pohonu Uplné vypusti
vzduch, resp. pohon se Uplné napusti vzduchem.

Otevreni, resp. obnoveni regulacniho rezimu probiha s hysterezi 1 %.
Pokud je procesni ventil v rozsahu, kdy zavie a tésni, zobrazi se na displeji hlaseni , CUTOFF ACTIVE".

Jen u typu 8693: Zde mate na vybér, pro kterou pozadovanou hodnotu ma funkce tésného uzavreni platit:

Type PCO Pozadovana hodnota procesu (SP)
Type XCO PoZzadovana poloha (CMD)

Pokud zvolite Type PCO, zadaji se limity pro procesni pozadovanou hodnotu (SP) v procentech vztazenych
na zobrazeny rozsabh.
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Tovarni nastaveni: Min =0 %; Max = 100 %; CUT type = Type PCO

Zadani hodnoty CUTOFF:

— GV stisknéte tladitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Pfepnéte z procesni Grovné na = nastavovaci
uroven.

—> Zvolte A / ¥ CUTOFF . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \CEY ENTER. Body menu CUTOFF se zobrazi.

— Zvolte LY INPUT.
Maska pro zadavani idaji Min 0 % pse otevre.

— A / V¥ Zadejte hodnotu: Zadejte hodnotu pro zvoleny korekéni bod.
+ zvySit hodnotu
- snizit hodnotu

— Zvolte "IV INPUT.
Maska pro zadavani udaji Max 100 % se otevie.

— A /¥ Zadejte hodnotu: Zadejte hodnotu pro zvoleny korekéni bod.
+ zvySit hodnotu
- snizit hodnotu

— zvolte \CIY ~ OK . Potvrdte zadani a vratte se do podmenu CUTOFF.
* Pokud opustite podmenu tlacitkem ESGC, zdstane hodnota nezménéna.

nebo u typu 8693:

— NIV Zvolte INPUT.
Maska pro zadavani tidaji CUT type* se otevre.
*Dostupné jen u typu 8693

— zvolte NIV SELEC. Maska Type PCO pro zadani vybéru pozadované hodnoty procesu.
— Zvolte \CIY SELEC. Maska Type XCO pro zadani vybéru pozadované polohy.

— Zvolte €V EXIT. Navrat do menu CUTOFF,

— Zvolte € EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte € EXIT. Prepnéte z nastavovaci trovné na =>procesni trove.
Zmeénéné udaje se ulozi do paméti (EEPROM).

¥ zadali jste CUTOFF - funkce uzavreni a tésnéni.

Teprve pfi pfepnuti na procesni troven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlaéitka
vybéru B24il, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).
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Zdvih ventilu [%] nastavitelny od 75...100 %
(POS) 4 3
100
99
98
97
96
95
94
1 ,’/
1 L7
1 e
I 7
6
5
4
3
2
i Z A I ettt Pozadovana
- N MO S W © ggggg%g hodnota[%]
L T (CMD)
nastavitelna od 0...25 %

Obrazek 42: Diagram — CUTOFF;

16.1.5 DIR.CMD - smér puUsobeni (Direction) poZadované hodnoty
pozicionéru.

Pomoci této dopliikové funkce nastavite smér plsobeni mezi vstupnim signalem (INPUT) a pozadovanou
polohou (CMD) pohonu.

Kazda doplnkova funkce, kterou chete nastavit, musi byt nejprve zarazena do hlavniho menu
(MAIN). Viz kapitolu ,,16.1 Aktivace a deaktivace doplrikovych funkci®.

Zadani sméru plsobeni pozadované hodnoty pozicionéru: ( Nastaveni v procesni Urovni)

— Zvolte A / ¥ DIR.CMD . Smér plsobeni se zobrazi na displeji.
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro zadani sméru plsobeni.

— Zvolte A / ¥ SELEC. Rise: pfimy smér plsobeni (napf. 4 mA nebo 0V — 0 %, 20 mA nebo 5/10V —
100 %)
Situace: inverzni smér plsobeni (napf. 4 mA nebo 0 V — 100 %, 20 mA nebo
5/10V - 0 %)
Vybér je oznacen plnym@ koleCkem.
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— \ZIY Zzvolte EXIT. Zadani potvrdte a vratte se na zobrazeni DIR.CMD.

¥ zadali jste smér plisobeni pozadované hodnoty pozicionéru.

Teprve pfi prepnuti na procesni uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka
vybéru B2, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).
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Pozadovana poloha
(CMD)
4 RISE
1000/0 IR R AL ,
N :
N
AN
AN
N
N :
N (FALL
0% «—» Vstupni signal
0/4 mA 20mA  (INPUT)
oV 5/10 V

Obrazek 43: Diagram DIR.CMD

16.1.6 DIR.ACT - smér pUsobeni (Direction) aktuatoru

Pomoci této doplrikové funkce nastavite smér plisobeni mezi stavem pfivodu vzduchu do pohonu a skuteénou
polohou (POS).

Tovarni nastaveni: Rise

Zadani sméru pusobeni aktuatoru: ( Nastaveni v procesni Grovni)

— Zvolte A / ¥ DIR.ACT . Smér pUsobeni se zobrazi na displeji.

— Zvolte \CEY ENTER. Zobrazi se maska pro zadani sméru pUsobeni.

— Zvolte A / ¥ SELEC. Rise: pfimy smér plsobeni (odveden vzduch— 0 %; pfiveden vzduch 100 %)
Fall: inverzni smér plsobeni (odveden vzduch — 100 %; pfiveden vzduch 0 %)
Vybér je oznacen plnym koleCkem @.

— Zvolte \CEY EXIT. Potvrdte zadani a vratte se na zobrazeni DIR.ACT.

¥ zadali jste smér plsobeni aktuatoru.

provoznim rezimu

| OPN [t a =Y OPN |

Teprve prepnutim do procesni urovné, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka
vybéru , Se zménéné udaje ulozi do paméti (EEPROM).

Pokud se zde vybere funkce Fall, zméni se popis tladitek se Sipkou (na displeji) v MANUALNIM
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Skutec¢na poloha
(POS)
4 RISE
1000A) \ ....................... ,
AN .
N
AN
N
N
N :
N (FALL
0, 8 v v s
0% =3 Stav provzdudnéni
odveden priveden
vzduch vzduch

Obrdzek 44: Diagram DIR.ACT

16.1.7 SPLTRNG - rozdéleni rozsahu signalu (Split range)
Min. a max. hodnoty vstupniho signalu v %, pro které ventil prochazi celym rozsahem zdvihu.

Tovarni nastaveni: Min = 0 %; Max =100 %

Typ 8693: Dopliikova funkce SPLTRNG je volitelna pouze v provozu jako pozicionér.
P.CONTROL = neaktivovano.

Pomoci této doplhkové funkce se rozsah pozadované polohy typu 8692, 8693 omezi stanovenim jedné minimalni
a jedné maximalni hodnoty.

Toto umozniuje rozdélit pouzity rozsah normovaného signalu (4...20 mA, 0...20 mA, 0...10 V nebo 0...5 V) mezi
nékolik pfistrojl (bez pfekryvu nebo s prekryvem).

Timto zplsobem Ize pouZivat nékolik ventild jako aktuatory bud'stfidavé nebo pfi prekryvajicich se rozsazich
pozadovanych hodnot soucasné.

Zadani rozdéleni rozsahu signalu: ( Nastaveni v procesni urovni)
— Zvolte A / ¥ SPLTRNG. Smér plsobeni se zobrazi na displeji.

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro zadani sméru plsobeni.

— Zvolte \EEY INPUT.
Maska pro zadavani Udajd Min 0 % pse otevre.

—> A / 'V Zadejte hodnotu: zadani minimalni hodnoty vstupniho signalu %. Rozsah nastaveni: 0...75 %
+ zvysit hodnotu
- snizit hodnotu
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—> Zvolte NIV INPUT.
Maska pro zadavani udajli Max 100 % se otevre.

—> A /¥ Zadejte hodnotu: zadani maximalni hodnoty vstupniho signalu v %.
Rozsah nastaveni: 25...100 %
+ zvysit hodnotu
- snizit hodnotu

— Zvolte \CIY  OK *. Potvrdte zadani a vratte se do zobrazeni SPLTRNG.

¥ zadali jste rozloZeni rozsahu signalu.
104 * Pokud podmenu opustite tlagitkem ESC, zistane hodnota nezménéna.
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Teprve pri prepnuti na procesni Uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka
vybéru B2, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

Rozdéleni rozsahu normovaného signalu na dva rozsahy pozadovanych hodnot

Zdvih ventilu [%]
(POS) A
00—
p é 3 > Pozadovana hodnota [mA]
(INP)
Rozsah pozadovanych  Rozsah pozadovanych
hodnot  hodnot
Pozicionér 1 Pozicionér 2

Obrazek 45: Diagram SPLTRNG

16.1.8 X.LIMIT - omezeni mechanického rozsahu zdvihu
Tato doplfikova funkce omezuje (mechanicky) zdvih na zadané procentualni hodnoty (minimalni a maximaini).
Rozsah omezeného zdvihu je nastaven na 100 %.

Pokud se za provozu opusti omezeny rozsah zdvihu, zobrazi se zaporné hodnoty POS nebo hodnoty POS
vétsi nez 100 %.

Tovarni nastaveni: Min = 0 %, Max = 100 %

Zadani omezeni rozsahu mechanického zdvihu: ( Nastaveni v procesni urovni)

—> Zvolte A /¥ X.LIMIT. Omezeni rozsahu mechanického zdvihu se zobrazi na displeji.
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro zadani mechanického rozsahu zdvihu.

— Zvolte NIV INPUT.
Maska pro zadavani idajd Min 0 % pse otevre.

—> A / 'V Zadejte hodnotu: zadani pocate€ni hodnoty rozsahu zdvihu %.
Rozsah nastaveni: 0...50 % celkového zdvihu
+ zvysit hodnotu
- snizit hodnotu
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— Zvolte\CEY INPUT.
Maska pro zadavani Udajli Max 700 % se otevre.

—> A /¥ Zadejte hodnotu: zadani koncové hodnoty rozsahu zdvihu v %
Rozsah nastaveni: 50...100 % celkového zdvihu
+ zvysit hodnotu
- snizit hodnotu
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—> Zvolte \CIY  OK *. Potvrdte zadani a vratte se na zobrazeni X.LIMIT.
Minimalni vzdalenost mezi Min a Max ¢&ini 50 %

¥ Omezili jste mechanicky rozsah zdvihu.
* Pokud podmenu opustite tlacitkem ESC , zistane hodnota nezménéna.

Teprve pfi prepnuti na procesni uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka
vybéru B2, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

Omezeny zdvih (%) Fyzikalni zdvih (%)

(POS) A (POS) A
4 160+ 100
7’
Neomezeny zdvih —

El>

§ < S x 100

>0
58 8ug
Lol ciE 50 -
O=|.5ES
>z | 8N
25(320
S| 3=
oIl §05
S
73 E
@ = IN
< >J‘D; 40 4 >»

4 8 12 16 20 PoZadovana
hodnota [mA]
(INPUT)

Obrazek 46: Diagram X.LIMIT

16.1.9 X.TIME - omezeni rychlosti servomechanismu

Pomoci této doplrikové funkce Ize nastavit dobu otevirani a zavirani pro cely zdvih, a tim omezit rychlost
servomechanismu

P¥i provadéni funkce X. TUNE se pro Open a Close automaticky zaznamena minimalni doba ote-
virani a doba zavirani pro cely zdvih. Diky tomu je mozné pracovat s maximalni rychlosti.

Tovarni nastaveni: z vyroby nastavené hodnoty s pomoci funkce X. TUNE
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Pokud ma byt rychlost servomechanismu omezena, je mozné pro Open a Close zadat hodnoty, které lezi mezi
minimalnimi hodnotami stanovenymi funkci X. TUNE a 60 s.

Zadani omezeni rychlosti servomechanismu: ( Nastaveni v procesni urovni)

— Zvolte & /¥ X.TIME. Omezeni rozsahu mechanického zdvihu se zobrazi na displeji.
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro zadani omezeni prestavovaci rychlosti.

— Zvolte "IV INPUT.
Maska Open 1 se otevie.
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—> A /¥ Zadejte hodnotu: doba otevirani pro cely zdvih (v sekundach)
Rozsah nastaveni: 1...60 sekund
+ zvysit hodnotu
- snizit hodnotu

— Zvolte \CIY INPUT.
Maska CLOSE 1 se otevre.

— A / ¥ Zadejte hodnotu: doba zavirani pro cely zdvih (v sekundach)
Rozsah nastaveni: 1...60 sekund
+ zvySit hodnotu
- snizit hodnotu

— Zvolte \CIY  OK *. Potvrdte zadani a vratte se na zobrazeni X. TIME.

¥ omezili jste rychlost servomechanismu.
* Pokud podmenu opustite tlacitkem ESC, zistane hodnota nezménénd.

Teprve pfi prepnuti na procesni troven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka
vybéru B=2{Il, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

Vliv omezeni rychlosti otevirani pfi skokové zméné pozadované hodnoty

Zdvih ventilu [%]

(POS, CMD)
3
L it
Pozadovana
hodnota R
Skute¢na
hodnota |
0 al > t

Otevreny stav

»

Obrazek 47: Diagram X.TIME

16.1.10 X.CONTROL - parametrizace pozicionéru

Pomoci této funkce Ize prenastavit parametry pozicionéru.
Prenastaveni by se mélo provadét pouze v pfipadé, Ze je to nezbytné pro zamyslené pouziti.

Parametry pro X. CONTROL se s vyjimkou DBND (pasmo necitlivosti) automaticky nastavi pfi zadani
zakladnich nastaveni provedenim funkce X. TUNE.
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Pokud se ma pfi provadéni X. TUNE automaticky urcit také nastaveni DBND (pasmo necitlivosti v
zavislosti na tfecich vlastnostech aktuatoru), musi byt funkce X.CONTROL aktivovana zafazenim do
hlavniho menu (MAIN).

Pri provedeni X. TUNE se vSechny drive prenastavené hodnoty prepiSou (vyjma funkce X. TUNE
byla parametrizovana rucné).

DBND Oblast necitlivosti (pasmo necitlivosti)

KXopn Zesilovaci konstanta proporcionalni slozky (pro pfivod vzduchu do ventilu)
KXcls Zesilovaci konstanta proporcionalni slozky (pro odvod vzduchu z ventilu)
KDopn Zesilovaci konstanta derivacni slozky (pro pfivod vzduchu do ventilu)
KDcls Zesilovaci konstanta derivaéni slozky (pro odvod vzduchu z ventilu)
YBfric Korekce tfeni (pro pfivod vzduchu do ventilu)

YEfric Korekce tfeni (pro odvod vzduchu z ventilu)

Parametrizovani pozicionéru: ( Nastaveni v procesni Urovni)

— Zvolte A /¥ X.CONTROL. Omezeni rozsahu mechanického zdvihu se zobrazi na displeji.
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro parametrizovani pozicionéru.

— Zvolte NIV INPUT.
Maska DBND 1%, KXopn, KXcls, KDopn, KDcls, YBfric a YEfric
pro zadani hodnot se otevre.

— A / 'V Zadejte hodnotu:
+ zvySit hodnotu
- snizit hodnotu

— Zvolte \CIY ' OK *.

¥ Parametrizovali jste pozicionér.
* Pokud podmenu opustite tlacitkem ESC, zistane hodnota nezménénd.

DBND Pasmo necitlivosti (pasmo necitlivosti) pozicionéru.

Zadani pasma necitlivosti v %, vztazeno na Skalovany rozsah zdvihu;
tzn. X.LIMIT Max - X.LIMIT Min (viz doplfikova funkce ,16.1.8 X.LIMIT — omezeni
mechanického rozsahu zdvihu“ ).

Tato funkce zplsobuije, Ze regulator reaguje az od urdité regulaéni odchylky, ¢imz chrani magnetické ventily
v pfistroji typu 8692, 8693 a pneumaticky pohon.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

108




Typ 8692, 8693 REV.2 -

burkert

DOplhkOVé funkce FLUID CONTROL SYSTEMS

Xd1'A /
Pozadovana Regula&ni

hodnota

oolohy odchylka 7 ‘ k regulatoru
: a1 - Xd1 Xd1*
Skute¢na Pasmo
hodnota necitlivosti
polohy

Obrazek 48: Diagram X.CONTROL

16.1.11 PRP.CONTROL - nastaveni a parametrizace procesniho regulatoru

Parametrizace procesniho regulatoru je popsana v kapitole ,,15.1 P.CONTROL - nastaveni a parametrizace
procesniho regulatoru®.

16.1.12 SECURITY - ochrana nastaveni pristupovym kédem

Funkci SECURITY lze zabranit nezadoucimu pfistupu k typu 8692, 8693 nebo k jednotlivym funkcim.
Tovarni nastaveni: Access Code: 0000

Je-li aktivovana ochrana pfristupovym kédem, je nutné zadat tento kod(Access Code nebo Mastercode)
pokazdé, kdy je akce obsluhy deaktivovana (zamcena).

Nastevni ochrany pristupovym kédem:

— IV Stisknéte tladitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na => nastavovaci
Uroven.

—> Zvolte A /¥ SECURITY (K tomu musi byt doplrikova funkce zafazena do hlavniho menu).

— Zvolte \EEY ENTER. Zobrazi se maska pro piistupovy kod (Access Code).

—>A/V <- Zvolte desetinné mistoa + zvyste Cislici.
Zadejte kod.
Pri prvnim nastaveni: Access Code 0000 (tovarni nastaveni)
Pri aktivované ochrané kodem: Access Code od uzivatele*

— Zvolte \CIY  OK . Podmenu SECURITY se otevie.
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— Zvolte A / ¥ CODE .

— Zvolte \EEY INPUT.
Zobrazi se maska pro nastaveni pfistupového kédu (Access Code).

—> A /V <- Zvolte desetinné mistoa + zvyste Cislici.
Zadejte pozadovany pfistupovy kod.

— Zvolte \CIY ' OK . Potvrdte a vratte se do menu SECURITY.
— Zvolte A / V. Vyberte akce obsluhy, pro které ma fungovat ochrana pfistupovym kédem.

— Zvolte \EIY SELECT. Ochranu pristupovym koédem aktivujte kfizkem [X] 109
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— Zvolte Y EXIT. Potvrzeni a soué¢asné navrat do hlavniho menu (MAIN).
— IV Zvolte EXIT. Prepnéte z nastavovaci Grovné na =pprocesni trove.

¥ Nastavili jste ochranu pfistupovym kédem.

Teprve pfi prepnuti na procesni uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka
vybéru B2(il, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

* Pokud zapomenete nastaveny kéd:
Nezmeénitelnym Mastercode je mozné provadét veskeré akce obsluhy. Tento ¢tyrmistny Mas-
tercode najdete v tisténém navodu rychly start pro typ 8692, 8693.

16.1.13 SAFEPOS - zadani bezpe&nostni polohy

Tato funkce slouzi k nastaveni bezpecnostni polohy pohonu, do které pohon najede v pfipadé definovanych

signald.
Do nastavené bezpecnostni polohy se najede pouze
» pokud je na digitalnim vstupu pfislusny signal
(konfigurace viz kapitola ,,16.1.15 BINARY.IN — aktiv igitalniho vstupu®) nebo

» pokud se vyskytne chyba signalu
(konfigurace viz kapitola ,16.1.14 SIG.ERROR — Konfigurace detekce chyb — uroven signalu®).

U sbérnicové varianty bezpecnostni poloha najizdi také pfi
* BUS ERROR (Ize nastavit)

Pokud je mechanicky rozsah zdvihu omezen funkci X.LIMIT, je mozné najizdét do bezpecnostni
polohy pouze v ramci téchto omezeni.

Tato funkce se provadi jen provoznim stavu AUTOMATIKA.

Tovarni nastaveni: 0 %
Zadani bezpecnostni polohy: ( Nastaveni v procesni Urovni)

—> Zvolte A /¥ SAFEPOS . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro parametrizovani pozicionéru.

— Zvolte "IV INPUT.
Zadani bezpec€nostni polohy Rozsah nastaveni: 0...100 %**
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— A / 'V Zadejte hodnotu:
+ zvysit hodnotu
- snizit hodnotu

— Zvolte NIV ' OK *.

¥ zadaii jste bezpecnostni polohu.

* Pokud podmenu opustite tladitkem ESGC, zistane hodnota nezménéna.

** Pokud bezpecnostni poloha ¢ini 0 % nebo 100 %, do/z pohonu se uUpiné privede/odvede vzduch, jakmile je v
doplrikovych funkcich SIG-ERROR nebo BINARY-IN aktivni bezpecnostni poloha.
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Teprve pri prepnuti na procesni Uroven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tlacitka
vybéru B2, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

16.1.14 SIG.ERROR - Konfigurace detekce chyb - uroven signalu

Funkce SIG.ERROR slouzi k detekci chyby na vstupnim signélu.

Pri aktivované detekci chyby signalu se pfisluSna chyba zobrazi na displeji
(viz kapitolu ,22.3 Chybova hlaseni“.

Detekce chyby na vstupnim signdlu je mozna pouze pro druh signalu 4...20 mA a Pt 100.
U jinych druhd signalu je pfisludna vétev menu skryta.

* 4...20 mA: Chyba u vstupniho signalu < 3,5 mA (x0,5 % max. hodnoty, hystereze 0,5 % max. hodnoty)

* Pt 100 (Ize nastavit jen u procesniho regulatoru typu 8693):
Chyba u vstupniho signalu 225 °C (0,5 % v. max. hodnoty, hystereze 0,5 % max. hodnoty)

Druh signalu se nastavuje v nasledujicich menu:
1. INPUT (u typu 8692 a 8693):

Viz kapitolu ,,14.2 INPUT - nastaveni vstupniho signalu®.

2. PCONTROL (jen u typu 8693 a aktivovaného procesniho regulatoru):
Viz kapitola ,,15.2.1 PV-INPUT - stanoveni druhu signalu pro skute¢nou hodnotu procesu*.

UPOZORNENI: Detekce chyby je mozna pouze, pokud bylo ve funkci SP-INPUT zvoleno
externi zadani pozadované hodnoty. Viz kapitola ,15.2.3 SP-INPUT - typ zadani pozadované

hodnoty (interni nebo externi)“.

Takto nastavite detekci chyby signalu pro vstupni signal: ( Nastaveni v procesni Urovni)

—> Zvolte A / V¥ SIG.ERROR . (K tomu musi byt doplfkova funkce zafazena do hlavniho menu).
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— Zvolte \EIEY ENTER. Zobrazi se maska pro nastaveni detekce chyby signdlu na vstupnim signalu.
—> Zvolte A /¥ SP/CMD Input . SP = poZzadovana hodnota procesu , CMD = poZzadovana poloha
—> Zvolte LY ENTER.

—> Zvolte A /' Error off (deaktivovani detekce chyby signalu) .
Zvolte Error on (deaktivovani detekce chyby signalu).

— Zvolte \CIY SELEC. Vybér je oznacen plnym ® koletkem.
—> Zvolte A /¥ SAFEPOS (aktivovani / deaktivovani* najeti do bezpe&nostni polohy .

MAN 1000607548 CS Version:

— Zvolte A / V¥ SafePos off .
Zvolte SafePos on**.

— Zvolte IV SELEC. Vybér je oznacen plnym @ koleckem.
— Zvolte € EXIT a vratte se do menu SP/CMD Input.
— Zvolte €& EXIT a vratte se do menu SIG.ERROR.
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Jen u typu 8693 (regulace procesu):
— Zvolte A / V¥ SIG.ERROR . (K tomu musi byt doplfkova funkce zafazena do hlavniho menu).

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro nastaveni detekce chyby signalu na vstupnim signalu.
— Zvolte A /¥ PV-Input . PV = skutecna hodnota procesu
— Zvolte NIV ENTER.

— Zvolte A / 'V Error off (deaktivovat detekci chyby signalu).
Zvolte Error on (deaktivovani detekce chyby signalu).

— \ZIY Zvolte SELEC. Vybér je oznaden plnym @ koleckem.
— Zvolte A / ¥ SAFEPOS (aktivovani / deaktivovani* najeti do bezpe&nostni polohy .

— Zvolte A / ¥ SafePos off .
Zvolte SafePos on™*.

— Zvolte \EIY SELEC. Vybér je oznacen plnym ® koleckem.
— Zvolte € EXIT a vratte se do menu SP/CMD Input.
— Zvolte €/ EXIT a vratte se do menu SIG.ERROR.

¥ Nastavili jste detekci chyby signalu pro vstupni signal.
* Najeti do bezpec€nostni polohy Ize nastavit jen pfi aktivované detekci chyby signalu (Error on). Pfi deakti-
vované detekci chyby signalu (Error off) se zobrazi hlaSeni ,not available”.

** Chovani pohonu pfi detekci chyby signalu viz nasledujici popis.

16.1.14.1. Chovani pohonu pfi deaktivované nebo aktivované bezpecnostni
poloze

Vyber [SafePos off| @ — Pohon ziistane stat v poloze, ktera odpovida naposledy prenesené pozadované
hodnoté (vychozi nastaveni).

Vybér @®- najeti do bezpec€nostni polohy aktivovano:

Chovani pohonu pfi detekci chyby signalu je zavislé na aktivaci doplfikové funkce SAFEPOS. Viz kapitola
16.1.13 SAFEPOS - zadani bezpe€nostni polohy*.
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* SAFEPQOS aktivovana: P¥i detekci chyby signalu najede pohon do polohy, ktera je nastavena v
doplrikové funkci SAFEPOS.
* SAFEPOQOS neaktivovana: Pohon najede do bezpecnostni koncové polohy, kterou by zaujal pfi

vypadku elektrické nebo pneumatické pomocné energie.

Viz kapitola ,,10.8 Bezpe€nostni koncoveé polohy pfi vypadku elektrické
nebo pneumatické pomocné energie”.

Aktivace najeti do bezpecnostni polohy (vybér SafePos on) je mozna jen pfi aktivované detekci
chyby signalu (ERROR on).
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16.1.15 BINARY.IN - aktivace digitalniho vstupu
V tomto menu se provadi konfigurace digitalniho vstupu. Lze mu pfiradit nasledujici funkce:

Najeti SafePos
Prepnuti stavu provozu (MANUALNI / AUTOMATIKA)

X.TUNE Spusténi funkce X. TUNE

Jen u typu 8693 a aktivovaného procesniho regulatoru:

X.CO/PCO | Prepnuti mezi pozicionérem a procesnim regulatorem

Takto aktivujete digitalni vstupy: ( Nastaveni v procesni urovni)

— Zvolte A / ¥ BINARY.IN . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro aktivaci digitalnich vstup(.

— Zvolte A / ¥ odliSny BIN.IN . Zvolte
SafePos . Zvoltenajeti SafePos,
Manu/Auto . Zvolte pfepnuti stavu provozu,
X.Tune . Spustte X.TUNE, zvolte
X.CO/P.CO . Zvolte prepnuti mezi pozicionérem a procesnim regulatorem nebo
BIN.IN type a aktivujte normally open nebo normally closed @®.

—> Zvolte \CIY SELECT. Vybér je oznagen pinym @ koledkem.
— Zvolte BV EXIT
— Zvolte & EXIT. Prepnéte z nastavovaci Urovné na = procesni Uroveri.

¥ Axtivovali jste digitalni vstupy.

SafePos - najeti do bezpecnostni polohy:

Chovani pohonu je zavislé na aktivaci doplrikové funkce SAFEPOS. Viz kapitolu ,,16.1.13 SAFEPOS —
zadani bezpec€nostni polohy*.

SAFEPOS aktivovana: Pohon najede do bezpecnostni polohy, ktera je zadana v doplikové funkci
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SAFEPOS.
SAFEPOS Pohon najede do bezpecnostni koncové polohy, kterou by zaujal pfi vypadku elek-
deaktivovana: trické nebo pneumatické pomocné energie.

Viz kapitola ,,10.8 Bezpe&nostni koncové polohy pfi vypadku elektrické nebo
pneumatické pomocné energie”.

Digitalni vstup =1 — Pohon najede do nastavené bezpecnostni polohy.

Manu/Auto - prepnuti mezi MANUALNIM provoznim rezimem a AUTOMATIKOU.

Digitalni vstup =0 — Provozni stav AUTOMATIKA AUTO
Digitalni vstup =1 — MANUALNI provozni rezim MANU
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Pokud je v menu BINARY.IN zvolena funkce Manu/Auto, v procesni Urovni uz neni mozna zmena
stavu provozu pomoci tlacitek [V/ANV] a FXUALe].

X.TUNE - spusténi funkce X. TUNE:
Digitalni vstup =1 — Spustte X TUNE

X.CO/P.CO - prepnuti mezi pozicionérem a procesnim regulatorem:
Tento bod menu je k dispozici jen pro typ 8693 a pfi aktivovaném procesnim regulatoru (P.CONTROL).

Digitalni vstup =0 — Pozicionér (X.CO)
Digitalni vstup =1 — Procesni regulator (P.CO)

16.1.16 OUTPUT - konfigurace vystupul (volitelna moznost)

Bod menu OUTPUT se zobrazi jen v polozce menu ADD.FUNCTION, pokud ma typ 8692, 8693
vystupy (volitelnd moznost).

Pro typ 8692, 8693 s volitelnou moznosti Vystupy jsou dostupné nasledujici varianty:
* jeden analogovy vystup

* jeden analogovy vystup a dva digitalni vystupy

« dva digitalni vystupy

Podle varianty typu 8692, 8693 se v polozce menu OUTPUT nyni zobrazi nastavitelné vystupy
(ANALOG, ANALOG + BIN 1 + BIN 2 nebo BIN 1 + BIN 2).

Provedeni konfigurace vystupt: ( Nastaveni v procesni Grovni)
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— Zvolte A /¥ OUTPUT. (K tomu musi byt doplrikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro konfiguraci vystupd.

— Zvolte A /¥ OUT ANALOG .

— Zvolte \EIY ENTER a provedte konfiguraci analogového vystupu.

— Zvolte & /¥ OUT BINT .

— Zvolte \EIY ENTER a provedte konfiguraci digitalniho vystupu 1.

MAN 1000607548 CS Version:

— Zvolte A /W OUT BIN2 .
— Zvolte \CIV ENTER a provedte konfiguraci digitalniho vystupu 2.
— Zvolte I EXIT. Piepnéte z nastavovaci Girovné na = procesni Uroven.

¥ Provedii jste konfiguraci vystupa.
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16.1.16.1. OUT ANALOG - konfigurace analogového vystupu

Typ 8692: Pres analogovy vystup mize probihat zpétna vazba aktualni polohy (POS) nebo poZzadované hodnoty
(CMD) na fidici misto.

Typ 8693: Pres analogovy vystup miZe probihat zpétna vazba aktualni polohy (POS) nebo poZzadované hodnoty
(CMD), skute¢né hodnoty procesu (PV) nebo pozadované hodnoty procesu (SP) na fidici misto.

Konfigurace analogového vystupu: ( Nastaveni v procesni urovni)
—> Zvolte A /¥ OUT ANALOG . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se maska pro konfiguraci analogového vystupu.
—> Zvolte A /¥ POS . Vystup skutecné polohy.

— Zvolte 2TV SELEC. Vybér je oznacen plnym @ koleckem.

— Zvolte A /¥ CMD . Vystup pozadované polohy.

— Zvolte 2LV SELEC. Vybér je oznacen plnym @ koleckem.

— Zvolte A / V¥ PV. Vystup skute¢né hodnoty procesu Jen u typu 8693, regulace procesu).
— Zvolte eIV SELEC. Vybér je oznacen plnym ® koleckem.

— Zvolte A /¥ SP. (Jen u typu 8693 (regulace procesu).

— Zvolte 2TV SELEC. Vystup pozadované hodnoty procesu.

— Zvolte A /¥ OUT.type . Vybér normovaného signalu.

— Zvolte \CIY ENTER a provedte vybér normovaného signalu.

— Zvolte A /¥ normovany signal.

—> Zvolte \CIY SELECT. Vybér je oznaden plnym @ koleckem.

— Zvolte €I/ EXIT a vratte se do menu OUT.type.

— Zvolte € EXIT a vratte se do menu OUT ANALOG.

¥ Provedii jste konfiguraci analogového vystupu.

16.1.16.2. OUT BIN1/ OUT BIN2 - konfigurace digitalnich vystupti

Nasledujici popis plati pro oba digitalni vystupy OUT BIN 7 a OUT BIN 2, protoze pohyb v menu je identicky.

Digitalni vystupy 1 a 2 je mozné pouzit pro nékteré z nasledujicich vystup(:

|_POS.Dev__|prekroceni pfipustné regula¢ni odchylky

| POS.Lim-1/2_| Aktualni poloha vzhledem k zadané limitni poloze (> nebo <)

| Safepos |Pohonvbezpec“:nostnl’poloze

| ERR.SP/CMD | pogkozeny senzor nebo vedeni (SP = pozadovana hodnota procesu / CMD = pozadovana
poloha)
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| ERR.PV | Poskozeny senzor nebo vedeni (skutecna hodnota procesu). K dispozici jen u typu 8693.

| Remote | stav provozu (AUTOMATIKA / MANUALNI)

| Tune.Status | stav X. TUNE (optimalizace procesu)

| DIAG. State-1/2| piagnosticky vystup (volitelna moznost)

Prehled moznych vystupu a pfislusnych spinacich signal(:

Polozka menu | Spinaci signal | Popis
0 Regula¢ni odchylka se nachazi v nastavenych mezich.
|  POS.Dev | - P .
1 Regula¢ni odchylka se nachazi mimo nastavené meze.
- 0 Skutecna poloha se nachazi nad limitni polohou.
| POS.Lim-1/2 | — — ——
1 Skute€na poloha se nachazi pod limitni polohou.
0 Pohon neni v bezpecnostni poloze.
|  Safepos | : . -
1 Pohon je v bezpecnostni poloze.
| ERR.SP/CMD | 0 Poskozeny senzor nebo vedeni neni detekovano.
| ERRPV | 1 Poskozeny senzor nebo vedeni.
A n | 0 Pristroj se nachazi v provoznim stavu AUTOMATIKA.
emote ——
1 Pristroj se nachazi v MANUALNIM provoznim rezimu.
0 Funkce X. TUNE se momentalné neprovadi.
| Tune.Status | 1v i Funkce X.TUNE se momentalné provadi.
0/1 (fg'g)a"e Funkce X. TUNE byla pferugena chybou b&hem provadén.
0 Pro vybrané stavové signaly neni k dispozici zadné diagnostické
[DIAG.State-1/2| hlaseni.
1 Pro vybrané stavové signaly je k dispozici diagnostické hlaseni.

Tabulka 30:  OUT BIN 1/2; mozné vystupy a prislusné spinaci signaly

— Spinaci stavy
Spinaci signal rozepnuto (NO) sepnuto (NC)
0 oV 24V

; 24V ov

Tabulka 31:  OUT BIN 1/2; spinaci stavy
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16.1.16.3. Nastaveni podmenu OUT BIN 1 a OUT BIN 2

Otevieni podmenu:

— LV Stisknete Po dobu 3 sekund stisknout MENU. Piepnéte z procesni Grovné na = nastavovaci
Uroven.

—> Zvolte A /W OUTPUT (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \eIY ENTER. Vystupy se zobrazi.

— Zvolte A /¥ OUT BIN1/2

— Zvolte \CIY ENTER. Body podmenu OUT BIN 1/2 se zobrazi.

¥ Otevreli jste podmenu.

* POS.Dev - Sepnuti alarmu pfi prilis velké regulaéni odchylce pozicionéru.

* POS.Lim-1/2 - vystup aktudlni polohy ve vztahu k zadané limitni poloze

Nastaveni podbod& OUT BIN 1 a OUT BIN 2:

POS.Dev - sepnuti alarmu kvUli prili$ velké regulacni odchylce pozicionéru:

—> Zvolte A /¥ POS.Dev

— Zvolte \EIY SELEC. Maska pro zadani limitni hodnoty (Deviation:) se otevre.

—> A/ + zvySit hodnotu
- snizit hodnotu
Zadejte limitni hodnotu pro pfipustnou regulaéni odchylku.
Rozsah nastaveni: 1...50 % (nesmi byt mensi nez pasmo necitlivosti).

— Zvolte \EIY | OK . Potvrzeni a sou¢asné navrat do menu OUT BIN 1/2.
Nésledné v podmenu OUT.type nastavte pozadovany spinaci stav.

POS.Lim-1/2 — vystup aktualni polohy vzhledem k zadané limitni poloze:
—> Zvolte A /¥ POS.Lim-1/2
— Zvolte \eIY SELEC. Maska pro zadani limitni hodnoty(Limit:;) se otevre.

—>A/V + zvySit hodnotu
- snizit hodnotu
Zadejte hrani¢ni polohu.
Rozsah nastaveni: 0...100 %.

— Zvolte \EIY ' OK . Potvrzeni a sou¢asné navrat do menu OUT BIN 1/2.
Nasledné v podmenu OUT.type nastavte pozadovany spinaci stav.

¥ Nastavili jste podmenu.
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» Safepos - vystup hlaseni: pohon v bezpe&nostni poloze

* ERR.SP/CMD - vystup hlaSeni: poskozené vedeni nebo senzor u pozadované hodnoty procesu/
pozadované polohy
K dispozici jen, pokud je funkce v menu SIG.ERR aktivovana (SIG.ERR — SP/CMD input — Error on).
Viz kapitolu ,,16.1.14 SIG.ERROR — Konfigur: tek hyb — Uroven signalu®.

* ERR.PV - vystup hlaSeni: poskozené vedeni nebo senzor u skute¢né hodnoty procesu
(jen u typu 8693)
K dispozici jen, pokud je funkce v menu SIG.ERR aktivovana (SIG.ERR — PV Input — Error on).

Viz kapitolu ,,16.1.14 SIG.ERROR — Konfigurace detekce chyb — Uroven signalu®.
« Remote - vystup provozni stav AUTOMATIKA / MANUALNi

» Tune.Status - vystup TUNE (optimalizace procesu)
Nastaveni vystupu:

— Zvolte A / V¥ podbody . (Safepos, ERR.SP/CMD, ERR.PV, Remote nebo Tune.Status).

— Zvolte \CIY SELEC. Bod podmenu potvrdte jako funkci vystupu pro digitalni vystup.
Vybér je oznacen pinym @ kole¢kem.
Nasledné v podmenu OUT.type nastavte pozadovany spinaci stav.

¥ Provedii jste nastaveni vystupu.
* DIAG.State-1/2 - diagnosticky vystup (volitelna moznost)

Vystup hlaseni: diagnostické hlaSeni od vybraného stavového signalu
Popis viz kapitolu ,,16.2.4 DIAGNOSE — menu pro monitorovani ventilu (volitelna moznost)*“.

Zadani OUT.type:
— Zvolte A / V¥ DIAG.State-1/2 .

— Zvolte \EIY SELEC. Zobrazi se stavové signaly, které je mozné aktivovat pro vystup hlaseni.
— Zvolte A / V¥ stavovy signal . Zvolte stavovy signal, ktery ma byt pfifazen diagnostickému vystupu.
— Zvolte NIV SELEC. Vybér aktivujte kiizkem nebo deaktivujte odstranénim kFizku [].

— V pfipadé potreby aktivujte dalsi stavové signdly pro diagnosticky vystup pomoci tladitek A / ¥
a SELEC .

— Zvolte €/ EXIT. Potvrzeni a sou¢asné navrat do menu OUT BIN 1/2.
Nasledné v podmenu OUT.type nastavte pozadovany spinaci stav.

& Zadali jste OUT.type.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

» OUT.type - nastaveni spinaciho stavu
U digitalniho vystupu se musi mimo vybéru vystupu jesté navic zadat pozadovany spinaci stav.
Viz ,Tabulka 32: OUT BIN 1/2; spinaci stavy“.
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Zadani OUT.type:
—> Zvolte A / V¥ OUT.type .

—> Zvolte \CIY SELEC. Zobrazi se spinaci stavy rozepnuto (NO) a sepnuto NC).
—> Zvolte A / V¥ spinaci stav .

— Zvolte \CEY SELEC. Vybér je oznacen plnym @ koledkem.

— Zvolte €LY EXIT. Potvrzeni a sou¢asné navrat do menu OUT BIN 1/2.

— Zvolte €I EXIT. Potvrzeni a sougasné navrat do menu OUTPUT.

— Zvolte €I EXIT. Potvrzeni a souéasné navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte €Y EXIT. Prepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni Uroven.

¥ Zadali jste OUT.type.

Spinaci stavy
Spinaci signal
rozepnuto (NO) sepnuto (NC)
0 ov 24V
24V oV

Tabulka 32:  OUT BIN 1/2; spinaci stavy

Teprve pfi prepnuti na procesni troven, opusténim hlavniho menu (MAIN) pomoci levého tla¢itka
vybéru B24il, se zménéna data ulozi do paméti (EEPROM).

119




. Typ 8692, 8693 REV.2

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS DOplﬁkOVé funkce

16.1.17 CAL.USER - kalibrace skute¢né hodnoty a pozadované hodnoty

Pomoci této funkce Ize manualné kalibrovat nasledujici hodnoty:

« Skute&na hodnota polohy [ calibr. POS |(0...100 %)
« Pozadovana poloha |_calibr. INP | (4. .20 mA, 0...20 mA, 0...5V, 0...10 V)

Pro kalibraci se zobrazi typ signdlu, ktery byl nastaven pro vstupni signal.
Viz kapitola ,,14.2 INPUT — nastaveni vstupniho signalu®.

Typ 8693:

Nasledujici hodnoty je mozné kalibrovat jen u typu 8693 a aktivovaného procesniho regulatoru
(P.CONTROL).

« Pozadovana hodnota procesu |_Calibr. SP_|(4...20 mA, 0...20 mA, 0...5 V, 0...10 V)

Pro kalibraci se zobrazi typ signdlu, ktery byl nastaven pro vstupni signal.
Viz kapitola ,,14.2 INPUT — nastaveni vstupniho signalu®.

Kalibrace pozadované hodnoty procesu je mozna pouze v pfipadé, ze bylo pfi nastavovani pro-
@ cesniho regulatoru vybrano externi nastaveni pozadované hodnoty.
Viz kapitolu ,,15.2.3 SP-INPUT - typ zadani poZzadované hodnoty (interni nebo externi)“.
Nastaveni: PCONTROL — SETUP — SP-INPUT — externi

- Skute¢na hodnota procesu [_calibr. PV_| (4,20 mA nebo *C)

Pro kalibraci se zobrazi typ signalu, ktery byl nastaven pfi nastavovani procesniho regulatoru pro
skute¢nou hodnotu procesu.

Viz kapitola ,,15.2.1 _PV-INPUT — stanoveni druhu signalu pro skute€nou hodnotu procesu*.

Typ signalu Frekvence (pritok) neni mozné kalibrovat.

Pokud byla pfi nastavovani procesniho regulatoru nastavena frekvence (P.CONTROL — SETUP —
PV-INPUT — frekvence) je polozka menu calibr. PV skryta.
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16.1.17.1. Kalibrace skutec¢né hodnoty polohy a pozadované polohy

Provedeni kalibrace CAL.USER:

— IV stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Pfepnéte z procesni Grovné na = nastavovaci
Uroven.

—> ZvolteA / ¥ CAL.USER . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu.

calibr. POS - kalibrace skute¢né hodnoty polohy (0...100 %):

—> Zvolte A / V¥ calibr.POS .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se polozky menu pro minimalni a maximalni skute¢nou hodnotu polohy.
— Zvolte A /¥ POS. pMin .

— Zvolte \EIY INPUT. Otevfe se maska pro zadani spodni hodnoty (POS./ower).

—> Zvolte A /¥ OPN vic otevrit
CLS vic zavfit. Najedte minimalni polohu ventilu.

— Zvolte \EIY OK. Prevzit a souéasné navrat do menu calibr.POS.
—> Zvolte A /¥ POS. pMax.
— Zvolte \EIY INPUT. Otevie se maska pro zadani horni hodnoty (POS.upper).

—> Zvolte A /¥ OPN vic otevrit
CLS vic zavfit. Najedte maximalni polohu ventilu.

— Zvolte \EEY OK. Pevzit a soudasné navrat do menu calibr.POS.

— Zvolte G EXIT. Potvrzeni a sou¢asné navrat do menu CAL.USER.

calibr. INP - kalibrace pozadované polohy (4...20 mA, 0...20 mA, 0...5V, 0...10 V):

—> Zvolte A / 'V calibr.INP .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se polozky menu pro minimalni a maximalni hodnotu vstupniho signalu
—> Zvolte A / W INP 0 mA (4 mA/0 V) . Zobrazi se minimalni hodnota pro vstupni signal.

— Nastavte minimalni hodnotu na vstupu.

—> Zvolte \CEY OK. Prevzit a soucasné navrat do menu calibr.INP,
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—> Zvolte A / ¥ INP 20 mA (5V/10V) . Zobrazi se maximalni hodnota pro vstupni signal.
— Nastavte maximalni hodnotu na vstupu.

— Zvolte \EIY OK. Prevzit a soudasné navrat do menu calibr.INP.

— Zvolte & EXIT. Potvrzeni a sou¢asné navrat do menu CAL.USER.

— Zvolte €I/ EXIT. Potvrzeni a souéasné navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte Y EXIT. Prepnéte z nastavovaci Grovné na = procesni Groven.

Y Provedii jste kalibraci CAL.USER.
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16.1.17.2. Kalibrace pozadované hodnoty procesu a skuteéné hodnoty
procesu

Provedeni kalibrace CAL.USER:

— WV Stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Urovné na = nastavovaci
Uroven.

—> Zvolte A /¥ CAL.USER . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu.

calibr. SP - kalibrace pozadované hodnoty procesu:

—> A/ 'V calibr. Zvolte SP .

— Zvolte \EIY ENTER. Zobrazi se polozky menu pro minimalni a maximalni skute¢nou hodnotu procesu.
—> Zvolte A /¥ SP 0 mA (4 mA/0 V) . Zobrazi se minimalni hodnota pro vstupni signal.

— Nastavte minimalni hodnotu na vstupu.

— Zvolte \EEY OK. Prevzit a sougasné navrat do menu calibr.SP.

—> Zvolte A /¥ SP 20 mA (5V/10V) . Zobrazi se maximalni hodnota pro vstupni signal.

— Nastavte maximalni hodnotu na vstupu.

— Zvolte \EEY OK. Pevzit a souasné navrat do menu calibr.SP.

— Zvolte €Y EXIT. Potvrzeni a sougasné navrat do menu CAL.USER.

calibr. PV — Kalibrace procesni skute¢né hodnoty u vstupniho signalu 4...20 mA:

— A/ 'V calibr. Zvolte PV.

— Zvolte NIV ENTER. Polozky menu pro minimalni a maximalni skute€nou hodnotu procesu se zobrazi.
—> Zvolte A / V¥ PV 4 mA . Zobrazi se minimalni hodnota pro vstupni signal.

— Nastavte minimalni hodnotu na vstupu.

— Zvolte \EEY OK. Pevzit a souasné navrat do menu calibr.PV.

—> Zvolte A /¥ PV 20 mA. Zobrazi se maximalni hodnota pro vstupni signal.

— P¥ilozte maximalni hodnotu na vstupu.

— Zvolte \CEY OK. Prevzit a soudasné navrat do menu calibr.PV.
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— zvolte €Y EXIT. Potvrzeni a souasné navrat do menu CAL.USER.
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calibr. PV — kalibrace skutecné hodnoty procesu u vstupniho signalu Pt 100:
—> Zvolte A / V¥ calibr.PV.

— Zvolte \CIY ENTER. Maska pro kalibraci teploty se otevre.

—> A /V <- Zvolte desetinné mistoa + zvyste Cislici.
Zadejte aktualni teplotu.

— Zvolte \EIY OK. Prevzit a sou¢asné navrat do menu CAL.USER.
— Zvolte €I/ EXIT. Potvrzeni a souéasné navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte €Y EXIT. Prepnéte z nastavovaci Girovné na = procesni Groven.

Y Provedii jste kalibraci CAL.USER.

16.1.17.3. Resetovani nastaveni CAL.USER na tovarni nastaveni

Reset na tovarni nastaveni:

— IV Stisknéte tladitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na = nastavovaci
uroven.

—> Zvolte A / V¥ CAL.USER. (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu.
— Zvolte A / ¥ copy FACT->USER .

— Pridrzte "IV RUN stisknuté dokud bézi odpodet &asu (5 ...).
Nastaveni CAL.USER se resetuje na tovarni nastaveni.

— Zvolte €Y EXIT. Potvrzeni a souéasné navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte &Y EXIT. Prepnéte z nastavovaci Urovné na = procesni Uroveri.

¥ Resetovali jste nastaveni.

Deaktivaci CAL.USER odstranénim doplrikové funkce z hlavniho menu (MAIN) se opét aktivuje
tovarni kalibrace.
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16.1.18 SET.FACTORY - reset na tovarni nastaveni

S touto funkci je mozné vSechna nastaveni, ktera proved| uzivatel, resetovat na stav pfi dodani.

VSechny parametry EEPROM s vyjimkou kalibra¢nich hodnot se resetuji na hodnoty vychoziho nastaveni.
Nasledné se provede reset hardwaru.

Reset nastaveni na tovarni nastaveni:

— IV Stisknéte tladitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na => nastavovaci
uroven.

—> Zvolte A /¥ SET.FACTORY . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).

— Pridrzte \CIY RUN 3 s stisknuté (aZ se uzavie ukazatel prabéhu)
~factory reset” se zobrazi. Provede se reset.

— Zvolte I EXIT. Piepnéte z nastavovaci Girovné na = procesni Uroven.
¥ Resetovali jste nastaveni.

Pro pfizptisobeni typu 8692, 8693 provoznim parametrim znovu provedte samocinnou paramet-
rizaci pozicionéru (X. TUNE).

16.2 SERVICE.BUES - nastaveni servisniho rozhrani

Nastaveni servisniho rozhrani:

— IV stisknéte tladitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na => nastavovaci
Uroven.

— Zvolte A /¥ SERVICE.BUES .

— Zvolte \EIY ENTER. Zobrazi se dostupné BUES.

—> Zvolte A / 'V pienosovou rychlost .

— Zvolte \NEIY ENTER. Zobrazi se mozné prenosové rychlosti.

Zvolte A / 'V prenosovou rychlost 1000 kBit/s
500 kBit/s
250 kBit/s
125 kBit/s
50 KBit/s .
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— \EIY Zvolte SELECT. Zvolena prenosova rychlost je nyni oznadena pinym @ kole¢kem.
— Zvolte A /¥ Address .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se dostupné Address.

—> Zvolte A / V¥ (0-127) .

— Zvolte eIV SELECT. Vybrana adresa je nyni oznagena plnym @® kolekem.

— Zvolte €/ EXIT. Prepnéte z nastavovaci Urovné na => procesni Groveri.

124 ¥ Nastavili jste servisni rozhrani.
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16.2.1 EXTRAS - nastaveni displeje

Touto funkci Ize displej individualné nastavit.

* Ve funkci DISP.ITEMS lze individualné nastavit displej procesni Urovné.
K tomu Ize aktivovat dal$i polozky menu pro displej procesni Urovné. Ve stavu pfi dodani je aktivovano
POS a CMD.

» Ve funkci START-UR.ITEM se nastavi jedna z aktivovanych poloZzek menu jako Uvodni zobrazeni po
restartu.

» Pomoci DISP.MODE zvolite typ zobrazeni.
normal = Eerné pismo na svétlém pozadi.
invers = bilé pismo na tmavém pozadi.

» Funkci DISP.LIGHT se nastavuje podsviceni displeje.
on = podsviceni displeje zap.
off = podsviceni displeje vyp.
user active = Podsviceni se po 10 sekundach bez interakce uzivatele vypne. Pfi opétovném stisknuti
tlagitka se podsviceni zase zapne.

Takto aktivujete zobrazeni menu pro displej procesni tUrovné:

— IV Stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Pfepnéte z procesni Urovné na => nastavovaci
uroven.

— Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION.
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se mozné doplrikové funkce.
— Zvolte & / ¥ EXTRAS.

—> Zvolte LY ENTER.
Doplfhkovou funkci EXTRAS aktivujte kfizkem [X| a pfevezméte do hlavniho menu.

— Zvolte € EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte A /¥ EXTRAS.

— Zvolte \EIY ENTER. Zobrazi se podmenu EXTRAS.
— Zvolte A& / ¥ DIPITEMS .

— Zvolte NIV ENTER.
Zobrazi se dostupné polozky menu.
POS, CMD, CMDIPOS, CMD/POS(t), CLOCK, INPUT, TEMP, X. TUNE.
Dodatecné u procesniho regulatoru typu 8693:
PV, SP, SPIPV, SP/PV(t), P.TUNE, P.LIN.
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— ZvolteA / ¥ pozadované polozky menu .

— Zvolte NIV SELEC. Vybér aktivujte kfizkem nebo deaktivujte odstranénim kFizku [].
— Zvolte € EXIT. Navrat do menu EXTRAS.

— IV Zvolte EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— WV Zvolte EXIT. Prepnéte z nastavovaci Urovné na = procesni Groveri.

¥ Axtivovali jste zobrazeni menu.

Aktivované polozky menu se nyni zobrazi na displeji procesni Urovné. 125
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Tlagitky se Sipkou A Y je mozné prepinat mezi zobrazenimi.

Kazdou polozku menu, kterou Ize vybrat, Ize také deaktivovat, aby se nezobrazovala na displeji
procesni Grovné.

Pro zobrazeni na displeji vSak musi byt k dispozici minimalné jedna polozka menu.

Pokud nic nezvolite, automaticky se aktivuje polozka menu POS.

START-UPR.ITEM - nastavte polozku menu pro uvodni zobrazeni:

| EXTRAS | — [START-UP.ITEM| A / ¥ Zvolte polozku menu a nastavte ji funkci SELEC.

Bod menu pro Uvodni zobrazeni je oznacen plnym koleCkem @.

Detailni postup najdete v podrobném popisu menu pro DISP.ITEMS. Nastaveni menu START-UP.ITEM a
DISP.ITEMS probiha podle stejného schématu.

DISP.MODE - zvolte typ zobrazeni
(Cerné pismo na svétlém pozadi nebo bilé pismo na tmavém pozadi):

Volba typu zobrazeni:

— IV Stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Pfepnéte z procesni Urovné na => nastavovaci
uroven.

— Zvolte A /¥ ADD.FUNCTION.
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se mozné doplrikové funkce.
— Zvolte A / ¥ EXTRAS.

—> Zvolte LY ENTER.
Doplfhkovou funkci EXTRAS aktivujte kfizkem [X] a pfevezméte do hlavniho menu.

— Zvolte € EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte A / ¥ DISP.MODE .

— Zvolte NIV ENTER.
Zobrazi se dostupné polozky menu pro typ zobrazeni.
normal = ¢erné pismo na svétlém pozadi
invers = bilé pismo na tmavém pozadi

— Zvolte A / V¥ typ zobrazeni.

— Zvolte \CTY SELEC.
Vybér je oznacéen plnym @ koledkem.
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— Zvolte €V EXIT. Navrat do menu EXTRAS.
— GV 7volte EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).
— IV Zvolte EXIT. Prepnéte z nastavovaci Grovné na =pprocesni trove.

¥ zvolili jste typ zobrazeni.
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DISP.LIGHT - nastavte podsviceni displeje:

| EXTRAS | - | DISPLIGHT | A /W Zvolte podsviceni a nastavte pomoci SELEC.

Bod menu pro podsviceni je ozna¢en plnym koleCkem @.

on = podsviceni je zapnuto
off = podsviceni je vypnuto
user active =  Podsviceni se po 10 sekundach bez interakce uzivatele vypne. Pfi opétovném stisknuti

tlacitka se podsviceni zase zapne.

Detailni postup najdete v podrobném popisu menu pro DISP.MODE. Nastaveni menu DISP.LIGHT a DISP.
MODE probiha podle stejného schématu.

16.2.2 SERVICE

Tato funkce nema pro uzivatele typu 8692, 8693 zadny vyznam. Slouzi vyhradné internimu pouziti vyrobce

16.2.3 SIMULATION - menu pro simulaci pozadované hodnoty, procesu
a procesniho ventilu

Touto funkci je mozné nezavisle na sobé simulovat pozadovanou hodnotu, proces a procesni ventil.
Restartem pristroje se simulace deaktivuje.
Nastaveni SIGNAL.form, x.SIM a p.SIM se resetuje na tovarni nastaveni.

16.2.3.1. SIGNAL.sim - simulace pozadované hodnoty

Nastaveni pro simulaci pozadované hodnoty se provadi v menu SIGNAL.sim.

Aktivace simulace: V podmenu SIGNAL.form vybérem jednoho s nasledujicich tvar( signalu

Sinus | Sinusovy signal V\M

Square| Pravounhly signal

Triangle| Trojuhelnikovy signal T/\/\/\/

Mixeq | Jeden cyklus ménici se sekvence signald.
Nasledné se vybér nastavi na Extern (simulace pozadované
hodnoty neaktivni).

\

\

»
>

127




Typ 8692, 8693 REV.2
burkert o
FLUID CONTROL SYSTEMS Doplnkove funkce

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

128

Pro zvoleny tvar signalu je mozné nastavit nasledujici parametry.

;‘Zgﬁka Nastaveni parametr Schematické zobrazeni se sinusovym signalem
A
70 % +——
(Posun nulového bodu v %)
50 % f--- AN N\
Offset v %
A
70 % -} - -m g g _ .
Amplitudal | (Amplituda v %) i Amplituda v %
50 % -}--- Ao NG N
»t
A )
, Periodavs |,
70 % : .
(Délka periody v s) 50 %
» t

Tabulka 33:  SIGNAL.sim; nastaveni parametr( pro simulaci pozadované hodnoty

Deaktivace simulace: V podmenu SIGNAL.form

Vybér = simulace pozadované hodnoty neaktivni
(odpovida tovarnimu nastaveni ve stavu pfi dodani)

Takto aktivujete a parametrizujete simulaci pozadované hodnoty:

— WV stisknéte tladitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na = nastavovaci
uroven.

— Zvolte A /¥ SIMULATION . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu pro nastaveni simulace.
—> Zvolte A / V¥ SIGNAL.sim .

— Zvolte NIV ENTER.
Zobrazi se podmenu pro aktivaci a parametrizaci simulace pozadované hodnoty.

—> A / V¥ zvolte poZadovanou polozku menu

Vybér = simulace neaktivni.

Vybér |_Sinus |/|Square|/ [Triangle| / | Mixed | = nastaveni tvaru signalu, aktivace simulace.

— Zvolte N2V SELEC. Vybér je oznacéen plnym @ koledkem.
— GV EXIT navrat do menu SIGNAL.sim.

Nastaveni parametr(l pro simulaci poZzadované hodnoty:
—> Zvolte A / V¥ Offset (posun nulového bodu v %).

— Zvolte \EIY INPUT. Otevie se vstupni maska pro nastaveni offsetu.
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—>A/V¥ + zvySit hodnotu
<- Zvolte desetinné misto a zadejte hodnotu.

— Zvolte \EIY OK. Prevzit a soutasné navrat do menu SIGNAL.sim.
—> Zvolte A / V¥V Amplitude (amplituda v %).
— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro nastaveni amplitudy.

—> A/V¥ + zvySit hodnotu
<- Zvolte desetinné misto a zadejte hodnotu.

— Zvolte \EIY OK. Prevzit a sou¢asné navrat do menu SIGNAL.sim.
— Zvolte A /¥ Periode (délka periody v sekundach).
— Zvolte \EIY INPUT. Otevfe se maska pro nastaveni délky periody.

—>A/V + zvySit hodnotu
<- Zvolte desetinné misto a zadejte hodnotu.

— Zvolte \CEY OK. Prevzit a soudasné navrat do menu SIGNAL.sim.
— Zvolte €/ EXIT. Navrat do menu SIMULATION.

Pro simulaci procesu a procesniho ventilu:

—> Zvolte A /¥ CONTROL.sim.
Popis viz kapitolu ,,16.2.3.2. CONTROL.sim — simulace procesu a procesniho ventilu®.

Opustit menu SIMULATION:
— IV Zvolte EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte G EXIT. Prepnéte z nastavovaci Grovné na =>procesni troven.

¥ Axtivovali a parametrizovali jste simulaci pozadované hodnoty.
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16.2.3.2. CONTROL.sim - simulace procesu a procesniho ventilu

Nastaveni k simulaci procesu a procesniho ventilu se provadéji v menu CONTROL.sim.

Nastaveni

Typ simulace: Simulace procesniho ventilu.
Simulace procesu.

Parametrizace - P .

procesu: SIM.Gain Nastaveni zesilovaci konstanty

SIM.Dela Nastaveni Casové konstanty v sekundach.

Priklad simulovaného procesu:

Vliv parametrizace na chovani ¢lanku PT1

A
SIM.Delay (Casova konstanta [T] in s) Vystup simulovaného
procesu
SIM.Gain ° [T P y
(zesilovaci konstanta :
[Kp) ;

63 % 1
Vstup simulovaného
: procesu
(Y A— A — u
H > t

Obrdzek 49: Priklad simulovaného procesu. Chovani ¢lanku PT1

Provedeni simulaci procesu a procesniho ventilu.
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— WV stisknéte tlagitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Grovné na = nastavovaci
uroven.

—> Zvolte A /¥ SIMULATION . (K tomu musi byt doplfikova funkce zafazena do hlavniho menu).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu pro nastaveni simulace.
—> Zvolte A /¥ CONTROL.sim.

— Zvolte \CI'Y ENTER.
Zobrazi se podmenu pro aktivaci a parametrizaci simulace procesu a simulace procesniho ventilu.
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—> A /¥ Zyolte pozadovanou simulaci.
Vybérl x.SIM_| = simulace procesu.

Vybér = simulace procesniho ventilu.

— Zvolte \CLY SELEC. Vybér aktivujte kiizkem [X] nebo deaktivujte odstranénim kizku [] .

Nastaveni parametr( pro simulaci procesu a/nebo procesniho ventilu.
—> Zvolte A / V¥ SIM.Gain . (zesilovaci konstanta).

— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro nastaveni zesilovaci konstanty.

—> A/V + zvysit hodnotu
<- Zvolte desetinné misto a zadejte hodnotu.

— Zvolte \CEY OK. Prevzit a sougasné navrat do menu CONTROL.sim.
— Zvolte A / V¥ SIM.Delay (Casova konstanta v sekundach).
— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro nastaveni délky periody.

—>A/V¥ + zvySit hodnotu
<- Zvolte desetinné misto a zadejte hodnotu.

— Zvolte \EEY OK. Pevzit a souasné navrat do menu CONTROL.sim.

— Zvolte €Y EXIT. Navrat do menu SIMULATION.

— Zvolte € EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).

— Zvolte €I/ EXIT. Prepnéte z nastavovaci Urovné na => procesni Groveri.

¥ Provedii jste simulaci procesu a procesniho ventilu.

16.2.4 DIAGNOSE - menu pro monitorovani ventilu (volitelna moznost)

Volitelnou funkci DIAGNOSE Ize monitorovat stav ventilu. Pfi odchylce od pozadovaného stavu jsou zobrazena
hlaseni dle NE 107.

Priklad zobrazeného diagnostického hlaseni:

Stavovy signal

POS O O Symbol:

% ) Diagnostika aktivni
oS AuTo

P I I | | I O I I |

Obrdzek 50: Priklad diagnostického hlaseni
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16.2.4.1. Aktivace menu DIAGNOSE

Aby bylo mozné menu DIAGNOSE nastavit, musi se nejprve aktivovat v hlavnim menu nastavovaci urovné

(MAIN) funkci ADD.FUNCTION. Viz kapitola ,16.1 Aktivace a deaktivace dopliikovych funkci*

Aktivni diagnostika se zobrazi na displeji procesni irovné symbolem zaskrtnuti [v] .
Viz Obrazek 50

16.2.4.2. Hlavni menu DIAGNOSE

Hlavni menu DIAGNOSE obsahuje nasledujici podmenu.

| D.MSG | (Diagnosemessages) Seznam véech diagnostickych hlageni.
DIAGNOSE__ || |[ CONFIGMSG | Pfifazeni stavovych signald pro rlizna diagnosticka hlaseni
dle NE 107 (NE = doporuceni dle NAMURu).
283'3&&’:\138% [ADD.DIAGNOSE| Aktivace diagnostickych funkei zatazenim do hlavniho menu
RESETHISTORY DIAGNOSE.

[RESET.HISTORY]| Smazani zéznarrlu‘] historie \v/,éechv divag_nostick)'Ich f,upkci. _
Menu se zobrazi pouze v pfipadé, Ze je v procesni Urovni
zvolena funkce CLOCK.

Tabulka 34: DIAGNOSE; hlavni menu
Popis k tomu najdete v kapitole ,,16.2.4.4. Popis hlavniho menu DIAGNOSE*.

16.2.4.3. Aktivace diagnostickych funkci
V menu ADD.DIAGNOSE se aktivuji diagnostické funkce a tim se zafadi do hlavniho menu DIAGNOSE.

Diagnostické funkce, které Ize aktivovat:

| HISTOGRAMM | Grafické znazornéni hustoty doby zdrZeni a rozsahu pohybu.

| SERVICE.TIME | Pocitadlo provoznich hodin

[TRAVELACCU | | Citat drahy

|CYCLE. COUNTER' Pocitadlo zmény sméru

[ TEMP.CHECK | Monitorovani teploty

| STROKE.CHECK| Monitorovani mechanické koncové polohy ve ventilu

| PV.MONITOR | Monitorovani skutecné hodnoty procesu (jen u typu 8693, regulace procesu)

| POS.MONITOR | Monitorovani polohy

Tabulka 35: ADD.DIAGNOSE; prehled diagnostickych funkci

Pfesny popis najdete v kapitole ,,16.2.4.5. Popis diagnostickych funkci“
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Takto aktivujete diagnostické funkce:

— IV Stisknéte tlacitko MENU po dobu 3 sekund.MENU. Piepnéte z procesni Girovné na = nastavovaci

uroven.

—> Zvolte A /¥ DIAGNOSE . (K tomu musi bit doplrikova funkce DIAGNOSE jiz aktivovana zafazenim do

hlavniho menu (MAIN)).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se podmenu.
—> Zvolte A /¥ ADD.DIAGNOSE .

— Zvolte "IV ENTER.
Zobrazi se dalSi diagnostické funkce.

—> A / ¥ Zvolte pozadovanou diagnostickou funkci

— Zvolte \EIY ENTER. Pozadovana diagnosticka funkce je nyni oznaéena kiizkem [X] .

Bud:
—> A / 'V Zvolte dalSi diagnostické funkce a \ZLY ENTER.

nebo:

— €V 7volte EXIT.
Potvrzeni a sou¢asné navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

menu DIAGNOSE.

¥ Aktivovali jste diagnostické funkce.

16.2.4.4. Popis hlavniho menu DIAGNOSE

1.__DMSG __|_ (Diagnosemessages) diagnosticka hlaseni

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Priklad displeje se seznamem diagnostickych hlaseni

. . 7 .
D'agnﬂlsétgekrﬁ _ >>D.MSG <<

S

TRAVEL.ACCU X

PV.MONITOR VAN

MAN 1000607548 CS Version:

29-1-1 ENTER

Priklad displeje pro popisek diagnostického hlaseni

TRAVEL.ACCU

travel accu

exceeded

— CLEAR

Opakuite tak dlouho, dokud nebudou véechny pozadované diagnostické funkce oznadené kiizkem [X].

Oznacené diagnostické funkce jsou timto aktivované a menu pro nastaveni se nyni nachazi v hlavnim

V menu D.MSG je uveden seznam vs$ech vydanych diagnostickych hlaseni, ktera si mlzete prohlédnout a
smazat. Stavovy signal pfifrazeny diagnostickému hlaseni je zobrazen pomoci symbolu.

Symbol pro pfifazeny stavovy
signal
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Prohlédnuti si a smazani diagnostickych hlaseni:
—> Zvolte A / V¥V D.MSG .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se véechna vydana diagnosticka hlaseni.

— A/ 'V zvolte poZzadované hlaseni

— Zvolte \.I'¥ ENTER.
Otevrete diagnostické hlaseni. Zobrazi se popis (v angli¢ting).

— Zvolte Y EXIT.
Zavrit diagnosticka hlaseni a navrat do D.MSG.

nebo:

— IV Pridrste CLEAR stisknuté dokud bé¥i odpocet Gasu (5 ...).
Smazat diagnostické funkce a navrat do D.MSG.

— Zvolte €&V EXIT.
Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Prohlédli a smazali jste diagnostické funkce.

2. | CONFIG.MSG |- piitadit stavové signaly dle NE 107 (doporuéeni die NAMUR)

V menu CONFIG.MSG Ize ménit stavové signaly diagnostickych hlaseni.

Menu zobrazuje jen diagnostické funkce, ktera mohou vydat hlaseni a jsou jiz v menu ADD.DIA-

GNOSE aktivovana.

Stavové signaly maji rizné priority.

Pokud je k dispozici vice diagnostickych hlaseni s riznymi stavovymi signaly, zvyrazni se na displeji stavovy

signal s nejvyssi prioritou.

Prehled stavovych signall dle NE 107 (NE = doporuceni dle NAMUR):

Priorita 1 2 3

Stavovy signal @ W

&

Vyznam Failure (vypadek) Function check Out of specification | Maintenance
(funkéni kontrola) (mimo specifikaci) required (nutna pre-
ventivni udrzba)
Tabulka 36: CONFIG.MSG; prehled stavovych signalt
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Z vyroby jsou pro hlaseni diagnostickych funkci pfedem nastaveny nasledujici stavové signaly.

Diagnosticka funkce Stavovy signal dle NE 107 Symbol Priorita
signalu
SERVICE.TIME Maintenance required @ 4
TRAVEL.ACCU Maintenance required @ 4
CYCLE.COUNTER Maintenance required S 4
TEMP.CHECK Out of specification A 3
STROKE.CHECK Out of specification A 3
PV.MONITOR Out of specification A 3
POS.MONITOR Out of specification A 3

Tabulka 37:  CONFIG.MSG; tovérni nastaveni (Default)

Pfifazeni stavovych signalt:
— Zvolte A /' ¥ CONFIG.MSG .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se vSechny aktivované diagnostickeé funkce, které mohou vydat hlaseni.

— A/ V¥ zvolte pozadované hlaseni.

— Zvolte \CEY ENTER.
Zobrazi se seznam moznych stavovych signald.

— A / V¥ zvolte poZzadované hlaseni.

— Zvolte LY SELEC.
Vybrany stavovy signdl je nyni oznac¢en plnym @ kole¢kem.

— zvolte €Y EXIT. Potvrzeni a souasné navrat do menu CONFIG.MSG.

Stavovy signal je nyni pfifazen diagnostické funkci.
— Zvolte LV EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Piiradili jste stavové signaly.

3. [ADD.DIAGNOSE | _ aktivace a deaktivace diagnostickych funkci

V tomto menu je mozné aktivovat diagnostické funkce a zaradit je do hlavniho menu DIAGNOSE nebo opét

deaktivovat jiz aktivované diagnostické funkce opét deaktivovat.

Aktivace diagnostickych funkci:

Popis viz kapitola ,,16.2.4.3. Aktivace diagnostickych funkci*
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Deaktivace diagnostickych funkci:

Postup je stejny jako u aktivace. Pfi deaktivaci se zobrazeny kfizek za diagnostickou funkci pouze odstrani
stisknutim tladitka ENTER [].

4. |RESET.HISTORY| _ smazani zaznam historie vSech diagnostickych funkci

Vysvétleni k zaznamdm historie:
U kazdého diagnostického hlaSeni probéhne zaznam do historie. Tento zdznam se pfifadi diagnostické
funkci, ktera hlaseni vydala a zde se ulozi do podmenu HISTORY.

V menu nékterych diagnostickych funkci existuje podmenu HISTORY, ve kterém se ukladaji
zaznamy historie.

Funkci RESET.HISTORY se smazou zdznamy vSech podmenu HISTORY.
Jednotlivé zaznamy Ize smazat v podmenu HISTORY prisluSné diagnostické funkce.

Viz kapitola ,,16.2.4.6. Zaznamy historie v podmenu HISTORY*

Smazani zaznamu:
— Zvolte A /¥ RESET.HISTORY .

— Pridrzte Y RUN stisknuté dokud bé&zi odpodet &asu (5 ...).
V8echny zaznamy historie se smazou.

— zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ smazali jste zaznamy historie.

Zaznamy historie se vytvofi pouze v pfipadé, ze je funkce CLOCK pro zobrazeni aktivovana v pro-
cesni Urovni.
Aktivace a nastaveni CLOCK viz kapitolu ,,13.6.1 Nastaveni data a ¢asu“.
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16.2.4.5. Popis diagnostickych funkci

| HISTOGRAM _| _ yystup histogramii
Menu HISTOGRAM se déli na 2 ¢asti:

1. Vystup histogram(i pro
POS-Class (hustota doby zdrzeni) a
DIR-Class (rozsah pohybu)

2. Seznam charakteristickych hodnot pro
CMD Pozadovana poloha pohonu ventilu
POS Skute¢na poloha pohonu ventilu
DEV  Odchylka od POS k CMD
TEMP Teplota
SP Pozadovana hodnota procesu
PV Skute€na hodnota procesu

Popis displeje histogramu:

POS-Class Doba zaznamu histogramu

Nejvétsi hustota doby zdrzeni, ktera se vyskytla (nejvyssi sloupec)

[
Vzdalenost, kterou pohon ujel

10 sloupct histogramu, kazdy predstavuje 10 % celkového zdvihu:
sloupec vlevo = tfida 1 (0-10 %)
sloupec vpravo = tfida 10 (91-100 %)

o)z POS-Class

DIR-Class Doba zaznamu histogramu
NejCasteji se vyskytujici rozpéti mezi 2 zménami sméru
[
LR S0 % e Pocet zmén sméru

Sloupec histogramu pro rozpéti mezi dvéma body, ve kterych se méni smér.
sloupec vlevo = tfida 1 (0-10 %)
sloupec vpravo = tfida 10 (91-100 %)

DIR-Class

POS-Class - popis histogramu hustoty doby zdrzeni
Histogram zobrazuje, jak dlouho se pohon zdrzoval v urcité poloze.

K tomu je rozsah zdvihu rozdélen do 10 tfid.
Kazdému snimacimu intervalu je pfifazena aktualni pozice jedné z 10 tFid.

Trida 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Obrazek 51: CMD-Class; tfidy polohy
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Vysvétleni histogramu na prikladu

Sinusovy pribéh polohy pohonu:

Typ 8692, 8693 REV.2

FLUID CONTROL SYSTEMS DOplﬁkOVé funkce

Poloha
100 %

0% > Cas [t]

Obrazek 52:  Sinusovy pribéh polohy pohonu

Histogram sinusového pribéhu polohy pohonu:

Doba zaznamu histogramu

Nejvétsi hustota doby zdrzeni, ktera se vyskytla (nejvyssi sloupec)

, - /— Celkova draha urazena pohonem
10:34:00 30, 10023 cm

Histogram zobrazuje, jak dlouho se pohon zdrzoval v
pfislusné tridé polohy.

Ve stfedu nad histogramem je uvedeno procento ¢asu,
které pohon stravil ve tfidé polohy s nejvy$si hustotou doby
zdrZeni.

STOP POS-Class CLEAR

Zavéry z histogramu ohledné chovani pohonu:

Pohon stravil
cca 30 % svého Casu ve tfidé polohy 1 (0-10 % celkového zdvihu) a
cca 30 % svého Casu ve tfidé polohy 10 (90-100 % celkového zdvihu).

Zbyvajici Cas stravil pohon v poloze mezi 11 % a 89 % celkového zdvihu.

Obrazek 53: POS-Class; histogram hustoty doby zdrZeni se sinusovym pribéhem polohy pohonu

Rozlozeni histogramu umoznuje vyvodit zavéry o konstrukci regulacniho ventilu. Pokud je
napfiklad pohon pouze v dolnim rozsahu zdvihu, je ventil pravdépodobné predimenzovany.

DIR-Class - popis histogramu rozsahu pohybu
Histogram zobrazuje rozsahy pohybu pohonu mezi dvéma body zmény sméru.

Pro tento UcCel je rozsah pohybu mezi dvéma zménami sméru rozdélen do 10 tfid.
Kazdému snimacimu intervalu je pfifazena aktualni pozice jedné z 10 tfid.

Trida 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Obrazek 54: DIR-Class; tfidy zmény sméru
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Vysvétleni histogramu na pfikladu

Sinusovy pribéh polohy pohonu:

Poloha
100 %

0% » Cas [t]

Obrazek 55:  Sinusovy prabéh polohy pohonu

Histogram sinusového priibéhu polohy pohonu:

Doba zaznamu histogramu

Procentualni podil nejCastéji se vyskytujici tfidy zmény sméru

/— Pocet zmén sméru

™/ /
00:13:48 100% ........72

Histogram ukazuje, ktera tfida zmén sméru ma nejvétsi
podil na celkovém poc&tu zmén sméru.
Ve stfedu nad histogramem je uvedeno procento vSech

DIR-Class

Zavér z histogramu o chovani jednotky:

Pohon se pohyboval ve tfidé zmény sméru 10 (91-100 %) pfi vSech zménach sméru

Obrazek 56: DIR-Class; histogram hustoty doby zdrZeni se sinusovym pribéhem polohy pohonu

Histogramy poskytuji spravné informace o chovani pohonu pouze v pfipadé, ze byla provedena
funkce X. TUNE potrebna pro zakladni nastaveni.
Spusténi, zastaveni a smazani histogramu:

—> Zvolte A / V¥ HISTOGRAM .
(K'tomu musi byt funkce HISTOGRAM zarazena do hlavniho menu DIAGNOSE.

Viz kapitolu,16.2.4.3. Aktivace diagnostickych funkci®).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se prazdna matice podmenu POS-Class (hustota doby zdrzeni).
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Spustit histogramy:
Upozornéni: diagnosticka data nejsou trvale ulozena a po restartu pfistroje se ztrati.
— WV Piidrzte START* stisknuté dokud odpodet &asu (5 ...) bézi.

Oba histogramy (POS-Class a DIR-Class) se spusti.

— A / V¥ Prepnout nahled displeje.
Moznosti vybéru:
POS-Class (Histogram pro hustotu doby zdrzeni),
DIR-Class (Histogram pro rozsah pohybu),
SYSTEM-DATA (seznam charakteristickych hodnot).
Zastavit histogramy:
— LV Piidrzte STOP* stisknuté dokud odpodet &asu (5 ...) bézi.
Zobrazeni obou histogram( (POS-Class a DIR-Class) se zastavi.

—> A / ¥ Prepnout nahled displeje.
Moznosti vybéru:
POS-Class (Histogram pro hustotu doby zdrzeni),
DIR-Class (Histogram pro rozsah pohybu),
SYSTEM-DATA (seznam charakteristickych hodnot).

Smazani histogramu:

— \EIY Pridrste CLEAR* stisknuté dokud odpodet asu (5 ...) b&i.
Oba histogramy (POS-Class a DIR-Class) se smazou.

Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE:
— Zvolte A / ¥ SYSTEM-DATA

— Zvolte € nebo LY EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.
* Funkce tlacitek START, STOP a CLEAR je k dispozici jen u nahled( displeje POS-Class a DIR-Class.

¥ Provedii jste spusténi, zastaveni a smazani histogram.

| SERVICE.TIME |— pocitadlo provoznich hodin

Pocitadlo provoznich hodin zaznamenava dobu zapnuti pfistroje.

Pokud doba zapnuti dosahne nastaveného ¢asového limitu, zobrazi se hlaseni.

» Ktomu se provede zaznam historie v podmenu HISTORY. Popis viz ,16.2.4.6. Zaznamy historie v
podmenu HISTORY*.

« Stavovy signal pfifazeny tomuto hlaseni se v kratkych intervalech zobrazuje na displeji.
Viz D.MSG a CONFIG.MSG v kapitole 16.2.4.4 na strané 133.
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Displej SERVICE.TIME Popis funkci

V podmenu LIMIT je mozné zménit Casovy interval pro hlaseni, ktery

-
____ SERVICE.TIME je z vyroby nastaveny na 90 dni.

LIMIT
NEXT.M
HISTORY

EXIT

Tabulka 38:  SERVICE.TIME; pocitadlo provoznich hodin

89d. 23h VNEXT.M se zobrazi as zbyvajici do pfistiho hladeni.

V podmenu HISTORY je mozné prohlizet a smazat zaznamy historie
poslednich 3 hlaseni.

29-5-1 INPUT
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Nastaveni ¢asového intervalu pro vydani hlaseni:

—> Zvolte A /¥ SERVICE.TIME .
(K tomu musi byt funkce SERVICE.TIME zatazena do hlavniho menu DIAGNOSE.
Viz kapitolu,,16.2.4.3. Aktiv iagnostickych funkci®).

— Zvolte \EIY ENTER. Zobrazi se menul.
—> Zvolte A/ V LIMIT.
— Zvolte \EIY INPUT. Zobrazi se pfednastavené hodnoty.

—>A/V + zvySit hodnotu
<- nastavit zménu (jednotka ¢asu: d/h/m) €asového intervalu pro vydani hlaseni.

— Zvolte \CEY OK. Navrat do menu SERVICE.TIME.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Nastavili jste Casovy interval pro vydani hlaseni.

[ TRAVEL.ACCU | _ ¢itag drahy

V ¢&itaCi drahy se zaznamenava a scita draha, kterou urazil pist pohonu. Pohyb hnaciho pistu je detekovan,
kdyz se poloha zméni alespon o 1 %.

Zadanim limitu pro sumu pohyb( pistu se definuje interval pro vydani hlaseni.

+ Ktomu se provede zaznam historie v podmenu HISTORY. Popis viz ,16.2.4.6. Zaznamy historie v
podmenu HISTORY*.

 Stavovy signal pfifazeny tomuto hlaseni se v kratkych intervalech zobrazuje na displeji.
Viz D.MSG a CONFIG.MSG v kapitole 16.2.4.4 na strané 133.

Displej TRAVEL.ACCU Popis funkci

Podmenu HUB udava celkovy zdvih pistu pohonu. Celkovy zdvih
se automaticky zjistuje pfi zakladnim nastaveni pfistroje (provedeni
X.TUNE).

U analogového snimace drahy se musi celkovy zdvih zadat pomoci
tlacitka INPUT.

V podmenu LIMIT je mozné zménit interval pro vystup hlaseni. Tovarni
nastaveni ¢ini 10 km drahy pistu.

TRAVEL.ACCU
HUB 20,0 mm
LIMIT 1 000 000 cm
NEXT.M 999 954 cm

HISTORY
INPUT

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

29-6-1

V NEXT.M se zobrazi draha pohybu pistu zbyvajici do pfistiho hlaseni.

V podmenu HISTORY je mozné prohlizet a smazat zaznamy historie pos-
lednich 3 hlaseni.

MAN 1000607548 CS Version:

Tabulka 39: TRAVEL.ACCU; ¢itac drahy
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Nastaveni intervalu pro vydani hlaseni:

—> Zvolte A / V¥ TRAVEL.ACCU .
(K tomu je tfeba zaradit funkci TRAVEL.ACCU do hlavniho menu DIAGNOSE.
Viz kapitolu,,16.2.4.3. Aktiv tickych funkci®).

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se menu.

* Nutné jen u analogového snimace drahy (nastaveni podmenu HUB)
— Zvolte A /¥ HUB.

— Zvolte \EIY INPUT*. Zobrazi se prednastavené hodnoty.

—> A/ + zvySit hodnotu
<- nastavit zménu desetinného mista celkového zdvihu hnaciho pistu.

— Zvolte A/ LIMIT.
— Zvolte \NEIEY INPUT*. Zobrazi se prednastavené hodnoty.

—>A/V + zvySit hodnotu
<- nastavit zménu desetinného mista intervalu pro vydani hlaseni (limit pro souc¢et pohybl
pistu).

— Zvolte \CIEY OK. Navrat do menu TRAVEL.ACCU.
— zvolte Y EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Nastavili jste interval pro vydani hlaseni.

|CYCLE.COUNTER| - pogitadio zmény sméru

Pocitadlo zmény sméru pocita poCet zmén sméru pistu pohonu. Zména sméru je detekovana, kdyz se poloha
pistu pohonu zméni alespon o 1 %.

Zadanim limitu pro sumu zmeén sméru se definuje interval pro vydani hlaseni.

» Ktomu se provede zéaznam historie v podmenu HISTORY. Popis viz ,16.2.4.6. Zaznamy historie v
odmenu HISTORY*

» Stavovy signal pfifazeny tomuto hlaseni se v kratkych intervalech zobrazuje na displeji.
Viz D.MSG a CONFIG.MSG v kapitole 16.2.4.4 na strané 133.

Displej CYCLE.COUNTER Popis funkci
- V podmenu LIMIT je mozné zménit interval pro vystup hladeni. Tovarni
___ CYCLE.COUNTER nastaveni ¢ini 1 milion zmén sméru pohybu.
LIMIT 1 000 000

Za NEXT.M se zobrazi zmény sméru pohybu zbyvajici do pFistiho
hlaseni.

NEXT.M
HISTORY

EXIT

Tabulka 40:

999 960

V podmenu HISTORY je mozné prohlizet a smazat zaznamy historie
poslednich 3 hlaseni.

SERVICE.TIME; pocitadlo provoznich hodin

2971
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Nastaveni intervalu pro vydani hlaseni:

—> Zvolte A / V¥ CYCLE.COUNTER .
(K tomu je tfeba zaradit funkci CYCLE.COUNTER do hlavniho menu DIAGNOSE.

Viz kapitolu ,,16.2.4.3. Aktivace diagnostickych funkci®)
— Zvolte \CEY ENTER. Zobrazi se menu.

—> Zvolte A/ V LIMIT.
— Zvolte \EIY INPUT. Zobrazi se prednastavené hodnoty.

—>A/V + zvySit hodnotu
<- nastavit zménu desetinného mista intervalu pro vydani hlaseni (limitovany pocet zmén
smeéru).

— Zvolte \CEY OK. Navrat do menu CYCLE.COUNTER.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Nastavili jste interval pro vydani hlaseni.

| TEMP.CHECK | — monitorovani teploty

Monitorovani teploty kontroluje, zda je aktualni teplota v zadaném teplotnim rozsahu. Teplotni rozsah se nastavuje
zadanim minimalni a maximalni teploty. Pokud se teplota odchyli od nastaveného rozsahu, zobrazi se hlaseni.

» Ktomu se provede zaznam historie v podmenu HISTORY. Popis viz ,16.2.4.6. Zaznamy historie v
podmenu HISTORY*.

» Stavovy signal pfifazeny tomuto hlaseni se v kratkych intervalech zobrazuje na displeji.
Viz D.MSG a CONFIG.MSG v kapitole ,16.2.4.4. Popis hlavniho menu DIAGNOSE*.

teploty. TlaCitkem CLEAR Ize vle€ny ukazatel resetovat.

Displej TEMP.CHECK Popis funkci
CURRENT zobrazuje aktualni teplotu.

MAX zobrazuje nejvyssi teplotu vle€ného ukazatele

TEMP.CHECK

MIN zobrazuje nejnizsi teplotu vieCného ukazatele.

V podmenu LIMIT je mozné zménit povoleny teplotni rozsah. P¥i
prekroCeni nebo podkroceni je vydano hlaseni. Tovarni nastaveni
teplotniho rozsahu ¢€ini 0...60 °C.

V podmenu HISTORY je mozné prohlizet a smazat zaznamy historie za
LIMIT posledni 3 hlaseni.

29-8-1 ENTER

Tabulka 41: TEMP.CHECK; teplotni rozsah
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Nastaveniteplotniho limitu pro vydani hlaseni:

—> Zvolte A / V¥V TEMP.CHECK .
(K tomu je tfeba funkci TEMP.CHECK zaradit do hlavniho menu DIAGNOSE. Viz kapitola,, 16.2.4.3.
Aktiv iagnostickych funkci®).

— Zvolte \CIEY ENTER. Zobrazi se menu.
— Zvolte &/ V LIMIT.

—> Zvolte IV ENTER.
Zobrazi se horni a dolni teplotni limit.
Horni limit TEMP.MAX je jiz zvolen.

— Zvolte \EIY INPUT. Oteviete masku pro zadani horniho teplotniho limitu.

—>A/V¥ + zvysithodnotu <- zadat zménu desetinného mista horniho teplotniho limitu TEMP.MAX.
— Zvolte \EEY OK. Potvrdte hodnotu.

— Zvolte A /¥ TEMP.MIN.

— Zvolte \EIY INPUT. Oteviete tovarni nastaveni pro dolni teplotni limit.

—>A/V + zvysit hodnotu
<- zadat zménu desetinného mista dolniho teplotniho limitu TEMP.MIN.

— Zvolte \CEY OK. Potvrdte hodnotu.
— Zvolte €/ EXIT. Navrat do menu TEMP.CHECK.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Nastavili jste teplotni limit pro vydani hlaSeni.

[ STROKE.CHECK | - monitorovani koncové polohy

Funkci STROKE.CHECK se monitoruji fyzické koncové polohy ventilu. Timto zplsobem Ize zjistit znamky
opotrebeni sedla ventilu.

Za timto ucelem je pro dolni koncovou polohu (poloha 0 %) a horni koncovou polohu (poloha 100 %) stanoveno

toleranéni pasmo. Pokud koncova poloha prekroci nebo podkrogi toleranéni pasmo, je vydano hlaseni.

» K tomu se provede zaznam historie v podmenu HISTORY. Popis viz ,16.2.4.6. Zaznamy historie v
podmenu HISTORY*.

» Stavovy signal pfifazeny tomuto hlaseni se v kratkych intervalech zobrazuje na displeji.
Viz D.MSG a CONFIG.MSG v kapitole 16.2.4.4 na strané 133.

Kromé& monitorovani je k dispozici vle€ny ukazatel koncové polohy. Zobrazuje minimalni a maximalni polohu
zjisténych koncovych poloh. Tlacitkem CLEAR Ize vleCny ukazatel resetovat.
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MAX zobrazuje maximalni polohu vieéného ukazatele

STROKE.CHECK

MIN zobrazuje minimalni polohu vle¢ného ukazatele.

MIN V podmenu LIMIT Ize nastavit tolerancni pasmo pro fyzické koncové
HISTORY polohy. P¥i pfekroCeni nebo podkroceni je vydano hlaseni.
Priklad:

Zadani horni koncové polohy TOL MAX =1 %
Je-li poloha mensi nez -1 %, je vydano hlaseni

Zadani dolni koncové polohy TOL ZERO =1 %
Je-li poloha vétsi nez 101 %, je vydano hlaseni

V podmenu HISTORY je mozné prohlizet a smazat zaznamy historie za
posledni 3 hlaseni.

Tabulka 42:  STROKE.CHECK; monitorovani koncoveé polohy

Pokud bylo v menu X.LIMIT nastaveno omezeni zdvihu, ma mechanické monitorovani koncové
polohy jen omezenou vypovidajici hodnotu.

Koncové polohy zobrazené v procesni trovni pod POS nejsou v tomto pfipadé fyzicky podminéné
koncoveé polohy. Nejsou proto srovnatelné s koncovymi polohami zobrazenymi v menu STROKE.
CHECK pod MIN a MAX.

Nastaveni limitu polohy pro vydani hlaseni:

—> Zvolte A /¥ STROKE.CHECK .
(K'tomu je tfeba funkci STROKE.CHECK zaradit do hlavniho menu DIAGNOSE. Viz kapitola

»16.2.4.3. Aktivace diagnostickych funkci®).
— Zvolte \EIY ENTER. Zobrazi se menu.

—> Zvolte A /¥ LIMIT.

— Zvolte LY ENTER.
Zobrazi se podmenu pro zadani dolni a horni tolerance koncové polohy.
Podmenu pro zadani dolni tolerance koncové polohy ZERO.TOL je jiz zvoleno.

— Zvolte \EIY INPUT. Oteviete masku pro zadani dolni tolerance koncové polohy.

—>A/V¥ + zvySit hodnotu
<- zadat zménu desetinného mista dolni tolerance koncové polohy ZERO.TOL.

— Zvolte \CLY OK. Potvrdte hodnotu.
— Zvolte A /¥ MAX.TOL.
— Zvolte \EIY INPUT. Oteviete masku pro zadani dolni tolerance koncové polohy.

—> A /¥ + zvySit hodnotu
<- zadat zménu desetinného mista horni tolerance koncové polohy MAX.TOL.

— Zvolte \CIEY OK. Potvrdte hodnotu.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do menu STROKE.CHECK.

— zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.
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¥ Nastavili jste limit polohy pro vydani hlaseni.

[ POS.MONITOR | _monitorovéni polohy
Funkce POS.MONITOR monitoruje aktudlni polohu pohonu.

V podmenu DEADBAND se nastavuje toleranéni pasmo pro pozadovanou hodnotu.

V podmenu COMP.TIME (compensation time = doba kompenzace) se nastavuje ¢asovy Usek pro vyrovnani
skute¢né hodnoty pozadované hodnoté.
Zaznam doby kompenzace COMP.TIME zacne, jakmile je pozadovana hodnota konstantni. Po uplynuti doby
kompenzace se zahaji monitorovani.

Pokud je regula¢ni odchylka (DEV) skute¢né hodnoty béhem monitorovani vétsi nez toleranéni pasmo
pozadované hodnoty, je vydano hlaseni.

» K tomu se provede zaznam historie v podmenu HISTORY. Popis viz ,16.2.4.6. Zaznamy historie v

podmenu HISTORY™.

« Stavovy signal pfifazeny tomuto hlaseni se v kratkych intervalech zobrazuje na displeji.
Viz D.MSG a CONFIG.MSG v kapitole 16.2.4.4 na strané 133.

Displej POS.MONITOR

Popis funkci

POS:MONITOR

DEADBAND 2,0 %
COMP.TIME 10,0 sec
HISTORY

EXIT 29-11-1

INPUT

kompenzace.

V podmenu DEADBAND lze zménit toleranéni pasmo pozadované
hodnoty, které je z vyroby nastavené na 2 %.

Ve funkci COMP.TIME (compensations time) se nastavuje doba

V podmenu HISTORY je mozné prohlizet a smazat zaznamy historie
poslednich 3 hlaseni.

Tabulka 43:

Schematické zobrazeni

POS.MONITOR; monitorovani polohy

1,4 I
1,2 i i
1 [TTTTTCMD T T ;T
B 'y
------------------------- 0 5] o VA
0,8 |- ¥
0,6 |- POS : |
04 | ' -
0,2 : .
0 | | | | | | | |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
-«
COMP.TIME

} DEADBAND

Legenda:

DEADBAND = nastavitelné
toleran¢nipasmo v %.

COMP.TIME = nastavitelny ¢as

v sekundach, béhem kterého

se ¢eka na porovnani regulacni
odchylky s toleranénim pasmem.

DEV = regula¢ni odchylka

Obrazek 57: POS.MONITOR; schematické zobrazeni monitorovani polohy
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Zadani toleranéniho pasma a doby kompenzace:

—> ZvolteA / ¥ POS.MONITOR .
(K tomu je tfeba funkci POS.MONITOR zaradit do hlavniho menu DIAGNOSE. Viz kapitola

,16.2.4.3. Aktivace diagnostickych funkci®).
— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se menu. DEADBAND je jiz nastaveno.

— Zvolte \EIY INPUT. Zobrazi se prednastavené hodnoty.

—>A/V + 2zvysit hodnotu
<- zadat zménu desetinného mista toleran¢niho pasma.

— Zvolte \EIEY OK. Potvrdte hodnotu.
—> Zvolte A /¥ COMP.TIME.
— Zvolte \ELY INPUT. Zobrazi se prednastavené hodnoty.

—>A/V¥ + zvysit hodnotu
<- zadat zménu desetinného mista doby kompenzace.

— Zvolte \CEY OK. Navrat do menu POS.MONITOR.
— zvolte CEY EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Nastavili jste toleranéni pasmo a dobu kompenzace.

| PV.MONITOR | _ monitorovani procesu (jen u typu 8693)
Funkce PV.MONITOR monitoruje skute¢nou hodnotu procesu.

Ovladaci menu je identické s dfive popsanym monitorovanim polohy POS.MONITOR.
Neni zde vSak monitorovana poloha pohonu, ale proces.
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16.2.4.6. Zaznamy historie v podmenu HISTORY

Kazda diagnosticka funkce, ktera dokaze vydat hlaseni, ma vlastni podmenu HISTORY.

Vydanim diagnostického hlaSeni se vytvofi zaznam historie s datem a hodnotou. Zaznamy historie
prislusnych diagnostickych funkci je mozné prohlizet a smazat v podmenu HISTORY.

Z kazdého diagnostického hlaseni se ulozi maximalné tfi zaznamy historie. Pokud v okamziku spusténi
zpravy existuiji jiz tfi zaznamy historie, nejstarsi zaznam historie se smaze.

Priklad: historie diagnostické funkce TRAVEL.ACCU

- Popis:
_ TRAVEL.ACCU __ VIeF\)/o na displeji je datum a vpravo od néj je pfislusny &as.
DATE VALUE e
01.02.12 5cm Smazan historie: N o
01.02.12 a5 oy Pridrzte tlaCitko CLEAR stisknuté, dokud béZi odpodet &asu (5...).
01.02.12 10 cm

Pomoci diagnostického menu RESET.HISTORY je mozné smazat historii véech diagnostickych
funkci najednou. Viz kapitola 16.2.4.4.

Smazani historie diagnostické funkce (priklad TRAVEL.ACCU):
—> Zvolte A /' V¥ TRAVEL.ACCU .

— Zvolte \CIY ENTER. Zobrazi se menu.
— Zvolte A /¥ HISTORY.
— Zvolte \EIY INPUT. Zobrazi se zaznamy historie s datem a hodnotou.

— Pridrzte \CIY CLEAR stisknutédokud bé&zi odpocet Casu (5 ...).
Historie diagnostické funkce TRAVEL.ACCU .

— zvolte €Y EXIT. Navrat do menu TRAVEL.ACCU.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do hlavniho menu DIAGNOSE.

¥ Smazali jste historii diagnostickych funkci.

Zaznamy historie se vytvori pouze v pfipadg, ze je aktivovana funkce CLOCK pro zobrazeni v pro-
cesni urovni.
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Abyste obdrzeli spravné zaznamy historie, musi souhlasit datum a ¢as.

Po restartu se musi datum a ¢as znovu nastavit. Proto pfistroj po restartu ihned automaticky prejde
na prislusné menu.

Aktivace a nastaveni CLOCK viz kapitolu ,,13.6.1 Nastaveni data a ¢asu”
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16.3 Manualni konfigurace funkceX. TUNE

Tato funkce je nezbytna jen v pfipadé specialnich pozadavkd.
Pro standardni aplikace je funkce X. TUNE nastavena z vyroby.
Viz kapitolu ,14.3 X.TUNE - automatické pfizplisobeni pozicionéru“.

Pro specidlni pozadavky je mozné funkci X. TUNE konfigurovat manualné podle nasledujiciho popisu.
Otevieni menu pro manualni konfiguraci X. TUNE:

— IV Po dobu 3 sekund stisknout MENU. Prepnéte z procesni irovné na = nastavovaci roven.
—> Zvolte A /¥ X.TUNE.

— Zvolte \CIY RUN. Oteviete menu Manual. TUNE. Zobrazi se polozky menu pro manualni konfiguraci
X.TUNE .

¥ Otevieli jste menu pro manualni konfiguraci X. TUNE.

16.3.1 Popis menu pro manualni konfiguraci funkce X.TUNE

| X.TUNE.CONFIG | Konfigurace funkce X.TUNE Nastavte, které funkce se maji pfi provadéni
funkce X. TUNE (automaticka samocinna optima-
lizace) provést.

| M.TUNE.POS | Nastaveni koncovych poloh - uvedte, zda ma pneumaticky pohon mechanické
koncové polohy.

- manualni zadani koncovych poloh

Pokud nejsou mechanické koncové polohy k dis-
pozici, funkce X. TUNE do nich nenajede a musi se
zadat manualné.

M.TUNE.PWM | Optimalizace signalti PWM Manualni optimalizace signalt PWM (pulzné
Sifkové modulace) pro aktivaci ventilll pro odvod a
pfivod vzduchu.

Pro optimalizaci se musi pfivést/odvést vzduch
do/z ventilll. Ukazatel pribéhu ukazuje na displeji
rychlost, kterou se do/z ventilu pfivadi/odvadi
vzduch.

Nastaveni je optimalni v tom pfipadé, kdyz se
ukazatel pribéhu pohybuje co nejpomaleji.

| M.TUNEAR | Zjié?é’m"doby otevirani a doby Pok,ra,légjl'ci zjistovani doby otevirani a doby
zavirani pohonu zavirani pohonu.
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16.3.1.1. X.TUNE.CONFIG - konfigurace funkce X.TUNE

V tomto menu Ize nastavit, které funkce se maji provést béhem automatického provadéni funkce X. TUNE .
Nastaveni funkci v X. TUNE.CONFIG:
—> Zvolte A /¥ X. TUNE.CONFIG.

— Zvolte \CI'Y ENTER.
Zobrazi se funkce pro automatické samocinné parametrizovani pomoci X. TUNE .

— Zvolte A / ¥ pozadovanou funkci.

— Zvolte \NEEY SELEC. Funkci Ize aktivovat kiizkem [X] .

—> postupné zvolte pozadované funkce pomoci tlagitek se Sipkou A / ¥ a aktivujte kiizkem [XI,
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do menu Manual. TUNE.

¥ Nastavili jste funkce v X.TUNE.CONFIG.

16.3.1.2. X.TUNE.POS - nastaveni koncovych poloh

V tomto menu se nastavuje, zda ma pneumaticky pohon mechanické koncové polohy nebo ne.
Pokud nejsou mechanické koncové polohy k dispozici, funkce X. TUNE do nich nenajede a musi se zadat
manualné.

Nastaveni koncové polohy:
— Zvolte A /¥ M.TUNE.POS .

—> Zvolte LV ENTER.
Zobrazi se: vybér pro
ACT.limit = mechanické koncové polohy je dostupny
ACT.nolimit = mechanické koncové polohy je nedostupny.

Pokud jsou mechanické koncové polohy k dispozici
— Zvolte & /¥ ACT.limit .

— Zvolte 2TV SELEC. Vybér je oznacen pinym @ koleckem,
— Zvolte €& EXIT. Navrat do menu Manual. TUNE.

Pokud nejsou mechanické koncové polohy k dispozici
— Zvolte A / V¥ ACT.nolimit .

— Zvolte \EIY SELEC. Podmenu CAL.POS pro zadani koncovych poloh se otevre.
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— Zvolte & /¥ POS.pMIN .
— Zvolte \EIY INPUT. Maska pro zadani hodnoty dolni koncové polohy se otevre.

—> A /¥ OPN zvysit hodnotu
CLS zména desetinného mista
Najet doIni koncovou polohu ventilu.

— Zvolte \CLY OK. Prevzit a soudasné navrat do menu CAL.POS.
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— Zvolte A /¥ POS.pMAX .
— Zvolte \ZIY INPUT. Vstupni maska pro hodnotu horni koncové polohy se otevie

— A /¥ OPN zvysit hodnotu
CLS zména desetinného mista
Najet horni koncovou polohu ventilu.

— Zvolte \CIY OK. Prevzit a soudasné navrat do menu CAL.POS.
— Zvolte € EXIT. Navrat do menu M. TUNE.POS.
— Zvolte €Y EXIT. Navrat do menu Manual. TUNE.

¥ Nastavili jste koncovou polohu.

16.3.1.3. M.TUNE.PWM - optimalizace signalt PWM (pulzné sifkové
modulace)
V tomto menu se manualné optimalizuji signaly PWM pro ovladani ventild pro pfivod a odvod vzduchu.

Pro optimalizaci se do pohonu pfivede a nasledné odvede vzduch. Ukazatel pribéhu na displeji zobrazuje
polohu pohonu a rychlost pfivodu a odvodu vzduchu.
Nastaveni je optimalni, kdyZ se ukazatel pribéhu pohybuje co nejpomaleiji.

A VAROVANI

Nebezpedi zplisobené nekontrolovanym pohybem ventilu pfi provedeni funkce M. TUNE.PWM .
Pri provadéni funkce M. TUNE.PWM pfi provoznim tlaku hrozi akutni nebezpeci urazu.
» X. TUNE.PWM se nesmi nikdy provadét za béziciho procesu!

> Zajistéte zarizeni proti nelmyslnému ovladani.

Optimalizace signall pulzné Sitkové modulace (PWM):
— Zvolte A /¥ M. TUNE.PWM .
— Zvolte "IV ENTER.

Zobrazi se podmenu.

yB.min = ventil pro pfivod vzduchu
yE.min = ventil pro odvod vzduchu

—> Zvolte A /¥ yB.min. Podmenu pro nastaveni signalu PWM pro provzdusinovaci ventil.

— \ZIY Zvolte ENTER. Maska pro nastaveni signalu PWM se otevre,
Ukazatel pribéhu zobrazuje rychlost provzdusnéni.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

—> A /¥ + zvySit rychlost
- snizit rychlost
Minimalizujte rychlost tak, aby se ukazatel priibéhu pohyboval co nejpomaleji zleva doprava.
Upozornéni. Neminimalizujte rychlost tak, aby ukazatel pribéhu setrval v jedné poloze.

— Zvolte \CEY OK. Prevzit a soudasné navrat do menu M. TUNE.PWM.

— Zvolte A / V¥ yE.min . Podmenu pro nastaveni signalu PWM pro ventil pro odvod vzduchu.
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— \ZIY Zvolte ENTER. Maska pro nastaveni signalu PWM se otevre,
Ukazatel priibéhu zobrazuje rychlost odvodu vzduchu.

—>A/V + zvySit rychlost
- Minimalizujte rychlost tak, aby se ukazatel pribéhu pohyboval co nejpomaleji zprava doleva.
Upozornéni. Neminimalizujte rychlost tak, aby ukazatel priibéhu setrval v jedné poloze.

— Zvolte \CEY OK. Prevzit a souéasné navrat do menu M. TUNE.PWM.
— Zvolte €/ EXIT. Navrat do menu Manual. TUNE.

Y Optimalizovali jste signal PWM.

16.3.1.4. M.TUNE.AIR - zjiSténi doby otevirani a doby zavirani

Provedenim této funkce se priibézné uréuje doba otevirani a doba zavirani ventilu.

Zména vstupniho tlaku ovliviiuje dobu provzdusiovani, kterou Ize timto zplsobem optimalizovat.

Pro nastaveni Ize prostfednictvim funkce M.TUNE.AIR pribézné monitorovat vliv zmény vstupniho tlaku na
dobu provzdusnovani.

Takto priibézné zjistujete dobu otevirani a dobu zavirani:

— Zvolte A / ¥ M. TUNE.AIR .

— Pridrzte NIV RUN stisknuté dokud bé&zi odpodet &asu (5 ...).
Zobrazi se Casy pro pfivod a odvod vzduchu.
time.open = pfivod vzduchu
time.close = odvod vzduchu

Pro pfizplsobeni doby pfivodu vzduchu zmérite vstupni tlak.
Timto zpUsobem zménéna doba privodu vzduchu se pribézné zobrazuije.

— IV Zvolte EXIT. Navrat do menu Manual. TUNE.
— Zvolte € EXIT. Navrat do hlavniho menu (MAIN).
— Zvolte €I/ EXIT. Prepnéte z nastavovaci Urovné na = procesni Uroveri.

¥ Prabezng jste zjistovali dobu otevirani a dobu zavirani.
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17 PRISTUP NA SERVISNIi ROZHRANI BUS

BUS servisni rozhrani se nachazi uvnitf pfistroje.

— Pro pristup odeberte plast télesa (s prihlednym krytem).
— Ujistéte se, ze se pouziva zakonCovaci odpor.

UPOZORNENI

B(S servisni rozhrani vzdy pripojujte k PC pomoci sady USB-biiS-Interface.

b{S servisni rozhrani

Obrazek 58: buS servisni rozhrani
— Propojte pfistroj s PC.

— Provedte nastaveni (viz kapitolu ,,17.1 Moznosti nastaveni pfi uvedeni do provozu pomoci softwaru
Blrkert Communicator®).

— Odpoijte pristroj od PC a nasadte kovovy kryt pfistroje.

Nasazeni krytu pfistroje

— Zkontrolujte spravnou polohu tésnéni na kovovém krytu pfistroje.

Tésnéni kovového
krytu pfistroje

Obrazek 59: Poloha tésnéni kovového krytu pristroje

UPOZORNENI
Poskozeni konektortl pro pripojeni vzduchu nasledkem otaceni

» Pfi Sroubovani kovového krytu pfistroje nedrzte pohon, ale plastovou €ast s el. konektory, ktera je nad
pohonem.
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—> Nasadte kovovy kryt pristroje na modul elektroniky (a displeje) a zaSroubujte az na doraz. Pfitom
pfidrzujte plastovou €ast s el.konektory (specialni nastroj pro zaSroubovani je mozné objednat u zas-
toupeni fy. Birkert Objednaci Cislo 674077).

UPOZORNENI
Porucha vlivem necistot a vihkosti.

» Pro zajisténi kryti IP65/IP67 dbejte na to, aby byl kovovy kryt pfistroje t€Sné nasroubovan na plastové
Casti s el. konektory.

17 .1 Moznosti nastaveni pfri uvedeni do provozu pomoci
softwaru Burkert Communicator

Tento typ nastaveni je mozny u v8ech typ( a variant pfistroje.

Pristroj musi byt pfipojeny sadou pro rozhrani USB-bUS pres servisni rozhrani bisS.

Pocitacovy software Biirkert Communicator Ize zdarma stahnout z internetové stranky Burkert.

N
S
S
3
E Procesni regulator
£
& | Parametry | —>| Diagnostika | «—>| _Preventivni udrzba__|
5
g |-> P.CONTROL PTUNE
(5]
R
® PQ.LIN
g Tabulka 44:  Uroveri »procesni regulator”
k9]
£ Pozicionér
-
“ | Parametry | «—>| Diagnostika |«—>[ Preventivni idrzba |
5
a { BUS.COMM | {DIAGNOSE ON/OFF] |-> X.TUNE
2 [ADD.FUNCTION | [ CONFIG.MSG |
(0]
= ADD.DIAGNOSE
® [ CHARACT | |
3 > CUTOFF > [ HISTOGRAM |
N
g > DIR.CMD L[ SERVICE.TIME]
o
. L[ DIRACT > [TRAVELACCU |
s . SPLTENG > CYCLE COUNTER |
> X.LIMIT —| TEMP.CHECK |
o[ X TIVE —>|STROKE.CHECK|
| X.CONTROL | PV.MONITOR |
s [ SAFEPOS | POS.MONITOR)|

Tabulka 45:  Uroveri ,pozicionér®
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Vstupy/vystupy
| Parametry | »|  Preventivni idrzba |
[ INpUT | L»| CAL.USER
{ADD.FUNCTION|
i: SIG.ERROR
BINARYIN

Tabulka 46:  Uroveri "vstupy/vystupy"

Prlimyslova komunikace (jen u zafizeni Ethernet)

| Parametry |

| Ndzev kompatibilni s DNS*|
| MAC Address |

|  Pevnd IPadresa |

| Maska sité |

—>| Implicitni brana (default
gateway)

* K dispozici jen u PROFINET.

Tabulka 47:  Uroveri "préimyslova komunikace"

Uroven "obecna nastaveni"

Preventivni Gdrzba |

SIMULATION
BUES

Tabulka 48: Obecna uroveri
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18 STRUKTURA OVLADANI A TOVARNI
NASTAVENI

Tovarni vychozi nastaveni jsou v ovladaci strukture vzdy zobrazena modre vpravo vedle menu. Piklady:

@/ Tovarné aktivované nebo vybrané polozky menu.
O/d Tovarné neaktivované nebo nevybrané polozky menu.
2 %, 10 sec, ... Tovarné nastavené hodnoty

[ inPUT 4-20mA | @

\/

| BUS.COMM 1) |

Obréazek 60: Struktura ovladani — 1

1) jen u Fieldbusu
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[BUs.com s > BUSFAIL_J«—»{ SafePos off | @
[ SafePos on ] O
Prenosova P ‘:
rychlost ? <« 1000 KkBit/s @)
500 kBit's | @
250 kBit/s O

| 125kBit's | O
0@ ] 0

> |Pienosové rychiost )|l «—»|  9,6kBd | O

Tz 0
N fe
N fe
[ wsiEs 0
[ TezsiEs ] O
oz e
S 7z e
W e
I 7 e
w0
o ud ] ©

| Address ¥ |&—»| (0-126/127) | @

>  Mode® |e—T»{ Standard | @
O
—>|Object Route Fct.6)|<——>| Off | @)
O
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X.TUNE

Obrazek 61: Struktura ovilddani — 2

1) jen u Fieldbusu

2) jenu bdS

3) jen u PROFIBUSu DPV1

4) jen buS a PROFIBUS DPV1

5) jen EtherNet/IP, PROFINET a Modbus TCP

6) jen EtherNet/IP, PROFINET, Modbus TCP a PROFIBUS DPV1 157
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Automaticka X.TUNE

Manualni X.TUNE
—>{ X. TUNE.CONFIG [<—%| X.TUNE.DBDx |

- [(CTNEPARAY]
L ronEvie ]

> XTUNE.POS |e—>| ACTimit | @

ACT.nolimit | O

> X.TUNE.PWM yB.min

X.TUNE.AIR i time.open 1

' time.close !
= o

\/
PQ'LIN

[ XTUNE |« X.TUNE STARTED +&—i TUNE #0 INIT...  +&—i _X.TUNE ready _!

POS.pMIN
POS.pMAX

Obrazek 62: Struktura ovladani — 3
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| PQLINY |<—>| Q.LIN#0 | Q.LIN#1 [ Q.LIN 1
' CMD=0% ! I CMD=10 %... ! ! ready !
Y
I: P.TUNE " 1 starting €1 identivying * 1 calculating ¢ TUNE 1
I process tune ! I control process ! I PID parameters ! ! ready !

\/
[ ADD.FUNCTION |«—{  CHARACT

CUTOFF
DIR.CMD
DIR.ACT
SPLTRNG 2
X.LIMIT
X.TIME
X.CONTROL
P.CONTROL 1)
SECURITY
SAFEPOS
SIG.ERROR 9
BINARY.IN
OUTPUT 7)
CAL.USER
SET.FACTORY
EXTEAS SERVICE.BUES
SERVICE
SIMULATION

—» DIAGNOSE
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v Aktivovatelné doplrikové funkce

CHARACT

Obrazek 63: Struktura ovldadani — 4

1) jen procesni regulator typ 8693

2) jen pri provozu jako pozicionér

6) jen pro typ signalu 4...20 mA a Pt 100

7) Volitelné. Pocet vystupl zavisi na vybrané varianté pristroje.
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Aktivovatelné doplnkové funkce

[ cHARACT

[

| | ®

linear

\4

[ er7zs ] O
W ar [
7m0 ] 0
[ epzsT ] O
[ ersmr ] O
G507 ] 0

FREE O +—>]

[ curtorr

[ Min

\/

Max 100 %
CUT-type

[ DIR.CMD

[

—>| Rise (nariist) | @

\ 4

Fall (pokles) O

DIR.ACT

|<_

—>{ Rise (narist) | @

\ 4

Fall (pokles) | O

| SPLTRNG 2 |e—>{ Min

\ 4

0% | 0%
100 %

0% | 0%

Graf <

Type PCO
Type XCO

100 %

[ xomir

|<_

—{ Min

A 4

0% | 0%

100 %

X.TIME

e

—>{T. open 1,0sec| 1,0 sec

\/
X.CONTROL

T.close 1,0 sec| 1,0 sec

»
>

y0—> 0%

v

!

GRAPH

y5—> 5%

y 100 —> 100 %

Obrazek 64: Struktura ovildadani — 5

1) jen procesni regulator typ 8693
2) jen pri provozu jako pozicionér
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Aktivovatelné doplnkové funkce
[ x.controL |e—{ DBND 1,0% | 1,0 %
—>| KXopn 1|17
—>|  KXcls 1 1
| KDopn 0 | O
—»>| KDcls 0 0
—» YBfric 0 0
YEfric 0o |0
\ 4
- [ PCONTROL 1) |«—{PID.PARAMETER | DBND 1,0% | 1,0 %
N
X KP 1,00 | 1,00
<
3 TN 9999 | 999,9s
<
£ 0,0 sec
o
° X0 0% | 0%
el
> FILTER 0 | 0
2
o
= > SETUP —>|  PV-INPUT  |— 4-20mA | ®
(7]
0
4 PT 100 O
i
g PV-SCALE _|&T»[ PVmin _ 0,0 ] 0.0//s
5 PVmax 100,0 | 100,0 //s
4
> —»  K-Factor 9 VALUE | 1,0
(%]
o
s v TEACH-IN
3 SECURITY
o r==—=—=- bl
©
S TEACH-IN 1 Valve
S ' closing !
Z F===='= === . T
g \ / 1 Teach-in 1
SP-INPUT | atwork !
[ —>filing  |<«—| VOLUME |

Obrazek 65: Struktura ovildadani — 6

1) jen procesni regulator typ 8693
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Aktivovatelné doplnkoveé funkce

SP-INPUT

—»| SP-SCALE 10)

o
N S

0,01/s

P.CO-INIT

100,0 /s

[ s ] ©
[ Sangmg ] O

i
| SECURITY |«—| Access Code |<—

—| CODE | ®

i
(AN 700 ] (]
- AnoroReT ] [
W T
S e

\
SAFEPOS

PTUNEY | []

a0

0000

Obrazek 66: Struktura oviadani — 7

1) jen procesni regulator typ 8693

9) jen u typu signalu Frekvence (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — frekvence)
10) jen procesni regulator typ 8693 a pri externim vstupu poZadované hodnoty (P.CONTROL — SETUP — SP-INPUT —

extern)
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| SAFEPOS |e«— Safepos | 0%
\/
| SIG.ERROR 6 |<—{ SP/CMD Input | Erroroff | @
o
SAFEPOS | O
—>|  PVinput" Erroroff | @
o
< SAFEPOS | O
i
S
3
8 Y
£ [ BINARY.IN |e—»[ SatePos | ®
5 e
[0
[=)]
S X.TUNE O
g
= X.co0/PCON | O
(0]
(7]
8 BIN.IN type | O <—{ rozepnuto (NO) | @
[0
E sepnuto (NC) | O
*
2
8
n \/
= [ ourPurn e[ OUT ANALOG |&—>] POS | ®
ie]
8 O
8 O
2
: T 10
o
[Le}
§ OUT.type O
P4
<
=
\ \
CAL.USER OUTBIN 1

SafePos off | @
O

SafePos off | @
O

Obrazek 67: Struktura ovladani — 8

1)
6)

jen procesni regulator typ 8693
jen pro typ signalu 4...20 mA a Pt 100

7) \Volitelné. Pocet vystupl zavisi na vybrané varianté pfistroje.
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> OUTBIN1 |«T» POSDev | ®
[ FoSLmT ] O
> Safepos ] O
~[EFRSPIGD ] O
[ EmRAE ] O
[ Femoie ] O
> Tunesiais ] O
[ DG ST ] O

> OUTBIN2 |«T» POSDev | @
o
o
0
o
o

Tune.Status | O
DIAG.State-2 | O

OUT.type

\ /
CAL.USER

OUT.type rozepnuto (NO) | @
sepnuto (NC) | O

Deviation 1,0 %| 1,0 %
Limit 0,0% | 0 %

FAILURE
OUT SPEZ

FUNC.CHECK
MAINTENANCE

Deviation 1,0 %| 1,0 %
Limit  100,0 %] 100 %

FAILURE
OUT SPEZ

FUNC.CHECK
MAINTENANCE

rozepnuto (NO) | @)

sepnuto (NC) | O

Obrazek 68: Struktura ovldadani — 9

11) jen pokud je aktivovana detekce chyby u vstupniho signalu
(SIG.ERROR — SP/CMD Input nebo PV-Input — Error on)

12) jen procesni regulator typ 8693 a pokud je aktivovana detekce chyby u vstupniho signalu

(SIG.ERROR — SP/CMD Input oder PV-Input — Error on)
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l Aktivovatelné doplnkové funkce

| CALUSER |=—

_>|

calibr. POS | <—

*

—| POSpMIN | x

>l POSpMAX | x*

> calibr. INP2) | e—

—>IINP4mA 013) x**

—>|INP 20 mA 013 x™*

| calibr. SP10) |<«—

—>(SP4mA 01| x*

SP20mA 01| x**

| calibr. PV |e—

**

k2
T
<
AN
3
2
]

X

PV20mA 01| x**

*k

\/

\
E:'RVICE.BUE * 'l <

. Prenosova <

SET VALUE 1) | X
PT100:

v

\
EXTRAS

:I 1 000 KBit/s |O

rychlost
®
o
[Tz ] O
[ S0 ] O
>  Address  [e—»|  (0-127)

| ©

* Hodnota se nastavi v X. TUNE (auto-
maticky nebo manualné).

** Hodnotu nastavuje vyrobce pri kali-
braci specifické pro pristroj.

Obrazek 69: Struktura ovladani— 10

1) jen procesni regulator typ 8693
2) jen pfi provozu jako pozicionéru
10) jen procesni regulator typ 8693 a pfi externim vstupu poZadované hodnoty (P.CONTROL — SETUP — SP-INPUT —

extern)

13) zobrazi se typ signalu, ktery je zvolen v menu INPUT
14) jen u typu signalu 4...20 mA (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — 4...20 mA)

15) jen pri zapojeni s Pt 100 (PCONTROL — SETUP — PV-INPUT — PT 100)
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EXTRAS

[« DISPITEMS |=

> pPos | [X

\

4

SERVICE

CMD

- uoreos ] ]
- [Cuorros ] [
N AN e
AT ] [
I e
- roTe ] [
I =
N S
N o

\/
START-UP.ITEMS

PLINY ]
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Obrazek 70: Struktura oviadani — 11

1) jen procesni regulator typ 8693
16) ne u fieldbusu
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Aktivovatelné doplnkové funkce

—>{ START-UP.ITEMS |<—

—~ POS | ®

om0
[ Gwo7Fos ] O
- [ovorFos ] O
w7 0
N -z e
[ srA ] O
- SFAv T ] O
ook ] O
[ roTe ] O
I =7
[ xRE ] O
[ ErRET ] O
[ FT ] O

> DISPMODE |«

—>  normal | @

N S

> DISPLIGHT |=—

> on | ®

> of 10

Y
SERVICE

SIMULATION

useractive | O

Obréazek 71: Struktura ovladani— 12

1) jen procesni regulator typ 8693
16) ne u fieldbusu
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Aktivovatelné doplnkové funkce

[ SIMULATION |<—| SIGNAL.sim |<—

—>{ SIGNAL.form |<—

o = O
O T
[ Saae ] O
[ Tage ] O

s ] O

A\

50,0 %
Amplituda 80,0 %
—>| _ Periode | 5,0sec

> CONTROL.sim |«

= xsmv | []

p.SIM ]
| SIM.Gain 1,0

SIM.Delay 1,0 sec

DIAGNOSE |

> __DMSG1) _|=—

—>{ SERVICE.TIME |
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> TEMP.CHECK |
—>{ POS.MONITOR |

L[ CONFIG.MSG 1) |[«—] SERVICE.TIME

\ \/
ADD.DIAGNOSE TRAVEL.ACCU

O
O
O
®

Obrazek 72: Struktura ovladani— 13

1) jen procesni regulator typ 8693
17) v podmenu jsou uvedené jen aktivované diagnostické funkce
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| TRAVELACCU e[  FAILURE | O

FUNC.CHECK | O

OUT.SPEZ O
MAINTENANCE| @®

| CYCLE.COUNTER |« FAILURE | O

FUNC.CHECK | O
OUT.SPEZ O
MAINTENANCE| ®

> TEMP.CHECK |« FAILURE | O

FUNC.CHECK | O
OUTSPEZ | ®
MAINTENANCE| O

> STROKE.CHECK [«  FAILURE | O

FUNC.CHECK | O
OUT.SPEZ | ®
MAINTENANCE| O

] PVMONITOR Y |«  FAILURE | O
0
®
0

> POS.MONITOR |¢—>  FAILURE | O

FUNC.CHECK | O
OUTSPEZ | ®
MAINTENANCE]| O
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\
ADD.DIAGNOSE

Obrazek 73: Struktura ovladani — 14

1) jen procesni regulator typ 8693 169
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| ADD.DIAGNOSE |<—

—| HISTOGRAM | []

-~ [ServicE e ] (]
- (aveLAcoy] ]
-~ [CrezEconTer] [
- [TewroREcK ] [
-~ [sTroRECrESK] [
-~ (FuaoNToR ] [

POS.MONITOR | [ |

Diagnostické funkce, které Ize aktivovat

NEXT.M

N

&

S

8

3

£ > HISTOGRAM |<—| POS-Class |

(o}

s DIR-Class

el

()

5y SYSTEM-DATA

E) > SERVICE.TIME |«—  LIMIT | 90d. 00h
(2]

g NEXT M.

Z HISTORY

o

2

@

» > TRAVELACCU |« HuB ] 20,0 mm
é LIMIT 1000 000 cm
&

- NEXT.M

3

© HISTORY

5

g -»[CYCLECOUNTER |[«—»[ __ LimiT | 7 000 000
Pz

<

=

\/
TEMP.CHECK

HISTORY

Obrazek 74: Struktura oviadani — 15
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Diagnostické funkce, které Ize aktivovat

— TEMP.CHECK |<—| CURRENT |

MAX
MIN
>  LMIT  |eT»| TEMPMAX | 60,0°C

—»>|  TEMP.MIN 0,0 °C

>  HISTORY |e—T> TEMPMAX |

—»>|  TEMP.MIN

- STROKE.CHECK || MAX |

MIN

= LIMIT  |eT»{ ZzEROTOL | 0,5%

—>|_mAxTOL | 0.5%

> HISTORY |eT»| ZzERO |

> mAX |

— POS.MONITOR |« DEADBAND | 2,0 %
COMP.TIME | 10,0 sec
HISTORY

> PV.MONITOR 1) |¢—| DEADBAND | 2,0 %
COMP.TIME 10,0 sec
HISTORY

Obrazek 75: Struktura ovladani — 16
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19 ETHERNET/IP, PROFINET A MODBUS TCP

A NEBEZPECI

Nebezpedi urazu elektrickym napétim.
» Pred zasahem do systému odpojte pristroj od napéti a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpecnostni predpisy pro elektrické pristroje.

A VAROVANI

Nebezpedi Urazu pri nespravné instalaci.

> Instalaci smi provadét pouze opravnény odborny personal vhodnymi nastroji

Nebezpecdi Urazu pri neimysiném zapnuti pfistroje a pfi nekontrolovaném opétovném spusténi.
> Zajistéte zafizeni proti nemysinému ovladani.

» Po instalaci zajistéte kontrolované opétovné spusténi.

19.1 Technické udaje

Rychlost sité 10/100 Mbps

Auto-Negotiation Ano

Funkce switch Ano

Diagnostika sité Ano, chybovym telegramem

MAC-ID Individualni identifikacni Cislo, ulozené v modulu a na vné&jsi

strané pfistroje (viz typovy Stitek)

Nazev pfistroje Ethernet (tovarni nastaveni)  Positioner/Process-Controller (nazev Ize zménit)

Konfigurace vice pfistroju:

Ve stavu pri dodani maji vSechny pristroje stejnou IP adresu. Aby mohl byt pfistroj identifikovan
pro konfiguraci, mGze byt v siti jen jeden zatim nekonfigurovany pfistroj.

» Pfipojte pristroje (UCastnik fieldbus Ethernet) v fadé jednotlivé do sité a konfigurujte je.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024
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10.2 Rozhrani
Bus > Typ 8692/8693 Bus >
- - PROFINET 10
Vstup pro skutecnou Q EtherNet/IP
hodnotu procesu* ) Modbus TCP
4..20 mA = >
Frekvence 2
Pt 100 g
T
Q2
‘©
24V DC > g
prd
Ovladani

iRy

* jen procesni regulator typ 8693

Obrazek 76: Rozhrani ,primyslovy Ethernet*

19.3

Specifikace PROFINET IO
Nazev kompatibilni s DNS
Pevna IP adresa

Maska sité

Implicitni brana (default gateway)

Industrial Ethernet

zadny zaznam
0.0.0.0
0.0.0.0
0.0.0.0

Podle specifikace PROFINET umozniuji tato tovarni nastaveni pfifazeni adresy prostfednictvim sluzeb DCP a
LLDP. To znamena, Ze pfi vyméne pfistroje nejsou nutné zadné dalsi nastroje ani nové planovani projektu.

Detekce topologie
Minimalni doba cyklu

IRT

MRP redundance média
Dal&i podporované funkce
Prenosova rychlost
Vrstva pfenosu dat
Specifikace PROFINET 10
(AR) Application Relations

LLDP, SNMP V1, MIB2, Physical Device

10 ms
nepodporovano
MRP client je podporovan

DCP, VLAN Priority Tagging, Shared Device

100 MBit/s
Ethernet Il, IEEE 802.3
V2.3

Pristroj mlzZe soucasné zpracovat az 2 I0-AR, 1 supervisor AR a

1 supervisor-DA AR.
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Specifikace EtherNet/IP

Pevna IP adresa

Maska sité

Implicitni brana (default gateway)
Preddefinované standardni objekty

DHCP

BOOTP

Pfenosova rychlost

Rezim duplex

Rezim MDI

Vrstva pfenosu dat

Address Conflict Detection (ACD)
DLR (kruhova topologie)

CIP Reset Service

Specifikace Modbus TCP
Pevna IP adresa

Maska sité

Implicitni brana (default gateway)
Funkéni kédy Modbus

Typ provozu

Prenosova rychlost

Vrstva prenosu dat

192.168.0.100

255.255.255.0

192.168.0.1

Identity Object (0 x 01)

Message Router Object (0 x 02)
Assembly Object (0 x 04)

Connection Manager (0 x 06)

DLR Object (0 x 47)

QoS Object (0 x 48)

TCP/IP Interface Object (0 x F5)
Ethernet Link Object (0 x F6)
podporovano

podporovano

10 a 100 MBit/s

Half duplex, full duplex, autonegotiation
MDI, MDI-X, Auto-MDIX

Ethernet I, IEEE 802.3

podporovano

podporovano

Identity Object Reset Service typu 0 a 1

192.168.0.100
255.255.255.0
192.168.0.1
1,2,8,4,6,15, 16, 23
Message Mode: Server
10 a 100 MBit/s
Ethernet Il, IEEE 802.3
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19.4 Odchylky pfFistroju se sbérnici od pfistroju bez

sbérnice

Nasledujici kapitoly tohoto navodu k obsluze neplati pro typ 8692, 8693 s Ethernet.

« Cast ,Instalace”
« Cast ,Uvedeni do provozu“

« Cast ,Dopliikové funkce*

Kapitola , 12 Elektricka instalace bez komunikace po sbérnici“
Kapitola ,14.2 INPUT — nastaveni vstupniho signalu®
Kapitola ,,16.1.7 SPLTRNG - rozdéleni rozsahu signal lit range)”

Kapitola ,16.1.17 CAL.USER - Kkalibr.
hodnoty*

- Polozka menu calibr.INP, kalibrace pozadované polohy
- Polozka menu calibr.SP, kalibrace pozadované hodnoty procesu

Kapitola ,16.1.15 BINARY.IN - aktivace digitalniho vstupu*“
Kapitola ,,16.1.16 OUTPUT — konfigurace vystupd (volitelna moznost)“

19.5 Elektrické pripojeni

4

X6 - kulaty konektor M12,

4pdlovy
(napajeci napéti)

X7 - pripojka Fieldbus M12
(2 Port Ethernet Switch)

Funkéni uzemnéni (FE)

Obrazek 77: Pripojeni

Pripojka pro EtherNet/IP se provadi kulatym konektorem M12, 4pdlovym, kédovani D.
X7 - pfipojka Fieldbus M12 kédovani D:

Pin 1 Transmit +

3 4 _ _
e Pin 2 Receive +
2 O O 1 Pin 3 Transmit —
Pin 4 Receive —

Tabulka 49:  Elektrické zapojeni EtherNet/IP
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X6 - kulaty konektor M12, 4pdlovy:

Pin | Barva zily* | Zapojeni

1 hnéda Napajeci napéti +24 V DC
2 | neobsazeno

3 | modra Napajeci napéti GND

4 | neobsazeno

* Uvedené barvy se vztahuji na pripojovaci kabel, ktery Ize zakoupit jako prislusenstvi (918038).

Tabulka 50: X6 — kulaty konektor M12, 4pdlovy (napdjeci napéti)

UPOZORNENI

Pro zaruceni elektromagnetické kompatibility (EMC) je nutné pouzit stinény ethernetovy kabel. Stinéni
kabelu uzemnéte z obou stran, tzn. na kazdém pripojeném pristroji.
Pro uzemnéni pouzijte kratky vodi¢ (max. 1 m) o priifezu min. 1,5 mm?.

19.6 BUS.COMM - nastaveni na typu 8692, 8693

V menu BUS.COMM pro uvedeni varianty Ethernet do provozu nastavte nasledujici polozky menu:

BUS FAIL Aktivovat nebo deaktivovat najeti bezpe€nostni polohy

Vyber [SafePos off| @ — Pohon ziistane stat v poloze, ktera odpovida naposledy prenesené pozadované
hodnoté (vychozi nastaveni).

Vybér @ - Chovéni pohonu pii chybé v komunikaci sbémice zavisi na aktivaci doplitkové
funkce SAFEPOS. Viz kapitolu ,,16.1.13 SAFEPOS — zadani bezpe€nostni polohy*.
SAFEPOS aktivovana: Pohon najede do bezpecnostni polohy, ktera je zadana v doplrikové funkci

SAFEPOS.
SAFEPOS Pohon najede do bezpecnostni koncové polohy, kterou by zaujal pfi vypadku
deaktivovana: elektrické nebo pneumatické pomocné energie.

Viz kapitola ,,10.8 Bezpec€nostni koncové polohy pfi vypadku elektrické nebo
pneumatické pomocné energie”

MODE Nastaveni rezimu fieldbus (od verze software B.11.00.00, po zméné se musi provést
restart pfistroje)

Vyber [_Standard | @ - pro pouziti se soubory popisu pfistroje od verze 2.00.
Vybér @ - rezim kompatibility s verzi software do B.10.00.00 véetns

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

|Object Route Fct| Aktivace nebo deavktivvace fun!(ce Opject Route vlfunc_tion ORF (od verze softwaru
B.11.00.00, po zméné se musi provést restart pristroje)

Vybér ®- zakdazany pfistup k jednotlivym objektdm v siti buS (standardni nastaveni).

Vybér @- umozniuje pfistup k jednotlivym objektlm v siti biS (viz dokument Popis Fieldbus:
komunikace, provadéni cyklickych prikazl, pfistup k objektlim biS)
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19.7

Ukazatel stavu sbérnice

Stav sbérnice je zobrazovan na displeji pfistroje.

Udaj na displeji

(zobrazuje se vzdy po
cca 3 sekundach)

Stav zarizeni

Vysvétleni

Odstranéni problému

Online,

Pristroj je radné pfipojen ke
sbérnici, procedura pfistupu

komunikacnich problémd.

BUS no . Neni spojeni's do sité byla bezchybné * Master vytvori noveé spojeni.
connection masterem. N , o

uzavriena, ale neni vytvoreno

spojeni s masterem.

V siti je jiny pfistroj se stejnou |+ Zménte adresu pfistroje a
BUS Kriticka chyba | adresou. spustte pfistroj znovu.
critical err sbérnice. BUS offline v dtsledku

* Analyza chyb v siti monito-
rovanim sbérnice.

Tabulka 51:

Zobrazeni stavu sbérnice; Ethernet
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20 VOLITELNA MOZNOST biS

20.1 Definice pojmu

biS je Fieldbus vychézejici z CANopen s dodate¢nou funkci pro propojeni nékolika pristrojd.

20.2 Rozhrani

Napajeni
baS

_____________________

Pozicionér 8692 buS

\Y

Eskuteénou hodnotu *
'procesu* \
14...20 mA ;
'Frekvence g
{Pt 100 ;

......................

* Volitelné vstupy a vystupy jsou zobrazeny carkované.

20.3 Elektricka instalace buS

20.3.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpedi urazu elektrickym napétim.
» Pfed zasahem do systému odpojte pfistroj od napéti a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpec¢nostni predpisy pro elektrické pristroje.

A VAROVANI

Nebezpedi Urazu pri nespravné instalaci.

> Instalaci smi provadét pouze opravnény odborny personal vhodnymi nastroji
Nebezpedi Urazu pri neumysiném zapnuti pfistroje a pfi nekontrolovaném opétovném spusténi.
> Zajistéte zarizeni proti neiumyslnému ovladani.

» Po instalaci zajistéte kontrolované opétovné spusténi.
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20.3.2 Elektrické pripojeni

X3 - kulaty konektor M12 x 1, pétipdlovy, samec:

Pin | Barva zily Zapojeni

1 Stinéni CAN Stinéni CAN

2 neobsazeno

3 cerna ¢erna GND / CAN_GND
4 bila bila CAN_H

5 modra modra CAN_L

Tabulka 52: X3 — kulaty konektor M12 x 1, 5pdlovy

X6 — kulaty konektor M12, 4pdlovy:

Pin | Barva zily* | Zapojeni

1 hnéda Napajeci napéti +24 V DC
2 | neobsazeno

3 | modra Napajeci napéti GND

4 | neobsazeno

* Uvedené barvy se vztahuji na pripojovaci kabel, ktery Ize zakoupit jako prislusenstvi (918038).

Tabulka 53:

Elektricka instalace se siti/bez sité bUS:

Aby bylo mozné pouzivat sit buS (rozhrani CAN), je nutné pouzit pétipodlovy kulaty konektor a

odstinény pétizilovy kabel.

X6 — kulaty konektor M12, Etyipolovy (napajeci napéti)

konektor M12,
pétipdlovy

4

X6 - kulaty konektor M12,
Ctyrpdlovy
(napdjeci napéti)

Obrazek 78: Elektrické pfipojeni (pfiklad typu 8693)
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20.4 BUS.COMM - nastaveni na typu 8692, 8693

V menu BUS.COMM pro uvedeni varianty Ethernet do provozu nastavte nasledujici polozky menu:

BUS FAIL Aktivovat nebo deaktivovat najeti do bezpeénostni polohy

Vyber [SafePos off| @  — pohon zlistane stat v poloze, ktera odpovida naposledy pienesené pozadované
hodnoté (vychozi nastaveni).

Vybér ® - chovani pohonu pfi chybé v komunikaci sbérnice zavisi na aktivaci doplfikové
funkce SAFEPOS. Viz kapitolu ,,16.1.13 SAFEPOS - zadani bezpe¢nostni
polohy*.

SAFEPOS aktivovana: Pohon najede do bezpecnostni polohy, ktera je zadana v doplrikové funkci
SAFEPOS.

SAFEPOS deaktivovana:  Pohon najede do bezpecnostni koncové polohy, kterou by zaujal pfi vypadku
elektrické nebo pneumatické pomocné energie.
Viz kapitola ,,10.8 Bezpec¢nostni koncové polohy pfi vy ku elektrické n

pneumatické pomocné energie”

Nastaveni BUS.COMM:

— IV Stisknéte tlacitko MENU po dobu 3 sekund. MENU. Prepnéte z procesni Urovné na = nasta-
vovaci Uroven.

Zvolte A /¥ BUS.COMM. Vybér v hlavnim menu (MAIN).
— \EIY Zvolte ENTER. Objevi se polozky podmenu pro zakladni nastaveni.

Nastaveni adresy pristroje:
(u pristroja buS se adresa nastavi automaticky)
— Zvolte A /¥ Address .

— Zvolte \CIY INPUT. Otevie se maska pro zadavani udajd.

S A/V zvysit hodnotu I snizit hodnotu. Zadejte adresu pFistroje
(hodnota mezi 0 a 127).

— Zvolte GV OK. Navrat do BUS.COMM.

Zvolte prenosovou rychlost:
—> Zvolte A /¥ BAUDRATE .

— Zvolte \CIY ENTER. Otevie se maska pro zadavani udajl.

— Zvolte A / V¥V BAUDRATE . 50 kBd/125 kBd/250 kBd/500 kBd/1 000 kBd
— \ZIY Zvolte SELECT. Vybér je nyni oznagen plnym @ koleckem.

— Zvolte €IV EXIT. Navrat do BUS.COMM.

& Nastavili jste BUS.COMM.

@ U pristrojd busS je mozné Burkert Communicator pripojit nejen k buS rozhrani, ale také piimo
k siti buS.




Typ 8692, 8693 REV.2 E-li rke rt
PROF'BUS DPV1 FLUID CONTROL SYSTEMS

21 PROFIBUS DPV1

21.1 Technické udaje
Pribéh protokolu odpovida normé DIN 19245 ¢ast 3.

Typ 8692:
Soubor GSD BUER1170.GSD
Soubory Bitmap BUER1170.BMP
PNO-ID. 0x1170

§ Typ 8693:

S Soubor GSD BUER1171.GSD

%

o .

B Soubory Bitmap BUER1171.BMP

£ PNO-ID. 0x1171

g

S

%’7 Typ 8750:

° Soubor GSD BUER1172.GSD

(2]

m .

% Soubory Bitmap BUER1172.BMP

¥  PNO-ID. 0x1172

g

(%)
Pfenosova rychlost Max. 12 Mbaud

(Typ 8692/8693 provadi nastaveni automaticky)

Rezim Sync a Freeze podporovano
Diagnosticky telegram Z4dné souvisejici s piistrojem

Telegram diagnostickych parametr( Zadné uzivatelské parametry

MAN 1000607548 CS Version:

Konfigurace procesnich Udaji probiha v PROFIBUS DP Master.
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21.2 Rozhrani

Bus >

Vstup pro skute¢nou
hodnotu procesu*
4..20 mA

Frekvence

Pt 100

24V DC >

Typ 8692/8693 Bus >

.. | PROFIBUS DPV1

=1

7

= >
o
>
3
>N
>

=

I}

\©

o

©

=

Ovladani

iRy

* jen procesni regulator typ 8693

Obréazek 79: Rozhrani PROFIBUS DPV1

21.3 Odchylky pfistroju se sbérnici od pfistroji bez

sbérnice.

Pro typ 8692/8693 s PROFIBUS DPV1 neplati nasledujici kapitoly tohoto navodu k obsluze.

« Cast ,Instalace”
« Cast ,Uvedeni do provozu*

« Cast ,Dopliikové funkce®

Kapitola , 12 Elektricka instalace bez komunikace po sbérnici“
Kapitola ,14.2_INPUT — nastaveni vstupniho signalu“

Kapitola ,16.1.7 SPLTRNG - rozdéleni rozsahu signalu (Split
range)”

Kapitola ,16.1.17 CAL.USER - kalibrace skute¢né hodnoty a

pozadované hodnoty“
- Polozka menu calibr.INP, kalibrace pozadované polohy

- Polozka menu calibr.SP, kalibrace pozadované hodnoty
procesu

Kapitola ,16.1.15 BINARY.IN — aktivace digitalniho vstupu*

Kapitola ,,16.1.16 OUTPUT - konfigurace vystupt (volitelna
moznost)“
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21.4  Elektrické pripojeni

A NEBEZPECI!

Nebezpecdi urazu elektrickym proudem.
» Pfed zasahem do pfistroje nebo zarizeni ho odpojte od napéti a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpecnostni predpisy pro elektrické pfristroje.

A VAROVAN:I!

Nebezpedi Urazu pfi nespravné instalaci.

» Instalaci smi provadét pouze opravnény odborny personal vhodnymi nastroji

Nebezpedi zranéni neiumysinym zapnutim pfistroje a nekontrolovatelnym opétovnym spusténim!
> Zajistéte zarizeni proti neumyslnému ovladani.

» Po instalaci zajistéte kontrolované opétovné spusténi.

Postup:
— Typ 8692/8693 pripojte podle tabulek.

Pro pfipojeni funk&niho uzemnéni (FE) se na plastové Casti s el. konektory nachazi zemnici Sroub s matici.
(viz ,,Obrazek 80: Elektricka pfipojka PROFIBUS DPV1, typ 8692/8693%).

— Zemnici Sroub spojte s vhodnym bodem uzemnovaci soustavy. Pro zaru€eni elektromagnetické kompati-
bility (EMC) dbejte na to, aby byl kabel co nejkratsi (max. 30 cm, @1,5 mm?2).

Po zapnuti napdajeciho napéti je typ 8692/8693 v provozu.

— U pozicionéru/procesniho regulatoru provadéjte pouze potfebna zakladni nastaveni a Upravy. Viz kapitola
»21.5 Uvedeni PROFIBUS DPV1 do provozu®.

UPOZORNENI!

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) je zaru¢ena pouze v pripadé, Ze je pfistroj spravné pripojen k
uzemnovaci soustavé.

Pro pfipojeni na uzemnovaci soustavu je na vnéjsi strané pfistroje zemnici Sroub.

» Pripojte pristroj na uzemnovaci soustavu co nejkratSim kabelem (maximalni délka cca 30 cm).
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21.4.1 Obrazek el. pripojeni PROFIBUS DPV1, typ 8692/8693

X6 - kulaty konektor M12, &tyfpdlovy
Napajeci napéti

X2 — pouzdro M12, pétipdlovy
(kédovani invers nebo kddovani B)
(PROFIBUS DPV1)

X5 — kulaty konektor M8, Ctyfpdlovy
(jen typ 8693)

Vstupni signaly — skute¢na hodnota
procesu

X7 — konektor M12, pétipdlovy
(invers kod. nebo B kéd.)
(PROFIBUS DPV1)

Uzemnéni

Spinac (pro obsluhu povolte Sroubovy spoj)

Obrazek 80: Elektricka pfipojka PROFIBUS DPV1, typ 8692/8693

X2, X7: konekor se zdifrkami/koliky M12, pétipdlové pfipojeni na sbérnici

Pin | Zapojeni Zapojeni na strané zakaznika

1 VP+5 Napéjeni zakoncovacich odport

2 RxD/TxD-N Prijem/odesilani dat -N, A vedeni

3 DGND Potencial pro pfenos data (kostra na 5 V)
4 RxD/TxD-P Prijem/odesilani dat -P, B vedeni

5 Neobsazeno

Tabulka 54: X2, X7 — konekor se zditkami/koliky M12, pétipdlové pfipojeni na sbérnici, PROFIBUS DPV1
X6: kulaty konektor M12, ¢tyfpdlovy — provozni napéti

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Pin |Barva zily* |Zapojeni Na strané Zapojeni na strané zakaznika
pristroje
1 hnéda +24 V 1 O—l
2 Neobsazeno — 24V DC = 10, % -
max. zbytkoveé zvinéni 10 %
3 modra GND 3 o—l
4 Neobsazeno
* Uvedené barvy Zil se vztahuji na pfipojovaci kabel s objednacim Cislem 918038, ktery Ize zakoupit jako pfislusenstvi.

184 Tabulka 55: X6 — kulaty konektor M12, tyfpdlovy — provozni napéti
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X5: kulaty konektor M8, &tyipdlovy — vstupni signaly — skuteéna hodnota procesu (jen u typu 8693)

Typ Pi Barva Zaboieni Spinade* Na strané ZapOJenlv
vstupu* in Sily™ apojeni pinace pFistroje ngl strafle
zakaznika
4... 20 mA- |1 hnéda +24 V napajeni vysilace 1 o | -
Napajeno 1o | pila Vystup z prevodniku . y
interné T
modra | GND (shodné s provoznim oL 2 o '
napé&tim GND) Slplnac 5
vlevo i
4 |&erna | Mistek do GND (GND 3 2:[ ------------ {GND
tfivodi¢ového prevodniku) 4
4..20mA- |1 hnéda neobsazeno
nafajevno 2 |bila Proces skut. + El 2 o— 4..20mA
externé P
3 modréa | neobsazeno Spinac
4 cerna Skutecna hodnota procesu — vpravo 4 o——— GND4..20mA
Frekvence — | 1 hnéda +24 V napajeni senzoru 1 O— +24V
r\e:pajevzno 2 |bila Vstup taktu + 2 o—— Takt+
interné
3 modra | Vstup taktu — (GND) T 3 o—— Takt-/GND
Spinac¢ (iden'FiCké s
vlevo napajecim
napétim GND)
4 cerna neobsazeno
Frekvence - | 1 hnéda neobsazeno
natpajevno 2 |bila Vstup taktu + L TT 1 2 o—— Takt+
externé I
3 |modra | Vstup taktu - Spinac 3 0——— Takt-
4 cerna neobsazeno vpravo
Pt 100 1 hnéda neobsazeno 2 6
(viz |2 bila Proces skut. 1 (napajeni ] Pt 100
upozornéni proudem) o
dole) ) Spinac 30
3 modra | Proces skut. 3 (GND) vpravo .
4 cerna Proces skut. 2 (kompenzace) °©
* Nastaveni pres software (viz kapitolu ,15.2.1 PV-INPUT - stanoveni druhu signalu pro skute¢nou hodnotu
procesu”).
** Uvedené barvy Zil se vztahuji na pripojovaci kabel s objednacim Cislem 264602, ktery Ize zakoupit jako prislusenstvi.
** Spinac se nachazi pod sroubem, viz zde ,,Obrazek 80: Elektricka pripojka PROFIBUS DPV1, typ 8692/8693“

Tabulka 56: X5 — kulaty konektor M8, Etyfpdlovy — vstupni signaly — skute¢na hodnota procesu (jen u typu 8693)

*** Senzor Pt 100, pro kompenzaci odporu, pfipojte pomoci 3 vedeni. Pin 3 a Pin 4 bezpodminecné

premostéte na senzoru.

185




- Typ 8692, 8693 REV.2

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS PROF'BUS DPV1

21.4.2 Poloha spinac¢u (jen typ 8693)

U typu vstupu ,napajeno interné” musi byt signal GND skute¢né hodnoty procesu propojen se signalem
GND napajeciho napéti. Pfes spinaci polohu ,vlevo® se interné vytvori pfemosténi mezi obéma signaly GND.

Napajeno Zapojeni Poloha spinact
Napajeno interné | GND skute¢né hodnoty procesu odpovida GND napajeciho Spinac vlevo
napéti

Napajeno externé | GND skute¢né hodnoty procesu je vi¢i GND napéjeciho napéti | Spina¢ vpravo
oddéleno galvanicky

Tabulka 57:  Poloha spinact

21.5 Uvedeni PROFIBUS DPV1 do provozu
A VAROVANI!

Nebezpedi Urazu pri nespravném provozu.

Nespravné pouziti miize vést ke zranénim a poskozeni pfistroje a jeho okoli

» Pred uvedenim do provozu musi byt zajiSténo, aby se obsluzny personal seznamil s obsahem navodu
k obsluze a zcela jej pochopil.

» Je nutné dodrzovat bezpe€nostni pokyny a pfistroj pouzivat v souladu s uréenym ucelem pouziti.

» Zafizeni/pfistroj smi uvést do provozu pouze dostatecné vyskoleny personal.

21.5.1 Prdbéh uvedeni do provozu

Pro uvedeni typu 8692/8693 PROFIBUS DPV1 do provozu jsou nutna nasledujici zakladni nastaveni:_

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Typ pfristroje Poradi | Typ zakladniho nastaveni Nastaveni v Popis
v kapitole
8692 a 8693 1 Prlzpu’sot?n pristroj mistnim provoznim X.TUNE 14.3
podminkam. e
jen u 8693
(regulace 2 Aktivovat procesni regulator. ADD.FUNCTION |14.4
procesu)
Nastaveni na typu 8692/8693:
3 Zadejte adresu pfistroje.
BUS.COMM »21.5.3¢
4 Aktivovat nebo deaktivovat bezpecnostni
polohu.
8692 a 8693 , ST
Konfigurace pres fizeni PROFIBUS DP
(PROFIBUS DP Master): Master pomoci
5 Konfigurace procesnich hodnot souboru GSD
1. PDI: Input procesnich dat a specialniho
2. PDO: Output procesnich dat. softwaru

Tabulka 58:  Pribéh uvedeni do provozu u PROFIBUS DPV1
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21.5.2 Bezpecnostni poloha pri vypadku sbérnice

Najede do polohy odpovidajici posledni pfenesené pozadované hodnoté (vychozi nastaveni).
Dal$i moznosti nastaveni (viz kapitolu ,21.5.3 BUS.COMM - nastaveni na typu 8692/8693“).

21.5.3 BUS.COMM - nastaveni na typu 8692/8693

V menu BUS.COMM pro uvedeni PROFIBUS DPV1 do provozu nastavte nasledujici polozky menu:

Prenosova Nastavte pfenosovou rychlost (9,6 kBit/s...12 MBit/s).

rychlost Auto | Upozornéni: Po zméné je nutny restart pfistroje.

Address 126 Zadejte adresu pristroje (hodnota mezi 0 a 126)

BUS FAIL Aktivuje nebo deaktivuje najeti do bezpecnostni polohy

Vybér SafePos off| @ - Pohon zfistane stat v poloze, ktera odpovida naposledy pfenesené pozadované
hodnoté (vychozi nastaveni).

Vybér ® - Chovani pohonu pfi chybé v komunikaci sbérnice zavisi na aktivaci doplfkové
funkce SAFEPOS. Viz kapitolu ,,16.1.13 SAFEPOS - zadani bezpec¢nostni
polohy*,

SAFEPOS aktivovana:  Pohon najede do bezpecnostni polohy, ktera je zadana v doplikoveé funkci
SAFEPOS.

SAFEPOS deaktivovana: Pohon najede do bezpecnostni koncové polohy, kterou by zaujal pfi vypadku
elektrické nebo pneumatické pomocné energie. Viz kapitolu ,,10.8 Bezpe€nostni
koncové polohy pfi vypadku elektrické nebo pneumatické pomocné energie”

|Object Route Fct| gl(‘lt:vgj(t)eog)ebo deaktivujte Object Route Function ORF (od verze software

Vybér @ - zadny pristup k jednotlivym objektlm v siti bUS (standardni nastaveni)

Vybér @ - umoznuje pristup k jednotlivym objektdim v siti buS (viz dokument Popis Fieldbus:
komunikace, provadéni cyklickych prikazl, pristup k objekt@im bisS)

21.6 Ukazatel stavu sbérnice

Stav sbérnice je zobrazovan na displeji pfistroje.

Zobrazeni displeje Stav zafrizeni Vysvétleni Odstranéni problému

BUS offline * Zkontrolujte pfipojku bus V€.
VI obsazeni konektord.

(zobrazuije se vzdy po Pristroj neni pfipojen k bus.

cca 3 sekundach) Offline « Zkontrolujte provozni napéti
a pripojku bus ostatnich
Ucastnikd fieldbus.

Tabulka 59:  Zobrazeni stavu bus; PROFIBUS DPV1 187
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22 PREVENTIVNI UDRZBA A ODSTRANOVANI
ZAVAD

22.1 Bezpecnostni pokyny

A VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi neodborné preventivni tidrzbé.

» Preventivni Udrzbu mdze provadét jen vyskoleny odborny personal pomoci vhodného nastroje.

» Zajistéte zarizeni proti neimysinému ovladani.

» Po preventivni Udrzbé zajistéte opétovné kontrolované spusténi.

22.2 Preventivni udrzba

22.3 Chybova hlaseni

Pri dodrzovani pokynl uvedenych v této pfirucce je typ 8692, 8693 bezudrzbovy.

N

8

S

3

G

2

=

a

8 Udaj na displeji PFi¢iny chyb Opatieni

D

%” ﬁ Dosazena minimalni hodnota zadani. | Hodnotu uz nesnizujte.

o

§ ‘ DosaZena maximalni hodnota zadani. | Hodnotu uz nezvysuijte.

7 CMD error Chyba signalu Zkontrolujte signal.

é Pozadovana hodnota pozicionéru

a, SP error Chyba signalu Zkontrolujte signal.

é PoZzadovana hodnota procesniho

S regulatoru.

A PV error Chyba signalu Zkontrolujte signal.

§ Skute€na hodnota procesniho

% regulatoru.

§ PT100 error Chyba signalu Zkontrolujte signal.

z Skute¢na hodnota Pt 100.

= invalid Code Chybny pfistupovy kod. Zadejte spravny pfistupovy kéd.
EEPROM fault Zavada EEPROM. Nemozné, pfistroj je vadny.

Tabulka 60:  VSeobecna chybova hlaseni
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22.3.1 Chybova hlaseni a alarmy p¥ri provadéni funkce X.TUNE

Udaj na displeji

Pri¢iny chyb

Opatreni

TUNE Manualni preru$eni samocinné opti-

err/break malizace stisknutim tlacitka EXIT.

X.TUNE locked | Funkce X.TUNE je zablokovana. Zadejte pfistupovy kod.

X.TUNE Neni pfipojen stlaceny vzduch. Pripojte stlaceny vzduch.

ERROR 1

X.TUNE Vypadek stlaceného vzduchu béhem | Zkontrolujte pfivod stlaeného vzduchu.
ERROR 2 provadéni X. TUNE.

X. TUNE Pohon nebo servomechanismus na nemozné, pristroj je vadny.

ERROR 3 strané odvodu vzduchu netésny.

X.TUNE Sevomechanismus na strané pfivodu | nemozné, pfistroj je vadny.

ERROR 4 vzduchu netésny.

X.TUNE Koncové polohy pro POS-MIN a Zkontrolujte pfivod stlateného vzduchu.
ERROR 6 POS-MAX jsou pili§ blizko u sebe.

X. TUNE Chybné prifazeni POS-MIN a Pro zjisténi POS-MIN a POS-MAX posurite
ERROR 7 POS-MAX. pohonem ve sméru zobrazeném na displeji.

Tabulka 61:  Chybova hlaseni a alarmy u X. TUNE
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22.3.2 Chybova hlaseni pri provadéni funkce P.QLIN

Udaj na displeji | Piciny chyb Opatieni
TUNE Manualni pferuseni samocinné optima-
err/break lizace stisknutim tlacitka EXIT.
PQLIN Neni pfipojen stlaceny vzduch. Pripojte stlaceny vzduch.
ERROR 1
Nenastala zména procesni proménné. Zkontrolujte proces, pfip. zapnéte ¢erpadlo

nebo oteviete uzaviraci ventil.

Zkontrolujte procesni senzor.

P.QLIN Aktudlni korek&ni bod zdvihu ventilu
ERROR 2 nebyl dosazen, protoze
» Nastal vvpadek stlaceného vzduchu Zkontrolujte privod stlaceného vzduchu.
béhem P.Q’LIN.

* Nebylo provedeno Autotune (X. TUNE).

Provedte Autotune (X. TUNE).

Tabulka 62:  Chybové hlaseni pri P.Q.'LIN; procesni regulator typ 8693

22.3.3 Chybova hlaseni pri provadéni funkce P.TUNE

Udaj na displeji | PFiciny chyb Opatieni

TUNE Manualni pferuseni samocinné optima-

err/break lizace stisknutim tlacitka EXIT.

P.TUNE Neni pfipojen stlaceny vzduch. Pripojte stlaceny vzduch.

ERROR 1

Nenastala zména procesni proménné. Zkontrolujte proces, pfip. zapnéte ¢erpadlo

nebo oteviete uzaviraci ventil.
Zkontrolujte procesni senzor.

Tabulka 63:  Chybové hlaseni pri P.TUNE; procesni regulator typ 8693
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U EtherNet/IP, PROFINET, Modbus TCP, PROFIBUS DPV1

BUS offline v disledku
komunikaénich problémd.

Udaj na Stav zarizeni Vysvétleni Odstranéni problému
displeji
(zobrazuje se
vzdy po cca
3 sekundach)
BUS no Online, Pristroj je fadné pripojen ke sbérnici, | « Master vytvofi nové spojeni.
connection Neni oo procedura pfistupu do sité byla
eni spojeni s y . .
bezchybné uzavrena, ale neni
masterem. . L

vytvoreno spojeni s masterem.
BUS Kriticka chyba |V siti je jiny pfistroj se stejnou » Zménte adresu pfistroje a
critical err sbérnice. adresou. spustte pfistroj znovu.

* Analyza chyb v siti s monitorem
sbérnice.

Tabulka 64:

U pristroje biS

Chybové hlaseni Ethernet/IP, PROFINET, Modbus TCP, PROFIBUS DPV1

Udaj na
displeji
(zobrazuje se
vzdy po cca

Stav zafizeni

Vysvétleni

Odstranéni problému

3 sekundach)
BUS no Online, Pristroj je fadné pripojen ke sbérnici, | « Master vytvofi nové spojeni.
connection Neni - procedura pfistupu do sité byla
eni spojeni s y y .
bezchybné uzaviena, ale neni
masterem. . L
vytvoreno spojeni s masterem.
BUS Kriticka chyba |V siti je jiny pfistroj se stejnou » Zménte adresu pfistroje
critical err sbérnice. adresou. a spustte pfistroj znovu.
BUS offline v dlsledku * Analyza chyb v siti s monitoro-
komunikacnich problémd. vanim sbérnice.
Partner not Partner Konfigurovany partner (Producer) |+ Zkontrolujte, zda je konfi-
found nenalezen se neda nalézt. gurovany partner zapnuty
a pripojeny k siti blsS.
» Zkontrolujte biS-
Mapping s pomoci Birkert
Communicator.
Tabulka 65:  Chybové hlaseni pfistroje bliS
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22.4 Poruchy

Problém mozné priciny Opatreni
POS = 0 (pfi CMD > 0 %) nebo Funkce uzavreni a t&snéni(CUTOFF) je Deaktivujte funkci
POS =100 % (pfi CMD < 100 %). | omylem aktivovana. uzavreni a té€snéni.

PV =0 (pfi SP > 0) nebo
PV =PV (pfi SP > SP).

Jen u pristroja s digitalnim Digitalni vystup: Zkontrolujte
vystupem: « Proud > 100 mA pripojeni
DigitéIni vystup nespina digitainiho vystupu.
) o Zkrat
Jen u pristrojd s procesnim Polozka menu P.CONTROL je v hlavnim | Odstrante polozku menu
regulatorem: menu. Proto pfistroj pracuje jako pro- P.CONTROL z hlavniho
cesni regulator a o¢ekava skute¢nou menu. Viz kapitolu

Navzdory spravné provedenym
nastavenim pfistroj nepracuje jako
regulator.

hodnotu procesu na pfislusném vstupu. | 16.1.2 na strané 96

Tabulka 66:  Jiné poruchy
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23 PRISLUSENSTVI

Prislusenstvi Objednaci Cislo
Pripojovaci kabel s konektorem se zditkami M12, osmipdlové, (délka 5 m) | 919267
Pfipojovaci kabel s konektorem se zditkami M12, Ctyfpoloveé, (délka 5 m) 918038
Pripojovaci kabel s konektorem se zdifkami M8, Ctyfpodlove, (délka 5 m) 264602
Pripojovaci kabel s kulatym konektorem M12, Ctyfpodlovy, (délka 5 m)
. . na dotaz
kédovani D
Sada pro rozhrani USB-bUS:
Servisni rozhrani USB-biS (blS konektor +0,7 m kabelu s konek-
772551
torem M12)
Adaptér bilS pro servisni rozhrani biS 773054
(servisni rozhrani buS: M12 na mikro-USB)
Prodlouzeni kabelu biuS od konektoru M12 na pouzdro M12
Prodluzovaci kabel biS, délka 1 m 772404
Prodluzovaci kabel blS, délka 3 m 772405
Prodluzovaci kabel biS, délka 5 m 772406
Spojovaci vedeni, délka 10 m 772407
Birkert Communicator Informace na
www.buerkert.de
Specialni nastroj pro otevirani/zavirani prihledného vicka 674077

Tabulka 67:  Prislusenstvi

23.1 Komunikacni software

Ovladaci pocitacovy program ,,Birkert Communicator” je koncipovan pro komunikaci se zafizenimi ze série

pozicionér( firmy Birkert.

Detailni popis instalace a obsluhy softwaru naleznete v pfisluSném navodu k obsluze.

23.2 Download

Stazeni softwaru na adrese: www.buerkert.de

23.3 USB rozhrani

Pro komunikaci s pfistroji potfebuje pocitacé USB rozhrani, navic také Interface USB-bUS (viz ,Tabulka 67:

Prislusenstvi®).
Pfenos dat probiha podle specifikace CANopen.
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24 DEMONTAZ TYPU 8692, 8693

A VAROVANI

Pri neodborné demontazi hrozi nebezpeci urazu.
» Demontaz smi byt provedend jen autorizovanym odbornym personalem pomoci vhodnych nastrojU.
Nebezpecdi Urazu pri neimysiném zapnuti pfistroje a pfi nekontrolovaném opétovném spusténi.
» Zajistéte zafizeni proti neimysinému ovladani.
» Po demontazi zajistéte kontrolované opétovné spusténi.
Poradi:
1. Demontujte pneumatické spoje.
2. Odpojte kabely s el. signaly.
3. Demontujte typ 8692, 8693.

24.1 Demontaz pneumatickych spojl
A NEBEZPECI

v s

Nebezpedi urazu vlivem vysokého tlaku.

» Pfed demontéazi vedeni a ventild odstavte tlak a potrubi odvzdusnéte.

Pneumatické pfipojky
Typ 8692, 8693

Pneumatické
spoje

Pohon

Pohon ventilu ventilu

Typ 8692, 8693 Typ 8692, 8693 s procesnim ventilem
s procesnim ventilem typu 2103, 2300 nebo 2301 fady 26xx nebo 27xx

Obrazek 81: Demontujte pneumatické spoje
— Odpojte pneumatické pripojky k typu 8692, 8693.

U procesnich ventil( fady 26xx a 27xx:

— Odpojte pneumatické spoje k pohonu.
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24.2 Odpojeni elektrickych kabell
A NEBEZzPECI

Nebezpedi urazu elektrickym napétim.

» Pfed zasahem do pfistroje nebo zafizeni je odpojte od napéti a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

» Dodrzujte platna ustanoveni BOZP a bezpecnostni predpisy pro elektrické pristroje.

Plastova
Castsel.
konektory

Pfipojeni kulatym konektorem

Pripojeni kabelovou prichodkou

Kryt
svorkovnice

Kabelova
prichodka

Obrazek 82: Odpojeni elektrickych kabeld

Pfipojeni s kulatym konektorem:

— Odpoijte kulaty konektor

Pripojeni kabelovou priichodkou

— Povolte 4 Srouby krytu svorkovnice a odstrarite ji.

— Povolte matici kabelové priichodky a vytahnéte kabel.

24.3 Demontovat typ 8692, 8693

Typ 8692, 8693

Upevnovaci
Srouby

Upevnovaci
Srouby
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Typ 8692, 8693 s procesnim ventilem
typu 2103, 2300 nebo 2301

Typ 8692, 8693 s procesnim ventilem
fady 26xx nebo 27xx

Obrazek 83: Odpojeni elektrickych kabell

— Povolit upevriovaci Srouby.

— Odebrat typ 8692, 8693.
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25 BALENI, PREPRAVA

UPOZORNENI

Poskozeni pfi prepravé.

Nedostatecné chranéné pristroje se mohou prepravou poskodit.
> Pristroj prepravujte v narazuvzdorném obalu, chranény pred vihkem a necistotami.

» Pfedchazejte podkroceni, resp. prekroCeni pfipustné skladovaci teploty.

26 SKLADOVANI

UPOZORNENI

Nespravné uskladnéni mize zpUsobit Skody na pristroji.

» Pistroj uchovavejte v suchém a neprasném prostredi.
» Skladovaci teplota -20...+65 °C.

27 LIKVIDACE

E » Dodrzujte narodni predpisy tykajici se likvidace a zZivotniho prostredi.

» Elektrické a elektronické spotrebiCe shromazdujte oddélené a zlikvidujte v souladu s predpisy.

Dal$i informace najdete na internetu na adrese: country.burkert.com
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28 DOPLNUJICI INFORMACE

28.1 Kritéria pro vybér regula¢nich ventilt

Pro optimalni priibéh regulace a dosazeni pozadovaného maximalniho prdtoku jsou rozhodujici nasledujici
kritéria:
e spravny vybér pritokového soucinitele, ktery je v podstaté definovan hodnotou svétlosti ventilu (DN).

e dobré prizplsobeni DN ventilu tlakovym podminkam s pfihlédnutim k ostatnim pritokovym odpordim v zafizeni.

Smérnice pro dimenzovani Ize stanovit na zakladé pritokového soucinitele (hodnota k ). Hodnota , , se vztahuje
na normalizované podminky tlaku, teploty a vlastnosti média.

Hodnota ,, oznac¢uje mnoZzstvi priitoku vody skrz armaturu m?3/h pfi tlakovém rozdilu Ap = 1 bara T = 20 °C.
U regulaénich ventil(i se navic pouziva ,hodnota k .. Udava hodnotu k|, pfi pIné otevieném regulacnim ventilu.
V zavislosti na danych udajich je tfeba pfi vybéru ventilu rozliSovat nasledujici dva pfipady:

a) Zname hodnoty tlaku p1 a p2 pred a za ventilem, pfi kterych se ma dosahnout pozadovaného
maximalniho pritoku Q__:

Pozadovana hodnota k4 se vypocita podle nasledujiciho vztahu:

kvs = Omax~ Apo : \/E (1)
V Ap po

Kde znamena:

ks  Pritokovy soucinitel regulaniho ventilu pfi piném otevfeni [m3/h]
Q.. maximaini objemovy pritok [m®/h]

Ap, =1 bar; tlakova ztrata na ventilu podle definice hodnoty k,

Po =1 000 kg/m?; hustota vody (podle definice hodnoty k)

Ap  Tlakova ztrata na ventilu [bar]
P Hustota média [kg/m?]

b) Zname hodnoty tlaku na vstupu a vystupu celého zafizeni (p, a p,), u nichz se ma dosahnout
pozadovaného maximaliniho priitoku Q__:
1. krok: Vypocet pritokového soucinitele celého zarizeni Kvges podle vzorce (1).
2. krok: Zjisténi pritoku zatizenim bez regulacniho ventilu
(napf. pomoci ,zkratovanim“ vedeni na misté zabudovani ovladaciho ventilu).

3. krok: Vypodet pritokového soudinitele zafizeni (k,,) bez regulacniho ventilu podle vzorce (1)

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

4. krok: Vypocet poZzadované hodnoty K regulacniho ventilu podle vzorce (2):
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Hodnota k  regulacniho ventilu by méla byt minimalné hodnota, ktera se vypocte ze vzorcii (1)
nebo (2) pro danou aplikaci, neméla by vSak v zadném pfipadé byt o hodné vyssi.

Pravidlo, které se ¢asto pouziva pro ventil otevieno/zavieno: ,Trochu vic neublizi“, mGze zna¢né
zhorsit chovani regulacnich ventilt

Praxi ovéfené nastaveni horni hranice hodnoty k ¢ regulacniho ventilu je mozné provést pres tzv. koeficient
ventilu V:

(Ap)vo kv .2
= = 3
(Ap)o kva2 + kvs2 ( )

(Ap),,  Tlakova ztrata na pIné otevieném ventilu

(Ap), Tlakova ztrata na celém zafrizeni

U koeficientu ventilu ¥ < 0,3 je regulac¢ni ventil pfedimenzovany.

V tomto pripadé je pri pIné otevieném regulacnim ventilu hydraulicky odpor podstatné mensi
nez u ostatnich hydraulickych komponentt v zafizeni. To znamena, ze pouze v dolnim rozsahu
otevreni prfevazuje v pracovnim krivce poloha ventilu. Z tohoto diivodu je pracovni krivka silné
deformovana.

Volbou progresivni (exponencialni) pfenosové charakteristiky mezi pozadovanou polohou a
zdvihem ventilu Ize tuto skute€nost ¢aste¢né kompenzovat a pracovni krivku v urcitych mezich
linearizovat. Koeficient ventilu ¥ by vSak mél i pfi pouziti korekéni krivky €init > 0,1.

Chovani ventilu (kvalita regulace, doba regulace) je pfi pouziti korekéni kfivky vyznamné zavislé
na pracovnim bodu.

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

198




Typ 8692, 8693 REV.2 -

burkert

Doplrujici informace FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

28.2 Vlastnosti PID regulatort

PID regulator ma proporcionalni, integracni a derivacni slozku (slozka P, | a D).

28.2.1 Slozka P

Funkce:
Y = Kp - Xd

Kp je proporcionalni koeficient (Cinitel zesileni). Vypocita se jako pomér nastavitelného rozsahu AY vi¢i pro-
porcionalnimu rozsahu AXd.

Pfenosova funkce a odezva na jednotkovy skok slozky P u PID regulatoru

X
A
Xd
% i
A
Ymax Y
. A
5 S Koxd
n N
S e
Ymin T Xd > ¢
Proporcionalni rozsah AXd
Prenosova charakteristika Odezva na jednotkovy skok

Obrazek 84: Prenosova funkce a odezva na jednotkovy skok sloZky P u PID reguldtoru

Vlastnosti

Cisty P regulator teoreticky pracuje bez zpozdéni, tj. je rychly, a tedy dynamicky vyhodny. Ma trvalou regulaéni
odchylku, takze pIné nekompenzuje vliv poruch, a proto je staticky relativné nepfiznivy.
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28.2.2 Slozka l

Funkce:
1

Y=—|Xddt 5
TiI ®

Ti je doba integrace nebo ¢asova konstanta. Je to doba, ktera uplyne, nez regulovana veli€ina projde cely
nastavitelny rozsah

Prenosova funkce a odezva na jednotkovy skok slozky | u PID regulatoru

X
Xd |-

ay
at

Ymax

)
Nastavitelny
rozsah AY

Ymin Y

< »
<

Prenosova charakteristika Odezva na jednotkovy skok

Obrazek 85: Prenosova funkce a odezva na jednotkovy skok slozky | u PID regulatoru

Vlastnosti

Cisty | regulator zcela eliminuje vliv jakychkoli poruch, které se vyskytnou. M4 tedy vyhodné statické chovani.
Pracuje pomaleji nez P regulator kvili kone¢né dobé odezvy a ma tendenci oscilovat. Je tedy dynamicky
relativné nevyhodny.
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28.2.3 Slozka D

Funkce:

y-kg-9%d )
dt

Kd je diferen¢ni koeficient. Cim vy$si Kd, tim siln&ji uginek D.

Pfenosova funkce a odezva na jednotkovy skok slozky D u PID regulatoru

X X
Xd |-
T : t 1
YA YA
> ¢
Odezva na jednotkovy skok Odezva na zvySovani

Obrézek 86: Prenosova funkce a odezva na jednotkovy skok slozky D u PID reguldtoru

Vlastnosti

Regulator se sloZzkou D reaguje na zmény regulacni veli¢iny a mdze tak rychleji snizovat vzniklé regulacni
odchylky.
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201




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8692, 8693 REV.2

Doplruijici informace

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

202

28.2.4 Prekryvani slozek P,1a D

Funkce:

1 dXd
Y=Kp-Xd+—[Xddt+Kd22S (7
prXdr ] a7

Pfi Kp - Ti = Tn a Kd/Kp = Tv je funkce PID regulatoru:

1 dXd
Y=Kp-(Xd+——[Xddt+TvEEd) (8
p(Xdv | TR

Kp Proporcionalni koeficient / Cinitel zesileni

Tn Integracni ¢asova konstanta

(Cas potfebny k dosaZeni stejné zmény regulované veliiny v dlsledku slozky |, jak& nastane v

dUsledku slozky P.)

Tv Derivaéni ¢asova konstanta

(Doba, za kterou je urcita regulovana veliCina dosazena dfive nez u Cistého P-regulatoru diky

D-slozce.)

Odezva na skokovou zménu a rampovou funcki vstupniho signalu u PID regulatoru

Xﬂ
Xd}-
=t
Y
4 slozce D
Slozka |
Kp-Xd
} Slozka P

Integracni ¢asova
konstanta Tn

Skokova odezva PID regulatoru

XA
>t
YA
Slozka |
slozce D
Slozka P

B
Vt
< »

>

Derivacni ¢asova
konstanta Tv

Odezva na zvySovani PID regulatoru

Obrdzek 87: Prenosova charakteristika PID regulatoru: Odezva na jednotkovy skok a na rampovou funkci
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28.2.5 Implementace PID regulatoru

28.2.5.1. Slozka D s dopravnim zpozdénim

V procesnim regulatoru typu 8693 je slozka D realizovana s dopravnim zpozdénim T.

Funkce:
19Y v kg 9Xd g
dt dt

Prekryvani slozek P, 1 a DT

X
xd |-

\
~

Obrdzek 88: Prenosova charakteristika pfekryvani sloZzek P, | a DT

28.2.5.2. Funkce realného PID regulatoru

T-ﬂ+Y=Kp(Xd+leddt+Tv
dt Tn

dXd - (40)

Prekryvani slozek P, | a DT

X
xd -

[
H Ll

\/

A
A

Tn

Obrdzek 89: Prenosova charakteristika — Odezva na jednotkovy skok PID regulatoru 203




- Typ 8692, 8693 REV.2

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Doplrujici informace

28.3 Pravidla nastaveni PID regulatoru

Ridici systém typu 8693 je vybaven funkci samoginné optimalizace struktury a parametr( integrovaného pro-
cesniho regulatoru. Zjisténé parametry PID Ize zobrazit prostfednictvim obsluzného menu a podle potreby je
Ize znovu empiricky optimalizovat.

V literature o fidici technice je uvedena fada pravidel nastaveni, pomoci kterych Ize experimentalné uréit vhodné
nastaveni parametr( regulatoru. Abyste predesli chybnému nastaveni, vzdy dodrzujte podminky, za kterych
byla pfislusna pravidla nastaveni stanovena. Kromé vlastnosti regulované soustavy a samotného regulétoru
hraje roli také to, zda ma byt regulovana zména poruchové nebo fidici veliiny.

28.3.1 Pravidla nastaveni podle Zieglera a Nicholse
(oscilacéni metoda)

U této metody se parametry regulatoru nastavuji na zakladé chovani regulacniho obvodu na hranici stability.
Parametry regulatoru se nejprve nastavi tak, aby regulacni obvod zacal kmitat. Ze zjiSténych kritickych hodnot
charakteristik vyplyne optimalni nastaveni parametr regulatoru. Predpokladem pro pouziti této metody je
samozrejmé to, ze regulacni obvod se smi uvést do kmitani.

Postup

— Nastavte regulator jako P regulator (tzn. Tn = 999, Tv = 0), Kp zvolte nejprve nizsi
— Nastavte poZzadovanou hodnotu

—> ZvySujte Kp, dokud regulacéni veliCina nezacne provadét netlumené ustalené kmitani.

Koeficient zesileni (Cinitel zesileni) nastaveny na hranici stability se oznacuje jako K
senazyvaT, .

i Vysledna doba kmitani

Pribéh regulaéni veli¢iny na hranici stability

Skutecna hodnota

Tkrit t

MAN 1000607548 CS Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 09.02.2024

Obrazek 90: Priabéh regulaéni veliciny PID
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ZK . aT, . lze potom vypocitat regulacni parametry dle nasledujici tabulky.

Nastaveni parametr(i podle Zieglera a Nicholse

Typ regulatoru Nastaveni parametrd

P regulator Kp=0,5K_, - -
PI regulator Kp=0,45K_, Tn=085T,, -
PID regulator Kp=0,6 K Thn=05T,, Tv=0,12T,,

Tabulka 68:  Nastaveni parametr( podle Zieglera a Nicholse

Zieglerova a Nicholsova pravidla nastaveni byla stanovena pro regulac¢ni obvody s charakteristikou P s dop-
ravnim zpozdénim prvniho fadu a mrtvou dobou. Plati v8ak pouze pro regulatory s chovanim pfi poruse, nikoli
pro regulatory s chovanim pfi fizeni.
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28.3.2 Pravidla nastaveni podle Chiena, Hronese a Reswicka
(metoda jednotkového skoku regulované veliciny)

PFi této metodé se parametry regulatoru nastavuji na zakladé prechodového chovani regulované soustavy.

Vystupem je skok regulované veli¢iny o 100 %. Casy Tu a Tg jsou odvozeny z priibéhu skute¢né hodnoty
regulacni veliciny.

Priibéh regulacni veli¢iny po jednotkovém skoku regulované veli¢iny AY

Regulovana A
veli¢ina 'Y

AY

R /

Skute¢na
hodnota 4

Ks-AY

>

Regulacni veli¢ina

AX

Tt

_Tu _ Tg !

4
y
A
y

Obrdzek 91:  Pribéh regulacni veli¢iny po jednotkovém skoku regulované veli¢iny

Postup
—> Prepnéte regulator na MANUALNI provozni rezim (MANU)

— Zaznamenejte jednotkovy skok regulované veli€iny a regulacni veli€inu zaznamovym zafizenim.

— P¥i kritickém pribéhu (napt. nebezpedi prehtati) véas vypnéte regulator.

Upozoriiujeme, ze v systémech s velkou tepelnou setrvacnosti mize skuteéna hodnota regulaéni
veli€iny po vypnuti dale stoupat.
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V nasleduijici tabulce Tabulka 69 jsou uvedeny hodnoty nastaveni parametr(i regulatoru v zavislosti na Tu, Tg
a Ks pro chovani pfi fizeni a chovani pfi poruse a pro aperiodicky regulani proces a regulacni proces s 20 %
prekmitem. Plati pro regulacni obvody s charkteristkou P, s mrtvou dobou a s dopravnim zpozdénim prvniho radu.
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Typ 8692, 8693 REV.2

Doplnuijici informace

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Nastaveni parametr(i podle Chiena, Hronese a Reswicka

Typ regulatoru

Nastaveni parametr(

pfi aperiodickém regulacnim procesu

(pfekmit 0 %)

pfi regulacnim procesu

s prekmitem 20 %

Rizeni Porucha Rizeni Porucha
4 _03.—19 _03.—19 _07. 19 _07. 19
P regulator Kp=0,3 To Ks Kp=0,3 To Ks Kp=0,7 To Ks Kp=0,7 To - Ks
4 _035.—19 —06.—19 —06.—19 _07. —19
PI regulator Kp = 0,35 To- Ks Kp = 0,6 Ta- Ks Kp =0,6 To- Ks Kp =0,7 To- Ks
Th=1,2-Tg Tn=4-Tu Tn=Tg Tn=2,3-Tu
4 _06. 19 _ 19 _ 19 4. 19
PID regulator | Kp =0,6 To Ks Kp = 0,95 To - Ks Kp = 0,95 To Ks Kp=1,2 To Ks
Tn=Tg Thn=2,4-Tu Tn=1,35-Tg Tn=2-Tu
Tv=0,5-Tu Tv=0,42-Tu Tv=0,47-Tu Tv=0,42-Tu

Tabulka 69:  Nastaveni parametr podle Chiena, Hronese a Reswicka

Cinitel zesileni Ks regulované soustavy je dan vztahem:

Ks=&
AY

(11)
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29.1

29.1.1

TABULKY PRO ZAKAZNICKA NASTAVENI

Tabulka pro vase nastaveni pozicionéru

Nastaveni volné programovatelné prenosové charakteristiky

Korekéni
bod

(pozadovana
poloha v %)

Zdvih ventilu [%]

Datum:
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Typ 8692, 8693 REV.2 E-Lirkert
Tabulky pro zakaznicka nastaveni FLUID CONTROL SYSTEMS

29.2 Tabulka pro vase nastaveni procesniho regulatoru
typu 8693

29.2.1 Nastavené parametry procesniho regulatoru

Datum: Datum: Datum: Datum:
KP
TN
TV
X0
DBND
5 DP
S PVmin
S
z PVmax
g .
£ SPmin
,;: SPmax
(0]
% UNIT
2 koeficient K
° FILTER
7]
®
% INP
=
x
3
[72]
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