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Instrukcja obstugi

1 INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja obstugi opisuje caty cykl zycia urzadzenia. Instrukcje
nalezy przechowywac w taki sposéb, aby byta ona fatwo dostepna
dla kazdego uzytkownika i dla kazdego nowego wtasciciela
urzadzenia.

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi. W szczegdlnosci
nalezy stosowac sie do rozdziatéw ,,Podstawowe wskazdwki
bezpieczenstwa” i ,Uzycie zgodne z przeznaczeniem”.

» Instrukcje obstugi nalezy przeczytac i zrozumie¢ jej tresc.

1.1 Symbol
ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem.

> Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do Smierci lub powaznych
obrazen.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed potencijalnie niebezpieczna sytuacja.

> Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
lub $mierci.

Q OSTROZNIE!

Ostrzega przed mozliwym zagrozeniem.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do srednio ciezkich lub
lekkich obrazen.

WSKAZOWKA!

Ostrzega przed szkodami materialnymi.

> Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia lub maszyny.

oznacza wazne dodatkowe informacje, wskazowki
i zalecenia.

E[ﬂ wskazuje na informacje w tej instrukcji obstugi lub innej
dokumentaciji.

» oznacza instrukcje majgca na celu unikniecie zagrozenia.
— oznacza krok roboczy, ktéry nalezy przeprowadzic.

1.2 Definicje pojec¢, skroty
Stosowane w tej instrukcji pojecie ,Urzadzenie” oznacza zawsze
pneumatyczng jednostke sterujaca typu 8690.

Uzyty w tej instrukciji skrot ,,Ex” oznacza zawsze ,,obszar
zagrozenia wybuchem”.
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Typ 8690

Uzycie zgodne z przeznaczeniem L UID CONTROL SveTEME
2 UZYCIE ZGODNE » Warunkiem bezpiecznej i bezusterkowej eksploatacji sa:
prawidtowy transport, prawidtowe przechowywanie i instalacja
Z PRZEZNACZENIEM oraz staranna obstuga i serwisowanie.

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzycia pneu- > Z pneumatycznej jednostki sterujgcej typu 8690 nalezy
matycznej jednostki sterujgcej typu 8690 nalezy liczy¢ sie korzystac wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.

z zagrozeniami dla ludzi i maszyn w otoczeniu oraz dla

srodowiska naturalnego. 3 PODSTAWOWE WSKAZOWKI

» Urzadzenie zaprojektowane jest do montowania w napedach .

pneumatycznych zaworéw procesowych, stuzacych do ste- BEZPIECZENSTWA

rowania mediami.

W obszarze zagrozenia wybuchem pneumatyczng jednostke
sterujgca typu 8690 mozna stosowaé wylacznie zgodnie ze * przypadkow i zdarzen, jakie moga pojawic sig w trakcie ins-
specyfikacja podang na oddzielnej etykiecie przylepnej w celu talacji, eksploatacji i konserwacji urzadzen;

uzyskania dopuszczenia. Przy uzytkowaniu nalezy przestrzegac
dotaczonej do urzgdzenia dodatkowej instrukcji ze wskazéw-
kami bezpieczenstwa dla obszaru zagrozenia wybuchem.
Urzadzenia bez oddzielnej etykiety przylepnej potwierdzajace;j
dopuszczenie nie moga by¢ uzywane w strefach zagrozonych

Niniejsze wskazowki bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

v

* miejscowych przepisOw bezpieczenstwa, za ktdrych przestrze-
ganie, rowniez w odniesieniu do personelu montazowego,
odpowiedzialny jest uzytkownik.

v

wybuchem. A NIEBEZPIECZENSTWO!

» Nie naraza¢ urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni ISP . . . IR
stonecznych. Ryzyko od_n|e3|en|a ot_)razen z powodu wysokiego cisnienia

» Podczas uzytkowania nalezy przestrzega¢ danych, instruk- w maszynie/ urqudzc-.:mu. ' .
cji dotyczacych eksploatacji oraz warunkéw uzytkowania > Przed przystapieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
okreslonych i dozwolonych w dokumentach umowy i instrukciji wytgczy¢ cisnienie i odpowietrzyc¢/oprézni¢ przewody.
obstugi. Sa one opisane w rozdziale ,,6 Dane techniczne”. Ryzyko porazenia pradem.

» Urzadzenie wolno uzytkowaé wytgcznie w potaczeniu z zale-
canymi lub dopuszczonymi przez firme Burkert urzadzeniami
i komponentami obcych producentéw.

» Z uwagi na réznorodnos¢ zastosowan i przypadkéw uzycia
nalezy przed zamontowaniem sprawdzi¢ i w razie potrzeby
przetestowaé czy pneumatyczna jednostka sterujgca bedzie
nadawac sie do zastosowanla w konkretnym przypadku

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytgczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ je przed ponownym
wiaczeniem.

» Przestrzegac obowiagzujgcych przepiséw dotyczgcych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczeristwa dla urzadzen
elektrycznych.




. Typ 8690
I?Ho[bgrmg Informacje ogdine
Ogolne sytuacje niebezpieczne. 4 INFORMACJE OGOLNE
W celu zabezpieczenia sie przed obrazeniami:
» Uwazaé na mozliwo$¢ nieplanowego uruchomienia maszyny. 4.1 Adresy kontaktowe
» Prace instalacyjne i serwisowe moze przeprowadzac wytgcznie Polska
Zni i wykwalifik | zuzyci d ied-
ﬁﬂ%"ﬁgggﬁ}' PRI ST P R apoil s Burkert Austria GmbH Oddziat w Polsce

» Po przerwaniu zasilania elektrycznego lub pneumatycznego Branch-Office of Austria

nalezy zapewnié zdefiniowany lub kontrolowany ponowny Ul. Osmariska 12
rozruch procesu. 02-823 Warszawa

» Urzadzenie wolno uzytkowaé wytgcznie w sprawnym techni- Telefon +48 22 840 60 10
cznie stanie i pod warunkiem przestrzegania instrukcji obstugi. Telefaks +48 22 840 60 11

» Podczas planowania uzycia i eksploatacji urzadzenia nalezy E-mail sales.pl@burkert.com
przestrzegac ogdlnych zasad techniki.

W celu zabezpieczenia sie przed uszkodzeniami materiatowymi Swiat
w urzadzeniu nalezy przestrzegac nastepujacych zasad: Adresy kontaktowe podane s3 na ostatnich stronach drukowane;
» Do przytacza powietrza sterujgcego systemu nie wpuszczaé instrukc;ji obstugi.

zadnych agresywnych lub palnych mediow.

» Do przytacza powietrza sterujgcego nie wpuszcza¢ zadnych
cieczy.

» Podczas odkrecania i przykrecania przezroczystego kaptura nie
nalezy trzymac za jednostke sterujaca zaworu procesowego,
lecz za modut przytaczeniowy typu 8690. .

» Nie obcigzaé obudowy mechanicznie (np. przez odktadanie na 4.2 Gwarancja
nig przedmiotéw lub uzywanie jej jako stopnia).

> Nie nalezy dokonywac¢ zadnych modyfikacji w obudowach
urzadzen.

Poza tym w Internecie pod nastepujacym adresem:
www.burkert.com

Warunkiem gwarancji jest zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
pneumatycznej jednostki sterujacej typu 8690 pod warunkiem
przestrzegania warunkéw pracy okreslonych w specyfikaciji.

thd- e
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Typ 8690
Opis systemu
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4.3 Znak towarowy

Wymienione marki sa znakami towarowymi odpowiednich firm/
stowarzyszen/organizaciji

Loctite Henkel Loctite Deutschland GmbH

4.4 Informacje w Internecie

Instrukcje obstugi i karty charakterystyki typu 8690 sg dostepne w
Internecie pod adresem:

https://country.burkert.com/

5 OPIS SYSTEMU

5.1 Budowa i funkcja

Pneumatyczna jednostka sterujgca typu 8690 moze sterowaé
zaworami procesowymi jednostronnego lub dwustronnego dziatania.

Pneumatyczna jednostka sterujgca typu 8690 jest zoptymalizowana
do zintegrowanego, modutowego montazu na zaworach procesowych
serii 21xx. Modutowy montaz pozwala na rézne stopnie rozbudowy.

Do montazu w serii 20xx dostepny jest specjalny wariant, opisany
w rozdziale ,5.1.2”.

511 Pneumatyczna jednostka sterujaca do

zintegrowanego montazu w serii 21xx

Przezroczysty kaptur

Modut przytaczeniowy

Opis przytacza powietrza
sterujacego: 1

Opis przytacza powietrza
wylotowego: 3

Zawor upustowy
ci$nienia (do ochrony
przed zbyt duzym
ci$nieniem wewnetrznym
w przypadku usterki)

Dtawik kablowy M16 x 1,5
lub ztgcze okragte M12 x 1

llustracja 1: Budowa i funkcja (1)
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Optyczny wskaznik potozenia:

Status urzadzenia pokazywany jest optycznie na pneumatyczne;j
jednostce sterujgcej (z6tte oznaczenie).

Opcja: elektryczne sygnalizowanie potozenia

Opcjonalne mechaniczne taczniki zblizeniowe (mikroprzetaczniki)
lub indukcyjne faczniki zblizeniowe (inicjatory) moga rejestrowacé
pozycje zaworu.

Widok bez przezroczystego kaptura:

Sruba do regu-

lacji dolnego
mikroprzetacznika lub
dolnego inicjatora

Optyczny wskaznik
potozenia (oznaczenie
z6tte)

Sruba do regulacii
goérnego inicjatora

Zaciski Srubowe

Zawor sterujacy
(zawor elektroma-
gnetyczny 3/2- lub
5/2-drozny z obstuga
reczna)

Wkrety mocujace (x 2)

Filtr powietrza wlotowego
(wymienny)

llustracja 2: Budowa i funkcja (2)

51.2 Wariant do jednostki sterujacej
zaworami procesowymi serii 20xx

Specjalny wariant pozwala na montaz pneumatycznej jednostki
sterujgcej typu 8690 na zaworach procesowych serii 20xx.

Ten wariant posiada inny modut przytaczeniowy, ktéry pozwala
na zewnetrzne podtaczanie przytaczy powietrza sterujacego do
jednostki napedowej (patrz ,llustracja 3”).

Wylot powietrza sterujacego 2,
Wylot powietrza sterujgcego 2,

Whkrety
mocujace (x 2)

llustracja 3: Wariant dla zawordw procesowych serii 20xx

printed: 08.12.2025
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6 DANE TECHNICZNE

6.1 Zgodnosc¢

Pneumatyczna jednostka sterujaca, typ 8690, jest zgodna z
dyrektywami UE stosownie do deklaracji zgodnosci UE (jezeli ma
zastosowanie).

6.2 Normy

Uzyte normy, przy pomocy ktorych potwierdzana jest zgodnosc
z dyrektywami UE, umieszczone sg w $wiadectwie badania typu
UE i/lub w deklaracji zgodnosci UE (jezeli ma zastosowanie).
6.3 Dopuszczenia

Zgodnie z dyrektywg ATEX 2014/34/UE kategorii 2GD i 3GD produkt
dopuszczony jest do stosowania w strefie 1, 2, 21 i 22.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych wykorzys-
tywania w obszarze zagrozenia wybuchem.

Patrz dodatkowa instrukcja ATEX.

Produkt posiada dopuszczenie cULus. Informacje dotyczace
stosowania w obszarze UL patrz rozdziat ,,6.7 Dane elektryczne”.

6.4 Warunki eksploataciji
A OSTRZEZENIE!

Promienie stoneczne i wahania temperatury moga by¢
przyczyna nieprawidtowego dziatania lub nieszczelnosci.

» W przypadku stosowania urzadzenia na zewnatrz nie
wystawia¢ go na dziatanie warunkéw atmosferycznych bez
odpowiedniego zabezpieczenia.

» Nie przekracza¢ dopuszczalnej temperatury otoczenia (ani
powyzej ani ponizej dopuszczalnych wartosci).

Temperatura otoczenia patrz tabliczka znamionowa

Stopien ochrony

Ocena producenta: Ocena UL:
IP65/IP67 wg EN 605297 UL typ 4x Rating, tylko
wewnatrz"

Wysokosé uzytkowa do 2000 m nad poziomem

morza

maks. 90% przy 55°C
(bez kondensaciji)

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

1) Tylko przy prawidtowo podiaczonym kablu lub wtyczce i gniazdach
oraz przy zachowaniu koncepcji powietrza wylotowego w rozdziale

«8. Instalacja pneumatyczna’.




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8690
Dane techniczne

6.5 Dane mechaniczne

Wymiary patrz karta charakterystyki

Materiat obudowy str. zewnetrzna: PPS, PC

Materiat uszczelniajgcy str. zewnetrzna: EPDM
wewnatrz: NBR

Zakres skoku wrzeciona zaworu
Mikroprzetagcznik  od 7 do 28 mm
Inicjatory od 2 do 28 mm

6.6 Dane pneumatyczne

Medium sterujace gazy neutralne, klasy

jakosci powietrza wg I1ISO 8573-1

klasa7 maks. wielkos¢ czastek 40 pm,
maks. gestos¢ czastek 10 mg/md
Zawartos¢ wody klasa3 maks. cisnienie punktu rosy -20°C lub
min. 10°C ponizej najnizszej
temperatury roboczej
Zawartos¢ oleju  klasa X maks. 25 mg/m?

Zakres temperatury od -10 do 50°C
Zakres cisnienia od 3 do 7 bar

Zawartosc pytu

Przepust powietrza
zaworu sterujacego 250 |,/min (dla napowietrzania i odpo-
wietrzania) (wartosc¢ Q,, zgodna z
definicjg przy spadku cisnieniaz 7

do 6 baréw bezwzglednego)

Przytacza

ztacze wtykowe do weza @6 mm /
1/4" przytacze gwmtowane G1/8

Dane elektryczne

f} OSTRZEZENIE!

W przypadku komponentéw dopuszczonych do UL mozna
wykorzystywaé wytgcznie obwody pradowe o ograniczonej
mocy zgodnie z ,NEC Class 2”.

Klasa ochronnosci 3 wg DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

Przytacza Dtawik kablowy M16 x 1,5 rozmiar klucza
22 (zakres zaciskania od 5 mm do 10 mm)
z zaciskami Srubowymi dla przekrojéw prze-
wodow od 0,14 do 1,5 mm? ztgcze okragte

M12 x 1, 8-styk.

Napigcie robocze
Zawor sterujacy 24 V DC + 10%, maks. tetnienie

szczatkowe 10%

mikroprzetagcznik 24 V DC maks. 2 A

Inicjatory 24 V DC maks. 100 mA na inicjator

Poboér mocy przez zawér sterujacy maks. 1 W

Sygnalizowanie potozenia (opcja)
1 lub 2x mikroprzetacznik (24 V DC) 1 lub 2x

inicjator (24 V DC), zestyk zwierny PNP
1 lub 2x inicjator NAMUR (8 V DC)

printed: 08.12.2025
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6.8 Tabliczka znamionowa 7 INSTALACJA
Przyktad: _ Wytacznie do pneumatycznej jednostki sterujacej bez
’nyp; dla cech klucza typu obowigzujacego dla UL zamontowanego wczesniej zaworu procesowego.
i ATEX
Funkcja sterowania; Zawor < . - -
B I — sterujacy: Napiecie zasilajace 71 Wskazowki bezpieczenstwa
et G “Eo-le- aworu sterujgcego Y
= Scingle act piot 3.0 24V zaworu sterujaceg A NIEBEZPIECZENSTWO!
Q % Pmax 7 bar 2 sw.ind. Maksymalne cisnienie robocze;
{ 2Tamb -10-55°C wytacznik kraricowy Ryzyko od_niesienia ok_)raier'l z powodu wysokiego cisnienia
| g S/N 1001 CE Maks. temperatura otoczenia w maszynie/urzadzeniu.
1.Q ¥ 00123456 W1SMA Numer seryjny; znak CE » Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
I I .I II l. I II I Il ’ wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzyé/oprézni¢ przewody.
N i Ryzyko porazenia pradem.
Kod kreskowy » Przed przystapieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
Numer identyfikacyjny; kod wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ je przed ponownym wtgczeniem.
producenta (zaszyfrowany) » Przestrzegaé obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
- - ) przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
llustracja 4: Tabliczka znamionowa (przyktad) elektrycznych.
) Q OSTRZEZENIE!
6.9 Tabliczka dodatkowa UL
) Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo
Przyktad: przeprowadzonej instalacii.
» Instalacje moze przeprowadzaé wytacznie upowazniony
Stopien ochrony L Type 4X enclosure .:us i wykwalifikowany personel, uzywajgcy odpowiednich narzedzi.
Obwdd pradowy o ograniczonej mocy ——— NEC Class 2 only Ryzyko 9dniesienia pb_raieﬁ w wyniku nieplanowanego
Napiecie zasilajace __| /N Limit switch: 10... 24V — w’chzenl_a maszyny i niekontrolowanego ponownego
wytgcznika kraricowego uruchomienia.
» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym
llustracja 5: Tabliczka dodatkowa UL (przyktad) uruchomieniem.

» Po zakonczonej instalacji zapewni¢ kontrolowany rozruch.

1
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7.2 Instalacja pneumatycznej jednostki
sterujacej typu 8690 na zaworach
procesowych serii 21xx

WSKAZOWKA!

W przypadku instalacji na zaworach procesowych z przytaczem
spawanym nalezy przestrzega¢ wskazéwek instalacyjnych
zawartych w instrukcji obstugi zaworu procesowego.

Sposob postepowania:

1. Instalacja wrzeciona przetgczania:

Przezroczysty kaptur

Przytacza powietrza
sterujacego (ztacza witykowe
do weza z tulejami zacis-
kowymi lub gwintowanymi)

Naped

llustracja 6: Instalacja wrzeciona przefaczania (1), seria 21xx

— Odkreci¢ przezroczysty kaptur na napedzie i wskaznik
potozenia (z6tta nasadka) na przedtuzeniu wrzeciona.

— W przypadku wariantu ze ztgczem wtykowym do weza nalezy
zdjac tuleje zaciskowe (biate dysze) z dwdch przytaczy
powietrza sterujacego (jesli dostepne).

Krzywka przetaczajaca

— Wrzeciono przetaczania
—— Element prowadzacy

|, —— Pierscien rowkowany
maks. 1 Nm

—

,— maks. 5 Nm

C|,— Pokrywa napedu
74— O-ring

Przedtuzenie wrzeciona

llustracja 7: Instalacja wrzeciona przefaczania (2), seria 21xx

WSKAZOWKA!

Nieprawidtowa instalacja moze uszkodzi¢ pierscien

rowkowany w elemencie prowadzgacym.

Pierscien rowkowany jest juz zamontowany w

elemencie prowadzacym i musi by¢ ,,zablokowany”

w podcieciu.

» W trakcie instalacji wrzeciona przetaczania nie uszkodzic¢
pierscienia rowkowanego.

— Przesuna¢ wrzeciono przetaczania przez element prowadzacy.

printed: 08.12.2025
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WSKAZOWKA!

2. Instalacja pierscieni uszczelniajgcych

Lak zabezpieczajgcy wkrety moze zanieczyscic¢ pierscien
rowkowany.

» Nie ktas¢ laku zabezpieczajgcego wkrety na wrzeciono
przetaczania.

— W celu zabezpieczenia wrzeciona przetaczania wprowadzic¢
niewielkg ilos¢ laku zabezpieczajgcego wkrety (Loctite
290) do gwintowanego otworu przedtuzenia wrzeciona
w napedzie.

Sprawdzi¢ prawidtowa pozycje O-ringu.

1l

Przykreci¢ element prowadzacy do pokrywy napedu
(maksymalny moment obrotowy: 5 Nm).

— Nakreci¢ wrzeciono przetaczania na przedtuzenie wrzeciona.

Stuzy do tego umieszczona na goérze szczelina (maksymalny
moment obrotowy: 1 Nm).

— Umiesci¢ krzywke przetgczajgcg na wrzecionie przetagczania
w taki sposob, aby odlegtos¢ od krzywki przetaczajgcej do
poczatku wrzeciona przetgczania wynosita 10 mm (patrz
llustracja 77).

Uszczelka
ksztattowa

Przytacza powietrza
sterujacego

Uwaga:

tuleje zaciskowe Instalacja
nie moga byc¢ uszczelki
zamontowane! ksztattowej

llustracja 8: Instalacja pierscieni uszczelniajgcych, seria 21xx

— Nasuna¢ uszczelke ksztattowa na pokrywe napedu (mniejsza
$rednica skierowana jest do gory).

— Sprawdzi¢ prawidtowa pozycje O-ringéw w przytaczach
powietrza sterujgcego.

Przy instalacji pneumatycznej jednostki sterujacej tuleje
zaciskowe przytaczy powietrza sterujgcego nie moga by¢

zamontowane na napedzie.

13
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3. Instalacja pneumatycznej jednostki sterujace 7.3 Instalacja pneumatycznej jednostki

Elementy

taczace

Przytacza Whkrety
powietrza mocujace maks.

sterujacego 1,5 Nm

llustracja 9: Instalacja pneumatycznej jednostki sterujgcej, seria 21xx

— Ustawié pneumatyczng jednostke sterujgca w taki sposéb, aby
elementy tgczace pneumatycznej jednostki sterujgcej wehodzity
do przytagczy powietrza sterujacego napedu.

— Nasuna¢ pneumatyczng jednostke sterujaca bez obracania na

naped na tyle, aby przy uszczelce ksztattowej nie byto widaé
szczeliny.

WSKAZOWKA!

sterujacej typu 8690 na zaworach
procesowych serii 20xx

Sposéb postepowania:

1. Instalacja wrzeciona przetaczania

gi Przezroczysty kaptur
ﬁ— Wskaznik potozenia

Naped

Uzycie zbyt duzego momentu obrotowego przy wkrecaniu
wkreta mocujgcego moze nie zapewnié¢ stopnia ochrony
IP65/1P67.

» Wkret mocujgcy wolno dokrecac wytacznie z zastosowaniem
maksymalnego momentu obrotowego o wartosci réwnej 1,5 Nm.

— Zamocowa¢ pneumatyczng jednostke sterujgca na napedzie
przy uzyciu obu bocznych wkretéw mocujacych. Lekko dokrecic¢
Sruby (maksymalny moment obrotowy: 1,5 Nm).

llustracja 10:  Instalacja wrzeciona przetaczania (1) seria 20xx
— Odkreci¢ przezroczysty kaptur na napedzie.
— Odkreci¢ pomaranczowy/zétty wskaznik potozenia we
wnetrzu napedu przy pomocy klucza imbusowego.
— Wocisna¢ O-ring w dét do pokrywy napedu
(patrz ,llustracja 11”).

printed: 08.12.2025
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L Krzywka
przetaczajgca

— Wrzeciono
przetaczania

— Element
prowadzacy

— O-ring

- | Czesc z tworzywa
I | sztucznego wrze-
ciona przetagczania

L Wrzeciono (naped)

llustracja 11:

N

Instalacja wrzeciona przetaczania (2), seria 20xx

Nakreci¢ reka wrzeciono przetaczania (i natozony
element prowadzacy) z elementem z tworzywa sztucznego na
wrzeciono napedu, jeszcze nie dokrecajac go.

Przykreci¢ element prowadzacy do pokrywy napedu za
pomoca klucza ptaskiego? (moment obrotowy: 8,0 Nm).

Dokreci¢ wrzeciono przetaczania do wrzeciona napedu. Do
tego stuzy umieszczona na goérze szczelina (moment obrotowy:
1,0 Nm).

Umiesci¢ krzywke przetaczajaca na wrzecionie przetgczania w
taki sposob, aby odlegtos¢ od krzywki przetaczajacej do poczatku
wrzeciona przetaczania wynosita 10 mm (patrz ,llustracja 11”).

2) Srednica sworznia: 3 mm; rozstaw sworzni: 23,5 mm

2. Instalacja pierscienia przykrywajgcego i pneumatycznej
jednostki sterujacej

Pierscien .
przykrywajgcy Whkrety mocujace

maks. 1,5 Nm

Instalacja pierscienia przykrywajacego i pneumatycznej
Jjednostki sterujgcej, seria 20xx
— Naciagna¢ pierscien przykrywajacy na pokrywe napedu (tylko
dla sitownikéw o rednicy 50 i 63).
— Nasuna¢ pneumatyczng jednostke sterujaca na naped.
— Wecisna¢ pneumatyczng jednostke sterujacg az do napedu
i ustawi¢ jg obracajagc w zadanej pozyciji.

@ Zwroéci¢ uwage na to, aby wyjscia powietrza sterujgcego

llustracja 12:

pneumatycznej jednostki sterujacej i wejscia powietrza
sterujgcego napedu lezaty pionowo nad soba (patrz ,llustracja
13”). W przypadku innego ustawienia moga by¢ potrzebne
weze, ktére beda dtuzsze od dotaczonych do urzadzenia.
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WSKAZOWKA!

Uzycie zbyt duzego momentu obrotowego przy wkrecaniu
wkreta mocujgcego moze nie zapewni¢ stopnia ochrony
IP65/1P67.

» Wkret mocujacy wolno dokrecaé wytacznie z zastosowa-

niem maksymalnego momentu obrotowego o wartosci
rownej 1,5 Nm.

— Zamocowac¢ pneumatyczng jednostke sterujgca na napedzie
przy uzyciu obu bocznych wkretdw mocujacych. Lekko dokrecic
Sruby (maksymalny moment obrotowy: 1,5 Nm).

3. Instalacja pneumatycznego potfaczenia z napedem

Wylot powietrza sterujacego 2,

Wylot powietrza sterujgcego 2,

Przytacze powietrza sterujacego gorne.

Przytacze powietrza sterujacego dolne

llustracja 13:  Instalacja pneumatycznego pofaczenia, seria 20xx

— Wkrecic¢ ztacze wtykowe do weza do pneumatycznej
jednostki sterujacej i napedu.

— Potaczy¢ pneumatyczng jednostke sterujgca i naped z
»Karta 1: Pneumatyczne potgczenie do napedu” przy uzyciu
znajdujacych sie w zestawie akcesoriow wezy.

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie lub brak dziatania w wyniku wniknigcia

zanieczyszczen i wilgoci.

» W celu zachowania stopnia ochrony IP65/IP67 niepo-
trzebny wylot powietrza sterujacego (FSA i FSB) potaczy¢ z
przytaczem powietrza sterujacego napedu lub zabezpieczy¢
zaslepka.

W pozycji spoczynkowej” oznacza, ze zawory sterujgce
pneumatycznej jednostki sterujacej typu 8690, sa bez

zasilania lub nie sg uruchomione.

Przy wilgotnym powietrzu otoczenia w przypadku funkcji

sterowania A lub funkcji sterowania B moze nie dochodzié
do taczenia migdzy wylotem powietrza sterujacego 2,
pneumatycznej jednostki sterujacej i niepodtgczonym
przytaczem powietrza sterujacego. Przez to zacisk
sprezynowy napedu bedzie zasilany suchym powietrzem
z kanatu odpowietrzajgcego pneumatycznej jednostki
sterujace;j.

MAN_1000688184 PL Version: -Status: RL (release
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Funkcja sterowania

Pneumatyczne potaczenie
typu 8690 z napedem

Wylot Przytacze powietrza

powietrza sterujacego napedu
sterujacego
Typ 8690
> dolne przytacze powietrza
. 1 sterujgcego napedu
Zawor procesowy
A normalnie zamkniety powinno zosta¢ potaczone
(sita sprezyny) 2 z gérnym przytaczem
2 powietrza sterujacego
napedu
> gorne przytacze powietrza
Zawor procesowy ! sterujgcego napedu
g | otwarty w pozyciji powinno zostaé potaczone
spoczynkowej p z dolnym przytaczem
(sita sprezyny) 2 powietrza sterujacego
napedu
) 5 dolne przytacze powietrza
Zawor_procesowy ) 1 sterujacego napedu
zamkniety w pozycji - -
spoczynkowej o gorne przytacze powietrza
| 2 sterujacego napedu
, 5 goérne przytacze powietrza
Zawor procesowy 1 sterujgcego napedu
otwarty w pozyciji -
spoczynkowej > dolng przytacze powietrza
2 sterujgcego napedu
Karta 1:  Pneumatyczne pofaczenie do napedu

7.4 Obracanie modulu napedowego

Modut napedowy (pneumatyczna jednostka sterujgca
i naped) mozna obracac¢ tylko w przypadku zaworéw

kulowych i zamykajacych skosnych.

Pozycje przytaczy mozna ustawia¢ poprzez ptynne obrdcenie
modutu napedowego (pneumatyczna jednostka sterujgca i naped)
0 360°.

Zawory procesowe typu 2100i2101: Mozna obracac tylko
caty modut napedowy. Obracanie pneumatycznej jednostki
sterujgcej w strone przeciwng do napedu jest niemozliwe.

Zawor procesowy musi znajdowac sie przy ustawianiu
modutu napedowego w pozycji otwartej.

f’i NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia
w maszynie/urzadzeniu.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzgdzeniu
wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢/oproznié przewody.

Sposob postepowania:

— Zaczepi¢ obudowe zaworu we wsporniku montazowym
(konieczne wytacznie w przypadku, kiedy zawor procesowy
nie jest jeszcze zamontowany).

— W przypadku funkgji sterowania A: Otworzy¢ zawor procesowy.

17
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é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazenn w wyniku wycieku medium i
roztadowania cisnienia.

Przy nieprawidtowym kierunku obrotéw moze doj$¢ do
odkrecenia sie potgczenia korpusu.

» Modut napedowy wolno obraca¢ wytacznie w wyznaczonym
kierunku (patrz ,llustracja 15”).

Modut
<
napedowy ] |

Nakretka
- - szesciokatna — Moduty napedowe bez konturu szesciokatnego: Poprzez obrot

Nypel przeciwnie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (patrzac od
dotu) ustawi¢ modut napedowy w zgdanej pozycji.

— Moduty napedowe z konturem szesciokatnym: Poprzez obrét

przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (patrzac od dotu)

ustawi¢ modut napedowy w zadanej pozyciji.

Kontur
klucza

Nypel

bez konturu szedciokatnego z konturem szes$ciokatnym Klucz widetkowy

llustracja 14:  Obracanie modufu napedowego

— Przytrzymaé w przeciwnym kierunku kluczem widetkowym Klucz specjalny

przytozonym do powierzchni pod klucz nypla.

— Moduly napedowe bez konturu szesciokatnego:
Klucz specjalny® pasuje dokfadnie do konturu klucza na
spodniej stronie napedu.

— Moduly napedowe o konturze szesciokatnym: Przytozy¢
pasujacy klucz widetkowy do szesciokatnej sruby napedu.

3) Klucz specjalny (665702) dostepny jest za posrednictwem filii z konturem szesciokatnym
dystrybucyjnej firmy Blrkert. bez konturu szesciokatnego

llustracja 15:  Obrot kluczem specjalnym / kluczem widetkowym
printed: 08.12.2025
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7.5  Obracanie pneumatycznej Sposéb postgpowania:
jednostki sterujacej w zaworach — Rozigczy¢ potgczenie pneumatyczne miedzy pneumatyczng
procesowych serii 20xx jednostka sterujgcg i napedem.

— Odkreci¢ wkrety mocujace (wewnetrzne gniazdo

Jezeli po zamontowaniu zaworu procesowego istnieje mozliwosé szesciokatne 2,5).

nieprawidtowego zamontowania przewodu przytaczeniowego

lub wezy, to pneumatyczng jednostke sterujaca mozna obrdcié - Obroql_c pneumatyczna jednostke sterujaca do zadanej
w kierunku przeciwnym do napedu. pozycil.
WSKAZOWKA!
Wi Uzycie zbyt duzego momentu obrotowego przy wkrecaniu
moﬁacy x2) Pneumatyczna wkreta mocujgcego moze nie zapewni¢ stopnia ochrony
jednostka IP65/IP67.
sterujaca » Wkret mocujacy wolno dokrecaé wytacznie z zastosowaniem
maksymalnego momentu obrotowego o wartosci réownej
1,5 Nm.
Potgczenie
pneumatyczne

— Lekko dokreci¢ wkrety mocujace
(maksymalny moment obrotowy: 1,5 Nm).
— Wykonac¢ potaczenie pneumatyczne miedzy pneumatyczng

jednostka sterujaca i napedem. W razie potrzeby uzy¢
dtuzszych wezy.

Naped

llustracja 16:  Obracanie pneumatycznych jednostek sterujacych, seria
20xx
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7.6 Reczne uruchamianie napedu za Przestawianie napedu do polozenia koricowego

pomoca zaworu sterujacego —» Obroécié dzwignie reczna wkretakiem w prawo.

Naped mozna przy podfaczonym powietrzu sterujacym i bez zasi- Uwaga: Nie naciska¢ dzwigni podczas jej obracania
lania elektrycznego przestawiac¢ z potozenia spoczynkowego do
jego potozenia korcowego i z powrotem.

W tym celu zawor sterujgcy nalezy uruchomi¢ wkretakiem. Przestawianie napedu z powrotem do pozycii

WSKAZOWKA! spoczynkowej
Dzwignia reczna moze ulec uszkodzeniu przy jej jedno- — Obrdci¢ dzwignie reczng wkretakiem w lewo.
czesnym naciskaniu i obracaniu. Uwaga: Nie naciskaé dzwigni podczas jej obracania

» Nie naciska¢ dzwigni recznej podczas jej obracania.

Zawor sterujacy
nieuruchomiony
(pozycja normalna)

Dzwignia
reczna
skierowana
w lewo Dzwignia
reczna

Zawor sterujacy
uruchomiony

Dzwignia
reczna
skierowana
W prawo

llustracja 17: ~ Zawor sterujacy do napowietrzania i odpowietrzania
napedu

printed: 08.12.2025
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8 INSTALACJA PNEUMATYCZNA
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia
w maszynie/urzadzeniu.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzgdzeniu
wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzyé/oprozni¢ przewody.

Sposéb postepowania:

— Podtaczenie medium sterujacego do przytacza powietrza
sterujgcego (1) (3— 7 bar; powietrze sterownicze, wolne od
oleju, wody i pytu).

— Zamontowac¢ przewdd powietrza wylotowego lub ttumik do
przytacza powietrza wylotowego (3).

Wazne wskazowki dotyczace prawidtowego mechanizmu
@ dziatania urzadzenia:

» Instalacja nie moze powodowac¢ powstawania
przeciwcisnienia.

» Do podtaczenia wybra¢ waz o odpowiednim przekroju.

» Przewod powietrza wylotowego musi by¢é wykonany w
taki sposéb, aby przez przewdd powietrza wylotowego
do urzadzenia nie mogta dostac sie woda lub inna ciecz.

Opis przytacza
powietrza
sterujacego: 1

Opis przytacza
powietrza
wylotowego: 3

llustracja 18:

Przytacze pneumatyczne

Uwaga (koncepcja powietrza wylotowego):
Aby zachowac stopien ochrony IP67, przewdd powietrza
wylotowego nalezy montowaé w suchej strefie.

W celu przestawienia napedu do jego pofozenia
koncowego przytozone zasilanie cisnieniowe musi by¢
koniecznie utrzymywane na poziomie min. od 0,5 do
1 bara powyzej wymaganego cisnienia.
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9 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Dla elektrycznego potaczenia pneumatycznej jednostki sterujacej

dostepne sg dwa rodzaje podfgczenia:

» przepust kablowy z dtawikiem kablowym M16 x 1,5 i zaciski
Srubowe;

* Modut wielostykowy ze ztagczem okragtym M12 x 1, 8-styk.
9.1 Wskazdéwki bezpieczenstwa
ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko porazenia pragdem.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczy¢ napigcie i zabezpieczy¢ je przed ponownym witgczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przep-

rowadzonej instalacji.

» Czynnosci zwigzane z instalacjg moze przeprowadzac
wytacznie upowazniony i wykwalifikowany personel,
uzywajacy odpowiednich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego

wigczenia maszyny i niekontrolowanego ponownego

uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym
uruchomieniem.

» Po zakonczonej instalacji zapewni¢ kontrolowany rozruch.

MAN_1000688184 PL Version: -Status: RL (release
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Kable do zaciskéw okablowania polowego musza zapewni¢
wytrzymatosé do co najmniej 75°C.

9.2 Instalacja z diawikiem kablowym
WSKAZOWKA!

Przerwanie pneumatycznych elementéw taczacych wskutek
dziatania sit obrotowych.

» Podczas odkrecania i przykrecania przezroczystego kaptura nie
nalezy trzymac za jednostke sterujgca zaworu procesowego,
lecz za modut przytgczeniowy.

— Przykreci¢ przezroczysty kaptur przeciwnie do ruchu wska-
zéwek zegara.

— Wsung¢ kabel przez dtawik kablowy.

— Podtaczy¢ zyty zgodnie z wariantem.

— Zamkna¢ pneumatyczng jednostke sterujaca.

fowana [ ML
Zaciski Sz 2 HE
$rubowe §% —3 H@E
8 o
—5 |0
—6 @0

NS

Modut przytaczeniowy

llustracja 19:  Pozycja zaciskow srubowych
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9.2.1 Przypisanie przylgczy za pomoca 9.2.2 Przypisanie przylaczy
mikroprzetacznikdw (mechaniczne z 3-przewodowymi inicjatorami
laczniki zblizeniowe) (indukcyjne taczniki zblizeniowe)
Nr Nr . .
zacisku | Przypisanie Podtaczenie zewnetrzne zacisku | Przypisanie Podtaczenie zewnetrzne
. . ) INI - (GND)
. . 1 Mikroprzetacznik na gorze 1
1 ikroprzeta g o y
nMa:gggéiLa;%mk /+ (normalnie otwarty) zasilanie _1__—0— GND
malnie otwarty) 2, Mikroprzelgcznik na gérze > INI Bottom  OUT 2 o
2 (normalnie otwarty) wyjscie —o— wyjscie 1 (24 V)
; ; INl Top  OUT 3 &
. . 3 Mikroprzetacznik na dole 3 B —o— wyjscie 2 (24 V)
3 Mikroprzetgcznik (normalnie otwarty) wyjscie
na dole (normalnie 4
otwarty) 4 Mikroprzefgcznik na dole 4 INI + (24 V DC) +24V DC
4 (normalnie otwarty) zasilanie
Jednostka Jednostka sterujaca
5 sterujgca zaworu | g 5 zaworu
0124V e e 0/24 v DG ST om4voos 0%
Jednostka 0 etnienie szczgtkowe
o_—l 10% Jednostka sterujgca
6 sterujgca zaworu 6 ’ 5 S aWOrL jaca | g 10%

Karta 2:  Przypisanie przytaczy z uzyciem mikroprzetacznikdw

Karta 3:  Przypisanie przyfaczy z inicjatorami
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9.2.3 Przypisanie przylaczy z inicjatorami
2-przewodowymi (indukcyjne taczniki
zblizeniowe NAMUR)

Nr Pravoisanie | Podtaczenie
zacisku | 2P zewnetrzne
1 INI Top + Strefa zagrozenia ! obszar 4)
wybuchem (EX) | niezagrozony
1/3
2 INI Top - G/ o™
/. 8,2V DC
INI Bott 2
otiom Czujnik
3 |4 NAMUR I} —~
R
4 INI Bottom - oV
Jednostka Strefa zagrozenia i obszar 5)
5 sterujaca wybuchem (EX) | niezagrozony
Zaworu + i
Bariera bezpieczenstwa
Jednostka 50 —F o +
6 sterujgca 6o R R
zaworu GND PA o

Karta 4:  Przypisanie przyfaczy z 2-przewodowymi inicjatorami

4) (Zgodnie z zaleceniem NAMUR) nalezy zwrdci¢ uwage na certyfikat
badania firmy Turck KEMA 02 ATEX 1090X
5) Sygnat z bariery patrz PTB 07 ATEX 2048
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9.3 Instalacja ze ztgczem okraglym
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko porazenia pradem.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczyé napiecie i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

WSKAZOWKA!

Przerwanie pneumatycznych elementéw taczacych wskutek
dziatania sit obrotowych.
» Podczas odkrecania i przykrecania przezroczystego kaptura nie

nalezy trzymac za jednostke sterujgca zaworu procesowego,
lecz za modut przytgczeniowy.

— Podtaczy¢ piny zgodnie z wariantem pneumatycznej jednostki
sterujace;j.

9.3.1 Przypisanie pindbw za pomoca
mikroprzelagcznikdw (mechaniczne

laczniki zblizeniowe)

llustracja 20: ~ Wtyczka okragfa M12, 8-stykowa
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Przypisanie pinéw za pomoca mikroprzetacznikéw (mecha-
niczne taczniki zblizeniowe)

Pin

8

Kolor

zyty®

biaty

Zielony

brazowy

20tty

szary

rézowy

Przypisanie

Mikroprzetacznik
na gorze (nor-
malnie otwarty)

Mikroprzetacznik
na dole (nor-
malnie otwarty)

Jednostka
sterujgca
zaworu 0/24 V
Jednostka
sterujaca
zaworu GND

bez funkcji

bez funkcji

Podtaczenie zewnetrzne

1__ Mikroprzetacznik
) na gorze
3 Mikrgprzdacznik
na gorze
2 Mikroprzetacznik
na dole
4 Mikroprzetacznik
na dole
5 0/24V DC
+10%
tetnienie
6 o——r szczatkowe
10%

Karta 5:  Przypisanie pindw za pomoca mikroprzetacznikow

6) Podane kolory odnosza sie do przewodu przytaczeniowego
dostepnego w zakresie akcesoriow (919061)

000688184

9.3.2 Przypisanie pindw z 3-przewodowymi
inicjatorami (indukcyjne taczniki
zblizeniowe)

Oznaczenie pinéw, wtyczka okragta (M12 x 1, 8-styk.):

llustracja 21: ~ Wtyczka okragta M12, 8-stykowa
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Przypisanie pinéw z 3-przewodowymi inicjatorami (indukcyjne
faczniki zblizeniowe)

. Kolor N .
Pin 2yty? Przypisanie Podtaczenie zewnetrzne
. INI' Bottom OUT
1 25 wyjscie i PN wyjscie 1
@4V
INI Top OUT 2
2 brgzowy wyjécie —"—=0—— wyjscie 2
@4V)
3 zielony INI) = (EINE) _,_—30— GND
zasilanie
4
4 261ty INI .+(.24VDC) L o +24VDC
zasilanie
Jednostka
) szary sterujgca zaworu | g O__|_ 0/ 33;’ DC
0/24 V £ 1070
tetnienie
» Jednpstka 6 o——l_ szczatkowe
6 rézowy | sterujaca zaworu 10%
GND

Karta 6:  Przypisanie pindw z 3-przewodowymi inicjatorami

7) Podane kolory odnosza sie do przewodu przytaczeniowego
dostepnego w zakresie akcesoriow (919061)
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9.4 Ustawianie mikroprzetacznikéw lub
inicjatoréw (opcja)
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko porazenia pradem.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

> Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

WSKAZOWKA!

Przerwanie pneumatycznych elementéw tgczacych wskutek

dziatania sit obrotowych.

» Podczas odkrecania i przykrecania przezroczystego kaptura nie
nalezy trzymac za jednostke sterujaca zaworu procesowego,
lecz za modut przytgczeniowy.

— Otworzy¢ pneumatyczng jednostke sterujaca: odkrecic
przezroczysty kaptur przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
— Wyregulowa¢ dolny mikroprzetgcznik lub inicjatory za
pomoca sruby regulacyjnej / $rub regulacyjnych
(patrz ,llustracja 22”).

W przypadku wybrania opcji z mikroprzetacznikami,

za pomoca sruby mozna regulowac tylko dolny
mikroprzetgcznik, gérny mikroprzetacznik jest
zainstalowany na state.
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— Sprawdzi¢ punkt lub punkty przetaczania odpowiednim

przyrzgdem pomiarowym.

— Zamkna¢ pneumatyczng jednostke sterujaca.

Sruba do regulacji dolnego
mikroprzetacznika lub dolnego
inicjatora

Sruba do regulacji gérnego
inicjatora

Modut przytaczeniowy

Ustawianie dolnych
mikroprzetacznikéw lub

inicjatoréw
do gory
QObrécic
Srube
zgodnie

z ruchem
wskazéwek
zegara

w dot
Obrdci¢ srube
przeciwnie do

ruchu wska-
zéwek zegara

llustracja 22:  Ustawianie mikroprzetacznikdw lub inicjatorow

10 KONSERWACJA

Pneumatyczna jednostka sterujgca nie wymaga konserwaciji,
jezeli jest obstugiwana zgodnie z instrukcjami podanymi
W niniejszej instrukcji obstugi.

10.1 Serwis filtra powietrza
wlotowego

f’j NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia
w maszynie/urzadzeniu.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzyé/opréznic przewody.

Powietrze sterujgce jest filtrowane w celu ochrony wewnetrznych
zaworow elektromagnetycznych i jednostki sterujace;j.

Po zamontowaniu kierunek przeptywu filtra powietrza wlotowego
przebiega od wewnatrz na zewnatrz poprzez siatke.

Ziacze
wtykowe

O-ring

Filtr
powietrza
wlotowego

P

llustracja 23:  Serwis filtra powietrza wlotowego
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. Typ 8690
I?Ho[bgrmg Pozycje zabezpieczajgce
Sposéb postepowania: 12  POZYCJE ZABEZPIECZAJACE

— Odblokowac ztgcze wtykowe do weza, naciskajac wspornik
montazowy i wyciagnac filtr powietrza wlotowego (w razie
potrzeby uzy¢ odpowiedniego narzedzia pomiedzy zagtebieniami

Pozycje zabezpieczajace po awarii elektrycznego lub pneuma-
tycznego zasilania awaryjnego:

w gtowicy filtra). Tryb pracy Oznaczenie POZV_C_?la zzglbe_zpleczalaca po
"y . . - L awarii zasilania
— Wyczysci¢ lub w razie koniecznosci wymienic filtr. | pneumaty-
— Sprawdzi¢ wewnetrzny o-ring, a w razie potrzeby wyczyscié. % ‘ednost elektrycznie cznie
— Wsuna¢ do oporu filtr powietrza wlotowego do ztacza Jronnego
wtykowego do weza. dziatania
up
: down down
¢ " I Funkcja
é NIEBEZPIECZENSTWO! down | arerowania A
Niebezpieczenstwo urazéw na skutek nieprawidtowo
przeprowadzonej instalacji!
» Sprawdzi¢ filtr powietrza wlotowego pod katem prawidtowe;j jednost-
instalacji. ronnego
up dziatania up up
— Sprawdzi¢ filtr powietrza wlotowego pod katem I funkcja
prawidtowego osadzenia. down | cterowania B
S
11 AKCESORIA , , dwustronnego
dziatania niezdefi-
. up . down .
Oznaczenie Nr katalogowy ﬂ r" I Funkcja niowane
down | sterowanial
Kabel przytaczeniowy M12, 8-styk. 919061

Karta 7:  Akcesoria Karta 8: Pozycje zabezpieczajace

thd- e
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Typ 8690
Demontaz

FLUID CONTROL SYSTEMS

13 DEMONTAZ

13.1 Wskazdéwki bezpieczenstwa
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia

w maszynie/urzadzeniu.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢/oprozni¢ przewody.

Ryzyko porazenia pradem.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzgdzeniu
wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ je przed ponownym
wigczeniem.

» Przestrzegac obowigzujgcych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przep-

rowadzonego demontazu.

» Czynnosci zwigzane z demontazem moze przeprowadzaé
wytacznie upowazniony i wykwalifikowany personel,
uzywajacy odpowiednich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego

wigczenia maszyny i niekontrolowanego ponownego

uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakoriczonym demontazu zagwarantowac kontrolowany
rozruch.

13.2 Demontaz pneumatycznej

jednostki sterujacej
Sposoéb postepowania:
1. Potaczenia pneumatyczne
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia
w maszynie/urzadzeniu.
» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢/oproznié przewody.
— Odkreci¢ przytacze pneumatyczne.

— Seria 20xx:
Odkreci¢ pneumatyczne potaczenie z napedem.

2. Potaczenia elektryczne
Q NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko porazenia pradem.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzgdzeniu
wytaczyé napiecie i zabezpieczy¢ je przed ponownym
wigczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

Ztacze okragte:
— Odkreci¢ wtyczke okragta.
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Typ 8690
Transport, magazynowanie, opakowanie

Przepust kablowy:

— Otworzy¢ pneumatyczng jednostke sterujaca: odkrecic
przezroczysty kaptur przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

— Odkrecic¢ zaciski Srubowe i wyciggna¢ kabel.
— Zamkna¢ gtowice sterujaca.

3. Potaczenia mechaniczne
— Odkreci¢ wkrety mocujace
— Zdjg¢ pneumatyczng jednostke sterujgcg od goéry

Przezroczysty
kaptur
Pneumatyczna
jednostka sterujaca

Przepust kablowy

Wkret mocujacy
(x2)

Przytacze
pneumatyczne

Naped
Pneumatyczne

potaczenie do
napedu

Seria 21xx

Seria 20xx

llustracja 24:  Demontaz pneumatycznej jednostki sterujacej

14 TRANSPORT,
MAGAZYNOWANIE,
OPAKOWANIE

WSKAZOWKA!
Uszkodzenia transportowe.
Niewystarczajaco zabezpieczone urzadzenia moga ulec
uszkodzeniu w trakcie transportu.

» Urzadzenie nalezy transportowac¢ w stanie zabezpieczonym
przed wodg i zanieczyszczeniami w odpornym na wstrzasy
opakowaniu.

» Unikac przekraczania (powyzej i ponizej okreslonych wartosci)
dopuszczalnej temperatury przechowywania.

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do
uszkodzen urzadzenia.

» Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu
pozbawionym pytu i kurzu.

» Temperatura przechowywania: od -20°C do 65°C.

Szkody w srodowisku naturalnym z powodu czesci
urzadzenia zanieczyszczonych mediami.
» Urzadzenie i opakowanie nalezy utylizowac w sposob przyjazny
dla srodowiska naturalnego.
> Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow dot. utylizacji
i ochrony srodowiska.
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