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Montage

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

REMARQUE!

REMARQUE!

L'utilisation d'une tige de commande non adaptée entraine
des dommages irréparables de la téte de recopie de position
resp. de la téte de commande et de I'actionneur.

» Utiliser uniquement des tiges de commande adaptées a la taille
d'actionneur. L'identification de la taille d'actionneur (RV50,
RV70, RV110) qui convient pour les tiges de commande est
gravée sur |'avant du bouchon en PVC (voir « Fig. 5 »).

— Sélectionner la tige de commande qui convient pour la taille d'ac-
tionneur (voir « Fig. 5: Identification de la tige de commande »).

— Appliquer du frein filet (par exemple Loctite M290) sur les 2
tiges de commande correspondant a la taille d’actionneur.

REMARQUE!

L'utilisation du passage de tige incorrect entrainera un
dysfonctionnement.

» Utiliser uniquement le passage de tige qui convient pour la
taille d'actionneur (voir « Fig. 7 »).

Passage de tige
pour taille d'actionneur
RV50

Passage de tige
pour taille d'actionneur
RV70 et RV110

Fig. 7: Passage de tige

Absence de détection ou détection défectueuse des posi-
tions finales.

> Ne pas modifier la position du bouchon sur la tige de commande.
» Utiliser un trou de & 2,3 pour fixer la tige de commande.

—> Pousser les tiges de commande dans les passages de tige
qui conviennent. Les passages extérieurs sont prévus pour la
taille d'actionneur RV70/110 et le passage intérieur pour la taille
d'actionneur RV50 (voir « Fig. 7 »).

—> Attention : Ne pas mettre le frein filet en contact avec le joint
de la tige.

[?) Appliquer du frein
filet

Joint de la tige

Fig. 8:  Frein filet

Bouchon
Trou de & 2,3
pour le
vissage de

la tige de

commande Joint profilé

Fig. 9: Montage des tiges de commande et du joint profilé
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—> Visser les deux tiges de commande avec |'outil adapté sur les
tiges d'actionneur. A cet effet, un trou de & 2,3 est présent sur

le c6té de la tige (couple de serrage : 1,0 Nm + 0,1 Nm).

— Placer le joint profilé sur le corps d'adaptation (le plus petit
diamétre est dirigé vers le haut).

Etape 2 : Montage de la téte de recopie de position / téte de
commande sur le corps d'adaptation

Si le raccordement électrique s'effectue par presse-étoupe
a vis, nous recommandons de raccorder les fils a cet
endroit car, sinon, la téte de recopie de position / téte de

commande doit étre démontée a nouveau pour le raccor-
dement électrique.

Installation électrique : « 9.2 Variante d’appareil 24 V DC »
« Raccordement d’appareils avec presse-étoupe, type 8685 »

« Raccordement d’appareils avec presse-étoupe, type 8686 »
REMARQUE !

- Les faux embouts ou la vanne de surpression doivent se trouver

du c6té des raccordements pneumatiques de |'actionneur.
- Les bouchons doivent étre en position de départ. Si ce n’est pas
le cas, mettez les bouchons en position de départ (voir « Fig. 5 »
- Les tiges de commande doivent étre dans les évidements
sur le coté inférieur de la téte de recopie de position / téte de
commande. Les bouchons ne doivent pas étre déplacés sur
les tiges de commande.

Evidement

Tige de commande

Détection défectueuse des positions finales.

> Pour les actionneurs avec une fonction B (CFB, NO), avant la
pose de la téte de recopie de position / téte de commande
sur le corps d'adaptation, la position finale inférieure doit étre
avancee. Pour ce faire, le raccord d’air de pilotage de I'action-
neur doit étre mis sous pression.

» Veillez a la position correcte de la téte de recopie de position /
téte de commande par rapport a I'actionneur : Le faux embout
ou la vanne de surpression doit se trouver du c6té des rac-
cordements pneumatiques de I'actionneur (voir « Fig. 10 »).

— Poser la téte de recopie de position / téte de commande sur
|'actionneur, respecter les points suivants :

Type 8685

Faux embout

Vanne de surpression

Joint profilé

Raccord
CFB, NO

Raccord
CFA, NF

Raccordements pneu-
matiques actionneur

Fig. 10:  Montage de la téte de recopie de position / de commande
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—> Glisser la téte de recopie de position / téte de commande sur
le corps d'adaptation jusqu’a ce que le joint profilé ne présente
plus d’interstice. L'alésage de montage de la téte de recopie de
position / téte de commande coincide maintenant sur chaque
c6té avec I'écrou carré du corps d'adaptation.

Alésage de montage de la

téte de recopie de position

/ téte de commande avec
I'écrou carré du corps
d'adaptation concentrique

Joint torique 3,5 x 1,5
Vis de fixation M4

Fig. 11:  Fixation de la téte de recopie de position / téte de commande

REMARQUE !

Le degré de protection IP65 / IP67 ne peut étre garanti si le

couple de serrage de la vis de fixation est trop élevé ou si le

joint torique est absent.

» La vis de fixation doit étre serrée uniquement avec un couple
de serrage maximal de 0,5 Nm + 0,1 Nm.

» Vérifier la position du joint torique.

— Avec les deux vis de fixation M4 et les joints toriques corres-
pondants, fixer la téte de recopie de position / téte de com-
mande sur le corps d'adaptation (couple de serrage : 0,5 Nm
+ 0,1 Nm).

Le couplage mécanique est déja réalisé pour la téte de recopie
de position apres ces deux étapes de montage. Pour la téte de
commande, il faut également réaliser I'« Etape 3 : Montage de la
liaison pneumatique - Monter ’actionneur ».

Unigquement la téte de commande type 8686 :

Etape 3 : Montage de la liaison pneumatique - Monter I'actionneur

—> Visser les connecteurs de flexible sur la téte de commande et
|'actionneur.

— Couper a la bonne longueur les flexibles joints (2 x 280 mm)
selon la structure de I'appareil.

—> Réaliser le raccordement pneumatique entre la téte de com-
mande et I'actionneur a I'aide des flexibles fournis avec le jeu
d'accessoires, selon la fonction (CF), et a I'aide du « Tab. 3:
Vue d’ensemble des raccordements pneumatiques pour les
variantes d’actionneur » Tableau

—> Lorsque utiliser la téte de commande sur un seul actionneur,
raccorder uniquement la sortie d’air de pilotage 2, et la chambre
de l'actionneur gauche avec un tuyau flexible. Fermez la sortie
2, de la téte de commande.
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FLUID CONTROL SYSTEMS Montage
_—— Sorties d'air de
pilotage 2, et 2,
B Téte de commande
2 24
Flexibles
Actionneur 1 :f,.,—m‘\ Actionneur 2
(gauche) \:g‘@ (droite)
Connecteur de O Raccord d'air I Raccord d'air
flexible == = de pilotage 2 de pilotage
b Q o (P2) 4 (P4)
Fig. 12:  Montage des raccordements pneumatiques Raccord d'air Raccord d'air
de pilotage 1 i
REMARQUE ! P1) gjpp,o[')otage
Dommage ou panne suite a la pénétration d'encrassement et —
d'humidité.
» Pour le respect du degré de protection IP65 / IP67 sur le rac-
cord d’air de pilotage qui n'est pas nécessaire (pour CFA, NF

Fig. 13:  Raccordement pneumatique

et CFB, NO), monter une conduite d'évacuation d'air dans la
zone séche.
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Type 2036 | Actionneur 1 Actionneur 2
CF Raccord CF | Raccord
2. —» P1 2, —» P3

D11, D55 CFA 1 CFA 2

CFA/CFA P2 : Echappement P4 : Echappement
D12 S crg |20
CFA/CFB P2 : Echappement P3 : Echappement
D21 oFB 2, —» P2 CEA 2,—» P3
CFB/CFA P1 : Echappement P4 : Echappement
D22 CFB &> P2 e |2 T
CFB/CFB P1 : Echappement P3 : Echappement
Tab. 3:  Vue d'ensemble des raccordements pneumatiques pour les

variantes d'actionneur

CFA, NF:
CFB, NO:

Vanne fermée en position de repos (par ressort)

Vanne ouverte en position de repos (par
ressort)

Affectation des raccords de commande, voir le plan
d'installation et des mesures qui est livré avec la vanne
ou dans le manuel d’utilisation du type 2036.

francais

8 INSTALLATION PNEUMATIQUE

Les dimensions de la téte de recopie de position / téte de commande
et des différentes variantes d'appareils complets, comprenant la téte
de recopie de position / téte de commande, I'actionneur et la vanne,
peuvent étre consultées dans les fiches techniques correspondantes.

8.1 Consignes de sécurité

{i DANGER!

Risque de blessures dii a la présence de haute pression
dans l‘installation/I‘appareil.

> Avant de travailler sur I’installation ou I’'appareil, il convient de
couper la pression et de purger des conduites/de les vider.

Risque de choc électrique.

» Avant de travailler sur 'installation ou I’appareil, couper la ten-
sion et empécher toute remise sous tension par inadvertance.

» Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-
trigues en matiere de prévention des accidents et de sécurité.

f} AVERTISSEMENT !

Risque de blessures da a une installation non conforme.

» L'installation doit étre effectuée uniquement par un person-
nel qualifié et habilité disposant de I'outillage approprié.

Risque de blessures dii a la mise en marche involontaire de

l'installation et le redémarrage non contrélé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de |'installation.

» Garantissez un redémarrage controlé apres l'installation.
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Installation pneumatique

8.2 Installation pneumatique de la
téte de recopie de position du
type 8685

La téte de recopie de position ne nécessite pas d'alimentation en air
de commande.

E[ﬂ La description de l'installation pneumatique de I'actionneur
se trouve dans le manuel d’utilisation de la vanne.

8.3 Installation pneumatique de la téte
de commande du type 8686

f’i DANGER!

Risque de blessures di a la présence de haute pression
dans l‘installation/I‘appareil.

> Avant de travailler sur 'installation ou I’'appareil, il convient de
couper la pression et de purger des conduites/de les vider.

Procédure a suivre :

— Raccorder le fluide de commande au raccord d’air de pilotage
(1) (6 ... 7 bars ; air d'instrument, exempt d'huile, d'eau et de
poussieres).

— Monter la conduite d'évacuation d'air ou un silencieux sur le
raccord d'évacuation d'air (3) (voir « Fig. 14: Raccordement
pneumatique du type 8686 »).

nement de |'appareil :
» L'installation ne doit pas générer de contre-pression.

» Pour le raccordement, choisir un flexible d'une section
suffisante.

» La conduite d'évacuation d'air doit étre congue de
facon a empécher I'entrée d'eau ou d'autre liquide dans
|'appareil par le raccord d'évacuation d'air (3).

@ Remarque importante concernant le parfait fonction-

Raccord d'évacuation d'air
Légende : 3

Raccord d'air de pilotage
Légende : 1

J

Fig. 14:  Raccordement pneumatique du type 8686

Attention (concept d'évacuation d'air) : Pour le respect
du degré de protection IP65/IP67, il convient de monter
une conduite d'évacuation d'air dans la zone séche.

Maintenir la pression de commande appliquée impérati-
vement a au moins 0,5...1 bar au-dessus de la pression
nécessaire pour amener |'actionneur dans sa position finale.

fran.gais
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9 INSTALLATION ELECTRIQUE

9.1 Consignes de sécurité

f} DANGER'!

Risque de choc électrique.

» Avant de travailler sur I'installation ou I’'appareil, couper la ten-
sion et empécher toute remise sous tension par inadvertance.

» Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-
triques en matiere de prévention des accidents et de sécurité.

f} AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a une installation non conforme.

» |'installation doit étre effectuée uniquement par un person-
nel qualifié et habilité disposant de I'outillage approprié.

Risque de blessures da a la mise en marche involontaire de
l'installation et le redémarrage non contrdlé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage controlé apres |'installation.

9.2 Variante d'appareil 24 V DC

9.2.1 Installation électrique téte de recopie

de position type 8685

Raccordement d'appareils avec presse-étoupe, type 8685

— Pour le raccordement électrique avec presse-étoupe, utiliser
une section de céble de 0,25 mm?.

Vis de fixation
M4 (2x)

=% o,
‘ — Bornes vissées

Fig. 15:  Position des bornes vissées de type 8685

—> Desserrer les vis de fixation M4 et retirer la téte de recopie de
position vers le haut (uniquement pour une téte de recopie de
position déja montée).

—> Monter le presse-étoupe, si nécessaire (env. 1,5 Nm).

— Passer les cables a travers le presse-étoupe.
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Actionneur 1 Actionneur 2
(gauche) (droite)
Raccord d'air Raccord d'air
de pilotage 2 de pilotage
(P2) 4 (P4)
Fig. 16:  Désignation sur circuit imprimé du type 8685 Raccord d'air Raccord d'air
_ : de pilotage 1 de pilotage
Désignation (P1) 3 (P3)
sur circuit | Affectation”
imprimé
24V Tension de service + |24V DC+10 %
Fig. 17:  Raccordement pneumatique
GND Tension de service— | GND
Top 1 Position finale en haut - —>»24V/0V (max.0,1A) — Raccorder les fils aux bornes (voir affectation du raccor-
Top actionneur 1 — GND dement dans « Tab. 4 »).
Bot 1 Position finale en bas - — 24V /0V (max. 0,1 A)
Bot actionneur 1 —— GND REMARQUE !
Tob 2 Position finale en haut - 24V /0V (max. 0,1 A) Dommage ou panne suite a la pénétration d'encrassement et
op Top actionneur 2 —— GND d'humidité.
Position finale en bas - 24V /0V (max. 0,1 A) > Pour le respect du degré de protection IP65A/ IP67, les
Bot 2 Bot actionneur 2 GND écrous-raccords du presse-étoupe doivent étre serrés en
fonction de la taille des cables utilisés (env. 1,5 Nm).

Tab. 4:  Raccordement avec presse-étoupe de type 8685

— Serrer les écrous-raccords du presse-étoupe sur le corps (env.
1) Affectation d’actionneur voir « Fig. 17 ». 1,5 Nm).
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REMARQUE !

REMARQUE!

Détection défectueuse des positions finales.

» Pour les actionneurs avec une fonction B (CFB, NO), avant la
pose de la téte de recopie de position sur le corps d'adaptation,
la position finale inférieure doit étre avancée. Pour ce faire, le
raccord d’air de pilotage de I'actionneur (« Fig. 10 ») doit étre
mis sous pression.

» Veillez a la position correcte de la téte de recopie de position
par rapport a l'actionneur : Le faux embout ou la vanne de
surpression doit se trouver du c6té des raccordements pneu-
matiques de |'actionneur (voir « Fig. 10 »).

— Poser la téte de recopie de position sur I'actionneur, respecter
les points suivants :

- Les faux embouts ou la vanne de surpression doivent
se trouver du c6té des raccordements pneumatiques de
I'actionneur.

- Les bouchons doivent étre en position de départ. Si ce n’est
pas le cas, mettez les bouchons en position de départ (voir
« Fig. 5 »)

- Lestiges de commande doivent étre dans les évidements sur
le coté inférieur de la téte de recopie de position. Les bouchons
ne doivent pas étre déplacés sur les tiges de commande.

—> Glisser la téte de recopie de position sur le corps d'adaptation
jusqu’a ce que le joint profilé ne présente plus d’interstice.
L'alésage de montage de la téte de recopie de position
coincide maintenant sur chaque cété avec |'écrou carré du
corps d'adaptation.

Le degré de protection IP65 / IP67 ne peut étre garanti si le

couple de serrage de la vis de fixation est trop élevé ou si le

joint torique est absent.

> La vis de fixation doit étre serrée uniquement avec un couple
de serrage maximal de 0,5 Nm +0,1 Nm .

» Vérifier la position du joint torique.

— Avec les deux vis de fixation M4 x 10 et le joint torique cor-
respondant, fixer la téte de recopie de position sur le corps
d'adaptation (couple de serrage : 0,5 Nm +0,1 Nm).

Apres application de la tension de service, la téte de recopie de
position est en marche.

— Pour que |'appareil puisse étre utilisé, il convient encore
de procéder aux réglages de base (voir chapitre « 10.3.1
Réglages de base ») de la téte de recopie de position.
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9.2.2 Installation électrique téte de

commande type 8686

Raccordement d'appareils avec connecteur rond de type 8686

— Raccorder le connecteur rond de la téte de commande
conformément aux « Tab. 5 ».

6 5

N

8
1 2

Fig. 18:  Affectation du connecteur rond (M12 x 1, 8 péles)

Utiliser uniguement des manchons de serrage droits.

Actionneur 1 = Actionneur 2
(gauche) (droite)

Raccord d’air 7] Raccord d’air

de pilotage 2 de pilotage 4
(P2) L ¢ (P4)

Raccord d’air S Raccord d’air

de pilotage 1 e de pilotage 3
(P1) (P3)

Fig. 19:  Raccordement pneumatique

Apres application de la tension de service, la téte de commande

est en marche.

— Pour que I'appareil puisse étre utilisé, il convient encore
de procéder aux réglages de base (voir chapitre « 10.3.1
Réglages de base ») de la téte de commande.

Bro- | Couleur - A
)
che |defip | Affectation Céblage externe
1 blanc Position finaleenbas | 1 o—24V/0V (max. 0,1 A)
- Bas actionneur 2 —— GND (7)
2 brun Position finale en haut | 2 «— 24V /0V (max. 0,1 A)
- Haut actionneur 2 —— GND (7)
3 vert Position finaleenbas | 3 —24V/0V (max. 0,1 A)
- Bas actionneur 1 —— GND (7)
4 |iaune Position finale en haut | 4 o— 24V /0V (max. 0,1 A)
! - Haut actionneur 1 o—— GND (7)
. Comm$nc'l: d.e <+—— 5 trés active, pour
2 aris vanne 2 . ctionneur activer, relier a du 24 V
2 actionné
Commands d,e <—— 6 trés active, pour
6 |rose vanne Y1 Acnonneur activer, relier a du 24 V
1 actionné
7
7 bleu Tension de service - | GND
8 rouge | Tension de service + | 24V DC + 10% 8
Tab. 5:  Raccordement avec connecteur rond de type 8686

2) Les couleurs indiquées se rapportent aux cables de raccordement
disponibles en tant qu'accessoires (919061).
3) Affectation d’actionneur voir « Fig. 19 ».
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Raccordement d'appareils avec presse-étoupe, type 8686

— Pour le raccordement électrique avec presse-étoupe, utiliser
une section de cable de 0,25 mm?.

— Passer les cables a travers le presse-étoupe.

— Raccorder les fils aux bornes (voir affectation du raccor-
dement dans « Tab. 6 »).

Vis de fixation
M4 (2x)

Support Bornes
—= de cables vissées

Fig. 20:  Position des bornes vissées de type 8686

—> Desserrer les vis de fixation M4 et retirer la téte de commande
vers le haut (uniquement pour une téte de commande déja
montée)

—> Monter le presse-étoupe, si nécessaire (env. 1,5 Nm).

Désignation
sur circuit | Affectation? Cablage externe
imprimé
Bot 2 Position finale en bas - o— 24V /0V (max. 0,1 A)
Bot actionneur 2 —— GND
Tote) 2 Position finale en haut - o—24V/0V (max. 0,1 A)
P Top actionneur 2 —— GND
Bot 1 Position finale en bas - — 24V /0V (max. 0,1 A)
Bot actionneur 1 —— GND
Toe e Position finale en haut - — 24V /0V (max. 0,1 A)
P Top actionneur 1 —— GND
Commande de vanne | *—— tresactive,
Valve 2 | Y2 Actionneur 2 pour activer, relier a du
actionné 24V
Commande de vanne | *— trésactive,
Valve 1 | Y1 Actionneur 1 pour activer, relier a du
actionné 24V
GND Tension de service - GND
24V Tension de service + |24V DC =10 % D_—,
Tab. 6:  Raccordement avec presse-étoupe de type 8686

4) Affectation d’actionneur voir « Fig. 19 ».
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REMARQUE !

Panne de fonctionnement en raison de fils endommagés.

» Pour laisser les passages de tige libres, passer tous les fils
dans les supports de cables.

Dommage ou panne suite a la pénétration d'encrassement et

d'humidité.

> Pour le respect du degré de protection IP65 / IP67, les

écrous-raccords du presse-étoupe doivent étre serrés en
fonction de la taille des cables utilisés (env. 1,5 Nm).

— Passer tous les fils dans les supports de cables.

— Serrer les écrous-raccords du presse-étoupe sur le corps (env.

1,5 Nm).

REMARQUE !

Détection défectueuse des positions finales.

> Pour les actionneurs avec une fonction B (CFB, NO), avant
la pose de la téte de commande sur le corps d'adaptation,
la position finale inférieure doit &tre avancée. Pour ce faire, le
raccord d’air de pilotage de |'actionneur (« Fig. 10 ») doit étre
mis sous pression.

> Veiller a la position correcte de la téte de commande.

» Par rapport a I'actionneur : Le faux embout ou la vanne de
surpression doit se trouver du c6té des raccordements pneu-
matiques de I'actionneur (voir « Fig. 10 »).

— Poser la téte de commande sur I'actionneur ; respecter les

points suivants :

- Les faux embouts ou la vanne de surpression doivent se trouver
du c6té des raccordements pneumatiques de I'actionneur.

- Les bouchons doivent étre en position de départ. Si ce n’est pas
le cas, mettez les bouchons en position de départ (voir « Fig. 5 »

- Les tiges de commande doivent étre dans les évidements sur
le coté inférieur de la téte de commande. Les bouchons ne
doivent pas étre déplacés sur les tiges de commande.

—> Glisser la téte de commande sur le corps d'adaptation jusqu’a
ce que le joint profilé ne présente plus d’interstice. L'alésage
de montage de la téte de commande coincide maintenant sur
chaque cété avec I'écrou carré du corps d'adaptation.

REMARQUE !

Le degré de protection IP65 / IP67 ne peut étre garanti si le
couple de serrage de la vis de fixation est trop élevé ou si le
joint torique est absent.

> La vis de fixation doit étre serrée uniquement avec un couple
de serrage maximal de 0,5 Nm + 0,1 Nm .

» Vérifier la position du joint torique.

—> Avec les deux vis de fixation M4 et les joints toriques corres-
pondants, fixer la téte de commande sur le corps d'adaptation
(couple de serrage : 0,5 Nm + 0,1 Nm).

Apres application de la tension de service, la téte de commande

est en marche.

—> Pour que I'appareil puisse étre utilisé, il convient encore de
procéder aux réglages de base (voir chapitre « 10.3.1 Réglages
de base ») de la téte de commande.

fran‘gais
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9.3 Variante d'appareil interface AS Schéma de raccordement du connecteur rond M12

La vue montre la photo de devant sur les fiches, les raccords

9.3.1 Installation électrique téte de recopie soudés sont a I'arriére.

de position et téte de commande

Le raccordement électrique de la téte de recopie de position et Broche 4 : Broche 3 :
de la téte de commande est effectué par un cable multipolaire NC Bus -

(connecteur rond M12) et une borne a cable plat. Le connecteur
rond peut étre simplement relié avec la borne a cable plat (voir «

Fig. 22 »). Broche 1 : Broche 2 :

Bus + NC

=y
Eu’ - Ny

Fig. 23:  Raccordement bus

Broche | Désignation Affectation
1 Bus + Cable bus interface AS +
2 NC non affecté
3 Bus - Cable bus interface AS -
4 NC non affecté

Tab. 7:  Affectation broche Connecteur rond interface AS
connecteur enfi-

chable M12 sortie ManlApuIatlon .de Ia. borr.1e a cable plat o
Fig. 22:  Téte de recopie de position / téte de commande avec céble I(f cable rpultlpolalretdlspOSf g utl)':e t;/%rge a ca:ale BLalt polu:vge
multipolaire et borne & cable plat une sortie connecteur enfichable pour le cable plat de

I'interface AS. La borne a cable plat réalise le contact du céable
plat de I'interface AS sous la forme de la technique de pénétration
permettant l'installation par « clipsage » du céble de forme de
I'interface AS sans couper ni dénuder.

orinted: 15.10.2026
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Procédure a suivre :

— Ouvrir la borne a cable plat
(dévisser les vis et soulever le couvercle).

— Poser le cable plat correctement.
— Refermer la borne a cable plat.

— Serrer les vis
Positionner les vis auto-taraudeuses sur |'alésage existant en
les dévissant un peu (environ 3/4 de tour vers la gauche) et les
visser.

9.3.2 Connexion interface AS

L'interface AS (Aktor-Sensor-Interface) est un systeme de bus de
terrain servant principalement a la mise en réseau de capteurs

et d'acteurs binaires (esclaves) avec une commande de niveau
supérieur (maitre).

Cable bus

Ligne a deux conducteurs non blindée (ligne interface AS comme
cable plat interface AS) permettant le transfert d'informations
(données) mais aussi d'énergie (tension d'alimentation des
acteurs et des capteurs).

Topologie réseau

En grande mesure libre de choix, c'est-a-dire que des réseaux
en étoile, en arborescence et en ligne sont possibles. La spé-
cification de l'interface AS donne davantage de détails (version
esclave A/B conforme a la spécification version 3.0.

9.3.3 Caractéristiques techniques pour
circuits imprimés interface AS

Alimentation : via interface AS (29,5V ... 31,6 V)

Sorties téte de

commande : Vanne Y1 et vanne Y2
avec chacune 0,8 W max.,
Réduction de la puissance aprés env. 100 ms avec
fonction chien de garde intégrée

Certification : Téte de recopie

Certificat n® 94701
selon la version 3.0

Certificat n° 94801
selon la version 3.0

Adresse du bus : En état de livraison, I’adresse 0 est fixée

de position :

Téte de commande :

9.3.4 Données de programmation

Données de programmation de la téte de recopie de position
type 8685

Configuration E/S 0 hex

Code ID ﬁi:;z(s (Szi)f[jes?tatlon de bits, voir
Code ID plus étendu 1 |7 hex

Code ID plus étendu 2 | E hex

Profil S-0. AE

Tab. 8:

Données de programmation de la téte de recopie de position
type 8685
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Affectation de bits Données de programmation de la téte de commande type 8686
Bit d? données Fonction Affectation? Configuration E/S 7 hex ' ' .
Entrées Code ID A hex (affectation de bits, voir
DO Position finale en haut - |0 Haut non atteint ci-dessous)
Haut actionneur 1 1 Haut atteint Code ID plus étendu 1 |7 hex
Position finale en bas - |0 Bas non atteint Code ID plus étendu 2 |E hex
D1 . .
Bas actionneur 1 1 Bas atteint X
—— - Profil S-7.AE
D2 Position finale en haut - |0 Haut non atteint - - - -
Haut actionneur 2 1 Haut atteint Tab. 10: glgr;n;g;e;de programmation de la téte de commande
D3 Position finale en bas - |0 Bas non atteint
Bas actionneur 2 1 Bas atteint
git ge données | o nction Affectation® Actionneur 1 Actionneur 2
orties (gauche) (droite)
DO - non affecté
Raccord d'air Raccord d'air
D1 - non affecté de pilotage 2 de pilotage
(P2) 4 (P4)
D2 - non affecté
Raccord d'air Raccord d'air
D3 . non affecté de pilotage 1 de pilotage
Tab.9:  Affectation de bits interface AS téte de recopie de position de (P1) 3(P3)
type 8685
Bits de parametres sans fonction.

5) Affectation d’actionneur voir « Fig. 24 ». Fig. 24:  Raccordement pneumatique
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Affectation de bits 9.3.5 LED d'indication d'état interface AS

Bit de
données Fonction Affectation® Etat LED 1 Etat LED 2
Entrées (verte) (rouge)
DO Position finale en haut - |0 Haut non atteint L o
Haut actionneur 1 1 Haut atteint eteinte eteinte POWER OFF
D1 Positioq finale enbas - |0 Bas non.atteint aucune exploitation des données
Bas actionneur 1 1 Bas atteint éteinte allumée (chien de garde terminé avec
Position finale en haut - |0 Haut non atteint adresse esclave différente de 0)
D2 . .
Haut actionneur 2 1 Haut atteint
. - allumée éteinte OK
D3 Position finale en bas - 0 Bas non atteint
Bas actionneur 2 1 Bas atteint
Bitde clignote allumée Adresse esclave égale a 0
données Fonction Affectation® Tab. 12: LED d'indication d'état interface AS
Sorties
DO Vanne pilote Y1 0 Vanne p!lote OFF -
1 Vanne pilote ON Actionneur 1 = Actionneur 2
i auche droite
D1 Vanne pilote Y2 ? xanne p!:o:e 8;': (@ ) A= ( )
anne pilote Raccord d’air Raccord d’air
D2 - non affecté de pilotage 2 I de pilotage 4
(P2) 1. (P4)
D3 ) non affecté Raccord d’air 5 Raccord d’air
Tab. 11: Affectation de bits interface AS téte de commande de type de pilotage 1 T — de pilotage 3
8686 (P1) (P3)

Bits de parametres sans fonction.

6) Affectation d’actionneur voir « Fig. 25 ».

MAN 000 0 R ersion: a R

Fig. 25:  Raccordement pneumatique
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10 COMMANDE ET AFFICHAGE

10.1 Eléments de commande et
d'affichage de la téte de recopie
de position de type 8685

10.1.1  Variante d'appareil 24 V DC

Les positions énumérées ci-apres sont effectuées séparément
pour les actionneurs 1 et 2.

Eléments d'affichage :
e FEtat de I'actionneur (position finale)
Les éléments d'affichage sont sous forme de LED.

Eléments de commande :

¢ Interrupteur DIP pour la sélection de la taille d'actionneur
RV50, RV70 et RV110

e Commutateur a coulisse pour sélectionner la couleur de la
position finale

pecter les consignes « Etape 4 : Fermer le capot trans-

@ Si vous dévissez le capot transparent; il convient de res-
parent / ’enveloppe du corps », page 122.

Commutateur a coulisse Commutateur a coulisse

Etat de I'actionneur 1

Sélection de la couleur Sélection de la couleur
de la position finale de la position finale
Actionneur 1 Actionneur 2
LED LED
Etat de I'actionneur 2
L (position finale)

(position finale)

3

Interrupteur DIP Interrupteur DIP
actionneur 1 actionneur 2

Eléments de commande et d'affichage de la téte de recopie de
position 24 V DC

printed: 15.10.2026
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10.1.2 Variante d'appareil interface AS LED

A part I'état du bus de I'interface AS, les positions énumérées ci- Et*’:‘t du t?us de l'interface AS

aprés sont effectuées séparément pour les actionneurs 1 et 2. Commutateur a coulisse | Commutateur & coulisse

pour la sélection de la pour la sélection de la

i - couleur de la position | couleur de la position finale
Eléments d'affichage : finale | Actionneur 2

e Etat du bus de l'interface AS Actippnetr 1 LED
e FEtat de I'actionneur (position finale) Etat de I'actionneur 1 Etat de I'actionneur 2
Les éléments d'affichage sont sous forme de LED. (position finale) (position finale)

Eléments de commande :

e Interrupteur DIP pour la sélection de la taille d'actionneur
RV50, RV70 et RV110

e Commutateur a coulisse pour sélectionner la couleur de la
position finale

pecter les consignes « Etape 4 : Fermer le capot trans-
parent / I’enveloppe du corps », page 122.

@ Si vous dévissez le capot transparent; il convient de res-

Interrupteur DIP Interrupteur DIP
actionneur 1 actionneur 2

Fig. 27:  Eléments de commande et d'affichage de la téte de recopie de
position de l'interface AS




Type 8685 / 8686
Commande et affichage

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Eléments de commande et
d'affichage de la téte de
commande de type 8686

10.2

Les positions énumérées ci-apres sont effectuées séparément
pour les actionneurs 1 et 2

La variante d'appareil 24 V DC et I'interface AS ont le méme
circuit imprimé d'affichage et de commande.

Les LED d'état du bus de l'interface AS sont en conséquence
inactives sur la variante d'appareil 24 V DC.

Eléments d'affichage :

¢ Etat du bus de l'interface AS

e FEtat de I'actionneur (position finale)

e FEtat de la vanne pilote

Les éléments d'affichage sont sous forme de LED.

Eléments de commande :

e |Interrupteur DIP pour la sélection de la taille d'actionneur
RV50, RV70 et RV110

e Commutateur a coulisse pour sélectionner la couleur de la
position finale

e Commutateur a coulisse pour la commande directe des
vannes pilotes (commutateur de service)

Si vous dévissez le capot transparent / I'enveloppe du
corps; il convient de respecter les consignes « Etape 4 :

Fermer le capot transparent / I’enveloppe du corps ».

Commutateur a coulisse
(commutateur de service)
vanne pilote actionneur 1

Interrupteur DIP
actionneur 1

LED
Etat de I'actionneur 1
(position finale)
Commutateur a coulisse
Sélection de la couleur de la
position finale

Actionneur 1

LED d'état de la vanne pilote LED d'état de la vanne pilote
Actionneur 1 Actionneur 2

LED
Etat du bus de l'interface AS

Commutateur a coulisse
(commutateur de service)
vanne pilote actionneur 2

Interrupteur DIP
actionneur 2

Etat de I'actionneur 2
(position finale)
Commutateur a coulisse
Sélection de la couleur de la
position finale

Actionneur 2

Fig. 28:

printed: 15.10.2026
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10.3 Commande
10.3.1

Pour garantir le fonctionnement des types 8685 et 8686, il convient
de procéder a ces réglages de base avant la mise en service, hors
tension.

A DANGER !

Risque de choc électrique.
> Avant de travailler sur 'installation ou I'appareil, couper la ten-
sion et empécher toute remise sous tension par inadvertance.

» Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-
trigues en matiere de prévention des accidents et de sécurité.

Réglages de base

— Dévisser le capot transparent .
— Réaliser les étapes 1 a 4.

Etape 1 : Sélection de la taille d'actionneur

Les éléments de commande sont toujours réalisés pour un coté
d'actionneur.

Par coté d'actionneur, activer uniguement un élément

@ de l'interrupteur DIP selon la taille de I'actionneur (voir
plague signalétique de I'actionneur). Une taille d'ac-
tionneur identique doit étre choisie sur les deux cotés de
|'actionneur.

De mauvais réglages de l'interrupteur DIP entrainent des
dysfonctionnements ou une absence de fonctionnement
de la réponse de position finale.

— En déplagant un élément de I'interrupteur DIP en position
« ON », les capteurs de position finale de la taille d'actionneur
choisie sont activés.

Type 8686

Type 8685

Rv110 . eay.

RV70 [Og
RV50 (Z;.U:l"- ;

ACTUATOR

Fig. 29:  Sélection de la taille d'actionneur via I'interrupteur DIP

Etape 2 : Modifier I'affectation des LED de position finale (état

de l'actionneur

Ces commutateurs a coulisse permettent le réglage de I'affec-
tation des couleurs des positions finales. Il est possible d'in-
diquer pour chaque couleur, si elle s'applique a TOP (position
finale supérieure) ou a Bot (position finale inférieure).

Les commutateurs a coulisse pour le choix de la couleur

doivent étre choisis de maniére univoque dans la chambre
de l'actionneur, c.-a-d. les deux interrupteurs du haut ou
les deux interrupteurs du bas.

De mauvais réglages de ces interrupteurs entrainent une
interprétation optique erronée de la détection de la position
finale, mais la détection de la position finale est correcte.
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Type 8686
Type 8685

Fig. 30:  Affectation des couleurs des positions finales via les
commutateurs a coulisse

La Iégende des circuits imprimés resp. le tableau suivant s'applique

Position de l'interrupteur LED d'état de I'actionneur

pour un c6té de I'actionneur

les deux interrupteurs en haut | Position finale en haut jaune /

position finale en bas vert

Position finale en haut vert /
position finale en bas jaune

les deux interrupteurs en bas

Interrupteur haut/bas - état non valide -

Interrupteur bas/haut - état non valide -
Tab. 13: Affectation des couleurs des positions finales

La fonction suivante est réglée a I'usine :

Couleur Etat de I'actionneur

la LED verte est allumée position finale inférieure

la LED jaune est allumée position finale supérieure

Tab. 14: Affectation des LED d'état de I'actionneur (position finale)

10.3.2 Mise en service

Etape 3 : Trajet de référence pour ajustage de la tige

Pour effectuer le réglage de précision de la tige sur la taille d'ac-
tionneur, les deux tiges doivent étre obligatoirement déplacées de
la position finale inférieure a la position finale supérieure.

Procédure type 8685 :

Actionneur avec fonction A (CFA, NF) :
—> Appliquer la tension de service.

—> Sous une pression de commande maximale, déplacer les tiges
vers le haut par commande des chambres d'actionneur.

—> Lorsque la position finale est atteinte (la LED présélectionnée
est allumée), couper la pression de commande. La tige se met
en position finale inférieure. La LED pour la position finale Bas
est allumée avec la couleur sélectionnée.

Actionneur avec fonction B (CFB, NO) :

—> Appliquer la tension de service.

— Sous une pression de commande maximale, déplacer les
tiges vers le bas par commande des chambres d'actionneur.

— Lorsque la position finale est atteinte (la LED présélectionnée
est allumée), couper la pression de commande. La tige se met
en position finale supérieure. La LED pour la position finale est
allumée avec la couleur sélectionnée.

Procédure type 8686 :
—> Appliquer la tension de service.

printed: 15.10.2026
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—> Sous une pression de commande maximale, mettre le commu-
tateur de service sur « On ». La tige se met en position finale
supérieure.

—> Lorsque la position finale est atteinte (la LED d'état de I'actionneur
présélectionnée est allumée), remettre le commutateur de service
sur « Off ». La tige se met en position initiale. La LED d'état de
I'actionneur pour la position finale est allumée avec la couleur
sélectionnée.

Commutateur de service

LED d'état de la vanne pilote

Fig. 31:  Ajustage de la tige

Etape 4 : Fermer le capot transparent / I’enveloppe du corps

— Contréler la position correcte du joint dans le capot trans-
parent / I’enveloppe du corps (voir « Fig. 32 »).

REMARQUE!

Dommage ou panne suite a la pénétration d'encrassement et
d'humidité.

» Pour le respect du degré de protection IP65/IP67, visser le
capot transparent / I’enveloppe du corps jusque sur la butée.

— Fermer le capot transparent / I’enveloppe du corps (outil auxi-
liaire pour le montage du couvercle : 6740777).

Capot
transparent

capot transparent

Type 8685

Enveloppe du
corps

Joint
enveloppe du
corps

Type 8686

Fig. 32:

Position du joint (capot transparent / enveloppe du corps)

L'appareil est maintenant configuré et prét a fonctionner.

7) L'outil auxiliaire pour le montage du couvercle (674077) est vendu par
votre filiale de distribution Blirkert.

frar{g:ais
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10.3.3 Modification des réglages

Afin de garantir le fonctionnement des types 8685 et 8686, ces
modifications doivent étre effectuées a I'état hors tension.

f’: DANGER'!

Risque de choc électrique.

» Avant de travailler sur I'installation ou I’appareil, couper la ten-
sion et empécher toute remise sous tension par inadvertance.

» Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-
triques en matiere de prévention des accidents et de sécurité.

Procédure a suivre :

—> En dévissant le capot transparent, on peut accéder aux com-
mutateurs a coulisse et interrupteurs DIP.

—> Procéder a la sélection de la taille d'actionneur avec les interrup-
teurs DIP. Une taille d'actionneur identique doit étre choisie sur les
deux cétés de I'actionneur (voir plaque signalétique de la vanne)!

— A l'aide du « Tab. 13 » ou de la Iégende sur le circuit imprimé,
affecter la couleur souhaitée aux LED d'état de I'actionneur
(position finale).

— Controler la position correcte du joint dans le capot trans-

parent / ’enveloppe du corps (voir « Fig. 32 »).

REMARQUE !

Dommage ou panne suite a la pénétration d'encrassement et

d'humidité.

» Pour le respect du degré de protection IP65 / IP67, visser le
capot transparent / I’enveloppe du corps jusque sur la butée.

— Fermer le capot transparent / I’enveloppe du corps (outil auxi-
liaire pour le montage du couvercle : 6740778).

8) L’outil auxiliaire pour le montage du couvercle (674077) est vendu par
votre filiale de distribution Blirkert.

10.3.4 Commande manuelle des vannes
pilotes de la téte de commande

Les vannes pilotes peuvent étre activées avec les commutateurs
de service. Pour la fonction A, la tige est levée avec la position

« On » du commutateur. Pour la fonction B, la tige est baissée
avec la position « On » du commutateur.

Commutateur a coulisse
(commutateur de service)
vanne pilote actionneur 2

Commutateur a coulisse
(commutateur de service)
vanne pilote actionneur 1

LED d'état de la vanne
pilote de I'actionneur 1

LED d'état de la vanne
pilote de I'actionneur 2

Fig. 33:  Commutateur de service et LED d'état de la vanne pilote

(type 8686)
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Procédure a suivre :
/\ La tension sur I'appareil est absolument nécessaire !
— En dévissant le capot transparent, on peut accéder aux com-
mutateurs de service.
— Activer les vannes pilotes avec les commutateurs de service.
— Controler la position correcte du joint dans le capot trans-
parent / I’enveloppe du corps (voir « Fig. 32 »).
REMARQUE!
Dommage ou panne suite a la pénétration d'encrassement et
d'humidité.
> Pour le respect du degré de protection IP65/IP67, visser le
capot transparent / I’enveloppe du corps jusque sur la butée.

— Fermer le capot transparent / I'enveloppe du corps (outil auxi-
liaire pour le montage du couvercle : 6740779).

Procédure a suivre pour le changement de membrane du

type 2036

/\ La tension sur |'appareil est absolument nécessaire.

— En dévissant le capot transparent, on peut accéder aux com-
mutateurs de service.

—> Procéder au changement de membrane selon la description de
la procédure a suivre dans le manuel d’utilisation du type 2036.

— Aprés le changement de membrane, il convient de procéder
a un trajet de référence pour ajustage de la tige (voir « 10.3.1
Réglages de base », étape 3).

— Contréler la position correcte du joint dans le capot trans-
parent / I’enveloppe du corps (voir « Fig. 34 »).

REMARQUE!!

Dommage ou panne suite a la pénétration d'encrassement et

d'humidité.

» Pour le respect du degré de protection IP65 / IP67, visser le
capot transparent / I’enveloppe du corps jusque sur la butée.

— Fermer le capot transparent / I’enveloppe du corps (outil auxi-
liaire pour le montage du couvercle : 6740779).

Capot
transparent

Joint
capot transparent

Type 8686

Fig. 34:  Position du joint (capot transparent)

9) L'outil auxiliaire pour le montage du couvercle (674077) est vendu par
votre filiale de distribution Blirkert.
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Positions de sécurité apres une panne d'énergie auxiliaire élec- ) . o,
trique ou pneumatique : 12.1 Consignes de sécurité
= R DANGER !
Réglages de sécurité
Type Désianation aprés W2 [PEIE de Risque de blessures dii a la présence de haute pression
d'actionneur 9 I'énergie auxiliaire dans I‘installation/I‘appareil.
électrique pneumatique » Avant de travailler sur I’installation ou I’appareil, il convient de
couper la pression et de purger des conduites/de les vider.
% Risque de choc électrique.
simple effet down down > Avant de travailler sur I'installation ou I’appareil, couper la ten-
-’ Fonction A sion et empécher toute remise sous tension par inadvertance.
I down » Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-
triques en matiere de prévention des accidents et de sécurité.
é AVERTISSEMENT !
u 5|mplej i up up Risque de blessures dii a des travaux de maintenance non
n r‘I ) Fonction B conformes.
down » La maintenance doit étre effectuée uniquement par un per-
sonnel qualifié et habilité disposant de I'outillage approprié.

Tab. 15: Positions de sécurité

Risque de blessures da a la mise en marche involontaire de
l'installation et le redémarrage non contrélé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage contr6lé apres la maintenance.

igegeben)_printed: 15.10.2026
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12.2 Service sur le filtre d'amenée d'air
DANGER !

Risque de blessures di a la présence de haute pression
dans l‘installation/I‘appareil.

> Avant de travailler sur 'installation ou I’appareil, il convient de
couper la pression et de purger des conduites/de les vider.

L'air de commande est filtré afin de protéger les vannes pilotes
internes et I'actionneur.

Le sens de débit du filtre d'amenée d'air a I'état monté est de
I'intérieur vers |'extérieur a travers la gaze métallique.

Raccord enfichable
rapide

Joint torique

Filtre d'amenée d'air ’

Fig. 35:

Service sur le filtre d'amenée d'air

Procédure a suivre :

— Déverroviller le raccord enfichable rapide en enfongant la piece
de maintien et retirer le filtre d'amenée d'air (éventuellement a
I'aide d'un outil approprié entre les évidements dans la téte du
filtre).

— Nettoyer le filtre ou le remplacer si nécessaire.
— Controler le joint torique interne et le nettoyer si nécessaire.

— Placer le filtre d'amenée d'air dans le raccord enfichable
rapide jusqu'en butée.

DANGER'!

Risque de blessures di a un montage non conforme.
» Veillez au montage correct du filtre d'amenée d'air.

— Controler la bonne assise du filtre d'amenée d'air.
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13 PANNES
Panne Cause et élimination
Absence Tension de service absente ou insuffisante
d? ) —> Vérifier le raccordement électrique et la tension
détection de service
dela ; . . .
position Mauvaise taille des tiges de commande du kit
finale d'adaptation

— Changer les tiges de commande

Mauvais passage de tige sélectionné lors du

montage de la tige

— Pousser la tige de commande dans le passage
de tige qui convient

Mauvaise taille d'actionneur sélectionnée sur les
interrupteurs DIP

—> Choisir des tailles d'actionneur qui conviennent

Bouchon de la tige de commande déplacé lors du
montage sous |'action de la force

—> Démonter la téte de réponse / téte de commande
— Tirer le bouchon en direction de I'extrémité de
la tige de commande jusqu'a ce qu'une rainure
soit visible
—> Monter la téte de réponse / téte de commande
— Effectuer un trajet de référence pour ajustage
de la tige

Panne Cause et élimination
Détection | Mauvaise taille d'actionneur sélectionnée sur des
défec- interrupteurs DIP
tueuse de | — Choisir des tailles d'actionneur qui conviennent
la position X - — .
finale Plusieurs tailles d'actionneur sélectionnées sur
des interrupteurs DIP
—> Choisir des tailles d'actionneur qui conviennent
Téte de réponse / téte de commande montée en
mauvaise position
— Monter la téte de réponse / téte de commande
en position adaptée (voir « Fig. 9 »)
Affichage Interrupteur de sélection de la couleur pas choisi
défectueux | correctement
dﬁla LED | Sélection correcte de I'affectation des couleurs
d etgt de (les deux en haut ou les deux en bas, voir cha-
I'actionneur

pitre « 10.3.1 Réglages de base »
« Fig. 29 »)

L'actionneur
ne commute
pas.

Tension de service absente ou insuffisante

—> Vérifier le raccordement électrique et la tension
de service

Pression d'alimentation trop faible
— Vérifier la pression de commande

Flexibles défectueux
— Vérifier les raccordements pneumatiques
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Panne Cause et élimination

LED d'état | Tension de service absente ou insuffisante

(?_U bus de | _, érifier le contact de la borne & cable plat avec
linterface le cable de I'interface AS
AS éteinte

— Assurer la tension de service sur le cable de
l'interface AS

Tab. 16: Pannes

14 MISE HORS-SERVICE

141 Consignes de sécurité

fﬁ DANGER!

Risque de blessures d{ a la présence de haute pression
dans l‘installation/I‘appareil.

» Avant de travailler sur I'installation ou I’appareil, il convient de
couper la pression et de purger des conduites/de les vider.

Risque de choc électrique.

» Avant de travailler sur I'installation ou I’appareil, couper la ten-
sion et empécher toute remise sous tension par inadvertance.

» Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-
triques en matiere de prévention des accidents et de sécurité.

f} AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a un démontage non conforme.
> Le démontage doit étre effectué uniquement par un person-

nel qualifié et habilité disposant de I'outillage approprié.
14.2 Démontage

Procédure a suivre :

— Couper la pression et purger les conduites.
— Couper la tension.

1. Raccordement pneumatique (uniquement téte de commande

type 8686)

fi DANGER'!

Risque de blessures di a la présence de haute pression
dans l‘installation/I‘appareil.

> Avant de travailler sur I’installation ou I’'appareil, il convient de
couper la pression et de purger des conduites/de les vider.

— Desserrer le raccordement pneumatique.
— Desserrer le raccordement pneumatique de I'actionneur.

3. Raccordements mécaniques

— Desserrer les vis de fixation.

— Retirer la téte de recopie de position / téte de commande vers
le haut.

fran.gais




Type 8685 / 8686 .
Pannes Pumléloﬂlbsevsl[mts

2. Raccordement électrique

Téte de com-

mande type 8686

Raccordement
électrique

DANGER'!

Risque de choc électrique.

» Avant de travailler sur I'installation ou I'appareil, couper la ten-
sion et empécher toute remise sous tension par inadvertance.

> Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-

Vis de fixation (2x

triqgues en matiere de prévention des accidents et de sécurité. Raccordement
- pneumatique
Appareil avec connecteur rond : S 5 Actionneur

— Desserrer le connecteur rond.

Raccordement

Appareil avec presse-étoupe a vis : pneumatique de
— Desserrer le presse-étoupe a vis. _I'actionneur
D les fils des b - Téte de recopie de
— Desserrer les fils des bornes vissées. position
type 8685

Vis de fixation (2x)

Actionneur

Fig. 36: Démontage
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15 ACCESSOIRES

- . N° de
Désignation
commande
Cable de raccordement M12 x 1, 8 péles 919061
Outil auxiliaire pour le montage du couvercle | 674077

Tab. 17: Accessoires

16 TRANSPORT, STOCKAGE,
EMBALLAGE

REMARQUE !
Dommages dus au transport.

Les appareils insuffisamment protégés peuvent étre endom-
magés pendant le transport.

» Transportez I'appareil a I'abri de I'humidité et des impuretés et
dans un emballage résistant aux chocs.

» Evitez le dépassement vers le haut ou le bas de la température
de stockage admissible.

» Protégez les interfaces électriques de la bobine et les raccords
pneumatiques avec des capuchons de protection pour éviter
tout endommagement.

Un mauvais stockage peut endommager |'appareil.
» Stockez |'appareil au sec et a I'abri des poussieres.
Température de stockage -20 a 65 °C.

Elimination écologique
> Respecter les réglementations nationales en
matiere d‘élimination et d‘environnement.

> Collecter séparément les appareils électriques et
électroniques et les éliminer de maniére spécifique.

Plus d‘informations sur country.burkert.com.
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