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1 INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja obstugi opisuje caty cykl zycia urzadzenia. Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w taki
sposdéb, aby byta tatwo dostepna dla kazdego uzytkownika i dla kazdego nowego wtasciciela urzgdzenia.

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie tych informacji moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

» Jezeli symbol A znajduje si¢ wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia, nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi.

» Nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi kazdego urzadzenia.

1.1 Stosowane symbole

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem.

» Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowacé powazne obrazenia ciata lub $mierc.

A OSTRZEZENIE

Ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacja.

» Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowacé powazne obrazenia ciata lub $mierc.

A OSTROZNIE

Ostrzega przed mozliwym zagrozeniem.

» Nieprzestrzeganie tego ostrzezenie moze spowodowac powazne lub lekkie obrazenia ciata.

UWAGA

Ostrzega przed szkodami materialnymi.

Oznacza wazne dodatkowe informacje, wskazéwki i zalecenia.

Wskazuje na informacje w tej instrukcji obstugi lub innej dokumentacji.

» Wskazuje instrukcje dotyczaca unikania ryzyka.

— Oznacza krok roboczy, ktory nalezy przeprowadzic.
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1.2 Definicja terminu ,,urzadzenie”

Termin ,,urzadzenie” stosowany w niniejszym uzupetieniu oznacza kontroler/przekaznik typu 8619.

¢ Typ 8619 multiCELL, tj. warianty na drzwi szaf sterowniczych
¢ Typ 8619 multiCELL WM AC, tj. warianty do montazu nasciennego z napieciem roboczym AC

¢ Typ 8619 multiCELL WM DC, tj. warianty do montazu nasciennego z napieciem roboczym DC

1.3 Definicja terminu ,,Industrial Ethernet”

Termin ,Industrial Ethernet” uzywany w instrukcji obstugi odnosi sie do urzadzen komunikujgcych sie za
pomoca protokotéw magistrali polowej PROFINET, EtherNet/IP, EtherCAT lub Modbus TCP.

1.4 Obowigzywanie instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy urzadzen z wersjg oprogramowania B.02.00 lub wyzsza.

— Wersje oprogramowania mozna sprawdzi¢ na urzgdzeniu w menu: ,Information -> Software -> Versions
-> MO0: Main -> Firmware” (patrz rozdziat 13, strona 178).

2 UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzagdzenia moze wystapi¢ zagrozenie dla
ludzi, pobliskich urzadzen i Srodowiska naturalnego.

W zaleznosci od wyposazonych modutéw i podtgczonych czujnikédw pomiarowych urzadzenie stuzy do
rejestracji, przetwarzania, przesytania i regulacji parametrow fizycznych takich jak wartos¢ pH/redoks,
przewodnosc¢, temperatura, natezenie przeptywu itd.

» Urzadzenie wolno uzytkowac wytacznie w potaczeniu z zalecanymi lub dopuszczonymi przez firme Bir-
kert urzadzeniami i komponentami obcych producentéw.

» Chroni¢ urzadzenie przed zaktdceniami elektromagnetycznymi, promieniowaniem UV, a w przypadku
uzytkowania na zewnatrz — przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych.

» Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy przestrzega¢ dozwolonych danych, warunkéw eksploatacji
i uzytkowania podanych w dokumentach umowy i instrukcji obstugi.

» Nie uzywac urzadzenia w przypadku zastosowan zwigzanych z bezpieczenstwem.

» Nalezy upewni€ sie, ze urzadzenie jest prawidtowo przechowywane, transportowane, instalowane
i obstugiwane.

» Urzadzenie moze by¢ eksploatowane wytacznie w nienagannym stanie technicznym.

» Uzytkowac urzgdzenie wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem.
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3 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zasady bezpieczenstwa nie uwzgledniajg przypadkow i zdarzen nastepujacych podczas montazu, eksplo-
atacji i konserwacji.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za przestrzeganie miejscowych przepiséw bezpieczenstwa, rowniez
w odniesieniu do personelu.

YA

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen na skutek porazenia pragdem.

» Jesli wersja urzadzenia 12-36 V DC jest przeznaczona do uzytku w wilgotnym srodowisku lub na
zewnatrz, nalezy ograniczy¢ maksymalne napiecie robocze do 35 V DC.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem.

» Kazdy przyrzad podtaczony do urzadzenia musi by¢ podwdjnie odizolowany od sieci elektrycznej zgod-
nie z normg UL/EN 61010-1.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz przepiséw bezpie-
czenstwa dotyczacych urzadzen elektrycznych.

Ogodlne sytuacje niebezpieczne.
Aby uchroni¢ sie przed obrazeniami, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:
» Nie uzywac urzgdzenia w strefach zagrozonych wybuchem.

» Uzywac urzadzenia wytacznie w srodowisku zgodnym z materiatami, z ktérych urzgdzenie zostato
wykonane.

» Nie obcigza¢ urzadzenia mechanicznie.
» Nie modyfikowac urzgdzenia w zaden sposob.
» Upewnic sig, ze urzadzenie jest zabezpieczone przed przypadkowym uruchomieniem.

» Prace instalacyjne i serwisowe powinny by¢ wykonywane wytacznie przez upowazniony i wykwalifiko-
wany personel oraz przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

» Po przerwie w dostawie pragdu nalezy zagwarantowac okreslone lub kontrolowane ponowne wznowienie
procesu.

» Nalezy przestrzegac ogdlnie przyjetych zasad techniki.

UWAGA
Czesci/zespoly zagrozone tadunkami elektrostatycznymi

Urzadzenie zawiera komponenty elektroniczne, ktére sg wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne (ESD).
Kontakt z osobami lub przedmiotami natadowanymi elektrostatycznie zagraza funkcjonowaniu tych kom-
ponentéw. W najgorszym wypadku moze dojs¢ do ich natychmiastowego zniszczenia lub uszkodzenia po
rozruchu.

» Przestrzega¢ wymogow normy EN 61340-5-1, majacych na celu zminimalizowanie lub unikniecie ryzyka
uszkodzenia w wyniku gwattownego roztadowania elektrostatycznego.

» Nie dotykaé podzespotdw elektronicznych przy podtaczonym napieciu zasilajgcym.
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4 INFORMACJE OGOLNE

4.1 Adres producenta i miedzynarodowe adresy
kontaktowe

Z producentem urzadzenia mozna skontaktowac sie pod adresem:

Burkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL
Alternatywnie mozna skontaktowac sie z lokalnym biurem sprzedazy firmy Burkert.

Miedzynarodowe adresy kontaktowe mozna znalez¢ w Internecie pod adresem: country.burkert.com.

4.2 Gwarancija

Warunkiem gwarancji jest zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie urzadzenia oraz przestrzeganie okreslonych
w instrukcji obstugi zasad pracy.

4.3 Informacje w Internecie

Instrukcje obstugi i karty charakterystyki dotyczace urzadzenia typu 8619 sg dostepne w Internecie pod
adresem: country.burkert.com
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5 OPIS

51 Zakres stosowania

Urzadzenie jest wielofunkcyjnym produktem stuzacym do wyswietlania, rejestrowania, przesytania, wymiany
i regulacji roznych wielkosci fizycznych.

5.2 Budowa urzadzenia multiCELL 8619

Urzadzenie z modutem rozszerzen Urzadzenie bez modutu rozszerzen
Ethernet Ethernet

Rys. 1:  Budowa urzadzenia multiCELL 8619

A: Obudowa standardowa 1/4 DIN (92 x 92 mm) z uszczelkg, do montazu na drzwiach szafy sterowniczej i
mocowania za pomoca 4 elementéw mocujgcych

B: gniazdo kart pamieci

C: Ptyta gtdwna (oznaczona jako ,,M0” na ptycie tylnej):

¢ Do podtaczania Zrédta pradu urzadzenia

¢ Do zasilania innego urzadzenia, np. czujnika przeptywu

e Zapewnia 2 wejscia cyfrowe (oznaczone jako ,,DI”, Digital Input), dwa wyjscia pragdowe 4-20 mA (ozna-
czone jako ,,AO”, Analogue Output) oraz 2 wyjscia cyfrowe (oznaczone jako ,,DO”, Digital Output).

D: od 1 do 6 gniazd (4 gniazda w wersji Ethernet) na moduty rozszerzen

Opcje modutéw rozszerzen:

¢ Modut z jasnoszarym ztgczem do podtaczenia czujnika pH lub czujnika potencjatu redoks i/lub czujnika
temperatury

e Modut z zielonym ztgczem do podtaczenia czujnika przewodnosci i/lub czujnika temperatury

¢ Modut z czarnym ztgczem, z dwoma wyjsciami pradowymi 4-20 mA i dwoma wyjsciami cyfrowymi
¢ Modut z pomarariczowym ztgczem, z dwoma wejsciami analogowymi i dwoma wejsciami cyfrowymi
Ostona zamyka otwoér, gdy gniazdo nie jest uzywane.

E: Modut rozszerzen Ethernet (jesli jest obecny w urzadzeniu, zawsze znajduje sie w gniezdzie ,M1”) z przy-
taczami do 2 ztaczy RJ45 (tylko wersja Ethernet)

F: Funkcjonalna $ruba uziemiajaca (wewnetrznie podtagczona do wszystkich zaciskéw ,,FE” na ptycie
gtéwnej i modutach dodatkowych)
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G: Wyswietlacz z podswietleniem
H Przyciski nawigacyjne (4 kierunki)
J: 4 dynamiczne przyciski

K: 2 diody LED

53 Budowa urzadzenia 8619 multiCELL WM DC

Urzgdzenie
bez modutu L
rozszerzen
Ethernet (. %
Durkert MUIICELL
o]

—\ f—=
By e evss 88

\V/
Urzadzenie
Z modutem
rozszerzen e}
Ethernet

Rys. 2:  Budowa urzadzenia 8619 multiCELL WM DC

A: Obudowa do montazu nasciennego; pokrywa z uszczelkg, zamykana na 4 sruby; wyswietlacz z przyci-
skiem nawigacyjnym, dynamicznymi przyciskami i diodami LED

B: (oznaczone jako ,,M0” na tabliczce) z dwoma wejsciami cyfrowymi (oznaczonymi jako ,,DI”, Digital Input),
dwoma wyjsciami prgdowymi 4-20 mA (oznaczonymi jako ,,AO”, Analogue Output) i dwoma wyjsciami
cyfrowymi (oznaczonymi jako ,,DO”, Digital Output)

C: Ptyta do montazu nasciennego, zdejmowana
D: Gniazdo kart pamieci
E: Od 1 do 6 gniazd (4 gniazda w wersji Ethernet) na moduty rozszerzen

Opcje modutéw rozszerzen:

e Modut z jasnoszarym ztgczem do podtaczenia czujnika pH lub czujnika potencjatu redoks i/lub czujnika
temperatury

¢ Modut z zielonym ztgczem do podtaczenia czujnika przewodnosci i/lub czujnika temperatury

e Modut z czarnym ztgczem, z dwoma wyjsciami pradowymi 4-20 mA i dwoma wyjsciami cyfrowymi
¢ Modut z pomarariczowym ztgczem, z dwoma wejsciami analogowymi i dwoma wejsciami cyfrowymi
Ostona zamyka otwoér, gdy gniazdo nie jest uzywane.

13
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F: Modut rozszerzen Ethernet (jesli jest obecny w urzadzeniu, zawsze znajduje sie w gniezdzie ,M1”) z przy-
taczami do 2 ztaczy RJ45 (tylko wersja Ethernet)

G: Funkcjonalna $ruba uziemiajgca (wewnetrznie podtaczona do wszystkich zaciskow ,,FE” na ptycie
gtéwnej i modutach dodatkowych)

H: Listwa zaciskowa do podtaczenia zasilania 12-36 V DC
J: 5 $rubunkéw kablowych M20 x 1,5

K: Ptyta zasilajgco-rozdzielcza

L: Wyswietlacz z podswietleniem

M: Przyciski nawigacyjne (4 kierunki)

N: 4 dynamiczne przyciski

O: 2 diody LED

54 Budowa urzadzenia 8619 multiCELL WM AC
C

Urzgdzenie
bez modutu
rozszerzen

Ethernet

Urzadzenie
z modutem
rozszerzen

Ethernet

Rys. 3:  Budowa urzadzenia 8619 multiCELL WM AC

A: Obudowa do montazu nasciennego; pokrywa z uszczelkg, zamykana na 4 sruby; wyswietlacz z przyci-
skiem nawigacyjnym, dynamicznymi przyciskami i diodami LED

B: (oznaczone jako ,M0” na tabliczce) z dwoma wejsciami cyfrowymi (oznaczonymi jako ,,DI”, Digital Input),
dwoma wyjsciami prgdowymi 4-20 mA (oznaczonymi jako ,,AO”, Analogue Output) i dwoma wyjsciami
cyfrowymi (oznaczonymi jako ,,DO”, Digital Output)

C: Plyta do montazu nasciennego, zdejmowana
D: Gniazdo kart pamieci
E: Od 1 do 6 gniazd (4 gniazda w wersji Ethernet) na moduty rozszerzen




Typ 8619 e

burkert

OpIS FLUID CONTROL SYSTEMS

Opcje modutéw rozszerzen:

e Modut z jasnoszarym ztgczem do podtaczenia czujnika pH lub czujnika potencjatu redoks i/lub czujnika
temperatury

e Modut z zielonym ztagczem do podtaczenia czujnika przewodnosci i/lub czujnika temperatury

¢ Modut z czarnym ztgczem, z dwoma wyjsciami pradowymi 4-20 mA i dwoma wyjsciami cyfrowymi
e Modut z pomarariczowym ztgczem, z dwoma wejsciami analogowymi i dwoma wejsciami cyfrowymi
Ostona zamyka otwoér, gdy gniazdo nie jest uzywane.

F: Modut rozszerzen Ethernet (jesli jest obecny w urzadzeniu, zawsze znajduje sie w gniezdzie ,,M1”) z przy-
taczami do 2 ztgczy RJ45 (tylko wersja Ethernet)

G: Funkcjonalna sruba uziemiajgca (wewnetrznie podtagczona do wszystkich zaciskéw ,,FE” na ptycie
gtéwnej i modutach dodatkowych)

H: Plyta przykrywajgca listwe zaciskowg zasilacza sieciowego 110-240 V AC
J: 5 Srubunkow kablowych M20 x 1,5

K: Plyta zasilajgco-rozdzielcza

L: Wyswietlacz z podswietleniem

M: Przyciski nawigacyjne (4 kierunki)

N: 4 dynamiczne przyciski

O: 2 diody LED

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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5.5 Opis diod LED umozliwiajacych podiaczenie do sieci
(tylko Industrial Ethernet)

Urzadzenie Industrial Ethernet ma 2 diody LED na kazdym ztaczu RJ45, ktére wskazujg stan potgczenia

Z siecia.

Dioda LED Link/Act Dioda LED Link
(zotta) (zielona)

-~

Rys. 4:  Rozmieszczenie diod LED na ztgczu RJ45

Diody LED Dziatanie Znaczenie
WEACZONA, Nawigzywane jest potgczenie z wyzszg warstwa protokotu.
szybko miga Trwa wymiana danych.
Dioda LED Link/Act WEACZONA, Brak potfgczenia z warstwag protokotu.
(26fta) wolno miga
WYLACZONA Brak potfgczenia z siecia.
Dioda LED Link WEACZONA Nawigzano pofgczenie sieciowe.
(zielona) WYLACZONA Brak pofaczenia z siecia.

Tabela 1: Rozmieszczenie diod LED na zigczu RJ45
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5.6 Schemat funkgciji

WEJSCIA FUNKCJE " WYJSCIA
Wejscia cyfrowe lub wejscia Funkcja 1 WYJSCIE | SYGNAL
czestotliwosciowe
Wejscia analogowe,
pradowe lub napieciowe
PWM lub wt./
Tranzystor, wyt. lub PFM
PVN 1i2 S
(sie¢ zmiennych proce- Funkcja 12 lub impuls
sowych) ?
PVC 4-20 mA, 4..20 mA

1i2

Czujnik przewodnosci

4
(2 lub 4 elektrody) Dane Ethernet

Czujnik pH/redoks Wyswietlacz

Czujnik temperatury o
Pt100/Pt1000 Karta pamieci

" Aktywne jednoczesnie

2 PVN: ProcessVariable Network. Zmienne procesowe (PV) z kontrolera sieciowego (np. PLC) poprzez sie¢ Ethernet
(patrz rozdziat 9.27)

3 PVC: Zmienne procesowe (PV), ktdrych wartos$¢ uzytkownik moze zdefiniowad na poziomie procesowym
(patrz rozdziat 9.13)

4 Dane Ethernet: wartosci pochodzace z urzadzenia 8619 MultiCELL przez sie¢ Ethernet do kontrolera sieciowego
(np. PLC).

E@ Wiecej informacji mozna znalez¢ w uzupetnieniu dotyczacym komunikacji cyfrowej urzadzenia
typu 8619 dostepnym pod adresem: country.burkert.com

5.6.1 Funkcje arytmetyczne

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Dostepnos¢ | Standardowa we wszystkich modelach
Wz6r *eA+B

*A-B
*A/B

* AxB
Stosowanie Dziatanie pomiedzy dwiema zmiennymi procesowymi.

— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.14.

17
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5.6.2 Funkcja PASS
Dostepnos¢ | Standardowa we wszystkich modelach
Wzoér A/B x 100%
Stosowanie | Obliczanie wspotczynnika przejscia pomiedzy dwiema zmiennymi procesowymi.
— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.14.
5.6.3 Funkcja REJECT
Dostepnos¢ | Standardowa we wszystkich modelach
Wzoér (1-A/B) x 100%
Stosowanie | Obliczanie wspétczynnika odrzuceri pomiedzy dwiema zmiennymi procesowymi.
— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.14.
5.6.4 Funkcja DEVIAT
Dostepnos¢ | Standardowa we wszystkich modelach
Wzoér (A/B - 1) x 100%
Stosowanie | Obliczanie wspétczynnika odchylenia pomiedzy dwiema zmiennymi procesowymi.
— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.14.
5.6.5 Funkcja MATH
Dostepnos¢ | Opcjonalna (patrz rozdziat 9.5)
Wzér Funkcja ,MATH” umozliwia wprowadzenie réwnania z uwzglednieniem nastepujgcych
zasad:

- maks. 125 znakéw;

- do 5 zmiennych procesowych A, B, C, D, E. A, B, C, D, E, ktérymi moga by¢: state,
zmierzone parametry fizyczne, wyniki innych aktywnych skonfigurowanych dziatan,
poprzedni wynik tego samego dziatania, wartos$ci wprowadzone przez uzytkownika
(PVC), wartosci pochodzace ze sterownika PLC (PVN) itd. (patrz rozdziat 15);

- z operatorami i zasadami pierwszenstwa okreslonymi w Tabela 2.

Tabela 2: Operatory, zasady pierwszenstwa i kolejnos¢ obliczert rownania MATH
Opcje operatoréw Pierwszenstwo Kolejnosc¢ obliczen
() 1 -
! + 2 od prawej do lewej
- 3
X + % 4 od lewej do prawe;j
+ - 5
< > < = 6
— Dziatania mnozenia mozna wprowadzac¢ bez operatora, np.
10A/5(B3) = 10xA/5x(Bx3) = 6xAxB
— Patrz rowniez rozdziat 9.5 Wywotanie i/lub aktywacja dostepnych opcji
oprogramowania.
Stosowanie — Informacje dotyczace ustawiania parametréw funkcji oraz kilka przyktadéw zasto-
sowan mozna znalez¢ w rozdziale 9.14.
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5.6.6 Funkcja PROP (proporcjonalna)
Dostepnos¢ | Standardowa we wszystkich modelach
Wzér 100% -~~~
| Wejscie
0% | procesowe
scal- scal+
Stosowanie Obliczanie mocy wyjsciowej proporcjonalnej do ograniczonego wejscia.
— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.16.
5.6.7 Funkcja ON/OFF
Dostepnosé¢ | Standardowa we wszystkich modelach
Wzér Uktad sterowniczy ON/OFF
Stosowanie Do wszystkich rodzajéw danych wejsciowych.
— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.17.
5.6.8 Funkcja pomiaru przepltywu
Dostepnosé | e Standardowa w przypadku modeli 560205, 560213, od 565984 do 565987
od 569259 do 569261, od 569268 do 569270, od 569277 do 569279
¢ Opcjonalne (patrz rozdziat 9.5) w przypadku wszystkich innych modeli
Stosowanie Do pomiaru przeptywu mozna wykorzysta¢ dowolne wejscie cyfrowe.
5.6.9 Funkcja PID
Dostepnosé | Opcjonalna (patrz rozdziat 9.5)
Wzér Regulacja ciaggta
Stosowanie Do wszystkich typéw danych wejsciowych; z wewnetrzng lub zewnetrzng wartoscia

zadana.

— Informacje na temat ustawiania parametrow funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.18.

Jednoczesnie moze by¢ aktywnych maksymalnie 6 funkciji PID.
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5.6.10 Dozowanie sterowane czasowo

Dostepnos¢ | Opcjonalna (patrz rozdziat 9.5)

Stosowanie | np. w wiezy chtodniczej; przeznaczony jest do dozowania 2 produktéw w statych
odstepach czasu lub do dozowania dwa razy dziennie przez okres jednego tygodnia.

Funkcje dozowania czasowego mozna potaczy¢ z funkcja ON/OFF wytacznie podczas
pomiaru przewodnosci w celu zapewnienia wstepnego przeptukania systemu. Przed
funkcjg dozowania czasowego nalezy skonfigurowac i aktywowac funkcje ,,ON/OFF”.

— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.19.

5.6.11 Funkcja dozowania objetosciowego

Dostepnos¢ | Opcjonalna (patrz rozdziat 9.5)

Stosowanie | Przeznaczona szczegdlnie do wiez chtodniczych. Dozowanie okreslonej objetosci wody i
aktywacja sitownika na okreslony czas w celu dodania produktu, a nastepnie wyzerowanie
objetosci wody.

— Informacje na temat ustawiania parametréw funkcji mozna znalez¢ w rozdziale 9.20.

5.6.12 Funkcja stezenia

Dostepnos¢ | Opcjonalna (patrz rozdziat 9.5)

Stosowanie | Krzywe stezen dla okreslonych zwigzkéw, takich jak NaCl i H2SO4, sg przechowywane do
wykorzystania w catym zakresie stezen (patrz rozdziat 9.29).

@ Patrz karta charakterystyki urzgdzenia na stronie: country.burkert.com.

5.6.13 Funkcja rejestratora danych do przechowywania danych na
karcie pamieci

Dostepnosé | Opcjonalna (patrz rozdziat 9.5)
Stosowanie | Mozliwos¢ zapisania wahan od 1 do 16 wartosci w okreslonym przedziale czasu.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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5.7 Opis tabliczki znamionowej
1+ 3 8619 muItiCELL 1 /.:§ ~MO0: 2xDI - 2xAO - 2xDO - SD CARD — Y\ 1
OF Supply: 12..36 VDC, 2 A 2 |l@g | M1: pH/ORP - PT100/1000
X:  Temp:-10..+60 °C 3 || | M2: RES COND 2/4 POLES PT100/1000
< :-10... < :
: 3% 1P65 PANEL (FRONT) IP20 (REAR) 4 |+38 | M3 2xAO-2xDO 11
1.Q= S-N:1110 5 1.Q= M4:
M5:
00560204 e A '\S/'Gf:t 12
W44ML oftw.:
i i i i \ 00560?04 W44ML )
|
6 7 8 9 14 13

Rys. 5:  Opis tabliczki znamionowej (przykiad)

1.

9.

1
1
1
1
1

© N o g &~ DN

Typ urzadzenia

Napiecie robocze

Zakres temperatury otoczenia
Stopien ochrony

Numer seryjny

Informacje o utylizaciji

Oznaczenie zgodnosci

w instrukcji obstugi.

Kod producenta

0.Urzadzenie z czytnikiem kart pamieci
1.Wiasciwosci modutu rozszerzen

2. Software options

3. Numer artykutu

4. Wtasciwosci ptyty gtéwnej ,M0”

Ostrzezenie: Przed uzyciem urzadzenia nalezy zapozna¢ sie z danymi technicznymi zawartymi
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5.8 Dodatkowe oznaczenia (tylko w przypadku wersji
Ethernet)

Ethen\et/IP

% ®

Modbus TCP

DC-B0-58-FF-FF-FF

Rys. 7:  Oznaczenie adresem MAC urzgdzenia (przykiad)

Rys. 6:  Oznaczenie protokotem (przykiad)

5.9 Symbole na urzadzeniu

Symbol Opis
_—= Prad staty
N Prad przemienny
J=_ Przytacze uziemiajgce
@ Przytacze przewodu ochronnego
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6 DANE TECHNICZNE

6.1 8619 multiCELL — warunki eksploataciji

Temperatura otoczenia

* bez modutdw rozszerzen
e 7z modutami rozszerzen

Wilgotnos$é powietrza
Stosowanie

Stopien ochrony IP

Tryb pracy

Mobilnos$é urzadzenia
Stopien zanieczyszczenia
Kategoria instalaciji

Maks. wysokosé n.p.m.

e Od -10°C do +70°C"
e Od -10°C do +60°C"

" Podczas korzystania z karty pamieci nalezy przestrzegac temperatur robo-
czych okreslonych przez producenta karty pamieci

< 85%, bez kondensacji

W pomieszczeniach i na zewnatrz

» Chroni¢ urzadzenie przed zaktéceniami elektromagnetycznymi,
promieniowaniem UV, a w przypadku uzytkowania na zewnatrz —
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

e |P65? zgodnie z norma IEC/EN 60529, NEMA4X z przodu, jesli
urzadzenie jest zamontowane w szafie sterowniczej i ta jest
szczelnie zamknieta

e |IP20? zgodnie z norma IEC/EN 60529 dla cze$ci wewnatrz szafy
sterowniczej

2 nie weryfikowane przez UL

Tryb pracy ciagtej

Urzgdzenie zainstalowane na state

Stopien 2 zgodnie z normg UL/EN 61010-1
Kategoria | zgodnie z normag UL/EN 61010-1
2000 m

6.2 8619 multiCELL WM DC — warunki eksploataciji

Temperatura otoczenia

® bez modutdw rozszerzen
® 7z modutami rozszerzen

Wilgotnos¢ powietrza
Stosowanie

Stopien ochrony IP

e Od -10°C do +75°C®
e Od -10°C do +60°C®

3 Podczas korzystania z karty pamieci nalezy przestrzegac temperatur robo-
czych okreslonych przez producenta karty pamieci.

< 85%, bez kondensacji
W pomieszczeniach i na zewnatrz

» Chroni¢ urzadzenie przed zaktéceniami elektromagnetycznymi,
promieniowaniem UV, a w przypadku uzytkowania na zewnatrz —
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

IP65% i IP67 ¥, zgodnie z norma IEC/EN 60529, jezeli spetnione sg

nastepujgce warunki:

e Kazdy korpus srubunku kablowego jest fabrycznie dokrecony
momentem obrotowym 5,5 Nm + 20% (4,06 Ibf-ft + 20%).

¢ Zamkniete lub dokrecone Srubunki kablowe.

¢ Nakretka kazdego srubunku kablowego jest fabrycznie dokrecona
momentem obrotowym 4,5 Nm + 20% (3,32 Ibf-ft + 20%)).

e Szczelnie zamknieta obudowa szafy.

¢ 4 Sruby pokrywy dokreca sie na krzyz momentem obrotowym
1,4 Nm + 20% (1,03 Ibf-ft + 20%).

4 nie weryfikowane przez UL
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Tryb pracy

Mobilnos$é urzadzenia
Stopien zanieczyszczenia
Kategoria instalaciji

Maks. wysokosé n.p.m.

Tryb pracy ciagtej

Urzadzenie zainstalowane na state

Stopien 2 zgodnie z normg UL/EN 61010-1
Kategoria | zgodnie z norma UL/EN 61010-1
2000 m

6.3 8619 multiCELL WM AC — warunki eksploataciji

Nalezy przestrzega¢ maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia w zaleznosci od temperatury oto-

czenia.

Patrz informacje dotyczace krzywych obnizania warto$ci znamionowych Rys. 10 w rozdziale 6.9.

Temperatura otoczenia

Wilgotnosé powietrza
Stosowanie

Stopien ochrony IP

Tryb pracy
Mobilnos$é urzadzenia
Stopien zanieczyszczenia

Kategoria instalaciji
Maks. wysokosé n.p.m.

Od -10°C do +70°C®. Patrz informacje dotyczgce krzywych obnizania
wartosci znamionowych Rys. 10 w rozdziale 6.9.

% Podczas korzystania z karty pamieci nalezy przestrzegad temperatur robo-
czych okreslonych przez producenta karty pamieci.

< 85%, bez kondensaciji
W pomieszczeniach i na zewnatrz

» Chroni¢ urzadzenie przed zaktéceniami elektromagnetycznymi,
promieniowaniem UV, a w przypadku uzytkowania na zewnatrz —
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

IP65° i IP67 ®, zgodnie z norma IEC/EN 60529, jezeli spetnione sa

nastepujgce warunki:

e Kazdy korpus srubunku kablowego jest fabrycznie dokrecony
momentem obrotowym 5,5 Nm + 20% (4,06 Ibf-ft + 20%).

e Zamkniete lub dokrecone Srubunki kablowe.

¢ Nakretka kazdego srubunku kablowego jest fabrycznie dokrecona
momentem obrotowym 4,5 Nm + 20% (3,32 Ibf-ft + 20%).

¢ Szczelnie zamknieta obudowa szafy.

¢ 4 Sruby pokrywy dokreca sie na krzyz momentem obrotowym
1,4 Nm = 20% (1,03 Ibf-ft + 20%).

® nie weryfikowane przez UL
Tryb pracy ciagtej
Urzadzenie zainstalowane na state
Stopien 3 zgodnie z normg UL/EN 61010-1, jezeli spetnione sa naste-
pujace warunki:
¢ Szczelnie zamknieta obudowa szafy.
¢ 4 Sruby pokrywy dokreca sie na krzyz momentem obrotowym
1,4 Nm + 20% (1,03 Ibf-ft + 20%).
Kategoria Il zgodnie z normg UL/EN 61010-1
2000 m
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6.4 Normy i wytyczne
Urzadzenie jest zgodne z wiasciwymi przepisami harmonizacyjnym UE. Ponadto urzadzenie spetia wymogi
prawa Wielkiej Brytanii.

Aktualna wersja Deklaracji Zgodnosci UE / Deklaracji Zgodnosci Wielkiej Brytanii zawiera normy zharmoni-
zowane, ktére zostaty wykorzystane w procedurze oceny zgodnosci.

Certyfikat UL

Urzadzenia koncowe ze zmiennymi kluczami PUO1 lub PUO2 posiadajg certyfikat UL i sg rowniez zgodne
z nastepujacymi normami:

e UL 61010-1
e CAN/CSA-C22.2 n°61010-1

Oznaczenie na urzadzeniu Certyfikat Zmienny klucz
u Measuring
c\YL Jus Equipment UL Listed PU02
E237737
LISTED
A -\ P UL Recognized PUO1

W przypadku wersji Ethernet urzadzenie posiada certyfikaty nastepujacych organéw certyfikacyjnych:
¢ ODVA dla protokotu EtherNet/IP

¢ P| dla protokotu PROFINET

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

MAN 1000599543 PL Version:
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6.5 Dane dotyczace materialu

Tabela 3: Materiafy majace kontakt z otaczajgcym powietrzem

Stop miedzi, twor-

zywo termoplas-
’ tyczne, poztacane
styki

PBT, poztacane

= styki ze stopu

Stal szlachetna 304 miedzi

Materiat
Komponenty . 8619 multiCELL WM AC lub
8619 multiCELL 8619 multiCELL WM DC
Obudowa do montazu na drzwiach szafy PPO B
sterowniczej i element mocujgcy
Obudowa do montazu nasciennego, ptyta
montazowa, srubunki kablowe, ptyta przy- _ PAG6
krywajaca (do wyswietlacza LCD), wzmoc-
nienie zawiasow.
Ostona ochronna (do gniazda bez zacisku PAGG
przytaczeniowego)
Uszczelka Silikon
[sg]
§ Przéd i przyciski PC/Silikon
é Ptyta wsporcza zaciskéw Stal szlachetna 304
g Listwy zaciskowe PBT, poztacane styki ze stopu miedzi
E Przytacze do wtyczki RJ45 Obudowa: stop miedzi i tworzywo termoplastyczne.
§ Styki: poztacane
% Sruba uziemiajaca + podktadka sprezysta Stal szlachetna 316 (A4)
(o))
e Ptyta przykrywajgca listwe zaciskowg
S |zasilacza 110-240 V AC Stal szlachetna 304
§ 4 Sruby pokrywy - PCW
[5)
5
9:. Silikon
3 PC
@
2 : = PPO
. Bttt mulCELL v
S
&
>
z
<
Yo
3
3
3
P
<
=

Stal szlachetna 316
(A4)

Silikon

Rys. 8:  Materialy sktadowe urzadzenia 8619 multiCELL
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Stop miedzi, tworzywo
termoplastyczne,
PC PAG6 poztacane styki PAGG

Stal szlachetna
316 (Ad)

| ——

Stal szlachetna

PCW
304

Silikon

PBT, poztacane styki PA66

ze stopu miedzi

Rys. 9:  Materialy sktadowe urzadzenia 8619 multiCELL WM

6.6 Wymiary

Patrz karty charakterystyki urzadzenia na stronie: country.burkert.com.
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6.7 Dane elektryczne urzadzenia 8619 multiCELL

Napigcie robocze ¢ 12-36 V DC
¢ Filtrowane i regulowane
¢ Tolerancja +10%
¢ Maksymalny pobér pradu 2 A

e Zrédfo zasilania o ograniczonej mocy zgodne z norma
UL/EN 62368-1, Zatgcznik Q

¢ lub ograniczony obwéd elektryczny zgodnie z paragrafem
9.4 normy UL/EN 61010-1

e SELV/PELV z zabezpieczeniem nadprgdowym zatwierdzonym
przez UL zgodnie z normg UL/EN 61010-1, tabela 18

Zuzycie wiasne (bez modutow roz- 1,5 VA
szerzen, wyjscia niezajete)
Dystrybucja mocy (,PWR OUT”) e 12-36 V DC, maks. 1,8 A

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja
Wszystkie wejscia cyfrowe (,,DI”) * Prog przetaczania V : 5-36 V DC

* Prog przetgczania V . <2V DC

¢ Impedancja wejsciowa 3 kQ

e Galwanicznie rozdzielone

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja i skokami napiecia

e Czestotliwos¢ 0,5-2500 Hz
Wszystkie wyjscia analogowe (,AO”) ® Prad 4-20 mA

* Niepewnos¢: £0,5% wartosci pomiarowe;j

¢ Dowolne potaczenie, ujscie lub Zrédto

¢ Galwanicznie rozdzielone

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacija

¢ Maksymalna impedancja petli 860 Q przy 30 V DC, 610 Q przy
24V DC, 100 Q przy 12 V DC
Wszystkie wyjscia cyfrowe (,DO”) e Tranzystor

* Dowolne potgczenie, NPN lub PNP

e Galwanicznie rozdzielone

e Ochrona przed zwarciami

* Maks. napiecie 36 V DC

¢ Maks. czestotliwosé 2000 Hz

¢ Maksymalny dopuszczalny pobér pradu:
- Maks. 700 mA, gdy aktywowane jest 1 DO na modut
- Maks. 1 A, gdy aktywowane sg 2 DO na modut

- Maks. 4 A w przypadku wersji Ethernet, gdy urzadzenie jest
wyposazone w 4 moduty wyjscia
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6.8 Dane elektryczne urzadzenia 8619 multiCELL WM DC

Napiecie robocze

Zuzycie wiasne (bez modutéw roz-
szerzen, wyjscia niezajete)

Dystrybucja mocy
(modut POWER OUT)

Wszystkie wejscia cyfrowe (,,DI”)

Wszystkie wyjscia analogowe (,AO”)

Wszystkie wyjscia cyfrowe (,DO”)

e 12-36 V DC

¢ Filtrowane i regulowane

e Tolerancja +10%

e Maksymalny pobér pradu 2 A

e Zrédto zasilania o ograniczonej mocy zgodne z norma
UL/EN 62368-1, Zatagcznik Q

¢ |lub ograniczony obwdd elektryczny zgodnie z paragrafem 9.4
normy UL/EN 61010-1

e SELV/PELV z zabezpieczeniem nadprgdowym zatwierdzonym
przez UL zgodnie z normg UL/EN 61010-1, tabela 18
2 VA

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja
e 12-36 V DC, maks. 1,8 A

* Prog przetaczania V  : 5-36 V DC

* Prog przetgczania V . <2V DC

¢ Impedancja wejsciowa 3 kQ

¢ Galwanicznie rozdzielone

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja i skokami napiecia
e Czestotliwos¢ 0,5-2500 Hz

* Prad 4-20 mA

* Niepewnos¢: £0,5% wartosci pomiarowe;j

¢ Dowolne potaczenie, ujscie lub zrodto

¢ Galwanicznie rozdzielone

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacija

* Maksymalna impedancja petli 1100 Q przy 36 V DC,
610 Q przy 24 V DC, 100 Q przy 12 V DC

® Tranzystor

* Dowolne potgczenie, NPN lub PNP

e Galwanicznie rozdzielone

e Ochrona przed zwarciami

e Maks. napiecie 36 V DC

¢ Maks. czestotliwosé 2000 Hz

¢ Maksymalny dopuszczalny pobér pradu:
- Maks. 700 mA, gdy aktywowane jest 1 DO na modut
- Maks. 1 A, gdy aktywowane sg 2 DO na modut

- Maks. 4 A w przypadku wersji Ethernet, gdy urzadzenie
jest wyposazone w 4 moduty wyjscia
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6.9 Specyfikacje elektryczne urzagdzenia
8619 multiCELL WM AC

Zasilanie elektryczne 110-240 V AC

e Tolerancja e Od -10% do +10%

e Czestotliwosc e 50-60 Hz

* Maks. prad * 550 mA

¢ Zintegrowana ochrona ¢ bezpiecznik zwtoczny 3,15 A, 250 V AC, (wytrzymatos¢ na

zrywanie = 1500 A przy 250 V AC, 10 kA przy 125 V AC),
certyfikowany zgodnie z normg IEC 60127, UL Listed i UL

Recognized
Dystrybucja mocy e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja
(modut POWER OUT) e 24V DC, filtrowane i regulowane, urzadzenie podtaczone na

state do bezpiecznego obwodu niskiego napiecia (obwod
SELV), na bezpiecznym poziomie energii,

&
: 0
pa . Maks. 1,3 A: zwréci¢ uwage na maksymalne dopuszczalne
& obcigzenie w zaleznosci od temperatury otoczenia. Patrz infor-
E macje dotyczace krzywych obnizania wartosci znamionowych
g Rys. 10.
5
e Maksymalny
S prad obcigzenia
2 (Al
§ 1.3 N
° ' N\
= N N\
e 08 N\ X 8619 multiCELL WM AC,
» . N % ,
2 N bez modutu rozszerzen
n 0.6
\
\
_a 8619 multiCELL WM AC,
0.1 z modutem rozszerzen
0

-20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60 +70 +80[°C]

Temperatura otoczenia

Rys. 10:  Krzywe obnizania wartosci znamionowych maksymalnego dopuszczalnego pradu w zaleznosci od temperatury
otoczenia
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Wszystkie wejscia cyfrowe (,,DI”) * Prog przetgczania V_: 5-36 V DC

* Prog przetgczaniaV 0 <2V DC

¢ Impedancja wejsciowa 3 kQ

e Galwanicznie rozdzielone

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacjg i skokami napiecia
e Czestotliwos¢ 0,5-2500 Hz

Wszystkie wyjscia analogowe (,AO”) ® Prad 4-20 mA

¢ Niepewnosc¢: +0,5% wartosci pomiarowej

¢ Dowolne potaczenie, ujscie lub zrodto

e Galwanicznie rozdzielone

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja

e Maksymalna impedancja petli 1100 Q przy 36 V DC,
610 Q przy 24V DC, 100 Q przy 12 V DC
Wszystkie wyjscia cyfrowe (,DO”) e Tranzystor

¢ Dowolne potaczenie, NPN lub PNP

¢ Galwanicznie rozdzielone

e Ochrona przed zwarciami

e Maks. napiecie 36 V DC

® Maks. czestotliwosé 2000 Hz

e Maksymalny dopuszczalny pobdr pradu:
- Maks. 700 mA, gdy aktywowane jest 1 DO na modut
- Maks. 1 A, gdy aktywowane sg 2 DO na modut

- Maks. 4 A w przypadku wersji Ethernet, gdy urzadzenie
jest wyposazone w 4 moduty wyjscia

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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6.10 Wspodlne specyfikacje wszystkich wersiji

6.10.1 Specyfikacja karty pamieci

Zalecamy uzywanie karty pamieci 8 GB firmy Burkert o numerze artykutu 564072, poniewaz zostata
ona przetestowana z urzgdzeniem i dopuszczona do pracy.

Karta pamieci o innej pojemnosci lub innego producenta moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie

urzadzenia.
¢ Typ karty pamieci e MMC (Multimedia Memory Card) i kompatybilne
¢ Wydajnosc¢ e Maks. 8 GB
e System plikow ® FAT32
e Temperatura robocza e Od -25°C do +85°C

6.10.2 Pomiar przeptywu
Patrz instrukcja obstugi czujnika przeptywu podfgczonego do urzgdzenia.

6.10.3 Specyfikacja modulu ,,Input”

Pobdér mocy 0,1 VA
Wejscia cyfrowe (,,DI”) * Prog przetaczania V  : 5-36 V DC
* Prog przetagczania V . <2V DC
¢ Impedancja wejsciowa 3 kQ
e Galwanicznie rozdzielone
e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja i skokami napiecia
e Czestotliwos¢ 0,5-2500 Hz
Wejscia analogowe: (,Al”) ¢ Dowolne potaczenie, ujscie lub zrodto
e Galwanicznie rozdzielone
e Doktadnos¢ +0,25%

e Prad: 0-22 mA lub 3,5-22 mA. Maks. napiecie: 36 V DC Impe-
dancja: 50 Q. Rozdzielczosé: 1,5 pA

¢ Napiecie: 0-5 V DC lub 0-10 V DC. Maks. napiecie: 36 V DC
Impedancja: 110 Q. Rozdzielczos¢ 1 mV
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6.10.4 Specyfikacja modulu wyjscia ,,OUT”

Pobdr mocy
Wszystkie wyjscia cyfrowe (,DOx”)

Wszystkie wyjscia analogowe (,AOXx”)

0,1 VA

¢ Tranzystor

¢ Dowolne potgczenie, NPN lub PNP

e Galwanicznie rozdzielone

¢ Ochrona przed zwarciami

¢ Maks. napiecie 36 V DC

* Maks. czestotliwos$¢ 2000 Hz

¢ Maksymalny dopuszczalny pobdr pradu: patrz rozdziat 6.7,
6.8 lub 6.9

* Prad 4-20 mA

¢ Niepewnosc¢: +0,5% wartosci pomiarowej

¢ Dowolne potaczenie, ujScie lub Zrodto

e Galwanicznie rozdzielone

e Zabezpieczone przed odwrotng polaryzacja

¢ Maksymalna impedancja petli 1100 Q przy 36 V DC,
610 Q przy 24 V DC, 100 Q przy 12 V DC

6.10.5 Specyfikacja modutu ,,pH/ORP”

Pomiar pH

e Zakres pomiarowy pH
¢ Rozdzielczos¢ pomiaru pH

e Systematyczna wariacja podczas
pomiaru pH

e Zakres pomiarowy réznicy potencjatéw

e Rozdzielczos¢ pomiaru réznicy
potencjatéw

e Systematyczne zmiany w pomiarze
réznicy potencjatow

* Typ sondy pH

Pobdr mocy

Pomiar potencjatu redoks

e Zakres pomiarowy potencjatu redoks

¢ Rozdzielczo$¢ pomiaru réznicy
potencjatéw

e Systematyczne zmiany w pomiarze
réznicy potencjatow

¢ Typ sondy potencjatu redoks

Pomiar temperatury

e Zakres pomiarowy
¢ Rozdzielczo$¢ pomiaru

¢ Systematyczna wariacja podczas
pomiaru

* Typ czujnika temperatury

e Od -2,00 do +16,00 pH
¢ 0,01 pH
¢ Btad sondy pH +0,02 pH +

e Od -600 mV do +600 mV
¢ 0,1 mV

¢ Btad sondy pH +1 pH +

¢ Elektrochemiczny
0,1 VA

e Od -2000 mV do +2000 mV
* 0,1 mV

¢ Btad sondy ORP +1 mV +

¢ Elektrochemiczny

¢ Od -25°C do +130°C
¢ 0,1°C
¢ Btad sondy temperatury £1°C +

¢ Pt100 lub Pt1000, z 2 lub 3 przewodami
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6.10.6 Specyfikacje modulu przewodnosci ,,COND”

Pomiar rezystanciji
(bez podtaczonego czujnika przewodnosci)

Pobdér mocy
Typ sondy przewodnosci

Pomiar przewodnosci
(z podtgczonym czujnikiem przewodnosci)

e Zakres pomiarowy
¢ Rozdzielczo$¢ pomiaru

¢ Systematyczna wariacja podczas
pomiaru

Pomiar rezystancji

(z podtaczonym czujnikiem przewodnosci)

e Zakres pomiarowy

® Rozdzielczo$¢ pomiaru

e Systematyczna wariacja podczas
pomiaru (bez czujnika)

Pomiar temperatury

e Zakres pomiarowy
¢ Rozdzielczo$é pomiaru

e Systematyczna wariacja podczas
pomiaru

¢ Typ czujnika temperatury

0Od 5Qdo1MQ

0,25 VA

Z 2 |lub 4 elektrodami; specyfikacja cel firmy Burkert jest
opisana w stosownej instrukcji obstugi.

¢ Od 0,000 pS/cm do 2 S/cm (w zaleznosci od czujnika
przewodnosci)

e 10-° S/cm
e +0,5% wartosci pomiarowej + btad czujnika przewodnosci

e Od 0,500 Q.cm do 100 MQ.cm (w zaleznosci od czujnika
przewodnosci)

e 10-' Q.cm
¢ +0,5% wartosci pomiarowej + btad czujnika przewodnosci

e Od -40°C do +200°C
e +0,1°C
¢ Btad sondy temperatury +1°C +

e Pt100 lub Pt1000, z 2 lub 3 przewodami

6.10.7 Specyfikacja modulu Ethernet M1

Pobdr mocy
Obstugiwane protokoty sieciowe

Diody LED

Potaczenie elektryczne

2,2 VA

* Modbus TCP

e PROFINET

e Ethernet/IP

e 2 diody LED Link/Act (z6tte)
e 2 diody Link (zotte)

e 2 przytacza do wtyczki RJ45
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6.11 Specyfikacja protokolu Industrial Ethernet

6.11.1 Protokdl Modbus TCP

Port TCP 502
Protocol Protokot internetowy, wersja 4(IPv4)
Topologia sieci ¢ Drzewo

e Gwiazda

e Linia (otwarty tancuch ,daisy chain”)
Konfiguracja IP e Staty IP

e BOOTP (protokot Bootstrap)
e DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol)

Predkos$¢ transmisji 10 MBit/s i 100 MBit/s

Warstwa transportu danych Ethernet I, IEEE 802.3

Kody funkcji Modbus 3,4, 16, 23

Rejestry odczytu/zapisu Maks. 125 rejestrow do odczytu i 123 rejestry do zapisu na jeden
telegram

Tryb komunikatéw Serwer

Wejscie (cel — autor) e Wszystkie informacje diagnostyczne i dotyczace btedéw maja

najwyzszy priorytet i moga by¢ odczytywane przez sterownik
PLC (patrz Dodatek dotyczacy komunikacji cyfrowej dla urzg-
dzenia typu 8619).

e Al / DI/ AO / DO: wartos$¢, status, jednostka
® Urzadzenia i moduty: status
¢ Funkcje: wartos¢, status, jednostka

e PVC: wartos¢, status, jednostka
Wyjscie (autor — cel) 20 Process Variables Network (PVN)

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Al = wejscie analogowe, AO = wyjscie analogowe, DI = wejscie cyfrowe, DO = wyjscie cyfrowe,
cel = serwer, autor = klient.

MAN 1000599543 PL Version:
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6.11.2 Protokdt PROFINET

Typ produktu
Specyfikacja PROFINET 10

Topologia sieci

Zarzadzanie siecia

Inne obstugiwane funkcje

Predkos¢ transmisiji
Warstwa transportu danych
Maksymalna obstugiwana klasa zgodnosci

Redundacja mediéw (w przypadku topologii
pierscienia)
Minimalny czas cyklu

Wprowadzanie danych cyklicznych (urzadzenie do
kontrolera 10 lub urzadzenie do supervisora 10)

Wyjscie danych cyklicznych (kontroler IO na
urzadzeniu lub supervisor 10 na urzadzeniu)

Wiele Application Relation (AR)

Plik GSDmI

Al = wejscie analogowe, AO = wyjscie analogowe, DI =

Kompaktowe urzgdzenie polowe wejscia/wyjscia
V23

¢ Drzewo

e Gwiazda

¢ Pierscien (zamkniety taricuch ,,daisy chain”)
e Linia (otwarty tancuch ,,daisy chain”)

¢ LLDP (Link Layer Discovery Protocol)

¢ SNMP V1 (Simple Network Management
Protocol)

¢ MIB-II (Management Information Base)
e DCP (Discovery and Configuration Protocol)

¢ VLAN and Priority Tagging
¢ Shared device
¢ Protokot RTC (Real Time Cyclic): klasa 1

Petny dupleks 100 Mbit/s
Ethernet I, IEEE 802.3
CC-B

Klient MRP jest obstugiwany

64 ms

¢ Wszystkie informacje diagnostyczne i dotyczace
btedéw majag najwyzszy priorytet i moga byé
odczytywane przez sterownik PLC (patrz Dodatek

dotyczacy komunikacji cyfrowej dla urzgdzenia
typu 8619).

e Al/ DI/ AO / DO: wartos¢, status, jednostka
e Urzadzenia i moduty: status

¢ Funkcje: wartos¢, status, jednostka

e PVC: wartos¢, status, jednostka

20 Process Variables Network (PVN)
Urzadzenie moze jednoczesnie przetwarzac do
2 AR IO i 1 supervisor AR DA.

Dostepne pod adresem / do pobrania z:

wejscie cyfrowe, DO = wyjscie cyfrowe
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6.11.3 Protokol EtherNet/IP

Protocol
Topologia sieci

Konfiguracja IP

Ustugi CIP Reset
(Common Industrial Protocol)

Predkos¢ transmisji
Tryby dupleksowe
Warstwa transportu danych

Tryby MDI
(Medium Dependent Interface)
Wstepnie zdefiniowane obiekty standardowe

RPI (Requested Packet Interval)

Wejscie (konsument — producent lub
adapter — skaner)

Wyjscie (producent — konsument lub
skaner — adapter)
Plik EDS

Protokot internetowy, wersja 4(IPv4)
® Drzewo
e Gwiazda

® DLR (Device Level Ring) w przypadku
zamknietego fancucha ,daisy chain”

¢ Linia w przypadku otwartego tancucha ,,daisy chain”
e Staly IP

¢ BOOTP (protokot Bootstrap)

¢ DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol)

Ustuga Reset (typ O lub typ 1) obiektu Identity

10 MBit/s i 100 MBit/s

Pétdupleks, petny dupleks, autonegocjacja
Ethernet Il, IEEE 802.3

auto MDIX

e |dentity (0x01)

e Message Router (0x02)

e Zespot (0x04)

e Connection Manager (0x06)
e DLR (0x47)

® QoS (0x48)

¢ Plyta gtdwna wejscia/wyjscia MO (0x64)
¢ Funkcje (0x65)

* Moduly rozszerzen (0x66)

¢ Modut Ethernet (0x67)

¢ Interfejs TCP/IP (0xF5)

e EtherNet Link (OxF6)

¢ Minimum: 100 ms

* Maksimum: 9999 ms

¢ \Wszystkie informacje diagnostyczne i dotyczace
btedéw maja najwyzszy priorytet i moga by¢ odczy-
tywane przez sterownik PLC (patrz Dodatek doty-
czacy komunikaciji cyfrowej dla urzadzenia typu 8619).

e Al/ DI/ AQO / DO: wartos¢, status, jednostka
¢ Urzgdzenia i moduty: status
¢ Funkcje: wartos¢, status, jednostka

e PVC: wartosc, status, jednostka
20 Process Variables Network (PVN)

Dostepne pod adresem / do pobrania z:

Al = wejscie analogowe, AO = wyjscie analogowe, DI = wejscie cyfrowe, DO = wyjscie cyfrowe, kon-
sument = serwer, producent = klient, adapter = serwer, skaner = klient.
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7 INSTALACJA | OKABLOWANIE

71 Zasady bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek porazenia pradem.

» Jesli wersja urzadzenia 12-36 V DC jest przeznaczona do uzytku w wilgotnym srodowisku lub na
zewnatrz, nalezy ograniczy¢ maksymalne napigcie robocze do 35 V DC.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem.

» Kazdy przyrzad podtaczony do urzgdzenia musi by¢ podwdjnie odizolowany od sieci elektrycznej zgod-
nie z normg UL/EN 61010-1.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz przepiséw bezpie-
czenstwa dotyczacych urzadzen elektrycznych.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przeprowadzonej instalacji.
» Czynnosci zwigzane z instalacjg elektryczng moze przeprowadza¢ wytacznie upowazniony i wykwalifi-
kowany personel uzywajacy odpowiednich narzedzi.

» Instalacje elektryczng budynku, w ktdrym urzadzenie jest zainstalowane, wyposazy¢ w wytacznik prze-
cigzeniowy lub odtgcznik.

» Zainstalowac¢ wytacznik przecigzeniowy lub odtacznik w tatwo dostepnym miejscu.
» Zidentyfikowac wytacznik przecigzeniowy lub odtacznik jako przerywacz zasilania urzgdzenia.

» Stosowac¢ odpowiednie urzadzenia zabezpieczajgce przed przecigzeniem. W przypadku wersji o napie-
ciu 110-240 V AC nalezy zapewni¢ obecnos¢ urzadzen zabezpieczajgcych przed przecigzeniem w
przewodzie fazowym i neutralnym.

» Nie wolno eksploatowac urzagdzenia w wersji 12-36 V DC przy napieciu przemiennym lub statym wiek-
szym niz 36 V DC +10%.

» Nie wolno eksploatowac urzgdzenia w wersji 110-240 V AC przy napieciu statym lub przemiennym
wiekszym niz 240 V AC.

» Nalezy przestrzega¢ normy NF C 15-100/IEC 60634.
» Zaleca sie stosowanie sondy lub czujnikdw firmy Blrkert.

» Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi wszystkich przyrzadéw podtgczonych do urzgdzenia oraz
postepowac zgodnie z zawartymi w niej informacjami.

» W przypadku modelu 8619 multiCELL WM tylko upowazniony personel moze wktadac i wyjmowac karte
pamieci z modutu odczytu/zapisu.

Niebezpieczennstwo odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego wiaczenia instalacji i niekontrolo-
wanego ponownego uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ instalacje przed nieplanowanym uruchomieniem.
» Po kazdej ingerencji w urzgdzenie nalezy zapewnic¢ kontrolowany rozruch.

Podczas instalacji standardu Ethernetu przestrzegaé¢ normy ISO/IEC 61918.

Chroni¢ urzadzenie przed zaktdceniami elektromagnetycznymi, promieniowaniem UV, a w przypadku
uzytkowania na zewnatrz — przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
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7.2 Procedura instalaciji

1. Przeprowadzenie montazu mechanicznego: W zaleznosci od wariantu nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami zawartymi w rozdziale 7.2.1 lub 7.2.2.

2. Okablowanie urzadzenia: w zaleznosci od wariantu nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi

w rozdziale 7.3.

7.21
sterowniczej

Montaz multiCELL 8619 w obudowie lub w drzwiach szafy

— Aby zamontowac¢ zmontowane urzgdzenie w obudowie lub szafie sterowniczej, nalezy postepowac

zgodnie z ponizszg instrukcja.
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Niniejsza ilustracja nie jest wierng reprezentacja oryginatu.
Wymiary podane sa w milimetrach.

Krok 1:

— Upewni¢ sie, ze grubosé obudowy lub drzwi
szafy jest mniejsza niz 4 mm.

— Upewnic sie, ze wokot wyciecia i po wewnetrznej
stronie szafy jest wystarczajgco duzo miejsca,
aby z fatwoscig pomiesci¢ 4 elementy mocujace.

— Nalezy wycig¢ otwér w obudowie lub
drzwiczkach szafy sterowniczej zgodnie z norma
CEI 61554:1999 (DIN 43700).

Obudowa

x4

Krok 2:

Przygotowac 4 elementy mocujgce:
— Wtozy¢ $rube do kazdego urzadzenia.

— Dokrecac srube, az koniec watu $ruby zrowna sie z
urzadzeniem.

Krok 3:

— Obudowe z przytgczami skierowanymi do tytu
wsuna¢ do oporu w wyciety otwor.

Krok 4:

— Wtozy¢ haczyki pierwszego elementu mocujacego
w szczeliny obudowy (1).

— Pociagna¢ elementy mocujace (2).
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Krok 5:

— Recznie przymocowac element mocujgcy réwno
do urzadzenia, tak aby haczyki pozostaty na
swoim miejscu

Krok 6:

— Przy pomocy odpowiedniego srubokreta catko-
wicie dokreci¢ sruby.

— Aby przymocowac pozostate 3 elementy
mocujace, powtdrzy¢ kroki od 4 do 6.

Rys. 11:  Montaz urzadzenia w obudowie lub w drzwiach szafy sterowniczej

7.2.2 Instalacja urzadzenia 8619 multiCELL WM na uchwycie
UWAGA

Niebezpieczenstwo wyrzadzenia szkdd materialnych spowodowanych poluzowaniem srubunkéw

kablowych. Korpus srubunkéw kablowych jest fabrycznie wkrecony w obudowe momentem obrotowym

5,5 Nm (4,06 Ibf-ft).

» Przed zainstalowaniem obudowy $ciennej na wsporniku nalezy sprawdzi¢ dokrecenie korpuséw srubun-
kow kablowych. Jesli korpusy srubunkéw kablowych sa luzne, dokrecic¢ je momentem 5,5 Nm + 20%
(4,06 Ibf-ft £ 20%).

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Urzgdzenie 8619 multiCELL WM montuje si¢ na wsporniku za pomoca $ciennej ptyty montazowe;.
— Wybra¢ odpowiednie miejsce instalacji w nastepujacy sposob:

¢ Powierzchnia jest ptaska.

¢ Temperatura powierzchni uchwytu utrzymuije sie ponizej 100°C.

e Wyswietlacz znajduje sie na poziomie oczu.

42 ¢ Jest wystarczajgco duzo miejsca, aby otworzy¢ obudowe o 180°.
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Krok 1: Zdja¢ $cienna ptyte montazowa z
urzadzenia.

1. Nacisna¢ wypustke, aby odblokowac urzadzenie.
2. Podnies¢ urzadzenie.

3. Odtgczy¢ urzadzenie od sciennej ptyty
montazowe;j.

Krok 2: Przymocowac scienng ptyte montazowa do

wspornika.
Sruby i podktadki nie znajduja sie w zakresie
NN @ dostawy.

— Wywierci¢ otwory we wsporniku zgodnie z
wymiarami przedstawionymi na ilustracji z lewej
strony.

— Uzyc¢ 4 $rub o srednicy 6 mm, ktdre utrzymaja
‘ i &)

90

ciezar urzadzenia i bedg odpowiednie do

wspornika.
\ J — Wiozy¢ podktadke do kazdej sruby.
— Wiozy¢ 4 sruby do sciennej ptyty montazowej i
Niniejsza ilustracja nie jest wierng reprezentacja oryginatu. do otworéw wywierconych we wsporniku.

Wymiary podane sa w milimetrach. — Dokreci¢ 4 $ruby na krzyz maksymalnym

momentem obrotowym 5,3 Nm. (3,91 Ibf-ft)
Krok 3: Montaz urzadzenia na ptycie montazowe;.

— Umiesci¢ podstawe ptoz na wysokosci
uchwytéw.
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— Wiozy¢ 4 ptozy do 4 uchwytdéw, az rozbrzmi
klikniecie.

Rys. 12: Instalacja urzadzenia 8619 multiCELL WM na uchwycie 43
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7.3 Okablowanie elektryczne

A NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczennstwo odniesienia obrazen na skutek porazenia pradem.

» Jesli wersja urzgdzenia 12-36 V DC jest przeznaczona do uzytku w wilgotnym srodowisku lub na
zewnatrz, nalezy ograniczy¢ maksymalne napiecie robocze do 35 V DC.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu wytgczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ przed
ponownym wiaczeniem.

» Kazdy przyrzad podtaczony do urzadzenia musi by¢ podwdjnie odizolowany od sieci elektrycznej zgod-
nie z normg UL/EN 61010-1.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom oraz przepiséw bezpie-
czenstwa dotyczacych urzadzen elektrycznych.

@ W zaleznosci od zamowionej wersiji, z tytu urzgdzenia znajduja sie zaslepki zamykajgce wolne
gnhiazda.

» Nie usuwac tych zaslepek ptyty tylne;.

Podczas instalacji standardu Ethernetu przestrzega¢ normy ISO/IEC 61918.

7.31 Zalecenia dotyczagce okablowania urzadzenia
8619 multiCELL WM

UWAGA

W przypadku urzadzenia 8619 multiCELL WM przewodd tasmowy taczacy wyswietlacz z ptytka dru-
kowana moze zostac¢ uszkodzony.

» Ostroznie otworzy¢ i zamkna¢ pokrywe obudowy.

» Nie Sciska¢ przewodu tasmowego.

» Nie ciggnac za przewdd tasmowy.

» Podczas obchodzenia sie z przewodem taSmowym nalezy zachowa¢ ostroznosé.

» Jesli przewod tasmowy jest odtgczony, ostroznie podtagczy¢ go ponownie.

UWAGA

Urzadzenie 8619 multiCELL WM moze ulec uszkodzeniu, jesli nie zostanie prawidlowo osadzone.

» Upewni¢ sie, ze nakretki nieuzywanych srubunkéw kablowych sa dokrecone (w kazdym srubunku
kablowym jest fabrycznie zamontowana uszczelka zatyczki).

» Po zakoriczeniu instalacji mechanicznej i okablowania dokreci¢ sruby srubunku kablowego momentem
4,5 Nm = 20% (3,32 Ibf-ft + 20%).

» Po zakonczeniu instalacji mechanicznej i okablowania dokreci¢ na krzyz 4 Sruby pokrywy momentem
obrotowym 1,4 Nm + 20% (1,03 Ibf-ft + 20%).

— Przed okablowaniem nalezy zainstalowac¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale 7.2.1
lub w rozdziale 7.2.2.
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7.3.2 Specyfikacje kabli i przewoddéw

— Nalezy uzywac kabli ekranowanych (brak w zakresie zestawu) o maksymalnej temperaturze roboczej
przekraczajacej 90°C.

— Nalezy uzywac kabli i przewodow elektrycznych o wymiarach zgodnych ze specyfikacjami opisanymi
w Tabela 4.

— W przypadku wersji Ethernet zastosowac kable RJ45 zgodne ze specyfikacjami opisanymi w Tabela 5.

Potaczenia elektryczne realizowane sg poprzez listwy zaciskowe oraz, w przypadku wersji Ethernet, poprzez
porty RJ45:

¢ bezposrednio, w przypadku urzadzenia 8619 multiCELL.
¢ poprzez srubunki kablowe w przypadku urzgdzenia 8619 multiCELL WM.

Tabela 4: Specyfikacja kabli i przewoddw do listew zaciskowych

Srednica zewnetrzna kabla (8619 multiCELL WM) 6-12 mm (4 mm przy zastosowaniu uszczelki
wielowlotowe))
Przekroj lokalnego przewodu uziemiajacego (wersje | 0,75-1,5 mm

12-36 V DC)

Przekréj przewodu przytaczeniowego przewodu min. 1,5 mm?2

ochronnego (wersje 110-240 V AC)

Przekrdj przewodu sztywnego H05(07) V-U 0,2-1,5 mm?, pozbawiony izolacji 7 mm
Przekrdj przewodu elastycznego H05(07) V-K 0,2-1,5 mm?, pozbawiony izolacji 7 mm
Przekrdj przewodu z nieizolowana korncéwka 0,2-1,5 mm?, pozbawiony izolacji 7 mm
kablowg

Przekroj przewodu z izolowang koricéwka kablowg | 0,2-0,75 mm?, pozbawiony izolacji 7 mm

Tabela 5: Specyfikacja kabla RJ45

Aby zapewni¢ mozliwos¢ catkowitego zamkniecia drzwiczek w przypadku wersji nasciennej
z Ethernet, nalezy zastosowac ztacze RJ45 o maksymalnym wymiarze 45 mm, uwzgledniajac
promien giecia kabla Ethernet.

Kabel ekranowany minimalny wymog: FTP
Kategoria minimalna 5e / CAT-5
Dtugosé maks. 100 m
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7.3.3 Okablowanie zasilacza 12-36 V DC urzadzenia 8619 multiCELL

— Uzy¢ filtrowanego i regulowanego zrédta zasilania 12-36 V DC.
— Podtaczy¢ zasilacz 12-36 V DC do ptyty gtéwnej ,,M0” urzadzenia 8619 multiCELL.

— Potaczy¢ uziemienie funkcyjne instalacji ze Srubg uziemiajgca urzadzenia (patrz rozdziat 5, Rys. 1) za
pomoca koncéwki kablowej z oczkiem odpowiednim do $ruby uziemiajacej M4 i przewodu uziemia-

jacego.
Dokreci¢ momentem obrotowym 1 Nm + 20% (0,74 Ibf-ft + 20%).

— Podtaczy¢ ekranowanie kazdego kabla do zacisku ,,FE” (uziemienie funkcyjne) w celu zapewnienia pota-
czenia wyréwnawczego instalacji.

12-36 VDC

—
s 0000000000000000000

suppLY [PwrR OUT| DIt | DI2 [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

Zdejmowane zaciski sSrubowe, 21 pozycji, czarne

Rys. 13:  Okablowanie zasilacza 12-36 V DC urzadzenia 8619 multiCELL

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

46




Typ 8619 e

burkert

Instalacja i okablowanie FLUID CONTROL SYSTEMS

7.3.4 Podlaczenie zasilacza 12-36 V DC do urzadzenia 8619
multiCELL WM DC

— Uzy¢ filtrowanego i regulowanego zrédta zasilania 12-36 V DC.
— Uzy¢ srubunku kablowego z prawej strony dla kabla zasilajgcego.

— Podtgczy¢ zasilacz 12-36 V DC do urzgdzenia 8619 multiCELL WM do listwy zaciskowej oznaczone;j
12-36 V DC.

— Potaczy¢ uziemienie funkcyjne instalacji ze srubg uziemiajgca urzgdzenia (patrz rozdziat 5, Rys. 2) za
pomoca korcowki kablowej z oczkiem odpowiednim do sruby uziemiajgcej M4 i przewodu uziemia-
jacego.

Dokreci¢ momentem obrotowym 1 Nm + 20% (0,74 Ibf-ft + 20%).

— Podtaczy¢ ekranowanie kazdego kabla do zacisku ,,FE” (uziemienie funkcyjne) w celu zapewnienia pota-
czenia wyréwnawczego instalacji.

Zdejmowane zaciski
srubowe, 2 pozycije,
czarne

Zrodto zasilania

Rys. 14: Okablowanie zasilacza 12-36 V DC do urzadzenia 8619 multiCELL WM
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7.3.5 Okablowanie zasilacza 110-240 V DC do urzadzenia 8619
multiCELL WM AC

— Odkreci¢ i zdjac¢ ptyte przy-
krywajaca listwy zaciskowe;j
== w\ zasilacza.

S & Plyta przykrywajaca

- <= Zdejmowane zaciski | —> UZy¢ Srubunku kablowego
g Qr* S $rubowe, 2 pozycie, z prawej strony dla kabla
czarne zasilajgcego.
— Podtaczy¢ zasilacz
110-240 V~ 110-240 V DC do urza-
_50/60 Hz dzenia 8619 multiCELL WM

AC do listwy zaciskowej
oznaczonej 110-240 V DC.

— Potaczy¢ uziemienie funk-
cyjne instalacji ze sruba
L uziemiajgca urzadzenia
(patrz rozdziat 5, Rys. 3) za
pomoca koncodwki kablowej
z oczkiem odpowiednim
do s$ruby uziemiajgcej M4
i przewodu uziemiajgcego.
Dokreci¢ momentem
obrotowym 1 Nm + 20%
(0,74 Ibf-ft + 20%).

L: przewdd pod napieciem
N: przewdd neutralny

— Natozy¢ i dokreci¢ plyte
przykrywajgca.

Rys. 15: Okablowanie zasilacza 110-240 V DC do urzadzenia 8619 multiCELL WM AC
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7.3.6 Zasilanie zewnetrznego przyrzadu przy pomocy
urzadzenia 8619 multiCELL

Urzadzenie w wersji montazu w szafie sterowniczej moze stuzy¢ do zasilania zewnetrznego przyrzadu,
np. czujnika przeptywu, napieciem identycznym z napieciem zasilajacym urzadzenia.

Zasilanie jest zapewnione na ptycie gtéwnej ,,M0” urzgdzenia multiCELL 8619.

12..36 VDC

Dostepny zasilacz do

zewnetrznego przyrzadu

Zrodho zasilania DDD@DDDDDDDDDDDDDDDD

LWy HAEAZAY L oW

suppLY [PwroOUT| DIt | DI2 |FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

Zdejmowane zaciski srubowe, 21 pozycji, czarne

Rys. 16: Zasilanie zewnetrznego przyrzadu przy pomocy urzadzenia 8619 multiCELL

7.3.7 Zasilanie zewnetrznego przyrzadu przy pomocy
urzadzenia 8619 multiCELL WM

Urzadzenie moze stuzy¢ do zasilania wielu przyrzadéw zewnetrznych, takich jak czujniki przeptywu lub
czujniki przewodnosci.

— Aby zasili¢ urzgdzenie zewnetrzne, nalezy je podtaczy¢ do dodatniego i ujemnego zacisku srubowego na
listwie zaciskowej ,,POWER OUT".

Napiecie dostepne na zielonej listwie zaciskowej ,POWER OUT” urzadzenia 8619 multiCELL WM:

¢ odpowiada napigciu zasilania urzagdzenia 8619 multiCELL WM DC, ktére zasilane jest napieciem
12-36 V DC.

¢ odpowiada napieciu 24 V DC na urzadzeniu 8619 multiCELL WM AC, ktére jest zasilane napieciem
110-240 V AC.

dananENeaanEn

Zdejmowane zaciski srubowe,
12 pozycji, zielone

Rys. 17: Zasilanie zewnetrznego przyrzadu przy pomocy urzadzenia 8619 multiCELL WM*
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7.3.8 Podlaczenie wejs¢ i wyjs¢ na plycie gtéwnej ,,MO”
Ptyta gtéwna ,,M0” jest wyposazona w:

¢ 2 wejscia cyfrowe (punkt DI1 i DI2), np. do podtaczenia czujnika przeptywu

e Dwa wyjscia analogowe 4-20 mA (punkty AO1 i AO2)

¢ 2 wyjscia cyfrowe (punkt DO1 i DO2)

Wejscia i wyjscia sg izolowane galwanicznie i dlatego nieuziemione.

Pierwsze wejscie 4-20 m
(na przyrzadzie zewnegtrznym)

1]

\—¢OVDC

Drugie wyjscie cyfrowe Drugie wejscie 4-20 m
(na przyrzadzie (na przyrzadzie
zewnetrznym) - zewnetrznym)
1] *
|_. 0VDC 12..36 VDC Obcigzenie 1

Pierwsze wyjscie ﬂ
cyfrowe ] -
(na przyrzadzie
zewnetrznym)

0VDC

5..36 VDC o—— 12..36 VDC

L&
-—‘—_‘J'—_-L—-_-_—_—f—'—l _'_'_‘_‘_'_‘_J;‘_‘_?_‘_-I-_—_-_—_-_—_—_ = 0VDC }
N00000000000000000000 Onciazani 2

EDQD'

12..36 VDC
12..36 VDC

5..36 VDC

| pit | pi2 [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE
Zdejmowane zaciski
Srubowe, 21 pozyciji,
czarne Wejscia Wyjscia Wyjscia
cyfrowe analogowe cyfrowe
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DI1, DI2, AO1, AO2, DO1 i DO2: oznaczenia na poziomie ustawien ptyty gtéwnej ,,M0”.

FE = uziemienie funkcyjne

Rys. 18: Podfaczenie wejs¢ i wyjs¢ na ptycie gtdwnej ,,M0”
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7.3.9 Przyklady podiaczenia przeptywomierzy do urzadzenia
multiCELL 8619

V| =] NPN

12..36 VDC

Zrodto zasilania

r VAY
| 17\
T

vy

Zdejmowane za- NOOOONEO0000000000

ciski Srubowe .
SESE

FE = uziemienie

Foadatw s xwr e ppow funkeyne

Ll
[T

21 pozycji, czarne

suppLY [PwrRouT| DIt [Di2 | [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

Rys. 19:  Okablowanie 2 czujnikow przeptywu do urzgdzenia typu 8030 poprzez 2 ztgcza wtykowe do urzadzenia

typu 2508 lub 2518
8041
b ™~
8077 Pls-Pl$+PE V- 4+ 4..20

o OO0 -
9 ) S v g ¢ |

I< =13 =3 D =1
> >
5 S
S N o
st) (@)

12..36 VDC| ol | i

Zrodto zasi-
lania ) R E— N

_______ Ay
1\

[ ‘lT"
sasmonare o LRI G OQOO00000000 oo
21 porycl crame |3 3 £ [ B § a5 b s p e ] Tnkoyine

suppLY [AWRouT| DI | DIg [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

Rys. 20: Okablowanie czujnika przeptywu typu 8077 i czujnika przeptywu typu 8041 51
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7.3.10 Przyklady podigczenia zaworu elektromagnetycznego do
urzadzenia 8619 multiCELL WM

Zawor elektromagnetyczny mozna podtaczy¢ do urzadzenia poprzez ptyte gtéwna ,M0” lub poprzez modut
wyjscia ,,OUT".

Podtaczajac zawdr elektromagnetyczny do urzadzenia, nalezy réwnolegle podtaczy¢ diode typu flyback.
Jesli zawor elektromagnetyczny jest poditgczony za pomoca ztgcza typu 2508 lub typu 2518, ztgcze to jest
dostepne ze zintegrowang dioda typu flyback.

Zawor
elektromagnetyczny

12..36 VDC

—

o0VDC

Zdejmowane zaciski Srubowe,
21 pozyciji, czarne

DDDDDDDDDDDDDDD@DDDDD

T LA

i

1\
L+ 1 o

()

lI

QDQDLL

| b1 | pi2 [Fel ao1 | ao2 [Fe| bo1 | Do2 [FE

Rys. 21:  Podfaczenie zaworu elektromagnetycznego do ptyty gtéwnej ,,MO” urzadzenia
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7.3.11 Identyfikacja polaczen moduldéw rozszerzen

W przypadku zastosowania listw zaciskowych innych niz dostarczonych wraz z urzgdzeniem, listwy te nie
sg oznaczone.

Rys. 22 umozliwia oznaczenie zaciskow.

MEMORY CARD
MOfle ® @8 8 ® 8 8 ® @ B ® @ B ® @ B ® @ B ® ®
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Ja) ‘\ N ‘
M1 fllele @ @ @8 @ ® ® .8 ele e @ 8 ® @ o @l M2
P M3 M.,. ® 8 8 8 8 .I',om m.,l e 8 8 8 8 ll',o]“M4
S 1 r 1 r—
I3 - .
= P ‘@
8 ; ;
3 M5 ; ’ ; ’MG
£ my) —
s : :
= : :
o ' '
Q . ;
[0} - L.
I . .-
[0) \// ------- B
2
(o) . .
& Zacisk 1 Zacisk 9
°
@
@
% MEMORY CARD
o
’?:. MOffl® @ ® ® @ @ ® B ® ® 8@ 8B ® B ® ® 8 ® ® B8 ®
E
& |SUPPLY PWR oUT| D1 | DI2 |FE| AO1 |AO2 |FE|DO1 |DO2 |FE|
.é M1 8l® @ B ®@ @ ® oial M2
,(T) d
> Yo
_ o
o o e e —— ]
™ :
S PORT2 PORT1 8/e 8 ® @ @ 8 ®,8| M4
3 — -
3 7
g |
<z( H
s M5 : M6
Zacisk 1 Zacisk 9

Rys. 22: Identyfikacja zaciskow na modufach rozszerzeri
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7.3.12 Okablowanie Industrial Ethernet

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek nieprawidtiowo przeprowadzonej instalacji.

» Czynnosci zwigzane z instalacja elektryczng moze przeprowadzac wytgcznie upowazniony i wykwalifi-
kowany personel uzywajacy odpowiednich narzedzi.

Przytacze RJ45 Przytacze Przypisanie przytaczy
1 TX+
2 TX-
) ) 3 RX+
4 N. B:
5 N. B:
6 RX-
HEEEEEE
TTTTTTT] 7 N. B:
12345678
8 N. B:
Obudowa FE

Rys. 23:  Przypisanie kazdego przytacza RJ45

Do montazu nasciennego mozna przygotowac kabel przytaczeniowy w sposéb opisany ponizej lub sko-
rzysta¢ z adaptera RJ45-M12. Patrz rozdziat 17.

Przygotowanie kabla podfgczeniowego do montazu nasciennego:

— Wybrac zlgcze RJ45 do zastosowan przemystowych

Kabel ekranowany minimalny wymaog: FTP
Kategoria minimalna 5e / CAT-5
Dtugosé maks. 100 m

— Aby zapewni¢ mozliwos¢ catkowitego zamkniecia drzwiczek urzagdzenia, nalezy zastosowac ztacze RJ45
o maksymalnym wymiarze 45 mm, uwzgledniajgc promien giecia kabla Ethernet.

— Poprowadzi¢ kabel przez Srubunek kablowy w urzadzeniu.

— Poprowadzi¢ przewody zgodnie z instrukcjg producenta ztgcza RJ45 i zgodnie z normag ISO/IEC 11801.
— Zacisnac¢ ztacze RJ45.

— Podtaczy¢ ztacze RJ45 do portu RJ45.

— Skonfigurowac ustawienia potaczenia Ethernet. Wiecej informacji mozna znalez¢ w uzupetnieniu doty-
czacym komunikacji cyfrowej urzadzenia typu 8619 dostepnym pod adresem:
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7.3.13 Przyklad poditaczenia modulu Ethernet

8619

PORT2 PORT1

[T ]

Komputer PLC

Rys. 24:  Przyktad podfaczenia komputera i sterownika PLC do modutu Ethernet
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7.3.14 Okablowanie modutu ,,INPUT”

Modut ,INPUT” jest wyposazony w:

e 2 wejscia analogowe,

e 2 wejscia cyfrowe.

Wejscia sg izolowane galwanicznie i dlatego nieuziemione.

[FI-]

Zdejmowane zaciski
Srubowe, 9 pozycji,
zielone

FE = uziemienie funkcyjne

\—oOVDC

Pierwsze wejscie 0/4-20 m
(na przyrzadzie zewnetrznym)

Drugie wejscie 0/4-20 m (na przyrzadzie zewnegtrznym)

1]

5..36 VDC

12..36 VDC J

Pierwsze wyjscie cyfrowe
T (na przyrzadzie zewnetrznym)

12..36 VDC

Drugie wyjscie cyfrowe
ﬂ (na przyrzadzie zewnetrznym)
1

5..36 VDC

. ,
Y
-« 0VDC
e

A+G—
3
[}
[H
D_
3
[+

+| LF
(3

1 2|3 4|5|6 7|8 9
(A1) (AI2) (DI11) (DI12)

Wejscia Wejscia
analogowe cyfrowe

o0VDC

(Nazwa na poziomie ustawiert modutu wejsc
dodatkowych Mx)

Rys. 25:  Podlaczenie wejs¢ analogowych do 2-przewodowego Zrddta pradu i podfaczenie wejsc cyfrowych modutu ,,INPUT”
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Pierwsze wejscie
0/4-20 m (na przyrza-

dzie zewnetrznym) +[-[1]

+1-1T11

Drugie wejscie
0/4-20 m (na przy-
rzadzie zewnetrznym)

12..36 VDC’J 12..36 VDC’J

0VDC e—
ovDC
Pierwsze wyjscie cyfrowe
8 + (na przyrzadzie
> OVDCe—- zewnetrznym)
©
@ 12..86 VDC
N I
— + Drugie wyjscie cyfrowe
- (na przyrzadzie
L ‘_“""__ 0VDC zewnetrznym)

Zdejmowane zaciski

Srubowe, 9 pozyciji,
zielone

FE = uziemienie funkcyjne

1 2[3 4|5]6 7]8 9

(A1) (AI12) (11) (DI12)
Wejscia Wejscia
analogowe cyfrowe

(Nazwa na poziomie ustawien modutu wejsc
dodatkowych Mx)

3-przewodowego Zrédta pradu (np. urzadzenia
cyfrowych modutu ,,INPUT”

Rys. 26: Podlfaczenie wejscia analogowego Al1 w trybie Zrodfowym oraz wejscia analogowego Al2 jako odbiornika do

typu 8025 z wyjsciami przekaZznikowymi) i podiaczenie wejs¢

Pierwsze wyjscie
0-5/10V DC o + Pierwsze wyjscie cyfrowe
(na przyrzadzie ze- o - (na przyrzadzie zewnetrznym)
whnetrznym) +]| - E ovDC
8 12..36 VDC
12..36 VDC :
,CE T— + Drugie wyjscie cyfrowe
OVDC e - (na przyrzadzie zewnetrznym)
. [ ———0VDC

Zdejmowane zaciski

Srubowe, 9 pozyciji,
zielone
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1 2|3 4|5|6 7|8 9

(AI1) (A12) (D) (DI2)
Wejscia Wejscia
analogowe cyfrowe

FE = uziemienie funkcyjne

(Nazwa na poziomie ustawierh modutu wejsc
dodatkowych Mx)

Rys. 27: Podfaczenie wejs¢ analogowych do Zrddta napiecia i podtfaczenie wejs¢ cyfrowych modutu ,INPUT”
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7.3.15 Przyklad podigczenia czujnika chloru typu 8232
(numer artykulu 568523 lub 568524) do modutu ,,INPUT”

UWAGA

Czujnik chloru typu 8232 moze zostac¢ uszkodzony przez zrédto zasilania.

» Czujnik chloru zasila¢ napieciem 12-30 V DC.

Zasilanie czujnika
chloru

12..30VDC

Zdejmowane
zaciski srubowe,

2
Czujnik chloru

9 pozyciji, zielone

Uunnnane

<t <Wiaka

1 2|3 4[s5|6 7|8 9

Zasilanie czujnika
chloru

12..30VDC

I

2
Czujnik chloru

Zdejmowane
zaciski Srubowe,
9 pozyciji, zielone

<

HO0000000

+ 1 |
< Aadoa

1 2|3 4|5|6 7|8 9

(A1) (A12) (D) (DI2)
Modut ,INPUT” urzadzenia

(A1) (A12) (DI1) (DI12)

z 5-stykowym
Modut ,INPUT” urzadzenia

ztgczem M12

z 5-stykowym
ztaczem M12

FE = uziemienie funkcyjne

Rys. 28:  Opcje podfaczenia czujnika chloru typu 8232 (numer artykutu 568523 lub 568524) do zasilania poprzez
zewnetrzne Zrodfo zasilania

1: Niepodtaczony

2: V+ (biaty w przypadku uzycia kabla o numerze artykutu 438680, 560365 lub
563108)

3: 0: V+ DC (niebieski w przypadku uzycia kabla o numerze artykutu O lub
438680, 560365 lub 563108)

4: Niepodtgczony

5: Niepodtaczony

Rys. 29:  Przypisanie przyftaczy 5-stykowego zfacza M12 czujnika typu 8232
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7.3.16 Przykiad podiaczenia czujnika chloru typu 8232
(numer artykutu 565164) do modutu ,,INPUT”

UWAGA

Czujnik chloru typu 8232 moze zostac¢ uszkodzony przez zrédto zasilania.
» Czujnik chloru zasilaé¢ napieciem 9-30 V DC.

Kolor przewodu czujnika chloru (numer artykutu 565164) Sygnat
Zielony Ujemny sygnat napiecia
Z6tty Dodatni sygnat napiecia
Biaty Dodatnie zasilanie
Brazowy Ujemne zasilanie

9..30 VDC

MO: Zdejmowane zaciski
Srubowe, 21 pozycji, czarne

Zrédto zasilania urzadzenia DDD@QDDDDDDDDDDDDDDDD
;>'E/‘ -)Egégéwi_-i_-wmmw

suppLY [PwRjouT| DIt | DI2 [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

Brazowy
Zielony

Czujnik chloru
(wersja mV)

Zdejmowane zaciski DDDDDDDD

srubowe, 9 pozycji, | X « X <« W £ AL A
pomaranczowe

1 2[3 4[s5]|6 7[8 9
(A1) (AI2)  (DI1) (DI2)
Modut ,INPUT” urzadzenia

FE = uziemienie funkcyjne

Rys. 30:  Podfaczenie czujnika chloru typu 8232 (wersja mV, numer artykutu 565164), zasilanego poprzez urzadzenie
multiCELL 8619

59




. Typ 8619
burkert - |
FLUID CONTROL SYSTEMS Instalacja i okablowanie
7.3.17 Okablowanie modulu wyjscia ,,OUT”
Modut ,,OUT” jest wyposazony w:
e Dwa wyjscia analogowe 4-20 mA
¢ Dwa wyjscia cyfrowe
Wyijscia sa izolowane galwanicznie i dlatego nieuziemione.
Pierwsze wejscie 4-20 m Drugie wejécie 4-20 m
(na przyrzadzie zewnetrznym) (na przyrzadzie zewnetrznym)
= 7
0VDC
12..36 VD L
c Obcigzenie 1
&} [}
S S g
g o g 0VDCe+—-
o e g 12..36 VDC
— o —
=
,_|_—_—:: -::::'::::;':::::: ---————*0VDC -
Obcigzenie 2
Zdejmowane zacisKi DDDDDDDDD
Srubowe, 9 pozycji, |, . 4 . .
czarne
1 2[3 4|s]6 7|8 o (Nazwa na poziomie ustawierh modutu wyjscia
(AO1) (AO2) (DO1) (DO2) Mx)
Wyjscia Wyjscia
analogowe cyfrowe

FE = uziemienie funkcyjne

Rys. 31:  Okablowanie modutu wyjscia ,,OUT”
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7.3.18 Okablowanie modutu ,,pH/ORP”

e Podtaczy¢ czujnik pH symetrycznie, aby unikng¢ zaktécen. W takim przypadku wymagane jest
podtgczenie elektrody ekwipotencijalnej.

e W przypadku podtaczenia czujnika pH w trybie asymetrycznym, pomiar pH moze zmienia¢ sie
w czasie, jesli elektroda ekwipotencjalna nie jest podtgczona.

Czujnik temperatury
Zakres pomiarowy poten-
cjatu redoks

Elektroda poréwnawcza
Mostek (brak w zakresie —— ]

dostawy)  [AIOCICICI)

" o o FE = uziemienie
W w Ll .
sexeoo o2 funkeyjne

12 3/45[6|7 809

Zdejmowane zacisKi
srubowe, 9 pozyciji, szare

Rys. 32:  Podfgczanie czujnika redoks i czujnika temperatury Pt100 lub Pt1000 do modutu ,,oH/ORP”

Zakres pomiarowy potencjatu
redoks Czujnik
temperatury
Elektroda
poréwnawcza B EES: Rl uleiain e =]
Elektroda 5

pomiarowa pH DDDDDBDDD

w w Ao wuw
n:n:c;ou.wfgf2

12 3|456[7 8 9

Zdejmowane zaciski
Srubowe, 9 pozyciji, szare
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FE = uziemienie funkcyjne
Rys. 33:  Podiaczanie czujnika pH, czujnika redoks i czujnika temperatury Pt100 lub Pt1000 do modutu ,pH/ORP”
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5
8
= < 0 Czujnik temperatury
Elektroda % % %
poréwnawcza 2 g
Q T ©
o o £
N = O
& | 89
Elektroda pomiarowa pH & w
Mostek (brak w zakresie —— ’ﬁ N
dostawy) DDDDDDDDD
g IﬁIiJ % 8 8 L » |(/_) (|2

1 2 3|4 5|6|7 8 9

Zdejmowane zaciski sSrubowe, 9 pozycji, szare

FE = uziemienie funkcyjne
™ Kolor zyt kabli przytaczeniowych firmy Biirkert o numerach artykutéw: 561904, 561905 lub 561906.

Rys. 34:  Podiaczanie czujnika pH i czujnika temperatury Pt100 lub Pt1000 w sposdb asymetryczny do modutu ,,oH/ORP”

7.3.19 Przykiady potaczern modutu ,,pH/ORP”

-
2
Przezroczysty @
£ 8
. . 3 €
Zakres pomiarowy potencjatu = ('3‘ 8
redoks > = SR I
€ g S I
S > |8
N s S 15
] O ol d |8
Elektroda poréwnawcza N N |2
m
SRS I et S N Niepodtgczony
Mostek (brak w zakresie — ] 5

dostawy) DDDDDDDDD FE = uziemienie

w ) i
EEE@8E%|‘99 funkcyjne
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12 3[4 56|78 09
Zdejmowane zaciski Srubowe,
9 pozyciji, szare

™ Kolor zyt kabli przytaczeniowych firmy Biirkert o numerach artykutéw: 561904, 561905 lub 561906.

@ Kolory przewodu czujnika Pt1000 o numerze artykutu 427023 i jego kabla przytaczeniowego firmy Biirkert o
numerze artykutu 427113.

Rys. 35:  Podlfaczanie czujnika redoks typu 82083 i czujnika temperatury Pt100 lub Pt1000 do modutu ,,pH/ORP”
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e Podtaczy¢ czujnik pH symetrycznie, aby unikna¢ zaktécen. W takim przypadku wymagane jest
podtaczenie elektrody ekwipotencjalnej.

¢ W przypadku podtaczenia czujnika pH w trybie asymetrycznym, pomiar pH moze zmienia¢ sie w
czasie, jesli elektroda ekwipotencjalna nie jest podtgczona.

Czarny ) . _
Elektroda ekwipotencjalna (zalecana)
_ Czujnik temperatury
Elektroda poréwnawcza 2
[
§ s ) )
< > >
o @ sls|
31 2 845
Elektroda pomiarowa pH X [} T8 O
&=z o

FE = uziemienie

a .
FHEG3SEY e el funkeyjne

~| me | [ H
I
]
[}
]
i,
E;
[}
[ 3

2 3|4 5|e|7 8 9

Zdejmowane zaciski Srubowe, 9 pozyciji, szare

M Kolor zyt kabli przytaczeniowych firmy Biirkert o numerach artykutéw: 561904, 561905 lub 561906.

@ Kolory zyt czujnika Pt1000 o numerze artykutu 427023 i jego kabla przytgczeniowego firmy Biirkert o numerze
artykutu 427113.

Rys. 36: Podfaczanie czujnika pH typu 8203 i czujnika temperatury Pt1000 w sposdb asymetryczny

Czarny
Elektroda ekwipotencjalna (zalecana)
Elektroda poréwnawcza E>
5 N
2 R N
S S s ||
Elektroda pomiarowa pH| | £ 2 S8
o N m @
N m
o
] Mostek (brak w zakresie

000000000 destaw

5 FE = uziemienie
#63E® 22| funkeyjne

1 2 3|4 5|6|7 8 9
Zdejmowane zaciski Srubowe, 9 pozyciji, szare

M Kolor zyt kabli przytaczeniowych firmy Biirkert o numerach artykutéw: 561904, 561905 lub 561906.

@ Kolory zyt kabla przytgczeniowego Pt1000 kod 562628.

Rys. 37: Podfaczenie czujnika pH w armaturze zanurzeniowej typu 8200 z czujnikiem Pt1000 63
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Kolor przewodu

Sygnat

Przezroczysty

Czujnik pH

Czerwony (ekra-
nowanie kabla

Elektroda porownawcza

koncentrycznego)

Niebieski Elektroda rodowa
Zielony/zétty Ekranowanie kabla
Szary Obudowa czujnika
Zielony Pt1000

Biaty Pt1000

>
2 2| B||_ o
X
38,8 359
Zl @
s N Mostek (brak
Przezroc-| |8 ’i‘ w zakresie
A
w a
tewglryee
1 2 3|4 5 |6 |7 8 9

Srubowe, 9 pozyciji, szare

FE = uziemienie funkcyjne

Zdejmowane zaciski

Rys. 38: Podfaczenie czujnika Blirkert typu 8201 w sposob symetryczny za pomoca kabla przytaczeniowego Variopin o
numerze artykufu 554856 lub 554857
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Elektroda poréwnawcza

koncentrycznego)

Zielony/zotty Ekranowanie kabla
Szary Obudowa czujnika
Zielony Pt1000

Biaty Pt1000

B
z @
x 5
SO .
>~ a0 £
c o Q0
S sy > & |»
N Q 2L I8 9 [®
o= -~ 3% 5 N 9
6 =83 N
s N Mostek (brak
Przezroc-| |§ ’i‘ w zakresie
zysty. dostawy)

GD
CG
F

SE

Srubowe, 9 pozyciji, szare

FE = uziemienie funkcyjne

[ R
o| re | 1

w| RE | [ H
[H

]

e | 3
[H

ol 75 | [ H
ol Ts | [ 3

Zdejmowane zaciski

Rys. 39:  Podfaczenie czujnika Blirkert typu 8203 ze zintegrowanym czujnikiem temperatury Pt100/Pt1000, w sposob
asymetryczny, za pomocg kabla przytaczeniowego Variopin o numerze artykufu 554856 lub 554857
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7.3.20 Podiaczenie modulu przewodnosci ,,COND”

Czujnik
przewodnosci
Czujnik
temperatury

0000000

+ 1+ 0 0w ow
on_ﬂ-Oou.cnfffe

12 3 4|/5|6]|7 8 9

Zdejmowane zaciski sSrubowe, 9 pozycji, zielone

FE = uziemienie funkcyjne

Rys. 40:  Podfaczenie rezystancyjnego czujnika przewodnosci z 2 elektrodami i czujnikiem temperatury Pt100 lub
Pt1000 do modutu przewodnosci ,,COND”

—n 0 .
Czujnik temperatury

12 3 4[5[6|7 8 9

Zdejmowane zaciski Srubowe, 9 pozyciji, zielone

FE = uziemienie funkcyjne
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Rys. 41:  Podlfaczenie celi przewodnosci rezystancji z 4 elektrodami i czujnikiem temperatury Pt100 lub Pt1000 do
modutu przewodnosci ,, COND”
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7.3.21 Przyklady polgczen modultu przewodnosci ,,COND”
DDBDDDDD FE = uziemienie
55:0-_(58Ecu5c£g funkcyjne
123 4[5/6|7 8 9
Listwa zaciskowa typu 2508 Zdejmowane zacisKi
lub typu 2518 do czujnika srubowe, 9 pozyciji,
przewodnosci 8220 zielone

Rys. 42: Podfaczenie czujnika przewodnosci typu 8220:

1C+

2P+

3 P-

4C-
7 SE
8TS
9TS

Kolor przewodu

Roézowy
Zielony
Brazowy
Z6tty
Szary
Biaty

Niebieski

Opis sygnatu ]
= I e i
Elektroda prgdowa (High End) Czujnik temperatury
R .
Elektroda potencjatowa REKIE %
(High End) EISEIR >( =3
. om ©| G ©
Elektroda potencjatowa &=
(Low End) I Kok il ol S i it
Elektroda pradowa (Low End) DDDDDE}DDD
Pt1000 SedogEyee
Pt1000 12 3 4[5]6|7 8 9
Pt1000 Zdejmowane zacisKi
Srubowe, 9 pozycji,
zielone
FE = uziemienie funkcyjne

Rys. 43:  Podlfaczenie czujnika przewodnosci typu 8221 z srubunkiem kablowym i kablem przytaczeniowym
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Kolor przewodu Opis sygnatu
: = D - -
1 C+ | Czerwony Elektroda prgdowa (High == < - Czujnik temperatury
End) 2197 |=| & =
. ol 29 N =R
2 P+ | Przezroczysty Elektroda potencjatowa 2o 8 % 2 & 5
(High End) o gU) § % m EJ
3P- | Szary Elektroda potencjatowa © & N |i| Mostek _
(Low End) a (db(;:t(aw z)akre3|e
w
4 C- | Niebieski Elektroda prgdowa DDDDDDDDD y
(Low End)
) . ) tr gy ww oo
6 FE | Zielony/zotty  Uziemienie funkcyjne o OouwonrkF
: 123 4|5]6|7 8 9
8 TS | Biaty Pt1000
9TS  Zielony Pt1000 Zdejmowane zaciski
Srubowe, 9 pozyciji,
Zielone
FE = uziemienie funkcyjne
M Kolor zyt kabli przytaczeniowych o numerach artykutéw:
554855, 554856 lub 554857.

Rys. 44: Podfgczenie czujnika przewodnosci typu 8221 ze zigczem Variopin

Kolor przewodu Opis sygnatu
1 C+ | Czerwony Elektroda pragdowa _ Czujnik temperatury
(High End) ERaEE
2 P+ | Przezroczysty | Elektroda potencjatowa é’} 1'& L
(High End) a8 3
< N|Q
3 P- | Szary Elektroda potencjatowa 8 § nlo %
(Low End) © 3 2N
4 C- | Niebieski Elektroda pragdowa a

6 FE | Zielony/zoétty T DDDDDDBD

Uziemienie funkcyjne
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+ 4+ 00w wnon
7 SE | Brazowy Pt1000 caftOookarF
123 4[5]6|7 8 9
8 TS | Biaty Pt1000
Zdejmowane zaciski
9TS | Czarny Pt1000 Srubowe, 9 pozyciji,

zielone

FE = uziemienie funkcyjne

" Kolor zyt kabli przytaczeniowych o numerach artykutéw:
554855, 554856 lub 554857.

@ Kolory przewodu czujnika Pt1000 o numerze artykutu
427023 i jego kabla przytaczeniowego firmy Birkert o
numerze artykutu 427113.

Rys. 45:  Podfgczenie czujnika przewodnosci typu 8221 ze zigczem Variopin i oddzielnym czujnikiem temperatury
Pt1000 67
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Kolor przewodu Opis sygnatu
2 P+ | Bragzowy Elektroda potencjatowa Szuinik temperatur
(High End) e cj)oo P y
3 P- | Bialy Elektroda potencjatowa a
(Low End) .
7 SE | Szary Pt1000 2
N 4
©°
8 TS Czarny Pt1000 s i
9 TS | Niebieski Pt1000 I 1) W srodowiskach o silnych
,_ zaktéceniach elektromagne-

na styku FE za pomoca konden-

+ + 0O w w satora 1 pF
SddogtiEa2?

— 1)
T tycznych zaleca sie oddzielne
uziemienie ekranowania kabla

12 3 4|5[6|7 8 9

Zdejmowane zaciski FE = uziemienie
$rubowe, 9 pozycji, funkcyjne
zielone

Rys. 46:  Podfaczenie czujnika przewodnosci typu 8221 z 5-stykowym ztagczem M12 i oddzielnym czujnikiem tempe-
ratury Pt1000
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8 ROZRUCH, OPIS WYSWIETLACZA

8.1 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych nieprawidtowa obstuga.

Niepoprawna regulacja moze spowodowac obrazenia ciata oraz uszkodzenie urzadzenia i jego otoczenia.
» Personel odpowiedzialny za ustawienie musi przeczytac i zrozumie¢ tres¢ instrukcji obstugi.

» W szczegodInosci nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa oraz zasad uzycia zgodnego
Z przeznaczeniem.

» Urzadzenie/zespoét maszyn moze obstugiwacé wytgcznie wystarczajgco przeszkolony personel.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przeprowadzonego rozruchu.

Nieprawidfowy rozruch moze prowadzi¢ do odniesienia obrazen, uszkodzenia urzagdzenia oraz szkdd
w otoczeniu urzadzenia.

» Przed rozruchem nalezy upewnic sig, ze personel obstugujacy urzadzenie zapoznat sie z trescig instruk-
cji obstugi i ze zostata ona w petni zrozumiana.

» W szczegodlnosci nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa oraz zasad uzycia zgodnego
Z przeznaczeniem.

» Urzadzenie/zespo6t maszyn moze eksploatowac wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel.

Przed rozruchem nalezy skalibrowa¢ wszystkie czujniki pomiarowe podtgczone do urzgdzenia.

8.2 Wiaczanie urzadzenia po raz pierwszy

Przy pierwszym wtgczeniu urzgdzenia na wyswietlaczu wyswietli sie pierwszy widok na poziomie
procesowym:

MO:MAIN 29/06/2010 13:40

OFF b1 OFF pot
7 OFF pr2 OFF po2
6,000 %
20,00 .

MENU -Tl1=

Rys. 47:  Wyswietlacz po wigaczeniu urzadzenia po raz pierwszy

Po wtaczeniu urzadzenia na poziomie procesowym wyswietlany jest ostatni aktywny widok. Infor-
macje dotyczgce przechodzenia miedzy wszystkimi widokami poziomdéw procesowych znajduja sie

w rozdziale 8.9.
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8.3 Korzystanie z przycisku nawigaciji i przyciskow

dynamicznych

/T

burkert

multiCELL < Wyswietlane strzafki

" Aby aktywowac funkcje .
dynam|cznq z lewej strony,
nacisng¢ klawisz F1 ;

LED A: wskazuje status

fwskazujq kierunki, w jakich
mozna poruszac sie po tym
widoku.

~~ Aby aktywowac funkcje .
dynamiczng z prawej strony,
namanc klawisz F4

~"LED B: wskazuje dia- "

gurzadzenla Patrz rozdziat 16. /

; Aby aktywowac .
druga funkcje dynamlcznq,
: nacisnac¢ klawisz F2

§gnostyke lub status kali-
\bracii. Patrz rozdziat 16.

-~ Aby aktywowac
trzema funkcije dynamlcznq,
‘nacisna¢ klawisz F3 ‘

" Przycisk naW|gaCj|A stuzy do poruszania'sie w 4 kierunkach oznaczonych sym-

Relel®fe}
%polami , Vi w catej instrukcji obstugi.

Rys. 48:  Korzystanie z przycisku nawigacji i przyciskdw dynamicznych

Planowane dziatanie
Wywotanie poziomu ustawien

Powrdét do poziomu procesowego

Wywotanie wyswietlonego menu

Wywotanie podswietlonej funkcji

Potwierdzenie wprowadzonych danych
Natychmiastowe usunigcia wprowadzonego tekstu
Zapis zmian

Powrét do nadrzednego menu

Przerwanie aktualnego procesu

Okreslanie wartosci zadanej

Aktywacja trybu recznego w obszarze skonfiguro-
wanej i aktywowanej funkciji

Reczne okreslanie procentu funkciji

Ustawianie wyniku funkcji na 0%

Ustawianie wyniku funkcji na 100%

Aktywacja trybu automatycznego w obszarze skonfi-

gurowanej i aktywowanej funkcji
Uruchomienie programowania
Zakoriczenie programowania
Twierdzgca odpowiedz na pytanie

Przycisk do nacisniecia
Dynamiczna funkcja ,MENU” z dowolnego widoku
na poziomie procesowym
Dynamiczna funkcja ,MEAS”
Dynamiczna funkcja ,,OK”
Dynamiczna funkcja ,,OK”
Dynamiczna funkcja ,,OK”
Dynamiczna funkcja ,,CLR”
Dynamiczna funkcja ,,SAVE”
Dynamiczna funkcja ,,BACK”
Dynamiczna funkcja ,,ABORT”
Dynamiczna funkcja ,,SP”
Dynamiczna funkcja ,,MANU”

Dynamiczna funkcja ,,CMD”
Dynamiczna funkcja ,,0%”
Dynamiczna funkcja ,,100%”
Dynamiczna funkcja ,,AUTO”

Dynamiczna funkcja ,,START”
Dynamiczna funkcja ,END”
Dynamiczna funkcja ,,YES”
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Planowane dziatanie

Przycisk do nacisniecia

Przeczaca odpowiedz na pytanie

Dynamiczna funkcja ,,NO”

Wybdr podswietlonego znaku lub trybu

Dynamiczna funkcja ,,SEL”

Zmiana wartosci PVC

Dynamiczna funkcja ,,VALUE”

Nawigacja na poziomie procesowym.

O

Poprzedni
widok:

Q10O

Nastepny
poziom

Poprzedni
poziom

Nawigacja po menu poziomu ustawien

e
o 3
-

2 v

vV Wyswietlanie
nastepnego menu

@ Wyswietlanie

pop rzednlego menu

Nawigacja po funkcjach menu

O

VvV  Zaznaczenie
nastepnej funkcji

@ Zaznaczenie

poprzedniej funkcji

Ustawienie procentu kontrastu lub jasnosci wyswie-
tlacza (po wywotaniu funkcji w menu ,,Parameters”)

>
Zwiekszenie

A

@ Zmniejszenie

procentu

Zmiana wartosci liczbowej lub jednostek

o
> |8
D
=}
3
C

O

O

Zwigkszenie vV Zmniejszenie
wybranych cyfr lub wybranych cyfr lub
jednostek jednostek
Oy O

Wybér Wybér

nastepnych cyfr

poprzednich cyfr

Przypisanie znaku ,,+” lub ,,-” do wartosci liczbowej

O

Do lewego konca wartosci numerycznej,

<
a nastepnie @ do momentu wyswietlenia

Zzadanego znaku

Przesuwanie przecinka dziesietnego w wartosci
liczbowej

>

O

>
a nastepnie

Do prawego korica wartosci liczbowe;j,

do momentu, gdy przecinek

dziesietny znajdzie sie w zZagdanym miejscu
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8.4 Wprowadzanie tekstu

W tym rozdziale opisano sposéb zmiany nazwy zmiennej procesowej (maks. 13 znakow), funkcji (maks.
12 znakdéw) lub tytutu widoku (maks. 12 znakdéw) za pomoca wyswietlanej klawiatury.

Kursor obszaru wprowadzania danych

Edycja nazw | — Selektor

e
A wabcdel789®)

hijkl mn4as56 . .o
opgrstul123 \__ Strzatki wskazuja, ze selektorem

VWXYy z +-.0 mozna przesuwac w wierszu lub

O a6 s —— A S przewijac trzy dostepne strony
sposrod 3 stron %3
CLR ABORT SEL OK znakowe.

AH  BH

O
— Aby przesungc kursor do obszaru wprowadzania danych za pomoca przyciskow @ i ,
A

najpierw przesunac selektor w obszar wprowadzania danych za pomoca przyciskow Vi @

— Aby wstawi¢ znak w miejsce kursora, przesuna¢ selektor na ten znak i nacisng¢ przycisk E
(funkcja ,,SELECTION?).

— Aby usunac¢ znak znajdujacy sie przed kursorem, nalezy przesuna¢ selektor w pole wprowadzania

danych i nastepnie nacisnaé przycisk B (funkcja ,,BACKSPACE"):

Selektor

Edycja nazw

)|

7l abcdefg789 —~—— Strzatki wskazujg, ze selektor mozna prze-
hijklmnds56 suwac w obszarze wprowadzania nazwy.
opgrstu123
vwxy z +-.0
"2 %t /<>

2/3
CLR ABORT /C\ OK

H

— Aby usuna¢ wszystkie znaki na raz, nalezy nacisnac¢ przycisk (funkcja ,,CLEAR”).
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8.5 Wprowadzanie rownania matematycznego

W tym rozdziale opisano sposéb wprowadzania réwnania matematycznego za pomoca wyswietlanej kla-
wiatury (maks. 125 znakéw).

— Dziatania mnozenia mozna wprowadzac¢ bez operatora, np. 10A/5(B3) = 10xA/5x(Bx3) = 6xAxB

Tabela 6 przedstawia mozliwe operatory, priorytet operatoréw i kolejnos¢ obliczen elementéw réwnania.

Tabela 6: Operatory, zasady pierwszeristwa i kolejnosc obliczer rownania MATH

Opcje operatoréw Pierwszenstwo Kolejnos¢ obliczen
() 1 -
- 2 od prawej do lewej
" 3
X + % 4 od lewej do prawej
+ - 5
< > < = 6

e Dwa operatory ,,+” i ,—” sa reprezentowane w réwnaniu za pomoca tego samego znaku ,—", ale sa
umieszczone na dwoch réznych poziomach pionowych.

e Operator ,,+” jest reprezentowany w réwnaniu znakiem ,,/”.

Odpowiada operatorowi ,—" Odpowiada opera-
(odejmowanie) \ torowi ,+”
\ Odpowiada opera-

¥ V4 | torowi s

HO

« ABCDEmnme .789 »
1A %+x -+ £456
<><2(), 0123

1/2

F(A,B,C,D,E)= F(A,B,C,D,E)= .
Kursor obszaru wprowadzania
T cos«— | danych
) - ~ - sin tan
« ABCDEme .789 » acos asin  atan k Strzatki wskazujg, ze selektor
| A% +x -+ +456 sqrt  log exp mozna przesuwac w wierszu.
<>=<2( ) 0123 cbrt In abs
Selektor—/ 1/
CLR ABORT | SEL smE CLR ABORT /SEE\ SAVE

Uzy¢ przecinka, aby oddzieli¢ argumenty
w réwnaniu matematycznym. Nie uzywac
przecinka jako kropki dziesietne;j.
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— Aby przesuna¢ kursor do obszaru wprowadzania danych za pomoca przyciskéw @ i ,

ol

najpierw przesunac selektor w obszar wprowadzania danych za pomoca przyciskow V

— Aby wstawi¢ znak w miejsce kursora, przesunac selektor na ten znak i nacisnaé przycisk E
(funkcja ,,SELECTION?”).

— Aby usuna¢ znak znajdujgcy sie przed kursorem, nalezy przesuna¢ selektor w pole wprowadzania

danych i nastepnie nacisna¢ przycisk

(funkcja ,BACKSPACE”):

— Aby usunaé wszystkie znaki na raz, nalezy nacisng¢ przycisk (funkcja ,,CLEAR”).

Ponadto musi by¢ znany wynik niektérych operatoréw: patrz Tabela 7.

Operator Wynik Przyktad
+6 =-6
+ Zmienia znak operandu nastepujacego po operatorze 6= 16
+6 =+
% Pozostata czes¢ podziatu catkowitego pomiedzy lewym i 17,48%4 = 1,48
prawym operandem
¢ 1,0, jesli lewy operand jest mniejszy niz prawy operand. 5<8=1,0
< ¢ 0,0, jesli lewy operand jest wiekszy lub réwny prawemu 8<5=0,0
operandowi 5<5=0,0
¢ 1,0, jesli lewy operand jest mniejszy lub réwny prawemu 5<8=10
< operandowi 8<8=1,0
¢ 0,0, jesli lewy operand jest wiekszy niz prawy operand. 8<5=0,0
¢ 1.0, jesli lewy operand jest wiekszy niz prawy operand. 8>5=1,0
> ¢ 0,0, jesli lewy operand jest mniejszy lub rowny prawemu 5>8=0,0
operandowi 5>5=0,0
¢ 1,0, jesli lewy operand jest wigkszy lub réwny prawemu 825=1,0
= operandowi 5>5=1,0
¢ 0,0, jesli lewy operand jest mniejszy niz prawy operand. 5>8=0,0
¢ 1,0 jesli prawy operand jest elementem ]-0,50; +0,50[ 10,12=1,0
| T ; oo
! ¢ 0,0 Jes.h prawy operand jest elementem ]-o0; —0,50] lub 1456 = 0,0
[+0,50;+oo[

Tabela 7: Wynik niektdrych operatoréw
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8.6 Wprowadzanie wartosci liczbowej

— Przyktadowo, dostep do funkcji recznej kalibracji czujnika przewodnosci. Informacje dotyczace dostepu
do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration [4—[Mx:Conductivity}¢——pManual Calibration
17]

ond manual calib Po zatwierdzeniu wprowadzonej
4.294 S/cm wartosci liczbowej przyciskiem

25.01 °C »OK” zmieni¢ wybrang jednostke

A
S/em [ }———
Nacisna¢ @l> Z prawej @@@ 78 pomoca lub @
. v

strony obok wartosci licz- —
bowej, a nastepnie nacisna¢

> Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wybrang cyfre, nacisnac
, aby przesungé A
separator dziesietny w lub
zadane miejsce (separator @ v
dziesietny porusza sie

w petli).
Rys. 49: Wprowadzanie wartosci liczbowej (przyktad)

— Przyktadowo, dostep do funkcji symulacji wartosci pH. Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Tests”
mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

[Tests |¢—P[Simul. value PV [PV: [¢—M1:pH/ORP__|[¢—PpH

il n
Th Th Value: |¢—ENTERING |

T4 Simulation value
Wybra¢ znak z lewej strony za pomoca
L O F— 000
, a nastepnie przypisa¢ znak ,+ R
<

lub ,—” za pomoca

Aby wyj$¢ z menu ,Tests”, nacisna¢ dynamiczny przycisk ,,ABORT".

Rys. 50:  Zmiana znaku wartosci liczbowej
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8.7 Opis symboli

MO:MAIN 29/06/2010 13:40

OFF bi1 OFF bo1
» OFF bi2 OFF po2
A 6,000 %

(X]
= 20,00 75

Rys. 51:  Pozycja symboli

Symbol Znaczenie i alternatywy

Standardowy symbol, jesli monitorowanie procesu nie zostato aktywowane w menu ,,Diagno-
stics”. Gdy monitorowanie jest aktywowane, ten symbol wskazuje, ze monitorowane parametry
nie wykraczajg poza zakres.

Jesli co najmniej jedno monitorowanie jest aktywowane, alternatywne symbole w tej pozycji s
nastepujace:

. ., w potgczeniu z A patrz rozdziat 11.3 - 11.7
« O w potaczeniu z D : patrz rozdziat 11.3 - 11.7

Symbole ,,.Smiley” nie odnoszg sie do prawidtowego dziatania urzadzenia.
7 Urzadzenie aktualnie dokonujgce pomiaru.

Dostepne sa tutaj nastepujace alternatywne symbole:

. IEI miga: tryb HOLD jest aktywowany (patrz rozdziat 10.2)

o miga: trwa sprawdzanie, czy wyjscie dziata i zachowuje sie prawidtowo (patrz rozdziat 12.2
oraz 12.3)
zdarzenie ,Maintenance” patrz rozdziat 10.19 oraz 10.20.

zdarzenie ,Maintenance”; patrz rozdziat 10.19, 10.20 oraz od 11.3 do 11.7
zdarzenie ,Error”; patrz rozdziat 10.19, 10.20 oraz od 11.3 do 11.7

IR

wtozona karta pamieci i aktywowany rejestrator danych.

Alternatywnym symbolem w przypadku tej pozyciji jest i oznacza btad. Otworzy¢ menu
sInformation -> Log”, aby wyswietli¢ powigzany komunikat o btedzie i przeczyta¢ znaczenie
komunikatu w rozdziale 16.3.9.
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8.8 Tryby obsltugi

Urzadzenie ma 2 poziomy obstugi:

Poziom procesowy

Opis dotyczacy poziomu procesowego mozna znalez¢ w rozdziale 8.9.
Poziom ustawien

Ten poziom obejmuje pie¢ menu:

Tytut menu Odpowiedni symbol

,Parameters”: patrz rozdziat 9

»Calibration”; patrz rozdziat 10

sDiagnostics”: patrz rozdziat 11

s1ests”: patrz rozdziat 12

sinformation”: patrz rozdziat 13.

UL
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8.9 Poziom procesowy

............................... M6:Outputs 29/06/201013:40

........ 'I> | M2:Conductivity 29/06/201013:40 OFF DO1
T [ M1pH 29/06/201013:405 mS/cm OFF DO2

| MO:MAIN 13.4029/06/201016/::0 653pH | | .. 5.000 RO+
MO:MAIN 29/06/201013: 0.500 E|1 39.20 mV 2 G 12.00 K\éﬁ\z
OFF DIt OFF DO1| 30.00 bi1 252 °C MENU )

1 OFF D2 OFF DO2| 4 000 b3
6,000 R}% 33.00 b2 [F¥=
20,00 262 =
MENU -Ti=
Widoki modutéw podtaczonych do urzgdzenia (nie mozna zmienic):
¢ Widok ,,M0:MAIN”: Wyswietla wartosci wejs¢ i wyjs¢ na ptycie gtownej. drugi widok ,,MO0:” jest
dostepny, gdy aktywowana jest opcja oprogramowania ,,FLOW?” (patrz rozdziat 9.5).

e Widoki od ,M1:” do ,,M6:” przedstawiajg dane dla modutéw od 1 do 6.
Jezeli urzadzenie jest wyposazone w modut Ethernet, odpowiedni widok to ,,M1: Ethernet”.

<1 F12: ONOFF 29/06é2}010 13:40

- fwul go/cm
; L | F2PROP 2910612010 13:40] 250,0 PV
:A A [l _D\/ 500.0 g%lcpn\}
CONSTANTS 29/068/%&2]0 12:06 F1:A+B 29/06/2010 13:40 5/ ’ % o
|eB 000086 O  148umin " | 0,00 Cuor
_ O ONPvC2 | oo Off F3 Dos.st
: : 0 °C o 57 umin PVFT I
: : g 21.6 PvC7 ' ANUAL
-0.960 Pvc1o o 205 Fiowprocesst
i [MENU ) VAL [MENU FTi9
\;7 Widoki statych. Wy$wietlane sg Widoki aktywnych, niezmienialnych funkciji (od F1:
: ! tylko aktywne stafe. do F12:) stuzg do wyswietlania jednej funkcji na raz.

Wyswietlane sg tylko widoki funkcji zadeklarowanych

¢ Informacje na temat konfiguracji i jako ,aktywne”.

i aktywacji wy$wietlanych statych
: znajduja sie w rozdziale 9.13. Informacje dotyczgce konfiguracji i aktywacji funkcji
' R .mozna znalez¢ w rozdziale od 9.14 do 9.20.

A U4PROCESS1 20/06/2010 13:40] Widoki niestandardowe (od U1 do
UT:PH_COND _ 29/06/2010 13:40 6,53 pH \L/Jv?e)ds:j? d; Iggsféféﬁzgtg\?vpo'
7 ’
25 ms/on @ 25 ms/om danych lub wykresu. Wyswietlane
""" 25;2 °C sg wylgcznie efektywnie okreslone
6,53 oH 205 /min | widoki.
MENU FTia
NU -Ti=
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8.10

W dowolnym
widoku poziomu | |FA
procesowego
nacisng¢ MENU | [»

Parameters

\—/ MEAS.

@

RO

MEAS.

Callbrat|on
(OK

V

HO

MEAS.

Dlagnostlcs
(OK

HO

MEAS.

V
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RO

MEAS.

Information J

" Kod nie jest zgdany, jesli uzywany jest kod standardowy ,,0000”.

ﬂ
N

nieprawi-

Kod

dto

dio

Kod
nieprawi-
dto

2 To menu jest dostepne opcjonalnie (patrz rozdziat 9.5).

nieprawi-

Dostep do poziomu ustawien

Kod
LPara-

meters” prawi-

dtowy

Kod

Kod

»Diagnostics”
prawidtowy "

»Calibration”
prawidtowy "

Parameters
System

© Display
Functions
Datalogger ?
MO:Outputs
MO:Inputs 2
M1:Ethernet
Mx:pH/ORP
Mx:Conductivity
Mx:Outputs
Mx:Inputs

@Calibration

® System

i MO:Outputs
MO:Inputs 2
Mx:pH/ORP
Mx:Conductivity
Mx:Outputs
Mx:Inputs

(MDiagnostics
System

Mx:pH/ORP
Mx:Conductivity
Mx:Inputs

mi Tests
System
PV value simulation
MO:Outputs
Mx:Outputs

@Information
Btad

3] Ostrzezenie
» Konserwacja

Smiley
System log
Versions

80 — Szczegodtowe informacije dotyczace kazdej funkcji menu mozna znalezé w rozdziale 14.
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9 MENU ,,PARAMETERS”

9.1 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych nieprawidtowa obstuga.

Niepoprawna regulacja moze spowodowac obrazenia ciata oraz uszkodzenie urzadzenia i jego otoczenia.
» Personel odpowiedzialny za ustawienie musi przeczytac i zrozumie¢ tres¢ instrukcji obstugi.

» W szczegodlnosci nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa oraz zasad uzycia zgodnego
Z przeznaczeniem.

» Urzadzenie/zespoét maszyn moze obstugiwaé wytgcznie wystarczajgco przeszkolony personel.

9.2 Ustawianie daty i godziny

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters _ |¢—P{System [Date [¢—PYYYY/MM/DD]
[Time [¢—PHH:MM®= ]

DATE: ustawianie daty

TIME: ustawianie czasu

9.3 Wybdr jezyka wyswietlacza

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
[Parameters  |[¢—P[System [¢—Pp[Language  [¢—P[Polski

—PPolski ]

“PfTirkce |

Po zapisaniu wyboru komunikaty bedg wyswietlane w nowym jezyku.

9.4 Zmiana kodu dostepu do menu PARAMETERS

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

[Parameters _ |¢—P{System |[¢—Pp[Code [¢—p0*** [¢—P[Confirm code |[¢—Pp[0*** |
Wprowadzi¢ nowy Potwierdzic¢
kod dostepu do menu nowy kod
PARAMETERS

Jesli standardowy kod dostepu ,,0000” zostanie zachowany, urzadzenie nie bedzie zgdac hasta dostepu do
menu ,Parameters”.
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9.5 Wywolanie i/lub aktywacja dostepnych opciji
oprogramowania

To menu oferuje nastepujace funkcije:
¢ Wyswietlanie listy dostepnych opcji oprogramowania
¢ Aktywacja opcji poprzez wprowadzenie kodu.
Kod aktywacyjny jest dostepny na zyczenie u sprzedawcy firmy Burkert. W tym celu nalezy wprowadzic¢

numer artykutu zgdanej opcji oraz numer artykutu i numer seryjny urzadzenia, ktére mozna znalez¢ w
menu ,Information” -> ,Versions” -> ,M0:Main” -> ,, Product” (numer artykutu) i ,,S/N” (numer seryjny).

@ Opcja ,Dosing” aktywuje réwniez opcje ,,Flow”, jesli domysinie nie jest ona dostepna w urzadzeniu.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters _J4—P{System [4—P{Software optionsl4——{Options list__¢—» CI[PID

Datalogger

dosing

concentration

ethernet protocols

O
O
[J|flow
O
O

C[MATH

Lp|Activate option [—PENTERING |

Zaznaczenie opcji powoduje jej aktywacje w urzadzeniu.
OPTIONS LIST: Odczyta¢ dostepne opcje, niezaleznie od tego, czy sg aktywowane w urzadzeniu:

- PID: umozliwia skonfigurowanie funkcji PID w urzadzeniu; patrz rozdziat 9.18.

- DATALOGGER: umozliwia rejestracje danych procesowych; patrz rozdziat 9.22.

- DOSING: umozliwia konfiguracje funkcji ,Time dosing” i ,Volume dosing”; patrz rozdziat 9.19 i 9.20.
Ta opcja automatycznie aktywuje ponizsza opcje ,,FLOW?.

- FLOW: wejscia procesowe ,Flow” i ,Totalizer” sg dostepne na liscie ,,PV” na ptycie gtéwnej ,M0:Main”
i modutach wejsciowych ,Mx:Inputs”; patrz rozdziat 15.

- CONCENTRATION: tabele stezen dla serii roztworéw dostepne sg w menu ,,Parameters” -> ,Mx:Con-
ductivity” -> ,Concentration”; patrz rozdziat 9.29.

- ETHERNET PROTOCOLS: umozliwia konfiguracje protokotéw Ethernet (Modbus TCP, PROFINET lub
EtherNet/IP) na urzadzeniu wyposazonym w modut Ethernet. Domysinie wtaczony protokot Ethernet to
Modbus TCP; patrz rozdziat 9.27.

- MATH: umozliwia konfiguracje funkcji MATH. Patrz rozdziat 9.15.
ACTIVATE OPTION: Wprowadzanie kodu aktywujacego dla opciji.
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9.6 Zapis ustawien na karcie pamieci

Dzieki tej funkcji ustawienia uzytkownika ptyty gtéwnej M0 oraz wszystkich wbudowanych modutéw zapi-
sywane sa na karcie pamieci (menu ,,Parameters”).

¢ Tylko upowazniony personel moze wktadac i wyjmowac karte pamieci w module odczytu/zapisu.

e Aby zapewni¢ szczelnos¢ urzadzenia, nalezy dokreci¢ na krzyz 4 sruby pokrywy momentem obro-
towym 1,4 Nm + 20% (1,03 Ibf-ft + 20%).

¢ Dane mozna zapisac tylko wtedy, gdy funkcja zapisywania danych (datalogger) jest wytaczona.
Patrz rozdziat 9.5 i 9.22.

¢ Nie mozna przenies¢ opcji oprogramowania aktywowanych na urzadzeniu (patrz sekcja 9.5).

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters _ [¢—P{System |[¢—P[Save settings |4¢—P[MO:MAIN
v 1)
M ]

" Oferowany wybdr zalezy od istniejagcych modutéw.

W przypadku wyswietlenia komunikatu o btedzie nalezy zapoznac¢ sie z rozdziatem 16.3.7.

9.7 Wczytywanie ustawien z karty pamieci

Dzieki tej funkcji wezytywane sa najpierw ustawienia zapisane na karcie pamieci.
Urzadzenie otrzymujace ustawienia i urzadzenie, z ktérego pochodza te dane musza by¢
identyczne.

e Sprawdzi¢, czy oba urzadzenia majg ten sam numer artykutu i te same aktywowane opcje
oprogramowania.

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters System Load settings —p{M0O:MAIN
1)
M ]

" Oferowany wybér zalezy od istniejgcych modutéw.

W przypadku wyswietlenia komunikatu o btedzie nalezy zapoznac sie z rozdziatem 16.3.8.

9.8 Przywracanie domysinych parametréow poziomu
procesowego i wyjsc

Dzieki tej funkcji przywracane sg standardowe parametry poziomu procesowego (dynamiczny przycisk

»Yes”) i wyprowadza lub utrzymuje biezace parametry (dynamiczny przycisk ,,No”).

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters  |[¢—P[System |[¢—P[Factory reset [¢—PMO:MAIN
. 1)
M ]

) Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutéw
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9.9 Dostosowywanie widokéw uzytkownika od 1 do 4

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters _|¢—p{Display [ —Pp[Userview 1.4 |¢—P[Type:

—P[Title: [{¢—PENTERING |

—Pp[Line 1...4: PV:

Filter [¢—Pp[None |
»{Period: l¢—HENTERING ]
4)
—py min: [¢—Pp[ENTERING |
4)
Py max: |[¢—>[ENTERING |
4)

7 Gdy ,,Type” =1, 2 lub 4 ,lines”

2 Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziaty 9.5 i 15.

¥ Oferowany wybdr zalezy od wyboru dokonanego powyzej w obszarze ,,PV”

4 Gdy ,Type” = ,,graph”

TYPE: wybra¢ wyswietlanie 1, 2 lub 4 wartosci (w 1, 2 lub 4 liniach) lub wykresu w wybranym niestandar-
dowym widoku ,Ux”.

TITLE: wprowadzenie nazwy wyswietlanej w odpowiednim widoku ,Ux”. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie
tekstu.

v
U9/°6’2°1° 18401 Tutaj wyswietlany jest tytut
7 pH widoku.
Okresla numer plytki @lEl 1 Slcm
lub modutu, z ktérego [0 205 I/min
pochodzi warto$¢ pro- —— +43°C
cesowa PV. VENU s

Rys. 62:  Przykiad tytutu widoku niestandardowego
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LINE1 TO LINE4: ustawianie parametrow wartosci wyswietlanych w niestandardowym widoku ,,Ux”
(1, 2 lub 4):

- PV: wybraé wejscie cyfrowe, wyjscie analogowe, parametr fizyczny, wartos¢ wprowadzong przez uzyt-

kownika (PVC) lub warto$¢ pochodzaca z PLC (PVN), ktére maja by¢ wyswietlane w wierszu wybranym
w tym widoku niestandardowym. Dostepne opcje zalezg od wbudowanych modutéw.

EE Jednym z ,,PV” w module przewodnosci dostepnym dla niestandardowych widokéw ,,Ux” jest
,USP” (patrz rozdziat 9.29).

UNIT: wybra¢ wejscie cyfrowe, parametr fizyczny, wartos¢ wprowadzona przez uzytkownika (PVC) lub

wartos¢ pochodzacg z PLC (PVN), ktére maja by¢ wyswietlane w wierszu wybranym w tym widoku
niestandardowym.

- FILTER: wybra¢ poziom ttumienia sygnatu pomiarowego na wejsciu cyfrowym, na wyjsciu analogowym,

parametr fizyczny, warto$¢ wprowadzong przez uzytkownika (PVC) lub wartos¢ pochodzaca ze ste-
rownika PLC (PVN), ktéra zostanie wyswietlona w wybranym wierszu. Sugerowane sg trzy poziomy
tlumienia: ,;slow” (powolne filtrowanie zapewnia duzy efekt ttumienia), ,fast” (szybkie filtrowanie) lub
~nhone” (brak filtrowania)

30s 6s 156 ms t
Filtr ,,Slow” Filtr ,Fast” Filtr ,None”
Rys. 53:  Krzywe filtra
U1:PH 29/06/2010 13:40 U2:PH_COND  29/06/2010 13:40 U3:PROCESS1 29/06/2010 13:40

7 pH 7 pH
? H 7 1S/cm
1S/cm o 205 I/min
+43°C

MENU T 1= MENU -Ti1= MENU T 1=

Rys. 54:  Przyktady niestandardowych widokdow 1, 2 i 4-wierszowych
LINE: ustawi¢ parametry wykresu wyswietlanego w niestandardowym widoku ,,Ux”:

- PERIOD: wprowadzi¢ okres aktualizacji wykresu w sekundach.
- Y MIN: wprowadzi¢ minimalng wartos¢ na osi pionowej dla wybranego PV.
- Y MAX: Wprowadzi¢ maksymalng wartos¢ na osi pionowej dla wybranego PV.

11/:85%96@%1 29/06?0,1-043&

Ymax +100,0°C +32.00°C )— Zmierzona warto$¢ parametru procesowego
L1

Ymin +15.00°C )
[ME -T19

Rys. 55:  Przyktad niestandardowego widoku wykresu
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9.10 Zmiana nazwy zmiennej procesowej

Odzyskac oryginalng nazwe zmiennej, nawet po modyfikacji i zapisaniu:
— Umiesci¢ podmiot dokonujgacy wyboru w obszarze wprowadzania nazwy niestandardowe;.
— Usung¢ wszystkie znaki i zapisac.

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters _|¢—PDisplay _ 4—P[PV names [PV:MO:Main _[4¢—P[M0:MAIN
(e By 3 ML ]

1)
DM ]

Editname  |[¢—PENTERING |

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji. Patrz rozdziaty 9.5 Wywotanie i/lub akt-
ywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.

Wprowadzona nazwa wyswietla sie w widoku poziomu procesowego. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie
tekstu.

U4:PROCESS1 29/06/2010 13:40 . ) .

‘. 6 53 gﬂprocess1 Jednostka zmiennej procesowej

el 25 ms/cm
o 25 2°C L——— Wprowadzona nazwa zmiennej procesowe;j
205 IférIT(;I\?/ProcesM

MENU =T 1=

Rys. 56:  Przyktad zmienionej nazwy zmiennej procesowej

9.11 Dostosowywanie jednostek

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters _|[¢—p[Display [¢—[Mx view units °C — L/min

MX VIEW UNITS: Wybra¢ jednostki, w jakich wyswietlane sa wartosci.

9.12 Dostosowywanie kontrastu i podswietlenia wyswietlacza

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters _|¢—P[Display [¢——P[Contrast [¢—>PENTERING |

“PBrightness _|[¢—P[ENTERING _|

>
— Ustawi¢ wartos¢ procentowa za pomoca @

CONTRAST: ustawi¢ poziom kontrastu wyswietlacza (w %).

BRIGHTNESS: ustawi¢ poziom jasnosci wyswietlacza (w %).
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9.13 Konfiguracja PVC

PVC jest zmienng procesowa (PV), ktérej wartos¢ pozostaje stata, chyba ze zostanie zmieniona recznie.
Wartos¢ mozna zmieni¢ w menu ponizej lub na poziomie procesowym.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

[Parameters |¢— [Functions __|¢—Pp[Constants ] Lock: [ON |
—p[State: [ON |
—PValue [¢—)[ENTERING ]
- [Vin l[«—P[ENTERING |} "
—pMax [¢—P[ENTERING |
— [Text Unit list
} 2)
L p[Format |

7 Gdy ,Unit” #,,ON/OFF”
2 Tylko jesli ,Unit” = ,Custom”

LOCK:

- ON: wartosci PVC nie mozna zmieni¢ na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu dostepu. Aby
zmieni¢ wartos¢ PVC, nalezy najpierw wprowadzi¢ kod dostepu z menu ,,Parameters”. Domysiny kod
dostepu to ,,0000” (patrz rozdziat 9.4).

- OFF: wartosci PVC mozna zmieni¢ na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu dostepu.
STATE: Stuzy do aktywaciji (opcja ,ON”) lub dezaktywaciji (opcja ,,OFF”) wybranego PVC. Na poziomie pro-
cesowym i na listach dostepnych PV wyswietlane s3 tylko aktywowane PVC. Patrz rozdziat 15.

VALUE: Jesli pozycja UNIT jest ustawiona na ON/OFF, nalezy wybra¢, czy pozycja VALUE powinna by¢
zawsze wigczona (ON) czy zawsze wytgczona (OFF). Jesli pozycja UNIT rézni sie od ON/OFF, wprowadzic¢
wartosc liczbowa PVC.

MIN: Jesli pozycja UNIT rézni sie od ON/OFF, wprowadzi¢ dolng warto$¢ progowa PVC.

MAX: Jesli pozycja UNIT rézni sie od ON/OFF, wprowadzi¢ goérng wartos¢ progowa PVC.

UNIT: wybra¢ jednostke dla PVC.. Do wyboru dostepne sa nastepujace opcje:

* ON/OFF: wybraé, czy pozycja VALUE powinna by¢ zawsze wtaczona (ON) czy wytagczona (OFF). Mozliwe
sa nastepujgce przypadki uzycia:

- Sterowac wyjsciem cyfrowym (DOXx). Nastepnie skonfigurowac¢ wyjscie DO jako wyjscie ON/OFF (patrz
rozdziat 9.26.1).

- Zresetowac licznik ilosci. Na koniec skonfigurowac licznik ilosci (patrz rozdziat 9.23.2).
- ,Zamrozi¢” licznik ilosci. Na koniec skonfigurowag licznik ilosci (patrz rozdziat 9.23.3).
- Wykona¢ réwnanie (algebra Boole’a). Na koniec skonfigurowac rownanie (patrz rozdziat 9.15.1).

- Wywota¢ zdarzenie ,System switch”. Nastepnie skonfigurowaé zdarzenie ,,System switch” w trybie ON/
OFF (patrz rozdziat 9.21).

¢ CUSTOM: wprowadzi¢ niestandardowy tekst jednostki i wybrac¢ format PVC.

¢ NO UNIT: do wprowadzania bardzo duzego zakresu wartosci.
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e Wybdér jednostek zwigzanych z PVC. Do wyboru dostepne sa nastepujace opcije:

- Skonfigurowac funkcje arytmetyczna wykorzystujaca PVC i PV pochodzace z czujnika pomia-
rowego podfgczonego do urzadzenia. Nastepnie przypisa¢ jednostke PVC do PV. Patrz
rozdziat 9.14.

- Skonfigurowac funkcje PID wykorzystujacg PVC i PV pochodzace z czujnika pomiarowego pod-
taczonego do urzadzenia. Nastepnie przypisac jednostke PVC do PV.
Patrz rozdziat 9.18.

TEXT: W przypadku ustawienia opcji UNIT w pozycji CUSTOM wybrac opcje MANUAL ENTRY, aby wpro-
wadzi¢ niestandardowy tekst dla jednostki, lub wybraé opcje UNIT LIST, aby wybra¢ jednostke z listy.

FORMAT: w przypadku ustawienia opcji UNIT w pozycji CUSTOM wybra¢ format zmiennych procesowych
o zréznicowanej doktadnosci (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).

9.14 Konfiguracja funkcji arytmetycznej z 2 zmiennymi
procesowymi

Mozliwe sa nastepujace funkcje arytmetyczne: dodawanie, odejmowanie, mnozenie, dzielenie, przejscie,
odrzucenie, odchylenie.

A+B
A Q'EB Fx: 2+é3
A/B "
(A/B)[%] AxB
B (-ABI%] éA//BB)[%]
AB)D%] (1-A/B)[%]
(A/B-1)[%]

Rys. 57:  Funkcje arytmetyczne

A i B sg zmiennymi procesowymi. Moga to by¢: state, zmierzone parametry fizyczne, wyniki innych
aktywnych skonfigurowanych funkcji, poprzedni wynik tej samej funkcji, wartosci wprowadzone przez uzyt-
kownika (PVC), wartosci pochodzace ze sterownika PLC (PVN) itd. (patrz rozdziat 15).

Dziatanie Wykonane obliczenia

Suma 2 zmiennych procesowych: Ai B.

A+B » Upewnic sig, ze jednostki wszystkich elementéw sa takie same.

» Jesli A lub B jest stafa, najpierw utworzyé druga zmienng procesowa i wybrac
powigzang jednostke.
Odejmowanie pomiedzy dwiema zmiennymi procesowymi: A i B.

A-B ‘ » Upewnic sig, ze jednostki wszystkich elementéw sa takie same.

» Jesli A lub B jest statg, najpierw utworzy¢ druga zmienng procesowa i wybrac
powigzang jednostke.
Mnozenie pomiedzy dwiema zmiennymi procesowymi: A i B.

AxB

@ Jednostki elementéw moga sie roznic. Nalezy jednak zadbac o to, aby jednostka
wyniku spetniata oczekiwania.
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Dziatanie Wykonane obliczenia

Wspoétczynnik pomiedzy dwiema zmiennymi procesowymi: A i B.

A/B
Jednostki elementéw moga sie rézni¢. Nalezy jednak zadbac o to, aby jednostka
wyniku spetniata oczekiwania.
Wspétczynnik przejscia
A/B[%]

» Upewni¢ sig, ze jednostki wszystkich elementoéw sg takie same.

» Jesli A lub B jest statg, najpierw utworzy¢ drugg zmienng procesowa i wybrac
powigzang jednostke.
Wspétczynnik odrzucenia

(1 - A/B)[%] » Upewnic¢ sig, ze jednostki wszystkich elementow sg takie same.

» Jesli A lub B jest statg, najpierw utworzy¢ drugg zmienng procesowa i wybrac
powigzang jednostke.
Wspotczynnik odchylenia

(AWB - 1)[%] » Upewni¢ sig, ze jednostki wszystkich elementéw sg takie same.

» Jesli A lub B jest statg, najpierw utworzy¢ drugg zmienng procesows i wybrac
powigzang jednostke.

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu dziatania obliczony wynik ,,Fx:” dostepny jest na liscie zmiennych
procesowych na ptytce drukowanej ,,M0:Main”. Ta lista pojawia sie w menu konfiguracji danych wyj-
sciowych, konfiguracji widoku uzytkownika i dziennika danych, aby:

® Przypisaé obliczony wynik ,,Fx:” do wyjscia fizycznego (analogowego, AO lub cyfrowego, DO).
Patrz rozdziat 9.25 i 9.26.

e Wyswietli¢ wynik ,,Fx:” w jednym z niestandardowych widokow ,,Ux”. Patrz rozdziat 9.9.

e Zaprotokotowac wartosci ,Fx:” za pomoca rejestratora danych. Patrz rozdziat 9.22.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

o
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[Parameters |¢— [Functions [¢—p[F1..Fi2: [¢—PType: [¢——»[None |

. —AB ]
—»AB ]
—AxB ]
I —
—ABI% ]
—PI-ABI%] |
—»

—p[Name: [¢—>[ENTERING |
—p[State: [ON |
MO:MAIN

—pPV A:/ PV B:

—pfFilter: [None ]
2)

Ly Value [¢—PENTERNG | 3)
pOnt___J¢—> 4)

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziaty 9.5 Wywofanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.
2 Gdy PV nie jest stata.
3 Jesli ,PV A: / PV B:” jest stata.
4 Oferowany wybdr zalezy od wyboru dokonanego powyzej w obszarze ,,PV A: / PV B:”

TYPE: wybra¢ zadane dziatanie.

NAME: zmieni¢ nazwe wybranego dziatania. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie tekstu. Ta nazwa jest wyswie-
tlana w widoku na poziomie procesowym zwigzanym z tym dziataniem.

STATE: Stuzy do aktywaciji (opcja ,,ON”) lub dezaktywaciji (opcja ,,OFF”) wybranego dziatania.

@ Dziatania sg sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzgdzenia. W przypadku problemu z dziataniem
urzadzenie automatycznie dezaktywuje dane dziatanie. Przyktadowo, jesli funkcja F1 korzysta z funkcji F2,
zas funkcja F2 zostata dezaktywowana recznie lub automatycznie, funkcja F1 zostanie zdezaktywowana.

PV A (LUB PV B): Wartosciami A i B moga by¢: state, zmierzone parametry fizyczne, wyniki innych
aktywnych skonfigurowanych dziatan, wartosci wprowadzone przez uzytkownika (PVC), wartosci pocho-
dzace ze sterownika PLC (PVN) itd. (patrz rozdziat 15).

FILTER: w razie potrzeby wybra¢ stopien ttumienia zmiennych wejsciowych. Patrz Rys. 53: Krzywe filtra.
VALUE: Jesli ,PV A: / PV B:” jest stata, wprowadzi¢ wartos¢ state;.
UNIT: Wybra¢ jednostki, w jakich wynik bedzie wyswietlany w powigzanym widoku uzytkownika.

F1:A+B 29/06/2010 13:40
|§| 148 L/min —— Wartos¢ zmiennej A
@i
[ 57 Umin —— Wartosé zmiennej B
u 205/min — 1 Wynik dziatania A+B

Rys. 58:  Przyktad widoku aktywnego dziafania arytmetycznego na poziomie procesowym
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9.15 Konfiguracja dziatania MATH

To dziatanie jest dostepne opcjonalnie. Patrz rozdziat 9.5.

Funkcja ,MATH” umozliwia wprowadzenie réwnania z uwzglednieniem nastepujgcych zasad:

- maks. 125 znakow;

- do 5 zmiennych procesowych A, B, C, D, E. A, B, C, D, E, ktérymi moga by¢: state, zmierzone para-
metry fizyczne, wyniki innych aktywnych skonfigurowanych dziatan, poprzedni wynik tego samego
dziatania, wartosci wprowadzone przez uzytkownika (PVC), wartosci pochodzace ze sterownika PLC
(PVN) itd. (patrz rozdziat 15);

- z operatorami i zasadami pierwszenstwa okreslonymi w Tabela 8.

Tabela 8: Operatory, zasady pierwszeristwa i kolejnos¢ obliczeri réwnania MATH

Opcje operatoréw Pierwszenstwo Kolejnos¢ obliczen
() 1 -
| + 2 od prawej do lewej
" 3
x + % 4 od lewej do prawej
+ - 5
< > < = 6

— Dziatania mnozenia mozna wprowadza¢ bez operatora, np. 10A/5(B3) = 10xA/5x(Bx3) = 6xAxB

— Wohisujac réwnanie, nalezy kierowac sie zasadami podanymi w rozdziale 9.15.1.
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Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters  |[4¢— [Functions [¢—P[F1_.F12: [—P[Type: [¢—»[MATH ]
: | pName: ¢ [ENTERING ]
—p|State: [ON ]
—p{Equation |[¢—[ENTERING |
—p{Unit |4——P[Unit group: |
—»[Unit selection ] 1)
—P[Text Unit list:
2)
“PFormat ]
—PProcessA Mg P[PV A: MO:MAIN
3)
- pValue —PENTERNG | 4)
L [Filter: | [None ] 5)
L )TEST |[¢——P [Equation:

" Jezeli ,,Unit group” # ,,ON/OFF” i # ,,Custom”
2 Jesli ,Unit group” = ,,Custom”
3 Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziaty 9.5 Wywotanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.
4 Jezeli ,PV A:...PV E:” = ,Constant”
% Jesli ,PV A:...PV E:” + ,Constant”

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu dziatania obliczony wynik ,,Fx:” dostepny jest na liScie zmiennych
procesowych na ptytce drukowanej ,M0:Main”. Ta lista pojawia sie w menu konfiguracji danych wyj-
sciowych, konfiguracji widoku uzytkownika i dziennika danych, aby:

E[ﬂ ¢ Przypisac obliczony wynik ,Fx:” do wyjscia fizycznego (analogowego, AO lub cyfrowego, DO)
(patrz rozdziat 9.25 i 9.26).

o Wyswietli¢ wynik ,,Fx:” w jednym z niestandardowych widokow ,,Ux”: patrz rozdziat 9.9.

¢ Whpisujgc rownanie, nalezy kierowac sie zasadami podanymi w okreslonej sekcji: patrz
rozdziat 9.22.

TYPE: wybra¢ dziatanie MATH.

NAME: zmieni¢ nazwe wybranego dziatania. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie tekstu. Ta nazwa jest wyswie-
tlana w widoku na poziomie procesowym zwigzanym z tym dziataniem.

STATE: Stuzy do aktywaciji (opcja ,ON”) lub dezaktywaciji (opcja ,,OFF”) wybranego dziatania.

Dziatania sg sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzagdzenia. W przypadku problemu z dziataniem
urzadzenie automatycznie dezaktywuje dane dziatanie. Przyktadowo, jesli funkcja F1 korzysta z funkcji F2,
zas funkcja F2 zostata dezaktywowana recznie lub automatycznie, funkcja F1 zostanie zdezaktywowana.
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EQUATION: Wprowadzi¢ rownanie, korzystajac ze zmiennych procesowych A, B, C, D, E. Przestrzegaé
zasad podanych w rozdziale 9.15.1 Wprowadzanie rdwnania matematycznego.

UNIT:
e UNIT GROUP: wybra¢ jednostki wyniku réwnania. Do wyboru dostepne sa nastepujace opcije:

- ON/OFF: wybra¢, czy wartos¢ powinna by¢ zawsze wtgczona (ON) czy wytaczona (OFF). Jesli wynik
réwnania wynosi 0, wartos¢ PV powigzana z wynikiem rdwnania jest ustawiana na WYL. Jesli wynik
réwnania jest inny niz 0, wartos¢ PV powigzana z wynikiem rdwnania jest ustawiana na Wk. Mozliwe sg
nastepulace przypadki uzycia:

Zezwoli¢ na to, aby wynlk réwnania sterowat wyjsciem cyfrowym (DOXx) urzadzenia. Nastepnle
nalezy skonfigurowaé¢ wyjscie DO jako wyjscie ON/OFF, ktore wykorzystuje wynik rownania (patrz
rozdziat 9.26.1).

- Zezwoli¢ na to, aby wynik réwnania zresetowat licznik ilosci. Na koniec skonfigurowac licznik
ilosci (patrz rozdziat 9.23.2).

- Zezwoli¢ na to, aby wynik réwnania ,,zamrozit” licznik ilosci. Na koniec skonfigurowac licznik
ilosci (patrz rozdziat 9.23.3).

- Zezwoli¢ na to, aby wynik réwnania brat udziat w innym réwnaniu Boole’a. Na koniec skonfigu-
rowac¢ réwnanie (patrz rozdziat 9.15.1).

- Zezwoli¢ na to, aby wynik réwnania wyzwolit zdarzenie ,,System switch”. Nastepnie skonfigu-
rowac zdarzenie ,,.System switch” w trybie ON/OFF (patrz rozdziat 9.21).

- NO UNIT: stuzy do zapewnienia bardzo duzej réznorodnosci wynikow.

- CUSTOM: stuzy do wprowadzania niestandardowego tekstu jednostki i wybrania wyswietlanego
formatu wyniku rownania.
- Wybdr jednostek zwigzanych z wynikiem rownania. Mozliwe sa nastepujace przypadki uzycia:
- Wynik réwnania uczestniczy w funkcji arytmetycznej, ktéra wykorzystuje wartos¢ PV uzyskang
z czujnika pomiarowego podtaczonego do urzadzenia. Nastepnie przypisac jednostke PV do
wyniku rownania. Aby skonfigurowac funkcje arytmetyczna, patrz rozdziat 9.14.

- Wynik réwnania jest uwzgledniany w funkcji PID wykorzystujgcej wartos¢ PV. Nastepnie przy-
pisac jednostke PV do wyniku réwnania. Aby skonfigurowa¢ funkcje PIF, patrz rozdziat 9.18.
e UNIT SELECTION: po zasugerowaniu tej pozycji menu wybra¢ jednostke wyniku réwnania.

e TEXT: W przypadku ustawienia opcji UNIT GROUP w pozycji CUSTOM wybra¢ opcje MANUAL ENTRY,
aby wprowadzi¢ niestandardowy tekst lub wybraé opcje UNIT LIST w celu wybrania jednostki z listy.

e FORMAT: w przypadku ustawienia opcji UNIT LIST w pozycji CUSTOM wybra¢ format zmiennych proce-
sowych o zréznicowanej doktadnosci (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).

PROCESS A B, C, D, E):

* PV A (B, C, D, E): Okresli¢ zmienne procesowe: A, B, C, D lub E uzyte w rownaniu. Zmiennymi proce-
sowymi moga by¢: state, zmierzone parametry fizyczne, wyniki innych aktywnych skonfigurowanych
funkciji, poprzedni wynik tej samej funkcji, wartosci wprowadzone przez uzytkownika (PVC), wartosci
pochodzace ze sterownika PLC (PVN) itd. Patrz rozdziat 15.

— Upewni¢ sie, ze jednostka wyniku kohcowego odpowiada oczekiwanej jednostce.

* UNIT: Wybra¢ jednostke, w ktdrej zmienna procesowa musi zosta¢ przeskalowana przed uzyciem jej
W ROWNANIU.

e VALUE: Jesli ,PV A....PV B:” jest statg, wprowadzi¢ wartosc¢ state;.

¢ FILTER: wybra¢ poziom ttumienia zmiennej procesowej przed uzyciem jej w rownaniu. Patrz Rys. 53:
Krzywe filtra.
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TEST: dokonac¢ symulacji zmiennych procesowych A, B, C, D, E w celu przetestowania wprowadzonego
réwnania. Podczas symulacji urzgdzenie pracuje normalnie.

e FQUATION: wprowadzone rownanie mozna odczytac.
e RESULT: Mozna odczyta¢ wynik rownania z wprowadzonymi wartosciami dla A, B, C, D, E.

e VALUE A, B, C, D, E: symuluje wartosci A, B, C, D, E w celu zapewnienia, ze wynik jest zgodny
z oczekiwaniami.

9.15.1 Wprowadzanie rownania matematycznego

W tym rozdziale opisano sposob wprowadzania réwnania matematycznego za pomoca wyswietlanej kla-
wiatury (maks. 125 znakow).

e Dwa operatory ,+” i ,-” sg reprezentowane w réwnaniu za pomocg tego samego znaku ,,-”, ale sg
umieszczone na dwdch réznych poziomach pionowych.

e Operator ,,+” jest reprezentowany w réwnaniu znakiem ,,/.

Odpowiada operatorowi ,,-” Odpowiada opera-

-0
— Aby przesuna¢ kursor do obszaru wprowadzania danych za pomoca przyciskéw @ i ,

Uzy¢ przecinka, aby oddzieli¢ argumenty
w rownaniu matematycznym. Nie uzywac
przecinka jako kropki dziesietne;j.

(22}

N

o

N

é (odejmowanie) \ torowi ,+”

4

€ \ | Odpowiada opera-

a ¥ ¥ torowi ,,~”

< 3]

QO

S « ABCDEme .789 »

S 1A O+x -+ +456

£ <><32(), 0123

— 1/2

[0}

[2]

3

E’/ F(A,B,C,D,E): F(A,B,C,D,E)= .
= Kursor obszaru wprowadzania
% i cos(«— | danych

2 - - sin tan

n « ABCDEme .789 » acos asin  atan Strzatki wskazujg, ze selektor
¥ | Aosx -+ +456 sqrt  log exp mozna przesuwacé w wierszu.
2 _/ <> = 2( )30123 cbrt In abs

8 Selektor 1/ 22

g CLR ABORT | SEL SAVE CLR ABORT /SEL\ SAVE

o

[s2]

(2]

[}

Yo}

o

o

=}

=z

<

=

A

najpierw przesunac selektor w obszar wprowadzania danych za pomoca przyciskow Vi @
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— Aby wstawi¢ znak w migjsce kursora, przesuna¢ selektor na ten znak i nacisnaé przycisk E
(funkcja ,,SELECTION?”).

— Aby usunac¢ znak znajdujacy sie przed kursorem, nalezy przesunac selektor w pole wprowadzania

danych i nastgpnie nacisna¢ przycisk

(funkcja ,BACKSPACE”):

— Aby usuna¢ wszystkie znaki na raz, nalezy nacisna¢ przycisk (funkcja ,,CLEAR”).

Ponadto musi by¢ znany wynik niektdrych operatorow: patrz Tabela 9.

Tabela 9: Wynik niektorych operatorow

Operator Wynik Przyktad
+6 = -6
+ Zmienia znak operandu nastepujgcego po operatorze 6= 16
+6 =+
% Pozostata czes¢ podziatu catkowitego pomiedzy lewym i prawym 17.48%4 = 1,48
operandem
¢ 1,0, jesli lewy operand jest mniejszy niz prawy operand. 5<8=1,0
< ¢ 0,0, jesli lewy operand jest wigkszy lub rowny prawemu 8<5=0,0
operandowi 5<5=0,0
¢ 1,0, jesli lewy operand jest mniejszy lub rowny prawemu 5<8=10
< operandowi 8<8=1,0
¢ 0,0, jesli lewy operand jest wiekszy niz prawy operand. 8<5=0,0
¢ 1.0, jesli lewy operand jest wiekszy niz prawy operand. 8>5=1,0
> ¢ 0,0, jesli lewy operand jest mniejszy lub rowny prawemu 5>8=0,0
operandowi 5>5=0,0
¢ 1,0, jesli lewy operand jest wigkszy lub rowny prawemu 8=5=1,0
S operandowi 5>5=1,0
* 0,0, jesli lewy operand jest mniejszy niz prawy operand. 5=8=0,0
| ¢ 1,0 jesli prawy operand jest elementem ]-0,50; +0,50[ 10,12=1,0
® 0,0 jesli prawy operand jest elementem ]-co; —0,50] lub [+0,50;+co[ -456 = 0,0
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9.15.2 Przyklady dziatania MATH

Dziatanie Equation A, B,C,D,E

A to binarna wartos¢ PV, na przykfad DI

e Wynik wynosi 1,0, jesli A jest elementem
+NIE” 1A ]-0,5; +0,5]

¢ Wynik wynosi 0,0, jesli A jest elementem

J-e0; —=0,5] lub [+0,5; +oo[

~ORAZ” AB A'i B to binarne wartosci PV, na przyktad DI
»1rzy razy ORAZ” ABC A, B i C to binarne wartosci PV, na przyktad DI
~LUB” 1(A+B) A i B to binarne wartosci PV, na przyktad DI
»1rzy razy LUB” I(A+B+C) A, B i C to binarne wartosci PV, na przyktad DI
+~XOR” (wytgcznie LUB) AlB+!AB A'i B to binarne wartosci PV, na przyktad DI
»1rzy razy ,LUB” AIB!IC+!ABIC+!AIBC A, B i C to binarne wartosci PV, na przyktad DI
ZDZJeP\r}a‘WyZSZ@ wartose (A<B)B+(A=B)A AiBtoPV
Egj‘;\r}a‘”'zsza wartose (A>B)B+(A<B)A AiBto PV

9.15.3 Przypadek zastosowania dziatania MATH: timer impulsowy

Wynik F2:MATH generuje impuls o zadanym czasie na wyjsciu cyfrowym DOx. Patrz Rys. 59.

PV Az F1:MATH

F1:MATH

F2:MATH / DOX[ é

L

e —‘Wartos’é czasu trwania impulsu

t

t

Czas trwania
impulsu

Rys. 59:

Wykresy czasowe dla timera impulsowego

Aby skonfigurowac licznik impulséw, nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

1. Dokona¢ ustawien dla funkcji F1:

- TYPE: wybdr z MATH

- EQUATION: wprowadzié !|(A+C)(B+0.1)

- UNIT

UNIT GROUP: WYBRAC OPCJE CUSTOM

TEXT, nastepnie UNIT LIST, a nastepnie wybra¢ jednostke ,s” lub TEXT, a nastepnie MANUAL
ENTRY i wprowadzi¢ ,,s” (dla sekundy).

FORMAT: WYBRAC 0,0
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PROCESS A
PV A: Wybra¢ zdarzenie, ktére powinno wyzwoli¢ impuls; albo wejscie cyfrowe (DIx w MO:MAIN
lub w Mx:Inputs), zdarzenie WARNING (w M0O:MAIN) lub zdarzenie SYSSWITCH (w MO:MAIN).
Aby wyzwoli¢ impuls, gdy zmienna procesowa przekroczy okreslong warto$¢ progowa, zamieni¢ A
w réwnaniu na (A>,Threshold value”) i przypisa¢ zmienng procesowa do PV A.

PROCESS B
WYBRAC OPCJE PV B: MO:MAIN i F1:MATH. Jesli F1:MATH nie pojawia si¢ na liscie zmiennych
procesowych dla M0:MAIN, nacisna¢ przycisk BACK, a nastepnie SAVE. Ponownie wywota¢ PV B
i MO:MAIN oraz wybrac¢ opcje F1:MATH

STATE: Upewni¢ sig, ze status jest ustawiony w pozycji ON.

Nacisng¢ przycisk SAVE.

Dziatania sa sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzadzenia. Poniewaz funkcja F1 korzysta z
wyniku funkcji F2, funkcja F1 jest automatycznie dezaktywowana, poniewaz nie mozna obliczy¢ wartosci
F2. Po kazdym uruchomieniu urzgdzenia nalezy recznie aktywowac funkcje F1.

2. Dokonac ustawien dla dziatania F2:

TYPE: wybér z MATH

EQUATION: (0 < A)(A < Wprowadzi¢ ,,value of the pulse duration in seconds” (wartos¢ trwania impulsu
w sekundach); wartos$¢ czasu trwania impulsu moze mie¢ maksymalng rozdzielczos¢ 0,1 s.

UNIT
UNIT GROUP: wybér opcji ON/OFF

PROCESS A

PV A: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F1:MATH
STATE: Upewnic sig, ze status jest ustawiony w pozycji ON.
Nacisna¢ przycisk SAVE.

3. Dokona¢ ustawien wyjscia cyfrowego (DOXx) (patrz takze rozdziat 9.26.1):

WYBRAC TRYB PRACY: ON/OFF.
PV: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F2:MATH
Nacisng¢ przycisk SAVE.

4. Wrécic¢ do funkcji F1 i dokonczy¢ ustawienia funkcji F1:

PROCESS C
PV C: WYBRAC OPCJE Mx:DOy

Nacisna¢ przycisk SAVE.
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9.15.4 Przypadek zastosowania funkcji MATH: timer opdznienia
wiaczenia

Wynik F2:MATH ustawia wyjscie cyfrowe DOx w pozyciji ON po uptywie okreslonego czasu. Patrz Rys. 60.

PV Az F1:MATH
PV A z F2:MATH

F1:MATH
--------- Wartos¢ opdznienia

F2:MATH / DOx

——— o g —————

»
P <

Opdznienie

A4

Rys. 60: Wykresy czasowe dla timera opdZnienia wigczenia

W celu konfiguracji timera opdznienia wtaczenia nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1. Dokonac¢ ustawien dla funkcji F1:

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

- TYPE: wybor z MATH
- EQUATION: wprowadzi¢ A(B+0,1)
- UNIT
UNIT GROUP: WYBRAC OPCJE CUSTOM

TEXT, nastepnie UNIT LIST, a nastepnie wybrac jednostke ,,s” lub TEXT, a nastepnie MANUAL
ENTRY i wprowadzi¢ ,,s” (dla sekundy).

FORMAT: WYBRAC 0,0

- PROCESS A

PV A: Wybra¢ zdarzenie, ktére powinno wyzwoli¢ impuls; albo wejscie cyfrowe (DIx w MO:MAIN
lub w Mx:Inputs), zdarzenie WARNING (w MO:MAIN) lub zdarzenie SYSSWITCH (w MO:MAIN).
Aby wyzwoli¢ wyjscie cyfrowe, gdy zmienna procesowa przekroczy okreslong warto$é progowa,
zamieni¢ A w réwnaniu na (A>,,Threshold value”) i przypisa¢ zmienng procesowg do PV A.

- PROCESS B

WYBRAC OPCJE PV B: MO:MAIN i F1:MATH. Je$li F1:MATH nie pojawia sie na liscie zmiennych
procesowych dla MO:MAIN, nacisna¢ przycisk BACK, a nastepnie SAVE. Ponownie wywota¢ PV B
i MO:MAIN oraz wybra¢ opcje F1:MATH

MAN 1000599543 PL Version:
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STATE: Upewni¢ sig, ze status jest ustawiony w pozycji ON.
Nacisna¢ przycisk SAVE.

2. Dokonac¢ ustawien dla dziatania F2:

TYPE: wybér z MATH

EQUATION: A(B>Wprowadzi¢ ,,value of the delay in seconds” (warto$¢ opdznienia w sekundach);
wartos¢ opdznienia moze mie¢ maksymalng rozdzielczos¢ 0,1 s.

UNIT
UNIT GROUP: wybor opciji ON/OFF
PROCESS A
PV A: Wybra¢ to samo zdarzenie, co zdarzenie ustawione w pozycji PV A w obszarze F1:MATH.
PROCESS B
PV B: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F1:MATH
STATE: Upewnic¢ sig, ze status jest ustawiony w pozycji ON.
Nacisng¢ przycisk SAVE.

3. Dokona¢ ustawien wyjscia cyfrowego (DOXx) (patrz takze rozdziat 9.26.1):

WYBRAC TRYB PRACY: ON/OFF.
PV: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F2:MATH
Nacisnac¢ przycisk SAVE.
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9.15.5 Przypadek zastosowania funkcji MATH: timer opdznienia
wylaczenia

Wynik F2:MATH ustawia wyjscie cyfrowe DOx w pozycji OFF po uptywie okreslonego czasu. Patrz Rys. 61

PV Az F1:MATH
PV A z F2:MATH

F1:MATH 4
Wartos$¢ opdznienia

~+Y

F2:MATH / DOx

\4

Opodznienie

Rys. 61: Wykresy czasowe dla timera opdZnienia wyfaczenia

W celu konfiguracji timera opdznienia wytgczenia nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

1. Dokonac¢ ustawien dla funkcji F1:

- TYPE: wybdr z MATH
- EQUATION: wprowadzié !A(B+0,1)
- UNIT

UNIT GROUP: WYBRAC OPCJE CUSTOM

TEXT, nastepnie UNIT LIST, a nastepnie wybra¢ jednostke ,s” lub TEXT, a nastepnie MANUAL
ENTRY i wprowadzi¢ ,s” (dla sekundy).

FORMAT: WYBRAC 0,0

PROCESS A
PV A: Wybra¢ zdarzenie, ktére powinno wyzwoli¢ impuls; albo wejscie cyfrowe (DIx w MO:MAIN
lub w Mx:Inputs), zdarzenie WARNING (w M0O:MAIN) lub zdarzenie SYSSWITCH (w MO:MAIN).
Aby wyzwoli¢ wyjscie cyfrowe, gdy zmienna procesowa przekroczy okreslong warto$¢ progowa,
zamieni¢ A w rdwnaniu na (A>,, Threshold value”) i przypisa¢ zmienng procesowa do PV A.

MAN 1000599543 PL Version:
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- PROCESS B
WYBRAC OPCJE PV B: MO:MAIN i F1:MATH. Jesli F1:MATH nie pojawia sie na liscie zmiennych
procesowych dla M0:MAIN, nacisna¢ przycisk BACK, a nastepnie SAVE. Ponownie wywota¢ PV B
i MO:MAIN oraz wybra¢ opcje F1:MATH

- STATE: Upewni¢ sie, ze status jest ustawiony w pozycji ON.

- Nacisna¢ przycisk SAVE.

2. Dokonac ustawien dla dziatania F2:

- TYPE: wybér z MATH

- EQUATION: A+(B>Wprowadzi¢ ,value of the delay in seconds” (warto$¢ opdznienia w sekundach);
wartos¢ opdznienia moze mie¢ maksymalng rozdzielczosc¢ 0,1 s.

- UNIT
UNIT GROUP: wybér opcji ON/OFF
- PROCESS A
PV A: Wybrac¢ to samo zdarzenie, co zdarzenie ustawione w pozycji PV A w obszarze F1:MATH.
- PROCESS B
PV B: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F1:MATH
- STATE: Upewnic sie, ze status jest ustawiony w pozycji ON.
- Nacisna¢ przycisk SAVE.

3. Dokona¢ ustawien wyjscia cyfrowego (DOx) (patrz takze rozdziat 9.26.1):

- WYBRAC TRYB PRACY: ON/OFF.
- PV: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F2:MATH
- Nacisna¢ przycisk SAVE.

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

MAN 1000599543 PL Version:
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9.15.6 Przypadek uzycia dziatania MATH: timer licznika ilosci

Wynik F2:MATH ustawia wyjscie cyfrowe DOx na ON, gdy timer licznika ilosci osiggnie okreslong wartosc i
ustawia wyjscie cyfrowe DOx na OFF, gdy wystgpi zdarzenie zdefiniowane jako zdarzenie Reset.

Zmienna procesowa PV C stuzy do resetowania timera licznika ilosci i dezaktywacji wyjscia cyfrowego DOX.

Patrz Rys. 62.
PV B z F1:MATH

FLMATHT | & | L |____ Wartos¢ progowa timera
oo : ! licznika ilo$ci

F2:MATH / DOx

PV C z F1:MATH

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Rys. 62: Wykresy czasowe timera licznika ilosci

W celu konfiguracji timera licznika ilosci nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Dokonac¢ ustawien dla funkcji F1:
- TYPE: wybor z MATH
- EQUATION: Wprowadzi¢ (A+B0.1)!C
- UNIT
UNIT GROUP: WYBRAC OPCJE CUSTOM

TEXT, nastepnie UNIT LIST, a nastepnie wybrac¢ jednostke ,,s” lub TEXT, a nastepnie MANUAL
ENTRY i wprowadzi¢ ,,s” (dla sekundy).

FORMAT: WYBRAC 0,0

- PROCESS A

PV A: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F1:MATH. Jesli F1:MATH nie pojawia si¢ na liscie zmiennych
procesowych dla M0:MAIN, nacisna¢ przycisk BACK, a nastepnie SAVE. Ponownie wywota¢ PV A
i MO:MAIN oraz wybra¢ opcje F1:MATH.

MAN 1000599543 PL Version:
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PROCESS B
PV B: Wybra¢ zdarzenie, ktére powinno wyzwoli¢ impuls; albo wejscie cyfrowe (DIx w MO:MAIN
lub w Mx:Inputs), zdarzenie WARNING (w M0O:MAIN) lub zdarzenie SYSSWITCH (w MO:MAIN).
Aby wyzwoli¢ impuls, gdy zmienna procesowa przekroczy okreslong wartos¢ progowa, zamieni¢ A
w réwnaniu na (A>,Threshold value”) i przypisa¢ zmienna procesowg do PV B.

PROCESS C
PV C: Wybra¢ zdarzenie, ktére powinno zresetowac timer licznika ilosci, np. wejscie cyfrowe
(DIx w MO:MAIN lub w Mx:Inputs).

STATE: Upewni¢ sig, ze status jest ustawiony w pozycji ON.

Nacisng¢ przycisk SAVE.

2. Dokonac ustawien dla dziatania F2:

- TYPE: wybér z MATH
- EQUATION: A>Wprowadzi¢ ,value of the delay in seconds” (warto$¢ opdznienia w sekundach); wartosé
opodznienia moze mie¢ maksymalng rozdzielczos¢ 0,1 s.
- UNIT
UNIT GROUP: wybor opcji ON/OFF

- PROCESS A

PV A: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F1:MATH. Je$li F1:MATH nie pojawia sie na liécie zmiennych
procesowych dla MO:MAIN, nacisna¢ przycisk BACK, a nastepnie SAVE. Ponownie wywota¢ PV A
i MO:MAIN oraz wybra¢ opcje F1:MATH.

- STATE: Upewnic sie, ze status jest ustawiony w pozycji ON.
- Nacisna¢ przycisk SAVE.

3. Dokona¢ ustawien wyjscia cyfrowego (DOx) (patrz takze rozdziat 9.26.1):

- WYBRAC TRYB PRACY: ON/OFF.
- PV: WYBRAC OPCJE MO:MAIN i F2:MATH
- Nacisna¢ przycisk SAVE.

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

MAN 1000599543 PL Version:
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9.16 Skonfigurowac funkcje proporcjonalna ,,PROP”.

Ta funkcja stuzy do skalowania wejscia procesowego (PV):

Przetacznik

systemowy
100%
Wejscie R Pozycja . ' .
procesowe ” —>| spoczynkowa » Wynik Fx: (CMD)
(PV) 0%

Rys. 63:  Funkcja proporcjonalna ,,PROP”

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu dziatania obliczony wynik ,,Fx:” dostepny jest na liScie zmiennych
procesowych na ptytce drukowanej ,,M0:Main”. Ta lista pojawia sie w menu konfiguracji danych wyj-
Sciowych, konfiguracji widoku uzytkownika i dziennika danych, aby:

E@ ® Przypisa¢ obliczony wynik ,,Fx:” do wyjscia fizycznego (analogowego, AO lub cyfrowego, DO)
(patrz rozdziat 9.25 i 9.26).

o Wyswietli¢ wynik ,,Fx:” w jednym z niestandardowych widokow ,Ux”: patrz rozdziat 9.9.
¢ Wpisujac réwnanie, nalezy kierowac sie zasadami podanymi w okreslonej sekcji: patrz

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

rozdziat 9.22.
Parameters _[¢—Pp[Functions ¢—[F1._F12: [¢—)p[PROP [ P[Type: |
| p[Name: [¢—)[ENTERING |
—p[State [ON |
T
—p[Lock [ON |
N—[:
—[PV [MO:MAIN_]
1)
[PV range: [PV-=: [¢—P[ENTERING |
[PV+: [{—>P[ENTERING |
—P[PV Filter: [None |
Fast
—pLim- [¢—P[ENTERING I
—pDim+ [¢—»[ENTERING

Lp[CMD SAFE: [Mode: ION |
OFF
Value: [¢—PENTERING |

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji. Patrz rozdziaty 9.5 Wywolanie i/lub akt-
ywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.
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TYPE: wybra¢ typ funkciji (tutaj ,PROP”).

NAME: zmieni¢ nazwe wybranego dziatania. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie tekstu. Ta nazwa jest wyswie-
tlana w widoku na poziomie procesowym zwigzanym z tym dziataniem.

STATE: stuzy do aktywaciji (opcja ,,ON”) lub dezaktywacji (opcja ,,OFF”) wybranej funkciji.

@ Dziatania sg sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzgdzenia. W przypadku problemu z dziataniem
urzadzenie automatycznie dezaktywuje dane dziatanie.

LOCK:

- ON: nie mozna zmieni¢ trybu pracy na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu dostepu.
Patrz Rys. 65. Aby przetaczy¢ tryb pracy pomiedzy trybem recznym a trybem automatycznym, nalezy
najpierw wprowadzi¢ kod dostepu do menu ,Parameters”. Standardowy kod dostepu to ,,0000” (patrz
rozdziat 9.4).

- OFF: mozna zmieni¢ tryb pracy na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu dostepu.
PV: Wybraé wejscie procesowe dla funkciji. Patrz rozdziat 15.

PV RANGE: wprowadzi¢ minimalng (,PVScale-") i maksymalng (,,PVScale+”) warto$¢ wejscia procesowego.
PV FILTER: w razie potrzeby wybrac¢ stopien ttumienia zmiennych procesowych. Patrz Rys. 53: Krzywe filtra.
LIM-: wprowadzanie dolnej wartosci progowej wyjscia
LIM+: wprowadzanie gérnej wartosci progowej wyjscia
Fx: CMD1 |

100%  ----====---mm=smmmomee oo -2

Lim+

Lim-

0% ’.
PV- PV+ PV

Rys. 64: Wykorzystywanie parametrow ,,LIM-"i ,,LIM+” w funkc;ji ,,PROP”

CMD SAFE: potwierdzi¢ (opcja ,Mode: ON”) lub nie potwierdzi¢ (opcja ,Mode: OFF”), czy na wyjsciu
uzywana jest pozycja spoczynkowa, gdy zdarzenie ,,System switch” (patrz rozdziat 9.21) ma status ,,ON".
Po potwierdzeniu uzycia pozycji spoczynkowej wprowadzi¢ wartos¢ pozycji wyjsciowej od 0 do 100% dla
kazdego wyjscia.
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F1.PROP

PV
250.2 us/om—]

] CMD1
13,00 »

T 1=

29/06/2010 13:40

MENU MANUAL

aktywowag tryb reczny

l

——— Wartos¢ wybranej zmiennej procesowe;j

——— Wynik funkcji w trybie automatycznym

Nacisnac¢ ten dynamiczny przycisk, aby

F1:PROP 29/06/2010 13:40
PV
7! 250.2 uS/cm | Wartosé wybranej zmiennej procesowej
[0 CMD1
13,00 = - Wynik funkcii
[MENU €115 CMDAUTO

Nacisngc¢ ten dynamiczny przycisk, aby
recznie ustawi¢ warto$¢ procentowg

l

Nacisna¢ ten dynamiczny przycisk, aby
aktywowac tryb automatyczny

CMDA1

@] Ustawi¢ wartos¢ procentowa za
pomoca i

0% 100% BACK
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nacisna¢ ten dynamiczny przycisk, aby
ustawi¢ wartos¢ procentowg na 100

nacisna¢ ten dynamiczny przycisk, aby
ustawi¢ wartos¢ procentowa na 0

Rys. 65:  Przyktady widoku funkcji ,,PROP” na poziomie procesowym i przejscia do trybu recznego lub automatycznego
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9.17 Konfiguracja funkcji sterowania ,,ONOFF”

Ta funkcja stuzy do sterowania opcjami On/Off.

System kontroli przewodnosci mozna potaczy¢ z funkcja ,,time dosing” (patrz rozdziat 9.19), aby przed
dozowaniem przeprowadzi¢ etap ptukania (zapobiegajacy odpowietrzaniu).

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu dziatania obliczony wynik ,,Fx:” dostepny jest na liscie zmiennych
procesowych na ptytce drukowanej ,M0:Main”. Ta lista pojawia sie w menu konfiguracji danych wyj-
Sciowych, konfiguracji widoku uzytkownika i dziennika danych, aby:

® Przypisaé obliczony wynik ,,Fx:” do wyjscia fizycznego (analogowego, AO lub cyfrowego, DO)
(patrz rozdziat 9.25 i 9.26).

e Wyswietli¢ wynik ,,Fx:” w jednym z niestandardowych widokow ,,Ux”: patrz rozdziat 9.9.

¢ Wpisujgc réwnanie, nalezy kierowac sie zasadami podanymi w okreslonej sekciji: patrz

rozdziat 9.22.
Warto$¢ zadana (SP)
l Przetgcznik
° systemowy
e I
I Upust T
—-»1 Wwstepny | Jl
! L - - - =
| ONOFF Pozycia ,
Wejscie : > — | spoczynkowa » Wynik (Fx: CMD1)
procesowe i
U i
i A I Funkcja ,Time |
i ! ] dosing” :
D e — ->»! (,Dos.St”) 1
|
. I

Rys. 66: Funkcja ,,ONOFF”

F2:ONOFF  29/06/2010 13:40
250,0 pSfem L Warto$¢ wybranej zmiennej procesowej
wlid 500,0 880, | Wartosé zadana
U 0,00 &wp1 ———— Wynik funkcji ONOFF
U No Link F3 Dos.St —| Brak przypisanego dozowania czasowego
MENU SP-pV+ T ¥ 2

Nacisng¢ ten dynamiczny przycisk, aby wpro-
wadzié¢ wartos¢ zadana.

Rys. 67: Przyktad widoku funkcji ,,ONOFF” na poziomie procesowym bez powigzanego dozowania czasowego
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Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters _|[¢—[Functions [—[F1..F12: [¢—p[ONOFF [——P[Type: |
—p[Name: [¢—Pp[ENTERING |
—p[State: | [ON |
—p[Lock: [ON |
PV |[¢——pMO:MAIN |
ML ]
1)
M ]

—p[SP: |[¢—P[ENTERING |
P[PV range ] [PV-: [¢—PENTERING |
[PV+: [{«—P[ENTERING ]

—p[PV Filter: None

—P[Hysteresis _|¢—P[ENTERING
—pInversion I [ON ]

—Pp[MaxONtime: _|¢——Pp[State: [ON
OFF

L) [Value: —)ENTERING ]

—p[Upust wstepnyl4——Pp[State: [ON
OFF

—p[PBLIMITT: _ 4—P[ENTERING |
L p[PBLIMIT2: __4—P[ENTERING |

_»[CMD SAFE _|¢—Pp[Mode: [ON
OFF

L) [Value: [¢—>[ENTERING |

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziaty 9.5 Wywotanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.

TYPE: wybrac typ funkgiji (tutaj ,ONOFF”).

NAME: zmieni¢ nazwe wybranego dziatania. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie tekstu. Ta nazwa jest wyswie-
tlana w widoku na poziomie procesowym zwigzanym z tym dziataniem.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

STATE: stuzy do aktywaciji (opcja ,,ON”) lub dezaktywaciji (opcja ,,OFF”) wybranej funkciji.

@ Dziatania sg sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzadzenia. W przypadku problemu z dziataniem
urzagdzenie automatycznie dezaktywuje dane dziatanie.
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LOCK:

- ON: nie mozna zmieni¢ trybu pracy ani wartosci zadanej na poziomie procesowym bez wprowadzenia
kodu dostepu. Patrz Rys. 70. Aby przetaczy¢ tryb pracy pomiedzy trybem recznym a trybem automa-
tycznym lub zmieni¢ warto$¢ zadana, nalezy najpierw wprowadzi¢ kod dostepu w menu ,,Parameters”.
Standardowy kod dostepu to ,,0000” (patrz rozdziat 9.4).

- OFF: mozna zmieni¢ tryb pracy i wartos¢ zadang na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu
dostepu.
PV: Wybra¢ wejscie procesowe dla funkciji z listy sugerowanej przez urzadzenie. Wejscie procesowe moze
by¢ mierzonym parametrem fizycznym, wynikiem innej aktywnej skonfigurowanej funkciji, wartoscig wpro-
wadzong przez uzytkownika (PVC) lub wartoscig pochodzaca ze sterownika PLC (PVN). Patrz rozdziat 15.

SP: wprowadzi¢ wartos$¢ zadana.

PV RANGE: wprowadzi¢ minimalng (,PVScale-") i maksymalng (,,PVScale+”) warto$¢ wejscia procesowego.

PV FILTER: w razie potrzeby wybra¢ stopien ttumienia zmiennych procesowych. Patrz Rys. 53: Krzywe filtra.

HYSTERESIS: wprowadzi¢ wartos¢ histerezy jako wartos¢ procentowg zakresu PV (a nie jako wartos¢ pro-
centowg SP) dla punktu przetgczania.

INVERSION: stuzy do odwrdcenia kierunku dziatania przetgczania (opcja ,,ON”) lub nie (opcja ,,OFF”).
Patrz Rys. 68: Tryb histerezy nieodwrdconej i odwrdcone;.

Fx: CMD1 4 Tryb nieodwrécony Fx: CMD4 Tryb odwrécony
Hysteresis Hysteresis
<> <>
100% — 100% >
Y A A Y
Parametr Parametr
0 > ——>— > PV
0% Wartosé PV 0% Wartosé
zadana zadana

Rys. 68:  Tryb histerezy nieodwrdconej i odwrdconej

MAXONTIME: wprowadzi¢ maksymalny dopuszczalny czas trwania sterowania wyjsciem. Po uptywie tego
czasu wyjscie zostaje dezaktywowane.
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”

Conductivity 4

Standardowa TN AN

warto$¢ zadana //“": \_ k
Wartos¢ zadana ! '

upustu wstepnego-+------- Fo—— - S oo
PBLIMITX” : —t ; >t
CMmD1 { i . !
| |
100% - - —————— ' ' :
0% >
1 Zmiana statusu po osiagnieciu ,,PBLIMIT”
E_ lub przekroczeniu ,MAXONTIME”.
Tytut ,Tdos state” ~OFF” ,BLEED" ,ON” SWAIT”

(patrz Rys. 70)

A

Cykl dozowania czasu,

»OFF”: oczekujace dozowanie pierwszenstwo na uktadzie

Trwa tryb spuszczania wstepnego ,,BLEED” sterowniczym
Trwa tryb dozowania ,,ON”

SWAIT”: czas oczekiwania; patrz Strona 124
Rys. 69: Kombinacja funkcji ,,ONOFF” i ,TIME DOSING” do pomiaru przewodnosci
PREBLEED: zdefiniowaé funkcje ONOFF, aby sterowac funkcjg przewodnosci jako funkcjg upustu

wstepnego w potaczeniu z funkcjg dozowania czasowego (,,Time dosing”: patrz rozdziat 9.19) (OPCJA
»ON”) LUB NIE (OPCJA ,,OFF”). Jesli upust wstepny jest wtgczony, wprowadzi¢ warto$¢ zadang upustu

wstepnego.
- LIM CA1: wprowadzi¢ wartos¢ zadang upustu wstepnego dla kanatu 1 w powigzanej funkcji ,Time
dosing”.
- LIM CA2:wprowadzi¢ wartos¢ zadang upustu wstepnego dla kanatu 2 w powigzanej funkcji ,Time
dosing”.

Zapobieganie upustowi wstepnemu zmniejsza przewodnos¢ cieczy do wartosci ponizej standardowej war-
tosci zadanej regulatora ON/OFF. Warto$¢ zadana upustu wstepnego ,,LIM CAx” ma pierwszenstwo przed
standardowg wartoscig zadana regulatora w przypadku aktywacji.

CMD SAFE: potwierdzi¢ (opcja ,Mode: ON”) lub nie potwierdzi¢ (opcja ,Mode: OFF”), czy na wyjsciu
uzywana jest pozycja spoczynkowa, gdy zdarzenie ,System switch” (patrz rozdziat 9.8) ma status ,,ON”.
Po potwierdzeniu uzycia pozycji spoczynkowej wprowadzi¢ wartos¢ pozycji wyjsciowej od 0 do 100% dla
kazdego wyjscia.
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Zmierzona wartos¢ wybranej zmiennej procesowej

Standardowa warto$¢ zadana
——— Wynik funkcji ONOFF

Powigzane dozowanie czasowe; status dozowania jest ,,Off”

F2:0NOFF 29/06é2/010 13:40
uS/cm

250,0 pv —
uS/cm

A 500,0 SP-PV: —

%

% 0,00 cvp1 —

Off F3 Dos.st

[MENU SP #T33 MANUAL

Nacisnac¢ ten dynamiczny
przycisk, aby wprowadzié¢
wartos¢ zadang.

Roézne stany procesu dozowania: patrz Rys. 69: Kombinacja funkcji ,ONOFF”
i ,TJIME DOSING” do pomiaru przewodnosci

Rys. 70:  Przyktad widoku na poziomie procesowym funkcji ONOFF powigzanej z funkcja dozowania czasowego

9.18

Skonfigurowac funkcje sterowania proporcjonalno-
calkujaco-rozniczkujacego (PID).

To dziatanie jest dostepne opcjonalnie. Patrz rozdziat 9.5.

Jednoczesnie moze by¢ aktywnych maksymalnie 6 funkcji PID (patrz rozdziat 5.6.9).

Wartosé
zadana /L
(wewnetrzna | .« o CutOff o> Splimit
lub i System
zewnetrzna) | switch
SP) [ 0 S I g
] . e
o N ) .| Kierunek _|Odgraniczenie| | Pozycja N Wynlk S8 >
Wejsme » Funkcja PID > hapedu > e > Bt o > (FXZP|D1) 8 g g
procesowe E g
(PV) _ ©
»| Funkcia PID > Kierunek > Odgraniczenie > Pozycja N Wymk 5
e ) napedu wyniku spoczynkowa 4 (Fx:P|D2)

Rys. 71:  Funkcja PID

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu dziatania obliczony wynik ,,Fx:” dostepny jest na liscie zmiennych
procesowych na ptytce drukowanej ,M0:Main”. Ta lista pojawia sie w menu konfiguracji danych wyj-

sciowych, konfiguracji widoku uzytkownika i dziennika danych, aby:

(patrz rozdziat 9.25 i 9.26).

® Przypisa¢ obliczony wynik ,,Fx:” do wyjscia fizycznego (analogowego, AO lub cyfrowego, DO)

o Wyswietli¢ wynik ,,Fx:” w jednym z niestandardowych widokow ,,Ux”: patrz rozdziat 9.9.

¢ Wpisujgc réwnanie, nalezy kierowac sie zasadami podanymi w okreslonej sekcji: patrz
rozdziat 9.22.
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Informacje dotyczace dostgpu do menu ,Parameters” mozna znalez¢é w rozdziale 8.10.

Parameters _|¢—P[Functions __[¢—p[F1..F12: [—>PD | ¢—p[Typ: PID |

—p[Name: [¢—P[ENTERING ]

—p{State: [ON ]

—p[Lock: [ON ]

Patrz 9.18.1 Konfiguracja
funkciji PID

p[Parameters |¢—> Patrz 9.18.2
Wprowadzanie
parametrow dla funkcji
PID

TYPE: wybraé typ funkciji (tutaj ,,PID”).

NAME: zmieni¢ nazwe wybranego dziatania. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie tekstu. Ta nazwa jest wyswie-
tlana w widoku na poziomie procesowym zwigzanym z tym dziataniem.

STATE: Stuzy do aktywaciji (opcja ,ON”) lub dezaktywaciji (opcja ,,OFF”) wybranego dziatania.

@ Dziatania sg sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzadzenia. W przypadku problemu z dziataniem
urzadzenie automatycznie dezaktywuje dane dziatanie.

LOCK:

- ON: nie mozna zmieni¢ trybu pracy ani warto$ci zadanej na poziomie procesowym bez wprowadzenia
kodu dostepu. Patrz Rys. 72. Aby przetaczy¢ tryb pracy pomiedzy trybem recznym a trybem automa-
tycznym lub zmieni¢ warto$¢ zadang, nalezy najpierw wprowadzi¢ kod dostepu w menu ,Parameters”.
Standardowy kod dostepu to ,,0000” (patrz rozdziat 9.4).

- OFF: mozna zmieni¢ tryb pracy i wartos¢ zadang na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu
dostepu.

Konfiguracja funkcji PID w 2 krokach: patrz 9.18.1 Konfiguracja funkciji PID i 9.18.2 Wprowadzanie para-
metrow dla funkcji PID.
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9.18.1 Konfiguracja funkciji PID

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters _|¢—[Functions ¢—P[F1..F12: [¢—>[PID —

-
a
«

—MSetup  [¢——P[Channel: {Mono |

PV

SP Type: linternal ]

—p[SP: [¢——p[MO:MAIN ]
2) 1)

SP

)PV range [PV-: [¢—>»ENTERING ]
[PV+: [¢—>[ENTERING |

—p{Reg type: [Mode: Linear
3) [Low: [¢—>[ENTERING _|
[High: [—)ENTERING |

CMD Direction Channel 1/2 Rise

“—»[Advanced | Patrz Strona 118

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.

Patrz rozdzialy 9.5 Wywofanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.
2 Ta funkcja jest dostepna, jesli ,SP Type” = ,external”
3 Te funkcje sg dostepne, jesli ,Reg type” = ,,non-linear”

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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F4:PID 29/0812010 13:40 Zmierzona wartosé wybranej
@ 64,91 D‘r’mn zmiennej procesowej
@] 0,166 SP-PV: - Warto$é zadana
o 0,00 cvp1 ———— Wynik funkcii PID (Channel 1)
6,48 (éoMDZ —— Wynik funkcji PID (Channel 2)
IMENU SP ¢t MANUAL

Nacisnac¢ ten dynamiczny przycisk, aby
aktywowac tryb reczny

Nacisna¢ ten dyna- l y
miczny przycisk, aby F4:PID 29/06/2010 13:40
ot <z L/min
wprowadzi¢ wartos¢ [0 64,91 pv
zadana. L/min
& @b 0,166 Fv.
%
o 0,00 cvD1
%
U 6,48 cmD2
[MENU €115 CMDAUTO

Nacisng¢ ten dynamiczny przycisk, aby
aktywowac tryb automatyczny

Nacisngc¢ ten dynamiczny przycisk, aby
recznie ustawic¢ wartos¢ procentowg

l

B CMD1

7] Ustawi¢ wartos¢ procentowa za

pomoca i

0% 100% BACK CMD2
L Nacisngc¢ ten dynamiczny przycisk,
aby ustawi¢ kanat 2

nacisng¢ ten dynamiczny przycisk, aby
ustawi¢ wartos$¢ procentowa na 100

nacisna¢ ten dynamiczny przycisk, aby
ustawi¢ wartos¢ procentowa na 0

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Rys. 72:  Przyktady widoku funkcji ,PID” na poziomie procesowym i przejscia do recznego lub automatycznego trybu
pracy

CHANNEL: wybra¢ pomiedzy uzyciem pojedynczego uktadu regulacji (wybraé opcje ,,Mono”) lub uktadu
regulacji z 2 wyjsciami, kazde z zestawem parametréw (wybra¢ opcje ,Dual”).
Tryb ,,Dual” stosowany jest np. do kontrolowania wartosci pH za pomoca wyjscia kwasu i wyjscia zasady.
Podczas kontrolowania wyjscia ,acid” wyjscie ,base” ma wartos¢ zerowga i odwrotnie.
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PV: Wybra¢ wejscie procesowe z listy wyswietlanej przez urzadzenie. Wartos¢ ta moze by¢ wejsciem
pomiarowym, wynikiem funkcji, wartoscig wprowadzong przez uzytkownika (PVC) lub wartoscig pocho-
dzaca ze sterownika PLC (PVN). Patrz rozdziat 15.

SP TYPE: wybor pomiedzy wewnetrzna wartoscig zadang (opcja ,internal”) lub zewnetrzng wartoscia
zadana (opcja ,external”, a nastepnie wybra¢ parametr uzywany jako wartos¢ zadana z listy w funkcji
~SP-PV” ponizej).

SP: wybra¢ parametr, ktéry bedzie uzywany jako zewnetrzna wartos¢ zadana dla tej funkciji.

» Upewnic¢ sie, ze jednostki SP i PV sa identyczne.

PV RANGE: wprowadzi¢ minimalng (,PVRange-") i maksymalng (,PVRange+") warto$¢ pomiarowa wejscia
procesowego.

REG TYPE: wybor trybu regulaciji liniowej (opcja ,linear”) lub trybu regulacji nieliniowej (opcja ,,non-linear”,
a nastepnie w obszarze ,Low” i ,High” wprowadzi¢ 2 progi wejscia procesowego, powyzej ktérych pozycja
»Drift” jest dezaktywowana).

pH A
Funkcja ,PI” (D = 0)
Wartosc¢ ,High” {--------------ffrmmmmmeeo
Wartos$¢ zadana -------------- FUnija ”PID”
Warto$c ,,Low” {---------- o/
Funkcja ,,PI” (D = 0)

Odczynnik

Rys. 73:  Przykiad nieliniowej regulacji wartosci pH

CMD DIRECTION: wybrac kierunek sterowania dla funkcji (CMD1 lub CMD2): rosnacy (opcja ,,Rise”) lub
malejacy (opcja ,,Fall”).

Fx/ CMD 4
100%
Rise
Fall
0% 100%  Wyjscie obliczone przez funkcie

Rys. 74:  CMD DIRECTION - wykres
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Parameters |¢—Pp[Functions  [¢—Pp[F1...F12: [¢—>[PID

\—NSetug N—I—NAdvanced [¢——P[SP limits: [¢——Pp[State:

—p[SP-limits |[¢—)[ENTERING |
"P{SP+limits: __|¢—)[ENTERING |

—p[CutOff: |[¢—PpMode: |

[©]
z

—p[Cut-: |[¢—)[ENTERING |
L p[Cut: [¢—»ENTERING
- —P[CVDSAFE ___ |¢——PMode:
S Ij—
= Lp{Channel 1/2: |[¢—P[ENTERING
8 L P[Inversion Channel 1/2: [ON |
g
=
= SP LIMITS: ustawi¢ dolng i gérng granice wartosci zadanej, aby ograniczy¢ zakres roboczy wartosci
8 zadanej.
()
g CUTOFF: wymusza lub nie wymusza na wyjsciu modutu wartosci 0% lub 100%, gdy warto$¢ zadana
3 wykracza poza okreslony zakres ,,Cut-" i ,,Cut+” lub znajduje sie ponizej dolnego zakresu ,,Cut-" badz
— powyzej gornego zakresu ,,Cut+”.
(0]
(7]
8 Fx: (CMD) (%) Fx: (CMD) (%)
[5)
o 100 oo
7 % 'S
P 98 98
2 97 97
) 96 4 9% |
| | !
S | | i \\
® I [ ! \
[J) | | 1 AN
> 5 5 : AN
- 4 i
& 3 sl |
3 2 2 !
8 1 1 Lo
g < +  Wartosc zadana o & Wartos¢ zadana
2 &) o (SP) o 3 (SP)
p4
<
=

Rys. 75:  Wykresy ,,CUTOFF”

CMD SAFE: potwierdzi¢ (opcja ,Mode: ON”) lub nie potwierdzi¢ (opcja ,Mode: OFF”), czy na wyjsciu
uzywana jest pozycja spoczynkowa, gdy zdarzenie ,,System switch” (patrz rozdziat 9.21) ma status ,,ON".
Po potwierdzeniu uzycia pozycji spoczynkowej wprowadzi¢ wartos¢ pozycji wyjsciowej od 0 do 100% dla
kazdego wyjscia.
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INVERSION: stuzy do odwracania (opcja ,,ON”) lub nie (opcja ,,OFF”) kierunku pracy wyjscia w zaleznosci od
wyswietlanej réznicy pomiedzy wartoscig zadana (SP) a pomiarem (PV). Funkcja ta jest wykorzystywana w
szczegolnosci w przypadku regulaciji kwasowo-zasadowe;.

Fx: (CMD) 4 Tryb nieodwrdcony Fx: (CMD) 4 Tryb odwrdcony

100% T 100%

N > Pomiar

! . I

0% Wartosé Pomiar procesu 0% Wartos¢ procesu
zadana (SP) zadana (SP)

Rys. 76:  Kierunek dziafania wyjscia, nieodwrdcony lub odwrécony

9.18.2 Wprowadzanie parametrow dia funkcji PID

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters _|{¢—P[Functions ¢—PF1._F12: [¢—>[PID )—\

Sample time: [{¢—P[ENTERING |
[PV Filter: [None |

¢—>pENTERNG ] 1)
Dead band: _[¢—Pp[ENTERING

Parameters

|
[—P[ENTERING ]
[¢—>PENTERING |
[¢—>P[ENTERING |
Advanced [X0: [—P[ENTERING _|
[Dim-: [—P[ENTERING |
Lim-+: [—P[ENTERING |
]

State OFF: __¢—P[ENTERING

" Jesli ,SP Type” = ,internal’, patrz rozdziat 9.18, Strona 117.

SAMPLE TIME: wprowadzi¢ czas probkowania (0,1-60 s).

SP: wprowadzi¢ wartos¢ zadana.

PV FILTER: w razie potrzeby wybra¢ stopien ttumienia zmiennych procesowych. Patrz Rys. 53: Krzywe filtra.
DEAD BAND: okresli¢ procent (0-100%) martwej strefy wokot wartosci zadane;.

KP: okresli¢ wzmocnienie proporcjonalne stosowane do réznicy pomiedzy wartoscig zadana a wartoscia
pomiarowa.

TN: ten parametr stanowi integralng cze$¢ modutu PID stuzacg do eliminacji btedu statycznego pomiedzy
pomiarem a wartoscig zadang. Wprowadzi¢ wartos¢ 0,1-9999 sekund (wartos¢ standardowa: 9999 s).

TV: ten parametr reprezentuje czes¢ dryftu modutu PID, ktéra stuzy do szybkiego reagowania na wahania
pomiaru lub wartosci zadanej oraz do przewidywania wahan w regulatorze. Tej zmiennej nalezy uzy¢ w przy-
padku powolnych proceséw. Wprowadzi¢ wartos¢ 0,0-9999 sekund (wartos¢ standardowa: 0,0 s). 119
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Niestabilnos¢ systemu oznacza, ze wartos¢ ,,TV” jest ustawiona zbyt wysoko i nalezy ja jak naj-
szybciej zmniejszyc.

XO0: wprowadzi¢ punkt pracy wyjscia (0-100%).

LIM- i LIM+: Niektore napedy (proporcjonalne zawory elektromagnetyczne) pracujg w zmniejszonym
zakresie (np. 40-80%). Parametry ,Lim-" i ,Lim+” umozliwiaja przyporzadkowanie zakresu roboczego
sitownika i urzadzenia: patrz rozdziat Rys. 77.

STATE OFF: podczas konfiguracji skalowania wyjscia za pomoca parametrow ,Lim-" i ,Lim+”, parametr
~STATE OFF” zapewnia ustawienie wyjscia na 0% lub 100%, aby zapobiec obecnosci statego polecenia na
zaciskach napedowych.

A = ,state off” x (,Lim+” — ,Lim-")

tj. proporcjonalny zawor elektromagnetyczny dziatajacy w zakresie od 40% do 80%.
Nastepnie ustawi¢ parametry ,Lim-" = 40% i ,Lim+” = 80%.
Jesli ,,State OFF” =2%, to A = 2% x (80 — 40) = 0,8%

Dlatego tez, jesli rzeczywista moc wyjsciowa jest nizsza niz 40 + 0,8 = 40,8%, to polecenie przetacza sie
na 0%, a jesli rzeczywista moc wyjsciowa przekracza 80 - 0,8 = 79,2%, polecenie przetgcza sie na 100%.

Fx: (CMD) 4

100% -~
Lim+=80%  ,,--80% A

Lim- =40% A*I140% A

0% 1 T » Obliczona wydajnosc
o 100% teoretyczna

Rys. 77: Przyktad ustawienia parametrow ,Lim-", ,,Lim+” i ,state off”
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9.19 Ustawianie kontrolowanego czasowo cyklu
dozowania (,, TIME DOSING”)

To dziatanie jest dostepne opcjonalnie. Patrz rozdziat 9.5.

Dzieki tej funkcji mozna dodac¢ do procesu jeden lub dwa produkty w regularnych odstepach czasu (,Mode
= ,Period”) lub w zaleznosci od dnia tygodnia (,Mode” = ,Week”). Dodawana ilos¢ jest proporcjonalna do
czasu otwarcia (programowalnego) jednostki sterujacej.

System switch
Zegar czasu > Pozyipija
rzeczywistego Kanat 1 spoczynkbwa 1 s Wynik
. ' (Fx: CMD1)
i ” Pozycja
i Kanat 2 spoczynkowa 2 > Wynik
Wejscie pro- --------- HINIEN (Fx: CMD2)
cesowe
(PV)

Rys. 78:  Funkcja ,Time dosing”

Jezeli zostanie wygenerowany komunikat ,M0:W:Time lost”, cykl dozowania nie moze zostac
wykonany. Patrz rozdziat 16.3.5.

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu dziatania obliczony wynik ,,Fx:” dostepny jest na liScie zmiennych
procesowych na ptytce drukowanej ,M0:Main”. Ta lista pojawia sie w menu konfiguracji danych wyj-
sciowych, konfiguracji widoku uzytkownika i dziennika danych, aby:

¢ Przypisa¢ obliczony wynik ,,Fx:” do wyjscia fizycznego (analogowego, AO lub cyfrowego, DO)
(patrz rozdziat 9.25 i 9.26).

e Wyswietli¢ wynik ,,Fx:” w jednym z niestandardowych widokoéw ,,Ux”: patrz rozdziat 9.9.

¢ Wpisujgc réwnanie, nalezy kierowac sie zasadami podanymi w okreslonej sekcji: patrz
rozdziat 9.22.
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F5:TDOS 29/06/2010 13:40
10/01/02 09:00
ol

[0 0,00 gomm
[0l 10/01/02 09:00 ——
O 100,0 &woz

Data i godzina kolejnego cyklu dozowania (aktualizowana po
— zakonczeniu cyklu dozowania na kanale 1)
- Wynik polecenia (Channel 1)
| Data i godzina kolejnego cyklu dozowania (aktualizowana po
zakonczeniu cyklu dozowania na kanale 2)
— Wynik polecenia (Channel 2)

Nacisnac¢ ten dynamiczny przycisk, aby aktywowac tryb reczny

l

[IMENU T4 MANUAL

Y

F5:TDOS

@ 10/01/02 09:00
%
70 0,00 cwmp1
[0 10/01/02 09:00
%
] 100,0 cvb2

29/06/2010 13:40

IMENU #1314 CMDAUTO

Nacisng¢ ten dynamiczny przycisk, aby recznie ustawi¢ warto$¢ procentowa na 0 lub 100

Nacisnac¢ ten dynamiczny przycisk, aby aktywowac
tryb automatyczny

l

-1 CMD1

[ 0%

0% 100%  BACK CMD2

Nacisnac¢ ten dynamiczny przycisk, aby ustawi¢ warto$¢ procentowa na 0

L Nacisnac¢ ten dynamiczny przycisk, aby ustawi¢
kanat 2

Nacisng¢ ten dynamiczny przycisk, aby ustawi¢ warto$¢ procentowa na 100

Rys. 79:

Przyktad widoku funkcji ,,Time dosing” na poziomie procesu
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Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters _ |[¢—[Functions [—[F1..F12: |[¢—>)TIME DOSING4—P[Type: |
- [Name: [¢—[ENTERING |

—p[State: N—I::IOFF |

—pLock: [ON |
—P[Channel: | [Mono |
—p[Channel 1/2: _|¢—P[Mode: OFF
2)
—p[State | [OFF |

3)
—p[Start: [¢—[ENTERING _|
3)

—p[Period: [¢—>[ENTERING |
3)

| —p[Duration: |[¢—P[ENTERING ]
3)

—p[Waiting time: |¢—PENTERING ]

L) [Monday...Sunday |¢—P[Event 1/2
4)

State |4—|::|OFF |

[Start: |[¢—>P[ENTERING ]

Duration: [¢—>[ENTERING ]

—P[ON/OFF FX: _[4—P[FxONOFF ]

1)
_»[CMD SAFE 4—|::State [OFF ]
Channel 1/2: [4—p[ENTERING |

U Fx:” oznacza funkcje ON/OFF zadeklarowana jako ,,aktywna”.
2 Opcja ,,Channel2” jest dostepna, gdy ,Channel” = ,Dual”

% Te funkcje sg dostepne tylko wtedy, gdy ,Mode” = ,Period”
4 Te funkcje sg dostepne tylko wtedy, gdy ,Mode” = ,Week”
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TYPE: wybra¢ typ funkcji (tutaj ,,TIME DOSING”).

NAME: zmieni¢ nazwe wybranego dziatania. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie tekstu. Ta nazwa jest wyswie-
tlana w widoku na poziomie procesowym zwigzanym z tym dziataniem.

STATE: stuzy do aktywacji (opcja ,,ON”) lub dezaktywacji (opcja ,,OFF”) wybranej funkciji.

@ Dziatania sg sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzgdzenia. W przypadku problemu z dziataniem
urzadzenie automatycznie dezaktywuje dane dziatanie.
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LOCK:

- ON: nie mozna zmieni¢ trybu pracy na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu dostepu.
Patrz Rys. 79. Aby na poziomie procesowym przetgczy¢ tryb pracy pomiedzy trybem recznym a trybem
automatycznym, nalezy najpierw wprowadzi¢ kod dostepu do menu ,Parameters”. Standardowy kod
dostepu to ,,0000” (patrz rozdziat 9.4).

- OFF: mozna zmieni¢ tryb pracy na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu dostepu.
CHANNEL: wybrac, czy jeden produkt chemiczny (wybra¢ opcje ,Mono”) ma by¢ dozowany jednym
kanatem, czy dwa produkty chemiczne (wybra¢ opcje ,,Dual”) ma by¢ dozowany dwoma réznymi kanatami.

CHANNEL 1/ CHANNEL 2: ustawi¢ parametry dla kanatu 1 i, jesli ,CHANNEL” = ,DUAL”, ustawi¢ parametry
dla kanatu 2.

- MODE: wybdr dezaktywaciji kanatu 1 lub kanatu 2 (wybra¢ opcje ,,OFF”) lub skonfigurowania kanatu
w trybie dozowania w regularnych odstepach czasu (wybraé opcje ,,Period”) badz w trybie dozowania
wedtug dni tygodnia (wybra¢ opcje ,Week”). Szczegdtowe informacje dotyczace kazdego trybu pracy
mozna znalez¢ ponize;j.

9.19.1 Konfiguracja opcji ,,Channel 1” lub ,,Channel 2” w trybie
»Period”, dozowanie w regularnych odstepach czasu

- STATE: wybrag, czy aktywowac (opcja ,,ON”), czy dezaktywowac (opcja ,,OFF”) kanat.

- START: okresli¢ godzine pierwszego dozowania w ciagu dnia. Kolejne cykle dozowania przeprowa-
dzane sa w odstepach okreslonych ponizej w obszarze ,,OKRES”.

- PERIOD: okresli¢ odstep czasu pomiedzy dwoma cyklami dozowania.
- DURATION: okresli¢ czas trwania cyklu dozowania.

- WAITING TIME: okresli¢ czas oczekiwania, podczas ktérego nie mozna rozpocza¢ nowych cykli dozo-
wania, szczegolnie jesli dozowanie czasowe jest powigzane z funkcjg ONOFF (patrz rozdziat 9.17).

,Period” =9 go‘dz.

,Duration” = 30 min

|
4
A

Lotart” = 4 godz.

2412 3

5 10 13 15 20 2

Rys. 80: Przykiad konfiguracji w trybie pracy ,,Period”.

9.19.2 Konfiguracja opciji ,,Channel 1” lub ,,Channel 2” w trybie pracy
,Week”, dozowanie wedlug dni tygodnia

W tym trybie pracy mozna skonfigurowac¢ 1 lub 2 cykle dozowania (lub ,,Events”) dla tego samego produktu
(w tym samym kanale) dla kazdego dnia tygodnia (opcja ,,Monday..Sunday”).
- STATE: wybrag, czy aktywowac (opcja ,,ON”), czy dezaktywowac (opcja ,,OFF”) kanat.

- WAITING TIME: okresli¢ czas oczekiwania, podczas ktérego nie mozna rozpocza¢ nowych cykli dozo-
wania, szczegolnie jesli dozowanie czasowe jest powigzane z funkcja ONOFF (patrz rozdziat 9.17).

- START: okresli¢ czas rozpoczecia cyklu dozowania dla danego dnia tygodnia.
- DURATION: okresli¢ czas trwania cyklu dozowania.
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Monday Tuesday Wednesday Thursday Friday Saturday Sunday Monday Tuesday ...

—14¢4
—14¢4
—14¢4
—14¢-

T T T
S | S
” t rt”
L ,Event2” a
»Event1”

¢ T = ,Duration” (czas trwania)

wn—>

o

e ,Event1” = 1. Cykl dozowania dla danego dnia tygodnia

¢ Event2”= 2. Cykl dozowania dla danego dnia tygodnia

Rys. 81:  Przykfad konfiguracji w trybie pracy ,,Week”.

ON/OFF FX: funkcji dozowania sterowanego czasowo (TIME DOSING) mozna przypisa¢ wytacznie funkcje
ON/OFF (patrz rozdziat 9.17) w celu pomiaru przewodnosci, aby zapewni¢ wczesniejsze oprdznienie insta-
lacji. Ustawi¢ i aktywowac funkcje ,,ONOFF” przed funkcja ,TIME DOSING”, aby byta wySwietlana w menu.

CMD SAFE: potwierdzi¢ (opcja ,Mode: ON”) lub nie potwierdzi¢ (opcja ,Mode: OFF”), czy na wyjsciu
uzywana jest pozycja spoczynkowa, gdy zdarzenie ,,System switch” (patrz rozdziat 9.21) ma status ,,ON”.
Po potwierdzeniu uzycia pozycji spoczynkowej wprowadzi¢ wartos¢ pozycji wyjsciowej od 0 do 100% dla
kazdego wyjscia.

¢ Podstawg czasu jest wartos¢ ustawiana w funkcjach ,Date” i ,Time” w menu ,Parameters”. Patrz
rozdziat 9.2.

e Jesli funkcja ,,Time dosing” juz dziata, zmiana jednego z jej parametrow spowoduje zresetowanie tej
funkcji.

¢ Nowy cykl dozowania nie moze sie rozpoczaé¢ w tym samym kanale przed zakoriczeniem poprzed-
niego cyklu dozowania.

e Kanat 1 i Kanat 2 dziatajg niezaleznie od siebie.

¢ Jezeli w jednym z kanatéw trwa cykl dozowania, nowy cykl dozowania wykonywany jest w drugim
kanale wedtug nastepujacych zasad:

- Jezeli biezgcy cykl znajduje sie w fazie odpowietrzania wstepnego, brana jest pod uwage naj-
nizsza wartos¢ zadana spuszczania wstepnego (lub najwyzsza w przypadku trybu odwréconej
histerezy) ,,PBLIMIT” z dwdéch cykli. Ponadto brany jest pod uwage najdtuzszy czas trwania
spuszczania wstepnego z dwadch cykii.

- Faza upustu wstepnego (prebleed) nowego cyklu dozowania nie zostanie wykonana, jesli
biezacy cykl znajduje sie w fazie dozowania lub oczekiwania.

- Dopiero po zakoriczeniu obu cykli kontrole przewodnosci przejmuije regulator przewodnosci.
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9.20 Konfiguracja funkcji ,,Volume dosing” (VOL. DOSING)

To dziatanie jest dostepne opcjonalnie. Patrz rozdziat 9.5

Ta funkcja stuzy do dodawania rozwigzania do procesu w okreslonym czasie za kazdym razem, gdy zsu-
mowana zostanie okreslona objetos¢ cieczy.

Wartos¢ zadana (SP)

Przetacznik
systemowy
Y
Wejscie procesowe > 5 .
(DI1/DI12) ozowanie Pozydia .
9b.j$t0- spoczykows > Wynik (F: CMD1)
Zegar czasu rzec- »| Sciowe
zywistego

Rys. 82:  Funkcja ,Volume dosing” sp

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu dziatania obliczony wynik ,,Fx:” dostepny jest na liScie zmiennych
procesowych na ptytce drukowanej ,,M0:Main”. Ta lista pojawia sie w menu konfiguracji danych wyj-
sciowych, konfiguracji widoku uzytkownika i dziennika danych, aby:

® Przypisa¢ obliczony wynik ,,Fx:” do wyjscia fizycznego (analogowego, AO lub cyfrowego, DO)
(patrz rozdziat 9.25 i 9.26).

e Wyswietli¢ wynik ,Fx:” w jednym z niestandardowych widokow ,,Ux”: patrz rozdziat 9.9.

¢ Wpisujgc réwnanie, nalezy kierowac sie zasadami podanymi w okreslonej sekcji: patrz
rozdziat 9.22.
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F6:VDOS 29/06/2010 13:40
@ 22788 by —| Catkowita zmierzona objetos¢ w wybranej jednostce objetosci
/] L
gl 400,0 spPv—|—— Warto$¢ zadana
o 0,00 ?MD1 —— Wynik funkciji

MENU SP #1345 MANUAL]

Nacisna¢ ten dynamiczny przycisk, aby
aktywowag tryb reczny "

l

Naciané ten dyna_ F6:VDOS 29/05/2010 13:40
miczny przycisk, aby IEI 22788 pv
wprowadzi¢ wartosé 7 L

zadana. 0 400,0 sp-pv:
0] 0,00 (/;°MD1
[MENU 115 CMDAUTO

Nacisngc¢ ten dynamiczny przycisk, aby
aktywowagé tryb automatyczny "

Nacisng¢ ten dynamiczny przycisk, aby
recznie ustawi¢ warto$¢ procentowg

l

CMDA1

il

[ 0%

0% 100% BACK

Nacisna¢ ten dynamiczny przycisk, aby
ustawi¢ wartos$¢ procentowa na 100

Nacisnac¢ ten dynamiczny przycisk, aby
ustawi¢ wartos¢ procentowa na 0
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@ " Po przetaczeniu z trybu recznego na tryb automatyczny i odwrotnie, funkcja zostaje zresetowana.

Rys. 83:  Przyktad widoku funkcji ,,Volume dosing” na poziomie procesowym i przetaczenia na tryb reczny lub
automatyczny

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
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Parameters __|{¢—p[Functions __|¢—P[F1..F12: [¢—P[VOL. DOSING 4T P[Type: |
—p[Name: [¢—P[ENTERING |

—p[State: N—I::IOFF |

—p[Lock: ] [ON
[:m

PPV [MO:MAIN ] [None |

DI1 Pulse
DI2 Pulse

Mx: [¢—»[None

—p [Volume: [¢—P[ENTERING ]
—p[Dosing time __|[¢—[ENTERING

L [CMD SAFE 4—|:: State: [OFF ]
ON ]
[Value: [—>[ENTERING ]

TYPE: wybraé typ funkcii (tutaj ,VOLUME DOSING”).

NAME: zmieni¢ nazwe wybranego dziatania. Patrz rozdziat 8.4 Wprowadzanie tekstu. Ta nazwa jest wyswie-
tlana w widoku na poziomie procesowym zwigzanym z tym dziataniem.

STATE: stuzy do aktywaciji (opcja ,,ON”) lub dezaktywaciji (opcja ,,OFF”) wybranej funkciji.

@ Dziatania sg sprawdzane przy kazdym uruchomieniu urzagdzenia. W przypadku problemu z dziataniem
urzadzenie automatycznie dezaktywuje dane dziatanie.

LOCK:

- ON: nie mozna zmieni¢ trybu pracy ani wartosci zadanej na poziomie procesowym bez wprowadzenia
kodu dostepu. Patrz Rys. 83. Aby przetaczy¢ tryb pracy pomiedzy trybem recznym a trybem automa-
tycznym lub zmieni¢ wartos¢ zadanag, nalezy najpierw wprowadzi¢ kod dostepu w menu ,,Parameters”™.
Standardowy kod dostepu to ,,0000” (patrz rozdziat 9.4).

- OFF: mozna zmieni¢ tryb pracy i wartos¢ zadana na poziomie procesowym bez wprowadzenia kodu
dostepu.

PV: Okresli¢ wejscie cyfrowe ,,DI1 Pulse” lub ,,DI2 Pulse” na ptycie gtéwnej ,,M0” jako podstawe pomiaru
objetosci.

VOLUME: wprowadzi¢ dozowang objetosé.

DOSING TIME: wprowadzi¢ czas dozowania.

CMD SAFE: potwierdzi¢ (opcja ,Mode: ON”) lub nie potwierdzi¢ (opcja ,Mode: OFF”), czy na wyjsciu
uzywana jest pozycja spoczynkowa, gdy zdarzenie ,,System switch” (patrz rozdziat 9.21) ma status ,,ON”.
Po potwierdzeniu uzycia pozycji spoczynkowej wprowadzi¢ wartos¢ pozycji wyjsciowej od 0 do 100% dla
kazdego wyjscia.
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128 Rys. 84: Przykfad funkcji ,,Volume dosing”
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9.21 Skonfigurowac¢ zdarzenie ,,System switch”.

Zdarzenia ,,System switch” mozna uzy¢ do wymuszenia wyniku funkcji za posrednictwem menu ,,CMD
SAFE” tej funkcji. Wyjscia funkcji automatycznie przetaczajg sie na wartosci ustawione w menu ,,CMD Safe”
odpowiedniej funkcji, gdy zdarzenie ,,System switch” jest ustawione w pozyciji ,,ON”.

On/Off

Wejscie procesowe )
PV) Hysteresis

Zdarzenie ,,System switch”

Window

Rys. 85: Zdarzenie ,,System switch”

Po skonfigurowaniu i aktywowaniu zdarzenia ,,System switch” zdarzenie jest dostepne na liscie
zmiennych procesowych na ptytce drukowanej ,,M0:Main”. Ta lista jest wyswietlana w menu konfigu-
racji i protokotowania danych widoku uzytkownika w celu:

e Wyswietlenia wyniku ,,System switch” w jednym z niestandardowych widokow ,,Ux”: patrz
rozdziat 9.9.

e Zgromadzenia wartosci dla opc;ji ,System switch” za pomoca rejestratora danych: patrz
rozdziat 9.22.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters [¢—P[Functions  [¢—P[System switch l¢——P[Mode: |[¢——P[On/Off |
.
“HWindow |
- »[PV [¢—PMO:MAIN ]
e 1)
—P[Low: [{¢—P[ENTERING |
2)
—p[High: [¢—>[ENTERING ]
2)
—P[invert: [No |
Yes
L) [Delay: [{—PENTERING |

) Oferowany wybdr zalezy od istniejgcych modutdw iflub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziaty 9.5 Wywofanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.
2 Te funkcje sg dostepne tylko wtedy, gdy ,Mode” # ,,ON/OFF”

MODE: wybraé tryb przetgczania: ,,ON/OFF”, ,Hysteresis” lub ,Window”.

9.21.1 Ustawianie w trybie On/Off

PV: Wybraé wejscie procesowe z dwoma stanami (ON lub OFF) w potaczeniu ze zdarzeniem ,,System
switch”.

INVERT: odwraca zdarzenie lub nie.

DELAY: wybraé wartos¢ przekroczenia limitu czasu przed przetgczeniem.
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9.21.2 Konfiguracja w trybie pracy ,,Hysteresis”

Stan wyjscia zmienia si¢ po osiggnieciu wartosci progowe;j:

e zwiekszajgc wartos¢ wejsciowa procesu, status wyjscia zmienia sie po osiggnieciu gérnej wartosci
progowe;.

® zmniejszajgc wartos¢ wejsciowa procesu, status wyjscia zmienia sie po osiggnieciu dolnej wartosci
progowej.

Ni 5 wrdcone
Kontakt ieodwrdécone Kontakt Odwréc
ON ON
OFF Wejscie procesowe FF Wejscie procesowe
) P (?_OW High (pv)

Rys. 86: Tryb ,Hysteresis”

PV: Wybra¢ wejscie procesowe powigzane ze zdarzeniem ,,System switch”.
LOW: wybra¢ wartos$¢ dolnego progu przetgczania.

HIGH: wybra¢ wartos¢ gérnego progu przetgczania.

INVERT: odwraca zdarzenie lub nie.

DELAY: wybra¢ wartos¢ przekroczenia limitu czasu przed przetaczeniem. Dotyczy to zaréwno dolnej jak
i gornej wartosci progowej. Przetgczenie nastepuje tylko wtedy, gdy jedna z warto$ci progowych, gérna lub
dolna, zostanie przekroczona przez okres dtuzszy niz ten limit czasu.

9.21.3 Konfiguracja w trybie pracy ,,Window”
Status wyjscia zmienia sie po osiggnieciu dowolnej wartosci progowej (dolnej lub goérne;j).
Nieodwrdécone Odwrdcone

Kontakt Kontakt
ON ON

. Wejscie procesowe
OF Wejscie procesowe OF
Eow High (PV) I,_:ow High (PV)

Rys. 87:  Tryb ,Window”

PV: Wybraé¢ wejscie procesowe powigzane ze zdarzeniem ,System switch”.
LOW: wybra¢ wartos¢ dolnego progu przetgczania.

HIGH: wybraé wartos¢ dolnego progu przetgczania.

INVERT: odwraca zdarzenie lub nie.

DELAY: wybra¢ warto$¢ przekroczenia limitu czasu przed przetaczeniem. Dotyczy to zaréwno niskiej jak i
wysokiej wartosci progowej. Przetaczenie nastepuje tylko wtedy, gdy jedna z wartosci progowych, gérna lub
dolna, zostanie przekroczona przez okres dtuzszy niz ten limit czasu.
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9.22 Rejestrator danych (datalogger)

To dziatanie jest dostepne opcjonalnie. Patrz rozdziat 9.5

Dzieki tej funkcji historia pomiaréw od jednego do szesnastu wej$¢ procesowych (,PV”) jest rejestrowana na
karcie pamieci w regularnych odstepach czasu okreslonych w obszarze funkciji ,,Period”.

Niebezpieczenstwo utraty danych
¢ Przed wyjeciem karty pamieci z urzadzenia ustawic ,,State” funkcji w pozycji ,,OFF”.

¢ Podczas zapisywania pliku nie wyjmowac karty pamieci z urzadzenia.

¢ Podczas zapisywania pliku nie wytaczac zrédtfa zasilania.

e Jezeli zapis danych zostanie przypadkowo przerwany, sprawdzi¢ karte pamieci w komputerze PC i
w razie potrzeby sformatowac ja w urzadzeniu przed ponownym uzyciem.

¢ Jezeli podczas zapisu wystgpia problemy, zostanie wyswietlony symbol . Aby uzyskac
wiecej informaciji, przej$¢ do menu ,Information -> Log” i zapozna¢ sie z tabelg btedéw w
rozdziale 16.3.2.

—>
Od 1 do 16 wejs¢ pro- ————>
cesowych Przechowywanie Karta pamieci
(PV) danych
—_—>

Zegar czasu
rzeczywistego

Rys. 88: Datalogger

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Parameters |[¢—p[Datalogger _|4¢——P|State: IQ—[IIOFF |

| p[Period: |[¢—)[ENTERNG ]
—p[Max lines: [¢—Pp[ENTERING |

- HPVi_Pve.  —PMOMAIN ]
—p[PVI...PV16: | _>
M ]

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opciji.
Patrz rozdziaty 9.5 Wywofanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.

STATE: wybra¢, czy aktywowaé (opcja ,ON”) czy dezaktywowac¢ (opcja ,,OFF”) zapis danych.
PERIOD: wybra¢ odstep zapisu danych (w sekundach), gdy aktywowany jest zapis danych.

MAX. LINES: wprowadzi¢ maksymalng liczbe wierszy, ktéra moze zawiera¢ plik danych. Pliki sg zapisywane
pod nazwa: od ,,DLO00000” do ,,DL999999".

OD PV1 DO PV8 LUB OD PV9 DO PV16: wybra¢ wejscie procesowe (,PV”), dla ktérego rejestrowane sg

wartosci. 131
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9.23 Ustawianie parametrow wejs¢ cyfrowych

Ta funkcja jest dostepna, gdy wtgczona jest opcja oprogramowania ,,FLOW”. Patrz rozdziat 9.5.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

[Parameters [MO:Inputs DI1/DI2 [P [Totalizer /B |4——P[Totalizer AB unil¢——PpL__ |
—ploal ]
I —
—p[Remote Reset |¢—Pp[State [¢—>»[ON/OFF
_NPV N——NMO:MAlN |
o 1
M ]
—p[Active |[¢—p[High/ Low ]
L) [Remote Hold _|¢—Pp[State [{¢—P[ON/OFF |
N l[«——pMOVMAN ]
. 1)

“—P[Active [¢—Pp[High/Low ]

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw. Patrz rozdziat 15 Zmienne procesowe.
9.23.1 Wybdr jednostek licznika ilosci

TOTALIZER A/B UNIT: wybor jednostek. Wybrana jednostka jest dostepna wszedzie tam, gdzie wybrana
jest wartos¢ procesowa przypisana do licznika ilosci.

9.23.2 Zdalny reset wartosci licznika ilosci

REMOTE RESET:

e STATE: WYBRAC OPCJE ON aby aktywowaé resetowanie licznika iloéci za pomoca PV lub wybraé opcje
OFF w celu dezaktywaciji.

e PV: gdy opcja STATE jest ustawiona w pozycji ON, wybra¢ opcje PV, ktéra zresetuje licznik ilosci.

e ACTIVE: gdy opcja STATE jest ustawiona w pozycji ON, wybrac opcje HIGH, jesli gérna warto$é PV (,ON”)
powinna wywotac reset licznika ilosci lub wybraé opcje LOW, jesli dolna wartos¢ wybranej PV (,,OFF”)
powinna wywotac reset licznika ilosci.

9.23.3 Zdalne ,zamrozenie” ostatniej wartosci licznika

REMOTE HOLD:

 STATE: WYBRAC OPCJE ON aby aktywowadé ,,zamrozenie” licznika ilosci za pomoca PV lub wybraé
opcje OFF w celu dezaktywacji.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

e PV: gdy opcja STATE jest ustawiona w pozycji ON, wybra¢ PV, co powinno ,,zamrozi¢” ostatnig wartos¢
licznika ilosci.

e ACTIVE: gdy opcja STATE jest ustawiona w pozycji ON, wybra¢ opcje HIGH, jesli gérna wartosé PV (,ON”)
powinna wywotac ,zamrozenie” licznika ilosci lub wybra¢ opcje LOW, jesli dolna wartos¢ wybranej PV
(-OFF”) powinna wywotac¢ ,,zamrozenie” licznika ilosci.
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9.24 Ustawianie parametrow wejs¢ analogowych

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters __ [4—Pp[Mx:lnputs _ |¢—Pp[AI1/AI2 [¢——PMode: |[¢——P{None ]

—p[Current ]
—PVoltage |
—PRange: N—::'Z'"zg m | }Jezeli sMode” = ,Current”
[4-20mA ]
0.2V ] Lo i i
Jezeli ,Mode” = ,Voltage
0.0V ]
—PUnit ]
P [Text Unit list: e .
\—N—I::_ Jesli ,Unit” = ,Custom”
FP0mA4mA:  [¢—PENTERING | ..
zeli ,M 7= rrent”
P20 mA: [¢—>[ENTERING | Jezeli ,Mode »Curre
—pOV: |[¢—P[ENTERING ] Jezeli » ”
ezeli ,Mode” = ,Voltage
—»[2V/5V/10V: [¢—P[ENTERING | 9
L |Filter: | [None |

MODE: wybra¢ typ sygnatu wejsciowego, prad lub napiecie.
RANGE: wybra¢ zakres sygnatu wejsciowego w zaleznosci od wyboru dokonanego w obszarze ,,MODE”.
UNIT: wybra¢ jednostki powigzane z sygnatem wejsciowym. Do wyboru dostepne sg nastepujace opcje:

e CUSTOM: stuzy do wprowadzania niestandardowego tekstu jednostki i wybrania wyswietlanego formatu
zmiennej procesowe;j.

e NO UNIT: stuzy do wprowadzania bardzo duzego zakresu wartosci.

¢ Wybdr jednostek zwigzanych ze zmiennymi procesowymi. Mozliwe sg nastepujace przypadki uzycia:
- Skonfigurowa¢ funkcje arytmetyczng wykorzystujaca sygnat wejsciowy i PV pochodzace z
czujnika pomiarowego podfgczonego do urzadzenia. Powigzaé sygnat wejsciowy z jednostkg PV.
Patrz rozdziat 9.14.
- Skonfigurowacé funkcje PID wykorzystujacg sygnat wejsciowy i PV pochodzace z czujnika
pomiarowego podtaczonego do urzgdzenia. Powigzaé sygnat wejsciowy z jednostkag PV. Patrz
rozdziat 9.18.
TEXT: gdy opcja UNIT jest ustawiona w pozycji Custom, wybrac opcje MANUAL ENTRY, aby wprowadzi¢
niestandardowy tekst lub wybraé¢ opcje UNIT LIST w celu wybrania jednostki z listy.

FORMAT: w przypadku ustawienia opcji UNIT w pozycji Custom wybra¢ format zmiennych procesowych
o zrdznicowanej doktadnosci (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).
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0/4 MA: wprowadzi¢ wartos¢ wczesniej wybranego parametru fizycznego (Al1/AI2) powigzanego z prgdem
wejsciowym 0/4 mA. Zamiast wprowadzania warto$¢ mozna rowniez okresli¢ automatycznie za pomoca
funkciji ,,PV Calibration” w menu ,,Calibration -> Mx:Inputs -> Al1 lub AI2”. Patrz rozdziat 10.9.

20 MA: wprowadzi¢ wartos¢ wczesniej wybranego parametru fizycznego (Al1/AI2) powigzanego z pradem
wejsciowym 20 mA. Zamiast wprowadzania wartos¢ mozna réwniez okresli¢c automatycznie za pomoca
funkcji ,,PV Calibration” w menu ,,Calibration -> Mx:Inputs -> Al1 lub AI2”. Patrz rozdziat 10.9.

0V: wprowadzi¢ wartos¢ wczesniej wybranego parametru fizycznego (Al1/AI2) powigzanego z pradem wej-
sciowym 0 V. Zamiast wprowadzania warto$¢ mozna réwniez okresli¢ automatycznie za pomoca funkcji
»PV Calibration” w menu ,Calibration -> Mx:Inputs -> Al1 lub Al2”. Patrz rozdziat 10.9.

2/5/10 V: wprowadzi¢ wartos¢ wczesniej wybranego parametru fizycznego (Al1/AI2) powigzanego z pragdem
wejsciowym 2/5/10 V. Zamiast wprowadzania warto$¢ mozna rowniez okresli¢ automatycznie za pomocag
funkciji ,PV Calibration” w menu ,,Calibration -> Mx:Inputs -> Al1 lub Al2”. Patrz rozdziat 10.9.

P1 i P2 to wartosci zmiennych procesowych powigzanych z wybranym zakresem wejsciowym.

Zmienna procesowa
(PV”)
P

3
»

Zakres sygnatu wejsciowego

oo oo
o
<

Rys. 89: Konfiguracja wejscia analogowego

FILTER: wybra¢ stopien ttumienia wahan wartosci pradu lub napigecia. Patrz Rys. 53: Krzywe filtra.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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9.25 Konfiguracja parametrow wyjs¢ pradowych

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
ACT/AC2 4T P[PV [¢—>MO:MAIN _]
ML ]

1)
M ]

Parameters

MO:Outputs

Mx:Outputs

4 mA: |[¢—P[ENTERING |
—P20 mA: [¢—P[ENTERING |
—p{Filter: |[¢——P[None |

—pFast ]
—PBlow ]

P [Diag. event: | [None ]

) Oferowany wybdr zalezy od istniejgcych modutéw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdzialy 9.5 Wywofanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.

PV: Wybra¢ wejscie procesowe powigzane z wyjsciem pradowym.

4 MA: dla kazdego wyjscia pragdowego nalezy wybra¢ wartos¢ wczesniej wybranego wejscia procesowego,
podtgczonego do pradu 4 mA. Patrz Rys. 90.

20 MA: dla kazdego wyjscia pragdowego nalezy wybra¢ wartos¢ wczesniej wybranego wejscia proce-
sowego, podtaczonego do pragdu 20 mA. Patrz Rys. 90.

P, i P, to wartosci zwigzane z prgdem 4 mA i 20 mA::

Jesli P, jest wigksze niz P, sygnat jest odwrocony i zakres P, — P, odpowiada zakresowi pradu
20-4 mA.

Y

Rys. 90:  Prad 4-20 mA w zaleznosci od wybranego PV

FILTER: wybrac¢ stopien ttumienia wahan wartosci pradu dla kazdego wyjscia pradu. Patrz Rys. 53: Krzywe
filtra.

DIAG. EVENT: wybér wyjscia prgdowego 22 mA na wyjsciu pragdu w przypadku wygenerowania zdarzenia
~Error” w zwiazku z diagnostyka (patrz rozdziat 11.3 — 11.7) lub normalna eksploatacja wyjscia pradu (opcja
»None”) jest dozwolona.

Patrz takze ,,Rozwigzywanie problemow” w rozdziale 16.3.
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9.26 Ustawianie parametrow wejs¢ cyfrowych

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

DO1/DO2 [¢—Pp[Mode: |——P[On/Off [¢——P[Mode: On/Off ]

)PV [¢—>MO:MAIN ]|
ML ]

1)

DM ]
—plinvert: [No ]
—P[Delay: [—>[ENTERING ]

—p[Hysteresis —p[Mode:Hyst/Win
L MPV: ——>MOMAN ]
—pWindow

ML ]

1)
Vx|
- pLow: [¢—P[ENTERING ]
—P[High: [{«—)P[ENTERING |
—plinvert: [No ]
) [Delay: [¢—»[ENTERING ]

Parameters MO:Outputs

—p[FastPWM P [Mode: FastPWM

L) PV: ——PMOMAN ]

ML ]
1)

HMx: ]

—p[0% [{¢—P[ENTERING |

—»[100% [{«—>»[ENTERING |

—pinvert: N—I::INO ]

" p[Frequency: __|¢—P[ENTERING |
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PWM —p[Mode:PWM
- »[PV: [¢—PMO:MAIN |
M ]
1)
vx ]
(0% [¢—>P[ENTERING ]

—»[100% [{¢—>»[ENTERING ]

—p[invert: H—I::|No |
) [Period: «—)ENTERING ]

“—[Min ON time: |{¢—p[ENTERING ]

) Oferowany wybdr zalezy od istniejgcych modutéw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziaty 9.5 Wywofanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.
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Parameters MO:Outputs DO1/D0O2 [¢—»Mode: [¢——>[PFEM [—>»[Mode:PFM__]
—pPV: [MO:MAIN |
\ . 1)
—p[0% [¢—P[ENTERING |

—»[100% [¢—P[ENTERING |

—p(invert: K—I::|No |

—P[Max. freq.. _ [¢—P[ENTERING |
—p[Pulse width: ENTERING

L p[Pulse [——P[Mode:Pulse

2) —p[Input: DIt |
p[Pulse: [{¢—P[ENTERING |

" Oferowany wybér zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdzialy 9.5 Wywofanie i/lub aktywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.

2 Funkcja dla wyjsé DO1 i DO2 na plytce drukowanej MAIN MO jest mozliwa tylko wtedy, gdy opcja oprogramowania
~FLOW?” jest wiaczona (patrz rozdziat 9.5).

MODE: wybra¢ tryb przetaczania dla wybranego wyjscia cyfrowego.

9.26.1 Ustawianie w trybie On/Off

PV: wybra¢ wejscie procesowe z dwoma stanami (ON lub OFF) w potgczeniu z wyjsciem.

Jednym z ,,PV” na ptytce drukowanej MO:Main dostepnych w trybie ,,On/Off.” jest zdarzenie

@ sWarning”. Takie zdarzenie jest generowane po uptywie terminu kalibracji i/lub podczas monito-
rowania okreslonych parametrow procesu (patrz sekcja 10.19, 10.20 i od 11.3 do 11.7). Jesli do
wyjscia cyfrowego przypisano zdarzenie ,Warning”, wyjscie zostanie przetaczone za kazdym razem
po wygenerowaniu takiego zdarzenia. Patrz rowniez rozdziat 16.3 Rozwiazywanie problemow.

Aby umozliwi¢ PLC bezposrednie sterowanie wyjsciem cyfrowym urzadzenia, nalezy zwrécié uwage
na parametr UNIT GROUP w rozdziale9.27 Ustawianie parametréw modutu Ethernet. Jesli nastepnie
PLC wysle 00000000h do DO, to DO zostanie ustawione w pozycji WYL. Jesli PLC wysle inng
wartos¢ do DO, to DO zostanie ustawione w pozycji ON.

Bﬂ Jednym z ,PV” w module przewodnosci dostepnym w trybie pracy ,,ON/OFF” jest ,USP” (patrz
rozdziat 9.29).

INVERT: stuzy do odwracania wyjscia.

DELAY: wybraé wartos¢ przekroczenia limitu czasu przed przetaczeniem wyjscia.
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9.26.2 Konfiguracja w trybie pracy ,,Hysteresis”

Stan wyjscia zmienia si¢ po osiggnieciu wartosci progowe;j:

e zwiekszajgc wartos¢ wejsciowa procesu, status wyjscia zmienia sie po osiggnieciu gérnej wartosci
progowe;.

® zmniejszajgc wartos¢ wejsciowa procesu, status wyjscia zmienia sie po osiggnieciu dolnej wartosci
progowej.

Kontakt Nieodwrécone Kontakt Odwrdcone
ON ON
OFF : Wejscie procesowe OEF i Wejsci
Low  High ] p ow High Wejscie procesowe
(PV) (PV)

Rys. 91:  Tryb ,Hysteresis”

PV: Wybraé wejscie procesowe powigzane z wyjsciem.
LOW: wybraé wartos¢ dolnego progu przetaczania wyjscia.
HIGH: wybra¢ wartos¢ gérnego progu przetgczania wyijscia.
INVERT: stuzy do odwracania wyjscia.

DELAY: wybraé warto$¢ czasu opdznienia przed przetgczeniem dla kazdego wyjscia cyfrowego. Dotyczy to
obu progdéw wyjsciowych. Przetaczenie nastepuje tylko wtedy, gdy jedna z wartosci progowych, gérna lub
dolna (funkcje ,Low” lub ,High”) pokrywa sie przez okres czasu przekraczajgcy ten czas opdznienia.

9.26.3 Konfiguracja w trybie pracy ,,Window”

Status wyjscia zmienia sie po osiggnieciu dowolnej wartosci progowej (dolnej lub gornej).

Kontakt Nieodwrdécone Kontakt Odwrécone
ON ON
OF iSCi OFF iSCi
Fow High  Weiscie Low  High Weiscie
procesowe procesowe
(PV) (PV)

Rys. 92:  Tryb ,,Window”

PV: Wybra¢ wejscie procesowe powigzane z wybranym wyjsciem.

LOW: wybraé wartos¢ wejscia procesowego dla dolnego progu przetaczania wyjscia..
HIGH: wybraé wartos¢ wejscia procesowego dla gérnego progu przetaczania wyjscia..
INVERT: stuzy do odwracania wyjscia.

DELAY: wybra¢ warto$¢ czasu opdéznienia przed przetaczeniem dla kazdego wyjscia cyfrowego. Dotyczy to
obu progéw wyjsciowych. Przetgczenie nastepuje tylko wtedy, gdy jedna z wartosci progowych, gérna lub
dolna (funkcje ,,Low” lub ,High”) pokrywa sie przez okres czasu przekraczajacy ten czas opdznienia.
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9.26.4 Konfiguracja w trybie pracy ,,FastPWM”

Ten tryb pracy stuzy do sterowania proporcjonalnym zaworem elektromagnetycznym.

Wyijscie Nieodwrdcone Wyijécie Odwrdcone
A
T, . m LT T T T1
—_1 o N e e o
o T
i ! Pl i | ! Vo ! i
i ! [ | ! i o | i
1 ! [ | ! H [ H 1
| ! [ | ! H [ I !
| ! [ i | H Vo | I
| ! [ i | | Pl | |
1 ! [ 1 ! | [ | !
| ! [ i | | [ | !
| ! [ | 1 | | | !
| ! [ I | | | | !
| ! [ i i | I | |
i ! [ | I | i | |
| ! [ | 1 | | 1
| ! I | !
L BE o : i .
0 I l i : > O > > > ”
T2 | T2 | T2 | t T2 T2 T2 t
T2 = okres, stata = 1/czestotliwosé
T1 jest zmienny

Rys. 93:  Tryb pracy: ,FastPWM”

PV: Wybraé wejscie procesowe powigzane z wybranym wyjsciem.

0%: Wybrac¢ warto$¢ wejscia procesowego (,,PV”), ktéra odpowiada 0% PWM.

100%: Wybra¢ wartos¢ wejscia procesowego (,PV”), ktéra odpowiada 100% PWM.
INVERT: stuzy do odwracania wyjscia.

FREQUENCY: wybra¢ wartos¢ czestotliwosci wyjsciowej (= 1/T2) od 2 Hz do 2000 Hz.

9.26.5 Konfiguracja w trybie pracy ,,PWM”

Ten tryb pracy stuzy do sterowania napedem ,,ON/OFF”.

Wyjscie Nieodwrécone Wyjscie Odwrécone
A A
T IL L0 D PR KL
<« <> <«
100% "': '“'"": i'“: """ : 100% """ H f': T :"'
O%‘! < I;:! > I > 0% < >re I:: > : >
T2 T2 T2 t T2 T2 T2 t
T2 = okres, stata
T1 jest zmienny

Rys. 94:  Tryb pracy ,,PWM”
PV: Wybraé wejscie procesowe powigzane z wybranym wyjsciem.
0%: Wybraé wartos$¢ wejscia procesowego (,PV”), ktéra odpowiada 0% PWM.

100%: Wybrac wartos¢ wejscia procesowego (,PV”), ktéra odpowiada 100% PWM.
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INVERT: stuzy do odwracania wyjscia.
PERIOD: wybra¢ wartos¢ okresu T2 w sekundach.

MIN ON TIME: wybra¢ minimalng warto$¢ T1 w sekundach.

9.26.6 Konfiguracja w trybie pracy ,,PFM”

Ten tryb jest wykorzystywany np. do sterowania pompg dozujgca.

Wyijscie Nieodwrécone Wyjécie Odwrécone
A A
T ™
100% - _)!'_'r_ TorT T i 100% T A [ .
0% L1 PLob || > 0% L1t bt | >
e —>| O ——
T2 T2 T2 T2 T2 t T2 T2 T2'T2' T2 t

T1 = okres, stata

T2 jest zmienny
Rys. 95:  Tryb pracy ,PFM”
PV: wybra¢ wejscie procesowe powigzane z wybranym wyjsciem.
0%: Wybra¢ wartos¢ wejscia procesowego (,PV”), ktéra odpowiada minimalnej czestotliwosci.

100%: Wybra¢ wartos$¢ wejscia procesowego zgodnie z maksymalng czestotliwoscig okreslong w obszarze
~MAX: FREQ.".

INVERT: stuzy do odwracania wyjscia.

MAX. FREQ.: wybra¢ maksymalng wartos¢ czestotliwosci impulséw (1/T2) (maksymalnie 180 impulséw na
minute).

PULSE WIDTH: wybra¢ warto$¢ szerokosci impulsu (T1).

9.26.7 Konfiguracja w trybie pracy ,,Pulse”

Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy w urzadzeniu aktywowana jest opcja ,,FLOW?” (patrz rozdziat 9.5).
Stuzy do generowania impulsu na wyjsciu z kazdym przeptywem okreslonej objetosci cieczy.

INPUT: wybrac wejscie cyfrowe DI1 lub DI2, ktére jest przypisane do wybranego wyjscia.

PULSE: wybra¢ objetos¢ cieczy, dla ktérej ma zosta¢ wystany impuls na wybrane wyjscie. Najpierw wpro-

wadzi¢ wartos¢ cyfrowa, a nastepnie potwierdzi¢, naciskajac dynamiczny przycisk ,,OK”, aby zmieni¢ jed-
A

nostki gtosnosci, naciskajgc wielokrotnie @

¢ Jesli wprowadzona objetos¢ pomnozona przez wspotczynnik K urzgdzenia wyniesie > 1 000 000,
wygenerowane zostanie zdarzenie ,Warning” i wyswietlony zostanie komunikat ,,M0:W:Pulse x lim.”

e Jezeli wprowadzona objetos¢ pomnozona przez wspoétczynnik K urzadzenia wyniesie < 1, zostanie
wygenerowane zdarzenie ,Warning” i wyswietlony zostanie komunikat ,,M0:W:Pulse x 1:1”. W tym
przypadku czestotliwos¢ impulséw jest wymuszana na wartos¢ czestotliwosci wejsciowe;.
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9.27 Ustawianie parametrow modulu Ethernet

Kontrola adresu IP wersiji Ethernet
Przed zainstalowaniem wersji Ethernet w sieci nalezy upewnic sie, ze adres IP urzadzenia 8619 nie

jest juz uzywany przez inne urzadzenie.
— W innym przypadku nalezy zmieni¢ adres IP urzgdzenia.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Parameters _ [¢—p{M1: Ethernet |¢——[Protocol |[¢—PModbus TCP ]|

Ethernet/IP }

tylko wtedy, gdy wigczona jest opcja oprogramo-
wania ,,Ethernet Protocols”. Patrz rozdziat 9.5

" H[PROFINET _|
P settings 4~ [Mode M——»[DHCP || jezeli ,Protocol” = ,Modbus
- pBOOTP | TCP” lub ,EtherNet/IP”
—»DHCPBOOTP | jezeli ,,Protocol” = ,Modbus TCP”
—»DCP_____] jezeli ,Protocol = ,,PROFINET”
“PManual ]
—p[IP Address _|¢—P[ENTERING
jezeli aktywowana jest opcja
—p[Netmask [¢—>[ENTERING _| »,Manual”
) [Gateway [¢—PENTERING |
—PDevcename  4——PENTERING ] | jezeli,Protocol” = ,PROFINET”
Tylko odczyt, jesli ,IP settings” -> ,Mode” =
»DCP”

—MAC Address |[¢—[VALUE |
—P{Ethernet units °C — L/min

—P{Units PVN1-10 | PVN1 ] Unit group:
—»mj_N K
Text Unit list:
} 2)

" Jezeli ,Unit group” = ,,ON/OFF” i # ,,Custom”
2 Jesli ,Unit group” = ,,Custom”

PROTOCOL: wybdr typu protokotu. Standardowym protokotem jest Modbus TCP. Inne protokoty sa
dostepne tylko wtedy, gdy aktywowana jest opcja oprogramowania ,,Ethernet protocols”. Patrz rozdziat 9.5.

IP SETTINGS: Wybra¢ ustawienia IP urzadzenia.

e MODE: wybrac tryb konfiguracji ustawien IP dla urzgdzenia.
- DHCP: Serwer DHCP automatycznie wptywa na adres IP urzadzenia.
- BOOTP: Serwer BOOTP wptywa na adres IP urzgdzenia.
- DCP: Protokot DCP wptywa na adres IP urzadzenia.

- DHCP+BOOTP: Urzadzenie prébuje najpierw uzyskac swoj adres IP przez serwer DHCP, w innym przy-
padku przez serwer BOOTP.

- MANUAL: recznie wprowadzi¢ adres IP urzadzenia, brame sieciowg i maske sieci.
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Kontrola adresu IP wersiji Ethernet
Przed zainstalowaniem wersji Ethernet w sieci nalezy upewnic sie, ze adres IP urzadzenia 8619 nie
jest juz uzywany przez inne urzadzenie.
— W innym przypadku nalezy zmieni¢ adres IP urzadzenia.

¢ |P ADDRESS ustawi¢ adres IP urzadzenia.
o NETMASK: wprowadzi¢ maske uzywanej sieci.
o GATEWAY: wprowadzi¢ adres bramy sieciowej uzywane;j sieci.

DEVICE NAME: wprowadzi¢ nazwe urzgdzenia (standardowo: ,multiCELL"); patrz rozdziat 8.4 Wprowa-
dzanie tekstu.
W obszarze ,Mode” = ,,DCP” mozna jedynie odczyta¢ nazwe urzadzenia.

ADRES MAC: (tylko do odczytu) sprawdzi¢ adres MAC urzadzenia, patrz rozdziat 5.8 Dodatkowe ozna-
czenia (tylko w przypadku wersji Ethernet).

ETHERNET UNITS: wybrac jednostki, w jakich wartosci sg wysytane do sterownika PLC.
UNIT PVN1-10 (PVN11-20): Wybra¢ sie¢ zmiennych procesowych.

PVN (Process Variable Network) to dane przesytane ze sterownika PLC do urzadzenia za posred-
nictwem sieci Ethernet.
PVN mozna przypisa¢ do wyjscia lub funkcji, wyswietli¢ na poziomie procesowym lub zapisa¢ na
karcie pamieci. Domysina wartos¢ PVN (do momentu wystania danych przez sterownik PLC) wynosi
0,0.
Jesli sterownik PLC przestanie aktualizowac¢ PVN (lub jesli potaczenie Ethernet zostanie utracone),
PVN zachowa swojg ostatnig prawidtowg wartosc.

e UNIT GROUP: przypisac¢ jednostke do danych pochodzacych ze sterownika PLC. Do wyboru dostepne sa
nastepujace opcje:

- ON/OFF: wybra¢, czy wartos¢ PVN powinna by¢ zawsze wtgczona (ON) czy wytgczona (OFF). Jesli PLC
wysle 00000000h do PVN, to wartos¢ PVN zostanie ustawiona w pozycji OFF. Jesli PLC wysle inng
wartos¢ do PVN, to wartos¢é PVN zostanie ustawiona w pozycji ON. Do wyboru dostepne sa naste-
pujace opcje:

- Zezwoli¢ na to, aby sterownik PLC bezposrednio sterowat wyjsciem cyfrowym (DOx) urzadzenia.
Nastepnie nalezy skonfigurowaé wyjscie DO jako wyjscie ON/OFF, ktore wykorzystuje PVN (patrz
rozdziat 9.26.1).

- Zezwoli¢ na to, aby sterownik PLC zresetowat licznik ilosci. Patrz rozdziat 9.23.2.
- Zezwoli¢ na to, aby sterownik PLC ,,zamrozit” licznik ilosci. Patrz rozdziat 9.23.3.
- Zezwoli¢ na to, aby sterownik PLC wziat udziat w réwnaniu Boole’a. Patrz rozdziat 9.15.1.

- Zezwoli¢ na to, aby sterownik PLC wyzwolit zdarzenie ,System switch”. Nastepnie skonfigurowac
zdarzenie ,,System switch” w trybie ON/OFF (patrz rozdziat 9.21).

- NO UNIT: aby sterownik PLC mégt wysyta¢ bardzo duzy zakres wartosci.

- CUSTOM: stuzy do wprowadzania niestandardowego tekstu jednostki i wybrania wyswietlanego
formatu PVN.
- Wybdr jednostek zwigzanych ze zmiennymi procesowymi. Mozliwe sg nastepujace przypadki uzycia:
- Skonfigurowaé funkcje arytmetyczng wykorzystujacg PVN i PV pochodzace z czujnika pomia-
rowego podtgczonego do urzadzenia. Nastepnie przypisaé jednostke PVN do PV. Patrz
rozdziat 9.14.
- Skonfigurowac funkcje PID wykorzystujgcg PVN i PV pochodzace z czujnika pomiarowego pod-
taczonego do urzadzenia. Nastepnie przypisa¢ jednostke PVN do PV. Patrz rozdziat 9.18.
e UNIT SELECTION: w przypadku zasugerowania tej pozycji menu wybrac jednostke wartosci pochodzaca
142 ze sterownika PLC.
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e TEXT: W przypadku ustawienia opcji UNIT GROUP w pozycji Custom wybra¢ opcje MAN. ENTRY, aby
wprowadzi¢ niestandardowy tekst lub wybraé opcje UNIT LIST w celu wybrania jednostki z listy.

o FORMAT: w przypadku ustawienia opcji UNIT GROUP w pozycji Custom wybra¢ format zmiennych pro-
cesowych o zréznicowanej doktadnosci (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).

E[ﬂ Informacje dotyczace wyboru niestandardowej nazwy sieci zmiennych procesowych mozna znalez¢
w rozdziale 9.10 Zmiana nazwy zmiennej pr We;j.

9.28 Ustawianie parametrow modulu pH/redoks.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

[Parameters _ [¢—)Mx:pH/ORP__4¢—PRTD [None ]
PT100
PT1000

—p[Temperature [Auto |

—p{Temp. adjust —PENTERING | jezeli ,,Jemperature” = ,,Auto”

—p[°C M—P[ENTERING | jezeli ,,Jemperature” = ,Manual”
—p[Temp. calib ]

- »[°C [¢—>P[ENTERING jezeli ,Temp. calib” = ,Manual”
—pBuffer |

L) Calibration limits ¢——p{pH zero [¢——»Warning high. _¢—P[ENTERING

—pWaming low: __ |¢—P[ENTERING
—lError high: _ |¢—P[ENTERING
") [Error low: [¢—P[ENTERING

—plpH slope  |4——P[Warning high:  ¢—PENTERING |
—{Warning low: __|¢—P[ENTERING ]
—p{Error high: __¢—P[ENTERING ]
Lp[Error low: [¢—P[ENTERING |

L)[ORP Offset _|4——P[Warning high: [¢—P[ENTERING |
—p{Warning low: __—P[ENTERING ]
—p{Error high: __¢—P[ENTERING ]
_p[Erroriow: _ —P[ENTERING |

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

RTD: wybra¢ typ czujnika temperatury podtagczonego do modutu.

TEMPERATURE: wybra¢ warto$¢ temperatury stosowanej w procesie (szczegdlnie w celu kompensacji
pomiaru pH):

e Wybdr opcji ,Auto”: temperatura cieczy mierzona jest przez czujnik.

e Wybor opcji ,Manual”: w kolejnym polu wprowadzi¢ wartos¢ temperatury procesu (w °C), np. jezeli do
modutu nie jest podigczony czujnik temperatury.
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ADJUST TEMP.:zmierzong temperature mozna skorygowaé za pomoca wartosci przesuniecia (offset).
Wartos¢ przesuniecia (offset) jest podawana w °C.

TEMP. CALIBRATION: ustawi¢ temperature stosowana podczas kalibracji sondy/czujnika:

¢ Wybodr opcji ,Auto”: temperatura cieczy mierzona jest przez czujnik.

¢ Wybér opciji ,Manual”: w kolejnym polu wprowadzi¢ temperature kalibracji (w °C), np. jezeli do modutu nie
jest podtaczony czujnik temperatury.

BUFFER CALIB.: wybra¢ rodzaj roztworu buforowego uzytego do automatycznej kalibracji sondy/czujnika
pH: roztwory ,,Hamilton” firmy Burkert lub roztwory zgodne z norma DIN 19267:

¢ Urzadzenie automatycznie wykrywa wartos¢ pH roztworéw ,Hamilton”: 2, 4.01, 7, 10 i 12:
¢ Urzgdzenie automatycznie wykrywa wartos¢ pH roztworéw ,,DIN19267”: 1.09, 4.65, 6.79, 9.23 i 12.75:

CALIBRATION LIMITS: wprowadz zakresy, poza ktérymi podczas kalibracji generowane jest ostrzezenie lub
komunikat o btedzie:

e PH ZERO:

- WARNING HIGH: wprowadzi¢ wartos¢ pH,, powyzej ktorej wyswietli sie komunikat ostrzegawczy
podczas kalibracji czujnika pH.

- WARNING LOW: wprowadzi¢ wartos¢ pH,, ponizej ktorej wyswietli sie¢ komunikat ostrzegawczy
podczas kalibracji czujnika pH.
- ERR. HIGH: wprowadzi¢ wartos¢ pH,, powyzej ktorej wyswietli sie komunikat o btedzie podczas kali-
bracji czujnika pH.
- ERR. LOW: wprowadzi¢ warto$¢ pH,, ponizej ktorej wyswietli sie komunikat o bfedzie podczas kali-
bracji czujnika pH.
e PH SLOPE:

- WARNING HIGH: wprowadzi¢ warto$¢ nachylenia, powyzej ktérej wyswietli sie komunikat ostrze-
gawczy podczas kalibracji czujnika pH.

- WARNING LOW: wprowadzi¢ wartos¢ nachylenia, ponizej ktérej wyswietli sie komunikat ostrzegawczy
podczas kalibracji czujnika pH.

- ERR. HIGH: wprowadzi¢ wartos¢ nachylenia, powyzej ktérej wyswietli sie komunikat o btedzie podczas
kalibracji czujnika pH.

- ERR. LOW: wprowadzi¢ wartos¢ nachylenia, ponizej ktérej wyswietli sie komunikat o btedzie podczas
kalibracji czujnika pH.

¢ ORP OFFSET:

- WARNING HIGH: wprowadzi¢ wartos¢ redoks, powyzej ktorej wyswietli sie komunikat ostrzegawczy
podczas kalibracji czujnika pH.

- WARNING LOW: wprowadzi¢ wartos¢ redoks, ponizej ktorej wyswietli sie komunikat ostrzegawczy
podczas kalibracji czujnika pH.

- ERR. HIGH: wprowadzi¢ warto$¢ redoks, powyzej ktérej w przypadku kalibracji czujnika pH wyswietli
sie komunikat o btedzie.

- ERR. LOW: wprowadzi¢ warto$¢ redoks, ponizej ktérej w przypadku kalibracji czujnika pH wyswietli sie
komunikat o btedzie.
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9.29 Ustawianie parametrow modulu przewodnosci

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Parameters” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

—P[Probe

Parameters _ |[4¢—p[Mx:Conductivity|4—

b Trisis

2 electrodes
4 electrodes

—pRTD

[None |

PT100
PT1000

—p[Temperature

[Auto |

| [Temp. adiust ¢—PENTERNG ] jezeli ,,Temperature”

»Auto”

—p[°C

[¢—>[ENTERING

| jezeli ,Temperature” = ,Manual”

—p[Temp. Comp.

[None ]

(Concertr_fzble ] 1)

—p[Coef.

[¢—P[ENTERING

| jezeli ,Temp. Comp.” = ,Linear”

—Pp{concentration |¢—
1)

v
& &
9| 5

?
;@

Cl (0-18%

Cl (22-39%
0-14%

OH (18-50%

1

)|

NaCl (0-26%

—PUSP Alarm

[¢—P[ENTERING

—P[Temp. calib__]

uto

%i

—p[°C

[¢—P[ENTERING

] jezeli ,Temp. calib” = ,,Manual”

L [Calib. solution
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" To menu jest dostepne opcjonalnie (patrz rozdziat 9.5)
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PROBE: wybra¢ typ sondy przewodnosci (2 lub 4 elektrody), ktéry ma zosta¢ podtgczony do modutu.
RTD: wybra¢ typ czujnika temperatury podtaczonego do modutu.

TEMPERATURE: wybra¢ temperature zastosowana w procesie:

¢ Wybér opciji ,Auto”: temperatura cieczy mierzona jest przez czujnik.

¢ Wybdr opciji ,Manual”: w kolejnym polu wprowadzi¢ wartos¢ temperatury procesu (w °C), np. jezeli do
modutu nie jest podtaczony czujnik temperatury.

ADJUST TEMP. zmierzong temperature mozna skorygowac za pomoca wartosci przesunigcia (offset).
Wartos¢ przesuniecia (offset) jest podawana w °C.

TEMP. COMP.: wybra¢ typ kompensaciji temperatury w celu okreslenia przewodnosci cieczy:

¢ odpowiadajgcy procentowi liniowemu (wybrac opcje ,Linear”). Liniowa kompensacja temperatury moze
by¢ wystarczajgco doktadna dla danego procesu, jesli temperatura procesu jest zawsze > 0°C. W polu
»,Coeff.” ponizej wprowadzi¢ kompensacje w wysokosci 0,00-9,99%/°C.
Skorzystac z ponizszej krzywej i rbwnania, aby obliczy¢ sredni wspotczynnik kompensacii a jako funkcije
zakresu temperatur AT i powigzanego zakresu przewodnosci Ay:

X 1
%r / /
/’/ AX
Yool ——A 7]
- _ A_X 1

25 T TPCl . AT

¢ |ub zgodnie z przepisami dla przewodnosci elektrycznej wiasciwej (wybra¢ opcje ,,EN27888”).

¢ lub zgodnie z przepisami dla wody ultraczystej (wybra¢ opcje ,,UPW?”).

¢ |ub zgodnie z przepisami dotyczacymi wody ultraczystej i chlorku sodu (wybrac opcje ,,UPW-NaCl”).

¢ lub zgodnie z tabelg stezen (wybra¢ opcje ,,Concentration table”, dostepne opcjonalnie) wybrang
w obszarze funkcji ,,Concentration”.

¢ lub dezaktywowaé kompensacje temperatury (wybra¢ opcje ,None”).

CONCENTRATION: dostepne opcjonalnie. Z dostepnej listy wybrac tabele stezert masowych dla zadanej
cieczy. Te dane (%) sg nastepnie dostepne na liscie zmiennych procesowych modutu przewodnosci. Ste-
zenie cieczy okresla sie na podstawie zmierzonych i nieskompensowanych wartosci przewodnosci i tempe-
ratury, niezaleznie od wyboru dokonanego w obszarze ,,Jemp.Comp.”
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ALARM USP: wprowadzi¢ wartos¢ przewodnosci w procentach z tabeli ,USP <645>".

x A
Wykres USP<645>

C
Ii Procent wykresu USP<645> ustawiony

A T

B T 4 w polu ,Alarm USP”.

T[°C]

Tabela 10: Procedura w zwigzku z tabelag USP<645>

C Przewodnos¢ cieczy w odpowiedniej | ,,> Max.” 1 ON (wyjscie
temperaturze przekroczyta wartosé z nieodwrocone)
tabeli USP<645>.

B Przewodnos¢ cieczy miesci sie ~Alarm USP” 2 ON (wyjscie
pomiedzy wartoscig procentowg nieodwrécone)

ustawiong w obszarze funkciji
~Alarm USP” a wartoscig w tabeli

USP<645> w odpowiedniej
temperaturze.

A Przewodnos¢ cieczy w odpowiedniej | ,,OK” 0 OFF (wyjscie
temperaturze jest nizsza od wartosci nieodwrécone)

procentowej ustawionej w obszarze
funkgciji ,Alarm USP”.

CALIB. TEMP.:ustawi¢ temperature stosowang podczas kalibracji sondy/czujnika:

¢ Wybdr opciji ,Auto”: temperatura cieczy mierzona jest przez czujnik.

¢ Wybor opcji ,Manual”: w kolejnym polu wprowadzi¢ wartos¢ temperatury (w °C), np. jezeli do modutu nie
jest podtaczony czujnik temperatury.

CALIBRATION SOLUTION: wybra¢ roztwér kalibracyjny, ktéry bedzie uzywany do automatycznej kalibracji
czujnika przewodnosci.

147




Menu ,Parameters”

Typ 8619

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

€20Z°11°0g :pajund (usqabablayy | pases|al) Ty SNjelS - (UOISIBA Td £¥S665000L NVIN

148




Typ 8619

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

10

Menu ,,Calibration”

TRYB KALIBRACUI .....etieiieceireerssesssresssssssseessssssss e s ssssssssessssssssessassssssessasssnsessassssnsssssssanseesessssnsesnansan 150
10.1 Zasady bezpieCZENSIWA ...t nmn e e e e e e e aannn 150
10.2 Aktywacja/dezaktywacja funkcji ,HOLD” .....ccciicceccimmiiscemeerrsssmeeeesssmse e s s smme e s smne e smmee s 150
10.3 Zmiana kodu dostepu do menu Kalibracji ........ccccceeiiiiiiiiinciiieemrrrr s 151
10.4 Ustawianie WYjSC PradOWYCH ......cooiiiiiirecerrerscre s e e s s ms e e sme e e e smme e mn e e e s 151
10.5 Skalibrowac¢ wejscie analogowe Al1 lub Al2 podtaczone do czujnika innego niz

L7480 1w ] (o U 152
10.6 Kalibracja wejscia analogowego Al1 lub Al2 podtaczonego do czujnika chloru ................. 153
10.7 Kalibracja wejscia analogowego Al1 lub Al2 w dwéch punktach w odniesieniu do

wartosci pomiarowe] iNNEj NIiZ CHIOK......c..ciiiiiiii it mnmne e e s 154
10.8 Kalibracja wejscia analogowego Al1 lub Al2 w punkcie (przesuniecie) w odnie-

sieniu do wartosci pomiarowej inNej Niz ChIOr ... 155
10.9 Kalibracja wejscia analogowego podtaczonego do wyjscia pradowego lub napie-

Lo o 11 o o S 156
10.10 Kalibracja wejscia analogowego Al1 lub Al 2 w 1 punkcie (nhachylenie): Przykiad z czuj-

nikiem Chloru typu 8232........oovirrrr s 157
10.11 Wprowadzenie maksymalnej wartosci zakresu pomiarowego chloru.........cccccccerrrerreirinnnnes 158
10.12 Wyswietlanie daty ostatniej kalibracji wejScia analogowego ........ccccccmriniiinniinccennnscceenn, 158
10.13 Wprowadzanie odstepéw miedzy kalibracjami .......ccccuceemmmminniemmninnerriseesr e 158
10.14 Wyswietlanie daty ostatniej konserwacji wejscia analogowego ........ccccccvimmnriicieeennnncsaeeen 158
10.15 Wprowadzanie odstepu miedzy konserwacjami dla czujnika podtagczonego do

WEJSCIA ANAIOJOWEGO .ceeriiiriiiiiiiiiiiisssmnrrererresessssssssssssmseneseresesssssassssassmnssssensssessassssssssnmnsnnsennens 159
10.16 Przywracanie fabrycznej kalibracji wejS¢ analogowych ........ccccemviiiiiiiiccccccssseceeeeeese e ee s 159
O A 2 T=XST=Y (oY= T = 74 0 T1 = U1 o Y=Y o 159

10.18 Wprowadzanie wspotczynnika K dla zastosowanej armatury lub okreslanie go za

(0o gaToTex= T8 o] ¢ To [r= Ty 4 o1 LTZ=T o |- N PN 160

10.18.1 Szczegdtowa procedura programowania wedtug objetosSCi.......ooovvveeeeiiiiiieeeeereen. 161

10.18.2 Szczegdtowa procedura programowania wedtug przeptywu ........oceeeeveieiccienenennnnn. 162

10.19 Kalibracja czujnika pH IUb redOKS ........cccuevimimmmmmmmisceccccemessssssssssssssssssr e e e s e s e s e s s e s ssmsmssssssssssnss 163

10.19.1  Reczna kalibracja czujnika pH Iub redoKsS ..........eueueiiceieieiie e 164

10.19.2 Szczegodtowa procedura kalibracji 1- lub 2-punktowej czujnika pH.........cccceveenneeee. 164
10.19.3 Szczegdtowa procedura kalibracji czujnika potencjatu redoks (tylko metoda

B o0 g1 2N (1 ) T 166

10.20 Kalibracja czujnika przeWodnOSCi .......cccorirismirisininsis s s s s s smne s 167

10.20.1 Szczegoty procedury kalibraciji czujnika przewodnosSCi.......cccuveeeeeeccieeeececiieee e 168

149




Typ 8619
FLUID CONTROL SYSTEMS Tryb kallbraCJl

10 TRYB KALIBRACJI

101 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczennstwo odniesienia obrazern spowodowanych nieprawidtowa obstuga.

Niepoprawna regulacja moze spowodowac obrazenia ciata oraz uszkodzenie urzadzenia i jego otoczenia.
» Personel odpowiedzialny za ustawienie musi przeczytac i zrozumiec tres¢ instrukcji obstugi.

» W szczegodlnosci nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa oraz zasad uzycia zgodnego
Z przeznaczeniem.

» Urzadzenie/zespo6t maszyn moze obstugiwacé wytgcznie wystarczajgco przeszkolony personel.

10.2 Aktywacja/dezaktywacja funkciji ,,HOLD”

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __|¢—Pp[System [¢—p[Hold Inactive
g

Tryb wstrzymania jest automatycznie wytaczany po ponownym uruchomieniu urzgdzenia po przerwie
w zasilaniu, pod warunkiem, ze tryb wstrzymania byt wtgczony w momencie przerwy w zasilaniu.

Tryb ,Hold” pozwala na prowadzenie prac konserwacyjnych bez przerywania procesu.
W celu aktywaciji trybu wstrzymania:

— wywoftac¢ funkcje ,HOLD?”;
— wybra¢ opcje ,,Enable”;
— potwierdzi¢ przyciskiem ,,OK”.

Jezeli urzadzenie znajduje sie w trybie wstrzymania:

e w wyswietlaczu pojawia sie symbol |E| zamiast symbolu @ ;

¢ wyjscie pradowe na kazdym wyjsciu 4-20 mA jest ustawione na ostatnig warto$¢ wejscia procesowego
podtaczonego do kazdego wyjscia.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

¢ kazde wyjscie tranzystorowe jest ustawione na stan wykryty w momencie aktywaciji trybu ,Hold”.
¢ Tryb ,Hold” pozostaje aktywny do momentu dezaktywacji funkcji ,HOLD” przez uzytkownika.

W celu dezaktywaciji trybu wstrzymania:

— wywofta¢ funkcje ,HOLD;
— wybra¢ opcje ,Disable”;

— potwierdzi¢ przyciskiem ,,OK”.

150




Tvp 8619 burkert

Tl’yb ka|ibraCji FLUID CONTROL SYSTEMS

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

MAN 1000599543 PL Version:

10.3 Zmiana kodu dostepu do menu kalibraciji

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10. Jesli standardowy
kod dostepu ,,0000” zostanie zachowany, urzadzenie nie bedzie zgdac go dla dostepu do menu kalibracji.

Calibration _ |[¢—Pp[System [¢—Pp[Code [¢—Pp[0*** |[¢—P{Confirm code |[¢—Pp[0***
g g Wprowadzi¢ nowy Potwierdzic¢
= = kod dostepu do nowy kod

menu kalibraciji.

10.4 Ustawianie wyjs¢ pradowych
Przed ustawieniem wyjs¢ pradowych nalezy upewnic sie, ze tryb wstrzymania jest dezaktywowany:

wyswietla sie symbol @ .

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __|¢——P[M0:Outputs_| AO1/A02 [4 mA [¢—>)ENTERING |
20mA [¢—[ENTERING |

Mx:Outputs

4 MA: dostosowac przesuniecie wyjscia prgdowego.
Po wybraniu funkciji ,,4mA” urzadzenie generuje prad o natezeniu 4 mA:

— Zmierzy¢ prad generowany przez wyjscie 4-20 mA za pomoca multimetru.
— Wprowadzi¢ warto$¢ pradu wskazang przez multimetr.

20 MA: dostosowac zakres wyjscia pradowego.
Po wybraniu funkciji ,,20mA” urzadzenie generuje prad o natezeniu 20 mA:

— Zmierzy¢ prad generowany przez wyjscie 4-20 mA za pomoca multimetru.

— Wprowadzi¢ wartos¢ prgdu wskazang przez multimetr.
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10.5 Skalibrowac¢ wejscie analogowe All lub Al2
podiaczone do czujnika innego niz czujnik chloru.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __|¢—p[Mx:Inputs [¢—p[Al1/AI2 |¢——PMode:general

:_ :_ P[PV offset calibration |¢— [1st_point
— <
Calibr. result

PV 2-point calibration 1st po

~

Calibr. result

Calibration intervals —p[Calibration  |[¢—[ENTERING |

BN |[¢—>[VALUE |
N Resetcali- g

bration Timer

—p [Konserwacja |[¢—[ENTERING
—p [Last | ¢—>[VALUE |

Reset Mainte-
P lnonce Timer | €Y EES

Jesli ,Mode” = ,Voltage”; patrz rozdziat 9.24.—p|Voltage calibration

Jesli ,Mode” = ,,Current”; patrz rozdziat 9.24. Current calibration

Calibr. result
Factory calibration Yes/No

Jezeli czujnik pomiarowy (inny niz czujnik pomiaru chloru) jest podtaczony do wejscia analogowego Al1 lub
Al2, wejscie analogowe mozna skalibrowac:

® na podstawie zmierzonej wartosci, w dwdch punktach, albo w jednym punkcie. Patrz rozdziat 10.7 Kali-

bracja wejscia analogowego Al1 lub Al2 w dwdch punktach w odniesieniu do wartosci pomiarowej innej
niz chlor lub 10.8 Kalibracja wejscia analogowego Al1 lub Al2 w punkcie (przesuniecie) w odniesieniu do
wartosci pomiarowej innej niz chlor.

¢ |ub na podstawie pradu lub napiecia odbieranego na wejsciu. Patrz rozdziat 10.9 Kalibracja wejscia analo-
gowego podtgczonego do wyjscia prgdowego lub napieciowego.

— Aby odczytac date ostatniej kalibracji wejscia analogowego, patrz rozdziat 10.12.
— Aby wprowadzi¢ czestotliwos¢ kalibracji, patrz rozdziat 10.13.

— W celu odczytu daty ostatniej konserwaciji czujnika podtgczonego do wejscia analogowego patrz
rozdziat 10.14.

— Aby wprowadzi¢ czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych, jakie nalezy wykona¢ na czujniku podta-
czonym do wejscia analogowego, patrz rozdziat 10.15.

— W celu przywrécenia fabrycznych parametréw kalibracji dla wejscia analogowego, patrz rozdziat 10.16.
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10.6 Kalibracja wejscia analogowego Al1 lub Al2
podiaczonego do czujnika chloru

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __|¢—p[Mx:Inputs [¢—p[Al1/AI2 |4——P{Mode:chlorine
7] 7] —»Range [¢—> [ENTERING _|

P[PV slope calibration _|[4¢—[1st_point ]

A
Calibr. result

Calibration intervals —p[Calibration  |[¢—P[ENTERING |

—p[Last |¢—>»[VALUE |
| p|eseteall- e MReNe

bration Timer

—p [Konserwacja |[¢—PP[ENTERING
—p [Last |[¢—[VALUE ]

Reset Mainte-
> e Timr ¢ PSS
Jesli ,Mode” = ,Voltage”; patrz rozdziat 9.24. ::Voltaie calibration j} 1st point
Jesli ,Mode” = ,,Current”; patrz rozdziat 9.24. —Pp|Current calibration v

NO 2nd point

Calibr. result

_’IFactory calibration  [¢—)p[Yes/No

Jezeli czujnik pomiaru chloru jest podfaczony do wejscia analogowego Al1 lub Al2, wejscie analogowe
mozna skalibrowac:

¢ na podstawie zmierzonej wartosci chloru w jednym punkcie. Patrz rozdziat 10.10 Kalibracja wejscia analo-
gowego Al lub Al 2 w 1 punkcie (nachylenie): Przyktad z czujnikiem chloru typu 8232.

e lub na podstawie pradu lub napiecia odbieranego na wejsciu. Patrz rozdziat 10.9 Kalibracja wejscia analo-

W taczon wyjscia pragdowego lub napieciowego.

— W celu wprowadzenia maksymalnej wartosci zakresu pomiarowego chloru podang na tabliczce znamio-
nowej czujnika chloru patrz rozdziat 10.11.

— Aby odczytac date ostatniej kalibracji wejscia analogowego, patrz rozdziat 10.12.
— Aby wprowadzi¢ czestotliwos¢ kalibracji, patrz rozdziat 10.13.

— W celu odczytu daty ostatniej konserwacji czujnika podtaczonego do wejscia analogowego patrz
rozdziat 10.14.

— Aby wprowadzi¢ czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych, jakie nalezy wykonaé na czujniku podta-
czonym do wejscia analogowego, patrz rozdziat 10.15.

— W celu przywrécenia fabrycznych parametréow kalibracji dla wejscia analogowego, patrz rozdziat 10.16.
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10.7 Kalibracja wejscia analogowego All lub Al2 w dwdch
punktach w odniesieniu do wartosci pomiarowej innej
niz chlor

Ta kalibracja nie zastepuje kalibracji czujnika pomiarowego podtaczonego do wejscia analogowego.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration _ |[¢—P[Mx:Inputs___|[¢—P[AIT/AI2 [¢—>[Mode:general l¢—p[2-point PV calibration |
1]

— Zanurzy¢ sonde czujnika (np. czujnika pH) w pierwszym roztworze bufo-
rowym: w urzgdzeniu wys$wietli sie zmierzona wartos¢ roztworu.

Lo

1st point

i -___Zmierzona wartosc¢

| roztworu.
Q zooeH =

— Poczeka¢, az pomiar ustabilizuje sie.

— Wprowadzi¢ warto$¢ roztworu buforowego (podang na butelce).
— W urzadzeniu wyswietla sie zmierzona wartos¢ roztworu.

[@©

2nd point

«27|10,001 pH b

| oot
<[10,000 pH =

— Przeptuka¢ sonde.

— Zanurzy¢ czysta sonde w drugim roztworze buforowym: w urzadzeniu
wyswietli sie zmierzona warto$¢ pH roztworu.

— Poczekaé, az pomiar ustabilizuje sie.
— Wprowadzi¢ wartos¢ drugiego roztworu buforowego (podang na butelce).

Iss

Calibration result

Offset: 3,498 pH
Slope: 0,876 pH/mA

Urzadzenie przypisuje dwie skalibrowane wartosci do zakresu wybranego
analogowego sygnatu wejsciowego (opcja ,,Slope” i ,Offset”).

Rys. 96:  Przykfad kalibracji w 2 punktach wejscia analogowego w oparciu o wartos¢ pH zmierzona przyrzadem z
wyjsciem 4-20 mA.
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10.8

Kalibracja wejscia analogowego All lub AI2
w punkcie (przesuniecie) w odniesieniu do wartosci
pomiarowej innej niz chlor

@ Ta kalibracja nie zastepuje kalibracji czujnika pomiarowego podtaczonego do wejscia analogowego.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration

[¢—P[Mxiinputs ___ |[¢—P[AIT/A2 [¢—PMode:general |¢—P[PV offset calibration |

— Zanurzy¢ sonde czujnika (np. czujnika pH) w pierwszym roztworze bufo-
rowym: w urzagdzeniu wyswietli sie zmierzona wartos¢ roztworu.

Lo

cdrgoreATTTTTT .___Zmierzona wartosc¢
roztworu.

O mm

— Poczekaé, az pomiar ustabilizuje sie.

— Wprowadzi¢ warto$¢ roztworu buforowego (podang na butelce).

s

Calibration result

Offset: —3,498 pH

IS

Urzadzenie dostosowuje przesunigcie.

Rys. 97:  Przyktad kalibracji w punkcie wejscia analogowego w oparciu o wartos¢ pH zmierzona przyrzadem z wyjsciem
4-20 mA.
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10.9 Kalibracja wejscia analogowego podiaczonego do
wyjscia pradowego lub napieciowego
Jezeli wejscie analogowe Al1 lub Al2 jest podtgczone do analogowego wyjscia pradowego lub

zewnetrznego przyrzadu napieciowego (np. wyjscie 4-20 mA manometru typu 8311), nalezy odpowiednio
skalibrowaé Rys. 98wejscie analogowe.

Ta kalibracja stuzy do doktadnego dopasowania granic wejscia analogowego do granic podtgczonego

przyrzadu.
Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Calibration __[¢—P[Mx:Inputs [—P[AI/A2 [Mode:general Current calibration
:_ :_ Mode:chlorine

— Wygenerowac prad 4 mA na wyjsciu 4-20 mA przy-
rzgdu podtaczonego do wejscia analogowego.

1st point

L -,.._ Wartosc odbierana na

S—\<W> wejsciu analogowym.

— Wprowadzi¢ 4 mA.

— Poczekaé, az pomiar ustabilizuje sie.

, . Urzadzenie
Salibrate using 2nd dostosowuje

przesuniecie.

«27[20,001 mA o

2nd point

<]20,000 mA >

— Wygenerowaé prad 20 mA na wyjsciu 4-20 mA przy-
rzadu podtaczonego do wejscia analogowego.

— Wprowadzi¢ 20 mA.
— Poczekaé, az pomiar ustabilizuje sie.

|0

Calibration result

IS

Analogowy sygnat wejsciowy jest dostosowywany
(nachylenie i przesuniecie), a w urzgdzeniu
wys$wietlana jest skalibrowana wartos¢ wejsciowa.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

16,02 mA

Rys. 98:  Przykiad kalibracji wejscia analogowego wzgledem wyjscia pradu manometru typu 8311
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10.10 Kalibracja wejscia analogowego All lub Al 2 w 1 punkcie
(nachylenie): Przykiad z czujnikiem chloru typu 8232

Ta funkcja stuzy do okreslenia nachylenia linii prostej sygnatu pomiarowego.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

— Zamontowac czujnik chloru w procesie zgodnie z zatgczong instrukcja obstugi.

— Podtaczy¢ czujnik chloru do wejscia analogowego Al1 lub Al2.

Calibration __|¢—p[Mx:Inputs |[—Pp[AI1/A2 K—I::IMode:qeneral PV slope calibration
__ __ Mode:chlorine l

— Aktywowac funkcje kalibracji 1-punktowej: urzadzenie zapisuje
aktualng warto$¢ na wejsciu analogowym.

— W urzadzeniu wyswietla sie zmierzona wartos¢ chloru.
— Pobra¢ probke roztworu, ktdry ma zosta¢ zmierzony.

— Oznaczy¢ stezenie chloru w prébce metoda DPD1.

1st point

<1aBoppm 17T [=--- Zmierzona wartos$¢ roztworu.

Q\CE.QO ppm =

— Wprowadzi¢ wartosc¢ stezenia chloru w prébce, ktdra zostata
oznaczona metodg DPD1.

l

Calibration result

Slope: 0,876 mA/ppm

[

Urzadzenie przypisuje obliczone nachylenie do wybranego
analogowego sygnatu wej$ciowego "

1)

Ostrzezenie/komunikat o btedzie sygnalizuje nachylenie < 25% lub > 400%.

¢ Wymieni€ elektrolity i/lub membrane.

Rys. 99:  Przykfad kalibracji wejscia analogowego w oparciu o zawartosc¢ chloru zmierzona przyrzadem z wyjsciem
4-20 mA.
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10.11  Wprowadzenie maksymalnej wartosci zakresu
pomiarowego chloru

Informacje dotyczgce dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
[Calibration _[¢—Pp[Mx:inputs ___[¢—P[AT/AR [¢—>[Mode:chiorine|¢—F[Range [¢—>p[ENTERING _]

— Wprowadzi¢ maksymalng wartos¢ zakresu pomiarowego podana na tabliczce znamionowej czujnika

chloru. Mx:Inputs

10.12 Wyswietlanie daty ostatniej kalibracji wejscia
analogowego

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __ |[¢—p[Mx:Inputs [—pAI1/A2 H—I::IMode:qenereLl Calibration intervals Last |¢—pVALUE
__ __ Mode:chlorine

10.13 Wprowadzanie odstepow miedzy kalibracjami

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __|[¢—p[Mx:Inputs [—pAI1/A2 H—I::IMode:qeneraLl Calibration intervals N—I::lCalibration |¢—ENTERING ]
Mode:chlorine Reset cali- Plyes/No |

— — bration Timer

W kazdym terminie przypadajacej kalibracji urzadzenie generuje zdarzenie ,,Maintenance”, oznaczone na
wyswietlaczu symbolem 7 oraz zdarzenie ,Warning”, oznaczone na wys$wietlaczu symbolem A,

Jesli kalibracja zakonczy sie pomysinie, zdarzenia znikajg i odliczanie dni rozpoczyna sie od nowa.

W przypadku wygenerowania komunikatu ,,M0:W:Time lost” nie zostanie wygenerowany zaden
komunikat przypominajacy o kalibracji. Patrz rozdziat 16.3.5.

— Wprowadzic¢ liczbe dni pomiedzy dwoma przypomnieniami o kalibracji. Aby wytaczy¢ to powiadomienie,
wprowadzi¢ ,,0000 days”.

— ,Reset Calibration Timer” -> Wybrac ,Yes”, aby recznie zresetowa¢ opdznienie do nastepnej kalibraciji.

10.14 Wyswietlanie daty ostatniej konserwaciji wejscia
analogowego

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __ |[¢—p[Mx:Inputs [¢—Pp[AI1/A2 H—I::IMode:qeneral Calibration intervals __[4—P{Last |¢—pIVALUE
__ __ Mode:chlorine
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10.15 Wprowadzanie odstepu miedzy konserwacjami dia
czujnika podiaczonego do wejscia analogowego

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __|¢—p[Mx:Inputs |—plAI/A2 [Mode:general Calibration intervals [Konserwacia [4—MENTERING
. . Mode:chlorine Reset Mainte- [ MYes/No |
= = nance Timer

W kazdym terminie przypadajacej kalibracji urzadzenie generuje zdarzenie ,,Maintenance”, oznaczone na
wyswietlaczu symbolem 7 oraz zdarzenie ,Warning”, oznaczone na wyswietlaczu symbolem 4.

W przypadku wygenerowania komunikatu ,,M0:W:Time lost” nie zostanie wygenerowany zaden
komunikat przypominajgcy o konserwaciji. Patrz rozdziat 16.3.5.

— Wprowadzi¢ liczbe dni pomiedzy dwoma przypomnieniami o konserwacji.

Po przeprowadzeniu konserwacji mozna wybraé w menu opcje ,,Reset Maintenance Timer” (,Yes”) lub
(»No”), aby ponownie rozpoczaé odliczanie dni do nastepnej konserwacji.

— Wybra¢ kolejno opcje: ,,Reset Maintenance Timer” -> ,Yes” lub -> ,No”

— Aby wytaczy¢ automatyczne przypomnienie o procesie konserwacji, wprowadzi¢ ,,0000 days”.

10.16 Przywracanie fabrycznej kalibraciji wejsc¢
analogowych

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration __[¢—p[Mx:Inputs [—PAIT/AR H—I::IMode:qeneril Factory calibration [¢—P[Yes/No
- | Mode:chlorine

10.17 Resetowanie licznika ilosci

Ta funkcja jest dostepna w urzadzeniach z modutami analitycznymi, gdy aktywowana jest opcja oprogramo-
wania ,,FLOW”. Patrz rozdziat 9.5.
Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

MO:Inputs H—}j Reset totaliz. A Yes/No

DI1/2 totalizer
Reset totaliz. B Yes/No

Aby zdalnie zresetowa¢ wartos¢ licznika, patrz rozdziat 9.23.2.

Aby zdalnie zamrozi¢ ostatnig wartos¢ licznika ilosci, patrz rozdziat 9.23.2.
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10.18 Wprowadzanie wspoiczynnika K dla zastosowanej
armatury lub okreslanie go za pomoca
programowania

Ta funkcja jest dostepna w urzadzeniach z modutami analitycznymi, gdy aktywowana jest opcja oprogramo-

wania ,FLOW?”. Patrz rozdziat 9.5.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
]

[MO:inputs  |4——p[DI1/2: Flow rate|é——P[K factor [¢—PENTERING
| == —[Volume teaching |[¢—P{Unit of volume |¢——Pp[L ]
=
o “Pligal ]
—p[Flow unit [¢—/h ]
L [Flow teachin Flow unit L/h ]

gal/s

low teaching

= @ = )
9
©
»
=
5]
=

eaching result

— Aby skonfigurowaé wejscie impulsowe urzgdzenia do pomiaru przeptywu, nalezy uzyc¢ jednej z trzech
metod:

¢ K FACTOR: wprowadzi¢ wspétczynnik K przeznaczony do zastosowanej armatury, w impulsach/litr. Patrz
stosowna instrukcja obstugi zastosowanej armatury.

e VOLUME TEACHING: za pomoca procedury programowania okresli¢ indywidualny wspétczynnik K prze-
znaczony do systemu w oparciu o ilos¢. Postepowac zgodnie z ponizszg procedura.

* FLOW TEACH: za pomoca procedury programowania okresli¢ indywidualny wspoétczynnik K przeznaczony
do systemu w oparciu o przeptyw. Postepowac zgodnie z procedurag opisang na nastepnej stronie.
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10.18.1 Szczegdlowa procedura programowania wedlug objetosci

— Przygotowacé pojemnik, ktéry pomiesci np. 100 litréw;

— Wybrac jednostke objetosci i jednostke przeptywu do programowania:

— Przeprowadzi¢ programowanie wedtug objetosci

WH—\—:IMO:MDMS |¢—Dri/2:Fiow rate J¢—P{Volume teaching

v

Start teachin§

— Otworzy¢ zawor, aby wypetni¢

zbiornik.
|

Meas. in progr.| \W urzgdzeniu wyswietlany jest
2,001 I/s aktualny przeptyw cieczy.

|

— Zamkna¢ zawdr, gdy zbiornik jest petny.

@

Flow volume W urzadzeniu wyswietlana

2770121 [ 217 jest objeto$é obliczona

< | +09901 [ > napodstawie aktualnego
wspotczynnika K.

— Wprowadzi¢ rzeczywistg objetos¢
cieczy w zbiorniku.

[0

 Teaching result
Fact. K flow rate

=3,:810

W urzadzeniu wyswietlany jest
wspoétczynnik K obliczony w procesie
programowania.
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10.18.2 Szczegodlowa procedura programowania wedlug przepltywu

— Wybrac jednostke przeptywu do programowania:

— Pozwoli¢, aby ptyn krazyt w rurach i poczekac, az natezenie
j?! przeptywu sie ustabilizuje.

|

Vieas noroar]  Urzadzenie oblicza przeptyw mierzony

0005 /min | W rurze przy aktualnym wspotczynniku K
przez 100 sekund.

| I

Wykres stupkowy prezentuje uptywajacy
czas.

@

Flow feaching W urzadzeniu wyswietlany jest

=== 70049 /min - przeptyw obliczony na podstawie

< | ooo1Vs Kaktualnego wspotczynnika K.

— Wprowadzi¢ wartos¢ nate-
zenia przeptywu w rurze.

@

Teaching result
Fact. K flow
rate: = 3,810

W urzadzeniu wyswietlany jest
wspotczynnik K obliczony w
procesie programowania.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

" Pomiar mozna w kazdej chwili anulowag, klikajac przycisk ,,OK”.
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10.19 Kalibracja czujnika pH lub redoks

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Mx:pH/ORP_[4——P[pH auto calib. |
. g —[oH manual calib.
o o NO
—[pH calib. data_4——P{Zero l«—HENTERING ]
—P[Slope [¢—PENTERING |

“—P[Isoth. potential Isoth. potentiall[¢—[ENTERING _|
Iso pH [¢—PENTERING ]
—p|ORP caIibrationN—}:1st :oint
Calib. result ORP

—[ORP calib. data Offset [¢—P[ENTERING ]

—p[Calib. interval Last [¢—VALUE |
Interval [¢—ENTERING ]

Lp[Calib. log [¢—)VALUE ]

— W celu kalibracji czujnika pH skorzystac¢ z jednej z trzech nastepujacych metod:

e PH AUTO CALIBRATION: Aby automatycznie skalibrowa¢ czujnik pH, najpierw wybra¢ stosowany roztwor
buforowy w menu ,Parameters -> Mx:pH/ORP -> Buffer”. Urzgdzenie automatycznie wykrywa warto$¢ pH
uzytego roztworu. W przypadku automatycznej kalibracji czujnika aktualizowana jest data ostatniej kali-
bracji (funkcja ,LAST” w podmenu ,,CALIBRATION INTERVAL” ponizej).

e PH MANUAL CALIBRATION: Kalibracja czujnika pH metoda 1- lub 2-punktowa. Wiecej informacji mozna
znalez¢ na kolejnych stronach. W przypadku recznej kalibracji czujnika aktualizowana jest data ostatniej
kalibracji (funkcja ,,LAST” w podmenu ,,CALIBRATION INTERVAL” ponizej).

e PH CALIBRATION DATA: Wprowadzi¢ wartosci zerowe i hachylenie wskazane w certyfikacie czujnika pH,
jesli sg dostepne. Zawsze wprowadzac¢ ujemng wartos¢ nachylenia, nawet jesli na certyfikacie podana jest
wartos¢ dodatnia. Ten wpis nie aktualizuje daty ostatniej kalibraciji (funkcja ,LAST” w podmenu ,,CALI-
BRATION INTERVAL” ponize;j).

— W celu kalibracji czujnika redoks skorzysta¢ z jednej z dwdch nastepujacych metod:

e ORP CALIBRATION: Reczna kalibracja czujnika redoks metoda 1-punktowa. Wiecej informacji mozna
znalez¢ na kolejnych stronach.

e ORP CALIBRATION DATA: Wprowadzi¢ wartos¢ przesunigcia wskazang w certyfikacie czujnika redoks,
jesli jest dostepna.

CALIBRATION INTERVAL: Odczyta¢ date ostatniej kalibracji recznej lub automatycznej i wprowadzi¢ czesto-
tliwos¢ kalibracji w dniach. Za kazdym razem, gdy przypada termin kalibracji, urzadzenie generuje zdarzenie

»Maintenance”, wskazywane na wyswietlaczu symbolem 4 , a takze wyswietli sie zdarzenie ,Warning” sygna-
lizowane symbolem & . Aby nie uzywacé tej funkcji, skonfigurowacé ,,0000 days”.
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W przypadku wygenerowania komunikatu ,,M0:W:Time lost” nie zostanie wygenerowany zaden
komunikat przypominajacy o kalibraciji. Patrz rozdziat 16.3.5.

e Zdarzenie ,Warning” mozna takze przypisa¢ do jednego i/lub innych wyj$¢ cyfrowych (patrz
E@ rozdziat 9.26).

e Patrz rowniez rozdziat 16.3 Rozwigzywanie problemdw.
CALIBRATION LOG: Odczyta¢ najnowsze wazne wartosci kalibraciji.

10.19.1 Reczna kalibracja czujnika pH lub redoks

e Czujnik pH mozna skalibrowa¢ za pomoca procedury 1-punktowej lub 2-punktowe;.

¢ Czujnik redoks mozna skalibrowac wytgcznie przy uzyciu procedury 1-punktowe;.

* Przed kalibracjg czujnika nalezy zmieni¢ standardowe granice kalibraciji (patrz rozdziat 9.28).
¢ Aby nie przerwac procesu, nalezy wtaczy¢ funkcje HOLD (patrz rozdziat 10.2).
¢ Przed kazdg kalibracjg nalezy doktadnie oczysci¢ elektrode odpowiednim produktem.

e W przypadku kalibracji 2-punktowej stosowane roztwory buforowe musza mie¢ te sama
temperature.

e Ustawic¢ czestotliwos¢ kalibracji w obszarze funkcji ,,Calibration Interval” (patrz Strona 163):
Za kazdym razem, gdy zbliza sie termin kalibracji, urzadzenie generuje zdarzenie ,Maintenance”
i ,Warning”.

10.19.2 Szczegdlowa procedura kalibraciji 1- lub 2-punktowej
czujnika pH

* Procedura kalibracji 1-punktowej stosowana jest do szybkiej kalibracji i polega na poréwnaniu punktu
zerowego krzywej pomiarowej z roztworem buforowym o znanej wartosci pH (kalibracja czujnika pH: patrz
ponizej) lub znanym potencjale redoks (informacje dotyczace kalibracji czujnika redoks patrz Strona 166).

¢ Procedura kalibracji 2-punktowej stuzy do precyzyjnej kalibracji punktu zerowego i nachylenia krzywej
pomiarowej czujnika pH. Proces ten wymaga dwéch roztworéw buforowych: zazwyczaj pierwszego roz-
tworu o pH 7 i drugiego roztworu o pH bardzo zblizonym do mierzonej wartosci. Patrz nastepna strona.
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Calibration __|[¢—p[Mx:pH/ORP

Manual pH calib.

— Zanurzy¢ czystg sonde w drugim roz-
tworze redoks: w urzadzeniu wyswietli
sie zmierzona wartos¢ pH roztworu

1st point

— Wprowadzi¢ warto$¢ pH roztworu buforowego (podang na

butelce).

— Poczekaé, az zmierzona warto$¢ pH sie ustabilizuje.

Rinse

7,001 pH
-59,6 mV

+25,00°C

©K>

QP!

— Przeptukac¢ sonde.

Calibrate using 2nd @

point?

— Gdy wartos¢ pH osiggnie zadang wartos¢,
potwierdzi¢ proces ptukania przyciskiem ,,OK”.

1)

pH calibration result

Zero: 7,000 pH
Slope:-59,15 mV/pH

W urzadzeniu 8619
wyswietlany jest wynik
kalibraciji. "

— Zanurzy¢ czystg sonde w roztworze buforowym: w urzg-

dzeniu wyswietli sie zmierzona wartos¢ pH roztworu.

(podang na butelce).

— Wprowadzi¢ warto$¢ pH drugiego roztworu buforowego

— Poczekac, az zmierzona warto$¢ pH sie ustabilizuje.

GK>

pH calibration result

Zero: 7,000 pH

Slope:-59,15 mV/pH

W urzadzeniu wyswietlany jest wynik kalibracji "

@ e Ewentualny komunikat ,Warning” wskazuje na btad w roztworze buforowym albo na starzenie sie
sondy.

e Ewentualny komunikat ,,Error” wskazuje na koniecznos¢ wymiany sondy.
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10.19.3 Szczegdlowa procedura kalibracji czujnika potencjatu redoks
(tylko metoda 1-punktowa)

Procedura kalibracji 1-punktowej stuzy do szybkiej kalibracji polegajacej na ustawieniu punktu zerowego
krzywej pomiarowej roztworem buforowym o znanym potencjale redoks.

Calibration __|[¢—P[Mx:pH/ORP_ [¢—[ORP calibration|4 p{ist point
7]

1)
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— Zanurzy¢ czystg sonde w roztworze
redoks: w urzadzeniu wyswietli sie
zmierzona wartos¢ DDP roztworu.

l

1st point

| —
475,0 mV >

— Wprowadzi¢ réznice potencjatow roztworu
redoks (wskazana na butelce).

OK>

ORP calibration result

Offset: -55,60 mV

W urzadzeniu wyswietlany jest wynik kalibraciji "

e Ewentualny komunikat ,Warning” wskazuje na btad w roztworze buforowym albo na starzenie sie sondy.
e Ewentualny komunikat ,,Error” wskazuje na konieczno$¢ wymiany sondy.
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10.20 Kalibracja czujnika przewodnosci

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Calibration” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Calibration [Mx:Conductivityl¢——Pp[Auto. calib. RESULT
= - —p[Manual calib. ENTERING __ [¢—Pp[RESULT |

—p[Cell constant |¢—P[ENTERING
—p[TDS factor __|[¢—P[ENTERING |

—p[Calib. interval Last [¢—{VALUE |

Interval [¢—PENTERING |

“—p[Calibration logl¢—P[VALUE ]

— W celu kalibracji czujnika przewodnosci skorzysta¢ z jednej z trzech nastepujgcych metod:

e AUTOMATIC CALIBRATION: Kalibracja czujnika przewodnosci polegajgca na automatycznym okresleniu
jego statej C. W tym celu nalezy wybraé roztwor poréwnawczy zastosowany w menu ,Parameters -> Mx:
conductivity -> Calibration solution”.

e MANUAL CALIBRATION: Kalibracja czujnika przewodnosci polegajgca na automatycznym okresleniu jego
statej C. Wiecej informacji dotyczgcych tej procedury mozna znalez¢ ponizej.

e CELL CONST.: Odczytac lub zmieni¢ ostatnig statg C okreslong przez jedna z funkcji kalibracyjnych.
Ten wpis nie aktualizuje daty ostatniej kalibracji (funkcja ,LAST” w podmenu ,,CALIBRATION INTERVAL”
ponizej).

TDS FACTOR: Wprowadzi¢ wspétczynnik konwersji pomiedzy przewodnoscia a iloscig rozpuszczonych
substancji statych (TDS), odpowiedni dla danej cieczy.

CALIBRATION INTERVAL: Odczyta¢ date ostatniej kalibraciji (,LAST”) i wprowadzi¢ czestotliwos¢ kalibraciji
w dniach (funkcja ,INTERVAL”): Za kazdym razem, gdy zbliza sie termin kalibracji, urzadzenie generuje zdar-

zenie ,Maintenance” oznaczone na wyswietlaczu symbolem 7 oraz zdarzenie sWarning”, oznaczone na
wyswietlaczu symbolem & . Aby nie korzystac z tej funkcji, w obszarze funkcji ,INTERVAL” nalezy ustawi¢
»,0000 days”.

W przypadku wygenerowania komunikatu ,,M0:W:Time lost” nie zostanie wygenerowany zaden
komunikat przypominajacy o kalibracji. Patrz rozdziat 16.3.5.

e Zdarzenie ,Warning” mozna takze przypisa¢ do jednego i/lub innych wyj$¢ cyfrowych (patrz

rozdziat 9.26).

¢ Patrz takze ,Rozwigzywanie problemow” w rozdziale 16.3.

CALIBRATION LOG: odczyta¢ najnowsze wazne wartosci kalibraciji.
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10.20.1 Szczegodly procedury kalibracji czujnika przewodnosci

Kalibracja polega na okresleniu statej celi czujnika przy uzyciu roztworu o znanej przewodnosci.
* Aby nie przerwac procesu, nalezy wtaczy¢ funkcje HOLD (patrz rozdziat 10.2).

* Przed kazdg kalibracjg nalezy doktadnie oczysci¢ elektrode odpowiednim produktem.

e Czestotliwos¢ kalibracji ustawia sie w obszarze funkcji ,,Interval” w podmenu ,,Calibration interval”
(patrz wyzej). Za kazdym razem, gdy zbliza sie termin kalibracji, urzadzenie generuje zdarzenie
»Maintenance” oraz zdarzenie ,Warning”.

Calibration __|¢—p[Mx:Conductivity|¢—[Man. calibration

— Zanurzy¢ czysta sonde w roztworze redoks: w urzgdzeniu wyswietli sie zmie-
rzona wartos¢ przewodnosci roztworu

Manual calibration

<275,023 yS/cm 25,01°C_[ =»

< B

5.000 pS/cm... o—

— Wprowadzi¢ wartos¢ przewodnosci
zastosowanego roztworu poréwnaw-
czego (podana na butelce).

0K

. — W razie potrzeby zmienié¢ jednostke.
F4

Calibration result

Cell constant

1,00000 /cm

W urzadzeniu wyswietlany jest wynik kalibraciji.
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Menu ,,Diagnostics”, ,,Tests” i ,Information”
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11 MENU DIAGNOSTYKI

11.1 Zasady bezpieczenstwa
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych nieprawidtowa obstuga.

Niepoprawna regulacja moze spowodowac obrazenia ciata oraz uszkodzenie urzadzenia i jego otoczenia.
» Personel odpowiedzialny za ustawienie musi przeczyta¢ i zrozumiec tres¢ instrukcji obstugi.

» W szczegodlnosci nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa oraz zasad uzycia zgodnego
Z przeznaczeniem.

» Urzadzenie/zespo6t maszyn moze obstugiwacé wytacznie wystarczajgco przeszkolony personel.

11.2 Zmiana kodu dostepu do menu ,,Diagnostics”

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Diagnostics”, patrz rozdziat 8.10. Jesli standardowy kod dostepu
»,0000” zostanie zachowany, urzgdzenie nie bedzie zgdac¢ go dla dostepu do menu ,,Diagnostics”.

[Diagnostics _[¢—>p[System [¢—P[Code [¢—p[0™* [¢—p[Confirm code|¢—p[0*** ]
@ @ Wprowadzié nowy Potwierdzi¢
kod dostepu do nowy kod

menu ,,Diagnostics”

11.3 Monitorowanie wartosci pradu lub napiecia
odbieranego na wejsciach analogowych

Ta funkcja okresla zachowanie po osiggnieciu wprowadzonych przez uzytkownika wartosci granicznych.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Diagnostics” patrz rozdziat 8.10.
[Diagnostics _l¢—)Mx:Inputs [¢—P[AI1/AI2 |[¢——PThresholds: _ l¢—))

Y

—pWarning low: __|{¢—pENTERING | jezeli ,Thresholds” = ,Low” lub ,Both”
—p{Warning high: |¢—P[ENTERING | jezeli ,Thresholds” = ,High” lub ,,Both”
—p{Error low: [¢—P[ENTERING | jezeli ,Thresholds” = ,Low” lub ,,Both”
p[Error high: _ [¢—P[ENTERING | jezeli ,Thresholds” = ,High” lub ,Both”

P
o
>
[0}

2E|E
3 <

Nieprawidtowos¢ procesu mozna rozpoznac¢ po odbiorze na wejsciu analogowym zbyt matej lub zbyt duzej
wartosci.

Aby otrzymac ostrzezenie, gdy warto$¢ odebrana na wejsciu analogowym jest poza dopuszczalnym

zakresem:

— W obszarze funkcji ,Thresholds” nalezy wybra¢, ktére progi majg by¢ monitorowane

— ustawi¢ jedng lub dwie wartosci progowe, po ich przekroczeniu urzgdzenie 8619 generuje zdarzenie
LWarning” i wyswietlajg sie¢ symbole © i A;

— ustawi¢ jedng lub dwie wartosci progowe, po ich przekroczeniu urzgdzenie 8619 generuje zdarzenie
~Error” i wyswietlajg sie symbole i
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Jesli urzgdzenie 8619 wygeneruje zdarzenie ,Warning” lub ,,Error”:

— wywofa¢ menu ,,Information” i zapozna¢ sie z przyczyna zdarzenia;

— rozwigzaé problem zgodnie z instrukcjami w rozdziale 16.3.

e Zdarzenie ,Warning” mozna takze przypisa¢ do jednego i/lub innych wyjs¢ cyfrowych. Patrz
rozdziat 9.26.

¢ Prad 22 mA moze by¢ wyprowadzany na jedno i/lub inne wyjscia prgdowe, gdy wystapi zdarzenie
sError” zwigzane z monitorowaniem wartosci pH cieczy, redoks, przewodnosci lub temperatury lub
monitorowaniem wejscia analogowego. Patrz rozdziat 9.25.

¢ Patrz takze ,,Rozwigzywanie problemow” w rozdziale 16.3.
WARN. LOW: wprowadzi¢ wartos¢ wejscia analogowego, ponizej ktdrej generowane jest zdarzenie
~wWarning”.

WARN. HIGH: wprowadzi¢ wartos¢ wejscia analogowego, ktdrej przekroczenie spowoduje wygenerowanie
zdarzenia ,Warning”.

ERR. LOW: wprowadzi¢ wartos¢ wejscia analogowego, ponizej ktérej generowane jest zdarzenie ,,Error”.

ERR. HIGH: wprowadzi¢ wartos¢ wejscia analogowego, ktérej przekroczenie spowoduje wygenerowanie
zdarzenia ,,Error”.

1.4 Wyznaczanie otwartego ukladu regulaciji na wejsciu
napieciowym
Ta funkcja jest dostepna dla wejscia analogowego skonfigurowanego w trybie ,Voltage”.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Diagnostics” patrz rozdziat 8.10.
[Diagnostics [¢—MMx:Inputs __ [¢—P[AI1/AI2 [¢—P[Openioop __ |¢—P[Disable/Enable

VAN

DISABLE/ENABLE: AKTYWACJA LUB DEZAKTYWACJA ROZPOZNANIA OTWARTEJ PETLI.

W przypadku aktywacji funkcji generowane jest zdarzenie ,,Error” i w rejestratorze danych rejestrowany jest
komunikat ,Mx:E:Alx open”, jesli do wejscia napieciowego nie jest podtaczone zadne zrédto lub okablo-
wanie jest nieprawidtowe.
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11.5 Monitorowanie wartosci pH lub wartosci redoks

Ta funkcja okresla zachowanie urzadzenia w przypadku wystgpienia problemdéw z sonda pH (szklana elek-
troda i/lub elektroda poréwnawcza) lub sonda redoks (tylko elektroda porownawcza).

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Diagnostics”, patrz rozdziat 8.10.

[Diagnostics _|¢—P[Mx:pH/ORP__|4¢—P[Glass electrode |[¢——Pp[State: [¢—P[ON/OFF
@ @ —plimpedance: |[¢—)READING
—pDépend. temp. |[¢—PENTERING

]
|
]
—p{Warning high: |¢—P[ENTERING |
]
]
]

—pWarning low: _|¢—pENTERING
——p[Error high:  |[¢—pENTERING
Lp[Error low: [¢—P[ENTERING

Lp[Ref. electrode [¢——P[State |[¢—P[ON/OFF |
—pllmpedance: |[¢—PREADING |
| HWarning high: _|¢—»ENTERING |
—p{Warning low: _ |¢—P[ENTERING |
|
|

——p[Error high:  |[¢—pENTERING
Lp[Error low: [¢—P[ENTERING

Nieprawidtowos$¢ procesu mozna rozpoznac po odbiorze na wejsciu analogowym zbyt matej lub zbyt duzej
wartosci.

Aby otrzymac ostrzezenie, gdy pomiar impedancji bedzie poza zakresem:

— aktywowac monitorowanie impedancji cieczy w obszarze funkcji ,,State”, a nastepnie

— ustawi¢ zakres impedanciji, po ktérych przekroczeniu urzadzenie 8619 generuje zdarzenie ,Warning”
i wyswietlajg sie symbole © i A;

— ustawi¢ zakres impedanciji, po ktérych przekroczeniu urzadzenie 8619 generuje zdarzenie ,,Error”
i wyswietlajg sie symbole < i & ;

Jesli urzadzenie 8619 wygeneruje zdarzenie ,Warning” lub ,,Error”:

— wywota¢ menu ,Information” i zapoznac sie z przyczyna zdarzenia;

— i/lub odczyta¢ zmierzong warto$¢ impedanciji;

— W razie potrzeby oczysci¢ sonde i/lub ponownie skalibrowac czujnik pomiarowy;

— W razie koniecznosci sprawdzi¢ proces.
e Zdarzenie ,Warning” mozna takze przypisa¢ do jednego i/lub innych wyjs¢ cyfrowych. Patrz
rozdziat 9.26.

¢ Prad 22 mA moze by¢ wyprowadzany na jedno i/lub inne wyjscia prgdowe, gdy wystapi zdarzenie
~Error” zwigzane z monitorowaniem wartosci pH cieczy, redoks, przewodnosci lub temperatury lub
monitorowaniem wejscia analogowego. Patrz rozdziat 9.25.

e Patrz rowniez rozdziat 16.3 Rozwigzywanie problemow.
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STATE: wybrag, czy wigczy¢ lub wytaczy¢ monitorowanie impedanciji wybranej elektrody.

To monitorowanie odbywa si¢ poprzez wygenerowanie zdarzenia ,Warning”, gdy przekroczony zostanie
ponizszy zakres impedancji zdefiniowany w obszarze funkcji ,Warn hi/lo” oraz poprzez wygenerowanie
zdarzenia ,Error”, gdy przekroczony zostanie ponizszy zakres impedancji zdefiniowany w obszarze funkciji
»Err hi/lo”.

IMPEDANCE: odczyta¢ impedancje zmierzonag w czasie rzeczywistym na wybranej elektrodzie.

TEMP. DEPEND.: wspofczynnik korekcji temperatury do pomiaru impedanc;ji cieczy. Wspdtczynnik stan-
dardowy dotyczy sond sprzedawanych przez firme Birkert.

WARN. HIGH: wprowadzi¢ warto$¢ impedancji, powyzej ktdrej generowane jest zdarzenie ,Warning”.
WARN. LOW: wprowadzi¢ wartos¢ impedanciji, ponizej ktérej generowane jest zdarzenie ,Warning”.
ERR. HIGH: wprowadzi¢ wartos¢ impedanciji, powyzej ktérej generowane jest zdarzenie ,,Error”.

ERR. LOW: wprowadzi¢ wartos¢ impedanciji, ponizej ktérej generowane jest zdarzenie ,,Error”.

11.6 Monitorowanie przewodnosci cieczy

Ta funkcja monitoruje przewodnos¢ cieczy i okresla zachowanie urzadzenia po przekroczeniu zdefinio-
wanych zakresow.

Informacje dotyczagce dostepu do menu ,,Diagnostics” patrz rozdziat 8.10.

State [¢—>»[ON/CFF
Conductivity: [¢—PpP[READING

[Diagnostics _ [4—[Mx:Conductivity [{¢—P[Conductivity |
|
Warning high: |[¢—p[ENTERING |
]
]
]

/Y

Warning low: __[¢—p[ENTERING
Error high: _ |[¢—P[ENTERING
Error low: [¢—P[ENTERING

Nieprawidtowe dziatanie procesu lub celi pomiarowej mozna rozpoznac¢ po zbyt niskiej lub zbyt wysokiej
przewodnosci cieczy.

Aby otrzymac ostrzezenie, gdy przewodnos¢ bedzie poza dopuszczalnym zakresem:

— aktywowac monitorowanie przewodnosci cieczy w obszarze funkcji ,State”, a nastepnie

— ustawic zakres przewodnosci, po ktérego przekroczeniu urzgdzenie 8619 generuje zdarzenie ,Warning
i wyswietlajg sie symbole © i A;

— ustawic zakres przewodnosci, po ktdérego przekroczeniu urzadzenie 8619 generuje zdarzenie ,,Error”
i wyswietlajg sie symbole < i Q3

Jesli urzadzenie 8619 wygeneruje zdarzenie ,Warning” lub ,,Error”:

— wywota¢ menu ,Information” i zapozna¢ sie z przyczyng zdarzenia;

— i/lub odczytaé¢ pomiar wartosci przewodnosci.

— W razie potrzeby oczysci¢ cele pomiarowa i/lub ponownie skalibrowac¢ czujnik.

— W razie koniecznosci sprawdzi¢ proces.
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e Zdarzenie ,Warning” mozna takze przypisac do jednego i/lub innych wyjs¢ cyfrowych. Patrz
rozdziat 9.26.

® Prad 22 mA moze by¢ wyprowadzany na jedno i/lub inne wyjscia prgdowe, gdy wystapi zdarzenie
~Error” zwigzane z monitorowaniem wartosci pH, redoks, przewodnosci lub temperatury cieczy
badz monitorowaniem wejscia analogowego. Patrz rozdziat 9.25.

e Patrz rowniez rozdziat 16.3 Rozwigzywanie problemdw.

STATE: wybra¢, czy wtaczy¢ lub wytaczy¢é monitorowanie przewodnosci.

To monitorowanie odbywa sie poprzez wygenerowanie zdarzenia ,Warning”, gdy przekroczony zostanie
ponizszy zakres przewodnosci cieczy zdefiniowany w obszarze funkcji ,Warn. high/low” oraz poprzez wyge-
nerowanie zdarzenia ,,Error”, gdy przekroczony zostanie ponizszy zakres przewodnosci cieczy zdefiniowany
w obszarze funkcji ,,Err. high/low”.

CONDUCTIVITY: odczyt przewodnosci cieczy mierzonej przez czujnik w czasie rzeczywistym.

WARN. HIGH: wprowadzi¢ gérng wartos¢ przewodnosci, ktérej przekroczenie spowoduje wygenerowanie
zdarzenia ,Warning”.

WARN. LOW: wprowadzi¢ dolng wartos¢ przewodnosci, ktorej przekroczenie spowoduje wygenerowanie
zdarzenia ,Warning”.

ERR. HIGH: wprowadzi¢ gorng wartos¢ przewodnosci, ktorej przekroczenie spowoduje wygenerowanie
zdarzenia ,Warning”.

ERR. LOW: wprowadzi¢ dolng warto$¢ przewodnosci, ktorej przekroczenie spowoduje wygenerowanie zda-
rzenia ,,Error”.

1.7 Monitorowanie temperatury cieczy

Ta funkcja monitoruje przewodnos¢ cieczy i okresla zachowanie urzadzenia po przekroczeniu zdefinio-
wanych zakresow.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,,Diagnostics”, patrz rozdziat 8.10.

Diagnostics _|¢—P[Mx:pH/ORP_|¢5—P[Temperature |4—P[State |[¢—>[ON/OFF
@ @ —p[Temperature |[¢—FP[READING
—pWarning high: |[¢—F{ENTERING

—p[Error high:  |[¢—pENTERING

@ Lp[Error low: [¢—)[ENTERING

]
]
]
—pWarning low: _|[¢—FENTERING |
]
|

Nieprawidtowos$¢ procesu lub nieprawidtowe dziatanie czujnika temperatury mozna rozpoznaé po zbyt
niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze cieczy lub nieprawidtowym pomiarze temperatury.

Aby otrzymag ostrzezenie, gdy pomiar temperatury znajdzie sie poza dopuszczalnym zakresem:

— aktywowaé monitorowanie temperatury cieczy w obszarze funkcji ,State”, a nastepnie

— ustawi¢ zakres temperatury (w °C), po ktérego przekroczeniu urzadzenie 8619 generuje zdarzenie
LWarning” i wyswietlajg sie¢ symbole © i A;

— ustawi¢ zakres temperatury (w °C), po ktérego przekroczeniu urzadzenie 8619 generuje zdarzenie ,,Error”
i wyswietlajg sie symbole < i o

Jesli urzgdzenie 8619 wygeneruje zdarzenie ,Warning” lub ,,Error”:

— wywofa¢ menu ,Information” i zapoznac sie z przyczyna zdarzenia;
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— i/lub odczyta¢ zmierzong warto$¢ temperatury;

— W razie potrzeby sprawdzi¢, czy wbudowany czujnik temperatury dziata prawidtowo, dokonujac pomiaru
cieczy o znanej temperaturze. W przypadku uszkodzenia czujnika temperatury odesta¢ urzadzenie do
firmy Burkert.

— Jesli przyczyna nie jest czujnik temperatury, sprawdzi¢ procedure.

e Zdarzenie ,Warning” mozna takze przypisac¢ do jednego i/lub innych wyjs¢ cyfrowych. Patrz
rozdziat 9.26

¢ Prad 22 mA moze by¢ wyprowadzany na jedno i/lub inne wyjscia prgdowe, gdy wystapi zdarzenie
»Error” zwigzane z monitorowaniem wartosci pH, redoks, przewodnosci lub temperatury cieczy
badz monitorowaniem wejscia analogowego. Patrz rozdziat 9.25.

¢ Patrz takze ,,Rozwigzywanie probleméw” w rozdziale 16.3.

STATE: wybrac, czy wigczy¢ lub wytaczyé monitorowanie temperatury cieczy.

To monitorowanie odbywa sie poprzez wygenerowanie zdarzenia ,Warning”, gdy przekroczony zostanie
ponizszy zakres przewodnosci cieczy zdefiniowany w obszarze funkcji ,Warn. high/low” oraz poprzez wyge-
nerowanie zdarzenia ,,Error”, gdy przekroczony zostanie ponizszy zakres przewodnosci cieczy zdefiniowany
w obszarze funkgciji ,,Err. high/low”.

TEMPERATURE: odczyt temperatury cieczy mierzonej przez czujnik temperatury w czasie rzeczywistym.

WARN. HIGH: wprowadzi¢ gorng warto$¢ temperatury cieczy, ktorej przekroczenie spowoduje wygenero-
wanie zdarzenia ,,Warning”.

WARN. LOW: wprowadzi¢ dolng wartos¢ temperatury cieczy, ktérej przekroczenie spowoduje wygenero-
wanie zdarzenia ,Warning”.

ERR. HIGH: wprowadzi¢ gérng wartos¢ temperatury cieczy, ktdrej przekroczenie spowoduje wygenero-
wanie zdarzenia ,,Error”.

ERR. LOW: wprowadzi¢ dolng wartos¢ temperatury cieczy, ktérej przekroczenie spowoduje wygenerowanie
zdarzenia ,,Error”.

11.8 Odczyt parametréow czujnika pH, redoks lub
przewodnosci

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Diagnostics”, patrz rozdziat 8.10.

[Diagnostics |¢——P[Mx:pH/ORP

M

[Monitor |[¢—p[READING ]

175




Typ 8619

FLUID CONTROL SYSTEMS Menu ,,TeStS”

12 MENU ,, TESTS”

12.1 Zmiana kodu dostepu do menu ,, Tests”

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Tests” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10. Jesli standardowy kod
dostepu ,,0000” zostanie zachowany, urzgdzenie nie bedzie zada¢ dostepu do menu ,Tests”.

[Tests [¢—P[System [¢—P[Code [0 [¢—>[Confirm code |¢—P[0** |
Tg TE Wprowadzié Potwierdzié
nowy kod nowy kod
dostepu do menu
S1ESTS”

12.2 Sprawdzenie poprawnosci zachowania wyjsé
poprzez symulacje zmiennej procesowej

Symbol Y jest wyswietlany zamiast symbolu @, gdy na wyjsciu zostanie przeprowadzony prawi-
dtowy test dziatania. Podczas testu ten PV przestaje reagowac w zaleznosci od mierzonego para-
metru fizycznego, wartosci wprowadzonej przez uzytkownika (PVC) lub wartosci pochodzacej z PLC

(PVN).
Informacje dotyczgce dostepu do menu ,Tests” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.
Tests [¢—P[Simulate PV_[¢—P[PV MO:MAIN

T T

Lp[Value: |[¢—ENTERING ]

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji. Patrz rozdziaty 9.5 Wywofanie i/lub akt-
ywacja dostepnych opcji oprogramowania i 15 Zmienne procesowe.

Aby wyj$¢ z menu ,,Tests”, nacisna¢ dynamiczny przycisk ,,ABORT".

PV: wybraé zmienng procesowg do symulacji. Dostepne opcje zalezg od wbudowanych modutéw.

VALUE: wprowadzi¢ wartos¢, ktéra ma by¢ symulowana.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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12.3 Sprawdzic¢, czy wyjscia dzialajg prawidiowo.

Symbol W jest wyswietlany zamiast symbolu , gdy na wyjsciu zostanie przeprowadzony prawi-
dtowy test dziatania. Podczas testu wyjscie to przestaje reagowac w zaleznosci od mierzonego para-
metru fizycznego.

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Tests” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

[Tests |[¢——[M0:Outputs H“ p[AOT: [¢—PENTERING ]
Tg Tg L p[AO2 [«—PENTERING |
L »[DOT: [¢—)[OFF/ON |
L »[D0O2 |[¢—>[OFF/ON ]
_p[Mx:Outputs -

T
Aby wyj$¢ z menu ,Tests”, nacisngé dynamiczny przycisk ,ABORT".
AOT1: sprawdzi¢, czy wyjscie pradowe 1 dziata prawidtowo, wprowadzajac wartos¢ pradu, a nastepnie

wybierajac ,,OK”.

AO2: sprawdzi¢, czy wyjscie pragdowe 2 dziata prawidtowo, wprowadzajgc wartos¢ pradu, a nastepnie
wybierajac ,,OK”.

DO1: sprawdzi¢ czy wyjscie cyfrowe 1 wybranego modutu dziata prawidtowo, wybierajac stan ,ON” lub
»,OFF”, a nastepnie wybierajgc ,,OK”.

DO2: sprawdzi¢, czy wyjscie cyfrowe 2 wybranego modutu dziata prawidtowo, wybierajac stan ,,ON” lub
»,OFF”, a nastepnie wybierajac ,,OK”.
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13 MENU ,,INFORMATION”

Informacje dotyczace dostepu do menu ,Information” mozna znalez¢ w rozdziale 8.10.

Information __|¢—pBlad [¢—>)[MESSAGE |
@ - MOstrzezenie _— PVESSAGE ]
—PKonserwacja J¢—P[MESSAGE

Smiley [¢—P[MESSAGE ]

—PSystemlog  ¢—Pp[READING ]
—p{Versions [¢——»Mo [«—)[READING |
—pMT: [—>»[READING |

= 1)
L) [Mx: [¢—)[READING |

' Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw.

To menu oferuje nastepujace funkcje:

¢ Kroétki opis, dlaczego w urzadzeniu 8619 wyswietlane sg nastepujace symbole:

ERROR (btad): %

WARNING (ostrzezenie): &

- MAINTENANCE (konserwacija): 7
- SMILEY: © |ub

Patrz rowniez rozdziat 16.3 Rozwigzywanie problemow.

® oraz:

- Funkcja ,SYSTEM LOG”: Pokazuje wszystkie komunikaty generowane przez urzadzenie 8619, w tym
zdarzenia ,Error”, ,\Warning” i ,Maintenance”.

- Funkcja ,VERSIONS™:
W przypadku modutéw do rejestracji/przetwarzania mierzonych parametréw fizycznych mozna
odczytac¢ wersje oprogramowania stosownego modutu do karty MO:MAIN, odczyta¢ numer seryjny
urzadzenia (,S/N”) i numer artykutu urzadzenia (,, Product”) itp.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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14

Dostep do poziomu ustawien, patrz rozdziat 8.10.

STRUKTURA POZIOMU USTAWIEN

Parameters  |[¢—TP[System  |¢——Pp[Date [{¢—>[YYYY/MM/DD]
—p[Time [¢—>HH:MM= |
—Language |4 P[Polski ]
—P[Polski ]
“PfTlrkce ]
—p[Code [—>[0™ [¢—>{Confirm code [¢—P[0™
—P{Sotwareoptions 4——pOptions st —pOPD ]
[J|datalogger
[J|dosing
O|flow
[|concentration
[CJ|ethernet protocols
CJ|MATH
_p[Activate option |¢—PENTERING |
—Pp[Save settings —p[MO:MAIN
. 1)
o S E—
) [Factory reset
' PDisplay ____|¢——P [Userview 1..4 [¢—P[Type: |[¢—PNone |
—P{Title: [¢—)ENTERING ]
—p[Line 1...4: [PV |[¢—P[MO0:None |
2) )
3)
—p{Filter [4—PNone |
L p{Period: l«—PENTERING ]
4)
Py min: |[¢—ENTERING |
4)
L p[y max: ) l[¢—ENTERING ]
4

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.

2 Gdy ,,Type” =1, 2 lub 4 ,lines”

3 Oferowany wybdr zalezy od wybranego ,,PV”.

4 Gdy ,Type”

ngraph”
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Parame 4——PDisplay ____[4——P[PVnames __[¢—PPV:MO:None [4——P[MO:MAIN ]
; i —ME ]
. 1)
D]
“—p{Edit name |[¢—>)ENTERING |
—pMx views units/—T—PC — L/min
°C — ImpGPM
L )FF — GPM
—p{Contrast [¢—P[xx% ]
L PBrightness __ |[¢—Pxx% ]
—p [Functions |[¢—p[Constants ] [Lock [ON ]
e
PVC1...PVC12l¢——)[State ON ]
OFF
[22]
N —p[Value [¢—>ENTERING |
N
< - »Min [¢—PENTERING ]
S 2)
S —p[Max [«—[ENTERING ]
°
(3] -
=
o
- — [Text [Unitist ]
C
5 Manualenty ] ;9
:a.’) L p[Format |
3 —P[Functions ¢ MFTFT2: M PTvpe: 4> [None |
= 2 —»AB ]
he)
§ —AB ]
2 —AXB ]
g N E—
x —P[AB)%] |
(72}
2 ) [T-A/B)%
ﬁl Ly [(A/B-1%
5 | p[Name: l[¢—>[ENTERING ]
(2]
’g —p[State [ON |
1
o
g L M[PVA/PVB: MO:MAIN
%
S 1)
=)
Z
s —P[Filter: [None ]
4)
L pValue [¢—)ENTERNG ] 5)
—plnt  J¢—» 6)

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji. Patrz rozdziaty 9.5 i 15.

Gdy ,Unit” # ,,ON/OFF”

Tylko kiedy ,,Unit” = ,,Custom”
Gdy PV nie jest stafa.

Gdy ,PV A:/ PV B:” jest stala.

Oferowany wybor zalezy od wyboru dokonanego powyzej w obszarze ,,PV A: / PV B:”.
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Struktura poziomu ustawien

—p[MATH [¢——PType: [¢— [MATH ]
—p[Name: [¢—>[ENTERING ]
—p[State H—I::ION |
—pEquation |¢—P[ENTERING ]
—{Unit 4—P{Unit group:
—>[Unit selection | 1)
—P[Text [Unitlist. ]
[Manual entry |
") [Format
2)
—MProcess A Mg P[PV A: MO:MAIN
3)
—pValue [¢—»[ENTERING |
Q _ 4)
q
5 %
é ) [Filter: | [None |
5 5)
(3]
k=
s
= L MTEST 4 P[Equation: ]
5 Result.___]
QO
&
ValueA |
g —ValueA ]
3 .. 3)
=
he)
[0}
®
g L )PROP [¢——P[Type: |
; L pName: [«—PENTERING ]
2/5 —p[State [ON |
=]
8
? —p[Lock: [ON |
S
8 PV —>[MOMAN |
> ML ]
-
T 3)
% M ]
% P[PV range: [PV-: [—PENTERING |
S Pv= [—>[ENTERING |
o
- P[PV filter: [None |
=z
<
=
—p[Lim- [¢—P[ENTERING ]
—p[Lim+ [{¢—>P[ENTERING |
[ON |
I::—

[¢—P[ENTERING ]

—Pls;ate
[Value:

" Jezeli ,Unit group” = ,,ON/OFF” i # ,,Custom”

2 Jezeli ,,Unit group” = ,,Custom”

3 Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutéw i/lub aktywowanych opcji.

Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.

4 Jezeli ,PV A....PV E:” = ,Constant”

182 9 Jezeli ,PV A:...PV E:” = ,Constant”




Typ 8619 .
Struktura poziomu ustawien Puu:!c’loilbsevs!Mts
Parameters I{—-—} Functions H—H F1..F12: I{—ENONOFF M P[Type: ]

—p[Name: |[¢—P[ENTERING |

—p[State N—I::DN |

) [Lock: [ON |
PV [¢—PMO:MAIN__]
—ME ]
1)
DM ]
—)[SP: |[¢—>»[ENTERING ]
—p[PVrange ] [PV=: [¢—P[ENTERING ]
PV [¢—)[ENTERING _]
P[PV filter: [None |
—P[Hysteresis _|[¢—P[ENTERING
—P[Inversion ] {ON ]
—p[MaxONtime: |¢——Pp[State [ON |

OFF

L) [Value: 4—P[ENTERING |

—p[Prebleed: |[¢—Pp[State [ON
OFF

—p[PBLIMIT1:  —P[ENTERING |
L »[PBLIMIT2: __ 4—P[ENTERING |

“—»[CMD Safe __|4——P[Mode: [ON |
OFF
L) [Value: [«—P[ENTERING ]
—p[PID Typ: PID ]
Name: |[¢—P[ENTERING ]

State [ON ]

[Cock: [ON ]

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

) Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutéw i/lub aktywowanych opcji.
Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Struktura poziomu ustawien

Parameters Hlmﬂ—-—ﬂﬁ ..F12: [¢—)[PID

—PSetup  [4——P[Channel:

Y

—P[SP Type: internal

—p{SP | MO:MAIN

2)

© PV range | PV-: [¢—P[ENTERING ]
N
Q PV+: |[¢—»ENTERING ]
S —p[Reg type: | Mode: Linear
o
3
€ 3) Low: [¢—)ENTERING ]
o High: |[¢—P[ENTERING ]
5
@) CMD Direction Channel 172 Rise
S
o
£
) “p[Advanced |
7]
3
£ |——>SP-Limits: l¢——PiState | [ON |
4
E | )[SPlimits- ___|¢—P[ENTERING ]
©
n L )[SPlimits+: __|¢—P[ENTERING |
5 | p[Cut-Of. l¢——pMode: | [OFE |
(2]
[&
] Cut
>
-
o
o
> L plCut |[¢—)ENTERNG |
(2]
§ L p[Cut: |[¢—>[ENTERING ]
5] | »[CMD SAFE —p[Mode |4—|::ION |
<z(
= —p[Channel 1/2: |[¢—P[ENTERING |

Lp[Inversion [¢—Pp[Channel 1/2: [ON ]

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opciji.

Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.

2 Ta funkcja jest dostepna, jesli ,SP Type” = ,external”
¥ Te funkcje sa dostepne, jesli ,Regulation” = ,,non-linear”
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Typ 8619 e

Struktura poziomu ustawien FLUID CONTROL SYSTEMS
Parameters _|4¢——p[Functions __|¢——pFT._F12: [¢—)PID |—|

Sample time: [¢—[ENTERING |

[PV filter: [None |

SP-PV: —ENTERNG ] 1)

Dead band:_—P[ENTERING

|
[—PENTERING ]
[«—PENTERING ]
[—PENTERING ]
Advanced [X0: [«—P[ENTERING ]
[Lim-: [«—PENTERING ]
[Lim+: [—P[ENTERING ]
|

State OFF: __¢—P[ENTERING

—)FT.F12. J¢——pIMEDOSING 4 P{Tipe: |

—p[Name: [¢—PENTERING |
—p[State |4—|::|0FF
—p{Lock: [ON |
—p[Channel: | [Mono |
—p[Channel 1/2: _|¢—P[Mode:

2)

—p[State | [OFF |
3) ‘—[:

—p[Start: [¢—PENTERING |
3)

—p[Period: [¢—>[ENTERING ]
3)

—p[Duration: [¢—P[ENTERING |
3)

—pWaiting time: [¢—PENTERING |

“—p[Monday..Sunday |¢—P{Event 1/2

4)
State [OFF |
[Start: [¢—>)[ENTERING ]

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Duration: [¢—P[ENTERING _|
—p{ON/OFF FX: N—NFx-ONOFF |

L»[CMD Safe State IOFF ]

Channel 1/2: H—}IENTERING ]

" Jezeli ,,SP Type” = ,internal”, patrz rozdziat 9.18, strona 113.

2 Opcja ,,Channel2” jest dostepna, gdy ,,Channel” = ,Dual”

3 Te funkcje sg dostepne tylko wtedy, gdy ,Mode” = ,,Period”

4 Te funkcje sg dostepne tylko wtedy, gdy ,Mode” = ,,Week”

% Fx:” oznacza funkcje ON/OFF zadeklarowang jako aktywna. 185
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Struktura poziomu ustawien

Parameters H——} Functions H—'—NF1 ...F12:

: [¢——P[VOL. DOSING_[—P[Type: |
‘ p[Name: |[¢—P[ENTERING _|
—p[State | [OFF |
—p{Lock: [ON ]
—pPV [¢—PMO:MAIN | [None |
DI1 Pulse
DI2 Pulse
—p{Mx: [¢—P[None |
—P{Unit L |
—pms ]
—ploal ]
2 g ]
S
o —p[Volume: [¢—P[ENTERING |
S | p[Dosing time _|¢—ENTERING
5
..g »[CMD Safe State K—I::IOFF ]
B
= Value [¢—>P[ENTERING |
2
&
S L [System switchi¢——P[Mode: ——pOn/of |
[5)
=
§ “pWindow ]
(]
% —PPV [¢—»[MO:MAIN ]
=
4
4 L
2
& Mx
[72]
. —P[Low: [{—>P[ENTERING |
5 2)
(2]
§’ —p[High: [¢—PENTERING ]
o 2)
o
® —P[invert: [No |
&
2
S Lp[Delay: [¢—>[ENTERING |
o
Z
= " Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.

Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.
2 Te funkcje sg dostepne tylko wtedy, gdy ,Mode” = ,,ON/OFF”
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Struktura poziomu ustawien

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Parameters H—-—H Datalogger _|¢—p/[State N—[:DFF ]
) [Period: |[¢—)ENTERING ]
—PMax lines: [4—>[ENTERING ]
L MPVi_PVe.  4—PMOMAN ]
L ypra—pvieH |
- 1)
DM ]
—p{MO:Inputs DI1/DI2 l¢—)[Totalizer A/B__|4——Pp[Totalizer A/B_unil¢——PlC
—p[Mxinputs | —Hgal ]
Lplimpgal ]
—P[Remote Reset |¢——PplState [¢—>»[ON/GFF
N [¢——pMOMAN ]
- o
§
- —p[Active [¢—Pp[High/Tow |
8' L) [Remote Hold _|4¢——Pp[State [¢—p[ON/OFF |
9 Y [¢——pMOMAN ]
£
5 v 1)
=
§ L MActive [—P[High/Tow__|
(e))
S —P[Mxinputs ___|¢—PAT/AI2 [¢—»[Mode: |[¢—P»[None |
2 - p[Current |
° " p[oltage ]
7]
® - ! . .
L —PlRange: Me20mA || jaseli Mode” = ,Current”
= —P4-20mA ]
-
7 —p02v_ ] L
;,,- Jezeli ,Mode” = ,Voltage”
8 M ETa—
",’ —P0nt ]
&
kel —p [Text Unit list: Lo .
2 \—N—I::— Jezeli ,Unit” = ,,Custom”
L
T
) —P0mA4mA [¢—PENTERING ] L
< Jezeli ,Mode” = ,,Current”
2 - p20mA |[¢—P[ENTERING ] ” »C
3
Q —NOVZ N—NENTEF“NG | J . H ” L
3 ezeli ,Mode” = ,Voltage
- —P[2V/5V/10V: |[¢—P[ENTERING | ? ? 9
=z
<
=
L) [Filter:

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opciji.

Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.
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burkert Tvp 8619
FLUID CONTROL SYSTEMS Struktura poziomu ustawien
Parameters H—-—} [MO:Outputs —p[AOT/A02 [PV [¢——P[MO:MAIN |
1)
Mx ]
- pa mA: |[¢—>[ENTERING _|
—P[20 mA: |[¢—>[ENTERING _|
—p{Filter: I [None ]
L) [Diag. evertt: H—I::INone |
L )DO1/DO2 [¢—Pp[Mode: |—P[On/Off |[¢——P[Mode: On/Off ]
—p[PV [¢—P[MO0:MAIN ]
S —
1)
M ]
—p(Invert: [No |

P [Delay: [{—>P[ENTERING |

—p[Hysteresis —p[Mode:Hyst/Win
PV [—>P[MO:MAIN ]
—p[Window

M ]
1)
DM ]
—p[Low: [{¢—>[ENTERING |
—p[High: [{¢—>»[ENTERING |

—p(Invert: H—I::INO ]

P [Delay: [{«—)PENTERING |

—p{FastPWM P [Mode: FastPWM

- »[PV [¢—P[MO:MAIN |

ML ]
1)

M ]

—»0% [¢—>[ENTERING |

—»[100% [¢—)[ENTERING ]

—plinvert: H—I::INO ]

“P[Frequency: _[¢—P[ENTERING |

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opgji.
Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.
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" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opciji.
Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.

2 Funkcja dla wyjsé DO1 i DO2 na plytce drukowanej MAIN MO jest mozliwa tylko wtedy, gdy opcja oprogramowania
~FLOW?” jest wigczona (patrz rozdziat 9.5).

Tvp 8619 burkert
Struktura poziomu ustawien FLUID CONTROL SYSTEMS
Parameters _J4——PM0:Outputs DO1/DO2___[4¢—P[Mode: [T PPWM {——»[Mode:PWM
by )PV [¢—>PMO:MAIN ]|
ML ]
- 1)
DM ]
—p[0% [{¢—>[ENTERING |
—»[100% [¢—PENTERING |
—p[Invert: [No ]
—Pp[Period: [{¢—>P[ENTERING |
—»[Min ON time: J¢—P[ENTERING |
—p[PFM [¢—»[Mode:PFM__]
(22}
o —pPV ——>MOMAN ]
S M ]
S 1)
5 M ]
E 0% [¢—>[ENTERING ]
o
’g —p[100% [¢—>[ENTERING ]
@) —p[nvert: [No |
5 [:
[5)
= —P[Max. freq..  |¢—P[ENTERING ]
°
3 ) [Puise width: _|¢—P[ENTERING |
o
S
4
2/5 L p[Pulse {¢——P[Mode:Pulse
2 2) —p[Input: (] |
@
S “—p[Pulse: [¢—>PENTERING |
(2]
5]
>
-
o
[s2]
<t
Yo
[2]
[}
Yo}
o
o
=
=z
<
s
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Struktura poziomu ustawien

Parameters  |¢—pM1: Ethernet |¢——p[Protocol [¢—P[Modbus TCP |
—PEthernet/IP_] . .
ermne tylko wtedy, gdy wtaczona jest opcja opro-
L yPROFINET ] gramowania ,Ethernet Protocols”. Patrz rozdziat 9.5
P settings  |4——P[Mode ——»[DHCP || jezeli ,Protocol” = ,Modbus
- p[BOOTP____| TCP” lub , EtherNet/IP”
jezeli ,,Protocol” = ,Modbus TCP”
—»DCP___ ] jezeli ,Protocol = ,,PROFINET”
“PManual ]
—p[IP Address _ |{¢—P[ENTERING
jezeli aktywowana jest opcja
—p[Netmask [¢—Pp[ENTERING _] ~Manual”
L) [Gateway [¢—>[ENTERING ]
—Pp[Device name |4¢—P[ENTERING
jezeli ,,Protocol” = ,,PROFINET”

Tylko odczyt, jesli ,IP settings” -> ,Mode” = ,DCP”

READING

—p[MAC Address [{¢—[READING

" Jezeli ,Unit group” = ,ON/OFF” i # ,,Custom”
2 Jezeli ,,Unit group” = ,,Custom”

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

190

—p[Ethernet units °C — L/min
—P{Units PVN1-10]4 PVN1 Unit group: |
—» K
PVN20 Text Unit list:
Manual entry ] 2)




Typ 8619 e
| - burkert
Struktura poziomu ustawien FLUID CONTROL SYSTEMS
Parameters H—-—H Mx:pH/ORP_[¢—P[RTD [None ]
—p[Temperature [Auto |
—p{Temp. adjust 4—PENTERNG ] jezeli ,Temperature” = , Auto”
—»[°C [—>[ENTERING jezeli ,Temperature” = ,Manual”
—p{Temp. calib {Auto |
—p[°C —PENTERNG ] jezeli ,Temp. calib” = ,,Manual”
—p[Buffer Hamilton
I::_
Lp[Calib. limits _4——P[pH zero [¢—P[Warning high: [¢—P[ENTERING

—pWarning low: __[4¢—P[ENTERING
—{Error high: _ [¢—p[ENTERING
) Error low: [¢—P[ENTERING

| ploH slope __|4—P[Warning high: [¢—PENTERING |
—p[Warning low: _ —P[ENTERING ]
—p{Error high: __ —P[ENTERING ]
L) [Error low: [¢—P[ENTERING

L »[ORP Offset _|4——PWarning high: 4—PENTERING |
—pWarning low: _|¢—P[ENTERING |
—pError high:  4—P[ENTERING ]
L) [Error low: [¢—P[ENTERING

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
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Typ 8619

FLUID CONTROL SYSTEMS Struktura poziomu ustawien

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

192

Parameters _ 4——p[Mx:Conductvityld——P[Probe 2 electrodes
2 4 electrodes

—P[RTD [None |

PT100
PT1000

—P[Temperature Auto
Manual |

) [Temp. adiust 4—PENTERING ] jezeli ,Temperature”
—p[C —ENTERNG ] jezeli ,Temperature”

—p[Temp. Comp. [None ]

1)
- pCoet.  —p[ENTERNG ] jezeli ,Temp. Comp.”

—p{Concentration l¢—
1)

0-30%

Cl(0-18%
Cl(22-39%
0-14%
8-50%
—»[NaCl (0-26%) |

I || [T i
EEEEENTE

g
.

—P[USP Alarm __|[¢—P[ENTERING

—p{Temp. calib__|

Manual ]
-p[C —ENTERNG ] jezeli ,Temp. calib” =
L) [Calib. Buffer

' To menu jest dostepne opcjonalnie (patrz rozdziat 9.5)

,Auto”
,Manual”

= ,Linear”

,Manual”




Typ 8619

Struktura poziomu ustawien

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Cali:bration [¢—Pp[System Hold | Inactive
- = Code [—>0 [¢—P[Confimcode 4—0 ]
—p[MO:Outputs ] AO1/A02 [4 mA [¢—PENTERING |
2OmA [¢—)ENTERING ]

Mx:Outputs

MO:Inputs

Reset totaliz. A Yes/No

DI1/2 totalizer ¢—>
1 Reset totaliz. B

) 'Yes/No
[Dr1/2: flow rate l4——P[K factor [¢—>»ENTERING ]
1 ) —Volume teaching|¢—{Unit of volume [¢——P[L |
—p[Flow unit |¢—p/h ]
—p[Start teaching |¢—PpMeas. in progr.

Flowed Volume

Teaching result

" To menu jest dostepne opcjonalnie (patrz rozdziat 9.5)

N
>

Flow teaching

Teaching result
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burkert | .
FLUID CONTROL SYSTEMS Struktura poziomu ustawien

Calibration __|[¢—p[Mx:Inputs [¢— [AlI1/AI2 |¢——PMode:general

P[PV offset calibration [4— [1st_point |

N
Calibr. result

PV 2-point calibration 1st po

~

nt

Calibr. result

Calibration intervals —p[Calibration __ |[¢—[ENTERING __|

—plLast |
N Resetcali- g )

bration Timer

—p[Konserwacja [¢—[ENTERING

—»
Reset Mainte-
e Tmer [ ¢ Yeo

Jesli ,Mode” = ,Voltage”; patrz rozdziat 9.24.—p{Voltage calibration

Jesli ,Mode” = ,,Current”; patrz rozdziat 9.24. —p{Current calibration

Calibr. result
Factory calibration [Yes/No 1]

—pMode:chlorine ]

—P[Range [¢—> [ENTERING ]

—

—P[PV slope calibration [¢—P[1st_poin |

[Caibr. resutt ]

Calibration intervals —p[Calibration _ |¢—p[ENTERING ]

—pllast ]

—p[Reset |[¢—p[Yes/No |

—p[Konserwacja [—[ENTERING
—»

L pReset  [¢—P[Yes/No ]

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

Jesli ,Mode” = ,Voltage”; patrz rozdziat 9.24. —P|Voltage calibration [1st point |

Jesli ,Mode” = ,,Current”; patrz rozdziat 9.24.p[Current calibration

> Factory calibration [¢—P[Yes/No |
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Struktura poziomu ustawien

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

«

Ca.!ibration ) [Mx:Inputs DI1/2: totalizer|
5 - 1)
E =
1)
—»[Mx:pH/ORP__|4——P|

)

—P[pH calib. data

Patrz ,,Calibration -> MO:Inputs”

pH callb. resutt
—P[Zero [¢—>)ENTERING ]
—P[Slope [¢—PENTERING ]

P [isoth. potential Isoth. potential ENTERING
Iso pH [¢—)ENTERING ]

—P[ORP calibration 1st_po

nt

v

Calib. result ORP|

—[ORP calib. data Offset [¢—PENTERING |
Calib. interval Last [{¢—VALUE ]
Interval |[¢—>»[ENTERING _|

L|Calib. log |[¢—>»[READING |

9 [Mx:Conductivityl¢—P[Auto. calib. RESULT

| p[Manual calib. _|¢—PENTERING _|¢—PRESULT
- —Pp[Cell constant [¢—PENTERING
—P{TDS factor [4—P[ENTERING ]
—p[Calib. interval Last [¢—PREADING |
Interval [¢—P[ENTERING |
“—P[System log_|¢—P[READING |

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

" To menu jest dostepne opcjonalnie (patrz rozdziat 9.5)
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burkert | .
FLUID CONTROL SYSTEMS Struktura poziomu ustawien

Diagnostics _[¢——Pp[System [¢—P[Code [—Pp[0 |[¢—P[Confirm code _|¢—p[0**

VAR

| pVixinputs 4 pATAR H—w_"—'

P
o
>
[}

o] [T [T
g5l
=S

jezeli ,Thresholds” = ,Low” lub ,Both”

—p{Warning low: __|¢—P[ENTERING
—p[Warning high: |[¢—PENTERING
—[Error low: [¢—>P[ENTERING | jezeli ,Thresholds” = ,Low” lub ,Both”
—[Error high: [¢—P[ENTERING | jezeli ,Thresholds” = ,High” lub ,,Both”

L »[Openloop __|4¢—P[Disable/Enable] iezeli wejscie analogowe w trybie pracy

,Voltage” jest skonfigurowane

jezeli ,Thresholds” = ,High” lub ,,Both”

—pMx:pH/ORP__l4¢—P|Glass electrode [{¢——P[State |[¢—Pp[ON/OFF ]

@ —plimpedance |[¢—P[READING ]
—p{Dépend. temp. [¢—P[ENTERING

—pWarning high: |¢—FpENTERING ]

—pWarning low: _|¢—P[ENTERING |

—plError high: _ |[¢—P[ENTERING |

L—p[Error low: [¢—P[ENTERING |

—P(Ref. electrode [¢—P|State [¢—P[ON/OFF

—p{impedance _ [¢—P[READING
—p{Warning high: |¢—P[ENTERING |
—pWarning low: __[{¢—{ENTERING
——p[Error high:  |¢—pENTERING
L [Error low: [¢—[ENTERING |

—»[Temperature _|¢——Pp{State [¢—>[ON/OFF

—p[Temperature |[¢—P[READING
| MWarning high: |¢—ENTERING
—p{Warning low: _|¢—P[ENTERING
——p[Error high:  |¢—ENTERING
Lp[Error low: [¢—[ENTERING |

—[Monitor |¢—)[READING |

Q)

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

L[ Mx:Conductivity [Conductivity l4¢—P[State [¢—P[ON/OFF |
@ - p{Conductivity J¢—PREADING ]

—p{Warning high: |¢—P[ENTERING |
—p{Warning low: __[¢—P[ENTERING |
—p{Error high: _ [¢—P[ENTERING |
L[Error low: [¢—P[ENTERING |
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Di%agnostics J¢——P[MxConductivity l4——P{Temperature _|4——P[State

&M o

[¢—P[ON/OFF

—p[Temperature [¢—FPREADING

—p{Warning high: |¢—P[ENTERING

—p{Warning low: _|¢—P[ENTERING |
—pError high: _ |¢—P[ENTERING |
L—p[Error low: [¢—P[ENTERING ]
—p[Monitor |[¢—PREADING ]
Tests [¢—P[System |[¢—>[Code [—p[0F [¢—PConfirmcode  —p[0 ]

T Té

Simulate PV__|[¢—p[PV

Té

Ly [Value: |[¢—ENTERNG |
—pMO:Outputs 45 PIACT: [¢—)ENTERING |
TE [AO2 |[¢—PENTERING ]
[DOT: |[¢—»OFF/ON |
[DO2 |[¢—>{OFF/ON |

_p[Mx:Outputs -

o

Information _|4——p[Btad |[¢—>MESSAGE__|
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@ —P[Ostrzezenie |¢—P[MESSAGE
—PKonserwacia |¢—P[MESSAGE

—p{Smiley [¢—P[MESSAGE |

—P{System log  |¢—P[READING |

L [Versions [¢—TPMO [¢—>PREADING __|
L pMT: [¢—P[READING |
L p[Mx: [¢—>»[READING ]

" Oferowany wybdr zalezy od istniejacych modutdw i/lub aktywowanych opcji.

Patrz rozdziat 9.5 i rozdziat 15.
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15 ZMIENNE PROCESOWE

W niniejszym rozdziale opisano zmienne procesowe (PV) dostepne w kazdym module rozszerzen. PV moga
by¢ np. wejsciami procesowymi, PVN, PVC. Lista dostepnych PV zalezy od istniejacych modutow i akty-
wowanych opcji:

e W rozdziale 15.1 przedstawiono PV dostepne na ptycie gtéwnej MO:Main.
¢ W rozdziale 15.2 przedstawiono PV dostepne na module M1:Ethernet.

¢ W rozdziale 15.3 przedstawiono PV dostepne na module wejscia.

¢ \W rozdziale 15.4 przedstawiono PV dostepne na module pH/ORP.

¢ W rozdziale 15.5 przedstawiono PV dostepne na module przewodnosci.

e W rozdziale 15.6 przedstawiono PV dostepne na dodatkowym module wyjscia.

15.1 Plyta gidwna MO:Main

[MO:MAIN __J4—

Z
o
>
[0}

onstant
Warning

> [>
o [=

]
Q

sSwitch

ol 9] 2| |9
S| 1= Ql
IS

12: Qv
11: TotA
I1: TotB Dostepne na urzadzeniu, gdy witgczona jest opcja oprogramowania

DI2: TotA ~FLOW?”. Patrz rozdziat 9.5
12: TotB

11: Hz
12: Hz

—

2 ;'<'| 9| 9| O O Of 1S
o -
X

@ Wyswietlane sg wytacznie kompatybilne PV.

Przyktad: podczas konfiguracji wyjscia analogowego (AO) parametry PV ,Warning”, ,,SysSwitch”,
»,DI1” i ,DI2” nie sg wyswietlane.

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023
[S]
Is]
<
_/

sConstant” = wartos¢ wprowadzona przez uzytkownika

~Warning” = zdarzenie wygenerowane przez urzadzenie

~AOX” = wyjscie analogowe

»,DOX” = wyjscie cyfrowe

~System switch” = jezeli stosowne zdarzenie jest skonfigurowane i aktywowane
=DIX” = wejscie cyfrowe

»DIX Qv” = przeptyw na wejsciu cyfrowym DIx
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»DIx TotA” = licznik ilosci A na wejsciu cyfrowym DIx
»DIx TotA” = licznik ilosci B na wejsciu cyfrowym DIx
»DIX Hz"” = czestotliwos¢ na wejsciu cyfrowym DIx

»FX:” = wynik aktywowanych i skonfigurowanych funkciji

»,PVCX” = zmienne procesowe, ktérych wartosci moga by¢ ustawione przez uzytkownika.

15.2 Na M1:modul Ethernet

[M1:Ethernet PVN1 ]

@ WysSwietlane sg wytagcznie kompatybilne PV.

Przyktad: podczas konfiguracji wyjscia analogowego (AO) nie sg wyswietlane numery PVN
z jednostkami zdefiniowanymi jako ON/OFF.

posrednictwem sieci Ethernet.

PVN mozna przypisac¢ do wyjscia lub funkcji, wyswietli¢ na poziomie procesowym lub zapisa¢ na karcie
pamieci. Domysina wartosé PVN (do momentu wystania danych przez sterownik PLC) wynosi 0,0.

Jesli sterownik PLC przestanie aktualizowac¢ PVN (lub jesli potaczenie Ethernet zostanie utracone),
PVN zachowa swojg ostatnig prawidtowg wartosc.

PVN (Process Variable Network) to dane przesytane ze sterownika PLC do urzadzenia za

EE] Wiecej informacji mozna znalez¢ w uzupetnieniu dotyczacym komunikacji cyfrowej urzadzenia
typu 8619 dostepnym pod adresem: country.burkert.com.
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Na module wejsciowym

15.3
[Mx:Inputs [—AI |

=)
=

I11: Qv
12: Qv
I1: TotA
I11: TotB
12: TotA
12: TotB
I1:Hz
12:Hz
11Raw

N

12Raw

Dostepne na urzadzeniu, gdy wtgczona jest opcja oprogramowania
~FLOW?”. Patrz rozdziat 9.5

Wyswietlane sg wytacznie kompatybilne PV.

Przyktad: podczas konfiguracji wyjscia analogowego (AO) parametry PV ,DI1” i ,,DI2” nie sa
wyswietlane.

~AIX” = skalowana wartos¢ fizyczna (patrz rozdziat 9.24).

=DIX” = wejscie cyfrowe

»DIX Qv” = przeptyw na wejsciu cyfrowym DIx

»DIX TotA” = licznik ilosci A na wejsciu cyfrowym DIx

»DIx TotA” = licznik ilosci B na wejsciu cyfrowym DIx

~AlxRaw” = standardowy sygnat pragdowy lub napieciowy na wejsciu analogowym Alx

»DIX Hz” = czestotliwosé na wejsciu cyfrowym DIx

Na module pH/Redoks

15.4
[Mx:pH/ORP_] [oH ]
RTD

@ Wyswietlane sa wytacznie kompatybilne PV.

Przyktad: w przypadku konfiguracji wyjscia cyfrowego (DO) w trybie ,,On/Off” nie bedzie wyswietlana
zadna wartos¢ PV modutu rozszerzen pH/ORP.

»PH” = zmierzona wartos¢ pH cieczy

»MV” = zmierzona wartos¢ pH cieczy w mV

»-ORP” = zmierzony potencjat utleniajaco-redukcyjny cieczy w mV

» G’ = zmierzona temperatura cieczy w °C

» F’ = zmierzona temperatura cieczy w °F

~-RTD” = rezystancja wejsciowa stopnia temperaturowego w Q
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15.5 Na module przewodnosci

[Mx:Conductivityl4—TPuS/cm |
—pQem ]
N —
B —
—»RTD_ ]
—»IDS ]
N —
pUSP__ ]

@ Wyswietlane sa wytacznie kompatybilne PV.

Przyktad: w przypadku konfiguracji wyjscia analogowego (AO) parametry PV ,USP” nie sg
wyswietlane.

~MS/cm” = zmierzona przewodnos¢ cieczy

»0.cm” = rezystywnosc¢

».C” = zmierzona temperatura cieczy w °C

- F” = zmierzona temperatura cieczy w °F

»RTD” = rezystancja wejsciowa stopnia temperaturowego w Q
-1DS” = ilo$¢ rozpuszczonych substancji statych w cieczy w ppm
»%" = steZzenie masowe cieczy (opcja oprogramowania)

+~USP” = stan funkcji USP. Patrz Tabela 10, w rozdziale 9.29.

15.6 Na dodatkowym module wyjsciowym

[Mx:Outputs | {AO1 ]
AO2
DO2

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

@ Wyswietlane sg wytacznie kompatybilne PV.

~AOX” = wyjscie analogowe

»,DOX” = wyjscie cyfrowe

MAN 1000599543 PL Version:
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16 NAPRAWA | KONSERWACJA

16.1 Zasady bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczennstwo odniesienia obrazen na skutek porazenia pradem.

» Jesli wersja urzadzenia 12-36 V DC jest przeznaczona do uzytku w wilgotnym srodowisku lub na
zewnatrz, nalezy ograniczy¢ maksymalne napiecie robocze do 35 V DC.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ przed
ponownym wtgczeniem.

» Kazdy przyrzad podtaczony do urzadzenia musi by¢ podwajnie odizolowany od sieci elektrycznej zgod-
nie z normg UL/EN 61010-1.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom oraz przepiséw bezpie-
czenstwa dotyczacych urzadzen elektrycznych.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowej konserwacji.

» Czynnosci zwigzane z konserwacjg moze przeprowadzac wytgcznie upowazniony i wykwalifikowany
personel uzywajacy odpowiednich narzedzi.

» Po kazdej ingerencji w maszynie nalezy zapewni¢ kontrolowany rozruch.

16.2 Konserwacja urzadzenia

Urzadzenie mozna czyscic lekko zwilzong Sciereczka, w razie potrzeby z dodatkiem srodka czyszczacego
odpowiedniego dla tworzywa, z ktérego urzadzenie jest wykonane.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dostawcag firmy Blrkert.
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16.3 Rozwiagzywanie problemodw

Ponizsza tabela przedstawia powigzania pomiedzy diodami LED opisanymi w rozdziale 8.3 a symbolami
i typami zdarzen generowanych przez urzadzenie.

Diody LED ' Wyswietlane symbole |
LED A LED B Typ zdarzenia i mozliwa
(z lewej (z prawej |Smiley |Btad Ostrzezenie | Konserwacja przyczyna

strony)

strony)
Tryb DCP protokotu Profinet
dowolne jest aktywny w urzadzeniu
z modutem Ethernet.
Symbol normalnej i
standardowej eksploatacji,
Zielona zielona gdy w urzadzeniu nie jest
aktywna zadna funkcja
diagnostyczna.

Zdarzenie ,Error” (Btad)
zZielona czerwona [ powigzane z diagnostyka.
Patrz rozdziat 11.

Zdarzenie ,Error” (Btad)

fioletowa |fioletowa
(miga) (miga)

SR |EiE] @ powigzane z urzadzeniem.
Zdarzenie ,Warning”
sielona pomaran- A (Osjrzeienie) powigzane
czowa z diagnostyka. Patrz
rozdziat 11.
pomaraf- | . Zdarzer?ie ,_,Warnin.g”
czoWa Zielona A\ (Ostrzezenie) powiazane z

urzadzeniem.
Zdarzenie ,Maintenance”
, (Konserwacja) powigzane
zielona nggan- A P z kalibracja. Patrz

rozdziat 10.13, rozdziat 10.15,
rozdziat 10.19, rozdziat 10.20.
Problem powigzany z

sleelny | comelny dowolny rejestratorem danych

kolor kolor smiley (datalogger)
16.3.1 Wiecej problemow

Problem Zalecane dziatanie

W wersji do montazu na $cianie — Sprawdzi¢, czy przewdd tasmowy taczacy wyswietlacz z ptytkg
wyswietlacz nie podswietla sie drukowang jest podtgczony.

mimo ze urzadzenie jest zasilane. . ) . ) » )
— Jesli przewdd tasmowy jest podtgczony, sprawdzi¢ okablowanie.
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16.3.2 Wyswietlane sg zdarzenia ,,Error” zwigzane z monitorowaniem
parametréow procesu (czerwona dioda LED B (z prawej

strony) oraz symbole

i ®.

Jezeli zostanie wygenerowane zdarzenie btedu zwigzane z monitorowaniem parametrow procesu:

¢ Wyjscia 4-20 mA generuja prad o natezeniu 22 mA, gdy pozycja ,,Diag. events” ustawiona jest na ,22 mA”
(patrz rozdziat 9.25);

¢ Wyjscia tranzystorowe dziatajg normalnie.

Komunikat
wyswietlany
W menu
»information”

»Mx:E:Alx low”

~Mx:E:Alx high”

»Mx:E:Alx open”

~Mx:E:Glas
Imped.”

Znaczenie

Warto$¢ wejscia analogowego modutu
»~Mx:Inputs” jest poza dopuszczalnym
zakresem.

Komunikat ten wyswietla sie, gdy dla
modutu ,Mx” wigczona jest funkcja moni-
torowania wejscia analogowego, w zalez-
nosci od zdefiniowanej wartosci progowe;j
ERROR LOW (patrz rozdziat 11.3).

Wartos$¢ wejscia analogowego modutu
»Mx:Inputs” jest poza dopuszczalnym
zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy dla
modutu ,,Mx” wtgczona jest funkcja moni-
torowania wejscia analogowego, w zalez-
nosci od zdefiniowanej wartosci progowej
ERROR HIGH (patrz rozdziat 11.3).

Wykryto otwarta petle na wejsciu ana-
logowym skonfigurowanym w trybie
napieciowym

Ten komunikat jest wyswietlany, jesli
w module ,Mx” wtgczona jest funkcja
wykrywania otwartego uktadu regulacji
(patrz rozdziat 11.4).

Impedancja elektrody pomiarowej modutu
»MX” jest poza dopuszczalnym zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy dla
modutu ,,Mx” wtgczone jest monitorowanie
impedanciji elektrody pomiarowej, w zalez-
nosci od zdefiniowanej wartosci progowej
ERROR LOW oraz ERROR HIGH (patrz
rozdziat 11.5).

Zalecane dziatanie

— Sprawdzi¢ potaczenie wyjscia pradu.

— Upewni¢ sie, ze podtgczony przyrzad
dziata prawidtowo.

— Sprawdzi¢ pofgczenie wyjscia pradu.

— Upewni¢ sie, ze podtaczony przyrzad
dziata prawidtowo.

— Sprawdzi¢ potaczenie wyjscia pradu.

— Upewnic¢ sig, ze podtaczony przyrzad
dziata prawidtowo.

— Wywota¢ menu ,Diagnostics”, aby
odczyta¢ wartos¢ impedancji elektrody
pH (rozdziat 11.5).

— W razie potrzeby oczysci¢ sonde,
a nastepnie ponownie skalibrowac¢
czujnik pomiarowy lub wymieni¢
sonde.
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Komunikat
wyswietlany
W menu
»Information”

»Mx:E:Ref imped.”

»Mx:E:Conductivity”

+~Mx:E:Temperature”

»~Mx:E:RTD open”

z firma Blrkert.

Znaczenie

Impedancja elektrody poréwnawczej jest
poza dopuszczalnym zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy wta-
czone jest monitorowanie impedanc;ji elek-
trody pomiarowej, w zaleznosci od zdefi-
niowanej wartosci progowej ERROR LOW
oraz ERROR HIGH (patrz rozdziat 11.5).

Przewodnos¢ cieczy jest poza zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy dla
modutu ,Mx” wtgczone jest monitorowanie
przewodnosci cieczy, w zaleznosci od zde-
finiowanej wartosci progowej ERROR LOW
oraz ERROR HIGH (patrz rozdziat 11.6).

Temperatura ptynu jest poza zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy dla
modutu ,,Mx” wiaczone jest monitorowanie
temperatury cieczy, w zaleznosci od zdefi-
niowanej wartosci progowej ERROR LOW
oraz ERROR HIGH (patrz rozdziat 11.7).

Zalecane dziatanie

— Wywota¢ menu ,Diagnostics”, aby
odczyta¢ wartos¢ impedanciji elektrody
poréwnawczej (rozdziat 11.5).

— W razie potrzeby oczysci¢ sonde,
a nastepnie ponownie skalibrowac¢
czujnik pomiarowy lub wymienic
sonde.

— Wywota¢ menu ,,Diagnostics”, aby
odczyta¢ wartos¢ przewodnosci cieczy
(rozdziat 11.6).

— W razie potrzeby oczysci¢ cele
pomiarowa i/lub ponownie skalibrowacé
czujnik.

— Wywota¢ menu ,,Diagnostics”, aby
odczyta¢ wartos¢ pomiaru temperatury
(rozdziat 11.7).

— W razie potrzeby sprawdzi¢, czy wbu-
dowany czujnik temperatury dziata
prawidtowo, dokonujac pomiaru cieczy
0 znanej temperaturze.

— Jezeli czujnik temperatury jest
uszkodzony, nalezy go odesta¢ do
producenta.

— Jesli przyczyna nie jest czujnik tempe-
ratury, sprawdzi¢ procedure.

Czujnik temperatury nie jest podtgczony do | — Podtaczy¢ czujnik temperatury do

modutu ,,Mx”

Ten komunikat moze wyswietli¢ sie tylko
wtedy, gdy tryb pomiaru temperatury dla
modutu ,,Mx” jest ustawiony na automa-
tyczny (patrz rozdziat 9.28 i/lub 9.29).

modutu ,,Mx” lub ustawi¢ wartosé tem-
peratury wykorzystywang w procesie
na tryb reczny (patrz rozdziat 9.28 i/lub
9.29).

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktérego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie
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16.3.3 Zdarzenia ,,Error” zwigzane z problemem urzgdzenia
(wyswietlana jest czerwona dioda LED A (z lewej strony)

oraz symbole &

i ©)

W przypadku wygenerowania zdarzenia btedu zwigzanego z problemem z urzgdzeniem:

¢ Jedno lub kilka wyj$¢ 4-20 mA generuje prad o natezeniu 22 mA

¢ Wyijscia tranzystorowe dziatajg normalnie.

Komunikat
wyswietlany
W menu
»Information”
»Mx:E:ORP sat.”
»Mx:E:pH sat.”

8 ,MO:E:Mx com.”

N

g

8

€ »Mx:E:Memory

e FR”

2

(4]

5%

2 »Mx:E:Memory

= UR”

32

% ,Mx:E:Memory

= uw”

-

©

g »~Mx:E:Memory

(? CR”

5

E’ ~Mx:E:Memory

E CW”

2

Yo

S

8

3

Z »Mx:E:RTClock”

=

,Mx:E:totalisers
lost”

»Mx:E:to-
tal+backup lost”

Znaczenie

Wartos¢ pH lub wartos¢ potencjatu

redoks nie zostata zmierzona prawidtowo

ze wzgledu na nasycenie stopnia wej-
sciowego ptytki pomiarowej
Potaczenie z modutem rozszerzen
zostato przerwane

Dane fabryczne zostaty utracone

Proces trwa, ale doktadnos¢ urzadzenia
ulega zmianie.

Dane uzytkownika dotyczace czujnika
zostaty utracone

Parametry kalibracji modutu ,,Mx” zostaty

utracone

Zegar jest uszkodzony.
Proces jest kontynuowany.

Ostatnie wartosci licznikéw ilosci zostaty

utracone.
Wykorzystywane sg wartosci zapisane

od przedostatniego wytgczenia zasilania.
Wartosci licznikéw ilosci zostaty bezpow-

rotnie utracone.

Liczniki ilosci zostaty zresetowane.

Zalecane dziatanie

%

%

-

-

%

Sprawdzi¢ prawidtowe okablowanie
punktéw uziemiajgcych

Sprawdzi¢ powierzchnie ekwipotencjali-
zacyjne urzadzenia.

Wytaczy¢ i wiaczyé zasilanie energia
elektryczna.

Jezeli bfad bedzie sie powtarzat, nalezy
odesta¢ urzadzenie do firmy Birkert.
Whytaczy¢ i wtgczy¢ zasilanie energig
elektryczng.

— Jezeli btad bedzie sie powtarzat, nalezy

%

_)

%

%

-

-

odestac urzadzenie do firmy Blirkert.
Whytaczy¢ i wtgczy¢ zasilanie energig
elektryczna.

Sprawdzi¢ parametry wszystkich czuj-
nikéw i zapisa¢ ponownie

Jezeli btad bedzie sie powtarzat, nalezy
odestac urzadzenie do firmy Birkert.

Wytaczy€ i wigczy¢ zasilanie energig
elektryczng.

Jezeli btad pochodzi z ptyty gtéwnej
»,MQ”, nalezy przeprowadzi¢ nowe
programowanie

Jezeli btad pochodzi z modutu ,,Mx”,
nalezy ponownie skalibrowa¢ czujnik
podtaczony do tego modutu

Jezeli btad bedzie sie powtarzat, nalezy
odestac urzadzenie do firmy Blrkert.
Odestac urzadzenie do firmy Blrkert.

Whytaczy¢ i wtgczy€ zasilanie energig
elektryczna.

Jezeli btad bedzie sie powtarzat, nalezy
odestac urzadzenie do firmy Birkert.
Wytaczy€ i wiaczy€ zasilanie energig
elektryczng.

Jezeli btad bedzie sie powtarzat, nalezy
odestac urzadzenie do firmy Birkert.

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktérego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie
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16.3.4 Wyswietlane sg zdarzenia ,,Error” zwigzane z monitorowaniem
parametrow procesu (wyswietla sie: pomaranczowa
dioda LED B (z prawej strony) oraz symbole A i @)

Jezeli zostanie wygenerowane zdarzenie ,Warning” zwigzane z monitorowaniem parametréw procesu:

e Jedno lub wiecej wyjs¢ 4-20 mA funkcjonuje normalnie
¢ Przetagczy¢ wyjscia tranzystorowe skonfigurowane w trybie ,Warning”.

Komunikat Znaczenie Zalecane dziatanie
wyswietlany
w menu
winformation”
~Mx:W:AIX low” Wartos¢ wejscia analogowego modutu | — Sprawdzi¢ potaczenie wyjscia pradu.
=Mx:Inputs” jest poza dopuszczalnym
zakresem. — Upewni¢ sig, ze podtaczony przyrzad
Ten komunikat wy$wietla sie, gdy dla dziata prawidiowo.
modutu ,Mx” wtgczona jest funkcja
monitorowania wejscia analogowego,
w zaleznosci od zdefiniowanej wartosci
progowej WARNING (patrz rozdziat 11.3).
»Mx:W:Alx high” Wartos¢ wejscia analogowego modutu | — Sprawdzi¢ potgczenie wyjscia pradu.

»Mx:Inputs” jest poza dopuszczalnym
zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy dla
modutu ,Mx” wtgczona jest funkcja
monitorowania wejscia analogowego,
w zaleznosci od zdefiniowanej war-
tosci progowej WARNING HIGH (patrz
rozdziat 11.3).

Impedancja elektrody poréwnawcze;j
modutu ,Mx” jest poza dopuszczalnym
zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy wta-
czone jest monitorowanie impedanc;ji
elektrody poréwnawczej dla modutu
-MX”, w zaleznosci od zdefiniowanej
wartosci progowej WARNING LOW oraz
WARNING HIGH (patrz rozdziat 11.5).
Impedancja elektrody pomiarowej
modutu ,,Mx” jest poza dopuszczalnym
zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy wta-
czone jest monitorowanie impedanciji
elektrody pomiarowej dla modutu ,,Mx”,
w zaleznosci od zdefiniowanej war-
tosci progowej WARNING LOW oraz
WARNING HIGH (patrz rozdziat 11.5).

»Mx:W:Conductivity” | Przewodnos$¢ cieczy jest poza zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy dla
modutu ,,Mx” wigczone jest monitoro-
wanie przewodnosci cieczy, w zaleznosci
od zdefiniowanej wartosci progowej
ERROR LOW oraz ERROR HIGH (patrz
rozdziat 11.6).

»~Mx:W:Ref Imped.”

~Mx:W:Glass
imped.”

— Upewni¢ sie, ze podtaczony przyrzad
dziata prawidtowo.

— Wywota¢ menu ,Diagnostics”, aby
odczyta¢ wartos¢ impedanciji elektrody
poréwnawczej (rozdziat 11.5).

— W razie potrzeby oczyscic¢ sonde,
a nastepnie ponownie skalibrowac

czujnik pomiarowy lub wymieni¢ sonde.

— Wywota¢ menu ,Diagnostics”, aby
odczyta¢ wartos¢ impedanciji elektrody
pomiarowej (rozdziat 11.5).

— W razie potrzeby oczysci¢ sonde,
a nastepnie ponownie skalibrowac

czujnik pomiarowy lub wymieni¢ sonde.

— Wywota¢ menu ,Diagnostics”, aby
odczytac¢ wartos¢ przewodnosci cieczy
(rozdziat 11.6).

— W razie potrzeby oczysci¢ cele,
a nastepnie ponownie skalibrowaé
czujnik pomiarowy.
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Komunikat
wyswietlany
W menu
»Information”

»Mx:W:Temperature’

.W:concent.OOR”

z firma Burkert.

oraz

Komunikat
wyswietlany

W menu
»Information”
»MO:W:Time lost”
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,MO0:W:ON/OFF
time”

,MO:W:Pulse x
lim.”

,MO:W:Pulse x
1:1”

Znaczenie

Temperatura ptynu jest poza zakresem.

Ten komunikat wyswietla sie, gdy dla
modutu ,Mx” wigczone jest monitoro-
wanie przewodnosci cieczy, w zaleznosci
od zdefiniowanej wartosci progowej
WARNING LOW oraz WARNING HIGH
(patrz rozdziat 11.7).

Przewodnos¢ lub stezenie cieczy
wykracza poza zakres obliczeniowy

symbole A i ©)

Znaczenie

Data i godzina zostaty utracone.

W przypadku ustawionego czasowego
cyklu dozowania nie mozna go wykonac.
Patrz rozdziat 9.19.

W przypadku ustawionych interwatéw
kalibracji lub konserwacji komunikat przy-
pominajacy o kalibracji lub konserwaciji
nie jest generowany. Patrz rozdziat 10.13,
10.15, 10.19 lub 10.20.

Przekroczono czas trwania ustawiony dla
parametru ,MaxONtime” funkcji ON/OFF
(patrz rozdziat 9.17).

W trybie ,,Pulse” wprowadzona objetosc
impulsu jest nieprawidtowa (patrz
rozdziat 9.26.7).

W trybie ,Pulse” wprowadzona objetos¢
impulsu jest nieprawidtowa (patrz
rozdziat 9.26.7).

Zalecane dziatanie

— Wywota¢ menu ,,Diagnostics”, aby
odczyta¢ wartos¢ pomiaru temperatury
(rozdziat 11.7).

— W razie potrzeby sprawdzié, czy wbu-
dowany czujnik temperatury dziata
prawidtowo, dokonujgc pomiaru cieczy
0 znanej temperaturze.

— Jezeli czujnik temperatury jest uszko-
dzony, nalezy go odesta¢ do producenta.

— Jesli przyczyna nie jest czujnik tempe-
ratury, sprawdzi¢ procedure.

— Upewnic¢ sig, ze temperatura i prze-
wodnosé cieczy sa prawidtowe dla
skonfigurowanego obliczenia stezenia
(rozdziat 9.29).

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktérego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie

16.3.5 Zdarzenia ,,Warning” zwigzane z problemem urzadzenia
(wyswietlana jest pomaranczowa dioda LED A (z lewej strony)

W przypadku wygenerowania zdarzenia ,Warning” zwigzanego z problemem z urzadzeniem:
¢ Jedno lub wiecej wyjs¢ 4-20 mA funkcjonuje normalnie
® Przetgczy¢ wyjscia tranzystorowe skonfigurowane w trybie ,Warning”.

Zalecane dziatanie

— Ponownie ustawi¢ date i godzine urzg-
dzenia (patrz rozdziat 9.2).

— Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ funkcije
ON/OFF.

— Wprowadzi¢ stosowng ilos¢.
— Sprawdzi¢ czynnik K.

— Wprowadzi¢ stosowng ilosc.
— Sprawdzi¢ czynnik K.

— W celu uzyskania informacji na temat komunikatu ktérego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie
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16.3.6 Wyswietlane sg zdarzenia ,,Maintenance” zwigzane z
kalibracja (pomaranczowa dioda LED B (z prawej strony)
oraz symbole 7, A i ®)

W przypadku wygenerowania zdarzenia ,Maintenance” zwigzanego z kalibracja:

e Jedno lub wiecej wyjs¢ 4-20 mA funkcjonuje normalnie

® Przetagczy¢ wyjscia tranzystorowe skonfigurowane w trybie ,Warning”.

Komunikat
wyswietlany
W menu
»Information”
»MxM:Time to
cal”

+~W:AI1 cal.”

~W:AI2 cal.”

SW:AI1 maint.”

SW:AI2 maint.”

Znaczenie

Przeprowadzi¢ kalibracje czujnika w module

»MX”.

Odstep czasu pomiedzy dwiema kalibracjami
ustawia sie w funkcji ,INTERVAL” w menu
CALIBRATION INTERVAL (patrz rozdziat 10,

strona 150).
Przeprowadzi¢ kalibracje Al1.

Czestotliwosc¢ kalibraciji podano
w rozdziale 10.13.

Przeprowadzi¢ kalibracje Al2.

Czestotliwos¢ kalibracji podano
w rozdziale 10.13.

Przeprowadzi¢ konserwacje Al1.

Czestotliwos¢ konserwacji podano
w rozdziale 10.15.

Przeprowadzi¢ konserwacije Al2.

Czestotliwos¢ konserwacji podano
w rozdziale 10.15.

Zalecane dziatanie

— Skalibrowac¢ czujnik (rozdziat 10,
strona 150)

— Przeprowadzi¢ kalibracje
Al1. Patrz rozdziat 10.5 lub
rozdziat 10.10.

— Zresetowac opodznienie do
kolejnej kalibracji. Patrz
rozdziat 10.13.

— Przeprowadzi¢ kalibracje
Al2. Patrz rozdziat 10.5 lub
rozdziat 10.10.

— Zresetowac opdznienie do
kolejnej kalibracji. Patrz
rozdziat 10.13.

— Przeprowadzi¢ niezbedne czyn-
nosci konserwacyjne na Al1.

— Zresetowac opdznienie do
kolejnego procesu konserwaciji.
Patrz rozdziat 10.15.

— Przeprowadzi¢ niezbedne czyn-
nosci konserwacyjne na Al2.

— Zresetowac opdznienie do
kolejnego procesu konserwaciji.
Patrz rozdziat 10.15.

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktérego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie

z firmg Burkert.

211




FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Naprawa i konserwacja

MAN 1000599543 PL Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 20.11.2023

212

16.3.7 Komunikaty o btedach podczas zapisu danych

Podczas zapisywania danych moga zosta¢ wyswietlone nastepujace komunikaty o btedach (patrz

rozdziat 9.6).

Wyswietlony Znaczenie

komunikat

»Missing memory | W urzadzeniu nie ma karty pamieci lub karta
card” pamieci nie zostata sformatowana.

sDatalogger is Karta pamieci jest juz uzywana przez rejestrator
enabled” danych.

»File open” Nie mozna utworzy¢ pliku.

»Memory card Wystgpit problem z zapisem pliku.
write”

Zalecane dziatanie

— Wiozy¢ karte pamieci do
urzadzenia (patrz rozdziat 5).

— Sformatowac karte pamieci.

— Wylaczy¢ gromadzenie danych
(patrz rozdziat 9.22).

— Sformatowac karte pamieci.

— Upewnic sie, ze karta pamieci nie
jest zabezpieczona przed zapisem.

— Sprawdzié, czy na karcie pamieci
jest wystarczajaca ilos¢ wolnego
miejsca.

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktérego nie ma na liScie nalezy skontaktowac sie

z firma Burkert.

16.3.8 Komunikaty o btedach podczas wczytywania danych

Podczas wczytywania danych moga zostaé wyswietlone nastepujace komunikaty o btedach (patrz

rozdziat 9.7).

Wyswietlony Znaczenie

komunikat

»Missing memory | W urzadzeniu nie ma karty pamieci lub karta

card” pamieci nie zostata sformatowana.

sDatalogger is Karta pamieci jest juz uzywana przez rejestrator

enabled” danych.

»File open” Nie mozna odczytac pliku z zapisanymi danymi,
poniewaz:

¢ te dwa urzadzenia nie sg kompatybilne.

¢ |ub zapisywanie danych nie powiodto sie.

»Memory card Plik z zapisanymi danymi jest uszkodzony:
read”

»incompatible Podejmowana jest préba przeniesienia danych
module” zapisanych przez jeden modut do innego modutu

innego typu (np. przeniesienie zapisanych danych
z modutu pH do modutu przewodnosci).

Zalecane dziatanie

— Witozy¢ karte pamieci do
urzadzenia (patrz rozdziat 5).

— Sformatowac karte pamieci.

— Wylaczy¢ gromadzenie danych
(patrz rozdziat 9.22).

W celu sprawdzenia kompatybilnosci

obu urzadzen:

— Zapisac dane z kazdego urza-
dzenia (na dwoch réznych kartach
pamieci).

— Sprawdzi¢, czy nazwy plikéw sa
identyczne.

— Jesli nazwy plikéw réznig
sie, wprowadzi¢ konfiguracje
manualnie.

— Uzy¢ innego pliku.

— Wczyta¢ dane do modutu tego
samego typu.

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktérego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie

z firma Burkert.
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16.3.9 Komunikaty podczas rejestracji danych
(wyswietli sie symbol %)

Podczas rejestracji danych moga zostac przestane komunikaty o btedach powigzane z symbolem (patrz

rozdziat 9.22).

Komunikat wyswietlany w
protokole systemowym

»MO:MC read only”

»MO:MC failure”

»MO:MC full”

,MO0:MC data loss”

Znaczenie Zalecane dziatanie

Karta jest chroniona przed Uwierzytelni¢ zapis na karcie,
zapisem. naciskajagc dzwignig¢ blokujaca.
Problem na karcie pamieci — Upewnic sie, ze karta pamieci

znajduje sie w urzadzeniu.
— Sformatowac karte pamieci.

— Jesli problem bedzie sie
powtarzat, wymienic¢ karte
pamieci.

Karta pamieci jest zapetniona. — Wiozy¢ pusta karte pamieci lub
usungc¢ dane z biezgcej karty.

— Jesli problem bedzie sie
powtarzat, sformatowac karte za
pomoca komputera PC.

— Jesli problem bedzie sie
powtarzat, zmieni¢ typ karty

pamieci.
Karta zostata usunieta w Przed wyjeciem karty pamieci
momencie aktywacji rejestratora | z urzgdzenia zawsze wytgczy¢
danych. rejestrator danych (patrz
rozdziat 9.22).

Dane zostaty utracone.

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktdrego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie

z firma Burkert.

16.3.10 Inne komunikaty

Komunikat wyswietlany w
protokole systemowym

,MO:Power on”
»100 big value”

Znaczenie Zalecane dziatanie

Urzadzenie jest wtgczone. -

W przypadku konfiguracji — Najpierw skonfigurowaé element,
funkcji obliczeniowej (patrz ktory nie jest statg.

rozdziat 9.14) nalezy wprowadzic¢

wartosc statej, zas drugi element

ustawi¢ w pozyciji ,NONE”.

— W celu uzyskania informaciji na temat komunikatu ktérego nie ma na liscie nalezy skontaktowac sie

z firma Blirkert.
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17 CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen i powstania szkéd materialnych w wyniku uzycia niewta-

Sciwych czesci.

Nieprawidtowe akcesoria i niewtasciwe czesci zamienne moga by¢ przyczyna obrazen i uszkodzen

W urzgdzeniu i jego otoczeniu.

» Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria oraz oryginalne czesci zamienne firmy Birkert.

Czes¢é zamienna
4 plastikowe elementy mocujgce do urzgdzenia 8619 multiCELL
4 plastikowe sruby do pokrywy urzgdzenia 8619 multiCELL WM

Akcesoria

Karta pamieci 8 GB:

Zestaw montazowy do urzadzenia 8619 multiCELL WM
Adapter do srubunkéw kablowych M20 x 1,5 z wtyczka inter-
fejsowag RJ45-M12 kod D

Kabel przytaczeniowy czujnika pH, 3 m

Kabel przytaczeniowy czujnika pH, 5 m

Kabel przytaczeniowy czujnika pH, 10 m

Kabel przytaczeniowy czujnika temperatury Pt1000, 3 m
Kabel przytaczeniowy czujnika temperatury Pt1000, 5 m
Kabel przytagczeniowy czujnika temperatury Pt1000, 10 m
Kabel Variopin, 3 m

Kabel Variopin, 5 m

Kabel Variopin, 10 m

Opcje oprogramowania: PID

Opcja oprogramowania: rejestrator danych

Opcja oprogramowania: dozowanie

Opcja oprogramowania: przeptyw

Opcja oprogramowania: stezenie

Opcja oprogramowania: protokoty Ethernet (Modbus TCP, PRO-
FINET, EtherNet/IP

Opcja oprogramowania: MATH

17 1 Dokumentacja dodatkowa

Numer artykutu
560225
565193

Numer artykutu
564072
564596
569242

561904
561905
561906
561907
427113
554822
554855
554856
554857
561836
561837
561838
561839
561840
569286

569848

Informacje na temat konfiguracji wersji Ethernet mozna znalezé w uzupetnieniu dotyczacym komunikacji

cyfrowej pod adresem:
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18 PAKOWANIE | TRANSPORT

UWAGA

Uszkodzenia transportowe
Niewystarczajgco zabezpieczone urzadzenia moga ulec uszkodzeniu w trakcie transportu.

» Urzadzenie nalezy transportowac w stanie zabezpieczonym przed wodga i zanieczyszczeniami w odpor-
nym na wstrzasy opakowaniu.

» Unika¢ przekraczania (powyzej i ponizej okreslonych wartosci) dopuszczalnej temperatury
przechowywania.

19 PRZECHOWYWANIE

UWAGA

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzen urzadzenia.
» Urzadzenie nalezy przechowywacé w suchym miejscu pozbawionym pytu i kurzu.

» Temperatura przechowywania: od -20°C do +70°C,
ograniczona do temperatury: od -10°C do +70°C po wtozeniu karty pamieci o numerze artykutu 564072.

20 UTYLIZACJA

Ekologiczna utylizacja odpadéw
» Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadéw i ochrony srodowi-
ska naturalnego.

» Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i utylizowaé w odpowiedni
sposoéb.
Wiecej informacji mozna uzyskac pod adresem: country.burkert.com.
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