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FLUID CONTROL SYSTEMS Die Bedienungsanleitung

1 DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus des Geréts. Diese Bedienungsanleitung
so aufbewahren, dass sie fir jeden Benutzer zuganglich ist und jedem neuen Eigentiimer des Geréats wieder
zur Verfiigung steht.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zur Sicherheit!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu geféhrlichen Situationen flihren. Kapitel 3 Grundlegende
Sicherheitshinweise und 2 BestimmungsgemaBe Verwendung besonders beachten.

» Unabhangig von der Gerateausflihrung muss diese Bedienungsanleitung gelesen, verstanden und befolgt
werden.

1.1 Verwendete Symbole

A GEFAHR

Warnt vor einer drohenden Gefahr.
» Bei Nichtbeachten dieser Warnung sind tédliche oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Warnt vor einer mdglicherweise gefahrlichen Situation!
» Bei Nichteinhaltung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Warnt vor einer mdglichen Gefahrdung!
» Nichtbeachtung kann mittelschwere Verletzungen oder leichte Verletzungen zu Folge haben.

ACHTUNG
Warnt vor Sachschaden.

Bezeichnet Zusatzinformationen, Hinweise und wichtige Empfehlungen.

Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung oder in anderen Dokumenten.

» Markiert eine Anweisung zur Vermeidung einer Gefahr.
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— Markiert einen Arbeitsschritt, der auszufiihren ist.

Ein pEaYe]geElale] oI Y=o [gh1j bezieht sich auf ein Menl oder einen MenUpunkt.

& Kennzeichnet das Ergebnis einer bestimmten Anweisung.

1.2 Begriffsdefinition: Gerat

Der in dieser Anleitung verwendete Begriff ,,Gerat" steht immer fir den Durchflussmesser
Typ 8098 FLOWave L.
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Die Bedienungsanleitung BHO!:RE?’ST[ME

1.3 Begriffsdefinition: buS
Der in dieser Anleitung verwendete Begriff ,,buS* steht fir die von Blirkert entwickelte, auf dem CANopen-
Protokoll basierende industrielle Kommunikation. Der Begriff ,biS* steht fur Blrkert-Systembus.

—> Weitere Informationen zum bi{S sind dem Verkabelungsleitfaden zu entnehmen, der unter
country.burkert.com auf Englisch und Japanisch (Cabling_guide_for_biS/EDIP.pdf) zur Verfigung steht.

— FUr weitere Information Gber CANopen in Bezug auf das Geréat siehe die Bedienungsanleitung ,,CANopen
Network configuration” (CANopen Netzwerkkonfiguration) unter country.burkert.com.

1.4 Gultigkeit der Anleitung

Diese Anleitung ist gultig flr Gerate ab der Softwareversion A.04.00.00.

Zum Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Software wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [((@]\|Z[€18)ZY (0]} gehen.
A
e #Algemeine Einstellungen

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [ITGEIVRE gehen.

A — : .
e dGerateinformationGEEEE =

: i &
e dSoftware-VersionEEEEE =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men(.
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2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Bei nicht bestimmungsgeméaBem Einsatz dieses Geréats kbnnen Gefahren fiir Personen, Anlagen in der
Umgebung und die Umwelt entstehen.

Der Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L arbeitet nach dem ,,Surface Acoustic Wave (SAW)“-Mes-
sprinzip und ist zur Messung des Durchflusses von Flussigkeiten mit allen folgenden Eigenschaften
vorgesehen:
— saubere Flussigkeiten
nicht emulgierte (homogene) Flissigkeiten
luftblasenfreie Flissigkeiten
gasblasenfreie Fllissigkeiten
feststofffreie Flussigkeiten.

» Das Gerét ist nicht dazu bestimmt, den Durchfluss von Flissigkeiten zu messen, wenn Gasblasen vor-
handen sind, unabhangig vom Ursprung der Blasen (Lufteintritt, Kavitation, Entgasung ...).

» Beim Einsatz des Gerats die in den Vertragsdokumenten und der Bedienungsanleitung spezifizierten
zuldssigen Daten, Inbetriebnahme- und Einsatzbedingungen beachten.

» Das Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Bestrahlung und bei AuBenanwendung vor Witte-
rungseinfliissen schiitzen.

» Das Gerat nur verwenden, wenn es in einwandfreiem Betriebszustand ist.

» Das Gerat ordnungsgeman transportieren, lagern, installieren und betreiben.
» Das Gerat nur bestimmungsgemas einsetzen.

21 Gerat mit ATEX / IECEx-Zertifizierung

A GEFAHR

Explosionsgefahr bei nicht bestimmungsgeméaBem Gebrauch des Gerats in explosionsgefahrdeten
Bereichen.

» Die Angaben in der ATEX / IECEx-Konformitatszertifizierung beachten.

» Die Angaben in der ATEX / IECEx-Zusatzanleitung fur den Typ 8098 FLOWave L beachten. Die Zusatzan-
leitung ist verfigbar unter country.burkert.com.

Die ATEX / IECEx-Zertifizierung ist nur glltig, wenn das Gerat entsprechend der Beschreibung in der
ATEX / IECEx-Zusatzanleitung eingesetzt wird.

Bei unzuldssigen Veranderungen am Geréat verliert die ATEX / IECEx-Zertifizierung ihre Gultigkeit.
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Grundlegende Sicherheitshinweise FLUID CONTROL SYSTEMS

3 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise berlcksichtigen keine bei Montage, Betrieb und Wartung auftretenden Zufélle
und Ereignisse.

Der Betreiber ist daflir verantwortlich, dass die ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, auch in Bezug auf
das Personal, eingehalten werden.

JAN

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!
» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerat die Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» GemaB der Norm UL/EN 61010-1 muissen alle mit dem Durchflussmessgerat Typ 8098 FLOWave L
verbundenen Ausristungen Uber eine doppelte Isolierung gegenliber dem Netzstromkreis verfligen, und
alle an den Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L angeschlossenen Stromkreise miissen begrenzte
Energiekreise sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die FlUssigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrlei-
tungen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.

» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langerer Einschaltdauer besteht Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr aufgrund heiBer
Geréteoberflachen.

» Nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen.

» Mit der FlUssigkeit in Kontakt stehende Geréteteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.

» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Fliissigkeit.

> Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
geféhrlicher Flussigkeiten beachten.
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AN\

Allgemeine Gefahrensituationen

Zur Vermeidung von Verletzungen folgende Hinweise beachten:

» Das Gerat nicht in explosionsgefihrdeten Bereichen einsetzen."

» Das Gerat nicht in einer Umgebung verwenden, die mit den Geratewerkstoffen inkompatibel ist.

» Keine Flissigkeit verwenden, die mit den Geratewerkstoffen inkompatibel ist. Die Kompatibiltatstabelle
ist auf unserer Homepage unter country.burkert.com verfugbar.

» Das Gerat nicht mechanisch belasten.
» Keine Veranderungen am Gerat vornehmen.
» Die Anlage nicht unbeabsichtigt betatigen.

» Installations- und Wartungsarbeiten diirfen nur von autorisiertem Fachpersonal mit geeignetem Werk-
zeug durchgefihrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf
des Prozesses zu gewéhrleisten.

» Die allgemeinen Regeln der Technik einhalten.

V' gilt nur fiir Geréte ohne ATEX / IECEx-Zertifizierung

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerét.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente oder Baugruppen

» Das Gerat enthalt elektronische Bauelemente, die empfindlich auf elektrostatische Entladung (ESD)
reagieren. Berlihrung mit elektrostatisch aufgeladenen Personen oder Gegensténden geféhrdet diese
Bauelemente. Im schlimmsten Fall werden sie sofort zerstort oder fallen nach der Inbetriebnahme aus.

» Alle Anforderungen nach EN 61340-5-1 beachten, um die Mdglichkeit eines Schadens durch schlagar-
tige elektrostatische Entladung zu minimieren bzw. zu vermeiden!

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

» Die Elektronikkomponenten nicht bei anliegender Versorgungsspannung berihren!
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L ALLGEMEINE HINWEISE

4.1 Herstelleradresse und internationale
Kontaktadressen

Der Hersteller des Gerats kann unter folgender Adresse benachrichtigt werden:
Burkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

Alternativ das lokale Vertriebsbiro von Blrkert kontaktieren.

Die internationalen Kontaktadressen finden Sie im Internet unter: country.burkert.com

4.2 Gewahrleistungsbedingungen
Voraussetzung flr die Gewéahrleistung ist der bestimmungsgemaBe Gebrauch des Gerats unter Beachtung

der in der Bedienungsanleitung spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.3 Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ 8098 FLOWave L sind im Internet zu finden unter:
country.burkert.com

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023
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Typ 8098 FLOWave L
Beschreibung

5 BESCHREIBUNG

51 Geratevarianten

Der Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L besteht aus einem Transmitter und einem Durchflusssensor Typ

S097.

Die folgenden Bilder beschreiben die Hauptvarianten des Durchflussmessers Typ 8098 FLOWave L:

e Abb. 1 beschreibt ein Gerat mit zwei M20 x 1,5-Kabelverschraubungen aus Edelstahl (oder aus verni-

ckeltem Messing) und einem 5-poligen M12-Geréatestecker.

e Abb. 2 beschreibt die Ethernet-Geratevariante, d. h. ein Gerat mit zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen und
einem 5-poligen M12-Geratestecker.

Transmitter

Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L

Durchflusssen-
sor Typ S097

Biikert

()
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Druckausgleichselement

AuBengewindeanschlisse handeln.

Blinddeckel

oder Display-Modul (Typ ME31)

Statusanzeige, Dichtung

Transmittergeh&use, inkl.

L
\ Prozessanschluss
Sensormessrohr

2 Bei den Prozessanschliissen kann es sich entweder um Clamp-Anschllisse, Flanschanschliisse oder

Elektronikmodule

M20 x 1,5-Kabelverschrau-
bungen aus Messing, verni-
ckelt, mit Blindstopfen

oder M20 x 1,5-Kabelver-
schraubungen aus Edelstahl
mit Blindstopfen

Dichtung

5-poliger M12-Gerétestecker,
mit Schraubverschluss

Funktionserde

Dichtung

Blinddeckel

Abb. 1: Beschreibung der Geréatevarianten mit zwei M20 x 1,5-Kabelverschraubungen und einem 5-poligen

M12-Gerétestecker
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Blinddeckel
oder Display-Modul (Typ ME31)
Statusanzeige, Dichtung
Blrcwrt
< | ‘QAD’ |@ Gehause, inkl.
- d Elektronikmodule
-
o Transmitter
(30 Dichtung
@]
& T
< © ) .
N o O o 4-polige M12-Geratebuchsen
8 © mit Schraubverschluss
o S
o =
5 5 -
Qo 2 5-polige M12-Geratestecker,
£ “E’ mit Schraubverschluss
S @
(2]
— p=}
5 =
] g Buirert ~ Funktionserde
=) a
@
ke
£
= Blinddeckel
°
@
I
®
<
\q’:), Dichtung
-
14 I S
. e N\
2]
g |~ Prozessanschluss "
€ N R Y
; Durchflusssen-
.S sor Typ S097 Sensormessrohr
4
2 . |
w
[a]
— | | . J ||
o
I
&
8 Druckausgleichselement Sensorgehéuse
S
<Z( 1 Bei den Prozessanschliissen kann es sich entweder Clamp-Anschliisse, Flanschanschllisse oder
= AuBengewindeanschliisse handeln

Abb. 2: Beschreibung der Ethernet-Gerétevariante mit zwei 4-poligen M12-Gerdtebuchsen und einem 5-poligen
M12-Gerétestecker
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5.2 Wi-Fi-Modul

Das Gerat kann anstelle oder zusétzlich zum Display-Modul mit einem Wi-Fi-Modul ausgestattet werden.
Das Wi-Fi-Modul hat die Typennummer ME31. Das Wi-Fi-Modul hat den gleichen Funktionsumfang wie das
Display-Modul.

Das Wi-Fi-Modul ist fir den Einsatz in Europa, den USA und Kanada vorgesehen.

Eine Integration des Moduls in eine vorhandene WLAN-Infrastruktur ist mdglich. Die Funkreichweite betragt
ca. 10 m.

Das Modul stellt einen Webserver zur Verfiigung, auf den unter den folgenden Voraussetzungen zugegriffen
werden kann:

e Windows 7/8.1/10: IE11, Edge, Google Chrome, ab Version 53.
¢ Android mit Google: Chrome, ab Version 53.
e Apple: Safari, ab iOS 9.3.5.

— Weitere Informationen zum Wi-Fi-Modul finden Sie im Softwarehandbuch ME31 | Wi-Fi-Modul verfligbar
unter country.burkert.com.

5.3 Magnetschlussel zur Entriegelung

Das Gerat wird mit einem Magnetschllssel zur Entriegelung des Display-Moduls, des Wi-Fi-Moduls oder
des Blinddeckels geliefert. Siehe Abb. 3.

Clrdi

Abb. 3: Magnetschlissel zur Entriegelung

Das 4-Leiter-Gerat braucht eine 12...35-V-DC-Spannungsversorgung.
Das Gerat hat drei elektrische Ausgéange:

¢ 1 Analogausgang,
¢ 1 Digitalausgang,
¢ 1 Ausgang, der als Analogausgang oder als Digitalausgang konfiguriert werden kann.

Diese 3 Ausgénge sind bei der Ethernet-Variante nicht verfligbar.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023
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54 Typschilder

541 Klebeschilder

1 2 3
L |
4 \8098 FLOWave L J A
. § Supply: 12-35=== 5W Max.
= 5 IPB5/IP67 / NEMA4X 4
@ s Ambient Temp :-10 to 70°C 5
X r
= CAN_H _GND 3
el E 88888888 sN 9999 CAN L
. CAN shield  V+
J5\ A WA49MN —— 7
NE | | i | Made in France /

12 11 10 9 8

1. Betriebsspannung 8. Seriennummer

2. Geratetyp 9. Konformitatskennzeichnung

3. Leistungsaufnahme 10.Artikelnummer

4. IP-Schutzart, NEMA-Schutzart 11.Warnung: Vor dem Einsatz des Gerats die tech-
5. Umgebungstemperaturbereich gﬁﬁzgnbzzsﬁzzétionen in der Bedienungsan-
6. Pin-Belegung des 5-poligen M12-Geratesteckers 12.Zertifizierung

7. Fertigungscode
Abb. 4: Typschild des Durchflussmessers Typ 8098 FLOWave L (Beispiel UL-Gerét)
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1 2
L~
4 \8098 FLOWave L A
as o IP65/1P67 /NEMA 4X
dh) ‘é Ambient temp.: -10 to 55°C 3
o
X ~ 88888888 sN9999
: 5 § CAN_H__GND -,
1.0 © CAN_L
. CAN shield _ V+
B A c € S WaoMN |
\zTe | | i | Made in France /
10 9 8 7 6
1. IP-Schutzart, NEMA-Schutzart 7. Konformitatskennzeichnung
- 2. Geratetyp 8. Artikelnummer
N
§ 3. Umgebungstemperaturbereich 9. Warnung: Vor dem Einsatz des Geréts die tech-
N ) . . nischen Spezifikationen in der Bedienungsan-
] 4. Pin-Belegung des 5-poligen M12-Geratesteckers leitung beachten.
el
o) .
£ 5. Fertigungscode 10.Zertifizierung
s 6. Seriennummer
Q
[0
g Abb. 5: Typschild des Durchflussmessers Typ 8098 FLOWave L (Beispiel Nicht-UL-Ethernet-Gerét)
o
= 1
[~
2 ™ s S097 FLOWave Flow sensor h
i qh, g Pipe: 316L/1.4435 Housing: 304/1.4301 ——————— 2
x i~ = DIN 11866 C/ Clamp D50.5 DIN 32676 B DN15—|— 3
@ h= & PN25bar Max. flow:10 m3/h 4
ket i =3 5 Temp. medium : -20 to 110°C 5
] T
= 1Q
g C€ 'W4ZMN +——6
3 W\ Made in France )
(0]
> |
a 7
5 1. Typ des Durchflusssensors
(a2}
§ 2. Rohrmaterial und Gehdusematerial
o
; 3. Norm, der die Rohrleitung entspricht; Art des Prozessanschlusses, Clamp-AuBendurchmesser und Norm,
g der der Prozessanschluss entspricht; DN des Messrohrs
4. Druckklasse des Gerats und maximaler Durchfluss
5. Temperaturbereich der Flussigkeit
6. Herstellungscode
7. Konformitédtskennzeichnung

Abb. 6: Typschild des Durchflusssensors Typ S097 (Beispiel)

18




Typ 8098 FLOWave L ——

burkert

BeSChreibung FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

5.4.2 Laserbeschriftung

11 10
Supply: 12...35V~= 5W Max.  atir,,
12 — P65 | IP67 | NEMA4X IR
13 — Ambient Temp: -10°...+70°C idlc‘o(&)
1 — Type: 8098 FLOWave L N
2 — ID:00xxxxxx | S/N:001234 [ Siots: e
3 - W49MN Slot4: . 9
c € Slot3: A
Slot2: C us
Slot1: 28-06 LISTED
Ethen\‘et/ll:' Megsuring
4 — CRN0C21751.5 o =
5 6 7 8
1. Geratetyp 8. Warnung: Vor dem Einsatz des Geréts die tech-
. ) nischen Spezifikationen in der Bedienungsan-
2. Artikelnummer | Seriennummer leitung beachten.
3. Fertigungscode 9. Zulassung / Zertifizierung
4. Canadian Registration Number (CRN) 10. Leistungsaufnahme
5. Konformitatskennzeichnung 11. Betriebsspannung
6. Elektronikmodule 12. IP-Schutzart, NEMA-Schutzart
7. Unterstltzte Protokolle, Ethernet-Geratevariante | 13- Umgebungstemperaturbereich

Abb. 7: Laserbeschriftung des Durchflussmessers Typ 8098 FLOWave L (Beispiel Ethernet-Gerét mit
UL-Zertifizierung)

5.5 Markierung mit der MAC-Adresse

Die Markierung mit der MAC-Adresse wird sichtbar, wenn die Vorderseite des Transmitters ge6ffnet wird.

— Zum Offnen der Vorderseite des Transmitters siehe Kapitel 8.9 auf Seite 61.

DC-B0-58-FF-FF-FF

Abb. 8: Angabe der MAC-Adresse des Geréts (Beispiel)

5.6 Konformitatskennzeichnung

Konformitatskennzeichnungen befinden sich entweder auf dem Typschild des Messgerats oder auf sepa-
raten Etiketten.
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5.7 Markierung der eindeutigen Seriennummer (Unique
Serial Number, USN)

Die USN ist auf der Seite des Sensors markiert. Die USN wird mit der Gerateartikelnummer und der Geréate-
seriennummer gebildet.

5.8 Statusanzeige

Die Statusanzeige wechselt ihre Farbe nach NAMUR NE 107.
Die Farbe der Statusanzeige liefert die folgenden Informationen:

¢ Ob die Geratediagnose aktiv ist.

e Wenn die Geratediagnose aktiv ist, zeigt die Statusanzeige an, ob Diagnoseereignisse generiert wurden.
Wenn mehrere Diagnoseereignisse generiert wurden, zeigt die Statusanzeige das Diagnoseereignis mit
der hochsten Prioritdt an. Siehe Tabelle 1

Wenn die Statusanzeige blinkt, ist das Gerét in einer Benutzerschnittstelle wie der Birkert Communicator-
Software ausgewéhlt.

Tabelle 1: Statusanzeige nach NAMUR NE 107, Ausgabe 2006-06-12

Farbe gemaB | Farbcode Diagnoseereignis | Bedeutung

NE 107 (far eine SPS)  gemaB NE 107

Rot 5 Ausfall, Fehler oder | Aufgrund einer Funktionsstérung im Gerat oder seiner
Stérung Peripherie kdnnen die Messwerte ungiltig sein.

Orange 4 Funktionskontrolle |Laufende Arbeiten am Gerat (zum Beispiel

Uberpriifung des korrekten Verhaltens der
Ausgénge durch Simulation von Messwerten);
das Ausgangssignal ist temporar unguiltig (z. B.
eingefroren).

Gelb 3 AuBerhalb der Die Umgebungs- oder Prozessbedingungen des
Spezifikation Geraéts liegen auBerhalb der zuldssigen Bereiche.

Gerateinterne Diagnosen weisen auf Probleme im
Gerat oder der Prozesseigenschaften hin.

Blau 2 Wartungsbedarf Das Gerét ist weiterhin im Messbetrieb, jedoch ist
eine Funktion voribergehend eingeschrénkt.

— Die erforderliche WartungsmaBnahme
durchfiihren.

Grin 1 - Die Diagnose ist aktiv und es wurde kein

Diagnoseereignis erzeugt.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

WeiB 0 - Diagnose ist inaktiv.
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6 TECHNISCHE DATEN

6.1 Betriebsbedingungen

Umgebungstemperatur Je nach Flussigkeitstemperatur (siehe Abb. 9 oder Abb. 10)
e Gerdtevariante mit zwei e —10 °C...+70 °C, wenn die Flissigkeitstemperatur —10 °C...+80 °C
M20 x 1,5-Kabelverschrau- betragt (siche Abb. 9)

bungen und einem 5-poligen | ¢ Siehe Abb. 9 bei einer Fliissigkeitstemperatur von mehr als +80 °C
M12-Geratestecker
e Geratevariante mit zwei e —10 °C...+55 °C (siehe Abb. 10)
4-poligen M12-Gera-
tebuchsen und einem
5-poligen M12-Geratestecker
(Ethernet-Geratevariante)

Luftfeuchtigkeit < 85 %, nicht kondensierend
Hohe Giber dem <2000 m

Meeresspiegel

Betriebsbedingungen Dauerbetrieb
Geratemobilitat Festes Gerat

Einsatzbereich Innen- und AuBenbereich

» Das Gerét vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Bestrahlung und bei
AuBenanwendung vor Witterungseinflliissen schiitzen.

Einbaukategorie Kategorie | nach UL/EN 61010-1

Verschmutzungsgrad Grad 2 nach UL/EN 61010-1

Schutzart nach IEC/EN 60529  IP65", IP67", wenn die folgenden Bedingungen eingehalten sind:
e Das Gerat muss verdrahtet sein.

¢ Die Kabelverschraubungen missen angezogen sein.

¢ Die Deckel mussen festgeschraubt sein.

e Unbenutzte Kabelverschraubungen missen mit den mitgelieferten
Blindstopfen verschlossen werden. Die Blindstopfen sind bei Lieferung
des Gerats montiert.

e Unbenutzte M12-Stecker missen mit einem Schraubstopfen geschitzt
werden.

Schutzart nach NEMA250" 4X, wenn die folgenden Bedingungen eingehalten sind:
¢ Das Gerat muss verdrahtet sein.
¢ Die Kabelverschraubungen miissen angezogen sein.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

¢ Die Deckel mUssen festgeschraubt sein.

e Unbenutzte Kabelverschraubungen missen mit den mitgelieferten
Blindstopfen verschlossen werden. Die Blindstopfen sind bei Lieferung
des Gerats montiert.

e Unbenutzte M12-Stecker missen mit einem Schraubstopfen geschitzt
werden.

" nicht von UL bewertet; nur IP64 wird von der ATEX / IECEx-benannten Stelle bewertet.

— Die speziellen Betriebsbedingungen von Geraten mit ATEX / IECEx-Zertifizierung sind der
ATEX / IECEx-Zusatzanleitung flr das Gerat zu entnehmen. Die Zusatzanleitung ist verfligbar unter
country.burkert.com.
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Typ 8098 FLOWave L "
Technische Daten Bgo!:!gsevs!nnls:
6.2 Normen und Richtlinien

Das Gerét entspricht den einschlagigen Harmonisierungsvorschriften der EU. Zudem erflillt das Gerat auch
die Anforderungen der Gesetze des Vereinigten Konigreichs.

In der jeweils aktuellen Fassung der EU-Konformitétserklarung / UK Declaration of Conformity findet man
die harmonisierten Normen, welche im Konformitdtsbewertungsverfahren angewandt wurden.

6.2.1 Einhaltung der Druckgeraterichtlinie

» Sicherstellen, dass die Geratewerkstoffe mit der Flussigkeit kompatibel sind.
» Sicherstellen, dass die Nennweite (DN) der Rohrleitung fiir das Gerat geeignet ist.

» Den Nenndruck (PN) der Flissigkeit fir das Gerat beachten. Der Nenndruck (PN) ist vom Geratehersteller
vorgegeben.

Das Gerét ist unter folgenden Bedingungen mit dem Artikel 4 Absatz 1 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
konform:

e Geréat fir Anwendung in einer Rohrleitung (PS = maximal zuléssiger Druck, in bar, DN = NennmaB der
Rohrleitung)

Art der Flissigkeit Bedingungen
Fluide der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.i DN < 25
. . : DN < 32
Fluide der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.i oder PSxDN < 1000
. . . DN <25
Fluide der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PSxDN < 2000
DN < 200
Fluide der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PS <10

oder PSxDN < 5000

6.2.2 UL-Zertifizierung

Die Gerate mit variablem Schlissel PUO1 oder PUO2 sind UL-zertifiziert und halten auch die folgenden Normen
ein:

e UL 61010-1
e CAN/CSA-C22.2 n°61010-1

Logo am Gerat gekennzeichnet Zertifizierung Variabler Schliissel
CN us UL-anerkannt PUO1
u Measuring
c\YL Jus Equipment UL-gelistet PU02
E237737
LISTED
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6.2.3 EHEDG-Zertifizierung

e EL Klasse |

e Die folgenden Geréatevarianten sind EHEDG-zertifiziert:

Prozessanschliisse

Durchmesser

e Clamp-Anschliisse” nach ASME BPE
(DIN 32676 Reihe C)

e 3/8",1/2",3/4",1",11/2",2",21/2", 3"

e Clamp-Anschlisse nach DIN 11864-3 Reihe C

e 1/2",3/4",1",11/2", 2"

e Flanschanschliisse nach DIN 11864-2 Reihe C

e 1/2",3/4",1",11/2", 2"

e Clamp-Anschliisse’ nach DIN 32676 Reihe B

e DNO08, DN15 (auBer Geratevariante mit Clamp-
Durchmesser 34,0 mm), DN25, DN40, DN50,
DN65, DN80

e Clamp-Anschliisse” nach DIN 32676 Reihe A

e DNO8, DN15, DN25, DN40, DN50, DN65, DN80

e Clamp-Anschlisse nach DIN 11864-3 Reihe A,
DIN 11864-3 Reihe B

e DNO8, DN15, DN25, DN40, DN50

e Clamp-Anschliisse” nach SMS 3017 / 1SO 2852
fir Rohrleitungen nach SMS 3008

e DN25, DN40, DN50

e Flanschanschliisse nach DIN 11864-2 Reihe A,
DIN 11864-2 Reihe B

e DNO8, DN15, DN25, DN40, DN50, DN65, DN80

* AuBengewindeanschliisse® nach
DIN 11851 Reihe A

* DNG5, DN80

" Die EHEDG-Konformitét gilt nur bei Einsatz der Anschliisse in Verbindung mit EHEDG-konformen Dich-

tungen von Combifit International B.V.

2 Die EHEDG-Konformitét gilt nur bei Einsatz der Anschliisse in Verbindung mit EHEDG-konformen

Dichtungen:

e ASEPTO-STAR k-flex Upgrade-Dichtungen von Kieselmann GmbH, Deutschland

e SKS-Dichtungssatz DIN 11851 EHEDG mit EPDM- oder FKM-Innendichtungen von Siersema Kompo-

nenten Service (S.K.S.) B.V., Niederlande

— Um sicherzustellen, dass die verwendeten Dichtungen EHEDG-konform sind, siehe das Dokument

~EHEDG Position Paper” auf der EHEDG-Website.

Der Hersteller des Gerats liefert keine Dichtungen firr die Prozessanschlisse.

6.2.4

ATEX / IECEXx-Zertifizierung

@ —> Siehe ATEX / IECEx-Zusatzanleitung fur das Gerat. Die Zusatzanleitung ist verfligbar unter

country.burkert.com.



https://country.burkert.com

Typ 8098 FLOWave L E u rkert
TeChniSChe Daten FLUID CONTROL SYSTEMS

6.3 Flussigkeitsdaten

°C
A

Umgebungstemperatur 70
60
40

20 Zuléssige Temperaturen

fir begrenzte Dauer

0
-10

200 0 20 40 60 80 100 120 140 °C
FlUssigkeitstemperatur

M12-Gerédtebuchsen und einem 5-poligen M12-Gerétestecker (Ethernet-Geréatevariante)

Flussigkeitstemperatur —20 °C...+110 °C. Bis zu 140 °C fur max. 60 Minuten fiir einen
Sterilisationsprozess.

Maximaler Temperaturgradient: 10 °C/s [gemessen durch den im Gerat
integrierten Sensor]

Die maximale Flussigkeitstemperatur kann durch die
Betriebsumgebungstemperatur begrenzt werden. Je nach Geratevariante
siehe Abb. 9 oder Abb. 10

Keine gefahrliche Flissigkeiten geméaB Artikel 4, Paragraph 1 der
Richtlinie 2014/68/EU

Schallgeschwindigkeit in der Fliissigkeit

e DNO8

g Abb. 9: Abhéngigkeit von Flissigkeitstemperatur und Umgebungstemperatur, Gerédtevariante mit zwei M20x1,5-
g Kabelverschraubungen und einem 5-poligen M12-Gerétestecker
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S °C

g 70

£ Umgebungstemperatur

Y 55
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2 2 Zulassige Temperaturen
g fir begrenzte Dauer
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(2] . . .

2 Flussigkeitstemperatur

n

=

g Abb. 10: Abhéngigkeit von Fllissigkeitstemperatur und Umgebungstemperatur, Gerétevariante mit zwei 4-poligen
&

>

Ll

a

5

o

N~

N

o

o

=]

Pz

<

=

Flissigkeitsarten

¢ 1000...2000 m/s
* 3/8",1/2"

e ab DN15 und hoher
¢ 800...2300 m/s

e ab 3/4" und hoher
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Tabelle 2: Flissigkeitsdruck je nach Rohrdurchmesser, Art der Prozessanschllisse und Prozessanschlussnorm
GroBe der Art der Konformitéatsstandards der
.. . .. PN
Prozessanschliisse Prozessanschliisse Prozessanschliisse
e DIN 11864-3 Reihe B
Clamp e DIN 32676 Reihe A PN25
DNO8, DN15, DN25 « DIN 32676 Reihe B
Flansch DIN 11864-2 Reihe B PN25
Clamp DIN 11864-3 Reihe A PN25
DN15, DN25
Flansch DIN 11864-2 Reihe A PN25
SMS 3017 / I1ISO 2852 fur Rohrleitungen
DN25 Clamp nach SMS 3008 PN25
3/8",1/2",3/4",1",1 1/2" |Clamp ASME BPE (DIN 32676 Reihe C) PN25
Clamp DIN 11864-3 Reihe C PN25
1/2", 3/4",1",1 1/2"
Flansch DIN 11864-2 Reihe C PN25
e DIN 11864-3 Reihe B
864-3 .el e PN16
e DIN 32676 Reihe B
¢ DIN 11864-3 Reihe A
Clamp )
e DIN 32676 Reihe A PN25
DN40 e SMS 3017 / ISO 2852 flir Rohrlei-
tungen nach SMS 3008
DIN 11864-2 Reihe B PN16
Flansch
DIN 11864-2 Reihe A PN25

* DIN 11864-3 Reihe A
¢ DIN 11864-3 Reihe B
* DIN 32676 Reihe A

Clamp PN16
e DIN 32676 Reihe B

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

DN50
« SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohrlei-
tungen geméas SMS 3008
DIN 11864-2 Reihe A
Flansch i 864-2 Reihe PN16
« DIN 11864-2 Reihe B
ASME BPE (DIN 32676 Reihe C
Clamp : (DIN eihe C) PN16
o « DIN 11864-3 Reihe C
Flansch DIN 11864-2 Reihe C PN16
« DIN 32676 Reihe A
Clamp : PN10
« DIN 32676 Reihe B
DN65, DN8O Flansch * DIN 11864-2 Reihe A PN10
« DIN 11864-2 Reihe B
AuBengewinde e DIN 11851 PN10
ASME 2 1/2", 3" Clamp « DIN 32676 Reihe C PN10
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6.4 Messdaten

Im vorliegenden Abschnitt bezieht sich der Begriff ,Skalenendwert” auf den Skalenendwert des Volumen-
durchflusses, d. h. die Durchflussrate, die einer Stromungsgeschwindigkeit von 10 m/s entspricht.

6.4.1 Volumendurchfluss

Tabelle 3: Durchflussmesswert

¢ Messbereich 0...1,7 m%h bis 0...200 m%/h, je nach DN des Sensors
° Messabweichung” 2 pej einem Volumendurch- | ® +0,4 % des Messwerts
fluss zwischen 10 % des Skalenendwerts und
dem Skalenendwert

» Messabweichung” ? bei einem Volumen- e < +0,08 % des Skalenendwerts
durchfluss zwischen 1 % und 10 % des
Skalenendwerts

e Wiederholbarkeit? bei einem Volumendurch- * +0,2 % des Messwerts

fluss zwischen 10 % des Messbereichsend-
werts und dem Messbereichsendwert

 Wiederholbarkeit? bei einem Volumen- e +0,04 % des Skalenendwerts
durchfluss zwischen 1 % und 10 % des
Skalenendwerts
e Auffrischzeit e Einstellbar, siehe Kapitel 15.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

' Messabweichung“ nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

2 Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Fliissigkeit = Wasser, frei von Feststoffen und Gasblasen,
Temperaturen von Wasser und Umgebung = 23 °C =1 °C (73,4 °F +1,8 °F), Gerateeinstellungen auf Stan-
dardwerten, kurze Auffrischzeit, unter Beibehaltung des turbulenten oder laminaren Durchflusses, Min-
desteinlaufstrecke von 40 x DN und Mindestauslaufstrecke von 1 x DN, geeignete Rohrabmessungen.

6.4.2 Temperatur

Tabelle 4: Temperaturmessung
® Messbereich e -20°C...+140 °C
» Messabweichung™ fiir Temperaturen bis e +1°C
100 °C
* Messabweichung™ fiir Temperaturen im e +15%
Bereich 100 °C...140 °C
o Auffrischzeit °e1s

' Messabweichung" nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

6.4.3 Differenzierungsfaktor

Tabelle 5: DF-Messung (Option)

e Messbereich ¢ (0,8...1,3

e Auflésung ¢ 0,00001

e Wiederholbarkeit e +0,5 % des Messwerts

e Auffrischzeit e Einstellbar, siehe Kapitel 15.15 Einstellung der
Auffrischzeit.
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6.4.4

Tabelle 6:

Akustischer Ubertragungsfaktor

Messung des akustischen Ubertragungsfaktors (Option)

* Messbereich

* 10 %...120 %

e Auflésung

® 0,01 %

e Wiederholbarkeit

e +2 % des Messwerts

o Auffrischzeit

e Einstellbar, siehe Kapitel 15.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

6.4.5 Dichte

Tabelle 7: Dichtemessung (Option)

* Messbereich

* 0,78...1,3 g/cm®

* Messabweichung

e +2 % des Messwerts "

e \Wiederholbarkeit

e +1 % des Messwerts "

o Auffrischzeit

e Einstellbar, sieche Kapitel 15.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

" Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen:

Auffrischzeit.

6.4.6 Massendurchfluss

Tabelle 8:

Flussigkeit frei von Gasblasen und Feststoffen; Medium-

und Umgebungstemperatur = 23 °C =1 °C (73,4 °F +£1,8 °F); Gerateeinstellungen auf Standardwerten; kurze

Messung des Massendurchflusses (optionale Funktion)

* Messbereich

¢ 0...1360 kg/h bis 0...260000 kg/h, je nach DN des
Sensors

* Messabweichung" ? bei einem Massen-
durchfluss zwischen 10 % des Skalenend-
werts und dem Skalenendwert

e +2.4 % des Messwerts

* Messabweichung” ? bei einem
Volumendurchfluss zwischen 10 % des Ska-
lenendwerts und dem Skalenendwert

+ 2 % vom MW
+ 0,08 % vom MBE

¢ Wiederholbarkeit? bei einem Massendurch-
fluss zwischen 10 % des Skalenendwerts
und dem Skalenendwert

e +1,2 % des Messwerts

e Wiederholbarkeit? bei einem Massen-
durchfluss zwischen 1 % und 10 % des
Skalenendwerts

e +1 9% vom MW
+ 0,04 % vom MBE

e Auffrischzeit

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

e Einstellbar, sieche Kapitel 15.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

' Messabweichung“ nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

2 Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Fliissigkeit = Wasser, frei von Partikeln und frei von
Gasblasen, Wasser- und Umgebungstemperatur = 23 °C +1 °C (73,4 °F +1,8 °F), Gerateeinstellungen auf
Standardwerten, kurze Auffrischzeit, unter Beibehaltung des turbulenten oder laminaren Durchflusses, Min-
desteinlaufstrecke von 40xDN und Mindestauslaufstrecke von 1xDN, geeignete Rohrabmessungen.
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Elektrische

Daten

Umgebungstemperatur °C
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Zulassige Temperatur fir begrenzte Dauer
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Versorgungsspannung
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Flussigkeitstemperatur °C

Abb. 11:

Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Flissigkeitstemperatur, Gerdtevariante
mit zwei M20x1,5-Kabelverschraubungen und einem 5-poligen M12-Gerétestecker

Umgebungstemperatur °C

Unzuléssige Spannung "
Zuléssige Temperatur fiir begrenzte Dauer

©
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(=]
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V DC

Flussigkeitstemperatur °C

Abb. 12:
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Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Fllissigkeitstemperatur, Gerétevariante
mit zwei 4-poligen M12-Gerédtebuchsen und einem 5-poligen M12-Gerétestecker (Ethernet-Geréatevariante)

" Nur fiir Produkte mit einem Messplatinenindex kleiner als G (d. h. etwa vor 2019 hergestellt).
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Betriebsspannung

e 12..35V DC;

Mindestversorgungsspannung abhangig von der Flis-
sigkeitstemperatur und der Umgebungstemperatur; je
nach Geratevariante siehe Abb. 11 oder Abb. 12

e Stromaufnahme: <2 A

e Gefiltert und geregelt

e Toleranz: +10 %

e Das Gerat muss permanent an einen Stromkreis mit
Sicherheitskleinspannung (SELV-Stromkreis) ange-
schlossen sein.

e Das Gerat Uber eine begrenzte Stromversorgung (LPS)
nach Norm UL/EN 60950-1 oder Uber einen energie-
begrenzten Stromkreis nach Norm UL/EN 61010-1 mit
Spannung versorgen.

Leistungsaufnahme (ohne den Verbrauch der Ausgéange)

e Gerat mit 2 x M20x1,5-Kabelver-
schraubungen und 1 x 5-poligen
M12-Geratestecker

e <5W

e Gerat mit 2 x 4-poligen M12-Geratesteckern
und 1 x 5-poligen M12-Geratestecker,
Ethernet-Version

e Gerat mit 2 x 4-poligen M12-Geratesteckern
und 1 x 5-poligen M12-Geratestecker, mit
Display-Modul

Verpolung

Geschlitzt

Analogausgang 1, auch Ausgang 3, falls als
Analogausgang konfiguriert

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

e 4..20-mA-Strom; 3,6 mA oder 22 mA zum Anzeigen
eines Fehlers

e Ausgangsunsicherheit: +0,04 mA
e Auflésung: 0,8 pA
e Erkennung offener Regelkreise durch
Software-Diagnosefunktion
e Anschlussweise beliebig, Senke oder Quelle
e Galvanisch getrennt, passiv
e Geschutzt vor Verpolung
e Maximale Schleifenimpedanz
1300 Q bei 35V DC
1000 Q bei 30 V DC

700 Q bei 24 V DC
450 Q bei 18 V DC

Digitalausgang 2, auch Ausgang 3, falls als
Digitalausgang konfiguriert

30

e Transistor

¢ Anschlussweise beliebig NPN oder PNP

¢ Impuls (Standard), kann vom Benutzer gedandert werden
¢ 0...2000 Hz

¢ 5..35VDC, <700 mA

e Galvanisch getrennt, passiv

e Uberlastinformation durch Software-Diagnosefunktion

e Geschiitzt vor Uberlast

e Geschutzt vor Verpolung
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6.6

Mechanische Daten

Abmessungen und Gewicht des Gerats: siehe die Datenblatt fir Typ 8098 FLOWave L, verfligbar unter

country.burkert.com

Tabelle 9: In Kontakt mit der Umgebungsluft stehende Werkstoffe
Komponente Werkstoff

. 5 1) Edelstahl 304 / 1.4301, Beschaffenheit der duBeren Oberflache:
Transmittergehduse Ra < 1,6 um

Sensorgehduse
(abhéngig von Ihrer Geratevariante)

Edelstahl 304 / 1.4301, Beschaffenheit der &uBeren Oberflache:
Ra < 1,6 um

Edelstahl 316L / 1.4435, Beschaffenheit der &uBeren Oberflache:

Ra < 1,6 ym

Kabelverschraubungen / Blindstopfen /
Dichtung
(abhéngig von Ihrer Geratevariante)

Edelstahl / PAG6 / TPE

Messing, vernickelt / Schwarzes Polyoxymethylen (POM) /
HNBR und TPE

5-poliger M12-Geratestecker /
Schraubverschluss / Dichtung
(je nach Geratevariante)

Edelstahl / Edelstahl / NBR

Messing, vernickelt / Messing, vernickelt / NBR

4-polige M12-Geratebuchse /
Schraubverschluss / Dichtung

Edelstahl / Edelstahl / EPDM

Druckausgleichselement

Edelstahl

Externe M4-Schraube fiir den
Erdeanschluss

Edelstahl A4

Display Floatglas, Edelstahl 304 / 1.4301
Dichtungen VMQ-Silikon
Klebeschilder Polyester

" Bedingt durch das Fertigungsverfahren kann das Gehause leichte Bearbeitungsspuren aufweisen. Diese
beeintrachtigen die Funktion des Gerats nicht und stellen keinen Mangel dar.

Tabelle 10:

In Kontakt mit der Fltissigkeit stehende Werkstoffe

Komponente

Werkstoff

e Sensormessrohr

¢ Rohrleitungsanschliisse

Edelstahl 316L / DIN 1.4435 mit niedrigem Delta-Ferrit-Gehalt

Tabelle 11:

Lieferbare Oberflachenbeschaffenheit

Komponente

Oberflachenbeschaffenheit gemas ISO 4288

Messrohr (Innenoberflache)

e Ra < 0,8 um (30 pin)

¢ Ra < 0,4 ym (15 pin) (elektropoliert)

® Messrohr (AuBenoberflache)

e Gehause

Ra < 1,6 um (auBer SchweiBnahten)
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6.7 Spezifikationen der
Industrial-Ethernet-Kommunikation

Tabelle 12:  Spezifikationen des industriellen Kommunikationsmoduls

Netzwerkgeschwindigkeit 10/100 mbps

Auto-Negotiation Ja

Auto MDI/MDI-X Ja

Switchfunktion Ja

Netzwerkdiagnose Ja, mit Fehlertelegramm

MAC-ID Individuelle__Identifiziergngspummer, im Modul gespeichert und
auf der GerateauBBenseite (siehe Typschild)

(C\i/\(/e;?zg?nn;;:a:;net FLOWave (Name ist &nderbar)

6.7.1 Modbus TCP-Protokoll

TCP-Port 502
Protokoll Internet-Protokoll, Version 4 (IPv4)
Netzwerktopologie e Baum

e Stern

e Linear (offene Daisy Chain)
IP-Konfiguration e Feste |IP-Adresse

¢ Nicht unterstitzt:
— BOOTP (Bootstrap-Protokoll)
— DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol)

Ubertragungsgeschwindigkeit 10 und 100 Mbit/s

Datentransportschicht Ethernet Il, IEEE 802.3

Modbus Funktionscodes 1,2, 3, 4,15, 16, 23

Lese-/Schreibregister Max. 125 Leseregister und 123 Schreibregister pro Telegramm
Message-Modus Server

Eingang (Target to Originator) ¢ Alle Diagnose- und Fehlerinformationen haben héchste Prioritat

und kdnnen von einer SPS gelesen werden (siehe betreffende
Protokolldatei unter country.burkert.com).

e PDO: Wert, Status, Einheit
e Gerate und Module: Status
e Funktionen: Wert, Status
PDO = Prozessdatenobijekt, Zielgerat = Server, Absender = Client.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023
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6.7.2 PROFINET-Protokoll
Produkttyp Kompaktes Feld-10-Gerat
PROFINET IO-Spezifikation V2.3
Netzwerktopologie e Baum
e Stern

¢ Ring (geschlossene Daisy Chain)
e Linear (offene Daisy Chain)

Netzwerkverwaltung

e LLDP (Link Layer Discovery Protocol)

e SNMP V1 (Simple Network Management
Protocol)

e MIB-Il (Management Information Base)
¢ Physical Device

Weitere unterstiitzte Funktionen

e DCP (Discovery and Configuration Protocol)
¢ VLAN- und Priority-Tagging
e Shared device
¢ RTC (Real Time Cyclic) Protokoll: Klasse 1
¢ Nicht unterstutzt:
— IRT (In Real Time)

Ubertragungsgeschwindigkeit

100 Mbit/s Vollduplex

Datentransportschicht

Ethernet Il, IEEE 802.3

Maximal unterstiitzte Konformitatsklasse CC-B
Medienredundanz (bei Ringtopologie) MRP-Client wird unterstitzt
Minimale Zykluszeit 10 ms

Eingang zyklischer Daten (Gerat zu |O-Controller
oder Gerat zu |O-Supervisor)

¢ Alle Diagnose- und Fehlerinformationen haben
hdchste Prioritat und kénnen von einer SPS
gelesen werden (siehe betreffende Protokolldatei
unter country.burkert.com).

e PDO: Wert, Status, Einheit

e Gerate und Module: Status

e Funktionen: Wert, Status

Application Relations (AR)

Das Gerat kann gleichzeitig bis zu 2 10-ARs,
1 Supervisor-AR und 1 Supervisor-DA-AR
verarbeiten.

GSDml-Datei

Download von: country.burkert.com

PDO = Prozessdatenobjekt
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6.7.3 EtherNet/IP-Protokoll

Protokoll

Internet-Protokoll, Version 4 (IPv4)

Netzwerktopologie

e Baum
e Stern

* DLR (Device Level Ring) bei geschlossener Daisy
Chain

e Linear bei offener Daisy Chain

IP-Konfiguration

¢ Feste IP-Adresse
e BOOTP (Bootstrap-Protokoll)
e DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol)

CIP Reset-Dienste
(Common Industrial Protocol)

Reset-Dienst (Typ 0 oder Typ 1) des Identity-Objekts

Ubertragungsgeschwindigkeit

10 und 100 Mbit/s

Duplexmodi

Halbduplex, Vollduplex, Autonegotiation

Datentransportschicht

Ethernet Il, IEEE 802.3

MDI-Modi
(Medium Dependent Interface)

MDI, MDI-X, auto-MDI-X

Vordefinierte Standardobjekte

e |dentity (0x01)

e Message Router (0x02)

e Kabellbelegung (0x04)

e Connection Manager (0x06)
e DLR (0x47)

® QoS (0x48)

e TCP/IP-Interface (OxF5)

e Ethernet Link (0xF6)

Weitere unterstiitzte Funktionen

e ACD (Address Conflict Detection)
e Integrierter Switch

RPI (Requested Packet Interval)

e Minimum: 100 ms
e Maximum: 9999 ms

Eingang (Consumer zu Producer oder Adapter zu
Scanner)

¢ Alle Diagnose- und Fehlerinformationen haben
héchste Prioritat und kénnen von einer SPS
gelesen werden (siehe betreffende Protokolldatei
unter country.burkert.com).

e PDO: Wert, Status, Einheit

¢ Gerate und Module: Status

e Funktionen: Wert, Status

EDS-Datei

Download von: country.burkert.com

PDO = Prozessdatenobjekt, Verbraucher = Server, Erzeuger = Client, Adapter = Server, Scanner = Client.
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6.7.4 EtherCAT-Protokoll

[r—s
EtherCAT.

Industrial-Ethernet-Schnittstelle X1, X2

e X1: EtherCAT IN
e X2: EtherCAT OUT

Maximale Anzahl zyklischer Eingangs- und
Ausgangsdaten

512 Bytes insgesamt

Maximale Anzahl 1024 Bytes
zyklischer Eingangsdaten

Maximale Anzahl 1024 Bytes
zyklischer Ausgangsdaten

Azyklische Kommunikation (CoE) ¢ SDO

e SDO Master-Slave
e SDO Slave-Slave (abhéngig von Master-Kapazitat)

Typ Complex Slave
Fieldbus Memory Management Units (FMMUSs) 8

Sync Managers 4
Ubertragungsgeschwindigkeit 100 Mbit/s

Datentransportnetzwerk

Ethernet Il, IEEE 802.3

EtherCAT® ist eine eingetragene Marke und patentierte Technologie, lizenziert durch die Beckhoff Auto-

mation GmbH, Deutschland
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7 INSTALLATION IN DIE ROHRLEITUNG

7.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» GemaB der Norm UL/EN 61010-1 mussen alle mit dem Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L verbunde-
nen Ausrustungen Uber eine doppelte Isolierung gegentiber dem Netzstromkreis verfiigen, und alle an den
Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L angeschlossenen Stromkreise missen begrenzte Energiekreise sein.

» Alle geltenden UnfallverhUtungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die FlUssigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrlei-
tungen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.
» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach léngerer Einschaltdauer besteht Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr aufgrund heiBer
Gerateoberflachen.

» Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und FlUssigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen.

» Mit der FlUssigkeit in Kontakt stehende Geréteteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.
» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Flissigkeit.

» Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
gefahrlicher Flissigkeiten beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

» Elektrik- und Flussigkeitsinstallationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem
Werkzeug durchgefihrt werden.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.
» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.
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A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG

Das Gerat wird beschéadigt, wenn zum Drehen des Blinddeckels oder des Display-Moduls ein
Werkzeug verwendet wird.

» Zum Drehen des Blinddeckels oder des Display-Moduls kein Werkzeug verwenden.

@ Gefahr des Ausfalls oder Gefahr der vorzeitigen Alterung von elektrischen Komponenten.

» Die Abhangigkeit zwischen der Flissigkeitstemperatur und der Umgebungstemperatur beachten
(sieche Abb. 9 und Abb. 10).

7.2 Zusatzliche Dokumentation

—> Wenn es sich um eine ATEX / IECEx-Geratevariante handelt, sieche die ATEX / IECEx-Zusatzanleitung fir
den Typ 8098 FLOWave L, verfigbar im Internet unter country.burkert.com.

7.3 Vorbereitung des Gerats vor der Installation in die
Rohrleitung

Das Gerat wird geliefert wie beschrieben in Kapitel 5.1.
Vor der Installation des Geréts in die Rohrleitung ist es mdglich:

¢ die Position des Transmitters am Sensor zu andern. Siehe Kapitel 7.3.1.

¢ die Positionen von Display-Modul oder Wi-Fi-Modul und Blinddeckel zu vertauschen. Siehe Kapitel 7.3.2.

39



https://country.burkert.com

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8098 FLOWave L
Installation in die Rohrleitung

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

40

7.3.1 Andern der Position des Transmitters am Sensor

Diese Hinweise gelten fir alle Geratevarianten.

Der Transmitter kann in vier Positionen am Durchflusssensor Typ S097 montiert sein. Siehe Abb. 13.

Abb. 13: Mégliche Positionen des Transmitters

— Zum Andern der Position des Transmitters wie folgt vorgehen:

Aus Sicherheitsgriinden und zur Konformitat mit der
UL 61010-1-Norm sind Blinddeckel und Display-
Modul oder Wi-Fi-Modul verriegelt.

—> Den mit dem Geréat gelieferten Magnetschlissel
zur Entriegelung bereit halten, um die Position
des Transmitters zu &ndern.

Der Blinddeckel, das Display-Modul oder
das Wi-Fi-Modul ist verriegelt

1. Den Magnetschlissel an die Markierung i
am Display-Modul halten. Es sollte ein leises
Klicken als Hinweis darauf zu héren sein, dass
das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul entriegelt
ist. Zum Drehen des Display-Moduls kein
Werkzeug verwenden.

2. Wahrend sich der Magnetschlissel an der Mar-

kierung i befindet, das Display-Modul oder
Wi-Fi-Modul nur mit der Hand aus der verrie-
gelten in die entriegelte Position drehen. Wenn
das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul nicht von

Hand gedreht werden kann, Blrkert kontaktieren.

Der Blinddeckel, das Display-Modul oder
das Wi-Fi-Modul ist entriegelt
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3. A Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul

vorsichtig anheben, weil das Display-Modul oder
Wi-Fi-Modul lber ein Kabel mit dem Transmitter
verbunden ist.

4. Die Lasche am Kabelanschluss driicken, um das
Display-Modul oder Wi-Fi-Modul vom Trans-
mitter zu I6sen.

5. Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul abnehmen
und auf eine saubere Flache legen, um die
Dichtung vor Verschmutzung zu schitzen. Die Lasche

driicken, um den
Kabelanschluss
zu entriegeln

6. Mit einem Innensechskantschllissel der GroBe 3
die mit dem Pfeil gekennzeichnete Schraube
|6sen, die den Transmitter am Durchflusssensor
arretiert.

. Mit einer Hand den Durchflusssensor festhalten
und mit der anderen Hand den Transmitter um
etwa 20 Grad gegen den Uhrzeigersinn drehen.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023
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8. A Den Transmitter vorsichtig abheben, da

der Transmitter Uber ein Kabel mit dem Durch-
flusssensor verbunden ist.

9. Die Dichtung austauschen, falls sie beschéadigt
ist. Eine Schicht Lithiumseifenfett auf der neuen
Dichtung verstreichen, bevor sie eingesetzt wird.

10.Wenn die Dichtung aus der Nut gerutscht ist,
Dichtung wieder in die Nut driicken.

Dichtung in der Nut:

richtig

Dichtung auBerhalb
der Nut: NICHT richtig

11.Den Transmitter in die gewilinschte Position
drehen.

12.A Kabel Z-férmig falten und sicherstellen,

dass das Kabel innerhalb des Transmitters bleibt.

13.Den Transmitter um etwa 20 Grad im Uhrzei-
gersinn drehen.
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14.Den Transmitter im Uhrzeigersinn am Durchfluss-
sensor festdrehen, bis der Blinddeckel perfekt
parallel oder senkrecht zur Rohrachse steht.

15.Die Schraube mit einem 3-mm-Innensechskant-
schllssel bei einem Drehmoment von 1,3 Nm
+0,5 Nm (0,96 ft-Ibf +0,37 ft-Ibf) festziehen.

16.Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul an den
Transmitter anschlieBen.

17.Den Deckel so auf den Transmitter setzen, dass
die Markierung des Deckels auf der Entriegelt-
Markierung des Gehauses liegt, und den Deckel
im Uhrzeigersinn drehen, bis die Markierung
des Deckels sich an der Verriegelt-Markierung
des Transmittergeh&duses befindet. Es sollte ein
Klicken hérbar sein.

7.3.2 Positionen von Blinddeckel und Display-Modul oder Wi-Fi-
Modul vertauschen

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.
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» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

@ Diese Hinweise gelten fir alle Geratevarianten.

Bei der Auslieferung des Gerats ist das Display-Modul oben und der Blinddeckel frontseitig am Geh&use
befestigt.
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— Um die Positionen von Display-Modul oder Wi-Fi-Modul und Blinddeckel zu vertauschen, wie folgt
vorgehen:

Aus Sicherheitsgriinden und zur Konformitat mit der
UL 61010-1-Norm sind Blinddeckel und Display-
Modul oder Wi-Fi-Modul verriegelt.

—> Den mit dem Gerat gelieferten Magnetschlissel
zur Entriegelung bereit halten.

Der Blinddeckel, das Display-Modul oder das
Wi-Fi-Modul ist verriegelt

1. Den Magnetschlissel an die Markierung i
am Display-Modul oder Wi-Fi-Modul halten. Es
sollte ein leises Klicken als Hinweis darauf zu
hoéren sein, dass das Display-Modul oder Wi-Fi-
Modul entriegelt ist. Zum Drehen des Display-
Moduls oder Wi-Fi-Moduls kein Werkzeug
verwenden.

2. Wahrend sich der Magnetschlissel an der Mar-

kierung i befindet, das Display-Modul oder
Wi-Fi-Modul nur mit der Hand aus der verrie-
gelten in die entriegelte Position drehen. Wenn
das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul nicht von Das Display-Modul oder das Wi-Fi-Modul ist
Hand gedreht werden kann, Blrkert kontaktieren. entriegelt

3. Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul vorsichtig
anheben, weil das Display-Modul oder Wi-Fi-
Modul Uber ein Kabel mit dem Transmitter ver-
bunden ist.

4. Die Lasche am Kabelanschluss drlicken, um das
Display-Modul oder Wi-Fi-Modul vom Transmitter
zu l6sen.

5. Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul abnehmen
und auf eine saubere Flache legen, um die
Dichtung vor Verschmutzung zu schitzen.

Die Lasche dri-
cken, um den
Kabelanschluss
zu entriegeln
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6. Den Magnetschlissel an die Markierung i
neben dem Blinddeckel halten. Es sollte ein
Klicken als Hinweis darauf hérbar sein, dass der
Blinddeckel entriegelt ist. Zum Drehen des Blind-
deckels kein Werkzeug verwenden.

7. Den Deckel nur mit der Hand in die entriegelte
Position drehen und abnehmen. Wenn sich der
Blinddeckel nicht von Hand drehen lasst, Biirkert

kontaktieren.

8. Das Kabel des Display-Moduls oder Wi-Fi- Das Kabel hier
Moduls durch die Offnung an der Vorderseite anschlieBen
stecken.

9. Das Kabel wie in der ABbildung gezeigt an die
Buchse anschlieBen.

10.Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul so an den
Transmitter setzen, dass seine Markierung auf
der Entriegelt-Markierung des Transmitterge-
hauses liegt, und das Modul im Uhrzeigersinn
drehen, bis seine Markierung sich an der Ver-
riegelt-Markierung des Transmitters befindet.

11.Den Blinddeckel so aufsetzen, dass die Mar-
kierung des Deckels auf der Entriegelt-Mar-
kierung des Transmittergehduses liegt.

12.Den Blinddeckel im Uhrzeigersinn drehen, bis
die Markierung des Blinddeckels sich Uber der
Verriegelt-Markierung des Geh&uses befindet. Es
sollte ein Klicken hdrbar sein.
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Der Blinddeckel ist verriegelt.
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7.4 Empfehlungen fur den Einbau in die Rohrleitung

Das Gerat kann in horizontal, schrag oder vertikal verlaufende Rohrleitungen eingebaut werden. Aber der
Einbau in eine vertikal verlaufende Rohrleitung ist besser, um Luft- oder Gasblasen im Sensor-Messrohr zu
vermeiden.

Je nach Geratevariante sind auf jeden Fall unbedingt die folgenden Empfehlungen einzuhalten:

— Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Strahlung und bei AuBenanwendung vor den Witterungs-
einflissen schutzen.

— Wenn die Masse des Gerats das Rohr knicken kdnnte, vor dem Einbau des Geréts in das Rohr ange-
passte Rohrhalterungen installieren.

—> Schweres Gerat immer mit Hilfe einer weiteren Person und unter Verwendung von geeignetem Werkzeug
installieren.

— Sollte die Flussigkeitstemperatur Schwankungen unterworfen sein, ist sicherzustellen, dass sich das
Gerét frei ausdehnen kann.

— Sicherstellen, dass der DN des Messrohrs flir die Durchflussgeschwindigkeit geeignet ist. Siehe das
Datenblatt des Geréts unter country.burkert.com.

Das Gerét ist nicht dazu bestimmt, den Durchfluss von Flissigkeiten zu messen, wenn Gasblasen
vorhanden sind, unabhéngig vom Ursprung der Blasen (Lufteintritt, Kavitation, Entgasung ...).

— Sicherstellen, dass gentigend Raum vorhanden ist, um den Magnetschlissel an das Symbol an der Gera-
teseite zu halten.

— Das Gerat vor einem Ventil oder jeglicher anderer Ausriistung installieren, die den Rohrdurchmesser oder
die Richtung der Rohrleitung verandert.

— Wenn Sie das Gerat nicht vor einem Ventil oder jeglicher Ausriistung installieren kdnnen, die den Rohr-
leitungsdurchmesser oder die Rohrleitungsrichtung &ndern, beachten Sie die geraden Auslaufstrecken
je nach Rohrleitungsvariante. Siehe Norm I1ISO 9104:1991 und Abb. 14. Wenn diese Empfehlungen nicht
eingehalten werden koénnen, Birkert kontaktieren.

WENN SIE DAS GERAT NICHT VOR EINEM VENTIL ODER JEGLICHER AUSRUSTUNG INSTALLIEREN
KONNEN, DIE DEN ROHRLEITUNGSDURCHMESSER ODER DIE ROHRLEITUNGSRICHTUNG ANDERN,
BEACHTEN SIE DIE FOLGENDEN ABSTANDE

Durchflussrichtung

X
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60 x DN 1 xDN 40 x DN 1xD
2 x 90°-Bogen, 90°-Bogen oder
3-dimensional T-Stlck
Abb. 14: Mindesteinlaufstrecken und Mindestauslaufstrecken je nach Rohrleitungsdesign (Beispiel flir einen

horizontalen Einbau)

46



https://country.burkert.com

Typ 8098 FLOWave L -

burkert

Installation in die Rohrleitung FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

—> Um sicherzustellen, dass weder Luftblasen noch Gasblasen die Messung storen, das Gerat wie in
Abb. 15 empfohlen installieren.

c
0
©
0
k)
3
flow direction flow direction flow direction =
D E— E— E—
Empfohlen Nicht empfohlen Nicht empfohlen Nicht empfohlen

Mindestneigungswinkel gegen die Horizontale flr eine ordnungsgemaBe Selbstentleerung (siehe Tabelle 13)

Abb. 15: Ausrichtung eines Geréts zur Vermeidung von Luft- und Gasblasen

— Um eine ordnungsgeméaBe Selbstentleerung zu erméglichen und zur Einhaltung der 3A- und EHEDG-
Anforderungen, das Gerat in einer Rohrleitung mit einem minimalen Neigungswinkel gegen die Hori-
zontale installieren. Siehe Tabelle 13.

Tabelle 13:  Mindestneigungswinkel gegen die Horizontale fiir eine ordnungsgeméBe Selbstentleerung

Neigungswinkel gegen

Art der Prozessanschliisse = Konformitatsstandards der Prozessanschliisse . .
die Horizontale

e DIN 32676 Reihe A Fur DN15 bis DN50:
s * DIN 11864-3 Reihe A mindestens 5
Fir DN8 und DNG5 bis
e SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohrleitungen geman ! DlliHOO' I
SMS 3008 mindestens 3°
Fir DN15 bis DN50:
mindestens 5°
Flansch DIN 11864-2 Reihe A Fir DN8 und DNG65 bis

DN100:
mindestens 3°

e ASME BPE (DIN 32676 Reihe C)

A e DIN 32676 Reihe B S Q
am mindestens 3°
: e DIN 11864-3 Reihe B

® DIN 11864-3 Reihe C

e DIN 11864-2 Reihe B
Flansch mindestens 3°
e DIN 11864-2 Reihe C

AuBengewinde DIN 11851 Reihe A mindestens 3°

— Wenn die Rohrleitung mit einer Warmedammung versehen ist, darf das Messrohr des Geréts nicht ther-
misch isoliert werden, damit die Temperatur im Gerat unterhalb von 70 °C bleibt. Siehe Abb. 16 und
Kapitel 8.3 fur Informationen zur Mindestversorgungsspannung.
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Keine Warmedammung der Rohrleitung

Warmedamphung der
Rohrleitung

Abb. 16: Wérmeddmmung der Rohrleitung

— Um sicherzustellen, dass die Innentemperatur des Transmitters mit Kabelverschraubungen den zulé&s-
sigen Maximalwert nicht tberschreitet, das Gerat entsprechend der Empfehlung in Abb. 17 installieren.

—> Um sicherzustellen, dass die Innentemperatur des Transmitters den zuldssigen Maximalwert nicht Gber-
schreitet, eine Ethernet-Geréatevariante entsprechend der Empfehlung in Abb. 18 installieren.

Ausrichtung eines Gerats, um den Einfluss hoher FlUssig-
keitstemperaturen zu vermeiden

Um die Auswirkungen niedriger FlUssig-
keitstemperaturen oder bei hoher relativer
Luftfeuchtigkeit/mdglicher Kondensation zu
begrenzen:

Empfohlen "

Nicht empfohlen

Empfohlen "

Empfohlen "

Empfohlen "

Moégliche Positionen des Transmitters

" Diese Ausrichtungen gelten fiir alle Positionen des Transmitters am Durchflusssensor Typ S097. Siehe Abb. 13:

Abb. 17:

Ausrichtung einer Gerétevariante mit Kabelverschraubungen
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Empfohlen "

Nicht empfohlen Nicht empfohlen Empfohlen " Empfohlen "

" Diese Ausrichtungen gelten fiir alle Positionen des Transmitters Typ SE98 am Durchflusssensor Typ S097. Siehe
Abb. 13: Mdgliche Positionen des Transmitters

Abb. 18: Ausrichtung einer Ethernet-Gerétevariante, damit die Wérme abgeleitet werden kann
7.5 Einbau des Gerats in die Rohrleitung

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerét.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Geréat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.
» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

7.51 Vor dem Einbau des Gerats in die Rohrleitung

e Das Gerat vorbereiten wie in Kapitel 7.3 beschrieben.

¢ Die in Kapitel 7.4 beschriebenen Empfehlungen einhalten.

7.5.2 Gerat mit Clamp-Anschlissen einbauen

Der Hersteller des Gerats liefert keine Dichtungen firr die Prozessanschlisse.

—> Wenn die Installation EHEDG-konform sein muss und das Gerat mit Clamp-Anschlissen nach ASME
BPE (DIN 32676 Reihe C), DIN 32676 Reihe A, DIN 32676 Reihe B oder SMS 3017 / 1SO 2852 flir Rohr-
leitungen nach SMS 3008 ausgestattet ist, dann nur EHEDG-konforme Dichtungen von Combifit Interna-
tional B.V. verwenden.

—> Um sicherzustellen, dass Sie EHEDG-konforme Dichtungen verwenden, das ,,EHEDG Position Paper*
auf der EHEDG-Web-Seite beachten.
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— Clamp-Anschlisse nach DIN 11864-3 Reihen A, B und C sind hygienische Anschlisse. Sie kénnen
beliebige Dichtungen verwenden, die fiir den Prozess geeignet sind.

— Sicherstellen, dass die Dichtungen an den Clamp-Anschlissen in gutem Zustand sind.

— Fir den Prozess (Temperatur, Flissigkeitsart) geeignete Dichtungen in die Nuten der Clamp-Anschliisse
legen.

— Clamp-Anschlisse mit Verschlussklammern an der Rohrleitung befestigen. Beim Anziehen der Clamp-
Schellen darauf achten, dass keine W&lbungen an den Dichtungen entstehen. Dichtungswdélbungen

kénnen zu falschen Messungen fiihren. 49
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7.5.3 Installieren eines Gerats mit Flanschanschliissen

— Flanschanschlisse nach DIN 11864-2 Reihen A, B und C sind hygienische Anschlisse. Sie kénnen
beliebige Dichtungen verwenden, die flir den Prozess geeignet sind.

— Sicherstellen, dass die Dichtungen an den Flanschanschlissen in gutem Zustand sind.

— Fir den Prozess (Temperatur, Flissigkeitsart) geeignete Dichtungen in die Nuten der Flanschanschliisse
legen.

— Bolzen mit Abmessungen je nach entsprechender Flansch-Norm und je nach Prozess verwenden.

—> Bolzen mit einem in der entsprechenden Flanschnorm angegebenen Drehmoment befestigen.
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7.5.4 Gerat mit AuBengewindeanschlissen nach DIN 11851 Reihe A
fir Rohre nach DIN 11850 einbauen

Beim Einbau dieser Geratevariante die flir den Prozess geltenden Montagenormen beachten.

— Folgendes Zubehor, das nicht vom Geratehersteller mitgeliefert wird, muss bereitgestellt werden. Das
Zubehér muss an den Prozess und an das Gerat angepasst sein:

e 2 runde Schlitzmuttern
e 2 konische Aderendhllsen

e 2 Dichtungen, die die Norm DIN 11851 erflllen. Wenn die Installation EHEDG-konform sein muss,
EHEDG-konforme Dichtungen bereitstellen. Fiir einen EHEDG-konformen Einsatz empfiehlt Blrkert Dich-
tungen eines der folgenden Typen:

— ASEPTO-STAR k-flex Upgrade-Dichtungen von Kieselmann GmbH, Deutschland,

— SKS-Dichtungssatz DIN 11851 EHEDG mit EPDM- oder FKM-Innendichtungen von Siersema Kompo-
nenten Service (S.K.S.) B.V., Niederlande

Vorgehensweise Einbau:

1. Runde Schlitzmuttern auf die Rohrleitung setzen. Montagerichtung der runden Schlitzmuttern beachten,
damit diese auf die AuBengewindeanschlisse des Geréts geschraubt werden kénnen. Siehe Abb. 19.

Dichtung

Konische Aderendhlilse

Vo Runde Schlitzmutter

\
)
L Rohrleitung

D
=

) i
I

AuBengewindeanscthssJ

Abb. 19: Reihenfolge der Montage des Zubehérs

2. Konische Aderendhiilsen an die Rohrleitung schweien.

3. Dichtungen in die Nuten der AuBengewindeanschlisse des Geréts legen. Einbaurichtung der Dichtungen
beachten.

4. Runde Schlitzmuttern einschrauben und geman den fir den Prozess geltenden Montagenormen
festziehen.
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8 ELEKTRISCHE INSTALLATION

8.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!
» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerat die Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» GemaB der Norm UL/EN 61010-1 mussen alle mit dem Durchflussmessgerat Typ 8098 FLOWave L
verbundenen Ausrlstungen Uber eine doppelte Isolierung gegentber dem Netzstromkreis verfiigen, und
alle an den Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L angeschlossenen Stromkreise miissen begrenzte
Energiekreise sein.

» Die geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flissigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrlei-
tungen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.

» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Fllssigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langerer Einschaltdauer besteht Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr aufgrund heiBer
Geréteoberflachen.

» Nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerét von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen.

» Mit der FlUssigkeit in Kontakt stehende Gerateteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Geréat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.

» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Flissigkeit.

» Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
gefahrlicher FlUssigkeiten beachten.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.

» Elektrik- und Flussigkeitsinstallationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem
Werkzeug durchgefihrt werden.

» Die Elektroinstallation des Gebaudes, in dem das Gerat installiert wird, muss einen Leitungsschutzschal-
ter oder einen Hauptschalter umfassen.

» Leitungsschutzschalter bzw. Hauptschalter an leicht zuganglicher Stelle installieren.

» L eitungsschutzschalter bzw. Hauptschalter als Trennvorrichtung fir die Spannungsversorgung des
Geréts kennzeichnen.

» Fiir die Elektroinstallation geeignete Uberlastschutzvorrichtungen installieren.
» Norm NF C 15-100 / IEC 60364 einhalten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage oder unkontrollierten Wiederanlauf.
» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG

Das Gerat wird beschadigt, wenn zum Drehen des Blinddeckels oder des Display-Moduls ein
Werkzeug verwendet wird.

» Zum Drehen des Blinddeckels oder des Display-Moduls kein Werkzeug verwenden.

ACHTUNG

Beim Versuch, die Mutter von einer M20x1,5-Kabelverschraubung aus Edelstahl zu entfernen, wird das
Gerat undicht.

» Die Mutter einer M20x1,5-Kabelverschraubung aus Edelstahl nicht abnehmen. Die Mutter einer
M20x1,5-Kabelverschraubung aus Edelstahl kann nicht abgenommen werden.
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» Die Mutter bis zum Anschlag drehen. Wenn Sie die Mutter Uber den Anschlag drehen, I6st sich die
Kabelverschraubung vom Gerat und das Gerat wird undicht.

ACHTUNG

Wenn der Schraubverschluss eines 5-poligen M12-Geratesteckers entfernt wird, wird das Gerat
undicht.

» Wenn der 5-polige M12-Geratestecker nicht benutzt wird, den Schraubverschluss nicht entfernen.

» Den Verschluss mit einem Drehmoment von 2 Nm auf den 5-poligen M12-Geréatestecker schrauben.
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HINWEIS
Wenn der Schraubverschluss einer 4-poligen M12-Geratebuchse entfernt wird, wird das Gerat undicht.

» Wenn die 4-polige M12-Geratebuchse nicht benutzt wird, den Schraubverschluss nicht entfernen.

» Den Verschluss mit einem Drehmoment von 1,3 Nm (0,96 ft-Ibf) auf die 4-polige M12-Geratebuchse
schrauben.

ACHTUNG

Das Gerat mit M20x1,5-Kabelverschraubungen ist nicht dicht, wenn keine Kabelverschraubung ver-
wendet wird.

» Sicherstellen, dass die ungenutzten M20x1,5-Kabelverschraubungen mit den mitgelieferten Stopfen
abgedichtet sind.

» Wenn der Blindstopfen eingesetzt ist, die Mutter der Kabelverschraubung aus Edelstahl mit einem Dreh-
moment von 3 Nm (2,21 ft-Ibf) festziehen.

» Wenn der Blindstopfen eingesetzt ist, die Mutter der Kabelverschraubung aus vernickeltem Messing mit
einem Drehmoment von 8 Nm (5,90 ft Ibf) festziehen.
» Eine hochwertige, gefilterte und geregelte elektrische Spannungsversorgung verwenden.

» Die Verlegung des Kabels in der Nahe von Hochspannungskabeln oder Hochfrequenzkabeln
vermeiden; wenn eine benachbarte Verlegung unvermeidlich ist, einen Mindestabstand von 30 cm
einhalten.

Bei einem Gerat mit M20x1,5-Kabelverschraubungen nur ein Kabel durch jede Kabelverschraubung
verlegen.

Bei der elektrischen Installation eines Gerats mit zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen (Ethernet-Gera-
tevariante), das mit einem Ethernet-Netzwerk verbunden ist, die Norm ISO / IEC 61918 beachten.

8.2 Zusatzliche Dokumentation

e Weitere Informationen zum bUS sind dem Verkabelungsleitfaden zu entnehmen, der unter
country.burkert.com auf Englisch und Japanisch (Cabling_guide_for_buS/EDIP.pdf) zur Verfligung steht.

e Weitere Informationen zu CANopen in Bezug auf das Gerat enthélt die Bedienungsanleitung ,,CANopen
Netzwerkkonfiguration® unter country.burkert.com.

e Wenn es sich um eine ATEX / IECEx-Geratevariante handelt, siehe die ATEX / IECEx-Zusatzanleitung flr
den Typ 8098 FLOWave L, verfligbar im Internet unter country.burkert.com.
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8.3 Anschluss des Gerats an eine Spannungsversorgung

Das Gerét ist werkseitig so verkabelt, dass es leicht Uber den 5-poligen M12-Geratestecker mit Strom ver-
sorgt werden kann.

—> Das Gerat mit zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen (Ethernet-Geratevariante) Uber den 5-poligen
M12-Geratestecker an eine Spannungsversorgung mit 12...35 V DC anschlieBen; siehe Kapitel 8.4.

Ein Gerat mit zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen (Ethernet-Geratevariante) muss Uiber den 5-poligen
M12-Geratestecker mit Strom versorgt werden.

—> Das Gerat mit M20 x 1,5-Kabelverschraubungen an eine Spannungsversorgung mit 12...35V DC
anschlieBen:

e Entweder Uber den 5-poligen M12-Geratestecker, siehe Kapitel 8.4.

e Oder Uber die M20 x 1,5-Kabelverschraubungen und die im Transmittergehduse befindliche Anschluss-
klemme. Zum Verkabelungsverfahren siehe Kapitel 8.13.

Die Mindestversorgungsspannung hangt von der Gerétevariante, der Flussigkeitstemperatur und von der
Umgebungstemperatur ab: siehe Abb. 20 und Abb. 21.
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£ Abb. 20: Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Fllissigkeitstemperatur, Gerétevariante
9 mit zwei M20x1,5-Kabelverschraubungen und einem 5-poligen M12-Gerétestecker
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Abb. 21: Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Fllissigkeitstemperatur, Geratevariante
mit zwei 4-poligen M12-Gerédtebuchsen und einem 5-poligen M12-Gerétestecker (Ethernet-Geréatevariante) 57
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8.4 Anschluss des Gerats an ein buS- / CANopen-Netzwerk
Fur einen ordnungsgemaBen Betrieb des Gerats eine 5-polige M12-Geratebuchse aus Edelstahl mit
Abschirmung verwenden. Das bei Birkert erhéltliche biS-Kabel hat einen AuBendurchmesser von 8,2 mm.

— Sicherstellen, dass das biiS-Kabel durch die 5-polige M12-Geratebuchse gefiihrt wird.

— Die vom Hersteller der 5-poligen Geratebuchse angegebenen Spezifikationen des Kabels und der Adern
beachten.

Der 5-polige M12-Gerétestecker (A-Kodierung) dient zum Anschluss des Geréts:

¢ an eine Spannungsversorgung mit 12...35 V DC und/oder
e an das bUS- / CANopen-Netzwerk.

— Zum Anschluss des Gerats den Schraubverschluss des 5-poligen M12-Geréatesteckers entfernen und
den Schraubverschluss an einem sicheren und sauberen Platz aufbewahren.

Gefahr von Schaden am Geréat, wenn ein M12-Anschluss nicht benutzt wird.

» An allen ungenutzten M12-Anschliissen einen Schraubverschluss anbringen.

nicht zum Anschluss des Geréats an einen biiS-Feldbus oder einen CANopen-Feldbus verwendet

‘ Funktionsstérung der internen und externen Kommunikation, wenn der 5-polige M12-Geratestecker
wird.

» Sicherstellen, dass sowohl Pin 4 (CAN_H) als auch Pin 5 (CAN_L) kontaktfrei sind, wenn der
5-polige M12-Stecker nicht an einen buS-Feldbus oder einen CANopen-Feldbus angeschlossen
ist.

— Wenn das Gerat mit einem biS-Netzwerk oder einem CANopen-Netzwerk verbunden ist und sich
an einem Ende des biS-Netzwerks oder CANopen-Netzwerks befindet, entweder einen oder zwei
120-Q-Abschlusswiderstande in die Leitung schalten oder den internen Abschlusswiderstand des Geréts
aktivieren: Siehe Kapitel 8.5. Die biS- oder CANopen-Leitung muss fir 60 Q geeignet sein.

Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfiigbar. Dennoch kann es vor-
kommen, dass das Menu zur Aktivierung des Abschlusswiderstands weiterhin auf dem Display
angezeigt wird.

Wenn ein Gerat mit zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen (Ethernet-Geratevariante) mit einem
Ethernet-Netzwerk verbunden wird, muss es an ein biS- / CANopen-Netzwerk angeschlossen
werden, damit das Gerat mit der Burkert Communicator-Software konfiguriert werden kann.

¢ Pin 1: CAN-Abschirmung
O e Pin2:12..35V DC

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

¢ Pin 3: GND
e Pin 4: CAN_H
e Pin 5: CAN_L

Abb. 22: Pin-Belegung des 5-poligen M12-Gerétesteckers
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Kabel und Leiter sind

im Gerat mit dem
5-poligen M12-Anschluss
verbunden

Abb. 23: Werksseitige Verkabelung der 12-poligen Push-in-Anschlussklemme an den 5-poligen M12-Geréatestecker

8.5 Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands

Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfiigbar. Dennoch kann es vor-
kommen, dass das Meni zur Aktivierung des Abschlusswiderstands weiterhin auf dem Display
angezeigt wird.

Das Gerat hat einen internen Abschlusswiderstand, der aktiviert werden kann, wenn das Gerat an einem
Ende eines biS-Netzwerks oder eines CANopen-Netzwerks installiert ist.

Wenn der interne Abschlusswiderstand des Geréts aktiviert wird, darf am selben Ende des biiS-Netzwerks
oder des CANopen-Netzwerks nicht mehr als ein Abschlusswiderstand installiert werden.

Um ein geeignetes Netzwerk zu erhalten, an jedem Ende des Netzwerks einen Abschlusswiderstand
installieren.

Zum Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht e\ [F[el8IsV:y 0]\ gehen.

— # Allgemeine Einstellungen

- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- ¢ blUSEEEEE 2 .

- # ErweitertgEEEE = .

A
e @A bschlusswiderstandEEEEE = .
N | Ein|
- - Speichern.

Q’ Der interne Abschlusswiderstand ist aktiviert.
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8.6 Spezifikationen der Kabel fur die
M20 x 1,5-Kabelverschraubungen (Geratevariante
mit Kabelverschraubungen)

Tabelle 14:  Spezifikationen der Kabel fiir die M20x1,5-Kabelverschraubungen aus vernickeltem Messing

Spezifikationen der Kabel Empfohlener Wert
Elektromagnetischer Schutz (EMV) Geschirmt
Durchmesser 5...14 mm
Maximale Betriebstemperatur 80 °C oder héher

Tabelle 15:  Spezifikationen der Kabel fiir die M20x1,5-Kabelverschraubungen aus Edelstahl

Spezifikationen der Kabel Empfohlener Wert
Elektromagnetischer Schutz (EMV) Geschirmt
Durchmesser 6...12 mm
Maximale Betriebstemperatur 80 °C oder héher

8.7 Spezifikationen der Leiter fur die 12-polige
Push-in-Anschlussklemme

Tabelle 16:  Spezifikationen der Leiter fiir die Anschlussklemme

Spezifikationen der Leiter Empfohlener Wertebereich
Querschnitt eines Einzelleiters H05(07) V-U 0,25...1,5 mm?

Querschnitt eines flexiblen Leiters HO5(07) V-K, mit | 0,25...1,5 mm?

Aderendhilse, aber ohne Kragen
Querschnitt eines flexiblen Leiters HO5(07) V-K, mit | 0,25...0,75 mm?
Aderendhilse mit Kunststoffkragen
Querschnitt anderer Arten von Leitern 0,2...1,5 mm? (AWG24...AWG16)

8.8 Klemmenbelegung der 12-poligen
Push-in-Anschlussklemme

Im Transmittergeh&duse befindet sich eine 12-polige Anschlussklemme.

— Zum Freilegen der 12-poligen Push-in-Anschlussklemme die Vorderseite des Transmitters 6ffnen; siehe
Kapitel 8.9.
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Abb. 24: Verkabelung der 12-poligen Anschlussklemme ab Werk

— Zum Trennen eines Leiters zuerst auf die Klemme mit einem Schlitzschraubendreher 3,0 mm (beliebiger
60 Lénge) und einer Kraft von max. 40 N driicken.
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Griine LED J Q Orange LED

(Geratevariante mit zwei
M20 x 1,5-Kabelverschraubungen)

e Grline LED:
— blinkt langsam, wenn das Gerat korrekt arbeitet.
— blinkt schnell, wenn ein Problem der Kommunikation mit der Messplatine vorliegt.

¢ Die orangefarbene LED leuchtet, wenn der entsprechende Digitalausgang auf EIN geschaltet ist (Gerateva-
riante mit zwei M20 x 1,5-Kabelverschraubungen).

e Klemme 1: GND (blauer Leiter, ab Werk verdrahtet, intern verbunden mit dem 5-poligen
M12-Geratestecker)

e Klemme 2: CAN_L (grauer Leiter, ab Werk verdrahtet, intern verbunden mit dem 5-poligen
M12-Geratestecker)

e Klemme 3: CAN_shield (brauner Leiter, ab Werk verdrahtet, intern verbunden mit dem 5-poligen
M12-Geratestecker)

e Klemme 4: CAN_H (schwarzer Leiter, ab Werk verdrahtet, intern verbunden mit dem 5-poligen
M12-Geratestecker)

e Klemme 5: 12...35 V DC (weiBer Leiter, ab Werk verdrahtet, intern verbunden mit dem 5-poligen
M12-Geratestecker)

An einem Gerat mit zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen (Ethernet-Geratevariante) die Klemmen 6
bis 12 nicht benutzen. Die Ausgéange sind inaktiv.

e Klemme 6: GND (fir den Anschluss der Spannungsversorgung durch die
M20 x 1,5-Kabelverschraubungen)

¢ Klemme 7: negativer Ausgang 3 (Analogausgang oder Digitalausgang)
e Klemme 8: positiver Ausgang 3 (Analogausgang oder Digitalausgang)
e Klemme 9: negativer Ausgang 2 (Digitalausgang)
¢ Klemme 10: positiver Ausgang 2 (Digitalausgang)

e Klemme 11: negativer Ausgang 1 (Analogausgang)

e Klemme 12: Pluspol Ausgang 1 (Analogausgang)
Abb. 25: Klemmenbelegung der 12-poligen Anschlussklemme im Transmittergehduse

8.9 Offnen der Vorderseite des Transmitters

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Zum Offnen der Vorderseite des Transmittergehduses entweder den Blinddeckel oder das Display-Modul
oder Wi-Fi-Modul abnehmen.

Vorgehensweise zum Offnen der Vorderseite des Transmitters, wenn der Blinddeckel vorne am Gerat
angebracht ist
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1. Den Magnetschlissel an die Markierung i
neben dem Blinddeckel halten. Es sollte ein
Klicken als Hinweis darauf hérbar sein, dass
der Blinddeckel entriegelt ist. Zum Drehen des
Blinddeckels kein Werkzeug verwenden.

2. Den Blinddeckel mit der Hand in die entriegelte
Position drehen und abnehmen.

Abb. 26: Vorgehensweise zum Offnen der Vorderseite des Transmitters , wenn der Blinddeckel vorne am Geréat
angebracht ist

Vorgehensweise zum Offnen der Vorderseite des Transmitters, wenn das Display-Modul oder Wi-Fi-
Modul vorne am Gerat angebracht ist

1. Den Blinddeckel von der Oberseite des Gerats
abnehmen.

2. Den MagnetschlUssel an die Markierung i
am Display-Modul oder Wi-Fi-Modul halten. Es
sollte ein Klicken als Hinweis darauf horbar sein,
dass das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul ent-
sperrt ist. Zum Drehen des Display-Moduls oder
Wi-Fi-Moduls kein Werkzeug verwenden.

3. Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul mit der
Hand in die entriegelte Position drehen.

Die Lasche
driicken, um den

4. Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul Kabelanschlgss zu
vorsichtig anheben, weil das Display-Modul oder entriegeln
Wi-Fi-Modul Uber ein Kabel mit dem Transmitter
verbunden ist.

5. Die Lasche am Kabelanschluss driicken, um das
Display-Modul oder Wi-Fi-Modul vom Trans-
mitter zu 16sen.

6. Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul abnehmen
und auf eine saubere Flache legen, um die
Dichtung vor Verschmutzung zu schitzen.

Abb. 27: Vorgehensweise zum Offnen der Vorderseite des Transmitters, wenn das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul
vorne am Gerét angebracht ist
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8.10 Verkabelung des Gerats durch die
M20 x 1,5-Kabelverschraubungen aus Edelstahl
(Geratevariante mit Kabelverschraubungen)

Durch jede Kabelverschraubung nur ein Kabel verlegen.

— Kabel entsprechend den technischen Daten in
Kapitel 8.6 und Kapitel 8.7 vorbereiten.

— Zum Offnen der Vorderseite des Transmitters die

Anweisungen aus Kapitel 8.9 befolgen.
2 Schrauben

1. Mit einem Innensechsrundschlissel der GroBe 2
die 2 Schrauben der Funktionserdeplatte I6sen.

2. Das Kabel auf 100 mm entmanteln.
3. Die Abschirmung auf 20 mm verkirzen.

4. Die Adern auf 8 mm abisolieren.

100 mm +5

5. Die Mutter der Kabelverschraubung l6sen.

6. Die Mutter einer M20x1,5-Kabelverschraubung
aus Edelstahl nicht abnehmen. Die Mutter einer
M20x1,5-Kabelverschraubung aus Edelstahl
kann nicht abgenommen werden.

7. Die Mutter bis zum Anschlag drehen. Wenn Sie
die Mutter Uber den Anschlag drehen, |6st sich
die Kabelverschraubung vom Gerat und das
Gerat wird undicht.

8. Den Blindstopfen der Kabelverschraubung ent-
fernen und den Blindstopfen an einem sicheren
und sauberen Platz aufbewahren.

9. Das Kabel wie in der Abbildung dargestellt durch
die Kabelverschraubung fihren.

10.Mit einem Innensechskantschliissel der GroBe 22
die Kabelverschraubung mit einem Drehmoment
von 5 Nm (3,7 ft-Ibf) festziehen.
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11.Jedes Kabel an der Funktionserdeplatte befes-
tigen. Die Abschirmung muss mit der Funktions-
erdeplatte in Kontakt stehen.

12.Die Funktionserdeplatte an ihrer urspringlichen
Stelle befestigen.

13.Mit einem Innensechskantschliissel der GroBe 10
die zwei Schrauben der Funktionserdeplatte
mit einem Drehmoment von 0,2 Nm (0,15 ft-Ibf)
festziehen.

Funktionserde

1> 2 Schrauben

ES IST NICHT VORGESCHRIEBEN, DAS
GERAT AN EINE SCHUTZERDE ANZU-
SCHLIESSEN - VORGESEHEN FUR
ZUKUNFTIGE VERWENDUNG

14.Jede Ader in die richtige Anschlussklemme stecken.

15.Zum AnschlieBen der 12...35-V-DC-Spannungsversorgung durch die Kabelverschraubungen siehe

Kapitel 8.13.

16.Zum Anschluss der Ausgénge siehe Kapitel 8.14 und Kapitel 8.15.
17.Den Funktionserdeleiter anschlieBen. Siehe Kapitel 8.12.
18.Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul wieder anschlieBen, sofern es entfernt wurde.

19.Die Vorderseite und die Oberseite des Transmittergehduses wieder verschlieBen.

Abb. 28:

Verkabelung des Geréts durch die M20 x 1,5-Kabelverschraubungen aus Edelstahl
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8.11 Verkabelung des Gerats durch die
M20 x 1,5-Kabelverschraubungen aus vernickeltem
Messing (Geratevariante mit Kabelverschraubungen)

Durch jede Kabelverschraubung nur ein Kabel verlegen.

— Kabel entsprechend den technischen Daten in
Kapitel 8.6 und Kapitel 8.7 vorbereiten.

— Zum Offnen der Vorderseite des Transmitters die

Anweisungen aus Kapitel 8.9 befolgen. 5 Schrauben

1. Mit einem Innensechsrundschliissel der GréBe 10
die 2 Schrauben der Funktionserdeplatte I6sen.

2. Das Kabel auf 100 mm entmanteln.
3. Die Abschirmung auf 20 mm verkulrzen.

4. Die Adern auf 8 mm abisolieren.

5. Die Mutter der Kabelverschraubung l6sen.

6. Den Blindstopfen der Kabelverschraubung ent-
fernen und den Blindstopfen an einem sicheren
und sauberen Platz aufbewahren.

7. Bei einem Kabeldurchmesser zwischen 5 mm
und 9 mm das Kabel durch die Kabelver-
schraubung flhren (siehe Abbildung).

8. Mit einem Innensechskantschlissel der GroBe 24
die Kabelverschraubung mit einem Drehmoment
von 10 Nm (7,4 ft-1bf) festziehen.
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9. Bei einem Kabeldurchmesser zwischen 9 mm
und 14 mm:

— Einen Schraubendreher senkrecht zwischen den
beiden Dichtungen ansetzen.

—> Die innere Dichtung herausheben und entfernen.
— Das Kabel durch die Kabelverschraubung flihren.

—> Mit einem Innensechskantschliissel der GroBe 24
die Kabelverschraubung mit einem Drehmoment
von 10 Nm (7,4 ft-1bf) festziehen.

10.Jedes Kabel an der Funktionserdeplatte befes-
tigen. Die Abschirmung muss mit der Funktions-
erdeplatte in Kontakt stehen.

11.Die Funktionserdeplatte an ihrer urspringlichen
Stelle befestigen.

12.Mit einem Innensechskantschliissel der GroBe 10
die zwei Schrauben der Funktionserdeplatte
mit einem Drehmoment von 0,2 Nm (0,15 ft-Ibf)
festziehen.

Funktionserde

> 2 Schrauben

ES IST NICHT VORGESCHRIEBEN, DAS
GERAT AN EINE SCHUTZERDE ANZU-
SCHLIESSEN - VORGESEHEN FUR
ZUKUNFTIGE VERWENDUNG
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18.Jede Ader in die richtige Anschlussklemme stecken.

14.Zum AnschlieBen der 12...35-V-DC-Spannungsversorgung durch die Kabelverschraubungen siehe
Kapitel 8.13.

15.Zum Anschluss der Ausgénge siehe Kapitel 8.14 und Kapitel 8.15.
16.Den Funktionserdeleiter anschlieBen. Siehe Kapitel 8.12.

17.Das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul wieder anschlieBen, sofern es entfernt wurde.

18.Die Vorderseite und die Oberseite des Transmittergehduses wieder verschlieBen.

Abb. 29: Verkabelung des Geréts durch die M20 x 1,5-Kabelverschraubungen aus vernickeltem Messing
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8.12 AnschlieBen der Funktionserde (Geratevariante mit
zwei M20 x 1,5-Kabelverschraubungen)

— Fur einen einwandfreien Betrieb des Gerats muss der gelb/griine Funktionserdeleiter immer wie folgt
angeschlossen werden:

— entweder an die Funktionserdeplatte im Transmittergeh&use (siehe Abb. 31 in Kapitel 8.13),
— oder an die Funktionserdeschraube auBen am Transmittergehduse (siehe Abb. 30).

Beim Anschluss des Leiters an die Funktionserdeschraube:

— Einen Ringkabelschuh fir die M4-Schraube verwenden.

— Die M4-Schraube mit einem Drehmoment von 1,8...2 Nm (1,3...1,4 ft:Ibf) festziehen.

Abb. 30: Funktionserdeschraube auBBen am Gerét

8.13 AnschlieBen des Gerats an eine 12...35-V-DC-
Spannungsversorgung durch die
M20 x 1,5-Kabelverschraubungen (Geratevariante
mit Kabelverschraubungen)

1. Auf die Klemme 5 mit einem Schlitzschraubendreher 3,0 mm (beliebiger Lange) und einer Kraft von
max. 40 N drlicken und die weiBe Ader I6sen. Die weiBe Ader nicht abschneiden.

2. Die weiBe Ader isolieren.

3. Die Spannungsversorgung anschlieBen wie gezeigt in Abb. 31.
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—— Zum Anschluss des Pluspols der 12...35-V-DC-Spannungs-
versorgung des Gerats durch eine Kabelverschraubung

Zum Anschluss des Minuspols der Spannungsversorgung
Griine LED blinkt lang- des Geréts durch eine Kabelverschraubung

sam, wenn das Gerat kor-
rekt arbeitet

Intern mit dem
5-poligen M12-
Gerétestecker

verbunden \———=
Isolierte weiBe

Ader

Zum Anschluss der Funk-
tionserde durch eine Ka-
belverschraubung

Abb. 31: AnschlieBen der 12...35-V-DC-Spannungsversorgung durch die M20x1,5-Kabelverschraubungen
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Abb. 32: Gerét liber die M20 x 1,5-Kabelverschraubungen an eine 12...35-V-DC-Spannungsversorgung
angeschlossen 69
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8.14 Verkabelung des Ausgangs 1 (Analogausgang) und
des als Analogausgang konfigurierten Ausgangs 3
(Geratevariante mit Kabelverschraubungen)

ACHTUNG
Kurzschlussgefahr bei falscher Konfiguration von Ausgang 3.

> Vor der Verkabelung von Ausgang 3 als Analogausgang sicherstellen, dass Ausgang 3 im Parame-

termeni der Ausgénge als Analogausgang konfiguriert ist. Siehe Kapitel 18.2 Andern des Typs von_
Ausgang 3.

Ein Analogausgang kann entweder als Senke oder als Quelle angeschlossen werden.

123456789101112
OO
| | [
-+ - |+
12-35VDC 12-35VDC
Spannungs- Spannungs-
versorgung fir versorgung flr
¥ - Ausgang 3 Ausgang 1 +] -
4...20-mA-Eingang 4...20-mA-Eingang
am externen Inst- am externen Inst-
rument, am Ausgang 3 rument, am Ausgang 1
angeschlossen angeschlossen
Abb. 33: Verkabelung der analogen Ausgénge (links Stromquelle; rechts Stromsenke)
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8.15 Verkabelung des Ausgangs 2 (Digitalausgang) und
des als Digitalausgang konfigurierten Ausgangs 3
(Geratevariante mit Kabelverschraubungen)

ACHTUNG

Kurzschlussgefahr bei falscher Konfiguration von Ausgang 3.

> Vor der Verkabelung von Ausgang 3 als Digitalausgang sicherstellen, dass Ausgang 3 im Parame-
termeni der Ausgénge als Digitalausgang konfiguriert ist. Siehe Kapitel 18.2 Andern des Typs von_

Ein Digitalausgang kann entweder als NPN oder als PNP angeschlossen werden.
Orangefarbene LED leuchtet,
wenn der entsprechende
Digitalausgang auf EIN
geschaltet ist

1234567|8910112
H| [k
LA LA
L —

-1+ -1+
12-35VDC 12-35VDC
Spannungs- Spannungs-
versorgung fir F versorgung fur
Ausgang 3 Ausgang 2

+ - +] -
Am Ausgang 3 Am Ausgang 2
angeschlossene angeschlossene
Last Last
Abb. 34: Verkabelung der digitalen Ausgénge (links, NPN; rechts, PNP)
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8.16 Anzeige des Status des Ethernet-Netzwerks
(Geratevariante mit zwei 4-poligen M12-
Geratebuchsen - Ethernet-Geratevariante)

Der Status des Ethernet-Netzwerks wird von LEDs angezeigt. Die LEDs befinden sich am industriellen Kom-

munikationsmodul im Transmittergeh&use.

—> Um die LEDs sehen zu kénnen, die Vorderseite des Transmittergehduses 6ffnen. Dazu entweder den
Blinddeckel oder das Display-Modul oder Wi-Fi-Modul abnehmen; siehe Kapitel 8.9.

' X1 X2 :
e [ o
Schnittstelle X1 = :  Schnitstelle X2
(Ethernet Port SWItCh):  Raos aod m mm mm et b m mm m m i £l 2 (Ethernet Port Switch):

Link LED (gelb) —y ‘\L Link/Act LED (grin)
Link/Act LED (griin) Link LED (gelb)
Anschluss an die SPS:

Error LED (gelb)
RUN LED (grtin)

Abb. 35: Status-LEDs des Moduls fiir industrielle Kommunikation

Beschreibung der LEDs:
Tabelle 17:  Status-LEDs fiir die Verbindung zur SPS

LED-Status Verbindungsstatus MaBnahme
RUN LED (griin) Error LED (gelb)

EIN AUS Verbindung aktiv. -

AUS EIN Verbindung nicht aktiv. Kabel prifen

Tabelle 18:  Status-LEDs fiir die Verbindung zum Ethernet-Netzwerk

LED-Status Verbindungsstatus MaBnahme
Link/Act | EIN Schnelles Blinken: Verbindung zur libergeordneten | -

LED Protokollschicht EtherNet/IP hergestellt. Daten

(grain) werden Ubertragen.

Langsames Blinken: keine Verbindung zur Pro-
tokollschicht. Das ist normalerweise flir etwa
20 Sekunden nach einem Neustart der Fall.

AUS Keine Netzwerkverbindung vorhanden. Kabel prifen
Link LED | EIN Netzwerkverbindung vorhanden. -
(gelb) AUS Keine Netzwerkverbindung vorhanden. Kabel priifen
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8.17 Spezifikationen der Kabel und Leiter fur die 4-poligen
M12-Geratebuchsen

Tabelle 19:  Spezifikationen der Kabel und Leiter fir die 4-poligen M12-Gerétebuchsen

Spezifikationen der Kabel und Leiter Empfohlener Wert

Elektromagnetischer Schutz (EMV) Abgeschirmter Leiter, mindestens mit STP
Mindestkategorie KAT-5

Maximale L&nge 100 m

Maximale Betriebstemperatur 80 °C oder héher

8.18 Verbinden des Gerats mit einem Ethernet-
Netzwerk (Geratevariante mit zwei 4-poligen M12-
Geratebuchsen - Ethernet-Geratevariante)

Die zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen (D-Kodierung) dienen zum Verbinden des Gerats mit einem
Ethernet-Netzwerk.

Gefahr von Schaden am Gerat, wenn ein M12-Anschluss nicht benutzt wird.

> An allen ungenutzten M12-Anschlissen einen Schraubverschluss anbringen. Den Schraubver-
schluss mit einem Drehmoment von 1,3 Nm (0,96 Ibf-ft) auf die 4-polige M12-Geratebuchse
schrauben.

Wenn ein Gerat mit zwei 4-poligen M12-Geratebuchsen (Ethernet-Geratevariante) mit einem
Ethernet-Netzwerk verbunden wird, muss es an ein biS- / CANopen-Netzwerk angeschlossen
werden, damit das Gerat mit der Burkert Communicator-Software konfiguriert werden kann.

Wenn ein Gerat mit einem Ethernet-Netzwerk verbunden ist, werden die gemessenen Prozesswerte Uber
das Ethernet-Netzwerk Ubertragen.

Jede 4-polige M12-Geratebuchse (D-Kodierung) hat die gleiche Pin-Belegung: Siehe Abb. 36.

¢ Pin 1: Senden +
¢ Pin 2: Empfangen +

¢ Pin 3: Senden -

¢ Pin 4: Empfangen -

Abb. 36: Pinbelegung der 4-poligen M12-Geradtebuchse

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

— Den Schraubverschluss der 4-poligen M12-Geratebuchse I6sen und den Schraubverschluss an einem
sicheren und sauberen Platz aufbewahren.
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Kabel und Leiter im Geréat von
X1 an die obere 4-polige M12-
Geratebuchse angeschlossen

: —y,
Iz | Kabel und Leiter im Gerét
=2\ 1 von X2 an die mittlere _@
g 27 ) 4-polige M12-Geratebuchse
¥ ¥ angeschlossen
Kabel und Leiter im Gerat von der
12-poligen Push-in-Anschlussklemme

an den 5-poligen M12-Geratestecker
angeschlossen

Abb. 37: Werksseitige Verkabelung des Geréts mit zwei 4-poligen M12-Gerédtebuchsen (Ethernet-Gerétevariante)

8.19 AnschlieBen der Funktionserde
(Geratevariante mit zwei 4-poligen
M12-Geratebuchsen - Ethernet-Geratevariante)

Fur einen einwandfreien Betrieb des Gerats muss der gelb/griine Funktionserdeleiter immer an die Funkti-
onserdeschraube auBen am Transmittergehduse angeschlossen werden.

— Einen Ringkabelschuh fur die M4-Schraube verwenden.
— Den Funktionserdeleiter an die Funktionserdeschraube anschlieBen, siehe Abb. 38.

— Die M4-Schraube mit einem Drehmoment von 1,8...2 Nm (1,3...1,4 ft:Ibf) festziehen.
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Abb. 38: Funktionserdeschraube auBen am Gerét
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9 INBETRIEBNAHME

9.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Inbetriebnahme.

Eine unsachgemaBe Inbetriebnahme kann zu Verletzungen sowie Schaden am Geréat und seiner
Umgebung fiihren.

» Vor der Inbetriebnahme muss gewahrleistet sein, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedie-
nungspersonal bekannt ist und vollsténdig verstanden wurde.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.

» Das Gerat darf nur von entsprechend geschultem Personal installiert und in Betrieb genommen werden.

9.2 Voraussetzungen

¢ Das Geréat ist in der Rohrleitung installiert.

¢ Die elektrische Installation des Gerats ist durchgefiihrt. Das Gerat ist korrekt mit der Funktionserde
verbunden.

e Wenn es sich bei der Flussigkeit nicht um Wasser handelt, ist sicherzustellen, dass die optionalen Funk-
tionen zur Messung des DFs und des akustischen Ubertragungsfaktors aktiviert sind.

e Wenn es sich bei der FlUssigkeit nicht um Wasser handelt, ist die chemische Vertraglichkeit mit Edelstahl
zu prufen.

9.3 Erstinbetriebnahme zur Messung des Durchflusses
oder zum Beflllen von Behaltern

1. Gerat mit Spannung versorgen.

2. Geréat mit der Burkert Communicator-Software verbinden. PDF-Bericht mit allen aktuellen Einstellungen
des Gerats ausdrucken. Prozesswerte auswahlen, die grafisch Uberwacht werden sollen. Siehe Blrkert
Communicator-Software Typ 8920 unter country.burkert.com.

3. Am Display-Modul die Einstellungen des &g Meniis vornehmen. Siehe Kapitel 11.2.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

4. Sicherstellen, dass sich die richtige ProzessflUssigkeit im Gerat befindet.

5. Wenn es sich bei der Flussigkeit nicht um Wasser handelt, den Wert des Parameters [3UCEE ETA U of=TE
=l le S E=lg(e] auslesen. Siehe Kapitel 15.12.

e Wenn der Wert gréBer ist als 20 % +5 %, kann der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerat
gemessen werden.

e Wenn der Wert kleiner ist als 20 % +5 %, wird der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerat mogli-
cherweise nicht genau gemessen.
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6. Wenn es sich bei der Flussigkeit nicht um Wasser handelt, den Wert des Parameters [Bl§ auslesen. Siehe
Kapitel 15.11.

e Wenn der Wert im Bereich 0,8...1,2 liegt, kann der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerat
gemessen werden.

¢ Wenn der Wert kleiner als 0,8 oder groBer als 1,2 ist, wird die Durchflussmenge der Flissigkeit vom Gerat
mdglicherweise nicht genau gemessen.

7. Den Parameter ELCHIEICR Glnlo L ErETile)y| flir die FlUssigkeit einstellen:
* Wenn es sich bei der Fliissigkeit um Wasser handelt, ist sicherzustellen, dass der Parameter

auf [JEES] eingestellt ist. Siehe Kapitel 15.14.

e Wenn die kinematische Viskositat der Flissigkeit im Bereich 0,5...2 mm?/s, liegt, kann der Parameter

eI et Saerutey auf (TR eingestellt bleiben. Siehe Kapitel 15.14.

e Wenn die Flussigkeit kein Wasser ist oder die kinematische Viskositét der Fllssigkeit kleiner als 0,5 oder
groBer als 2 mm?//s ist, den Parameter YR CEIEIEH Gl o SHEETTe]y] auf einen Wert einstellen, der an die
Flussigkeitseigenschaften und an die Prozessbedingungen angepasst ist. Siehe Kapitel 15.14.

8. Den Parameter auf einstellen. Siehe Kapitel 15.15.

9. Zur Uberwachung des Volumendurchflusses ist der Parameter DET1lelithe| des Volumenstroms
einzustellen:

¢ Wenn ein stabiler Volumendurchfluss gemessen oder ein durchflussabhangiges LEE B g N ETe WY el [1]30 1o E
CITe gl lIEE durchgeflinrt werden soll, ist der Parameter [BEGleillsle| des Volumendurchflusses auf [[YiiEl
einzustellen. Siehe Kapitel 15.4.2 oder 15.4.3.

e Um Behaélter exakt zu flllen oder ein EEE BN ET R[N I=Ty] durchzuflihren, den Parameter BEL o} {t[ale]
des Volumendurchflusses auf einstellen. Siehe Kapitel 15.4.4.

10. Um den Massendurchfluss zu Uberwachen, den Parameter BEI|e]itlsls] des Massendurchflusses
einstellen:

e Um einen stabilen Massendurchfluss zu messen oder ein |EE B i F=Tel B\ EEEE e (Ve g3 IESS durchzu-
fuhren, den Parameter pEIyls]itlile] des Massendurchflusses auf [J[lil einstellen. Siehe Kapitel 15.5.2
oder 15.5.3. Den Parameter [BEIq[e]illgle| der Dichte auf [\[{[i1€=]| einstellen. Siehe Kapitel 15.8.4.

e Um Behélter exakt zu fullen oder ein [t BN ETd BY/6] V3 T=Ty] durchzuflhren, den Parameter BEl o) {t[p(e]
der Dichte auf einstellen. Siehe Kapitel 15.8.4.

11. Um den Volumendurchfluss zu Uberwachen, ist sicherzustellen, dass die [0 &0; & 2V[31 4ile]aNe SEAY/6] [IE
e IR aktiv und auf den [Sff[RelL-Wert eingestellt ist. Siehe Kapitel 15.4.9 oder 15.4.10.

12. Um den Massendurchfluss zu messen, ist sicherzustellen, dass die [@Jfigelij-Funktion aktiv und der
W-Wert eingestellt ist. Siehe Kapitel 15.5.9 oder 15.5.10.
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13. Um den Massendurchfluss zu Gberwachen, ist die entweder mit einem Teach-In-Verfahren oder
durch Einstellen des Offset- und des Steigungswerts der Dichte zu kalibrieren. Siehe Kapitel 17.19.

14. Parameter {€l&1{e]; einstellen. Siehe Kapitel 17.7. Der K-Faktor gilt fiir die Prozesswerte Volumendurch-
fluss und Massendurchfluss gleichermaBen.

15. Zu Beginn oder am Ende eines Dosierschritts kann es zu negativen Durchflissen kommen. Standard-
maBig sind die Z&hlrichtungen der Volumenzahler und Massenzéhler sowie der Impulsausgénge auf
gesetzt und bertcksichtigen keine Rickflisse. Je nach dem Rest des Dosiersystems ist die Z&hl-
richtung erforderlichenfalls auf einzustellen. Siehe Kapitel 15.7.2 fur Volumenzéhler,
siehe Kapitel 18.5.4 fur Impulsausgang, siehe Kapitel 15.10.2 fir Massenzéhler. 77
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16. Korrektes Verhalten des Geréats mit Hilfe des Menus Uberpriifen. Siehe Kapitel 17.24.

17. Mit der Blrkert Communicator-Software einen PDF-Bericht der neuen Einstellungen des Gerats
ausdrucken.

18. Prozesswerte wahlen, die gespeichert werden sollen, und ausgewéhlte Daten unter dem Format
(*.edipdb) exportieren. Siehe Bedienungsanleitung flir Typ 8920.

19. Die Birkert Communicator-Software vom Gerét trennen.

9.4 Erste Inbetriebnahme zur Erkennung einer
Flussigkeitsanderung in der Rohrleitung

1. Gerat mit Spannung versorgen.

2. Gerat mit der Burkert Communicator-Software verbinden. PDF-Bericht mit allen aktuellen Einstellungen
des Geréts ausdrucken. Prozesswerte auswahlen, die grafisch Uberwacht werden sollen. Siehe Burkert
Communicator-Software Typ 8920 unter country.burkert.com.

3. Am Display-Modul die Einstellungen des [@lll[:&iTgi-Menls vornehmen. Siehe Kapitel 11.2.
4. Wenn es sich bei der FlUssigkeit nicht um Wasser handelt, den Wert AUGEEd [T @] of=Tgie=Te [I]a[e 5 =114 (o] ¢

EUEEER. Siehe Kapitel 15.12.

e Wenn der Wert groBer ist als 20 % +5 %, kann der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerét
gemessen werden.

e Wenn der Wert kleiner ist als 20 % +5 %, wird der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerat mogli-
cherweise nicht genau gemessen.

5. Wenn es sich bei der Flussigkeit nicht um Wasser handelt, den Wert des @i auslesen. Siehe
Kapitel 15.11.

¢ Wenn der Wert im Bereich 0,8...1,2 liegt, kann der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerat
gemessen werden.

¢ \Wenn der Wert kleiner als 0,8 oder groBer als 1,2 ist, wird die Durchflussmenge der Flissigkeit vom Gerat
maoglicherweise nicht genau gemessen.

6. Den Parameter BEN S04 des akustischen Ubertragungsfaktors je nach Applikation einstellen. Siehe
Kapitel 15.12.3 oder 15.12.4.

7. Parameter BEIgejitlils| des DFs je nach Applikation einstellen. Siehe Kapitel 15.11.3 oder 15.11.4.

8. Korrektes Verhalten des Geréats mit Hilfe des Mentis Uberpriifen. Siehe Kapitel 17.24.
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9. Mit der Burkert Communicator-Software einen PDF-Bericht der neuen Einstellungen des Geréts
ausdrucken.

10. Prozesswerte wahlen, die gespeichert werden sollen, und ausgewéhlte Daten unter dem Format
(*.edipdb) exportieren. Siehe Bedienungsanleitung fiir Typ 8920.

11. Die Birkert Communicator-Software vom Gerét trennen.
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9.5 Erste Inbetriebnahme zur Erkennung von Blasen im
Rohr

1. Gerét einschalten.

2. Gerat mit der Burkert Communicator-Software verbinden. PDF-Bericht mit allen aktuellen Einstellungen
des Geréts ausdrucken. Prozesswerte auswahlen, die grafisch Uberwacht werden sollen. Siehe Blrkert
Communicator-Software Typ 8920 unter country.burkert.com.

3. Am Display-Modul die Einstellungen des @ISR eg-Meniis vornehmen. Siehe Kapitel 11.2.

4. Wenn es sich bei der Flussigkeit nicht um Wasser handelt, den Wert JAUCEEe  T@M B oo Z=To [F[plo 5y =1 4 (o] ¢
EMEEEE. Siehe Kapitel 15.12.

e Wenn der Wert groBer ist als 20 % +5 %, kann der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerat
gemessen werden. Siehe Kapitel 15.11.

e Wenn der Wert kleiner ist als 20 % +5 %, wird der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Gerat mogli-
cherweise nicht genau gemessen.

5. Wenn es sich bei der Flussigkeit nicht um Wasser handelt, den Wert des [B]§ auslesen. Siehe
Kapitel 15.11.

¢ \Wenn der Wert im Bereich 0,8...1,2 liegt, kann der Volumendurchfluss der Flissigkeit vom Geréat
gemessen werden.

e Wenn der Wert kleiner als 0,8 oder groBer als 1,2 ist, wird die Durchflussmenge der Flissigkeit vom Gerat
maoglicherweise nicht genau gemessen.

6. Den Parameter PEly sl des akustischen Ubertragungsfaktors je nach Applikation einstellen. Siehe
Kapitel 15.11.3 oder 15.11.4.

. Korrektes Verhalten des Geréts mit Hilfe des Mentis tberpriifen. Siehe Kapitel 17.24.

8. Mit der Burkert Communicator-Software einen PDF-Bericht der neuen Einstellungen des Geréats
ausdrucken.

9. Prozesswerte wahlen, die gespeichert werden sollen, und ausgewéahlte Daten unter dem Format
(*.edipdb) exportieren. Siehe Bedienungsanleitung flir Typ 8920.

10. Die Birkert Communicator-Software vom Gerét trennen.
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10 EINSTELLUNGEN VORNEHMEN

10.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméaBe Einstellung.

Eine nicht sachgeméaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fUhren.

» Das fir die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

10.2 Zur Vornahme der Einstellungen lieferbare Software

Die Einstellungen des Gerats kdnnen vorgenommen werden mit:

e Dem Display-Modul Typ ME31. Das Gerat kann mit einem Display-Modul ausgestattet werden oder nicht.
e Der Birkert Communicator-Software Typ 8920. Diese muss auf einem PC installiert werden.

Die MenuUstruktur im Display-Modul und in der Birkert Communicator-Software ist gleich.

— Zur Vornahme der Einstellungen des Gerats mit dem Display-Modul Typ ME31 siehe die nichsten Kapitel
dieser Bedienungsanleitung, beginnend mit Kapitel 10.4 Display-Modul: Beschreibung der Bedienoberflache.

—> Um die Birkert Communicator-Software zu nutzen, zuerst die erforderliche Hardware und die Software
vorbereiten. Siehe Kapitel 10.3. Dann die Einstellungen vornehmen, wie in dieser Bedienungsanleitung

beschrieben, beginnend mit Kapitel 10.4.3 Minimal- und Maximalwerte bei der Eingabe von Zahlenwerten.

— Was die Nutzung bestimmter Funktionen angeht, die nur mit der Blirkert Communicator-Software ver-
figbar sind, siehe die Bedienungsanleitung Typ 8920, die im Internet unter country.burkert.com ver-
flgbar ist.

—> Fur detaillierte Informationen zur Software des Display-Moduls Typ ME31 siehe die entsprechende
Bedienungsanleitung, die im Internet unter country.burkert.com verfugbar ist.

10.3 Gerat mit der Burkert Communicator-Software
verbinden
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Fir die Einstellungen mit der Birkert Communicator-Software Typ 8920 die folgenden Schritte ausfiihren:
1. Das USB-biS-Interface-Set mit der Artikelnummer 772426 von Birkert kaufen.

2. Die neueste Version der Software Biirkert Communicator Typ 8920 unter country.burkert.com
herunterladen.

3. Die Software Burkert Communicator auf einem PC installieren. Die Installationsempfehlungen im USB-
bUS-Interface-Set beachten. Wéhrend der Installation darf der buS-Stick nicht am PC eingesteckt sein.

4. Den Abschlusswiderstand an den Y-Adapter schrauben oder den gerateinternen Abschlusswiderstand

8o aktivieren (siehe Kapitel 12.6.3).
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Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfligbar. Dennoch kann es vor-
kommen, dass das Menu zur Aktivierung des Abschlusswiderstands weiterhin auf dem Display
angezeigt wird.

5. Die M12-Buchse am Ende des mitgelieferten Kabels an den Y-Adapter schrauben.

6. Den Mini-USB-Stecker des Kabels in den mitgelieferten biuS-Stick stecken.
Den Mini-USB-Stecker des Kabels nirgendwo anders als in den buS-Stick einstecken.

7. Den passenden Netzadapter in das Netzteil stecken.

8. Das Kabel des Netzteils an den passenden Anschluss der M12-Buchse anschlieBen.

Abschlusswi-
derstand M12-Buchse
biS-Stick Steck
Y-Adapter eoKer
Netzteil

Mini-USB

Netzteilkabel

Abb. 39: Montage von Anschlusskabeln, Adapter und buS-Stick

9. Den Y-Adapter an den M12-Geratestecker schrauben.

10.Den buS-Stick in einen USB-Port des PCs stecken.

11.Warten, bis der Windows-Treiber des biS-Sticks vollstandig auf dem PC installiert wurde.
12.Den Stecker des Netzteils in eine Steckdose stecken.

13.Die Birkert Communicator-Software starten.

14.In der Burkert Communicator-Software auf klicken, um die Kommunikation zwischen der Biirkert
Communicator-Software und dem Gerét aufzubauen. Ein Fenster 6ffnet sich.

15.[IEER} (e auswahlen.

16.Den Port [2li[iCladeliERS ik auswahlen, auf [FEgileEUE] klicken und warten, bis das Geratesymbol in
der Liste der Gerate erscheint.

17.In der Gerateliste auf das Symbol klicken, das dem Gerat zugeordnet ist. Die MenUstruktur flr das Gerat

wird angezeigt.
g g 83
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10.4 Display-Modul: Beschreibung der Bedienoberflache

EE Die detaillierte Beschreibung der Anzeigesoftware finden Sie in der Bedienungsanleitung fir die
Anzeigesoftware von Typ ME31, die im Internet unter country.burkert.com verflgbar ist.

Die Bedienoberflache besteht aus einem Display und berlihrungssensitiven Tasten.

Ansicht 1 von 4

Volumendurchfluss

30,1

I/min

Display

2 oISy

A KONFIGURATION

ZURUCK-Taste  Navigations-  OK-Taste
tasten

Abb. 40: Ubersicht tiber die Bedienoberfliche
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10.4.1 Beschreibung des Displays

Symbol des ——— Symbol der aktiven Benutzerebene. Siehe Kapitel 10.5.
Gerétezustandls
LI ~formationsieiste
Parameter
Zum Menii Helligkeit 56 %
Driicken 4 Bildschirmschoner [+] Name der angepassten Ansicht oder des
Menis

1
SAW-Sensor

I TS Titel des Meniis oder
Parameter des Meniipunkts
o Standard-Messwerte[+] [
ol Weitere Messwerte [+ [El| Zum Meni
S v — = — WARTUNG, durch
Diag. Ereignisse [+]§ ¢ Driicken »
% Auffrischzeit  Lang [

A 4

Es sind weitere MenUpunkte verfligbar

Das Symbol [£3f am Ende eines MenlUpunkts bedeutet, dass Untermentpunkte verfligbar sind.

Abb. 41: Beschreibung des Displays (Beispiele)
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10.4.2 Verwendung der beruhrungssensitiven Tasten

Die [EIERERNEE[fii(= stehen in Beziehung zu Menus oder MenUpunkten.

Tabelle 20:  Verwendung der Tasten

Taste Beschreibung
Kurzer Druck: Zurtick zum tbergeordneten Ment oder zur Ubergeordneten Ansicht. Diese
Taste wird in den Display-Meldungen mit ZURUCK bezeichnet.

. Wenn der Benutzer Verdnderungen vornimmt, diese aber nicht speichert, erscheint eine
Meldung, die fragt, ob die Veranderungen gespeichert werden sollen.
Lang driicken: Zuriick zu Ansicht 1

Wenn eine oder beide Tasten angezeigt werden:

e Zum Wechseln zwischen den Ansichten, von links nach rechts und umgekehrt.
Nur méglich bei anpassbaren Ansichten und der Ansicht [@]\Ig[el8lz7:y) 0]\, und
¥ zwischen den Ansichten Diagnosel MtefWartung]
‘ > ¢ Bei Aufforderung zur Eingabe eines Werts: zur Auswahl der vorangehenden oder
néchsten Ziffer.

o ® Zur Auswahl eines J[ZVIoJTINE.

v

)

¢

e Zur Auswahl einer Option oder zur Anderung eines Werts.
Diese Taste wird in den Display-Meldungen mit OK bezeichnet.

Kurzer Druck:
e Zum Bestétigen einer Auswahl.
. e Zum Speichern einer Einstellung.
e Zur ndchsten Ansicht des Eingabeassistenten
Gedrlickt halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.

10.4.3 Minimal- und Maximalwerte bei der Eingabe von Zahlenwerten

Wenn zur Eingabe oder Anderung eines Zahlenwerts aufgefordert wird, werden immer die zuldssigen
Minimal- und Maximalwerte angezeigt.

10.5 Verfugbare Login-Benutzerebenen

Fir Betrieb und Einstellung des Gerats sind die folgenden 4 Login-Benutzerebenen verflgbar:

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

¢ Basis-Benutzerebene (Einfacher Benutzer), d. h. die Ebene mit den wenigsten Funktionen,

e die Benutzerebene [SaVEIE g @104,

e die Benutzerebene [ EUEIEN] (Voreinstellung),
* die Benutzerebene g

StandardmaBig werden die Gerateeinstellungen nicht durch Passworter geschiitzt.
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Tabelle 21 zeigt fir jedes Symbol in der Informationsleiste die auf dem Gerat aktive Benutzerebene und was
auf der jeweiligen Art von Benutzerebene mdglich ist.

Tabelle 21:  Mébgliche Benutzerebenen
Symbol" I 20 Beschreibung
rebene
e Kein Passwort erforderlich.
Kein Symbol Einfacher e Die Meniipunkte mit dem Symbol ﬁ sind nur im Lesezugriff verfligbar.
Benutzer

¢ Nicht alle MenUpunkte, die auf einer héheren Benutzerebene verfligbar
sind, werden angezeigt.

o

Erweiterter
Benutze

¢ Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist (siehe
Kapitel 12.15). Das Standardpasswort lautet 005678.

e Fir die Menlpunkte mit dem Symbol ﬁ besteht nur Lesezugriff.

¢ Nicht alle MenUpunkte, die auf einer héheren Benutzerebene verfligbar
sind, werden angezeigt.

Installateu

e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist (siehe
Kapitel 12.15). Das Standardpasswort lautet 001946.

¢ Diese Ebene ist standardmaBig aktiv (und standardmaBig ist der Passwort-
schutz ausgeschaltet).

e Alle verfigbaren Menlpunkte kdnnen angepasst werden.

e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist (siehe
Kapitel 12.15).

e Nur fUr den Burkert-Kundendienst.

" Wird nur in der Informationsleiste angezeigt, wenn die Anpassung passwortgeschitzt ist.

—> Wenn Sie lhre Passworter vergessen haben, kdnnen Sie die Standardpassworter mit der Burkert Commu-
nicator-Software Typ 8920 wiederherstellen. Siehe die entsprechende Bedienungsanleitung.

10.6

Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats befinden sich im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098 FLOWave L von
country.burkert.com.

— Vor jeglichen Einstellungsanderungen mit der Birkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit allen
Voreinstellungen des Gerats ausdrucken.
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10.7 Menustruktur

= Volumendurchfluss
> A z z
Yy F % 2.
2 AS SAW-Sensor 0] %
n A 4 C; m 30 y 1 =
Zum Navigieren durch g Vmin
die Liste der verfugbaren (D] <
MenUpunkte
r-»  Konfigurationsansicht Erste Ansicht, angezeigt
! nach Einschalten des
i Geriéts, die vom Benutzer
' geandert werden kann
Q i Driicken zum Aufrufen des ange- f
§ 1 zeigten MenUpunkts (zum Beispiel
S H des Punkts ,,SAW-Sensor*)
3 A |
9 ! ' Langer Druck, von jeder
b= ! i Ansicht aus
; pemmmmmmeme- e @--------- -<----E ----------------------- 1
2 : :
S . '
- i
o ! .
(2]
3 Diagnose Parameter Wartung
[5)
E E Gerat [+] % < § Standard-Messwerte[+] [ < E Gerateinformation [+]
P 9 )
P 9 Diag. Ereignisse  [+] [ § Weitere Messwerte  [+] ;‘ % Durchflussrichtung Standa...
© — A - - -
3 w Sensor [+ B > © @Diag. Ereignisse [+]}© ’ & fKalibrierung [+]
E . . . .
§ > Pl Auffrischzeit  Lang > P Simulation [+]
z’ v
()
Z Diagnoseansicht Parameteransicht Wartungsansicht
- ; ' ! ' ! '
B
&
8 1 1 1
S ' v ' \ ' v
Pz
< . .
S Ablesen der auf die Ablesen oder Einstellen der Ablesen od_er Einstellen
Diagnose bezogenen Parameter der auf die Wartung
Werte bezogenen Werte
* Zum Anzeigen der ndchsten 3 Ansichten, die vom Benutzer definiert und gedndert werden kénnen.

Abb. 42: Menlistruktur des FLOWave

In jeder Ansicht kann ein Kontextmeni ge6ffnet werden: siehe Kapitel 10.7.1.
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10.7 1

Offnen oder SchlieBen des Kontextmenis in allen Ansichten

(nur mit Display-Modul)

In jeder Ansicht kann der Benutzer ein Kontextmeni 6ffnen. Der Inhalt hangt von der aktiven Ansicht ab.

Zum Offnen des Kontextmenis:

— . driicken und halten.

& Das Kontextmenii wird geodffnet.

Zum SchlieBen des Kontextmen(s, ohne die aktive Ansicht zu verlassen:

- . driicken.

& Das Kontextmenii wird geschlossen.

Inhalt des Kontextmends je nach Ansicht:

Tabelle 22:

Inhalt des Kontextmenlis je nach Ansicht

Ansicht

Meniipunkte des Kontextmeniis

Ansichten 1 bis 4

Meldungsiibersicht

Zur Anzeige der Liste der vom Geréat ggf. erzeugten Mel-
dungen. Siehe Kapitel 10.7.3.

Zum Hinzufligen einer neuen Ansicht bzw. zum L&éschen der
angezeigten Ansicht.

ayout andern

Zur Auswahl der Anzeige von 1, 2 oder 4 Werten oder eines
Trends mit 1 oder 2 Werten.

itel &ndern

Zum Andern des Titels der angezeigten Ansicht.

ert andern

Einheit andern

Zum Andern des/der Wert(e) oder der Einheiten der in der
Ansicht angezeigten Werte.

Nachkommastellen

Fir Trends nicht verfligbar.

Zur Auswahl, ob ein Wert in der Ansicht als Ganzzahl oder
mit einer oder mehreren Nachkommastellen angezeigt wird.

Benutzerebene

Zum Wechseln der Benutzerebene. Siehe Kapitel 10.7.4 oder
Kapitel 10.7.5.

KONFIGURATION

t

Zur Anzeige der Liste der vom Gerat ggf. erzeugten
Meldungen.

echseln

Zum Wechseln der Benutzerebene.

Wartung

Meldungstibersicht

Zur Anzeige der Liste der vom Gerat ggf. erzeugten
Meldungen.

o bin ich?

Zum Anzeigen des Zugriffspfads zum angezeigten Meni-
punkt. Siehe Kapitel 10.7.7.

Schnellzugriff

Zum Erstellen oder Léschen eigener MenUpunkte im Kon-
textmeni (siehe Kapitel 10.7.2).

echseln

Zum Wechseln der Benutzerebene.
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Ansicht Meniipunkte des Kontextmeniis
Meldungsiibersicht Zur Anzeige der Liste der vom Gerat ggf. erzeugten
Meldungen.
Zum Speichern der Verdnderungen.
— Zum Anzeigen des Zugriffspfads zum angezeigten MenU-
o B punkt. In einem Assistenten nicht verfligbar.
in einem Mend Schnellzugriff
anlegen Zum Erstellen oder Léschen eigener MenUpunkte im Kon-
Schnellzugriff textmend (siehe Kapitel 10.7.2).
I6schen
= : _. P Zum Wechseln der Benutzerebene.

10.7.2 Hinzufugen eigener Menuipunkte im Kontextmenu
(Schnellzugriff, nur mit Display-Modul)

In den Ansichten (I, oder sowie in einem Menii kénnen bis zu 3 Schnellzugriffe
zum Kontextmeni hinzugefiigt werden. Diese Schnellzugriffe erscheinen in jedem Kontextmeni und ermdg-
lichen den direkten Aufruf der ausgewahlten Ansicht bzw. des ausgewahlten Menulpunkts.

Parameter

Sprache

N Deavtech

Wo bin ich?

Benutzerebene wechseln
> RESET TOT 1 Beispiel fiir einen Schnellzugriff|

v =

Abb. 43: Beispiel fir einen Schnellzugriff
Hinzufligen eines Schnellzugriffs zum Kontextmenu:

— Zur Ansicht oder zum MenU gehen, fur die bzw. das ein Schnellzugriff erstellt werden soll.

— . driicken und halten, um das Kontextmeni zu &ffnen.

A
b dSchnellzugriff anlegen

— Einen Namen fir diesen Schnellzugriff eingeben: siehe Kapitel 10.8.4 Eingeben eines Namens.
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o
- 4’ A 4 m zum Bestatigen des eingegebenen Namens. ----» - Speichern.

Y Der Schnellzugriff fur diese Ansicht bzw. dieses Meni wird zum Kontextmeni hinzugefugt.
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Léschen eines Schnellzugriffs aus dem Kontextmend:
— . driicken und halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.

— Durch Nutzen des zu I6schenden Schnellzugriffs zur Ansicht bzw. zum MenUpunkt gehen.

— . driicken und halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.
= dSchnellzugriff I6schenEEEEE = Bestatigen.

& Der Schnellzugriff flr diese Ansicht bzw. diesen Menlpunkt wird aus dem Kontextmenl geldscht.
10.7.3 Ablesen der vom Gerat erzeugten Meldungen

Das Gerat erzeugt Meldungen, um zum Beispiel dariiber zu informieren, dass ein Problem aufgetreten ist
oder dass ein Grenzwert eines Messwerts erreicht wurde.

— Um die Meldungen mit der Biirkert Communicator-Software auszulesen, siehe die Bedienungsanleitung
Typ 8920, die im Internet unter country.burkert.com verflgbar ist.

Zum Anzeigen der erzeugten Meldungen auf dem Display-Modul wie folgt vorgehen:

- . Gedrilickt halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.

xdhdMeldungsiibersichtEEEEE = Bestétigen.

¥ pie erzeugten Meldungen werden angezeigt. Einige Meldungen kénnen bestétigt werden.

10.7.4 Benutzerebene wechseln, wenn der Passwortschutz
deaktiviert ist

Per Voreinstellung:

* ist die Benutzerebene auf dem Gert aktiv,

¢ ist die Bedienung nicht passwortgeschutzt,

* wird das Symbol der Benutzerebene in der Informationsleiste nicht angezeigt.

Sie kénnen nur auf die Benutzerebene wechseln.

— Um die Benutzerebene in der Birkert Communicator-Software zu wechseln, siehe die Bedienungsan-
leitung Typ 8920, die im Internet unter country.burkert.com verfligbar ist.

Zum Wechseln der Benutzerebene auf dem Display-Modul wie folgt vorgehen:

— . Gedrilickt halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.

A - .
e dBenutzerebene wechselnEEEEE = Bestétigen.

A
— W Benutzerebene wihlen ----» . Bestétigen.

A
- {» W Passwort eingeben ----» . Bestétigen.

¥ Die Benutzerebene ist gewechselt.

— Um den Einstellungsschutz mittels Passwortern zu aktivieren, siehe Kapitel 12.15.
o1
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10.7.5 Benutzerebene wechseln, wenn der Passwortschutz aktiviert
ist

Wenn die Bedienung mit Passwdrtern geschuitzt ist, wird das Symbol der aktiven Benutzerebene in der

Informationsleiste angezeigt.

— Um die Benutzerebene in der Birkert Communicator-Software zu wechseln, siehe die Bedienungsan-
leitung Typ 8920, die im Internet unter country.burkert.com verfligbar ist.

Zum Wechseln der Benutzerebene auf dem Display-Modul wie folgt vorgehen:

- . Gedrlickt halten, um das Kontextment zu 6ffnen.
A . .
e dBenutzerebene wechselnEEEEE = Bestatigen.
—> W eI EeE| wahlen (nicht vorhanden, wenn die Basis-Benutzerebene aktiv ist) ----» Bestétigen.

— . Gedriickt halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.

a . -,
e dBenutzerebene wechselnEEEEE = Bestatigen.

— W Benutzerebene wahlen ----» Bestatigen.

A
- 4’ W Passwort eingeben ----» . Bestétigen.

& Die Benutzerebene ist gewechselt. Das entsprechende Symbol ist in der Informationsleiste angezeigt.

—> Um den Einstellungsschutz mittels Passwdrtern zu deaktivieren, siehe Kapitel 12.17.

10.7.6 Sich von der Benutzerebene [SiEICREHENNRE, REIEEN) oder
abmelden

Wenn die Bedienung mit Passwdrtern geschiitzt ist:
¢ wird das Symbol der aktiven Benutzerebene in der Informationsleiste angezeigt.

e werden Sie automatisch nach Ablauf der Wartezeit des Bildschirmschoners abgemeldet.

— Zum Ausloggen aus der aktiven Benutzerebene in der Burkert Communicator-Software siehe die Bedie-
nungsanleitung Typ 8920, die im Internet unter country.burkert.com verfligbar ist.

Zur Abmeldung von der Benutzerebene [Fgialademnneds MEeIELat; oder und zum Wechseln

auf die Basis-Benutzerebene wie folgt vorgehen:

- . Gedrilickt halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.

a . .
=a dBenutzerebene wechselngEEEE = Bestéatigen.

dh dAbmeldenEEEEE = wahlen Bestétigen.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

0’ Die Basis-Benutzerebene ist aktiv.
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10.7.7 Ablesen des Zugangspfads zu einem Menupunkt (nur mit
Display-Modul)

Sollten Sie sich in der MenUstruktur verirrt haben, kénnen Sie den Zugangspfad anzeigen.

— . Gedrilickt halten, um das Kontextmeni zu 6ffnen.

mah Vo bin ich?EEEEE =2 Bestétigen.

Y Den Zugriffspfad zum angezeigten MenUpunkt ablesen.

10.8 Navigation in den Menus und Einstellen von Werten

10.8.1 Einstellen eines Prozentsatzes oder Auswahl eines Werts in
einer Liste

Display

Parameter

Helligkeit 56 %

Kontrast 64 %
Bildschirmschoner [+]

ONNLHYM

v

1 Auswéhlen

. Bestatigen

Display
Helligkeit
%

70

[ —)

0 100

Display

Kontrast

%
100

[ —

0 100

Bildschirmschoner

Wartezeit

O 2 Minuten
O 5 Minuten

<« ® 15 Minuten

O 30 Minuten

Einstellen Speichern

g

Abb. 44: Einstellen eines Prozentsatzes oder Auswahl eines Werts in einer Liste
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10.8.2 Navigation in einem Assistenten und Einstellen von Zahlen

Parameter

§ Quickstart [+] S
=z s B | e e e e e e e e mm e e e mmmmmm e ———————— .
9] Diagnose 2 - :
e . = 1
© #Datum und Zeit o '
1
% Sprache  Deutsch [I§ i
v 1
i i
1
- Bestatigen :
1
1
Parameter :
B Aktuelle Zeiteinst. 1/9@ :
Aktuelles Datum:08/24/15 :
Aktuelle Zeit:08:57:16 !
[sg] . 1
I3 Sommerzeit 1
8 Aktuelle Zeitzone:+00:London :
8 :
g 1 :
. ! . . e . 1
g Zurick zur vorangehenden Anzeige (verfligbar bei jedem !
£ 8 Schritt des Assistenten) i
(o} 1
—_ ! g I . 1
S Bestétigen, um zur nadchsten Anzeige zu gelangen. Werte !
S einstellen. :
(o)) I 1
(5] 1 1
R 1 1
2 Parameter :
o Boahr 490@ !
2 max: 2099 ,
3 - A i
$ N R PO N — :
E min: 2000 . . . E
" Ausgewahlte Eine Ziffer '
. . " 1
= ' Ziffer einstellen auswahlen '
o d i
= : 1
. 1
§ Bestétigen, um zur nadchsten Anzeige zu gelangen. Werte i
5 einstellen. H
> i i
1 1
G :
- BNeue Zeiteinst.  9/9@ !
9 Neues Datum:09/22/15 H
'& Neue Zeit:08:57:16 1
. 1
S Sommerzeit 1
S Neue Zeitzone:+00:London H
> :
= ' :
= ' 1
1
. Speichern :
i i
1 1

Abb. 45: Navigation in einem Assistenten und Einstellen von Zahlen
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10.8.3 Einstellung negativer oder positiver Zahlen

Einstellungen
B)Fehler unter 3/7@

max: 150,00

-02[§.000

min: -20,00

Einstellen einer positiven Zahl:

— A zum Erhdhen der Zahl, bis der positive Wert erreicht ist.

Einstellungen
B)Fehler unter 3/7@

max: 150,00

011.000

min: -20,00

Einstellen einer negativen Zahl:

— W zum Verringern der Zahl, bis der negative Wert erreicht ist.

Abb. 46: Einstellung negativer oder positiver Zahlen
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10.8.4 Eingeben eines Namens

SAW-Sensor

Parameter

Standard-Messwerte [+]
Weitere Messwerte  [+]

DIAGNOSE
ONNLHVYM

Diag. Ereignisse  [+]
Auffrischzeit  Lang

. Bestatigen

SAW-Sensor

A
v

Standard-Messwerte

Volumendurchfluss[+]

Temperatur [+]
Durchflussgeschwindigkeit [+]
Zéahler 1

=

SAW-Sensor

-.- )
o8}
[0
2]
—
Q:
=
Q
@
>

Volumendurchfluss
Wertname Volumendurchfluss|

Dampfung 2 ittt ittt el ieeeletatetete el 1
Grenzen [+]
Cut-off [+]

1
1
. Bestatigen
]
1
1
Jum Zeichen  Ausgewahites
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Name des Wertes gehen Zeichen I wihlen
T P X bestétigen P N Name speichern
QW[E[R[T|Y[U[T|O][P "['{""} """"" .'""i' """ ‘"'} """""" . """" ’
1
AlS|D|F|[G|H|J[K|L]- ' \ 4 ' ) 4
Z|X[C|V|B[N[M[,|.]|= ! ,
abc | DEL| SPACE | .7123 fTTTTTTTTTTTmTmommmommmmmeees :
Abb. 47: Eingeben eines Namens
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10.8.5 Aktivieren oder Deaktivieren einer Funktion

Parameter
§ Datum und Zeit s+ S
§ Sprache  Englisch [
8 fPassworter [+]]5
Pl Physik. Einvheiten [+] >

- Bestétigen

Parameter

Passworter

Passwortschutz  Aus

1
1
. Bestatigen
1
1
1

Passwortschut
W oz Deaktivieren / Aktivieren Speichern

e R S L

Abb. 48: Aktivieren oder Deaktivieren einer Funktion
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11 EINSTELLUNGEN DES DISPLAY-MODULS

Dieser Abschnitt beschreibt die MenUs des Display-Moduls, mit dem das Gerat ausgestattet ist.

11.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméBe Einstellung.

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das fir die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

11.2 Vornehmen der (@G EGi-Einstellungen bei der Erst-
inbetriebnahme des Gerats (nur mit Display-Modul)

Wenn das Gerat zum ersten Mal unter Spannung gesetzt wird, wird der Benutzer aufgefordert, die fol-
genden Einstellungen vorzunehmen:

e Auswahlen der Anzeigesprache,

e Auswahlen der Zeitzone,

e Auswahlen, ob die Sommerzeit automatisch beriicksichtigt werden soll oder nicht,
e Einstellen von Datum und Uhrzeit,

e Auswahlen des Einheitensystems flr alle MessgréBen.

Wenn das Gerat den Upload-Schritt beendet hat, wird die erste Seite des [@[f[[&]%1gi angezeigt.

- 5 ey

— W Die Anzeigesprache auswahlen ----» Bestétigen. Das aktuelle Datum und die aktuelle Uhrzeit
werden in der gewahlten Sprache angezeigt.

— W Die Zeitzone auswéhlen ----» Bestéatigen.

A
— W Auswiéhlen, ob bei der Zeitanzeige automatisch die Sommerzeit berticksichtigt werden soll (F]g) oder
nicht (8. ----» . Bestétigen.

A
- 4} W Jahr einstellen ----» - Bestatigen.
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A

— 4} W Monat einstellen ----» . Bestétigen.
A

— ‘» W Tag einstellen ----» . Bestéatigen.
A

— " W Stunden einstellen ----» - Bestatigen.

A
- 4} W Minuten einstellen ----» . Bestéatigen. Die neuen Einstellungen fir Datum und Uhrzeit werden
angezeigt.

A
—> W Das neue Einheitensystem fir alle MessgréBen auswéahlen ----» . Bestatigen.

— . Die [@[I[a!G lgi-Einstellungen speichern, oder . Zurlck zum Ubergeordneten Menl ohne Speichern
100 der neuen Einstellungen.
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11.3 Menu Parameter

11.3.1 Einstellen der Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung

@ Die Helligkeit des Displays wird automatisch reduziert, wenn die Geratetemperatur héher ist als
+60 °C.

Wenn die interne Geratetemperatur héher ist als +60 °C, wird die Display-Helligkeit automatisch auf
50 % reduziert, und die Hintergrundbeleuchtung wird 5 Minuten nach dem letzten Bedienvorgang
abgeschaltet. Wenn die Temperatur héher ist als 80 °C, wird die Hintergrundbeleuchtung automa-
tisch abgeschaltet (0 %). Wenn das Display in Betrieb ist, wird die Hintergrundbeleuchtung fur 30 s
mit einer Helligkeit von 50 % eingeschaltet.

Fur die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung kdnnen 2 verschiedene Werte eingestellt werden:

¢ 1 Wert, wenn der Bildschirmschoner nicht aktiviert ist,
e 1 Wert, wenn der Bildschirmschoner aktiviert ist. Siehe Kapitel 11.3.4.

Zum Einstellen der Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung bei nicht aktiviertem Bildschirmschoner wie folgt
vorgehen:

— Zur Ansicht gehen.

- > I

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
S |

- <> Die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung einstellen.
- . Speichern.

¥ Die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung ist eingestellt.

11.3.2 Einstellen des Display-Kontrasts

—> Zur Ansicht [f@)\N[F[eIB)sVNI[e]\| gehen.
A
— v RIEREY

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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A
e dKontrastEEEEE = .

- ‘» Den Kontrast einstellen.

- - Speichern.

¥ Der Kontrast des Displays ist eingestellt.
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11.3.3 Einstellen der Wartezeit des Bildschirmschoners

Der Bildschoner dient dazu

¢ Energie zu sparen.
e Automatisch zu Ansicht 1 zurtickzukehren.

¢ Und, wenn die Bedienung mit Passwortern geschitzt ist, dass der Benutzer automatisch nach Ablauf der

Wartezeit von der Benutzerebene [l dranney, MEeIEwE oder abgemeldet wird.
— Zur Ansicht gehen.
- R
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

< mrm ®
e dBildschirmschonerEhth .
A
i d\VartezeitEEEEE = .

— <> Dauer der Display-Inaktivitdt auswahlen, nach der der Bildschirmschoner aktiviert wird. ----+

Speichern.
¥ Die Aktivierungsverzdgerung des Bildschirmschoners ist eingestellt.
11.3.4 Einstellen der Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung bei
aktiviertem Bildschirmschoner

Fur die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung kénnen 2 verschiedene Werte eingestellt werden:

e 1 Wert, wenn der Bildschirmschoner nicht aktiviert ist, siehe Kapitel 11.3.1.
e 1 Wert, wenn der Bildschirmschoner aktiviert ist.

Zum Einstellen der Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung bei aktiviertem Bildschirmschoner wie folgt
vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]\|Z[€18)ZN (0]} gehen.
a
A Disp!ay
— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

4 ”
ea dBildschirmschonerEEEEe = .
A
ma dHelligkeitEEEEE =2 .
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- ‘} Die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung einstellen. ----» . Speichern.

¥ Die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung ist eingestellt.
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11.3.5 Entsperren des Bildschirmschoners

Zum Entsperren des Displays bei aktiviertem Bildschirmschoner wie folgt vorgehen, um wieder auf eine
Ansicht zugreifen zu kénnen:

— Eine beliebige Taste zweimal betatigen.

¥ Dic erste Taste der Entsperrungssequenz wird angezeigt.

— Die angezeigte Taste betétigen.
— Die angezeigten Anweisungen befolgen.

¥ pie Display-Ansichten sind zuganglich und die Wartezeit des Bildschirmschoners beginnt von Neuem.

Voreingestellte Entsperrungssequenz:
.

—> A

4

— A

— Zum Andern der Entsperrungssequenz siehe Kapitel 11.3.6.

11.3.6 Andern der Entsperrungssequenz des Bildschirmschoners

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVN 0]\l gehen.
A
— v RENEY
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
4 e -
dh dBildschirmschonerEEEs o) =25
s tosen -
ma dEntsperrungssequenz BildschirmschonerjgEEEs =

- <> Die Anzahl der zu betatigenden Tasten auswéhlen. ----» .
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A
— W Auswahlen, welche Taste als erstes gedriickt werden soll. ---- .
— W Auswdéhlen, welche Taste als zweites gedrickt werden soll. ----»
— W Auswaéhlen, welche Taste als ndchstes gedrlickt werden soll, etc. ----»
- . Speichern.

¥ Die Tastensequenz ist gedndert.

103




Lo Typ 8098 FLOWave L

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Einstellungen des Display-Moduls

1.4 Menu Diagnose

11.4.1 Ablesen der Temperatur des Display-Moduls

Zum Ablesen der Versionsnummer der Display-Modul-Software wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\N[Z[elb]sVN {0l gehen.

A
e dDisplay|
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- ‘ Zur Ansicht [plFAXel\[0}1= gehen.
A
xdhdl lemperaturgEEes = .
dd GeratetemperaturGEeer =2 ----% Die Temperatur des Display-Moduls wird angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Mend.

11.5 Menlu Wartung

11.51 Ablesen der Versionsnummer der Display-Modul-Software
Zum Ablesen der Versionsnummer der Display-Modul-Software wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [((@]\IZ[€18]37.Y§[0))| gehen.
A
xa dDisplay|
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
— P zur Ansicht [ITEEIVRE gehen.
A
>% _—

A
> . Die Versionsnummer der Display-Modul-Software ist angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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11.5.2 Ablesen der Versionsnummer der Display-Modul-Hardware

Zum Ablesen der Versionsnummer der Display-Modul-Hardware wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
xah dDisplay|
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [ITERVIE gehen.
A

> e
ara dHardwareversionEEEEE = ----# Die Versionsnummer der Display-Modul-Hardware ist angezeigt.

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

11.5.3 Ablesen der ArtikelInummer des Display-Moduls
Zum Ablesen der Artikelnummer des Display-Moduls wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\N[Z[elb]sVy (0] gehen.
a
e dDisplay|
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [IEEIVRIE gehen.
A

e dVersionsnummern G o

a
! dentnummerEEEEE= ® - .-+ Die Artikelnummer des Display-Moduls ist angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Menda.

105




Lo Typ 8098 FLOWave L

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Einstellungen des Display-Moduls

11.5.4 Ablesen der Artikelnummer der Display-Modul-Software
Zum Ablesen der Artikelnummer der Display-Modul-Software wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(o]NIg[el8IzVy ()| gehen.
A
xah dDisplay|
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht JEEIVIE gehen.

s dl\ersionsnummernEEEes 2

A
eadSoftware ldentnummerEEEE =2 . ----3 Die Artikelnummer der Display-Modul-Software ist
angezeigt.

- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.

11.5.5 Ablesen der Seriennummer des Display-Moduls
Zum Ablesen der Seriennummer des Display-Moduls wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [({(@]IZ[e18]37.Y§[0))| gehen.
A
= dDisplay|
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
— P zur Ansicht [IEEIVRE gehen.
o
>% _—

A
> > ... Dic Seriennummer des Display-Moduls ist angezeigt.

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.
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12 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - PARAMETER

12.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméaBe Einstellung.

Eine nicht sachgeméaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Geréat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das fir die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

12.2 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte

Menupunkt des Menus AUl IR EN ST RV ple=Tg] — [RETET S Minimale Benutzerebene

IStatus-LED NG

busBor
Erweiterter Benutze
BTy, auBer Fehlergrenzen
BTy, Fehlergrenzen
Quickstart

Diagnose

Datum und Zeit

Passwoérte
Physik. Einheiten

F

it

Erweiterter Benutze

Erweiterter Benutze

|ﬁ§
IF

12.3 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Geréts befinden sich im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098 FLOWave L von
country.burkert.com.

— Vor jeglichen Einstellungsanderungen mit der Blrkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit allen
Voreinstellungen des Gerats ausdrucken.



https://country.burkert.com
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12.4 Andern des Betriebsmodus der Statusanzeige oder

Ausschalten der Statusanzeige

StandardmaBig funktioniert die Statusanzeige gemaB der Norm NAMUR NE 107 (\\/AWY/L8138\Y (eTe [IE5)).

Es sind folgende weitere Betriebsmodi der Statusanzeige verflgbar:
e FESENEETO: die permanente Farbe der Statusanzeige wahlen.

o [I=REME: die Statusanzeige ist immer aus.

12.4.1 Andern des Betriebsmodus der Statusanzeige

Zum Andern des Betriebsmodus der Statusanzeige wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A

e @Status-LEDEEEES = .
A

> -~ =
A

—> W Den Betriebsmodus der Statusanzeige wahlen.

- . Speichern.

& Der Betriebsmodus der Statusanzeige ist geandert.
12.4.2 Ausschalten der Statusanzeige

Zum Ausschalten der Statusanzeige wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]\|Z[€]8)ZN (0]} gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen

— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
a

A dStatus-LEDEEEEE =2 .
a

N
a

madl FD aush

- . Speichern.

¥ Die Statusanzeige ist immer aus.

RN
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12.5 Einstellen der Basisparameter zur Identifizierung des
Gerats auf buS

(W hidAngezeigter Name} Em und [l =TleIlgle| kann das Gerat auf bdS eindeutig identifiziert werden.

12.5.1 Eingabe eines Namens fur das Gerat

Der eingegebene Name wird auf allen an buS angeschlossenen Anzeigegeraten (z. B. Communicator-
Software) angezeigt.

Zum Eingeben des Geratenamens, der auf allen an biS angeschlossenen Anzeigegeraten angezeigt wird,
wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI{e])| gehen.
A
= #Allgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
A
—> W JiS ----> .

edh dAngezeigter NameEEEEE =

s . " i . .

- v Den Namen durch Auswahlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben.
A

SO OK]|

— . Den Namen speichern.

¥ Der Name ist eingestellt.

12.5.2 Eingabe des Geratestandorts

Der eingegebene Ort wird auf allen an biS angeschlossenen Anzeigegeraten (z. B. Communicator-Software)
angezeigt.

Zur Eingabe des geographischen Standorts des Gerats wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@)\N[F[eIB)sVNI[0]\| gehen.
A
= #Allgemeine Einstellungen

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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A
- v [fiE----» -
A
—> W ogi----> .
%= . " i . .
- v Den Ort durch Auswahlen und Bestatigen jedes Zeichens eingeben.
A
SO OK|

- . Den Ort speichern.

112 & Der Standort ist festgelegt.
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12.5.3 Eingabe einer Beschreibung fur das Gerat

Mit der Beschreibung kann dieses Gerat genau identifiziert werden. Zur Eingabe einer Beschreibung fir das
Gerat wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(el\|Z[el8IzVv 0]\ gehen.
A
= #Allgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A
SeTE----» ¥

A
adBeschreibungEEEEE = .

A
- ‘» A 4 . Die Beschreibung (max. 19 Zeichen) durch Auswéhlen und Bestatigen jedes Zeichens
eingeben.

—>0¢@E

- . Die Beschreibung speichern.

¥ Die Beschreibung ist eingestellt.

12.6 Einstellung der erweiterten Parameter zur
Identifizierung des Gerats auf buS oder auf einem
CANopen-Bus

12.6.1 Eingabe eines eindeutigen Geratenamens

e Den Parameter [S[ale CINils[HEETEIELEN S eines Gerats nur &ndern, wenn 2 Gerate mit dem
gleichen Namen an bUS oder auf einem CANopen-Bus angeschlossen sind.

e \WWenn der Parameter [S[jleWjile IHETTEWENELE des Gerats gedandert wird, verlieren die Teilnehmer
auf buS oder auf einem CANopen-Bus die Verbindung zum Gerét. Die Verbindung zwischen den
Teilnehmern muss dann erneut hergestellt werden.

Der (Sl E0ifsFNEETETENEINE wird von den an bUS oder an einen CANopen-Bus angeschlossenen Teil-
nehmern verwendet. Zum Andern des Parameters [Slile CW il M ETTEWERETNE wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|F[elV]sVv 0]\ gehen.
A
xd dAllgemeine Einstellungen

- b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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A
— v i ----» .

A
A rweitertEEEEE 2 .

A : . .
adEindeutiger GeradtenameEEEEE =

Os . i} i : .
— A 4 Den Namen durch Auswahlen und Bestéatigen jedes Zeichen eingeben. 13
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—>0¢m

— . Den Namen speichern.

Y Der eindeutige Name wurde eingestellt.

12.6.2 Andern der Ubertragungsgeschwindigkeit des Geriéts

Die Ubertragungsgeschwindigkeit fiir die Kommunikation auf dem Feldbus (sowohl biiS als auch CANopen)
muss fUr alle Teilnehmer auf dem Feldbus dieselbe sein.

StandardmaéBig betrégt die Ubertragungsgeschwindigkeit des Geréts 500 kBit/s. Diese Ubertragungsge-
schwindigkeit ist flr eine maximale Kabell&nge von 50 m geeignet.

Bei langeren Kabeln die Ubertragungsgeschwindigkeit aller Teilnehmer verringern.

Zum Andern der Baudrate des Geréts wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(O]\|F[€]8)ZTN§[0]}| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen
- b)) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A
SeEE.
A
e dErweitertEEEEE 2 .
A
— W EEU[EE ---- .
A .
— W Die Ubertragungsgeschwindigkeit wahlen.

- . Speichern.

¥ Die Ubertragungsgeschwindigkeit des Geréts ist gedndert. Damit die geénderte Ubertragungsgeschwin-
digkeit Gbernommen wird, das Gerat neu starten.

12.6.3 Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands

Wenn das Gerat an einen CANopen-Feldbus oder an biuS angeschlossen ist, muss an beiden Enden des
Feldbus bzw. busS ein 120-Q-Abschlusswiderstand installiert werden.

Um die Installation eines externen Abschlusswiderstands zu vermeiden, hat das Gerat einen internen
120-Q-Abschlusswiderstand, der aktiviert werden kann, wenn das Gerat an einem Ende des b(iS-Netz-
werks oder am Ende des CANopen-Netzwerks installiert ist.
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Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfiigbar. Dennoch kann es vor-
kommen, dass das Menu zur Aktivierung des Abschlusswiderstands weiterhin auf dem Display
angezeigt wird.

e Wenn der interne Abschlusswiderstand des Gerats aktiviert wird, darf am selben biS- oder
CANopen-Ende kein Abschlusswiderstand installiert sein.
¢ An buS oder einem CANopen-Feldbus diirfen max. zwei 120-Q-Abschlusswiderstande installiert sein.
Zum Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands wie folgt vorgehen:
114 — Zur Ansicht gehen.
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a

= dAllgemeine Einstellungen

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
a

STEE----~ M

A
e dErweitertEEEEr = -

- IR -~
—>4>m

- - Speichern.

0’ Der interne Abschlusswiderstand ist aktiviert.

12.6.4 Deaktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands

Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfligbar. Dennoch kann es vorkommen,
dass das Menu zur Aktivierung des Abschlusswiderstands weiterhin auf dem Display angezeigt wird.

Wenn das Gerat nicht am Ende von bUS oder eines CANopen-Feldbus installiert ist, muss der gerateinterne
Abschlusswiderstand deaktiviert werden.

An biS oder einem CANopen-Feldbus dirfen max. zwei 120-Q-Abschlusswiderstande installiert
sein.

Zum Deaktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]sVv (0] gehen.
A
xa dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A PN
s A0 USERERE 2 . ----» W SEEg ---- > .

- % I - - > M- > €

- . Speichern.

Q’ Der interne 120-Q-Abschlusswiderstand ist deaktiviert.
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12.6.5 Andern der Gerateadresse auf einem CANopen-Feldbus

Die Adresse des Gerats wird von biS und vom CANopen-Feldbus verwendet, an die das Geréat ange-
schlossen werden kann.

e Wenn das Gerat an bUS angeschlossen ist, adressiert bUS das Gerat automatisch. Die Standardadresse
des Geréts an biS ist 30.

e Wenn das Gerat an einen CANopen-Feldbus angeschlossen ist, werden die Adressen nicht automatisch
eingestellt.

— Es muss sichergestellt werden, dass jeder an den CANopen-Feldbus angeschlossene Kommunikations-
teilnehmer einschlieBlich des Gerats eine eigene Adresse hat. 15
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Wenn das an einen CANopen-Feldbus angeschlossene Gerat und ein weiterer an den Feldbus angeschlos-
sener Kommunikationsteilnehmer dieselbe Adresse haben, muss die Adresse des Gerats wie folgt gedndert
werden:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[CIB)SVNI[0])| gehen.
A
= #Allgemeine Einstellungen

— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
o a

— W ik ----> - EEEEE 2 @ErweitertEEEEr = -
oA

nd b US-AdresscEEEEE = .

A
- " W Die Adresse des Gerats andern. Es muss sichergestellt werden, dass eine Adresse eingegeben
wird, die am selben CANopen-Feldbus nicht schon verwendet wird.

- . Speichern.

& Die Adresse des Gerts ist geandert.

—> Das Gerét neu starten, damit die neue Adresse berlicksichtigt wird. Siehe Kapitel 14.3.1 Neustarten des

12.6.6 Einstellen der digitalen Kommunikation fur buS oder fur ein
CANopen-Feldbus

Standardmé&Big ist der Betriebsmodus der digitalen Kommunikation auf [S[iFEIEEL eingestellt und die Pro-
zessmesswerte (PDO, process data objects) werden nicht Uber einen angeschlossenen Feldbus Ubermittelt.

Die anderen Betriebsmodi der digitalen Kommunikation sind oder [\ [oJel:13).

Wenn das Gerét an bldS oder an einen CANopen-Bus angeschlossen ist, den Betriebsmodus der digitalen
Kommunikation wie folgt &ndern:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
a
STEE----~ M

A
e dErweitertEEEEr = .
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A
e dBus-ModusEEEEs = .

A
% [ oder (TN

- . Speichern.
— Gerét neu starten.

& Der Betriebsmodus der digitalen Kommunikation ist biS oder CANopen.

116
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& Wenn die digitale Kommunikation auf biiS eingestellt ist, wird der T EIESCWE auf
gesetzt (sieche Kapitel 13.3.6) und die PDO werden Uber biiS Ubermittelt.

¥ Wenn die digitale Kommunikation auf CANopen eingestellt ist, wird der [N ReIe0r auf

gesetzt (sieche Kapitel 13.3.6) bis der CANopen-Netzwerk-Master das Gerat auf [SE{{i[EloHof=1¢=11i schaltet.

— Zum Stoppen der Ubermittlung von Prozessmessdaten (PDO) (iber biiS oder {iber ein CANopen-Feldbus,
siehe Kapitel 12.6.7.

12.6.7 Das Senden der gemessenen Prozessdaten (PDOs) an den
buS oder den CANopen-Feldbus stoppen

Wenn das Gerat an biiS oder an ein CANopen-Feldbus angeschlossen ist und ist auf i oder
auf [®A\\[e]el=g] eingestellt, aber Sie wollen die Ubermittlung der PDO (ber biS oder liber das CANopen-
Feldbus momentan stoppen, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A A

— W i ----» . EEEEE 2 @ErweiteriEEEEr = .
A

dh dBus-ModusEEEEE = .
A - -

e dEinzelgerat

— . Speichern.

— Gerat neu starten.

VINICANopen-Statusge RN eingestellt und die PDO werden nicht iber biiS oder iber das
CANopen-Feldbus Ubermittelt.

& Die Kommunikation mit der Software Biirkert Communicator ist noch funktionsfahig.

—> Zum Aktivieren der Ubermittlung von Prozessmessdaten (PDO) liber biiS oder tiber ein CANopen-
Feldbus, siehe Kapitel 12.6.6.

12.7 Uberwachung der Versorgungsspannung oder der
Geratetemperatur
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Die Versorgungsspannung und die interne Geratetemperatur werden Uberwacht.
Ein Gberwachter Wert kann sein:

¢ im normalen Betriebsbereich.
¢ im Warnbereich,
¢ im Fehlerbereich.

Es werden 4 Grenzwerte eingestellt, 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen. Die Fehlergrenzen kénnen nur
abgelesen werden, aber die Warngrenzen kénnen eingestellt werden.

17
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Abb. 49 erlautert, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab, sowie

davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

Wert ist im Meldung

b h h h: Hysteresewert. Ein Hysteresewert = 0
oy . bedeutet, dass das Geréat sofort reagiert,
o o * o sobald eine Grenze erreicht wird.
38 , ! : ' " 3 A: untere Fehlergrenze (FEEAIIEY)
. ' e B: untere Warngrenze (\'£1{al!gleN¥qi=ly)
7 S = 5 S C: obere Warngrenze (WELal]alefileL=1))
steigender b - D: obere Fehlergrenze (&)
Uberwachter —>—2a. 1 i, %
Wert S L. sinkender 1: Normalbereich des (iberwachten Werts
e C . [ ) . .
w iiberwachter | 2& \L/J\?terer Warnbereich des lGberwachten
i . : Wert erts
A B c b 3a: unterer Fehlerbereich des lberwachten
- ' - Werts
adehler unteriggy ' ' gliad ehler tbe 2b: oberer Warnbereich des Uberwachten
B: c: Werts
3b: oberer Fehlerbereich des Uberwachten
Werts
Uberwachter |Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Voraussetzung

Normalbereich | Griine Statusanzeige, keine Meldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-
Wert plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN
WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Fehlerbereich |Rote Statusanzeige, Fehlermeldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.
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Warnbereich | Gelbe Statusanzeige, Warnmeldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.

Abb. 49: Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese

18
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12.7.1 Ablesen der 2 Fehlergrenzwerte

Zum Ablesen der Grenzwerte, innerhalb derer sich die Versorgungsspannung des Geréts befinden sollte,
wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht o]\ |Z[el8]zVv 0]\ gehen.

VN
xa dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

s =
a dAlarmgrenzengEEEs =

$ : =
a4V ersorgungsspannungfslslslgGeratetemperaturEeee =

SgFehier i =
Exaadehler GberfelelsidFehler unterEEEEE =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men.

12.7.2 Andern der 2 Warngrenzen

Zum Andern der Warngrenze der Versorgungsspannung oder der Geratetemperatur wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.

VN
xdh dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

s =
a dAlarmgrenzengEEEE =

$ : =
a4V ersorgungsspannungfslslslgGeratetemperaturGEeee =

Sy armung =
e dWarnung lberfelelZigWarnung unterjeEEEs =

- W Die Warngrenze einstellen.

- . Speichern.

¥ Die Warngrenzen sind eingestellt.

12.7.3 Ablesen des Hysteresewerts
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Zum Ablesen des Hysteresewerts wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [((@]\|J[€18)zTY (0]} gehen.
a
ma MAllgemeine Einstellungen
- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A
-% —
N -- -
oV crsorgungsspannunglslsa@GeratetemperaturfeeEEs 119
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- - M

- . Zurlck zum Ubergeordneten Menu.

12.8 Ablesen der unteren Warngrenze fur die Spannung
der internen Batterie

Das Gerét hat eine kleine Batterie als Energiespeicher, mit der die Systemuhr 7 Tage weiterlaufen kann,
wenn das Gerét nicht mit Spannung versorgt wird.

Zum Ablesen des Werts der unteren Warngrenze wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI[e])| gehen.
A
= #Allgemeine Einstellungen
A
g moronzon
s i =
dh d\Warnung Batteriespannung unterjgEEEE =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Menu.

12.9 Inbetriebnahme - Vornehmen der Grundeinstellungen

Die [eli[{eJiEiETqi-Einstellungen sind dieselben wie diejenigen, die beim erstmaligen Einschalten des Geréts
vorgenommen werden.

Zum Andern der @IS & 8- Einstellungen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.
A
= #Allgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
-
- . Display|

A
—> W Die Display-Sprache auswahlen ---- . Das aktuelle Datum und die aktuelle Uhrzeit werden in
der gewdhlten Sprache angezeigt.
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a ) .
—> W Die Zeitzone auswéhlen ----»

A
— W Auswaéhlen, ob bei der Zeitanzeige automatisch die Sommerzeit beriicksichtigt werden soll (Zf) oder

nicht .-----».
— 4» ¢ Das Jahr einstellen ----» -

— 4} # Den Monat einstellen ----» .
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- {» ¢ Den Tag einstellen ----» -
- {b ¢ Die Stunde einstellen ----» -

A
— {b W Die Minuten einstellen ----» . Die neuen Einstellungen fir Datum und Uhrzeit werden
angezeigt.

A
— W Das neue Einheitensystem fir alle MessgréBen auswéhlen ----» . Bestétigen.

- . Die [ell]{¢ G =1gi-Einstellungen speichern, oder . Zurlick zum Ubergeordneten Menl ohne Speichern
der neuen Einstellungen.

12.10 Aktivieren der Diagnosefunktionen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Bedienung

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fahren.

» Das fur die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

StandardmaBig sind alle Diagnoseereignisse fur den Prozess, die Elektronik und den Sensor, die Meldungen
fur die Uberwachung der Prozesswerte (z. B. den Durchfluss) und die Meldungen fir Gerateprobleme
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen wie folgt vorgehen:

— Die bendtigten Diagnoseereignisse aktivieren. Siehe Kapitel 15.13.

— Die Uberwachung der gewiinschten Prozesswerte aktivieren. Siehe Kapitel 15.4.5, Kapitel 15.6.5,
Kapitel 15.7.5, Kapitel 15.9.3, Kapitel 15.11.6, Kapitel 15.12.7.

—> Zur Ansicht [((@]IZ[€18]37.Y§[0))| gehen.
A
e A lgemeine Einstellungen

— =~ Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A

adbDiagnoscEEErEE = . Die angezeigte Meldung lesen ----» .
A

e dAKtiviertEEEEr = .

- . Speichern und Gerét neu starten.

¥ Die bendtigten Diagnosefunktionen sind aktiv.
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12.11 Deaktivieren aller Diagnosefunktionen

StandardmaBig sind alle Diagnoseereignisse fur den Prozess, die Elektronik und den Sensor, die Meldungen
fur die Uberwachung der Prozesswerte (z. B. den Durchfluss) und die Meldungen fir Gerateprobleme
deaktiviert.

Wenn die Diagnosefunktionen des Gerats aktiv sind, kdnnen sie wie folgt deaktiviert werden:
— Zur Ansicht [(@]\IZ[€18]37.Yp[0))| gehen.

— # Allgemeine Einstellungen

- . Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- # DiagnoscEEEEE = - Die angezeigte Meldung lesen ----» .
- # DeaktiviertEEEEE = .

- . Speichern und Gerét neu starten.

Y Ale Diagnosefunktionen sind deaktiviert.

12.12 Konfigurations-Provider

Falls auf dem Gerét aktiviert, verwaltet der Konfigurations-Provider die Konfigurationsdaten der Gerate-
module (z. B. Display-Modul, Ethernet-Modul, ...). Die Konfigurationsdaten der Transmitter-Platine werden
vom Konfigurations-Provider nicht verwaltet. Die Transmitter-Platine speichert ihre Konfigurationsdaten
direkt im Konfigurationsspeicher ab.

— Sicherstellen, dass der Konfigurations-Provider auf dem Gerat aktiviert ist. Siehe Kapitel 12.12.1.

— Sicherstellen, dass ein Konfigurationsspeicher (SIM-Karte) im entsprechenden Slot des Gerats steckt.
Siehe Abb. 50 oder Parameter [\ EEIE G G EWIE, der in Kapitel 13.2.9 Ablesen des Status des
Konfigurationsspeichers beschrieben ist.

— Darauf achten, dass ein Konfigurationsspeicher von Birkert verwendet wird. Konfigurationsspeicher sind
bei lhrer Birkert-Niederlassung erhéltlich.

Nach Inbetriebnahme des Geréts kann einer der folgenden Vorgange stattfinden:

¢ \WWenn der Konfigurationsspeicher leer ist oder Daten eines Gerats mit einer friiheren Software-Version
enthalt, wird der Konfigurationsspeicher formatiert und die aktuellen Konfigurationsdaten werden darauf
gespeichert.
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¢ Wenn der Konfigurationsspeicher Daten enthélt, die mit dem Konfigurationsprovider kompatibel sind,
werden die Seriennummern der Module mit der gleichen Artikelnummer verglichen:

— Wenn die Seriennummern unterschiedlich sind, kopiert der Konfigurations-Provider die Konfigurations-
daten vom Konfigurationsspeicher auf die Gerdtemodule.

— Wenn die Seriennummern gleich sind, werden die Konfigurationsdaten nicht kopiert.

— Wenn das Gerat Uber ein zusatzliches Modul verfligt, werden seine Konfigurationsdaten in den Konfigu-
rationsspeicher kopiert.

e Der Konfigurations-Provider speichert die Konfigurationsdaten eines Moduls automatisch, sobald eine
Moduleinstellung verédndert wurde.
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¢ Auf Aufforderung ersetzt der Konfigurations-Provider die Konfigurationsdaten auf der Speicherkarte durch
die aktuelle Konfiguration der vorhandenen Module. Siehe Kapitel 12.12.2. Das ist zum Beispiel sinnvoll,
um die Konfigurationsdaten eines nicht mehr vorhandenen Moduls aus dem Konfigurationsspeicher zu
entfernen.

e Auf Aufforderung Ubertragt der Konfigurations-Provider die Konfigurationsdaten aller Module aus dem
Konfigurationsspeicher auf das Gerat. Module mit den gleichen Artikelnummern missen die gleichen Seri-
ennummern haben. Siehe Kapitel 12.12.3.

Konfigurations-
speicher

Abb. 50: Position des Konfigurationsspeichers (SIM-Karte)

12.12.1 Ablesen des Status des Konfigurations-Providers

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
=d dAllgemeine Einstellungen

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A : : : -
e donfigurations-ProvidergEEeE =

A
— W BEWE ---- .

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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12.12.2 Ersetzen der Daten des Konfigurationsspeichers

Wenn die im Konfigurationsspeicher gespeicherten Konfigurationsdaten durch die aktuellen Konfigurations-
daten aller Geratemodule ersetzt werden sollen, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (0]l gehen.
A
= MAllgemeine Einstellungen

— bl Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A . . . .
=a dKonfigurations-ProviderjgEEEe =

A
—> v

—>0@

lle Geratekonfigurationen zuriicksetzenEEEEE = .

- . Speichern.
—> Geréat neu starten.

¥ Die aktuellen Konfigurationsdaten aller Geratemodule wurden im Konfigurationsspeicher gespeichert. Die
vorherigen Konfigurationsdaten wurden aus dem Konfigurationsspeicher entfernt.

¥ Der Parameter [ Geratekonfigurationen zuriicksetzenfWige=Witelss Uikl R0 m gesetzt.
12.12.3 Ubertragen der Konfigurationsdaten auf alle Module
Auf Aufforderung Ubertragt der Konfigurations-Provider die Konfigurationsdaten aller Module aus dem Kon-

figurationsspeicher auf das Gerat. Module mit den gleichen Artikelnummern missen die gleichen Serien-
nummern haben.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]\IZ[e18]37:y5[0))| gehen.
A

e dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
A . : : .

. dKonfigurations-ProvidergEEEe =

madRckonfiguration aller Gerdte erzwingenEEEEE =
SO
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- . Speichern.
— Gerat neu starten.

¥ Die Konfigurationsdaten aller Geratemodule wurden aus dem Konfigurationsspeicher auf das Gerat
Ubertragen.

Y Der Parameter A N e e S e R e wird automatisch auf [YIf gesetzt.
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12.13 Andern von Datum und Uhrzeit

Datum und Uhrzeit werden in den [@[i[[el}& ETqi-Einstellungen eingestellt, wenn das Gerat erstmalig einge-
schaltet wird.

Zum Andern von Datum und Uhrzeit wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]\IZ[€18]37.N§[0))| gehen.
a

aa dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
o

ma dDatum und ZeitEEEEE = .
A " .

—> W Die Zeitzone auswahlen ----»

A
— W Auswiahlen, ob bei der Zeitanzeige automatisch die Sommerzeit beriicksichtigt werden soll (Ef) oder
nicht (JIB). ----» e Bestatigen.

- <> ¢ Das Jahr einstellen ----+ .
- 4’ # Den Monat einstellen ----+ .
- 4} # Den Tag einstellen ----» .
- 4} # Die Stunde einstellen ----+ .

O % Die Minuten = - -
- W Die Minuten einstellen ---- ---- \CUENIEE [Wple[sly| werden angezeigt ----+
Speichern.

& Datum und Uhrzeit sind eingestellt.

12.14 Andern der Display-Sprache

StandardmaBig ist als Display-Sprache Englisch eingestellt.

Die Display-Sprache wird in den [@[l[[e /& Elqi-Einstellungen eingestellt, wenn das Gerat erstmalig einge-
schaltet wird.

Zum Andern der Display-Sprache wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@IZ[€18]37.Y§[0))| gehen.
A
e A llgemeine Einstellungen

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
a

— W SJEE ---- > .
a

—> W Die Sprache auswéhlen.

- . Speichern.

¥ Die Display-Sprache ist gedndert. 125
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12.15 Aktivieren des Einstellungsschutzes durch
Passworter

StandardmaBig werden die Gerateeinstellungen nicht durch Passwdrter geschiitzt.
Die voreingestellte Benutzerebene ist die Ebene [ BRI

Zum Aktivieren des Passwortschutzes wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
=a A llgemeine Einstellungen

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A

% e
- b}

rah dPasswortschutzEEEEs =
A

— w [F[j wahlen

- . Speichern

Q’ Der Passwortschutz ist aktiviert.

12.16 Andern der Passworter der Benutzerebenen
und IS EUEEN]

Wenn der Passwortschutz aktiv ist, kbnnen die Passworter der Benutzerebenen [SgVEE g E@=ETv4=; und

S EUETEN] gedndert werden.

Die niedrigste Benutzerebene wird nicht durch ein Passwort geschiitzt.
Zum Andern der Passwérter der Benutzerebenen [t ALty und BB IEET) wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
= A llgemeine Einstellungen

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A
N o

e dPassworter andernEEEEE 2
= =
e dErweiterter BenutzerfelelSidinstallate UrEEht =

— W Das neue Passwort einstellen.
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- . Speichern

& Das Passwort ist geéndert.

—> Wenn Sie lhre Passwoérter vergessen haben, kdnnen Sie die Standardpassworter mit der Communicator-
Software Typ 8920 wiederherstellen.
126




Typ 8098 FLOWave L E u rke rt

Allgemeine Einstellungen — Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

12.17 Deaktivieren des Schutzes der Einstellungen durch
Passworter

StandardmaBig werden die Gerateeinstellungen nicht durch Passwdrter geschiitzt.
Die voreingestellte Benutzerebene ist die Ebene [ EIERI-

Falls der Passwortschutz aktiviert wurde wie folgt vorgehen, um den Passwortschutz zu deaktivieren:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
=d A llgemeine Einstellungen

— =~ Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A
N o

A .
ed diPasswortschutzEEEEs =

A
— w [YI8 wahlen

- . Speichern

0’ Der Passwortschutz ist deaktiviert.

12.18 Andern der Einheiten der physikalischen GréBen

Die vom Produkt genutzten physikalischen GréB8en werden mit den folgenden Standardeinheiten auf dem
Produkt angezeigt:

e Stromstéarke: mA (Milliampere)

e Dichte: g/cm? (Gramm pro Kubikzentimeter)
e Durchfluss: I/min (Liter pro Minute)

® Frequenz: Hz (Hertz)

e Lange: mm (Millimeter)

e Masse: g (Gramm)

e Massendurchfluss: kg/h (Kilogramm pro Stunde)
e Geschwindigkeit: m/s (Meter pro Sekunde)
e Temperatur: °C (Grad Celsius)

e Temperaturdifferenz: °C (Grad Celsius)

e Zeit: s (Sekunden)

e Spannung: V (Volt)

¢ Volumen: | (Liter)

Zum Andern der Einheit einer physikalischen GréBe wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzV (0]l gehen. 197
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A
= dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A
e dPhysik. EinheitenEEEEE = -

— W Die physikalische GroBe wahlen ----»

—> W Die Einheiten wahlen ----» Speichern

¥ Die Einheiten sind geandert.

12.19 Anzeige des Textes & (NEL) oder eines numerischen
Wertes

Wenn das Gerat einen Prozesswert nicht messen kann, zeigt das Display-Modul entweder den Text H oder
einen Zahlenwert an. Die Software Birkert Communicator zeigt [JEIN] anstelle von jjg an.

Um zu wéhlen, ob der Text i (XEIY) oder der Zahlenwert angezeigt werden soll, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzV (0]l gehen.
A
=a dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

A
xahad@NaN ErsatzEErEes = .

A . S . :
— W \NEWNNHTr LT - - - - - ¥, Eine Liste der Prozesswerte wird angezeigt.
* Um den Text g oder NEIN] anzuzeigen, wie folgt vorgehen:

A .
- 4} W Alle Prozesswerte deselektieren.

- . Speichern.

& Wenn das Gerat einen ausgewahlten Prozesswert nicht messen kann, dann zeigt das Display-Modul H
an. Die Software Biirkert Communicator zeigt JEIN] anstelle von g an.

e Um einen numerischen Wert anzuzeigen, wie folgt vorgehen:
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O30 . ) . .
- W Die zugehdrigen Prozesswerte wahlen ---- Speichern.

& &
e dNaN ErsatzwertEEEEe =

VN
- {b W Den numerischen Wert einstellen ----» . Der numerische Wert wird auf alle ausgewahlten
Prozesswerte angewendet.

- . Speichern.

& Wenn das Gerat einen ausgewahlten Prozesswert nicht messen kann, dann zeigen das Display-Modul
und die Software Burkert Communicator den numerischen Wert an.
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13 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - DIAGNOSE

13.1 Benutzerebenen der Menupunkte

Minimale Benutzerebene
Gerétestatus Einfacher Benutzer

Konfigurations-ProviderggdStatus Einfacher Benutzer

Konfigurations-ProvidergdAnzahl geladener .
5 : : Einfacher Benutzer
Geratekonfigurationen

Konfigurations-Providergg@Anzahl rekonfigurierter Gerate Einfacher Benutzer
Konfigurations-ProviderggAnzahl verwalteter Geréte Einfacher Benutzer
Konfigurations-ProviderggdAnzahl fehlender Gerate Einfacher Benutzer

Konfigurations-ProviderggdAnzahl fehlerhafter
Konfigurationsladevorgange

Konfigurations-Providergg@Anzahl fehlerhafter Rekonfigurationen Einfacher Benutzer
Konfigurations-ProvidergdVerwaltete Gerate (nur iiber Biirkert Communicator)

|

Einfacher Benutzer

13.2 Ablesen von Geratedaten

13.2.1 Ablesen der Betriebsdauer des Gerats

Zum Ablesen der Betriebsdauer des Geréts wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [e]NIZ[el8IzV (0]l gehen.
A
e dAllgemeine Einstellungen
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht BIXEREE gehen.
o
e CeratestatusEEEEE = -
a dBetriecbsdauergEEEE = ---- Die Anzahl der Betriebsdauer des Gerats wird angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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13.2.2 Ablesen des aktuellen Werts der internen Temperatur des
Gerats

Zum Ablesen des aktuellen Werts der internen Temperatur des Gerats wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\IZ[el8IzVy (]| gehen.

A
=a dAllgemeine Einstellungen
- b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht BXEREEE gehen.

e dGeratestatusEEEEe = EEEEE 2 dGeratetemperaturGEeEr =

- . Zurtck zum Ubergeordneten Menu.

13.2.3 Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der internen
Temperatur des Gerats

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der internen Temperatur des Geréts seit dem letzten
Einschalten des Geréts wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]\IZ[e18]37.Y5[0))| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
—> { Zur Ansicht plFelN[0}1= gehen.
A
madGeratestatusEEEEE = .

=i e
e AMin./Max. WertcEaRer
s - - . -
e dMax. TemperaturfelesCldMin. TemperaturGEEer = ----3 Der minimale oder maximale Wert der

internen Temperatur seit dem letzten Einschalten des Gerats wird angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

13.2.4 Ablesen des aktuellen Werts der Versorgungsspannung
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Zum Ablesen des aktuellen Werts der Versorgungsspannung wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(o]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
=a dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht BXEREEE gehen.

adGeratestatusEEEEe =
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A
ah dVersorgungsspannungEEEEE = - ---- Der Wert der Versorgungsspannung wird angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

13.2.5 Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der
Versorgungsspannung

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der Versorgungsspannung des Geréts seit dem ersten
Einschalten des Geréts wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]IZ[e18]37.Np[0))| gehen.
a
e dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- ‘ Zur Ansicht [plFiel\[0}1= gehen.

e dGeratestatusEErEr—==

Vi -
— W LW EVERLETRE - - - -
a dMax. Versorgungsspannungfelelsl@dMin. VersorgungsspannungGEEes = ----% Der minimale

oder der maximale Wert der Versorgungsspannung wird angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Menda.

13.2.6 Ablesen des aktuellen Stromverbrauchs des Geréats

Zum Ablesen des aktuellen Stromverbrauchs des Gerats wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(o]NIZ[el8IzV (0]l gehen.
A
=ah A llgemeine Einstellungen
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIXEREE gehen.

ddGeratestatusEEEEe =
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A
e StromverbrauchBEEEE = . ----# Der Stromverbrauchswert des Gerats wird angezeigt.

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.
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13.2.7 Ablesen des minimalen oder maximalen
Stromverbrauchswerts des Gerats

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Stromverbrauchswerts des Gerats seit dem ersten Einschalten
des Gerats wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\Ig[el8IzVy (0]l gehen.

A
=a dAllgemeine Einstellungen

- b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- < Zur Ansicht [plFAe]\[e}]= gehen.

adGeratestatusEEEEe =

Sm -
e dMin./Max. WertcEEErE =
a : . L .
e dMax. StromaufnahmefelolsldMin. StromaufnahmeEEEE—= ----3 Der minimale bzw. maximale

Wert des Stromverbrauchs seit dem Einschalten des Gerats wird angezeigt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

13.2.8 Ablesen der Anzahl der Geratestarts

Zum Ablesen der Anzahl der Geratestarts wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[elBIZVN ()N gehen.
a
= dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- < Zur Ansicht [plFel\[0}1= gehen.
A
aa dCeratestatusEEEEE = .

a . . .
e dGeratestartzahlerpEare =

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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13.2.9 Ablesen des Status des Konfigurationsspeichers

Zum Ablesen des Status des Konfigurationsspeichers wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]NIZ[el8IzVy (]| gehen.
A
= A llgemeine Einstellungen

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht BIYREEE gehen.
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e CeratestatusEEEEE =

s i ®
xah d\Wechselspeicher-StatusEEEES =

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

13.2.10 Uberpriifen, ob Datum und Uhrzeit korrekt sind

Um zu priifen, ob Datum und Uhrzeit des Gerats immer noch korrekt sind, wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (el gehen.
A
a dAllgemeine Einstellungen
- ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- < Zur Ansicht [plFiXel\[0}1= gehen.

e dGeratestatusEEEEr—==

— | b
exd @A ktuelle SystemzeitEEErs =

- . Zurick zum Ubergeordneten Menda.

13.2.11 Uberpriifen der Spannung der internen Batterie

Das Gerét hat eine kleine Batterie als Energiespeicher, mit der die Systemuhr 7 Tage weiterlaufen kann,
wenn das Gerat nicht mit Spannung versorgt wird.

Zum Uberpriifen der Spannung der internen Batterie wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@)\N[Z[elb]sVy (]| gehen.
A
= MAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- < Zur Ansicht [plFAXe]\[0}s1= gehen.

e dGeratestatuspEEEe =

i diBatteriespannungEEEEE 2

- - Zurtck zum Ubergeordneten Menu.
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13.3 Ablesen von buS-Daten

13.3.1 Ablesen der Anzahl von aktuellen Empfangsfehlern

Zum Ablesen der Anzahl von aktuellen Empfangsfehlern wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@\NIZ[el]sVN {0l gehen.
a
aa dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- ‘ Zur Ansicht [plFel\[0}1= gehen.
A
a b US-StatusEEEEE = .

s =
e dEmpfangsfehlerEEEEr =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

13.3.2 Ablesen der maximalen Anzahl von Empfangsfehlern seit dem
letzten Einschalten des Gerats

Zum Einstellen der maximalen Anzahl von Empfangsfehlern wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
=d dAllgemeine Einstellungen
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht BIXEREE gehen.
A
a b US-StatusEEEEE = .
s =
= MEmpfangsfehler max.GEEEE =

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

13.3.3 Ablesen der Anzahl von aktuellen Sendefehlern
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Zum Ablesen der Anzahl von aktuellen Sendefehlern wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@\NIZ[elb]sVyi{e]\| gehen.
a
= dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- ‘ Zur Ansicht [plFiel\[0}1= gehen.

A
e b US-StatusEEEEE—= .
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- . Zurick zum Ubergeordneten Men.

13.3.4 Ablesen der maximalen Anzahl von Sendefehlern seit dem
letzten Einschalten des Gerats

Zum Einstellen der maximalen Anzahl von Sendefehlern wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]NIZ[el8IzTN ()N gehen.
a
e dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- ‘ Zur Ansicht [plFel\[0}1= gehen.
A A
a b US-StatusEEEEE = . EEEEE 2l Sendefehler max. EEEEE = .

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

13.3.5 Zuriicksetzen der 2 Zahler fir die maximale Fehlerzahl

Zum Zurlicksetzen der 2 Zahler fir die maximale Fehlerzahl wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\Ig[el8IzVy (]| gehen.
A
=a dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIYREE gehen.

A
e b US-StatusEEEEE—= .

A . - .
e dfehlerzihler zuriicksetzenEEEEE =

- . Bestatigen.

¥ Die 2 Zahler fiir die maximale Fehlerzahl sind zurlickgesetzt.

13.3.6 Ablesen, ob die gemessenen Prozessdaten (PDO, Process
Data Object) auf buS oder auf dem CANopen-Feldbus
gesendet werden

Zum Ablesen, ob die gemessenen Prozessdaten (PDO, Process Data Object) auf blS oder auf dem
CANopen-Feldbus gesendet werden, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.
A
= MAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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- ‘ Zur Ansicht [plFAXel\[0}1= gehen.

A
e b US-StatusEEEEE—= .

s e
e @CANopen-StatusEEEEE = .

* Wenn der CANopen-Status ist, werden die PDO (iber buS ubermittelt.

* Wenn der CANopen-Status (vor betriebsbereit) ist, werden die PDO nicht iiber biS oder tiber den
CANopen-Feldbus Ubermittelt und in der Meldungsiibersicht wird eine Meldung erzeugt. Zum Beispiel ist

der [JERe]s-Status aktiv, wenn auf SIEEREEEG eingestellt ist (siehe Kapitel 12.6.7).

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

13.4 Informationen zum Konfigurations-Provider

13.4.1 Ablesen des aktuellen Status des Konfigurations-Providers

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]IZ[€18]37.Y§[0))| gehen.
A
e dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
- { Zur Ansicht plFelN[0}1= gehen.
A . . . .
= dKonfigurations-ProviderjgEEEe =
A
A StatusEEEEE = .

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

Tabelle 23:  Mégliche Zustdnde des Konfigurations-Providers

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Bedeutung
Der Konfigurations-Provider startet.
arten auf Der Konfigurations-Provider |4uft normal und wartet auf Anderungen eines Geréts
pioosn
Der Konfigurations-Provider wird initialisiert.
Der Konfigurations-Provider wurde erfolgreich initialisiert und wartet auf Gerate
(Module).
Uberpri]fen der Der Konfigurations-Provider prift, ob die Gerdte (Module) vorhanden sind, fehlen
Gerate oder ausgetauscht wurden.
Gerateinforma- Der Konfigurations-Provider fordert die Gerate (Module) auf, sich erneut anzu-
melden. Das geschieht, wenn sich ein neues Gerat angemeldet hat.
Der Konfigurations-Provider ist auf dem Gerét nicht aktiviert.
Der Konfigurations-Provider ist auBer Betrieb, weil ein Fehler aufgetreten ist.
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13.4.2 Ablesen der Anzahl geladener Geratekonfigurationen
(Modulkonfigurationen)

Der Wert gilt seit der letzten Inbetriebnahme des Gerats.

Wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@INIZ[el]sVN [0l gehen.
a
e dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- ‘ Zur Ansicht [plFiel\[0}1= gehen.

a . . . .
e dKonfigurations-ProvidergEEEe =

a - . . .
A nzahl geladener GeratekonfigurationengEEEE =

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

13.4.3 Ablesen der Anzahl rekonfigurierter Gerate (Module)

Der Wert gilt seit der letzten Inbetriebnahme des Gerats.

Wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sVN (0] gehen.
A
a dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- < Zur Ansicht [plFAXe]\[0}1= gehen.

. dKonfigurations-ProvidergEEEe =
ahd/Anzahl rekonfigurierter GeratcEEEEE =

- . Zurick zum Ubergeordneten Menda.

13.4.4 Ablesen der Anzahl verwalteter Module

Der Wert gilt seit der letzten Inbetriebnahme des Geréts.

Wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sVyi(e]\| gehen.
A
= MAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- < Zur Ansicht [plFAXe]\[0}]= gehen.
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= dKonfigurations-ProvidergEEEe =
S -- =
e dAnzahl verwalteter GerateBEEEE =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

13.4.5 Ablesen der Anzahl fehlender Module

Der Wert gilt seit der letzten Inbetriebnahme des Geréts.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]IZ[€18]37.y5[0))| gehen.
A
e A lgemeine Einstellungen

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIXEREE gehen.

a " : : .
=a dKonfigurations-ProviderjgEEEe =

s -- =
a MAnzahl fehlender GerategEEEE =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

13.4.6 Ablesen der Anzahl fehlerhafter Konfigurationsladevorgange

Der Wert gilt seit der letzten Inbetriebnahme des Geréts.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]\IZ[€18]37:Y§[0))| gehen.
A
a dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

- { Zur Ansicht plFelN[0}1= gehen.

O or . retons.Frovice L)
e dKonfigurations-ProvidergEEeE =

A : : . .
a4/ nzahl fehlerhafter KonfigurationsladevorgangeEEEee =

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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13.4.7 Ablesen der Anzahl fehlerhafter Rekonfigurationen

Der Wert gilt seit der letzten Inbetriebnahme des Gerats.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@I\NIZ[eI]sVN {0l gehen.
a
a dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- ‘ Zur Ansicht [plFiel\[0}]= gehen.

a . . . .
A dKonfigurations-ProvidergEEEe =

¢ qurst =
axa @Anzah| fehlerhafter RekonfigurationenEEEEE =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

13.4.8 Lo6schen der Konfigurationsdaten eines einzelnen Moduls

Diese Funktion steht nur in der PC-Software Blrkert Communicator zur Verfiigung.

Wenn die im Konfigurationsspeicher gespeicherten Konfigurationsdaten durch die aktuellen Konfigurations-
daten jedes Moduls ersetzt werden sollen, wie folgt vorgehen:

Wie folgt vorgehen:

= JAllgemeine EinstellungenEEEEEIDIAGNOS EEEEEIIK onfigurations-ProviderfEEEEEs
Geréate

— Zum Durchgehen der vom Konfigurations-Provider verwalteten Module anklicken.

—> Wenn das Modul angezeigt wird, dessen Daten geldscht werden sollen, das Késtchen [Glglile[V[e1ile]y

NG N E) markieren.

—> Zum L&schen der Konfigurationsdaten der ausgewéhlten Module [gElgife I anklicken.

¥ Die aktuellen Konfigurationsdaten der ausgewéhlten Module sind im Konfigurationsspeicher gespeichert.
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14 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - WARTUNG

14 1 Benutzerebenen der Menipunkte

Minimale Benutzerebene
Einfacher Benutzer

Installateur SN

Menupunkt des Meniis /AU E ER LG [FTpTe[=1y]

Gerat zuriicksetzen

14.2 Ablesen von Gerateinformationen

14.21 Ablesen des angezeigten Geratenamens

Zum Ablesen des angezeigten Gerdatenamens wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht (el |Z[el8IzVv 0]\ gehen.

A
=a dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht TERVIE gehen.

a — : .
e dGerateinformationGEEEe =

= i &
xddAngezeigter NamegEEEe =2

- . Zurick zum Ubergeordneten Menu.

14.2.2 Ablesen der Artikelnummer des Gerats

Zum Ablesen der Artikelnummer des Geréts wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(O]\|Z[€]8)Z7:Ng[0]}| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

— P zur Ansicht [JEGINE gehen.

A — : .
e dGerateinformationGEEEE =

— ¥
e dldentnummerGhh =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men(.
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14.2.3 Ablesen der Seriennummer des Gerats

Zum Ablesen der Seriennummer des Gerats wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy ()| gehen.

A
=a dAllgemeine Einstellungen

— b4 Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht JEEIVIE gehen.

e dGerateinformationGEaEe =
SSeri =
S criennumme el Bk

- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.

14.2.4 Ablesen der Artikelnummer der Gerate-Software

Zum Ablesen der Artikelnummer der Gerate-Software wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [({(@]\IZ[€18]37.Y§[0))| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

— P zur Ansicht [IEEVRE gehen.

A — . .
e dGerateinformationGEtbt =

® )
e dSoftware-ldentnummerGEaht =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

14.2.5 Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Software

Zum Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Software wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\Ig[el8IzVy (0]l gehen.

A
=a dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht JEETVIE gehen.

a — . .
e dGerateinformationGEaEe =

= i =
e dSoftware-VersionGEEEE =

- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.
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14.2.6 Ablesen der Versionsnummer der biS-Software

Zum Ablesen der Versionsnummer der biS-Software wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.

A
=ah dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P Zur Ansicht JEETVIE gehen.
e dGerateinformationgEEEE =
A
ea b US-VersionEEEEE = .

- - Zuriick zum Ubergeordneten Menu.

14.2.7 Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Hardware

Zum Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Hardware wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.
o
= dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
— P zur Ansicht [ITEEVRE gehen.
N — : .
a dGerateinformationEEEEE =
s - =
> S

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

14.2.8 Ablesen der Typnummer des Gerats

Zum Ablesen der Typnummer des Geréts wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (]| gehen.

A
= dAllgemeine Einstellungen

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P Zur Ansicht TEETVIE gehen.
e dGerateinformationgEEEE =
A
P rodukitypEEEEr = .

- - Zuriick zum Ubergeordneten Menu.
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14.2.9 Ablesen des Fertigungsdatums des Gerats

Zum Ablesen des Fertigungsdatums wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (]| gehen.

A
=ah dAllgemeine Einstellungen

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht JEETVIE gehen.

A — . .
e dGerateinformationGEaEe =

S Em =
e drertigungsdatumgEEss =

- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.

14.2.10 Ablesen der Version der Embedded-EDS-Datei

Zum Ablesen der Version der Embedded-EDS-Datei wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.
A
= dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

— P zur Ansicht [ITEEVRE gehen.

A — . .
e dGerateinformationGhtht =

A
e dEDS-VersionEEEEE = .

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

Der Inhalt der EDS-Datei ist im entsprechenden Zusatzblatt beschrieben, das unter country.burkert.com
verfligbar ist.
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14.3 Zurucksetzen des Gerats

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Bedienung

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schiaden am Gerat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das flr die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

14.3 .1 Neustarten des Gerats

Zum Neustarten des Gerats wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@\NIZ[elb]sVN (0] gehen.
a
a dAllgemeine Einstellungen
> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht TEGERVIE gehen.

A . . .
e dGerat zurlicksetzenGEEEE—=

A
e dNeu startengEEEE = .

0’ Das Geréat startet neu.

14.3.2 Zurucksetzen aller Einstellungen des Gerats auf die
Werkseinstellungen

Zum Zuriicksetzen aller Einstellungen des Geréts auf die Werkseinstellungen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]\IZ[e18]37.Y§[0))| gehen.
A
a dAllgemeine Einstellungen

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
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P zur Ansicht [JGEIVIE gehen.

Ty — - .
A dGerat zuriicksetzenEEEES =

v i -- o .8 | |
A uf Werkseinstellungen zuriicksetzengEEEE = ---- ¥, um alle Einstellungen auf die

Werkseinstellungen zuriickzusetzen.
Y Alle Einstellungen des Geréts werden auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

- . Bestétigen der angezeigten Meldung.
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14.3.3 Aktualisierung der Menu-Konfiguration des Gerats

Wenn sich die Hardware-Konfiguration des Gerats gedndert hat, die Konfiguration der MenUstruktur
aktualisieren:

e Um auf die Mentieintrage fir die neuen Komponenten zugreifen zu kénnen.
e Um die MenUeintrége fir die nicht mehr vorhandenen Komponenten zu entfernen.
* Um zu vermeiden, dass Fehlermeldungen ausgegeben werden.

Zum Beispiel, wenn das Display-Modul nicht gebraucht wird und deshalb entfernt und durch einen Blind-
deckel ersetzt wird. In diesem Fall muss die MenU-Konfiguration des Gerats mit der Burkert Communicator-
Software aktualisiert werden.

Zur Aktualisierung der MenU-Konfiguration des Gerats wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]\IZ[€18]37.Y§[0))| gehen.
a
aa dAllgemeine Einstellungen
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

— P zur Ansicht [EGIVIE gehen.

oy — . .
a dGerat nach Erweiterungen durchsuchengEEEE =

Wenn die Aktualisierung der Menu-Konfiguration bestétigt wird, wird das Gerat mehrmals neu
starten.

—> - . zur Aktualisierung der MenU-Konfiguration des Gerats. Das Gerét startet mehrmals neu.

¥ pie Menu-Konfiguration des Geréts ist aktuell.
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15 SAW-SENSOR - PARAMETER

15.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Bedienung

Eine nicht sachgeméaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Geréat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das fir die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

15.2 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte
Menipunkt des Menlis STAWESTEN o)y — [ZETET[E1E Minimale Benutzerebene
Standard-Messwerte|
Weitere Messwerte
DIET IS [)[EETE (diagnostische Ereignisse)
Installateur .

15.3 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats befinden sich im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098 FLOWave L unter
country.burkert.com.

— Vor jeglichen Einstellungs&nderungen mit der Burkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit allen
Voreinstellungen des Geréats ausdrucken.
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15.4  Einstellung der Volumendurchflussparameter

15.4.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen Volumendurchfluss

Der Name wird zur ldentifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i [XEEERES)-

Die Voreinstellung fir den Namen des gemessenen Volumendurchflusses lautet \fel[¥13a{=1ale (FT¢ed}{ VXS

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.

A
e ASAW-Senso
- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
= =
e dStandard-MesswertcEEEEe =
= &
e dVolumendurchflussEEEEE =
- =]
e dName des WertesEEEEE = .

A
- 4} A 4 . Den Namen durch Auswéhlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

—><}¢@E

— . Den Namen speichern.

& Der Name ist geéndert.

15.4.2 Aktivieren der Dampfung der Volumendurchflusswerte und
Auswahl eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Volumendurchflussmesswerte gedampft werden:
e auf dem Display,
e auf den Zahlern,

¢ an den Ausgéangen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des Volu-
mendurchflusses hinzu.
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Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfllt sind:
e ein Dampfungsniveau [NIEelate), iG] oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % (zum Beispiel
beim Fillen der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

StandardmaBig werden die Volumendurchflussmesswerte mit dem Niveau [liGl gedampft.

Das Dampfungsniveau [J[fSelgle] oder Giberhaupt keine Ddmpfung eignet sich fir Applikationen/Pro-
zesse, die schnelle Ansprechzeiten bendétigen.

Das Dampfungsniveau [J{i1zl| oder ist geeignet, wenn sich die Volumendurchflusswerte langsam
verandern.
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— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [Nelie), RG] oder kénnen Sie Ihre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 15.4.3.

Eingestelltes Démpfungsniveau wird angewendet

Dampfung I .-~~~ Dampfung

Dampfung: Alle D&mpfung
Schwankungen der Mess- ,
werte werden Ubermittelt

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Abb. 51: Funktion der verfliigbaren Ddmpfungsniveaus

Tabelle 24:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Volumendurchfluss-Messwerte

Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) * 55, wenn auf eingestellt ist
* <0,5s, wenn auf oder eingestellt
ist
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [ sliaeir4aL: siehe Kapitel 15.4.3

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der Volumendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(el\|Z[el8IzVy 0]\ gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

P ampfungEEEEE = ----» BV EN SRR werden angezeigt ---- »

V' N
— W Ein Dampfungsniveau wahlen aus [NIelile), MIRE und ISy - - -- > .. Einstellungen

werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Volumendurchflusswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dadmpfungsniveau ist
eingestellt.
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15.4.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Volumendurchfluss-Messwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Volumendurchflussmesswerte gedampft werden:
e auf dem Display,
e auf den Zahlern,

¢ an den Ausgangen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur DAmpfung des Volu-
mendurchflusses hinzu.

StandardméaBig werden die Volumendurchflussmesswerte mit dem Niveau |\U[ii€s]| gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: NI, VRG] oder IR Siehe
Kapitel 15.4.2.

— Oder Sie kénnen Ihre eigenen Dampfungsparameter tber die FYZ4R]I-Dampfung einstellen.

Uber die FIEAE]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e Die SJJUhETEIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Volumendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

— Zur Ansicht [(O1\|Z[€18)Z7:Ng[0]}| gehen.

A
e ASAW-Senso

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

= - - o
— W EIa{lgle] - --- > ----» INQOE | ERERE S werden angezeigt ----»

A
e ASpezial -----».

s R
— W Wert der ----»¥ einstellen
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A

— W Wahlen, ob die SJeJJiilile e\ aktiviert oder deaktiviert ist ---- .
VN

—> W Bei aktivierter SJJhECWEIE den entsprechenden Wert einstellen.

- . ----» \CUENIMEE[le[T)| werden angezeigt ---- . Speichern.

¥ Die spezielle Dampfung der Volumendurchflusswerte ist aktiv.
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15.4.4 Deaktivieren der Dampfung der Volumendurchflusswerte

Wenn die Ddmpfung der Volumendurchflusswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden.
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

O|U ndu hl ==

b e i | =
— O pEI{gle] - - -~ > ----» RGN SRR werden angezeigt ---- »
— W [GIiE wahlen ----» ----» \CUENSHEE[ple[sly| werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Volumendurchflusswerte ist inaktiv.

15.4.5 Aktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Volumendurchflusssensor kdnnen die gemessenen Volumen-
durchflusswerte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im normalen Betriebsbereich.
e im Warnbereich,
¢ im Fehlerbereich.

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
Hyster Volumendurchfl .

Abb. 52 erldutert, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab, sowie
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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steigender |

EMFehler unterfiey . .
JWarnung unterfille:

h h h h

AR t A

. l" 1 'v R

" 2a'y W% e

3 -E ' ' [l
—2—

Uberwachter
Wert _ 1: Normalbereich des Uberwachten Werts
8 " ' s §|nkender 2a: unterer Warnbereich des Uber-
= ML \L,'\tl) erttwachter wachten Werts
e
; 'B o |.3 3a: unterer Fehlerbereich des tiber-
. . : . wachten Werts

SENIdEFehler tibe

h: Hysteresewert. Ein Hystere-
sewert = 0 bedeutet, dass das Gerat
sofort reagiert, sobald eine Grenze
erreicht wird.

A: untere Fehlergrenze
B: untere Warngrenze
C: obere Warngrenze
D: obere Fehlergrenze

2b: oberer Warnbereich des lber-
wachten Werts

3b: oberer Fehlerbereich des Uber-
wachten Werts

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Fehlerbereich

Rote" Statusanzeige, IISEI-Meldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Warnbereich

Gelbe" Statusanzeige, Meldung

AuBerhalb der Spezifikation

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.
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Normalbereich

e WeiBe " Statusanzeige, keine
Meldung, wenn die [BJETe[glef1=! im

Meni SAWEASTE o)) — [REIE N ELE

inaktiv ist (Voreinstellung).

e oder griine " Statusanzeige, keine

Meldung, wenn die [BJETlells im
(Y alifAllgemeine Einstellungengg
DIAGNOSEELUAE#

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-
Wert plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN
WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Abb. 52:

Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese

" Wenn der Betriebsmodus der Statusanzeige auf NAMUR eingestellt ist. Siehe Kapitel 12.4.
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StandardmaBig ist die Uberwachung des Volumendurchflusses deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [((@]\|Z[€]8)z7:Y (0]} gehen.

A
e MSAW-Senso

— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

e dStandard-MesswertcEEErEE= EEEEE 2 d\/olumendurchflusSEEEEE =

A
e dGrenzenGEErEe—= .

- ¢ AktivEEEEE = -
— #E.
- . Speichern.

¥ Die Uberwachung des Volumendurchflusses ist aktiv und der Geritestatus dndert sich je nach den ein-
gestellten Grenzen.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhdngigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Volumendurchflusswert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10 Aktivieren

der Diagnosefunktionen.

15.4.6 Deaktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses

Standardmé&Big werden die Volumendurchflusswerte nicht Gberwacht.

Aber wenn die Uberwachung des Volumendurchflusses aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

e dStandard-MesswertcEEEEe = EEEEE S d\/olumendurchflussEaRes =

A
e dGrenzenGEErEe-—= .
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—> # AKTiVEEEEE = .
A

= ad\cin)

- . Speichern.

158 Y Die Uberwachung des Volumendurchflusses ist inaktiv.
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15.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Volumendurchflusses

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des Volumendurchflusses wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv (0] gehen.

A
s MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

e dStandard-MesswertcEEEEe = Lt - dVolumendurchflussEEEEE =

a
adCrenzenEEEEe = .
S E = i | =
a dEinstellungenEEEEE = ----» AR werden angezeigt ----»
A
- <> W Die obere Fehlergrenze einstellen ----» .
A
— ‘» W Die untere Fehlergrenze einstellen ----» .
a
— " W Die obere Warngrenze einstellen ----» .
A
- " W Die untere Warngrenze einstellen ----+ .
oS | = i |
- W Den Hysteresewert einstellen ----» ----» \CUERIE E[Mgle[s)| werden angezeigt.

— . Speichern.

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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15.4.8 Rucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
des Volumendurchflusses auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen flr Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Volumendurchflusses hdngen vom
DN des Messrohrs ab:

e oberer Fehlerwert: maximal zul&dssiger Volumendurchflusswert fiir den DN,

e unterer Fehlerwert: entgegengesetzter Wert des oberen Fehlerwerts,

e oberer Warnwert: 80 % des maximal zulassigen Volumendurchflusswerts fir den DN,
e unterer Warnwert: entgegengesetzter Wert des oberen Warnwerts,

e Hysteresewert: 0,0 I/min.

Zum Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Volumendurchflusses auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (]| gehen.

A

A ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
s =

ma dStandard-MesswerteEEEEE 2

A -
e dVolumendurchflussEEEre =

A
e dGrenzenBEEEe = .

= - )
e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestatigen.
& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zuriickgesetzt.

- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.
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15.4.9 Aktivieren der Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses

Wenn der absolute (und mdglicherweise gedampfte, siehe Kapitel 15.4.2) gemessene Volumendurchfluss
kleiner ist als der Cut-Off-Wert plus der Hysteresewert, wird der Volumendurchfluss auf O gesetzt:

¢ Das Display zeigt dann einen Volumendurchfluss = 0 an.

¢ Die Ausgange und die Zahler reagieren, als ob der Volumendurchfluss = 0 wére.

A
Volumendurchfluss

Cut-Off + Hysterese |- [ ————————————————————

77777777777 } Hysterese = 50 % des
Cut-Oft-Wert - |\ / Cut-Off-Werts
0
Gemessener Volumendurchfluss
Angezeigter Volumendurchfluss
Abb. 53: Wirkungsweise der Cut-Off-Funktion

StandardmaBig ist die Cut-Off-Funktion des Durchflusses aktiviert.

Wenn die Cut-Off-Funktion deaktiviert ist, kann sie wie folgt aktiviert werden:

—> Zur Ansicht [f@)\N[F[eIV]sVNi{e]\| gehen.

A
e dSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
= =
e dStandard-MesswertcEEEEE=
= &
e d\VolumendurchflussEEEEr =
A
e A Cut-offEEEEE = .
A
e StatusEEEEE = .
A —rt
e dAKtiviert
- - Speichern.

6 Die Cut-Off-Funktion des Durchflusses ist aktiviert.
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15.4.10 Andern des Cut-Off-Werts des Volumendurchflusses

Die Voreinstellung des Cut-Off-Volumendurchflusses ist gleich 0,4 % des Messbereichsendwerts. Der
Messbereichsendwert hangt vom DN des Messrohrs ab.

Zum Andern des Cut-Off-Werts des Volumendurchflusses wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(@I\NIZ[el]sVN [0l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

% ¢ t n ra- e er te""'».
) 4 O“lell""".

A
e dCut-of f[EEEEE== .
A
- v \WEgi----» .
A
— 4» W Den Cut-Off-Wert einstellen.

- . Speichern.

& Der Cut-Off-Wert des Volumendurchflusses ist geandert.

15.4.11 Deaktivieren der Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses

Wenn die Cut-Off-Funktion des Durchflusses aktiviert ist, kann diese wie folgt deaktiviert werden:
—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

) \ ¢ |II|I|C|----'>.

A
e A Cut-of fEEEEE—= .

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

A

e S tatusEEEEE== .
A _—

— W LEELGNE

- . Speichern.
Q’ Die Cut-Off-Funktion des Durchflusses ist deaktiviert.
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15.4.12 Zuricksetzen aller Volumendurchflussparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen der Volumendurchflussparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy ()| gehen.

A
e ASAW-Senso

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

O|U du h ""’
) U I‘eset aU IeSt. ""'».

- . Bestatigen.
Y Alle Volumendurchflussparameter sind zuriickgesetzt.

- - Zuriick zum Ubergeordneten Menu.

163




Lo Typ 8098 FLOWave L

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS SAW-Sensor — Parameter

15.5 Einstellung der Massendurchflussparameter (Option)

15.5.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen Massendurchfluss

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i XTECEREL)-

Die Voreinstellung fir den Namen des gemessenen Massendurchflusses lautet \EEEEple (7ol 1i[IES.

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.

A
e ASAW-Senso
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
= &
e dStandard-MesswerteEEEEE-=
o &
e dMassendurchflussgEEee =
— e
e dName des WertesEEEEE = .

A
- <> A 4 . Den Namen durch Auswahlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

—>0¢@E

- . Den Namen speichern.

& Der Name ist geandert.

15.5.2 Aktivieren der Dampfung der Massendurchflusswerte und
Auswahl eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Massendurchflussmesswerte gedampft werden:

e auf dem Display,
e auf den Zahlern,

¢ an den Ausgéngen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dédmpfung kommt zur Ddmpfung des Mas-
sendurchflusses hinzu.
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Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfillt sind:

* ein Dampfungsniveau NI}, Wiy oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (zum Beispiel
beim Flllen der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

StandardméaBig werden die Massendurchflussmesswerte mit dem Niveau [\U[iit=l| gedampft.

Das Dampfungsniveau oder Uiberhaupt keine Dampfung (G eignet sich fir Applikationen/Pro-
zesse, die schnelle Ansprechzeiten bendétigen.

Das Dampfungsniveau [J[i5g] oder ist geeignet, wenn sich die Massendurchflusswerte langsam
164  verandern.
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— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NIelile), MR oder kénnen Sie Ihre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 15.5.3.

Eingestelltes Démpfungsniveau wird angewendet

Dampfung

Dampfung: Alle Dampfung NI Dampfung [IREY -
Schwankungen der Mess-
werte werden Ubermittelt

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Abb. 54: Funktion der verfligbaren Dédmpfungsniveaus

Fir weitergehende Hinweise zur Ansprechzeit siehe Kapitel 15.15.2.

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der Massendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN i (0] gehen.
A
A SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

7 &
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A .
e dMassendurchflussEEEEE =

D ampfungEEEEE = ----» AU ® werden angezeigt ----»

A
— W Ein Dadmpfungsniveau wahlen aus eI, MG und -2 m Einstellungen

werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Massendurchflusswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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15.5.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Massendurchflusswerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Massendurchflussmesswerte gedampft werden:
e auf dem Display,
e auf den Zahlern,

e an den Ausgangen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des Mas-
sendurchflusses hinzu.

StandardméaBig werden die Massendurchfluss-Messwerte mit dem Niveau \Ili¢l| gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: NI, M oder FIYE. Siehe
Kapitel 15.5.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Déampfungsparameter tber die FFAE-Ddmpfung einstellen.

Uber die EIZAE]-Dampfung kdnnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e Die SJJUIEEIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Massendurchfluss-Messwerte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e dSAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

) ¢ Sandad-MSSW te""'».

o = - S
a dDampfungEEEEE = ----» AR ® werden angezeigt --- - »

A
xa dSpezial -----».

¢ S
— W Wert der NI Cle 4= - - - - & einstellen

A
— W Wahlen, ob die SJJiiile s\ aktiviert oder deaktiviert ist ----» .
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o
— W Bei aktivierter Sl ile E\WEIE den entsprechenden Wert einstellen.

- . ----» NEUERIREE[Vle[=y] werden angezeigt ---- . Speichern.

¥ Die spezielle Ddmpfung der Massendurchflusswerte ist aktiv.
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15.5.4 Deaktivieren der Dampfung der Massendurchflusswerte

Wenn die Dampfung der Massendurchflusswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden.
—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (]| gehen.

A
e ASAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

) v andad-MSSW te""'».
) v SSGIC|I|USS----->..

S = i | )
a dDampfungEEEEe = ----» BN ® werden angezeigt --- - »
— W [CNE wahlen ----» ----» \CUENSE | [gle[=1y| werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Massendurchflusswerte ist inaktiv.

15.5.5 Aktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses

Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Massendurchflusssensor kdnnen die gemessenen Massen-
durchflusswerte zu hoch oder zu niedrig sein.
Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im normalen Betriebsbereich.

e im Warnbereich,

¢ im Fehlerbereich.

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.5.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Massendurchflusses.

Abb. 55 erldutert, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab, sowie
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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PMIFehler untergitit : :
AWarnung unterfledWarnung iber

. A: untere Fehlergrenze (gl Gl
. B: untere Warngrenze (WEIfaltlale B3} L))
steigender ) : C: obere Warngrenze (WEIgal¥aleNE]o1=T))
Uberwachter : - D: obere Fehlergrenze (g=lgll=ge]e=1))
Wert ) o T Ca ) 1: Normalbereich des Uberwachten
.o “a . sinkender W.
3a : : . 3b . erts
——{iZi it e Uberwachter . ..

i SR . Wert 2a: unterer Warnbereich des Uber-

A B c b wachten Werts

Lo ) ) 3a: unterer Fehlerbereich des lUber-

ENIbEFehler tibe

h: Hysteresewert. Ein Hystere-
sewert = 0 bedeutet, dass das Gerat
sofort reagiert, sobald eine Grenze
erreicht wird.

wachten Werts

2b: oberer Warnbereich des Uber-
wachten Werts

3b: oberer Fehlerbereich des Uber-
wachten Werts

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Rote" Statusanzeige, [IEE-Meldung

Fehlerbereich

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Gelbe" Statusanzeige, Meldung

AuBerhalb der Spezifikation

Warnbereich

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.

e WeiBe " Statusanzeige, keine
Meldung, wenn die [BJEG[aleE]= im

MenU SIAAWESTE o) — (=1 1)

inaktiv ist (Voreinstellung).
Normalbereich
e oder griine " Statusanzeige, keine

Meldung, wenn die [BJETe[plef1=! im

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-
Wert plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN
WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Abb. 55:

Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese

" Wenn der Betriebsmodus der Statusanzeige auf NAMUR eingestellt ist. Siehe Kapitel 12.4.
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StandardmaBig ist die Uberwachung des Massendurchflusses deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]\IZ[e18]37.Y5[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

e dStandard-MesswerteEEEEE-= Rt adMassendurchflussEEEEs =

—)# Grenzen -----».
A

. MAKLiV -----».
A

—»>wv g

- . Speichern.

¥ Die Uberwachung des Massendurchflusses ist aktiv und der Gerétestatus &ndert sich je nach den einge-
stellten Grenzen.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/A

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Massendurchflusswert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10 Aktivieren

der Diagnosefunktionen.

15.5.6 Deaktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses

StandardmaBig werden die Massendurchflusswerte nicht Gberwacht.

Aber wenn die Uberwachung des Massendurchflusses aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVN ()N gehen.

A
e ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
= & = &
e dStandard-MesswerteEEEEE== Rt adMassendurchflussgEEEs =
A
e dGrenzenGEEEr = .
A
. A AKtiVEEEEE = .
A
- ¥
- . Speichern.

& Die Uberwachung des Massendurchflusses ist inaktiv. 169
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15.5.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Massendurchflusses

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des Massendurchflusses wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\Ig[el8IzVy (0]l gehen.

o
= ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s ®...s =
e dStandard-MesswerteEEEEE =2 EEEEE i @M assendurchflussEEEEs =
A
e dGrenzenEEEEr = .
$3 - - —
ra dEinstellungenEEEEE = ----» AUQIEIEN SR werden angezeigt ----»
o
- 4’ W Die obere Fehlergrenze einstellen ---- .
o
- 4} W Die untere Fehlergrenze einstellen ---- .
o
- 4} W Die obere Warngrenze einstellen ----» .
o
- 4} W Die untere Warngrenze einstellen ---- .
oS | = i |
- W Den Hysteresewert einstellen ----+» ----» \EUENINEE[ple[=l)] werden angezeigt.
- . Speichern.

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.

15.5.8 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
des Massendurchflusses auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Massendurchflusses hdngen vom
DN des Messrohrs ab:

e oberer Fehlerwert: maximal zul&ssiger Massendurchflusswert fiir den DN,

e unterer Fehlerwert: entgegengesetzter Wert des oberen Fehlerwerts,
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e oberer Warnwert: 80 % des maximal zulassigen Massendurchflusswerts fir den DN,
e unterer Warnwert: entgegengesetzter Wert des oberen Warnwerts,
e Hysteresewert: 0,0 kg/min.

Zum Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Massendurchflusses auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sV (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

70— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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A .
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A .
e dMassendurchflussEEEEE =

A
e dGrenzenBEEEe = .

= - )
e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestatigen.
& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.

15.5.9 Aktivieren der Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses

Wenn der absolute (und mdglicherweise gedampfte, siehe Kapitel 15.5.2) gemessene Massendurchfluss
kleiner ist als der Cut-Off-Wert plus der Hysteresewert, wird der Massendurchflusswert auf 0 gesetzt:

¢ Das Display zeigt dann einen Massendurchfluss = 0 an.

¢ Die Ausgange und die Zahler reagieren, als ob der Massendurchfluss = 0 ware.

A
Massendurchfluss

Hysterese = 50 % des
Cut-Off-Werts

Cut-Off + Hysterese |- [ ——————————————————————————————— }

Cut-Off-Wert - -\ /

Gemessener Massendurchfluss
Angezeigter Massendurchfluss

Abb. 56: Wirkungsweise der Cut-Off-Funktion
StandardmaBig ist die Cut-Off-Funktion des Durchflusses aktiviert.

Wenn die Cut-Off-Funktion deaktiviert ist, kann sie wie folgt aktiviert werden:
— Zur Ansicht [(@IN[Z[elb]sVN (0] gehen.

a
= MSAW-Senso
> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A .
e dStandard-MesswerteEEEEE==
171
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= &
e dMassendurchflussEEEEE =
A
e dCut-of [BEEEE == -
A
— W NEE ----» .
a e
e dAKtiviert
- . Speichern.

Y Die Cut-Off-Funktion des Durchflusses ist aktiviert.

15.5.10 Andern des Cut-Off-Werts des Massendurchflusses

Die Voreinstellung des Cut-Off-Massendurchflusses ist gleich 0,4 % des Skalenendwerts. Der Messbereich-
sendwert hangt vom DN des Messrohrs ab.

Zum Andern des Cut-Off-Werts des Massendurchflusses wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzV (0]l gehen.

A
e 4SAW-Senso

— & Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A
i C Ut-Off e .
A
> v |\Egi----» .
A )
— 4’ W Den Cut-Off-Wert einstellen.

- . Speichern.

& Der Cut-Off-Wert des Massendurchflusses ist geandert.
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15.5.11 Deaktivieren der Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses

Wenn die Cut-Off-Funktion des Durchflusses aktiviert ist, kann diese wie folgt deaktiviert werden:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

Ma ndu I ===

A

e dCut-offEEEEE== .
A

— W SEE ---- .
A

e dDeaktiviert

- . Speichern.

& Die Cut-Off-Funktion ist deaktiviert.

15.5.12 Zuriucksetzen aller Massendurchflussparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurtcksetzen der Massendurchflussparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [((@]IZ[e18]37.Y5[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

_ ® pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

- . Bestatigen.
Y Ale Massendurchflussparameter sind zurlickgesetzt.

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.
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15.6 Einstellen der Parameter der Flussigkeitstemperatur

15.6.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Flussigkeitstemperatur

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i [XTECEQeL)-

Die Voreinstellung fiir den Namen der gemessenen Flissigkeitstemperatur lautet ([0 S -

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVy (]| gehen.

A
A ASAW-Senso
- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s -
e dStandard-MesswerteBEEEE =
A
= dTemperatu -----».
s =
— W (ENEYCERNEEE - - - - - B0

A
- " A 4 . Den Namen durch Auswéhlen und Bestéatigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

A
| 240K
- . Den Namen speichern.
& Der Name ist geéndert.

15.6.2 Aktivieren der Dampfung der Flussigkeitstemperaturwerte und
Auswahl eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Flissigkeitstemperatur-Messwerte gedampft werden:
e auf dem Display,

¢ an den Ausgéngen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Ddmpfung kommt zur Ddmpfung der Flus-
sigkeitstemperatur hinzu (siehe Kapitel 18.3.2).

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfillt sind:
* ein Dampfungsniveau NIt} Wiy oder ist aktiv,
¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 20 °C.

Die Aktualisierungszeit, die in Kapitel 15.15 eingestellt ist, hat keinen Einfluss auf die Dampfung der
Messwerte.

StandardmaBig werden die Flissigkeitstemperatur-Messwerte nicht gedampft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NSelate), Wi oder kénnen Sie Ihre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 15.6.3.
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Eingestelltes Démpfungsniveau wird angewendet

Dampfung: Alle
Schwankungen der Mess-
werte werden Ubermittelt

Dampfung m

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +20 °C

Dampfung JIEY -~~~ Dampfung

schwanken
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Abb. 57: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
Tabelle 25:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fiir die Fllissigkeitstemperatur-Messwerte
Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [Nzl siche
Kapitel 15.6.3

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der Flissigkeitstemperatur-Messwerte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]IZ[e18]37.Y§[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

= b’
— W SERGEGCRY G E --- - 5

A
e TemperaturEEer = .

e dDampfungEEEEE = ---- INIEEREE N werden angezeigt ----

A
— W Ein Ddmpfungsniveau wahlen aus [NIelie), MG und o m Einstellungen

werden angezeigt.

- . Speichern.

Y Die Dampfung der Flussigkeitstemperaturwerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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15.6.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Flussigkeitstemperatur-Messwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Flissigkeitstemperatur-Messwerte gedampft werden:
e auf dem Display,

¢ an den Ausgéangen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung der FlUs-
sigkeitstemperatur hinzu (siehe Kapitel 18.3.2).

StandardmaBig werden die Flissigkeitstemperatur-Messwerte nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Ddmpfungsniveaus wahlen: I, oder I¥S}. Siehe
Kapitel 15.6.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter tber die F¥ZAE]-Ddmpfung einstellen.

Uber die EZAE]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e Die SJJiEEIE, d. h. ein benutzerdefinierter Temperaturwert. Wenn 2 nacheinander gemessene
Werte um + den Temperaturwert schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Flissigkeitstemperatur-Messwerte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

a

dh MSAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s =

d dStandard-MesswertcEEEEe =
A

xdhd lemperaturgEEEs = .

D ampfungEEEEE = ----» INQUEIERSEH werden angezeigt ----»
A

xa dSpezial -----».
= e

— W Wert der NI Cle 4= - - - - & einstellen

a
— W Wahlen, ob die SJJiliile s\ aktiviert oder deaktiviert ist ----» .
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o
—> W Bei aktivierter SoJgiile E\WEIE den entsprechenden Wert einstellen.

- . ----» NEUENIREE e[y werden angezeigt ----» . Speichern.

¥ Die spezielle Dampfung der Flussigkeitstemperatur-Messwerte ist aktiv.
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15.6.4 Deaktivieren der Dampfung der Flissigkeitstemperaturwerte

StandardmaBig werden die Flussigkeitstemperaturwerte nicht gedampft.

Aber wenn die Ddmpfung der Flissigkeitstemperaturwerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]3V.N§[0))| gehen.

a

e ASAW-Senso

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
< =

e dStandard-MesswerteEEEEE==

A
= dlTemperaturgEEEs = .

S = i | =
. ADampfungEEEEE = ---- INQIEERSEN werden angezeigt ----»
—> W (G wéhlen ----» ----» \CUENAEE[Mple[=ly| werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Flussigkeitstemperaturwerte ist inaktiv.

15.6.5 Aktivieren der Uberwachung der Flissigkeitstemperatur

Wenn der Temperatursensor defekt ist, ist die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur wirkungslos.
In diesem Fall:

e Das Display zeigt ,— —* an.

® Die Meldung ,,iGIHERRENEEWEER R EET Ehhl“ wird angezeigt.

Aufgrund einer Stdérung im Prozess kdnnen die gemessenen Flussigkeitstemperaturwerte zu hoch oder zu
niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

e im normalen Betriebsbereich.
e im Warnbereich,
e im Fehlerbereich.

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitstemperatur.

Abb. 52 in Kapitel 15.4.5 erlautert, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen
Bereich eintritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hyste-
resewert ab, und davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardmaBig sind die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur und alle Diagnosefunktionen deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sVN (]| gehen.

A
e ASAW-Senso
177




Lo Typ 8098 FLOWave L

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS SAW-Sensor — Parameter

™ ben Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

: &
e dStandard-MesswertcEEEee =

- ¢ [TemperaturEEEe = .
- ¢ GrenzenEEEEE = .
—> ¢ AKtivEEEEE 2 .
—>¢.

- . Speichern.

¥ Die Uberwachung der Flissigkeitstemperatur ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach den einge-
stellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geréatestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes

Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Fliissigkeitstemperaturwert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10 Aktivieren

der Diagnosefunktionen.

15.6.6 Deaktivieren der Uberwachung der Flissigkeitstemperatur

StandardmaBig werden die Fliissigkeitstemperaturwerte nicht tiberwacht. Wenn die Uberwachung der Fliis-
sigkeitstemperatur aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

a
= MSAW-Senso
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

4 a..s ®
d dStandard-MesswertcEEEEE = EEEEE 2 dlemperaturBErEEr =

A
e dGrenzenGEare = .
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—> # AKtivEEEEE 2 .
A

aad\cin|

—).Speichern.

¥ Die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur ist inaktiv.
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15.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitstemperatur

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Fliissigkeitstemperatur wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (]| gehen.

o
= ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s =
e dStandard-MesswerteEEEEE =2
A
edhd lemperaturEEEEs = .
A
adCGrenzenEEEEE = .
$a - - —
e dEinstellungengEEEs = ----» INQUEERSRE S werden angezeigt ----»
o
- 4’ W Die obere Fehlergrenze einstellen ----» .
o
- 4} W Die untere Fehlergrenze einstellen ----» .
o
- 4} W Die obere Warngrenze einstellen ----» .
o
- 4» W Die untere Warngrenze einstellen ---- .
s - - | -
- W Den Hysteresewert einstellen ----» ----» NSNS E[le[sl)] werden angezeigt.

- . Speichern.

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.
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15.6.8 Zuricksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Flussigkeitstemperatur auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flissigkeitstemperatur sind die
Folgenden:

e oberer Fehlerwert: 150,0 °C,
e unterer Fehlerwert: —20,0 °C,
e oberer Warnwert: 140,0 °C,

e unterer Warnwert: —=10,0 °C,
e Hysteresewert: 0,0 °C.

Zum Zurlicksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flussigkeitstemperatur auf die Vor-
einstellungen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@I\NIZ[eIb]sVN (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

< =
e dStandard-MesswerteEEEEE==

- ¢ [TemperaturGEeEs = -

—> ¢ GrenzenEEEEE = .

L% .08 Bestatigen.
& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.
- . Zurick zum Ubergeordneten Menda.

15.6.9 Zurucksetzen aller Fliussigkeitstemperaturparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller FlUssigkeitstemperaturparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [({(@]IZ[€18]37.Yp[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

= b
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A
e TemperaturEEEr = .

e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestatigen.
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Y Alle Flussigkeitstemperaturparameter sind zurlickgesetzt.

180 - . Zurlick zum Ubergeordneten Menu.
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15.7 Einstellen der Parameter der
Durchflussgeschwindigkeit

15.7.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Durchflussgeschwindigkeit

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i [ EQeL)-

Die Voreinstellung flr den Namen der gemessenen Durchflussgeschwindigkeit lautet
Durchflussgeschwindigkeit!

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@INIZ[elb]sVN (0] gehen.

A

a MSAW-Senso

- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s =

a dStandard-MesswertcEEEEE =

= dDurchflussgeschwindigkeitEEEEE =
s =

A dName des WertesEEErs 24 =28

A
- " v . Den Namen durch Auswéhlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

—>0¢@E

- . Den Namen speichern.

¥ Der Name ist geéndert.

15.7.2 Aktivieren der Dampfung der
Durchflussgeschwindigkeitswerte und Auswahl eines
vordefinierten Dampfungsniveaus

Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zu der fiir den Volumendurchfluss eingestellten
Dampfung hinzu. Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Durchflussgeschwindigkeitswerte
gedampft werden:
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e auf dem Display,

¢ an den Ausgangen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung der Durch-
flussgeschwindigkeit hinzu (siehe Kapitel 18.3.2).

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfillt sind:

* ein Dampfungsniveau [Nelgte), WIS oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % (zum Beispiel
beim Fullen der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

StandardmaBig werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht gedampft. &1
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— Alternativ zu den 3 vordefinierten Ddmpfungsniveaus NTelile), N oder kénnen Sie Ihre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 15.7.3.

Eingestelltes Démpfungsniveau wird angewendet

Dampfung: Alle Dampfung NI Dampfung MG -~ Démpfung
Schwankungen der Mess-
werte werden Ubermittelt

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Abb. 58: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus

Tabelle 26:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Durchflussgeschwindigkeits-Messwerte

. . Ansprechzeit des fir den Volumendurchfluss gewahlten Damp-
Dampfungsniveau :
fungsniveaus plus ...
Kein(e) * 55, wenn auf eingestellt ist
e <0,5s, wenn auf oder eingestellt
ist

Niedrig ..1s

Mittel ...10 s

Hoch ...30s
Spezial ... Benutzerdefinierte [N ItaaMra: siehe Kapitel 15.7.3

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der Durchflussgeschwindigkeits-Messwerte wie folgt

vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (]| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

e b
e dStandard-MesswertcEEEEE =

¢ nogce I
= dDurchflussgeschwindigkeitEEEE =

e DampfungEEEEE = ----» BN ® werden angezeigt --- - »

A
— W Ein Dampfungsniveau wahlen aus eI, MR und -2 Einstellungen

werden angezeigt.
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- . Speichern.

pie Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dadmpfungsniveau ist
182 eingestellt.




Typ 8098 FLOWave L E u rkert
SAW'SenSOr - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

15.7.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Durchflussgeschwindigkeitswerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Durchflussgeschwindigkeitswerte gedampft werden:
e auf dem Display,

¢ an den Ausgéangen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung der Durch-
flussgeschwindigkeit hinzu (siehe Kapitel 18.3.2).

StandardméaBig werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: NI, G oder FIYY. Siehe
Kapitel 15.7.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter tber die FFAE-Ddmpfung einstellen.

Uber die EJZAE]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e Die SJJ{hE\EIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Durchflussgeschwindigkeitswerte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e 4SAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

s &
e dStandard-MesswerteEEEEE =2

s g
e dDurchflussgeschwindigkeitEEEEE =

> ~ - —
D ampfungEEEEE = ----» INQUEIERSEH werden angezeigt ----»

A
a dSpezial -----».

$ s B
— W Wert der NG Il 4= - - - - & einstellen

A
— W Wahlen, ob die SJJiiile e\ aktiviert oder deaktiviert ist ----» .
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A
— W Bei aktivierter S EanalE den entsprechenden Wert einstellen. ---- .. Neue Ein-
SEIMMEES werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ pie spezielle Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist aktiv.
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15.7.4 Deaktivieren der Dampfung der
Durchflussgeschwindigkeitswerte

StandardmaBig werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht gedampft.

Aber wenn die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

—> Zur Ansicht [f@)\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.

A
e ASAW-Senso

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

s =~
EddStandard-MesswertcEEEEE =

s e -
e dDurchflussgeschwindigkeitEEEEs =

= - - S
= dDampfungEEEEE = ----» INQOE I ERENE S werden angezeigt ----»
—> W (G5 wahlen ----» ----» \CUEHIREE[ple[sly| werden angezeigt.

— . Speichern.

¥ Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist inaktiv.

15.7.5 Aktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kénnen die gemessenen Durchflussgeschwin-
digkeitswerte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Gberwachter Wert kann sein:

¢ im normalen Betriebsbereich.
¢ im Warnbereich,
¢ im Fehlerbereich.

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
Hyster r Durchfl hwindigkeit.

Abb. 52 in 15.4.5 erklart, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt
(zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab, und
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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StandardméBig ist die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit deaktiviert, und die Diagnosefunk-
tionen sind alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]sViv 0]\ gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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S =
A dStandard-MesswerteEEEEE 2
A S -
e dDurchflussgeschwindigkeitEEEEE =
A
dh dGrenzenEEEEE = .
A
—> Wy ----»> .
A
->wiE
- . Speichern.

Y Die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach den
eingestellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Durchflussgeschwindig-
keitswert auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10

Aktivieren der Diagnosefunktionen.

15.7.6 Deaktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit

StandardmaBig werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht Gberwacht.

Aber wenn die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeitswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.

A
= ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
S =
madStandard-MesswertcEEEEE 2
A A
b dDurchflussgeschw.gEEEE = - EEEEY 2 @GrenzenEEEEE = .
A
—> Wy ----»> .
A
- ¥
- . Speichern.

¥ pie Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit ist inaktiv.
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15.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit wie
folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVvi{e))\| gehen.

A
= MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

¢ L ok
d dStandard-MesswerteEEEEE = SEEE 2 dDurchflussgeschwindigkeitEErEEE 4

A
adCrenzenEEEEs = .
SE = i | =
i dEinstellungenEEEEE = ----» AU ® werden angezeigt ----
a
- {b W Die obere Fehlergrenze einstellen ----» .
a
- {b W Die untere Fehlergrenze einstellen ---- .
a
— ‘» W Die obere Warngrenze einstellen ----» .
a
- " W Die untere Warngrenze einstellen ----+ .
oS | = i |
- W Den Hysteresewert einstellen ----+» ----» \CUCHINEE[Mple[sly| werden angezeigt.

- . Speichern.

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.

15.7.8 Zuriucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Durchflussgeschwindigkeit auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit sind die
Folgenden:
e oberer Fehlerwert: +10,0 m/s,

e unterer Fehlerwert: —10,0 m/s,

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

e oberer Warnwert: +8,0 m/s,
e unterer Warnwert: -8,0 m/s,

* Hysteresewert: 0,0 m/s.

Zum Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit auf die
Voreinstellungen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]sVv (0] gehen.
A
= MSAW-Senso
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™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
s =
= dStandard-MesswertcEEEEE 2

a T -
ma dDurchflussgeschwindigkeitEEEEE =

A
e dGrenzenGEare = .

e dReset auf Voreinst. EEEEE =

- . Bestatigen.

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zuriickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

15.7.9 Zurucksetzen aller Durchflussgeschwindigkeitsparameter auf
die Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Durchflussgeschwindigkeitsparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

= &
— W SEREEGCRY G E --- - 5

= noigke )
e dDurchflussgeschwindigkeitEEEEs =

< i =
e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- - Bestatigen.
Y Ale Durchflussgeschwindigkeitsparameter sind zurtickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

- . Bestatigen.
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15.8 Einstellen der Parameter der Flussigkeitsdichte
(Option)

15.8.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Flussigkeitsdichte

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Meni [NECEREE)-

Der Name der gemessenen Flussigkeitsdichte ist standardméBig BIfE.

Um einen benutzerdefinierten Namen hinzuzufiigen, wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [f@\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.

A
e MSAW-Senso
- & Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
= =
A dStandard-MesswertcBEEEE=—
A
e dDichtcEEErE == .
- &
e d@Name des WertesEEEEE = .

A
- {» A 4 . Den Namen durch Auswéhlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

A
| 24Ok
—> . Den Namen speichern.
¥ Der Name ist geandert.

15.8.2 Aktivieren der Dampfung der Flussigkeitsdichtewerte und
Auswahl eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Flussigkeitsdichte-Messwerte gedampft werden:
e auf dem Display,

e an den Ausgangen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung der FlUs-
sigkeitsdichte hinzu (siehe Kapitel 18.3.2),
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¢ Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zu der fir die Flissigkeitsdichte eingestellten
Dampfung hinzu.

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfiillt sind:
e ein Dampfungsniveau et (S oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % (zum Beispiel
beim Fillen der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

Die gemessenen Flissigkeitsdichtewerte werden standardmaBig mit dem Niveaum gedampft.
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— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NIelile), IR oder kénnen Sie Ihre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 15.8.3.

Eingestelltes Démpfungsniveau wird angewendet

Dampfung IEY -~ Dampfung

Dampfung: Alle Dampfung NI
Schwankungen der Mess- ,
werte werden Ubermittelt

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Abb. 59: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus

Tabelle 27:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Fllssigkeitsdichte-Messwerte

. . Ansprechzeit des flr die Flissigkeitsdichte gewahlten
Dampfungsniveau N .
Dampfungsniveaus
Keine * 0,5 s, wenn die auf eingestellt ist
* 1s, wenn die eingestellt ist.

Niedrig 3s

Mittel 10s

Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [T e lEAL:

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der Flissigkeitsdichte-Messwerte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [e]NIZ (€182 (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

: &
e dStandard-MesswerteEEEee =

A
e dbDichtcEEEEE = .

e dDampfungEEEEE = ----» AU ® werden angezeigt ----

A
— W Ein Ddmpfungsniveau wahlen aus eI, MR und -2 Einstellungen

werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Flissigkeitsdichtewerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist

eingestellt.
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15.8.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Flussigkeitsdichtewerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Flussigkeitsdichte-Messwerte gedampft werden:
e auf dem Display,

¢ an den Ausgéngen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Dadmpfung kommt zur Dampfung der Flis-
sigkeitsdichte hinzu (siehe Kapitel 18.3.2).

¢ Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zu der fur die Flissigkeitsdichte eingestellten
Dampfung hinzu.

Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kénnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Ddmpfungsniveaus wahlen: [N, VRG] oder LI Siehe
Kapitel 15.8.2.
Die gemessenen Fliissigkeitsdichtewerte werden standardmaBig mit dem Niveau[JJ[ig] gedampft.

— Oder Sie kdénnen lhre eigenen Dampfungsparameter (iber das Ddmpfungsniveau einstellen.

Uber die FZAE-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e Die SJJULEEIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Flissigkeitsdichte-Messwerte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [[(e]\|Z[el8IzVvE{e))\| gehen.

A
= MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
s =
e dStandard-MesswerteEEEEE 2
A
e dDichtcEEEEE = .
D ampfungEEEEE = ----» AU EN SR werden angezeigt ---- »
A
e dSpezial -----».

N Y
— W Wert der ----»0¥ einstellen
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A
— W Wahlen, ob die SJeJJiilile e\ aktiviert oder deaktiviert ist ---- 3 .

a
— W Bei aktivierter S RaMEIE den entsprechenden Wert einstellen. --- -+ & Neue Ein-|
SEUNlelsTy] werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Spezial-Dampfung der Werte der Flissigkeitsdichte ist aktiv.
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15.8.4 Deaktivieren der Dampfung der Flissigkeitsdichtewerte

Die gemessenen FlUssigkeitsdichtewerte werden standardmaBig mit dem Niveau|\llisll gedampft.

Um die Dampfung der FlUssigkeitsdichtewerte zu deaktivieren, wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(@I\NIZ[eI]sVN {0l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

< &
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A
e dDichtcEEEEE = .
. ADampfungEEEEE = ---- RGNS 8 werden angezeigt ----»
—> W (CGE wéhlen ----» ----» \CUENIEE[Mple[=Ty| werden angezeigt.

- . Speichern.

Y Die Dampfung der Flussigkeitsdichtewerte ist inaktiv.

15.8.5 Aktivieren der Uberwachung der Flissigkeitsdichte

Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kénnen die gemessenen Flissigkeitsdichte-
werte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein GUberwachter Wert kann sein:

e im normalen Betriebsbereich.
e im Warnbereich,
* im Fehlerbereich.

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitsdichte.

Abb. 52 in 15.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt
(zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Ansprechzeit hdngt vom Hysteresewert ab, und
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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StandardmaBig ist die Uberwachung der Fliissigkeitsdichte deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung der Werte der Fliissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(@\NIZ[elb]sVyi{e]\| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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7 &
e dStandard-MesswerteEEEEE==

—>¢ DichteEEEEE = .
- ¢ Grenzen -----».
- # Aktiv -----».
—>¢.

- . Speichern.

Y Die Uberwachung der Fliissigkeitsdichte ist aktiv und der Geréatestatus wird sich je nach den einge-
stellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Flissigkeitsdichtewert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10 Aktivieren

der Diagnosefunktionen.

15.8.6 Deaktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitsdichte

Standardmé&Big werden die Flussigkeitstemperaturwerte nicht berwacht.

Wenn die Uberwachung der Fliissigkeitsdichte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A

e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— &

e dStandard-MesswertcEEEEE =
A A

e dDichtcEEErE= . EEEEE I dGrenzenGEaEe = .
A

- NG ----» .
A

- < I

- . Speichern.
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¥ Die Uberwachung der Flissigkeitsdichte ist inaktiv.
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15.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitsdichte

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Fliissigkeitsdichte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ (€182 (o)) gehen.

a
= ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
a oA
e dStandard-MesswertcEEEEE = - SR 2 dDichtcEEEEE = -
A
dh dGrenzenEEEEE = .
adEinstellungenEEEEE = ----» BUQIEIEN SR werden angezeigt ----»
A
- <> W Die obere Fehlergrenze einstellen ---- .
a
- 4’ W Die untere Fehlergrenze einstellen ---- .
a
- 4} W Die obere Warngrenze einstellen ----» .
o
- 4} W Die untere Warngrenze einstellen ----» .
| 3~ i =~ ] i
- W Den Hysteresewert einstellen ----+» ----» NSNS E[Iple[=1)] werden angezeigt.

- . Speichemn.

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.

15.8.8 Zuriucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Flussigkeitsdichteauf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Fllssigkeitsdichte sind die
Folgenden:
e oberer Fehlerwert: 2,0 g/cm?,

e unterer Fehlerwert: 0,5 g/cm?,
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e oberer Warnwert: 1,6 g/cmé?,
e unterer Warnwert: 0,6 g/cm?,

e Hysteresewert: 0 g/cm3.

Zum Zurlicksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der FlUssigkeitsdichte auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\IZ (€182 (0] gehen.

A
e ASAW-Senso
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™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
= &

e dStandard-MesswerteEEEEE==
A

e dbDichtcEEEEE = -

A
e dGrenzenBEEEe = .

= - )
e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestatigen.

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

15.8.9 Einstellen des Messmodus der Flussigkeitsdichte

Der Dichtemodus kann tber die folgenden Werte ausgewéahlt werden:

e Gemessen (Wert Gber SAW-Signale und Flissigkeitstemperatur gemessen)

e Wasser (Wert basierend auf der von FLOWave gemessenen Flussigkeitstemperatur berechnet)
¢ Konstante (Wert auf einen konstanten Wert festgelegt)

e Linear (p= a+bT; Koeffizienten a und b durch Installateur eingestellt, T in °C)

e Quadratisch (p = a+bT+cT?; Koeffizienten a, b und ¢ durch Installateur eingestellt, T in °C)

Wenn die Option aktiviert wird, ist standardmé&Big der Dichtemodus ausgewahlt.

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

a
= MSAW-Senso
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s =
= dlStandard-MesswerteSEEEE =
a
ad dDichtcEEEEE = .
a
— v R ----» . ----» [NOEEYENEA werden angezeigt. ---- .
OP3o . : : -
L N I IR I NI i GemessenlWasserflKonstantliLinearflQuadratischEEEEE =

a
— 40 = Wenn Koeffizienten gesetzt werden miissen (in den Modi [KonstantilLinearQuadratisch]JeElly
die Werte einstellen ----»
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15.8.10 Zuricksetzen aller Flussigkeitsdichteparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen aller Flissigkeitsdichteparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (]| gehen.

A
= MSAW-Senso
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

= &
e dStandard-MesswerteEEEee =

A
e dbDichtcEEEEE = .

e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestéatigen.
Y Alle Fllssigkeitsdichteparameter sind zurlickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Men.

- . Bestatigen.
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15.9 Einstellung der Volumenzahlerparameter

15.9.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zu jedem
Volumenzahler

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i [NIEREREL)-

Die voreingestellten Namen der Volumenzé&hler lauten V&1 |EIg) und F&1g] Eigr.

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zu einem Volumenzéhler wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[el]sVNi(e]\| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

4 &
e dStandard-Messwerte BEEEE-=
e dZahler 1pelelSidZahler 2EEEEE =

A .
e dName des WertesEEErE == .

A
- <> v . Den Namen durch Auswéhlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

—>0¢@E

- . Den Namen speichern.

& Der Name ist geéandert.

15.9.2 Auswahlen der Zahlrichtung eines Volumenzahlers

StandardmaBig ist die Z&hlrichtung beider Volumenzahler NITEI0y-
Die mdglichen Z&hlrichtungen sind:

o \MALEHAT: der Volumenzéhler zahlt das Volumen der Fliissigkeit, die in die als positiv definierte
Richtung flieBt, d. h. in die Richtung, die der Pfeil an der Geratevorderseite anzeigt.

o (IEEWY: der Volumenzahler zahlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als negativ definierte
Richtung flieBt, d. h. in die Richtung, die dem Pfeil an der Geratevorderseite entgegengesetzt ist.
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o EBEE: der Volumenzéhler z&hlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als positiv definierte Richtung
flieBt, aber zieht das Volumen der FlUssigkeit, die in die als negativ definierte Richtung flieBt, davon ab.

Zum Andern der Zahlrichtung jedes Volumenzahlers wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A A
196 d dStandard-MesswertcEEEEE = . ----» W LG E@| oder FEGIET - - - - .
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o
a7 ahlrichtunggEEEE = .
o
— W Eine Zahlrichtung auswahlen.

- . Speichern.
¥ Die Zahlrichtung ist geéndert.

15.9.3 Aktivieren der Uberwachung jedes Volumenzéahlerwerts

Ein Gberwachter Wert kann sein:
¢ im normalen Betriebsbereich.
e im Warnbereich,

e im Fehlerbereich.

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.9.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Volumenzéhlers.

Abb. 52 in 15.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Gberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt
(zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Ansprechzeit hdngt vom Hysteresewert ab, und
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardméBig ist die Uberwachung jedes Volumenzahlers deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung jedes Volumenzahlers wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ (€182 (0] gehen.

—>¢ SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

B Standard-Messwertcl SN - SRS -1 || PR 5 or e
- ¢ GrenzenEEEat 2 .

- ¢ AKTIVEEEEE .

A
>wv g
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- . Speichern.

¥ Die Uberwachung des Volumenzéhlers ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach den eingestellten
Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geréatestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert eines Volumenzahlers
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10 Aktivieren

der Diagnosefunktionen. 197
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15.9.4 Deaktivieren der Uberwachung jedes Volumenzéhlers

StandardmaBig werden die Volumenzahler nicht Gberwacht.

Aber wenn die Uberwachung eines Volumenzéhlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.

—)# SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

B Standard-Messwertcl N - SRR - C P72 o I
- ¢ GrenzenEEEtE = .

- ¢ AktivEeeEEE 4 -

—>¢m

- . Speichern.

¥ pie Uberwachung des Volumenzahlers ist inaktiv.

15.9.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Volumenzahlers

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese jedes Volumenzahlers wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\Ig (€182 (0]l gehen.

- # SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

B S tandard-Messwortc] NI - JRNIGE oder ZTITB----»
- ¢ GrenzenEEist 2 .

= = - S
ara diEinstellungenEEEEE = ----» AUQIEIEN SR werden angezeigt ----»

A
- 4’ W Die obere Fehlergrenze einstellen ---- .
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o
- 4’ W Die untere Fehlergrenze einstellen ---- .
o
- <> W Die obere Warngrenze einstellen ----» .
o
- 4} W Die untere Warngrenze einstellen ---- .
[ 2 | = i |
- W Den Hysteresewert einstellen ----+» ----» NSNS E[ple[sl)] werden angezeigt.

- - Speichern.

198 & Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.
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15.9.6 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
jedes Volumenzahlers auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Volumenzahler sind die Folgenden:
e oberer Fehlerwert: 10.000.000 m3,

e unterer Fehlerwert: —10.000.000 m?,

e oberer Warnwert: 8.000.000 m3,

e unterer Warnwert: —8.000.000 m?,

e Hysteresewert: 0,0 mé.

Zum Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese jedes Volumenzahlers auf die Voreinstellungen
wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

- ® pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

A oA
e dStandard-MesswerteEEEEE== . PRt o @7 ahler 1Qele[SdZahler 2EEEEE - .

A
e dGrenzenGEEEe = .

e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestatigen.
& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

15.9.7 Dem Benutzer erlauben, jeden Volumenzahler zu starten, zu
stoppen und zurickzusetzen

StandardmaBig ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurlckzusetzen.

Um dem Benutzer zu erlauben, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen und zurlickzusetzen, wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\IZ[el8IzVyE(0]\| gehen.

A
e dSAW-Senso

- b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A A

e dStandard-MesswerteEEEEE== . EEEEE 2 @7 ahler 1QelelsigZahler 2EEEEE = -
4 &

enddStart/Stop/ResetEEEEE =
A

e dAktiviert

- . Speichern.

& Dem Benutzer ist erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder zuriickzusetzen. 199
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15.9.8 Den Benutzer die Erlaubnis entziehen, jeden Volumenzahler zu
starten, zu stoppen und zuruckzusetzen

StandardmaBig ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Wenn die Funktion ,Start/Stop/Reset” eines Volumenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Zur Ansicht [(@INIZ[elb]sVy (0] gehen.
A
a MSAW-Senso
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A A

e dStandard-MesswertcEEEEE= . EEEEE 2 @7 ahler 1Qele[SidZahler 2EEEEE = .
A .

eddStart/Stop/ResetEEEEr =

a -
e dDeaktiviert

- . Speichern.

Y Dem Benutzer ist nicht erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.

15.9.9 Starten jedes Volumenzahlers

Wenn die Funktion ,Start/Stop/Reset” eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt
gestartet werden:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
= ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
= %tz -- -
madStandard-MesswertcEEEEE 2 EEEEE 2 @7 Shler 1[elelcldZahler 2EEEEE =
o
a dStart/stopEEEEE = .
A
e dGestartet
- . Speichern.

& Der Volumenzahler beginnt zu z&hlen.

15.9.10 Stoppen jedes Volumenzahlers

Wenn die Funktion ,,Start/Stop/Reset” eines Volumenzéhlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt
gestoppt werden:

—> Zur Ansicht [((@]IZ[€18]37.Y5[0))| gehen.

A
e 4SAW-Senso
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™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A A
e dStandard-MesswertcEREee = . PRt @/ ahler 1QelelSdZahler 2EEEEE = .

A
e dStart/stopEEEEE = .
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o
e AGestoppt]
- . Speichern.

& Der Volumenzahler hért auf zu zéhlen.

15.9.11 Zuricksetzen jedes Volumenzahlers auf den SEGGEG L

Wenn die Funktion ,,Start/Stop/Reset” eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt auf
den SiENeEIC\ETg1 zurlickgesetzt werden:

—> Zur Ansicht [(eNIZ[el8IZVN ()N gehen.

- # SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

B Standard-Messwertc] S - JENET -1 o | PR 5hicr S
- # Reset WertEEEEE 2 .

- - Bestatigen.

& Der Volumenzahler wird auf den Standardwert zurtickgesetzt.

— Informationen zum Andern des Standardwerts eines Volumenzahlers siehe Kapitel 15.9.12 Andern des
tandardwerts zum Zurlicksetzen eines Volumenzahlers.

15.9.12 Andern des SEGGEGNTERE zum Zuriicksetzen eines
Volumenzahlers

Die Voreinstellung fir den SjEgd=gi ist 0,0 I.

Wenn die Funktion ,,Start/Stop/Reset” eines Volumenzéhlers aktiv ist, kann der Standardwert wie folgt
geandert werden:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (]| gehen.

A
e dSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- &
e dStandard-MesswertcEEEEE =
A . .
e dZahler 1QelelSidZahler 2EEEEE =
A
e dStartwertBErrE= .
A
- ‘» W Den Wert einstellen.

- . Speichern.
& Der Wert ist geandert.
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15.9.13 Zuriicksetzen des Uberlaufzidhlers eines Volumenzahlers

Wenn ein Volumenzihler seinen Maximalwert erreicht, wird der dazugehérige Uberlaufzahler um 1 erhéht.

Zum Zuriicksetzen des Uberlaufzahlers eines Volumenzahlers wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(@I\NIZ[el]sVN [0l gehen.

A
e ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
< &
e dStandard-MesswerteEEEEE==
A, . -
e dZahler 1elelsidZahler 2EEEEE =
A . - .
e dUberlaufzahler zuriicksetzenGEEEEt =

- . Bestatigen.

& Der dem Volumenzahler zugeordnete Uberlaufzéhler wird zuriickgesetzt.

15.9.14 Zurucksetzen aller Parameter eines Volumenzahlers auf ihre
Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Parameter eines Volumenzéhlers auf ihre Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVNi[e]\| gehen.

a
A SAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s =
madStandard-MesswertcEEEEE 2
- . .
a7 ahler 1felelElgdZahler 2EEEEE =
o
aa diRcset auf Voreinst. EEEEE = . EREE 2 . Bestatigen.

¥ Alle Parameter jedes Volumenzé&hlers sind auf ihre Voreinstellungen zuriickgesetzt.
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- - Zuriick zum Ubergeordneten Menu.
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15.10 Einstellung der Massendurchflussparameter (Option)

15.10.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zu jedem
Massenzahler

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i [NTEREReL)-

Die voreingestellten Namen der Massenzahler lauten [ EESWLLIETEI und [\[EESWA | ETg.

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zu einem Massenzahler wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@)\N[Z[elb]sVNi(e]\| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

4 &

e dStandard-Messwerte BEEEE-=

e dMass Zahler 1QlelSidMass Zahler 2EEEEE =
* ®

e dName des WertesEEEEE = .

A
- <> v . Den Namen durch Auswéhlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

—>0¢@E

- . Den Namen speichern.

& Der Name ist geéandert.

15.10.2 Auswahlen der Zahlrichtung eines Massenzahlers

StandardmaBig ist die Zahlrichtung beider Massenzahler NITEI0)-
Die mdglichen Z&hlrichtungen sind:

o IMELEELR: der Massenzéhler zahlt die Masse der Fliissigkeit, die in die als positiv definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die der Pfeil an der Geratevorderseite anzeigt.

o \IMETFERY: der Massenzahler zdhlt die Masse der Flussigkeit, die in die als negativ definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die dem Pfeil an der Gerdtevorderseite entgegengesetzt ist.
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o EBEE: der Massenzéhler zahlt die Masse der Flussigkeit, die in die als positiv definierte Richtung flieBt,
aber zieht die Masse der Flussigkeit, die in die als negativ definierte Richtung flieBt, davon ab.

Zum Andern der Z&hlrichtung jedes Zahlers wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@INIZ[elb]sV (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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o &
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A - . .
e dMass Zahler 1QleEidMass Zahler 2EEEEE =

A
dhZahlrichtungEEEEE = .
A
—> W Eine Z&hlrichtung auswéhlen.

- . Speichern.
Y Die Zahlrichtung ist geéndert.

15.10.3 Aktivieren der Uberwachung eines Massenzéahlerwerts

Ein GUberwachter Wert kann sein:

* im normalen Betriebsbereich.
e im Warnbereich,
¢ im Fehlerbereich.

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.10.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese eines Massenzéhlers.

Abb. 52 in 15.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der (berwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt
(zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab, und
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardmaBig ist die Uberwachung der Massenzahler deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind alle
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung jedes Massenzéhlers wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzV (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

— =~ Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

= %
e dStandard-MesswertcEREee =

a . . .
e dMass Zahler 1QelelSldMass Zahler 2EEREE =

A
e dGrenzenGEare = .
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- # AktivgEEEE = -
—>¢m
—>.Speichern.

¥ pie Uberwachung des Massenzahlers ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den eingestellten
Grenzen andern.
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—> Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geréatestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/A

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert eines Massenzéhlers
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10 Aktivieren

der Diagnosefunktionen.

15.10.4 Deaktivieren der Uberwachung eines Massenzihlers

Standardmé&Big werden Massenzéahler nicht Gberwacht.

Wenn die Uberwachung eines Massenzéhlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8Iz7y (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

A .
e dStandard-MesswertcEEEEE =
e dMass Zahler 1QelelSldMass Zahler 2EEEEE =

- ¢ GrenzenjEEEEE = .
- ¢ AktivEEEEE = .
e#ﬂm.
—>.Speichern.

¥ Die Uberwachung des Massenzahlers ist inaktiv.

15.10.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Massenzahlers

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese eines Massenzéhlers wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (]| gehen.

A
e ASAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A .
e dStandard-MesswerteEEEEE=

a . . .
— W [ EESWA LI oder (VEWALLIE@ - -- -

A
e dGrenzenBEEEe = .

$g = - o
e dEinstellungengEEEs = ----» INQUE NS werden angezeigt ----»
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o
- " W Die obere Fehlergrenze einstellen ----+ .
a
- <> W Die untere Fehlergrenze einstellen ----» .
A
- 4} W Die obere Warngrenze einstellen ----+ .
a
— " W Die untere Warngrenze einstellen ----» .
0s - - . |
- W Den Hysteresewert einstellen ----» ----» \CUENIHEE|[Mple[sly| werden angezeigt.
- . Speichern.

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind gedndert.

15.10.6 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
jedes Massenzahlers auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Massenzéahler sind die Folgenden:

e oberer Fehlerwert: 10.000.000 t,

e unterer Fehlerwert: —10.000.000 t,

e oberer Warnwert: 8.000.000 t,

e unterer Warnwert: —8.000.000 t,

e Hysteresewert: 0,0 t.

Zum Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese jedes Massenzahlers auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@)\[F[eIB)sVNI[0])| gehen.

A
e MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
s o ..ty -- -
A dStandard-MesswertcEEErEE= EEEEE 2 dVass Zahler 1fele[SidMass Zahler 2EEEEE =
A
e G renzenGEEEE == -

= - &
— W REEEIETAY G --- - »
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- . Bestatigen.
¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

— . Zurtck zum Ubergeordneten Mend.
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15.10.7 Dem Benutzer erlauben, jeden Massenzahler zu starten, zu
stoppen und zuruckzusetzen

StandardmaBig ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Um dem Benutzer zu erlauben, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen und zurtickzusetzen, wie folgt
vorgehen:

— Zur Ansicht [(@INIZ[el]sVN [0l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

s L : -
e dStandard-MesswerteEEEEE= EeEEe 2 dVass Zahler 1Qele[SidMass Zahler 2EEEEE =
= =
e dStart/Stop/ResetEEEEE =
A
e A ktiviert]
- . Speichern.

& Dem Benutzer ist erlaubt, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.

15.10.8 Dem Benutzer die Erlaubnis entziehen, jeden Massenzahler zu
starten, zu stoppen und zuriuckzusetzen

StandardméaBig ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen oder
zuriickzusetzen.

Wenn die Funktion Start/Stop/Reset eines Massenzdhler aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— &
— W SERGEGRY S E - - - -

a . . .
e dMass Zahler 1QlelSidMass Zahler 2EEEEE—=

= v
enddStart/Stop/ResetEEEEE =

A
e dDeaktiviert
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- . Speichern.

& Dem Benutzer ist nicht erlaubt, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.
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15.10.9 Starten jedes Massenzahlers

Wenn die Funktion Start/Stop/Reset eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Massenzahler wie folgt
gestartet werden:

—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

= ®
e dStandard-MesswerteEEEee =

a . . .
— W EEEWA LTl oder [\EERWA g - - - - »

A
a dStart/stopEEEEE = .

A
e dGestartet

- . Speichern.

¥ Der Massenzahler beginnt zu zdhlen.

15.10.10 Stoppen jedes Massenzahlers

Wenn die Funktion Start/Stop/Reset eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Massenzahler wie folgt
gestoppt werden:

— Zur Ansicht [(@)N[Z[elb]sVyi(e]\| gehen.

A
e ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
= o : "
e dStandard-MesswertcEEEEe = SEEEE 2 dMass Zahler 1felelSidMass Zahler 2EEEEE =
A
e dStart/stopEEEEE = .
A
e dGestoppt

- . Speichern.
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6 Der Massenzéhler hort auf zu zahlen.

208




Typ 8098 FLOWave L ——

burkert

SAW-SenSOI’ - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

15.10.11 Zuriicksetzen eines Massenzahlers auf einen SEGW G

Wenn die Funktion Start/Stop/Reset eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Massenzahler wie folgt auf den
Sielgdl=15i zurlickgesetzt werden:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

A .
e dStandard-MesswerteEEEre =

a . . .
e dMass Zahler 1QelelSldMass Zahler 2EEEEE =

A
aadiReset WertEEREE = .
- . Bestatigen.

& Der Massenzahler wird auf den Voreinstellungswert zurlickgesetzt.

— Zum Andern des Standardwerts eines Massenzahlers siehe Kapitel 15.10.12 Andern des Standardwerts
flr einen M nzahler-Reset.

15.10.12 Andern des fir einen Massenzahler-Reset

Die Voreinstellung fir den ist 0,0 kg.

Wenn die Funktion ,Start/Stop/Reset” eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Standardwert wie folgt
geandert werden:

—> Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

- ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— =
e dStandard-MesswertcEEEEE==

a . . .
— W (EEEWAL Tl oder [\EERWA T - - - - »

A
e dStartwertEErEE = .
| 32— |
— W Den Wert einstellen.
- . Speichern.

& Der Wert ist geéandert.
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15.10.13 Zuriicksetzen des Uberlaufzidhlers eines Massenzahlers

Wenn ein Massenzahler seinen Maximalwert erreicht, wird der dazugehérige Uberlaufzihler um 1 erhdht.

Zum Zuriicksetzen des jeweiligen Uberlaufzihlers wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(eNIZ[elBIzTN ()N gehen.

A
e dSAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— i
e dStandard-MesswertcEEEEE==

A . . .
e dMass Zahler 1QlelSidMass Zahler 2EEEEE =

A . - .
e dUberlaufzahler zurlicksetzenGEEEEt =

- . Bestatigen.

¥ Der dem Zahler zugeordnete Uberlaufzahler wird zuriickgesetzt.

15.10.14 Zuriucksetzen aller Parameter eines Massenzahlers auf ihre
Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Parameter eines Massenzahlers auf ihre Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

< &
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A . . -
e dMass Zahler 1QlelEidMass Zahler 2EEEEE =
A
aa diRcset auf Voreinst. EEEEE = . EEEE o . Bestatigen.

¥ Alle Parameter des Massenzahlers werden auf ihre Voreinstellungen zuriickgesetzt.
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- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.
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15.11 Einstellen der Parameter des Differenzierungsfaktors
(Option)

15.11.1  Was ist der Differenzierungsfaktor?
Der Differenzierungsfaktor (DF) ist ein dimensionsloser Messwert, der zur Identifizierung der durch die Rohr-
leitung flieBenden Flissigkeit genutzt werden kann.

Vor der Software-Version 05.00.00 wurde der Differenzierungsfaktor Dichtefaktor genannt. Nachdem die
Option Dichte erganzt wurde, wurde der Name geandert, um Verwirrung zu vermeiden.

Der DF ist ein nicht kalibrierter akustischer Messwert, der auf der gemessenen Schallgeschwindigkeit in der
FlUssigkeit basiert und temperaturkompensiert werden kann. Der DF vermittelt eine Vorstellung von der Dichte
der meisten wassrigen Flussigkeiten. StandardméBig bezieht sich die Temperaturkompensation auf Wasser.

—> Zum Einstellen der Temperaturkompensation siehe Kapitel 15.11.10.

Luftblasen in der Flissigkeit wirken sich negativ auf die Genauigkeit des DFs aus.
Die Gerat misst DFs im Bereich von 0,8...1,3.

¢ \Wenn eine durch das Rohr flieBende Fliissigkeit eine hdhere Dichte als Wasser hat, ist der gemessene DF
groBer als 1.

¢ \Wenn eine durch das Rohr flieBende Flissigkeit eine kleinere Dichte als Wasser hat, ist der gemessene DF
kleiner als 1.

Beispiele fur DF-Bereiche:

e Der DF von Wasser liegt im Bereich von 0,95...1,05.
® Der DF von Tomatenketchup liegt im Bereich von 1,1...1,3.

15.11.2 Dem gemessenen Differenzierungsfaktor einen Benutzer
definierten Namen zuweisen

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i [IECEQEL)-

Die Voreinstellung fiir den Namen des gemessenen DFs lautet [)J§.

Zum Hinzuflgen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(e]NIZ[elBIZTN ()N gehen.
A
= ASAW-Senso

- . Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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SWei =
e d\Weitere MesswertcEEEEE =

a
—>v---->.

e bl
— W VEEERAVERES ---- » .

a
- 4} A 4 . Den Namen durch Auswahlen und Bestéatigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

—>0¢@E

- . Den Namen speichern.
21

& Der Name ist geandert.
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15.11.3 Aktivieren der Dampfung der Differenzierungsfaktorwerte und
Auswahl eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des DFs gedampft werden:

e auf dem Display,
e auf den Zahlern,

¢ an den Ausgéngen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Da&mpfung des DFs
hinzu.

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfillt sind:

* ein Dampfungsniveau [Nl NIRGY oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (zum Beispiel
beim Wechsel der Flissigkeit in der Rohrleitung)
Das Dampfungsniveau fir DF-Werte ist standardméaBig auf eingestellt.

Das Dampfungsniveau NTelile oder iberhaupt keine Dampfung () eignet sich fiir Applikationen/Pro-
zesse, die schnelle Ansprechzeiten bendtigen.

Das Dampfungsniveau {1}l oder ist geeignet, wenn sich die DF-Werte langsam verandern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus NTelile), NI oder kénnen Sie Ihre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 15.11.4.

Eingestelltes Démpfungsniveau wird angewendet

Dampfung: Alle Dampfung NI Démpfung Dampfung

Schwankungen der Mess- ,
werte werden Ubermittelt o T

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Abb. 60: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
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Tabelle 28:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der D&dmpfungsniveaus fiir die DF-Messwerte

Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [N taeiraaL: siehe Kapitel 15.11.4
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Um ein vordefiniertes Dampfungsniveau des DFs einzustellen, wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[el]sVNi(e]\| gehen.

A
= MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
Sd\ei =
e d\Veitere MesswertcEEEEE 2
A
N
A
D ampfungEEEEE = . ----» AU ® werden angezeigt ----» .

A
— W Ein Ddmpfungsniveau wahlen aus eI, RG] und - Einstellungen

werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der DF-Werte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist eingestellt.

15.11.4 Aktivieren einer benutzerdefinierten Dampfung der
Differenzierungsfaktorwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des DFs gedampft werden:
e auf dem Display,
e auf den Zahlern,

¢ an den Ausgangen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des DFs
hinzu.

Das Dampfungsniveau fir DF-Werte ist standardmé&Big auf eingestellt.

Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Ddmpfungsniveaus wahlen: I, oder I¥). Siehe
Kapitel 15.11.3.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter tber die F¥ZAE-Dampfung einstellen.
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Uber die EJZAE]-Dampfung kdnnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e Die SJJUEEIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die DF-Werte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(O]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen. 213
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S IE &

b d\Weitere MesswertcEEEE =
A

v @DFEEEEE = .

D ampfungEEEEE = ----» AU RS ® werden angezeigt ----»
A

e dSpezial ---->.
s g oMo

—> W Wert der [AGE o =ledgPLN - - - - -0 einstellen

— W Wahlen, ob die SJJiiile I aktiviert oder deaktiviert ist ----»
A

—> W Bei aktivierter SJJgleE\WEIE den entsprechenden Wert einstellen.

- . ----» \CUCNSHEE[Mple[sly| werden angezeigt ----+ . Speichern.

¥ Die spezielle Dampfung der DF-Werte ist aktiv.

15.11.5 Deaktivieren der Dampfung der DF-Werte

Wenn die Dampfung der DF-Werte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
—> Zur Ansicht [(@]NIZ (€182 (0] gehen.

A
= MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
S \ei =
e d\Veitere MesswertcEEEEE 2
A
N
e D ampfungEEEEE = ----» BN ® werden angezeigt ----
— W [CNE wahlen ----» ----» \CUENSE E[ple[=ly| werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der DF-Werte ist inaktiv.
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15.11.6 Aktivieren der Uberwachung des Differenzierungsfaktors

— Bevor die Uberwachung des DFs aktiviert wird, miissen die Fehler- und Warngrenzen fiir den DF einge-
stellt werden. Siehe Kapitel 15.11.8.

StandardméBig ist die Uberwachung der DFs deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des DFs wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\Ig[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A

e d\Weitere MesswertcEEREE = .
A

- v f----» .

A
e dGrenzen -----».
—>¢ Aktiv ----».----» ¢ E

- . Speichern.

¥ Die Uberwachung des DFs ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach den eingestellten Grenzen
andern.

—> Der DF-Wert kann Uber einen Analogausgang zu einer speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)
gesendet werden, zum Beispiel um die durch das Rohr flieBende Flissigkeit zu identifizieren.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geréatestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert eines DFs auBerhalb
des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 12.10 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.
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15.11.7 Deaktivieren der Uberwachung des Differenzierungsfaktors

Die DF-Werte werden standardmaBig nicht tiberwacht. Wenn die Uberwachung des DFs aktiv ist, kann sie
wie folgt deaktiviert werden:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z (€182 (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A

- % TS -
A

—)V-----».

- ¢ GrenzenEEEEE = .
—> ¢ AKTiVEEEEE = .
%¢m.
—).Speichern.

& Die Uberwachung des DF ist inaktiv.

15.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des DFs

Ein Gberwachter Wert kann sein:

¢ im normalen Betriebsbereich.
e im Warnbereich,
¢ im Fehlerbereich.

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

Abb. 52 in 15.4.5 wird erklart, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich
eintritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Ansprechzeit hangt vom Hysteresewert
ab, und davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardmaBig ist die Uberwachung der DFs deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind alle deaktiviert.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des DF wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z (€182 (0] gehen.

A

= MSAW-Senso

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
SV =

% _—
A

S E----> .

A
16 —>v---->-
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‘3 = - S
exddEinstellungenEEEEs = ----» INQUE NS werden angezeigt ----»
A
- <> W Die obere Fehlergrenze einstellen ---- .
o
- 4} W Die untere Fehlergrenze einstellen ---- .
a
- <> W Die obere Warngrenze einstellen ----» .
o
- {» W Die untere Warngrenze einstellen ----» .
g - - - -
- W Den Hysteresewert einstellen ----» ----» EUERIREE | [1le[=T)] werden angezeigt.
- . Speichern.

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.

15.11.9 Zuricksetzen der Standardwerte der Fehlergrenzen, der
Warngrenzen und der Hysterese des Differenzierungsfaktors

Die Voreinstellungen fir Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des DFs sind die Folgenden:
¢ oberer Fehlerwert: 1,6000

e unterer Fehlerwert: 0,5000
¢ oberer Warnwert: 1,5000
e unterer Warnwert: 0,6000
e Hysteresewert: 0,0100

Zum Zurlicksetzen der Standardwerte der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des DFs wie
folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.

—>¢ SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

B Vcitere Messwertcl N = JSNIE T
- ¢ GrenzenEEEat 2 .

e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestéatigen.
& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zuriickgesetzt.

- . Zuriick zum Ubergeordneten Menu.
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15.11.10 Einstellen der Temperaturkompensation zur Messung des
Differenzierungsfaktors

wenden die Standard-DF-Temperaturkompensation. Wenn Sie die DF-Temperaturkompensation

' Alle Gleichungen, die verwendet werden, um Flissigkeitskonzentrationswerte zu erhalten, ver-
andern, kénnen Sie die Flissigkeitskonzentrationsmessung andern.

Damit der DF der Flussigkeit unabhéangig von der Flissigkeitstemperatur konstant bleibt, muss der DF tem-
peraturkompensiert werden.

— Die Temperaturkompensation kann nur fur eine der Flussigkeiten eingestellt werden, die durch die Rohr-
leitung flieBen kdnnten.

Das Geréat verfugt Uber 2 Arten von Temperaturkompensationen zur Messung des DFs:

e GemaB einer spezifischen Gleichung flir Wasser; d. h. wenn Wasser durch das Rohr flieBt, ist der DF bei
jeder Wassertemperatur immer gleich 1. Die Gleichung fir Wasser kann nicht gedndert werden. Siehe
Kapitel 15.11.12 Aktivieren der Temperaturkompensation flr W.

e GemaB einer Gleichung 5. Ordnung, deren 5 Konstanten eingestellt werden kénnen. Siehe
Kapitel 15.11.11 Einstellung der Temperaturkompensation flir eine andere Flissigkeit als Wasser.

StandardmaBig erfolgt die Temperaturkompensation gemas einer spezifischen Gleichung flr Wasser, die
nicht geandert werden kann.

15.11.11 Einstellung der Temperaturkompensation fur eine andere
Flissigkeit als Wasser

Es kénnen die 6 Konstanten (a, ... a,) der Gleichung flr die Temperaturkompensation der Flissigkeit bei der
Berechnung des DFs eingegeben werden:

a,+aT+aTlP+aT+aT +aT°
— Wenn Sie bei der Festlegung der 5 Konstanten a, bis a, Hilfe brauchen, wenden Sie sich an Blrkert.

Zum Aktivieren der Temperaturkompensation flir eine andere FlUssigkeit als Wasser wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]sVv 0]\ gehen.

a

= MSAW-Senso

- . Den Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
agd o ®

— W EREEREESVEE - - - - >

e .
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o
xadiompensationEEEEE = . Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- - Bestatigen.
o
— v ENEl----» b Bestétigen.
— W Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben. Zum Beispiel zum Ein-

stellen des Werts 0,93724 eingeben: 93.724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben:
3.724000E+02.

218




Typ 8098 FLOWave L ——
burkert
SAW-SenSOr - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

- . Bestétigen.

a

- 4} W Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
- . Bestatigen.

- 4} W Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
- - Bestétigen.

- W Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
- . Bestatigen.

— WV o Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
- . Bestéatigen.

- W Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
- . Bestétigen ----# Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Temperaturkompensation fUr eine andere Flissigkeit als Wasser ist aktiv.

15.11.12 Aktivieren der Temperaturkompensation fur Wasser

Zum Aktivieren der Temperaturkompensation fir Wasser wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [e]NIZ[elBIzTN (0] gehen.

A

e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
SHei =

e d\Weitere MesswertcEEREE =
A

N

A
e dKompensationEEEEE = . Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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- . Bestatigen.
A
a d\Vasse
- - Bestatigen ----+# Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

- . Speichern.

Ypie Temperaturkompensation fir Wasser ist aktiv.
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15.11.13 Zuriicksetzen der Standardwerte aller DF-Parameter

Zum Zurlicksetzen aller Parameter fir den DF auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.

SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

B Vcitere Messwertcl B = JRNIE T
L% [Reset auf Voreinst. EEEEE=S 8..08 Bestatigen.

& Alle DF-Parameter werden zurlickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

15.11.14 Anwendungsbeispiel fur den Differenzierungsfaktor

Wenn unterschiedliche Flissigkeiten mit verschiedenen DFs durch die Rohrleitung flieBen kénnen, kann die
zu einem gegebenen Zeitpunkt durch die Rohrleitung flieBende Flissigkeit identifiziert werden.

Flussigkeit

AEC—>

Flussigkeit 3

.1
i D —

DF

e e [ DF-Bereich fir
iFIUssigkeitS

i DF-Bereich fiir
Flussigkeit 2

............................. "-----------------------'"""'E""'iDF-Bereichfﬂr
.................................... Flissigkeit 1

1y
>

Zeit

Abb. 61: DF-Bereiche verschiedener durch die Rohrleitung flieBender Fllissigkeiten

Zur Identifizierung der durch die Rohrleitung flieBenden Flissigkeit wie folgt vorgehen:
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— Einen Analogausgang oder einen als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgang zum Beispiel an
eine Speicherprogrammierbare Steuerung anschlieBen.

— Den DF dem benutzten Analogausgang oder Digitalausgang zuordnen. Siehe Kapitel 18.3.1 Andern

des Prozesswerts und des Prozesswertbereichs, die einem Analogausgang zugewiesen sind oder
Kapitel 18.5.3 Konfiguration eines Digitalausgangs als Frequenzausgang.

— Sicherstellen, dass die Bereiche der DF-Werte fiir die verschiedenen Fllssigkeiten, die durch die Rohr-
leitung flieBen kdnnten, exakt bekannt sind.

— Falls erforderlich, flr eine der Flissigkeiten den Typ der Temperaturkompensation auswahlen. Siehe
Kapitel 15.11.10.

— Die Bereiche in der SPS konfigurieren, sodass klar identifiziert werden kann, welche Flissigkeit durch die

220 Rohrleitung flieBt.
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15.12 Einstellung der Parameter des akustischen
Ubertragungsfaktors (Option)

15.12.1 Was ist der akustische Ubertragungsfaktor?
Der akustische Ubertragungsfaktor erméglicht die Ermittlung der Qualitat der Schalliibertragung in der Fliis-
sigkeit und somit der Zuverlassigkeit der Messungen.

Die Transitzeit der Wellen in der FlUssigkeit und die Wellenamplitude dndern sich ndmlich aufgrund der fol-
genden Einflussfaktoren:

¢ Art der Flussigkeit: wassrige Losung, 6lige Loésung, Emulsion, ...
¢ VVorhandensein von Gasblasen,

¢ \orhandensein von Feststoffpartikeln,

¢ FlUssigkeitstemperatur,

* Messrohrdurchmesser.

Der in % angegebene akustische Ubertragungsfaktor wird aus den Amplitudenveranderungen der Wellen
errechnet. Der akustische Ubertragungsfaktor von Wasser ohne Gasblasen bei einer Wassertemperatur von
+23 °C ist gleich 100 %.

Die Temperaturverdnderungen der Fliissigkeit werden fiir die Messung des akustischen Ubertragungs-
faktors nicht kompensiert.

Das Gerat misst akustische Ubertragungsfaktoren ab 10 %.

* Wenn die Wellenamplitude in einer durch die Rohrleitung flieBenden Fllssigkeit groBer ist als die Wellen-
amplitude in Wasser, ist der akustische Ubertragungsfaktor gréBer als 100 %.

* Wenn die Wellenamplitude in einer durch die Rohrleitung flieBenden Flussigkeit kleiner ist als die Wellen-
amplitude in Wasser, ist der gemessene akustische Ubertragungsfaktor kleiner als 100 %.

Gasblasen und Feststoffpartikel in der Fliissigkeit haben eine dhnliche Wirkung auf den akustischen Uber-
tragungsfaktor. Wenn die Konzentration von Gasblasen oder Feststoffpartikeln in einer Flissigkeit groBer
wird, verringert sich der akustische Ubertragungsfaktor. Die Messung und Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors kann daher genutzt werden, um das Vorhandensein von Gasblasen oder Feststoffpar-
tikeln in der Flissigkeit zu erkennen.

— Es muss berlcksichtigt werden, dass bestimmte Prozessbedingungen Auswirkungen auf die Alterung
des Sensors und somit auf den Wert des akustischen Ubertragungsfaktors haben kénnen.

15.12.2 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen akustischen Ubertragungsfaktor
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Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im Men(i [ECEQEL)-

Die Voreinstellung fiir den Namen des gemessenen akustischen Ubertragungsfaktors lautet
Ubertragungsfaktor}

Zum Hinzuftigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.

A
e ASAW-Senso
221
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™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

e d\Weitere MesswertcEEREE =

A
- <> v . Den Namen durch Auswéhlen und Bestétigen jedes Zeichen eingeben. Der Name kann aus
bis zu 19 Zeichen bestehen.

—>0¢@E

- . Den Namen speichern.

& Der Name ist geandert.

15.12.3 Aktivieren der Dampfung der Werte des akustischen
Ubertragungsfaktors und Auswahl eines vordefinierten
Dampfungsniveaus

Mit der Da&mpfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors
gedampft werden:

e auf dem Display,
e auf den Zahlern,

e an den Ausgéngen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des akusti-
schen Ubertragungsfaktors hinzu.

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erfillt sind:

* ein Dampfungsniveau YT, WIRG] oder ist aktiv,

e und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 %.

StandardmaBig werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors mit dem Niveau gedampft.

Das Dampfungsniveau NTelile] oder tiberhaupt keine Dampfung (HB) eignet sich fiir Applikationen/Pro-
zesse, die schnelle Ansprechzeiten bendtigen.

Das Dampfungsniveau Y&y oder ist geeignet, wenn sich die Werte des akustischen Ubertragungs-
faktors langsam veréndern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Ddmpfungsniveaus NTelile), NI oder kénnen Sie Ihre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 15.12.4.
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Eingestelltes Démpfungsniveau wird angewendet

Dampfung: Alle Dampfung NI Dampfung [ -~ Dampfung

Schwankungen der Mess- ,
werte werden Gbermittelt

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Abb. 62: Funktion der verfligbaren Dédmpfungsniveaus
Tapelle 29:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Dampfungsniveaus fir die Messungen des akustischen
Ubertragungsfaktors
Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [N taeraaL: siehe Kapitel 15.12.4

Um ein vordefiniertes Dampfungsniveau des akustischen Ubertragungsfaktors einzustellen, wie folgt
vorgehen:

— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sVN (]| gehen.

A

e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
dei &

e d\Weitere MesswertcEEREE =

Sdhkust =
dh A kustischer UbertragungsfaktorgEEEs =

D ampfungEEEEE = ----» AU RS ® werden angezeigt ----»

A
— W Ein Dadmpfungsniveau wahlen aus eI, MG und -2 Einstellungen

werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv und es wird ein vordefiniertes

Dampfungsniveau gewéahlt.
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15.12.4 Aktivieren einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte des
akustischen Ubertragungsfaktors

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors
gedampft werden:

e auf dem Display,
e auf den Zéahlern,

* an den Ausgangen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des akusti-
schen Ubertragungsfaktors hinzu.

StandardmaBig werden die Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors mit dem Niveau
gedampft.

Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: I, oder I¥S}. Siehe
Kapitel 15.12.3.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Démpfungsparameter tber die FFAE-Ddmpfung einstellen.

Uber die EIAE]-Démpfung kdnnen Sie 2 Parameter einstellen:
* Die benutzerdefinierte in Sekunden.

e Die SJJULEEIE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die DF-Werte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(o]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

> A' I | - .

D ampfungEEEEE = ----» INQUEERSEH werden angezeigt ----»

A
xa dSpezial -----».
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s s
— W Wert der NI =lel V4= - - - - & einstellen
— W Wahlen, ob die SJJilile s\ aktiviert oder deaktiviert ist ----»
A
— W Bei aktivierter SJoJgiile E)\WEIE den entsprechenden Wert einstellen.

- . ----» NEUERINEE e[y werden angezeigt ---- . Speichern.

¥ pie spezielle Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv.
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15.12.5 Deaktivieren der Dampfung der Werte der akustischen
Ubertragung

Wenn die Ddmpfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ (€182 (o)) gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

I bl
— W \WEREE EESERE ---- >

=i ust =
e A kustischer UbertragungsfaktorgEEEr =4 =25

= - - o
e dDampfungEEEEE = ----» AU ® werden angezeigt --- - »
— W (G wahlen ----» ----» \CUENIE E[ple[=ly| werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Die Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist inaktiv.

15.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors
wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [({(@]IZ[e18]37.Y§[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

.
% V etere eerte -

A
e dGrenzenGEEEr = .

$3 - - S
e dF instellungenEEEEE = ----» BUQIEIEN SR werden angezeigt ----»

A
- <> W Die obere Fehlergrenze einstellen ---- .
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o
- <> W Die untere Fehlergrenze einstellen ----» .
a
- {» W Die obere Warngrenze einstellen ----» -
A
- ‘» W Die untere Warngrenze einstellen ----» .
03 - - - -
- W Den Hysteresewert einstellen ----» ----» (EENSE E[ale [y werden angezeigt.

- - Speichern.

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind gedndert. 225
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15.12.7 Aktivieren der Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors
Um (ber Anderungen der Konzentration von Gasblasen oder Feststoffpartikeln in einer Flussigkeit informiert
zu werden, den akustischen Ubertragungsfaktor Gberwachen.

Ein GUberwachter Wert kann sein:

e im normalen Betriebsbereich.
e im Warnbereich,
e im Fehlerbereich.

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 15.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors.

Abb. 52 in Kapitel 15.4.5 wird erlautert, wie das Gerat reagiert, wenn der (iberwachte Wert in einen anderen
Bereich eintritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Ansprechzeit hangt vom Hystere-
sewert ab, und davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardmaBig sind die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors und die Diagnosen alle
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@INIZ[elb]sV (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

W
) 4 i er ertr g I (o] ""'»-

- # GrenzenjgEEEE = .
- ¢ AktivEEEEE = .
—>¢.

—). Speichern.

¥ Die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach
den eingestellten Grenzen andern.
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— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geréatestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 18.3.3.

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.

— Zum Akt_i.vieren der Uberwachung, d. h. um darlber informiert zu werden, wenn der Wert des akus-
tischen Ubertragungsfaktors auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnose aktivieren. Siehe

Kapitel 12.10 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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15.12.8 Deaktivieren der Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors

StandardmaBig werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht iberwacht.

Wenn die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors jedoch aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

W

A
e dGrenzen -----».
—>¢ Aktiv ---->.----> #m

- . Speichern.

¥ pie Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors ist inaktiv.

15.12.9 Zuriucksetzen der Fehlergreqzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors auf die
Standardwerte

Die Standardwerte der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungs-
faktors lauten wie folgt:

e oberer Fehlerwert: 195 %,

e unterer Fehlerwert: 5 %,

e oberer Warnwert: 190 %,

e unterer Warnwert: 10 %,

e Hysteresewert: 1 %.
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Zum Zuriicksetzen der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungs-
faktors auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzV (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

- =~ Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

W
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A
e dGrenzenGEEEr = .

a
= dReset auf Voreinst.EEEEE 2 . SEEEE o . Bestétigen.
& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

15.12.10 gurijcksetzen aller Parameter fur den akustischen
Ubertragungsfaktor auf die Standardwerte

Zum Zuriicksetzen aller Parameter fiir den akustischen Ubertragungsfaktor auf die Standardwerte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[elBIzTN (]| gehen.

A
e ASAW-Senso

> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

e d\Weitere MesswertcEEEEE =

Sdhkust =
e A kustischer UbertragungsfaktorgEEes =
A
aa diRcset auf Voreinst. EEEEE = . EREE 2 . Bestatigen.
& Alle Parameter fiir den akustischen Ubertragungsfaktor werden zuriickgesetzt.

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

15.13 Diagnose: Uberwachen spezieller Ereignisse im
Prozess, auf dem Sensor oder auf der Elektronik

Sie kdnnen informiert werden, wenn ein spezielles Ereignis im Prozess, auf dem Sensor oder auf der Elekt-

ronik des Geréts auftritt. Sie kdnnen jedes Ereignis auch als Normalbetrieb wahlen.

Die moglichen Ereignisse sind in Tabelle 30, Tabelle 31 und Tabelle 32 aufgelistet.
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— Um informiert zu werden, wenn ein spezielles Ereignis im Prozess, auf dem Sensor oder auf der Elekt-
ronik auftritt, die Diagnosen konfigurieren, wie im Flussdiagramm in Abb. 63 auf Seite 230 gezeigt.

Sie kdnnen durch die Farbe der Statusanzeige und/oder durch eine Meldung und/oder durch einen oder
mehrere Ausgange informiert werden, wie in den Flussdiagrammen in Abb. 64 und in Abb. 65 gezeigt.
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Tabelle 30:

Diagnosefunktionen: besondere Ereignisse im Prozess

Besondere Ereignisse im
Prozess

Bedeutung

Besondere Bedingung

icht voll gefllt

Das Rohr ist nicht komplett gefiillt.

Wenn der Parameter

auf Sl le4 gesetzt ist, kann das
Ereignis [\egiRYe]IRe[E 0|1 nicht Gber-
wacht werden.

Nicht alle Sensoren sind in
Kontakt mit der Fllssigkeit.

icht messbare Flissigkeit

Die Schallgeschwindigkeit in der Flis-
sigkeit liegt auBerhalb des zuldssigen
Bereichs.

e DNO8, 3/8", 1/2": Die Schallge-
schwindigkeit in der Flissigkeit
ist niedriger als 1000 m/s oder
héher als 2000 m/s.

¢ DN15 und héher, 3/4" und
héher: Die Schallgeschwin-
digkeit in der FlUssigkeit ist
niedriger als 800 m/s oder hdher
als 2300 m/s.

nstabiler Durchfluss

Der Durchfluss ist nicht stabil.

Die Standardabweichung der
Durchflussmesswerte ist zu hoch.

ow flow cut off

Der Cut-Off-Wert des Durchflusses
wurde verwendet.

Die Cut-Off-Funktion muss akti-
viert werden: siehe Kapitel 15.4.9
Aktivieren t-Off-Funktion
des Volumendurchflusses.

Flissigkeitsanderung

Im Rohr befindet sich eine andere
Flussigkeit.

Die Meldung ist 10 s lang auf dem
Display aktiv.

Die Schallgeschwindigkeit in der
Flussigkeit hat sich in 1 Sekunde
um mehr als 3 m/s geéndert.

uckwartsdurchfluss

i

Die Flussigkeit flieBt in die entgegen-
gesetzte Richtung in Bezug auf die
Einstellung geméaB Kapitel 17.4 Ein-

stellung der Durchfluss-Richtung.

Tabelle 31:

Diagnose: Besonderes Ereignis am Sensor aufgetreten

Besonderes Ereignis am

Sensor aufgetreten

Bedeutung

Besondere Bedingung

Schall-Leitfahigkeit
auBerhalb Bereich

In der Flussigkeit befinden sich
Gasblasen oder Feststoffpartikel.

Tabelle 32:

Diagnosefunktionen: in der Elektronik auftretende Ereignisse

Besondere Ereignisse, die in
der Elektronik auftreten

Bedeutung

Besondere Bedingung

Ausgang 1 offen
Ausgang 3 offen

Anschlussproblem am entspre-
chenden Ausgang.

Der entsprechende Analog-
ausgang darf nicht deaktiviert
sein. Siehe Kapitel 18.4 Deakti-

vieren eines Analogausgangs

Ausgang 1 Diag.-Fehle
Ausgang 3 Diag.-Fehle

Anschlussproblem am entspre-
chenden Ausgang oder hoher Wider-
stand in der Stromschleife erkannt.

Der entsprechende Analog-
ausgang darf nicht deaktiviert
sein. Siehe Kapitel 18.4 Deakiti-
vieren eines Analogausgangs.

Ausgang 2 Uberlast

11

Ausgang 3 Uberlast]

Am betroffenen Digitalausgang wurde
Uberlast festgestellt.

Der Ausgang wurde geschaltet.

229




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8098 FLOWave L
SAW-Sensor — Parameter

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

230

—> Die Einstellungen fir ein besonderes Ereignis
vornehmen (siehe Kapitel 15.13.1, 15.13.2,
15.13.3 und 15.13.4).

A 4

Das Ereignis ist deaktiviert.

Ist dem Ereignis der Gerédtestatus Ja R
zugeordnet? g
Nein
A 4
Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja

v

NEEESEWTED zugeordnet?

e Das Ereignis kann nicht durch einen
Analogausgang signalisiert werden.

e \Wenn das Ereignis aktiviert ist, wird
bei dessen Eintreten eine Meldung
erzeugt.

Nein

—> Das Verhalten des oder der Analogausgénge

fur jeden Geratestatus (AUEEL, IAUsI=T7aF1 oW (=13
SpezifikationfiglelWartungsbedarfizURNZ I[N

A 4

Ist ein Digitalausgang als Ein/ Nein
Aus-Ausgang konfiguriert? Siehe >
Kapitel 18.5.1.

Ja

v

Das Ereignis kann nicht durch einen
Digitalausgang signalisiert werden.

\Wenn das Ereignis aktiviert ist, kann es durch einen als Ein/
IAus-Ausgang konfigurierten Digitalausgang signalisiert werden.

Die Umschaltung des Ein/Aus-Ausgangs kann konfiguriert
werden:

® in Abhéngigkeit dieses einen Ereignisses.

e und/oder in Abhangigkeit von den Ereignissen AUEEL,

AuBerhalb der Spezifikationfelell@dWartungsbedarf}

v

— IJAllgemeine EinstellungenfdPARAMETERELE

vieren. Siehe Kapitel 12.10.

Abb. 63: Flussdiagramm: Konfiguration der Diagnosefunktionen

D INCREIETESIETIE bedeutet, dass bei Eintritt des Ereignisses nur eine Meldung erzeugt wird, das Ereignis aber als Teil des Normalbe-

triebs des Prozesses oder der Elektronik oder des Sensors betrachtet wird.
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[SidDiagnoseflgfAllgemeine Einstellungen Nein

— (AT SR aktiviert?

Ja

A4
Wenn der Modus der Statusanzeige auf NAMUR
eingestellt ist (siehe Kapitel 12.4), ist die Statusan-
zeige grln.

v

Ein besonderes Ereignis tritt ein.

v

Ist dem Ereignis der Geréatestatus Ja

zugeordnet?

Nein

v

Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja

MEIETESIENWIE zugeordnet?

Nein

v

Ist das Ereignis einem Ein/Aus- Ja
Ausgang zugeordnet?

Nein

v

Ist dem Ereignis der Gerétestatus Ja
zugeordnet?

_______________________________________

_______________________________________

v

Wenn der Modus der Statusanzeige
auf NAMUR eingestellt ist (siehe
Kapitel 12.4), ist die Statusanzeige weil.

v

Das Ereignis ist deaktiviert und wird
nicht signalisiert.

v

Das Ereignis wird nur durch eine
Meldung signalisiert.

v

Der Ein/Aus-Ausgang schaltet in Abhan-
gigkeit vom Ereignis um.

e Die Statusanzeige leuchtet rot.

e Der Analogausgang reagiert in Abhan-
gigkeit vom fiir [ISE-Ereignisse
gewahlten Verhalten.

® \Wenn ein Digitalausgang als Ein/
Aus-Ausgang konfiguriert ist, der bei
IXSEI-Ereignissen schaltet, schaltet
der Ein/Aus-Ausgang in Abhangigkeit
vom Ereignis um.

Abb. 64:

Flussdiagramm: Funktionsweise der Diagnosefunktionen, wenn ein besonderes Ereignis eintritt (Teil 1/2)
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_______________________________________

_______________________________________

Ist dem Ereignis der Gera-

IS EWIIAuBerhalb der Spezifikation

zugeordnet?

Nein

~

Ist dem Ereignis der Geratestatus

WWEGRIITeE ofYe ETgi zugeordnet?

Ja

Ja

v

e Die Statusanzeige leuchtet gelb.
e Der Analogausgang reagiert in

Abhangigkeit vom flr [AEIE{=1ga 1 s N6 [51g
SlelvdiilEilelyl-Ereignisse gewahlten
Verhalten.

® \Wenn ein Digitalausgang als Ein/
Aus-Ausgang konfiguriert ist, der
d/\uBerhalb der Spezifikationg
Ereignissen schaltet, schaltet der Ein/
Aus-Ausgang in Abhangigkeit vom
Ereignis um.

. [* Wenn ein Digitalausgang als Ein/

e Die Statusanzeige leuchtet blau.
e Der Analogausgang reagiert in Abhan-

gigkeit vom fir |\ ETgif[aleFieL=Te Elgi-

Ereignisse gewahlten Verhalten.

Aus-Ausgang konfiguriert ist, der bei

WWETRI[eF ol=TeElgi-Ereignissen schaltet,

schaltet der Ein/Aus-Ausgang in
Abhangigkeit vom Ereignis um.

Abb. 65:

Flussdiagramm: Funktionsweise der Diagnosefunktionen, wenn ein besonderes Ereignis eintritt (Teil 2/2)

15.13.1 Aktivieren der Diagnosefunktionen fur besonderen Ereignisse

des Prozesses

StandardméaBig sind alle Diagnosefunktionen des Prozesses deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen flir ein besonderes Ereignis des Prozesses wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]IZ[e18]37.Y5[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

exdhdbDiag. EreignisscEEEEr =
A
dhdProzessEEEEE = .

a o " .
—> W Das besondere Ereignis auswahlen ----

A I . . . . . I
— W Auswiéhlen, ob es sich bei dem Sensorereignis um einen der folgenden Falle handelt: [YISEI,

AuBerhalb der Spezifikation®Wartungsbedarffele[ldNormaler StatusEEEEE = .

- . Speichern.

Y Die Diagnosefunktionen des besonderen Ereignisses sind aktiviert.

— Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Geréts aktivieren. Siehe

Kapitel 12.10.
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15.13.2 Deaktivieren der Diagnhosefunktionen fir ein besonderes
Ereignis des Prozesses

StandardmaBig sind alle Diagnosefunktionen des Prozesses deaktiviert.

Wenn ein besonderes Ereignis des Prozesses aktiviert ist, kann es wie folgt deaktiviert werden:
— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.

a
a MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
a
ah dDiag. EreignisscEEEE = .
o
>% _—
a -~ » -
—> W Das besondere Ereignis auswéhlen ----
- . "
- v [CHE) ----» auswahlen

- . Speichern.

Y Die Diagnosefunktionen des besonderen Ereignisses ist deaktiviert.

15.13.3 Deaktivieren der in der Elektronik auftretenden Ereignisse

StandardméaBig sind alle Diagnosefunktionen der in der Elektronik auftretenden besonderen Ereignisse
deaktiviert.

Wenn ein in der Elektronik auftretendes besonderes Ereignis aktiviert ist, kann es wie folgt deaktiviert
werden:

—> Zur Ansicht [((@]IZ[€18]37.Y5[0))| gehen.

A
= ASAW-Senso
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A
axd dDiag. EreignisscEEEEE = .
A
e diElcektronikEEEEE = .
Z - " .
— W Das besondere Ereignis auswéhlen ----
y_— . )
exadein(c)EEEEE 2 auswahlen

- . Speichern.

¥ pie Diagnose des besonderen Ereignisses ist deaktiviert.
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15.13.4 Aktivieren der Diagnosefunktionen fir in der Elektronik
auftretende besondere Ereignisse

StandardmaBig sind alle Diagnosefunktionen der in der Elektronik auftretenden Ereignisse deaktiviert.

Zum Aktivieren einer Diagnosefunktionen der Elektronik wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

A
ah dDiag. EreignisscEEEE = .

A
a dF lcktronikEEEEE =2 .

a - " .
—> W Das Ereignis auswéhlen ----+»

A
— W Auswahlen, ob es sich bei der Information Uber das in der Elektronik auftretende Ereignis um einen

NN ERERI W AusTall§JAuBerhalb der SpezifikationfWartungsbedarffsls[s
StatusgE

- . Speichern.

¥ Die Diagnose des Ereignisses der Elektronik ist aktiviert.

—> Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Gerats aktivieren. Siehe
Kapitel 12.10.

15.13.5 Deaktivieren der Diaghosefunktionen fir ein am Sensor
auftretendes besonderes Ereignis

StandardmaBig sind alle Diagnosefunktionen der am Sensor auftretenden besonderen Ereignisse
deaktiviert.

Wenn ein am Sensor auftretendes besonderes Ereignis aktiviert ist, kann es wie folgt deaktiviert werden:
— Zur Ansicht [(@\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.

a
= MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

A
ah dDiag. EreignisscEEEEE = .

A
e dSenso -----».
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a -~ " -
—> W Das besondere Ereignis auswéhlen ----
— W [ELIE)] auswahlen

- . Speichern.

234 ¥ Die Diagnose des besonderen Ereignisses ist deaktiviert.
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15.13.6 Aktivieren der Diagnosefunktionen flir am Sensor auftretende
besondere Ereignisse

StandardmaBig sind alle Diagnosefunktionen des Sensors deaktiviert.

Zum Aktivieren einer Diagnosefunktion fuir den Sensor wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Yp[0))| gehen.

a
a MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
a
ah dDiag. EreignisscEEEE = .
o
— W SENE]---- > .
a - " .
—> W Das Ereignis auswéhlen ----+»

— W Auswahlen, ob es sich bei dem Sensorereignis um einen der folgenden Falle handelt: AUE £,

AuBerhalb der Spezifikation@Wartungsbedarffsle[IdNormaler StatusEEEEE = .
- . Speichern.

¥ Die Diagnosefunktionen des am Sensor auftretenden Ereignisses sind aktiviert.

—> Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Gerats aktivieren. Siehe
Kapitel 12.10.
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15.14 Ermitteln méglichst genauer Messwerte fur den
Volumendurchfluss, den Massendurchfluss oder die
Durchflussgeschwindigkeit

Um mdglichst genaue Messwerte fiir den Volumendurchfluss, den Massendurchfluss oder fir die Durch-

flussgeschwindigkeit zu erhalten, kann die Kompensation der kinematischen Viskositét (in mm?/s) aktiviert
werden.

Folgende kinematische Viskositats-Kompensationen sind verfligbar:

e Flir Wasser oder eine Flussigkeit, deren Viskositét v (in mm?/s) sich mit der Temperatur T (in °C) andert wie
die Viskositat von Wasser und im gleichen Bereich wie Wasser liegt. Voreinstellung. Die entsprechende
Gleichung lautet:

1
"~ 0,555029 + 0,020217T + 9,9.1075T2

v

—> Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fir Wasser siehe Kapitel 15.14.1.

e Fur eine FlUssigkeit mit konstanter Viskositéat. Auszuwéhlen, wenn die Flussigkeitstemperatur und somit
auch die Viskositat der FlUssigkeit konstant ist. Die entsprechende Gleichung lautet:

v=a

—> Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fur eine Flussigkeit mit konstanter Viskositét siehe
Kapitel 15.14.2.

e Fir eine FlUssigkeit mit linearer Kompensationskurve. Auszuwahlen, wenn die Viskositat der Flissigkeit
linear in Abhangigkeit von der Flissigkeitstemperatur variiert. Die entsprechende Gleichung lautet:

v=a+bT

—> Zum Aktivieren der Viskositdts-Kompensation fur eine Flissigkeit mit linearer Viskositats-Kompensations-
kurve siehe Kapitel 15.14.3.

e Fur eine FlUssigkeit mit quadratischer Kompensationskurve. Auszuwahlen, wenn die Viskositét der FlUs-
sigkeit quadratisch in Abh&ngigkeit von der FlUssigkeitstemperatur variiert. Die entsprechende Gleichung
lautet:

v=a+bT + cT?

— Zum Aktivieren der Viskositdts-Kompensation fiir eine Flussigkeit mit Viskositdts-Kompensationskurve mit
quadratischer Abhéngigkeit sieche Kapitel 15.14.4.
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e Fir eine Flussigkeit mit invers quadratischer Kompensationskurve. Auszuwahlen, wenn die Viskositat der
Flussigkeit auf quadratisch invertierte Weise von der Flissigkeitstemperatur abhangt, der Viskositatsbereich
jedoch anders ist als der von Wasser. Die entsprechende Gleichung lautet:

1
v=—
a+ bT + cT?

—> Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation flir eine Fllssigkeit mit invers quadratischer Viskositats-
Kompensationskurve siehe Kapitel 15.14.5.
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15.14.1 Aktivieren der Viskositats-Kompensation fur wasserahnliche
Flissigkeiten

Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fir wasserahnliche Flissigkeiten wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVyE(0]\| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

e dViskositats-KompensationgEEEE =

A
e dEinstellungenEEEEE = . Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
A
N Bestatigen ----»  [JEESN

- . Bestatigen ----» . Speichern.

¥ Die Viskositdts-Kompensation flir wasserahnliche Flissigkeiten ist aktiv.

15.14.2 Aktivieren der Kompensation fur eine Flussigkeit mit
konstanter Viskositat

Die kinematische Viskositét einer Fllssigkeit kann entweder konstant sein, weil die Temperatur der FlUs-

sigkeit konstant ist, oder weil die Temperaturverédnderungen eine sehr geringe Auswirkung auf die Viskositat
haben.

Zum Aktivieren der Kompensation fiir eine FlUssigkeit mit konstanter Viskositat wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\Ig[el8IzVy (]| gehen.

A
= MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
e dViskositats-KompensationgEEEE =
a . , , .
e dEinstellungenEEEEE = Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- . Bestatigen.
a . -
a dKonstantcEEEEe = Bestatigen.
- W Den Viskositatswert der Flussigkeit in den angezeigten Einheiten eingeben (mm?/s). Es muss ein

positiver Wert eingegeben werden. Zum Beispiel fiir den kinematischen Viskositatswert fiir Ol bei 20 °C,
d. h. 89 mm?/s eingeben: 8,900000E+01.

- . ----» \CUEHIHEE[Mple[sly| werden angezeigt.

- . Speichern.

Die Kompensation flr eine Fllssigkeit mit konstanter Viskositat ist aktiv.
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15.14.3 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit linearer
Viskositats-Kompensationskurve

Zum Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit linearer Viskositats-Kompensationskurve wie folgt
vorgehen:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[el]sVN (]| gehen.

A
A SAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
e dViskositats-KompensationgEEEE =
A . , , :
e dF instellungenEEEEE = Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- . Bestatigen.
A
adl inca
- . Bestatigen.
A
- {» W Den Wert der Konstante a einer linearen Kurve in den angezeigten Einheiten (mm?/s) und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts 0,03724 eingeben:
3.724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3.724000E+02.

- . Bestatigen.

o
- 4} W Den Wert der Konstante b einer linearen Kurve in den angezeigten Einheiten und in der wissen-
schaftlichen Notation einstellen.

- . Bestatigen.

- . Speichern.

¥ pie Kompensation fir eine Flussigkeit mit linearer Viskositats-Kompensationskurve ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flus-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fiir die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

BRI LR Gl oI EEGe I BTN [s Y] ETe ]3] Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:

— Sicherstellen, dass die Temperatur der Fllssigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.
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— Sicherstellen, dass flr die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.
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15.14.4 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit
quadratischer Viskositats-Kompensationskurve

Zum Aktivieren der Kompensation fir eine Flussigkeit mit quadratischer Viskositédts-Kompensationskurve
wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ (€182 (o)) gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

e dViskositats-KompensationgEEEE =
A . , , :
e dEinstellungenEEEEE = Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- . Bestatigen.
A -
e dQuadratisch
- . Bestatigen.
— W Den Wert der Konstante a der quadratischen Kurve in den angezeigten Einheiten (mm?/s) und in

der wissenschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts 0,03724 eingeben:
3.724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3.724000E+02.

- . Bestatigen.

A
- {» W Den Wert der Konstante b der quadratischen Kurve in den angezeigten Einheiten und in der wis-
senschaftlichen Notation einstellen.

- . Bestatigen.

o
- 4} W Den Wert der Konstante ¢ der quadratischen Kurve in den angezeigten Einheiten und in der wis-
senschaftlichen Notation einstellen.

- . Bestétigen.

- . Speichern.

¥ pie Kompensation fir eine FlUssigkeit mit quadratischer Viskositats-Kompensationskurve ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flus-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fiir die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

BRI LR Gl o I EEVo BTN [s Y] ETe[s13]. Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:

— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass flr die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.
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15.14.5 Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit invers
quadratischer Viskositats-Kompensationskurve

Zum Aktivieren der Kompensation flir eine FlUssigkeit mit invers quadratischer Viskositats-Kompensations-
kurve wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[elV]zViv (0] gehen.

A
e MSAW-Senso

- b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A

—> v KompensationgEEEE = .

A
e dFinstellungenEEEEE =2 . Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- . Bestatigen.
A
e dQuadratisch invertiert
- . Bestatigen.
A
- 4’ W Den Wert der Konstante a der quadratischen Kurve in den angezeigten Einheiten (mm?/s) und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts 0,03724 eingeben:
3.724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3.724000E+02.
- . Bestatigen.

A
- 4} W Den Wert der Konstante b der quadratischen Kurve in den angezeigten Einheiten und in der wis-
senschaftlichen Notation einstellen.

- . Bestatigen.

A
- 4’ W Den Wert der Konstante ¢ der quadratischen Kurve in den angezeigten Einheiten und in der wis-
senschaftlichen Notation einstellen.

- . Bestatigen.

— . Speichern.

¥ Die Kompensation fir eine Flussigkeit mit invers quadratischer Viskositats-Kompensationskurve ist aktiv.
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Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flus-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fur die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

EI O LR (Gl oL EEUTe i R | [s[sE{eg | ETe ]3] Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:

— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass fir die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.
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15.14.6 Zuricksetzen der Parameter fur die Viskositats-Kompensation
auf die Standardwerte

Zum Zurlicksetzen der Parameter fir die Viskositats-Kompensation auf die Standardwerte wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.

A
e MSAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

e AV iskositdts-KompensationgEEEE =
s - =
adiReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestatigen.
& Die Parameter der Viskositats-Kompensation sind zurlickgesetzt.

- - Zurick zum Ubergeordneten Menu.
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15.15 Einstellung der Auffrischzeit

15.15.1 Anwendungsfall fur die Auffrischzeit
Die Auffrischzeit ist die Mindestzeit, die zur Aktualisierung eines Messwerts erforderlich ist. Die Auffrischzeit
hat keinen Einfluss auf die Dd&mpfung der Messwerte.

Die Auffrischzeit der Temperaturwerte ist eine Konstante, aber die Auffrischzeit der anderen Messwerte kann
an den Prozess angepasst werden:

¢ Eine sehr kurze Auffrischzeit ist notwendig, wenn der Prozess schnelle Aktualisierungen der Messwerte
erfordert, zum Beispiel fir sehr kurze Dosiervorgénge.

¢ Eine lange Auffrischzeit ist zum Beispiel ausreichend, wenn der Durchfluss sich im Prozess nur langsam
andert.

15.15.2 Andern der Auffrischzeit

Es sind 3 Modi fur Auffrischzeiten verfligbar:

Auffrischzeit Volumendurchfluss Dichte Massendurchfluss
~25 ms ~1s ~25 ms
Kurz ~40 ms ~1s ~40 ms
Lang ~75ms 0,5s ~75ms

@ Wenn die sehr kurze Auffrischzeit eingestellt ist:

e Das Diagnoseereignis \[[«a1&e)INe[5){t]l11 ist nicht verflgbar.

e Die Messabweichung fir eine Durchflussmenge zwischen 10 % vom Messbereichsende bis Mess-
bereichsende betragt +0,6 %.

¢ Die Wiederholbarkeit fuir eine Durchflussmenge zwischen 10 % vom Messbereichsende bis Mess-
bereichsende betragt +0,3 %.

Wenn ein Digitalausgang als Pulsausgang konfiguriert ist, missen die folgenden Zeiten zum zuletzt
empfangenen Puls hinzugefligt werden:

* 50 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist,
* 80 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist,
* 140 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist.

Zum Andern der Auffrischzeit wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sV (0] gehen.

A
e ASAW-Senso
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— . Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A

e A UffrischzeitEEEEE = -
A

— W Die Auffrischzeit auswéahlen.

- . Speichern.

242 @ Die Auffrischzeit ist gedndert.
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16 SAW-SENSOR - DIAGNOSE

16.1 Ablesen der fur das Gerat erzeugten Ereignisse

Zum Ablesen der durch die Uberwachung der Messwertgrenzen erzeugten Ereignisse und der Diagnosee-
reignisse, und zum Ablesen des moéglichen dazugehdrigen Verhaltens des Geréts, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z (€182 (0] gehen.

- ¢ SAW-Senso

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht gehen.

- # GeratErEtE = .

- ¢ StatusEEEEE 2 .

- . Zurlck zum Ubergeordneten Menu.

16.2 Ablesen der eingestellten Durchflussrichtung

Zum Ablesen der in Kapitel 17.4 Einstellung der Durchfluss-Richtung eingestellten Durchflussrichtung wie
folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]\|Z[€18)Z7Y (0]} gehen.

A
e MSAW-Senso

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIXREE gehen.

A
e A GeratEErre = .

s - b’
e dDurchfluss-Richtg.EEEEE =2

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men(.
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16.3 Ablesen der Temperaturen der Elektronikplatinen und
der Flussigkeit

Zum Ablesen der gemessenen Temperaturen der Elektronikplatinen und der Flussigkeit wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@]\|Z[€18)ZN (0]} gehen.

A
e MSAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
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— 4 Zur Ansicht [Bl/AXelN[0]51= gehen.

A
e dGerat -----».
A

o mperaturenEEitg

— . Zurtick zum Ubergeordneten Mend.

16.4 Ablesen der eingestellten Auffrischzeit

Zum Ablesen der in Kapitel 15.15 Einstellung der Auffrischzeit eingestellten Auffrischzeit wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z (€182 0]\ gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- < Zur Ansicht [plIAXe]N[0]51= gehen.
A

— W Ll ---- .
A

e A UuffrischzeitEEEEE = .

- - Zurlck zum Ubergeordneten Menu.

16.5 Ablesen der Betriebsstunden des Gerats

Zum Ablesen der Betriebsstunden des Gerats wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIYREEE gehen.

A
e MGerat -----».

e a dbBetriebsstundenEEEEE =

- . Zurick zum Ubergeordneten Menu.

245




Lo Typ 8098 FLOWave L

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS SAW-Sensor — Diagnose

16.6 Ablesen der Betriebsstunden der Messplatine
Zum Ablesen der Betriebsstunden der Messplatine wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.
A
e dSAW-Senso
- ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- < Zur Ansicht [BlIAXe]N[0]51= gehen.

a
—> v -----».

$om ne .
e dBetriebsstunden MessplatineEEEEE =

- . ZurUck zum Ubergeordneten Menu.

16.7 Ablesen der Diagnose bezuglich der Ausgangswerte

Die Ausgangswerte geben die Werte der Prozesswerte zu einem bestimmten Zeitpunkt an. Siehe Kapitel 18.
Zum Ablesen der Diagnose bezlglich der Ausgangswerte wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.
A
= MSAW-Senso
- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIYRIEEE gehen.

A -
- % [ - >

- . Zurick zum Ubergeordneten Menu.

16.8 Ablesen der im Prozess aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen der im Prozess aufgetretenen Diagnoseereignisse, und zum Ablesen des mdglichen dazuge-
horigen Verhaltens des Gerats, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVvi{e)\| gehen.

A
e MSAW-Senso
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- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIXREEE gehen.
A
e dbDiag. EreignisscEEEEr = .
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N
S =
e A StatusEEErE =

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men(.

16.9 Ablesen der in der Elektronik aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen der in der Elektronik aufgetretenen Diagnoseereignisse, und zum Ablesen des moglichen
dazugehorigen Verhaltens des Geréts, wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [((@]\|Z[€]8)z:N (0]} gehen.

- # SAW-Senso

- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht gehen.

>% _—

- # Elektronik EEEEE = .

- # StatusEEEEs 2 .

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

16.10 Ablesen der am Sensor aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen des Status der am Sensor aufgetretenen Diagnoseereignisse wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(O]\|Z[€]8)Z7:N§[0]}| gehen.

A
e ASAW-Senso

— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
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— < Zur Ansicht [BlIA€lN[0]51= gehen.

A — .
adlDiag. EreignisscEEEEE =

VN
A dSenso -----».

VN
—>V----->.

— . Zurtick zum Ubergeordneten Mend.
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16.11 Ablesen der Diagnose bezuglich der Uberwachten
Grenzen

Zum Ablesen der Diagnose bezliglich der Gberwachten Grenzen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8IzVv 0]\ gehen.
o
e dSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- ‘ Zur Ansicht [Bl/AXe]N[0]51= gehen.
o
ddGrenzenEEEEs = .

A
— W SEE ---- .

- . Zuruck zum Ubergeordneten Menu.

16.12 Ablesen, ob ein Prozesswert im uberwachten
Bereich liegt
Uber diesen Meniipunkt kann ausgelesen werden, ob ein Prozesswert innerhalb oder auBerhalb seiner

Uberwachten Grenzen liegt. Die Uberwachung der Grenzen des Prozesswerts muss aktiviert sein. Siehe
Kapitel 15.4.5, 15.6.5 oder 15.7.5.

Zum Ablesen, ob ein Prozesswert innerhalb oder auBerhalb seiner Uberwachten Grenzen liegt, wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@\N[F[eIV)sVNI[e]\| gehen.

- # SAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 Zur Ansicht gehen.

- # GrenzenEEEEE = .

— Den Prozesswert auswahlen ---- .
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A
— W SEE ---- .

- . ZurUck zum Ubergeordneten Menu.
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17 SAW-SENSOR - WARTUNG

17 .1 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte

MenUpunkt des Menus SAW-Senso - Wartung Minimale Benutzerebene
Einfacher Benutzer
installateur SN
installateu RN
instaliateu
installateur

17.2 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats befinden sich im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098 FLOWave L unter
country.burkert.com.

—> Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.

17.3 Ablesen von Gerateinformationen

17.3.1 Ablesen der Artikelnummern des Gerats, der Transmitter-
Platine und der Messplatine

Zum Ablesen der Artikelnummern des Geréts, der Transmitter-Platine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI{e])| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- ’ Zur Ansicht \WAGEIEIN(€ gehen.

e dGerateinformationGEahE

A .
e I D-NummerngEsEs =

- . ZurUck zum Ubergeordneten Menu.
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17.3.2 Ablesen der Seriennummern des Gerats, der Transmitter-
Platine und der Messplatine

Zum Ablesen der Seriennummern des Gerats, der Transmitter-Platine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]2Vy 0]\ gehen.

a
A MSAW-Senso
— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
— P zur Ansicht [JEGEINE gehen.

o — : .
e dGerateinformationGEEEe =
— W SEGER L E ] ---- >

- . Zurick zum Ubergeordneten Menu.

17.3.3 Ablesen der Hardware- und der Software-Version der
Transmitter-Platine und der Messplatine

Zum Ablesen der Hardware- und der Software-Version der Transmitter-Platine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@)\N[F[eIV)sVNI[0]\| gehen.

a
= MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P zur Ansicht TEGEHVIE gehen.

e dGerateinformationgEEEe =
A
/o sione R

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men.

17.3.4 Ablesen der Messrohrmerkmale

Zum Ablesen des Rohrmerkmalen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z (€182 (0] gehen.

A
e ASAW-Senso
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™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.
— P zur Ansicht [JEGEINE gehen.

o — : .
e dGerateinformationGEEEe =

A .
— W R InELMELE ----»

- . Zurick zum Ubergeordneten Menu.

2562




Typ 8098 FLOWave L E u rkert
SAW-SenSOr - Wartung FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

17.3.5 Uberpriifen des korrekten Betriebs des Sensors

Sie kdnnen den korrekten Betrieb des Sensors Uberprifen, indem Sie die aktuellen Messwerte einiger Para-
meter mit ihren Referenzwerten vergleichen. Die Referenzwerte sind abhangig von den Bedingungen lhres
Prozesses:

¢ Wenn Sie Wasser bei 23 °C +5 °C (73,4 °F 9 °F) messen, das frei von Gasblasen und Feststoffen ist,
dann sind die Bedingungen lhres Prozesses ahnlich wie die Kalibrierbedingungen des Gerats beim
Hersteller. Die Referenzwerte sind die Werte nach der Geréatekalibrierung und kénnen im Mendi

abgelesen werden.

e Wenn Sie Wasser nicht bei 23 °C +5 °C (73,4 °F +9 °F) messen, dann stehen die Referenzwerte in dem
Bericht, den Sie mit der Software Blrkert Communicator zu den folgenden Zeitpunkten erstellt haben:

— nach der ersten Inbetriebnahme des Geréts. Siehe Kapitel 9.
— nach dem letzten Wartungsvorgang

Um den korrekten Betrieb des Sensors zu Uberprifen, wie folgt vorgehen:

1. Wenn Sie Wasser nicht bei 23 °C +5 °C (73,4 °F +9 °F) messen, dann holen Sie sich den Bericht mit den
Referenzwerten.

2. MenU EEEEAEnivAEI (e aufrufen:
—> Zur Ansicht [((@]\|Z[€18]37.Y§[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

- e Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [IERVIE gehen.

= dGerateverifizierungEEEEE 2 .

¥ Die Werte der Parameter werden angezeigt.

3. Abweichung fiur jeden Parameter berechnen, der in Tabelle 33 oder in Tabelle 34 aufgefuhrt ist. Folgende
Formel verwenden:

| aktueller Messwert — Referenzwert | / Referenzwert = Abweichung

e Wenn Sie Wasser bei 23 °C +5 °C (73,4 °F £9 °F) messen, das frei von Gasblasen und Feststoffen ist,
dann verwenden Sie die Werte, die in den Parametern aus den Spalten A und B von Tabelle 33 angezeigt
werden.

Tabelle 33:  Parameterwerte zum Vergleich, wenn die gemessene Flissigkeit Wasser bei 23 °C +5 °C (73,4 °F +9 °F) ist

Menipunkt A B
Aktueller Messwert des Referenzwert des Parameters
Parameters nach Kalibrierung beim Hersteller
DF-Werkskalib
Akustischer-Ubertragungsfaktor-
Werkskalib
Amplituden Jsaw-Signallil
Signal WG1 13
A0
WG1 WG1-Werkskalib
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¢ \Wenn Sie Wasser nicht bei 23 °C +5 °C (73,4 °F +9 °F) messen, dann verwenden Sie die Werte des
gleichen Parameters im Menti auf dem Display und im Bericht. Siehe Tabelle 34.

Tabelle 34:  Parameterwerte zum Vergleich, wenn die gemessene Fliissigkeit bei 23 °C +5 °C (73,4 °F +9 °F) kein
Wasser ist

MenUipunkt Aktueller Messwert des Parameters im Meni
auf dem Display und im Bericht
ISAW-Signalfi

Amplituden
Signal WGx yz
A0

4. Abweichungen aller Parameter bewerten:

¢ \Wenn die Abweichungen aller Parameter kleiner sind als die Werte, die in Tabelle 35 angegeben sind,
dann arbeitet der Sensor korrekt.

e Uberschreitet die Abweichung mindestens eines Parameters den Wert, der in Tabelle 35 angegeben ist,
dann ist der Sensor moglicherweise defekt. Blrkert kontaktieren.

Tabelle 35:  Abweichungswerte fiir einen defekten Sensor

Parameter Abweichung
>10 %

> 25 %
> 25 %
> 25 %
A0 > 10 %

>10 %

17.3.6 Ablesen des Kalibrierdatums beim Hersteller

Um das Kalibrierdatum des Geréts beim Hersteller abzulesen, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\IZ[el8IzVyE(e]\| gehen.
A
e MSAW-Sensor

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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— P Zur Ansicht JEEIVIE gehen.

2 dGerateverifizierung R
A
e VerkskalibrierungEEEEEIDatumEEEEE = .

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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17.3.7 Ablesen der Art und Temperatur der Flussigkeit bei der
Kalibrierung beim Hersteller

Um die Art der Flissigkeit und die Temperatur der fir die Kalibrierung des Gerats verwendeten Flissigkeit
beim Hersteller abzulesen, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (]| gehen.

A
e ASAW-Sensor

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht TEEIVIE gehen.

= dGerateverifizierungEEEEE =
A
e VerkskalibrierungEEEEEIMediumEEEEE = .
i d\WerkskalibrierungBEEEE gMediumstemperaturGEEEs =

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

17.3.8 Ablesen des Rohmesswerts des Volumendurchflusses

Der Rohwert des Volumenstroms ist ein Wert, der nicht gedéampft ist und auf den der aktive Cut-off nicht
angewendet wird. Um den Rohwert des Volumenstroms abzulesen, wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
e MSAW-Sensor

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [IERVIE gehen.

e dGerateverifizierungEEEEE =

N -- -
eV olumenstromBEEEERUNngeddmpft ohne Cut-offEEEEe=

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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17.4  Einstellung der Durchfluss-Richtung

StandardmaBig werden negative Durchflusswerte angezeigt, wenn der Durchfluss gegen die Richtung des
Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt.

Wenn das Gerat positive Durchflusswerte anzeigen soll, wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.N§[0))| gehen.

A
= MSAW-Senso
- . Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P zur Ansicht [ZEINRE gehen.
s - =
= dDurchfluss-RichtgEEEEE ) =/

A
— W §jeRleEle| wahlen, wenn der Durchfluss in Richtung des Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt, oder
I\EIRiETg wahlen, wenn der Durchfluss gegen die Richtung des Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt.

- . Speichern.

¥ Die Durchfluss-Richtung wird eingestellt und die angezeigten Durchflusswerte sind positiv.

17.5 Kalibrieren des Offset-Werts des
Durchfluss-Nullpunkts

Diesen Parameter einstellen:
e bevor ein Teach-In-Verfahren des K-Faktors durchgefihrt wird.

® nach Wartungsarbeiten.
e wenn der gemessene Durchfluss nicht Null ist, obwohl der Durchfluss gestoppt wurde.

Wahrend der Kalibrierung:

@ e Die Geratestatus-LED leuchtet orange, wenn der Betriebsmodus der Geratestatus-LED auf
NAMUR gestellt ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 12.4 Andern des Betriebsmodus der
Statusanzeige oder Ausschalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle“ ist aktiv. Die Ausgénge reagieren gemaB den
Einstellungen.
Statt den Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts zu kalibrieren, kann dieser auch direkt eingestellt werden.
Siehe Kapitel 17.6 Einstellen des Offset-Werts des Durchfluss-Nullpunkts.

Zum Kalibrieren des Durchfluss-Nullpunkts wie folgt vorgehen:
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— Die Rohrleitung fillen. Um Blasen und Luft im Rohr zu vermeiden, muss es vollstandig mit Flissigkeit
geflllt sein.

—> Zur Ansicht [(o]\IZ[el8Iz7y (]| gehen.
A
= MSAW-Senso
- . Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht JEERVIE gehen.
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A
e dKalibrierungEEEEe = .

A .
e dStandard-MesswerteEEEEE=—=

A
— W UGS ---- .

A
> -----».

A
a A Teach-in Null-DurchflussEEEEE = . ----» RV ENSHE® werden angezeigt.

—> Den Durchfluss stoppen und abwarten, bis keinerlei Bewegung im Durchfluss stattfindet. ---- . Die
Kalibrierung des Offset-Werts starten ----# Nach 30 s werden die \EWEQWRIREE e[y angezeigt.

- . Speichern.

& Der Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts ist kalibriert.
Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund
einer Kalibrierung oder Simulation.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum Ubergeordneten Menti zurtickzugehen.

17.6 Einstellen des Offset-Werts des
Durchfluss-Nullpunkts

Statt den Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts einzustellen, kann dieser auch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 17.5 Kalibrieren ffset-Wert Durchfluss-Nullpunkts.

Zum Eingeben des Offset-Werts des Durchfluss-Nullpunkts wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sVy (]| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- > Zur Ansicht WAGRIEN€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

= =
e dStandard-MesswertcEEEEE==

A
e dbDurchflussEEEEs = -
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A
e A OffsctEEEEE = -
= dWert eingebenEEEEE =

o
- 4} W Den Offset-Wert einstellen. Die eingestellte Durchflussrichtung berticksichtigen, siehe
Kapitel 17.4 Einstellung der Durchfluss-Richtung

- . Speichern.

& Der Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts ist eingestellt. 057
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17.7 Einstellen des K-Faktors

In der Voreinstellung hat der K-Faktor den Wert 1,0000.
Der K-Faktor kann justiert werden, wenn die gemessenen Durchflusswerte von den Messwerten abweichen.

Statt den K-Faktor einzustellen, kann er durch ein Teach-In-Verfahren kalibriert werden. Siehe Kapitel 17.8
Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren.

Zum Eingeben des K-Faktors wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
dh MSAW-Senso
> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P Zur Ansicht JEETVIE gehen.

4 "
a dKalibrierungEEEEE =

S =
e dStandard-MesswertcEEEEE =

A
e dDurchflussEEEEE = .

A
e K- FaktorEEEEE = .

A
aa d\Vert eingebenEEEEE = .

A

- ‘» W Den K-Faktor einstellen.
- . Speichern.

Q’Der neue K-Faktor wird verwendet.

17.8 Kalibrierung des K-Faktors mit dem
Teach-In-Verfahren

Siehe Kapitel 17.5 Kalibrieren ffset-Wert Durchfluss-Nullpunkts oder 17.6 Einstellen des
ffset-Wert Durchfluss-Nullpunkts.

In der Voreinstellung hat der K-Faktor den Wert 1,0000.

@ Vor jedem Teach-In-Verfahren den Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts des Geréts kalibrieren.

Der K-Faktor sollte justiert werden, wenn vom Gerat gemessene Durchflusswerte von denen eines Referen-
zinstruments abweichen.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Der K-Faktor kann:

e manuell eingestellt werden. Siehe Kapitel 17.7 Einstellen des K-Faktors.

e mit einem Teach-In-Verfahren anhand des Durchflusses automatisch kalibriert werden. Siehe Kapitel
17.8.1.

* mit einem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens automatisch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 17.8.2.

e mit einem Teach-In-Verfahren anhand des Durchflusses automatisch kalibriert werden. Siehe Kapitel
17.8.3.

¢ mit einem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens automatisch kalibriert werden. Siehe
258 Kapitel 17.8.4.
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17.8.1 Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand
des Volumendurchflusses

—> Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass wahrend des Teach-In-Verfahrens die
folgenden Bedingungen eingehalten werden:

e stabile Flissigkeitstemperatur,
e stabiler Durchfluss,
* keine Anderung der durchflieBenden Fliissigkeit.

Zum Kalibrieren des K-Faktors durch Nutzung eines Teach-In-Verfahrens anhand des Durchflusses wie folgt
vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenz-Durchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert ist.
— Die Rohrleitung fullen. Der Durchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.

— Abwarten, bis der Durchfluss stabil ist.

— Zur Ansicht [(@]\IZ[€18]37.Yp[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
— P zur Ansicht [EGERVIE gehen.

A
adKalibrierungEEEEE = .

= &
e dStandard-MesswerteEREee =

A A
e dbDurchflussEEEss = .-----» A dK-FaktorgeEee = .

A
x4 Teach-In tGber VolumendurchflussEEEEE = . ---- Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

— . Das Teach-In-Verfahren starten.

0’ Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.

— Ca. 30 s warten: Das Gerat mittelt die Durchflusswerte.

A
— ‘» W Nach 30 s den mit dem Referenz-Durchflussmesser ermittelten Durchflussdurchschnittswert
eingeben.

- . WNEUERSE E[Vgle[sy| werden angezeigt.
- . Speichern.

0’ Der neue K-Faktor wird verwendet.
0’ Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierun r Simulation.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum tbergeordneten Menu zurtickzugehen. 259
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17.8.2 Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand
eines bekannten Volumens

—> Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

Zum Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens wie folgt

vorgehen:

— Einen Tank mit bekanntem Fassungsvermdgen vorbereiten. Fir eine prazise Bestimmung des K-Faktors
das in Tabelle 36 oder in Tabelle 37 angegebene empfohlene Volumen vorbereiten.

Tabelle 36:  Empfohlenes Volumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens
Durchmesser Minimaler Durchfluss bei 4 m/s Volumenempfehlung, in Litern,
Messrohr flr eine prézise Bestimmung des
K-Faktors
3/8" 11 I/min. 19
1/2" 17 I/min. 28
DN8 20 I/min. 33
Tabelle 37:  Empfohlenes Volumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens
Durchmesser Minimaler Durchfluss bei 1 m/s Volumenempfehlung, in Litern,
Messrohr flr eine prazise Bestimmung des
K-Faktors

3/4" 12 I/min. 19

1" 23 I/min. 38
11/2" 57 I/min. 95

2" 106 I/min. 177
21/2" 171 I/min. 285

&' 250 I/min. 417
DN15 15 I/min. 26
DN25 42 |/min. 69
DN40 92 I/min. 154
DN50 149 I/min. 249
DN65 245 I/min. 408
DN80 355 I/min. 472

—> Den Durchfluss stoppen.

—> Zur Ansicht [((@]IZ[€18]37.Y§[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [ITERVIE gehen.

A
dh dalibrierungEEEEE = .

A
e dStandard-MesswerteEEEee =

A
e dbDurchflussEEEee—= .
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A
e A K-FaktorEEEEe = .

a . . . ,
e dTeach-In Gber VolumenEEEEs 2 ---- Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

- . Das Teach-In-Verfahren starten.

& Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.
—> Die FIUssigkeit durch das Gerat in den Tank flieBen lassen. Wenn das gewlinschte Volumen erreicht ist

SEEEE =

o
- 4} W Das in den Tank geflossene Volumen eingeben ---- . EEEEE giNeue EinstellungenfiEigeElyl
angezeigt.

- . Speichern.

@’ Der neue K-Faktor wird verwendet.
0’ Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund
einer Kalibrierung oder Simulation.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum Ubergeordneten Menii zurtickzugehen.

17.8.3 Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand
des Massendurchflusses

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

—> Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass wahrend des Teach-In-Verfahrens die
folgenden Bedingungen eingehalten werden:

e stabile Fllssigkeitstemperatur,
e stabiler Massendurchfluss,

* keine Anderung der durchflieBenden Fliissigkeit.

Zum Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand des Massendurchflusses wie folgt
vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenz-Durchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert ist.
— Das Robhr filllen. Der Massendurchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.

— Abwarten, bis der Massendurchfluss stabil ist.

— Zur Ansicht [((@INIZ[elb]sVN (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
- > Zur Ansicht \WZAGRLE\€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

= v
e dStandard-MesswerteEEEEE== 261
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A A
— W UGS ---- 3 .-----» A dK-FaktorEEEEr = .

A
e d Teach-In lber MassendurchflussEEEEE = . ----3 Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

- . Das Teach-In-Verfahren starten.
6 Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.

— Ca. 30 s warten: Das Gerat mittelt den Massendurchfluss.

A
- 4} W Nach 30 s den mit dem Referenz-Durchflussmesser ermittelten Durchschnittswert des Massen-
durchflusses eingeben.

- . IWNEUERST R E[Wgle[Yy] werden angezeigt.
- . Speichern.

6 Der neue K-Faktor wird verwendet.
& Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund
einer Kalibrierung oder Simulation.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum Ubergeordneten Menu zurlickzugehen.

17.8.4 Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand
einer bekannten Masse

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

Zum Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand einer bekannten Masse wie folgt

vorgehen:
— Einen Tank mit bekanntem Fassungsvermdégen vorbereiten. Fir eine prazise Bestimmung des K-Faktors
die in Tabelle 38 oder in Tabelle 39 angegebene empfohlene Flissigkeitsmasse vorbereiten.
Tabelle 38:  Empfohlene Masse fiir ein Teach-In-Verfahren anhand einer bekannten Masse
Durchmesser Minimaler Durchfluss bei 4 m/s Empfohlene Masse in kg, um einen
Messrohr genauen K-Faktor zu erhalten
3/8" 11 I/min. 19 x Flussigkeitsdichte
1/2" 17 I/min. 28 x Flussigkeitsdichte
DN8 20 I/min. 33 x Flussigkeitsdichte
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Tabelle 39:  Empfohlene Masse fiir ein Teach-In-Verfahren anhand einer bekannten Masse

Durchmesser Minimaler Durchfluss bei 1 m/s Empfohlene Masse in kg, um einen
Messrohr genauen K-Faktor zu erhalten

3/4" 12 I/min. 19 x Flussigkeitsdichte
1" 23 I/min. 38 x Flussigkeitsdichte
11/2" 57 I/min. 95 x Flussigkeitsdichte
2" 106 I/min. 177 x Flussigkeitsdichte
212" 171 1/min. 285 x Flussigkeitsdichte
262 3" 250 I/min. 417 x Flussigkeitsdichte
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Durchmesser Minimaler Durchfluss bei 1 m/s Empfohlene Masse in kg, um einen
Messrohr genauen K-Faktor zu erhalten

DN15 15 I/min. 26 x Flussigkeitsdichte
DN25 42 1/min. 69 x Flussigkeitsdichte
DN40 92 I/min. 154 x Flussigkeitsdichte
DN50 149 |/min. 249 x Flussigkeitsdichte
DN65 245 I/min. 408 x Flussigkeitsdichte
DN80 355 I/min. 472 x Flussigkeitsdichte

—> Den Durchfluss stoppen.

— Zur Ansicht [((@INIZ[elb]sVN (0] gehen.
A
a MSAW-Senso
> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- > Zur Ansicht \WZAGRIE\(€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

= b
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A
a dDurchflussEEEEE = .

A
e AK-FaktorEEEEe = -

a . . . .
e dTeach-In Uiber MasscEEEEE = ----# Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

- . Das Teach-In-Verfahren starten.

& Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.
— Die FIUssi;keit durch das Gerét in den Tank flieBen lassen. Wenn die gewtinschte Masse erreicht ist

SEEEE =

O vi - ) -
— W Die in den Tank geflossene Masse eingeben. ---- ----» (NEUERAEE T[Ty werden
angezeigt.

- . Speichern.

Q’ Der neue K-Faktor wird verwendet.
6 Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund
einer Kalibrierung oder Simulation.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum Ubergeordneten Menii zurtickzugehen.
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17.9 Zurucksetzen aller Durchflusskalibrierdaten auf die
Voreinstellungswerte

Zum Zurlicksetzen aller Durchfluss-Kalibrierdaten auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (0]l gehen.
a
= ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- > Zur Ansicht WAGRIE\(€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

>% —_—

- # DurchflussEEEEE = .

- ¢ Reset auf Voreinst. SEEEE = . ———— . Bestatigen.

¥ Alle Durchflusskalibrierdaten sind auf die Voreinstellungswerte zuriickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

17.10 Einstellen des Offset-Werts der
Flussigkeitstemperatur

Statt den Offset-Wert der Flissigkeitstemperatur einzustellen, kann dieser auch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 17.11 Kalibrieren des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur.

Zum Eingeben eines Offset-Werts fiir die Flussigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]IZ[€18]37.Y5[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [IERVRE gehen.

A
ah dalibrierungEEEEE = .

= &
e dStandard-MesswerteEEEee =

A
dhd lemperaturEEEEs = .
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A A
A OffSctEEEEE = . EEEEE aadVert eingebenEEEEr = .
— W Den Offset-Wert einstellen.

- . Speichern.

264 & Der Offset-Wert der Flussigkeitstemperatur ist gedndert.
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17.11  Kalibrieren des Offset-Werts der
Flussigkeitstemperatur

Statt den Offset-Wert der Flissigkeitstemperatur zu kalibrieren, kann dieser auch direkt eingegeben werden.
Siehe Kapitel 17.10 Einstellen des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenztemperatursensor in derselben Rohrleitung und so nah wie mdglich zu
FLOWave installiert ist.

— Das Rohr fillen.

— Zur Ansicht [((@]\|Z[€]8)zTN (0]} gehen.

A
e ASAW-Senso

— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
— P zur Ansicht [JEGINE gehen.

A
ddalibrierungEEEEE = .

= )
e dStandard-MesswertcEEEEe =

A
A demperaturgEees = .

o

— Sicherstellen, dass die Kalibrierbedingungen (Flissigkeits- und Umgebungstemperatur) die gleichen sind
wie die normalen Messbedingungen.

— Sicherstellen, dass die Flissigkeitstemperatur wéhrend des Kalibrierverfahrens konstant und stabil ist.

o
e dTemper. Kalib. Gber Ref. EEEEE = . ---- Der aktuelle Offset wird angezeigt.
- . Das Kalibrierverfahren starten.

A
- 4» W Nach 30 s den mit dem Referenz-Temperatursensor ermittelten Durchschnittswert der Flissig-
keitstemperatur eingeben.

- . WNEVER AR B EIIREET werden angezeigt.
- . Speichern.

& Der neue Temperatur-Offset wird verwendet.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund
einer Kalibrierung oder Simulation. Die Kalibrierung kann aufgrund der folgenden Ursachen misslingen:

e Der berechnete Offset-Wert ist gréBer als +10 °C.

e Der integrierte Temperatursensor ist defekt.
- . Die Meldung bestétigen, um zum tbergeordneten Meni zurlickzugehen.
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17.12 Zuricksetzen des Offset-Werts der
Flissigkeitstemperatur auf die Voreinstellung

Zum Zurlicksetzen des Offset-Werts der FlUssigkeitstemperatur auf den Voreinstellungswert wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzV (0]l gehen.

A
= ASAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
— P zur Ansicht [ITERVIE gehen.
$ -
a dKalibrierungEEEEE =
s =
e dStandard-MesswertcEEEEE =2
o
dhd TemperaturEEEE = .
o
= dReset auf Voreinst.EEEEE =2 . EEEE o . Bestétigen.

& Der Offset-Wert der Temperatur ist auf den Voreinstellungswert zurlickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

17.13 Zuriucksetzen aller Kalibrierdaten auf die
Voreinstellungswerte (Standardmesswerte)

Folgende Kalibrierdaten kénnen zuriickgesetzt werden:

e der K-Faktor,

¢ der Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts,

e der Offset-Wert der FlUssigkeitstemperatur.

Zum Zurtcksetzen aller Kalibrierdaten auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(O]NIg (€182 (]| gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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— P zur Ansicht [IZEIEE gehen.
< =~
e dKalibrierungEEEEE =

7 &
e dStandard-MesswerteEEEEE==

ea dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestéatigen.

¥ Alle Kalibrierdaten sind auf die Voreinstellungswerte zurtickgesetzt.

266 . Zuriick zum (ibergeordneten Mendi.
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17.14 Einstellen des Offset-Werts des
Differenzierungsfaktors

Statt den Offset-Wert des DF einzustellen, kann er auch kalibriert werden. Siehe Kapitel 17.15.

Zum Eingeben eines Offset-Werts fiir den DF wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@NIZ[el8IzTN (]| gehen.

A
e dSAW-Senso

> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P Zur Ansicht [JEEEINE gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

B oo Vossveri R
BT

A
> ---->.

A
> cinocoont

A
- 4} W Den Offset-Wert einstellen.

- . Speichern.

¥ Der Offset-Wert des DF ist festgelegt.

17.15 Kalibrieren der Offset-Werts des
Differenzierungsfaktors

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses &hnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend des
Teach-In-Verfahrens eingehalten werden:

e Stabile FlUssigkeitstemperatur.

e Keine Anderung der durchflieBenden Fliissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung und das Rohr
ist voll und blasenfrei.

@ Wahrend der Kalibrierung:

* Die Geratestatus-LED leuchtet orange, wenn der Betriebsmodus der Geratestatus-LED auf
NAMUR gestellt ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 12.4 Andern des Betriebsmodus der

Statusanzeige oder Ausschalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle“ ist aktiv. Die Ausgénge reagieren gemal den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des DFs zu kalibrieren, kann er auch direkt eingegeben werden. Siehe Kapitel 17.14.
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Zum Kalibrieren des Offset-Werts fur den DF wie folgt vorgehen:

— Sicherstellen, dass es sich bei der Flissigkeit in der Rohrleitung um die zu messende Flissigkeit handelt.

—> Die Rohrleitung fillen. Um Blasen und Luft im Rohr zu vermeiden, muss es vollstdndig mit Flussigkeit
geflllt sein.

—> Zur Ansicht [(@INIZ[elb]sVNi[e]\| gehen.
A
= MSAW-Senso
> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- > Zur Ansicht WAGRLE(€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

A
B \Vcitere Messwertc .
4w

A
> -----».

A
mah dTeach-In Uber ReferenzgEEEE =2 . ----» INQUIEERENES werden angezeigt.

- - Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

1= R .
- W Nach 30 s den DF der Referenzflissigkeit eingeben. ----»

----» \CUCEHIREE[ple[sly| werden angezeigt.

- . Speichern.

6 Der Offset-Wert des DFs wird kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund
einer Kalibrierung oder Simulation.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum Ubergeordneten Menii zurtickzugehen.

17.16 Einstellen des Steigungswerts fur den
Differenzierungsfaktor
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Zum Einstellen des Steigungswerts fir den DF wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@]\IZ[€18]37.Yp[0))| gehen.
a
a MSAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

— P zur Ansicht [ITERVRE gehen.

A
e dKalibrierungEEEEE = .
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e d\Veitere MesswertcEEEEE 2
A
N
A
adSteigungEEEEE = .
Sg\ert ci =
e d\Wert eingebenEEEEE =
- W Den Steigungswert festlegen.

- . Speichern.

¥ Der Steigungswert des DFs ist eingestellt.

17.17 Einstellen des Offset-Werts der Flussigkeitsdichte

Statt den Offset-Wert der Flissigkeitsdichte einzustellen, kann er auch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 17.19.

Zum Eingeben eines Offset-Werts flir die Flissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8Iz7y (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P Zur Ansicht JEERVIE gehen.
oA
e dKalibrierungEEEEe = -
s =
— W BERGEGRYEESWEGE - - - -
A
e dbDichtcEEEEE = -

A
>V -----».

Sg\ert ci =
e d\Vert eingebenEEEEE =

A
— {» W Den Offset-Wert einstellen.

- . Speichern.

¥ Der Offset-Wert der Flussigkeitsdichte ist eingestellt.
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17.18 Einstellen des Steigungswerts der Flussigkeitsdichte

Zum Einstellen des Steigungswerts fur die Flissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sVy (]| gehen.

a
A SAW-Senso
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
- > Zur Ansicht WAGRIE\(€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

s =
madStandard-MesswertcEEEEE 2

A
a dDichtcEEEEE = .

a
— W BEle] - --- > .

a
e d\Wert eingebenEEEEE = .

o

- 4} W Den Steigungswert festlegen.

- . Speichern.

Y Der Steigungswert der Flissigkeitsdichte ist eingestellt.

17.19 Kalibrieren der Flussigkeitsdichte mit dem Teach-In-
Verfahren in Abhangigkeit von der Dichte

Zum Kalibrieren der FlUssigkeitsdichte wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(o]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
e ASAW-Senso

— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [ITERVIE gehen.
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A
e dKalibrierungEEEEe = .

A .
e dStandard-MesswerteEEEEE==

A
e dbDichtcEEEEE = -

A
ad Teach-In Gber Dichte EEEEE = . ----+ Der aktuelle ERCEiFAENL wird angezeigt.

- . Das Teach-In-Verfahren starten.
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A
_» 40 % Nach Aufforderung die Dichte der Fliissigkeit eingeben. ----+ B -- - » TIETTITITS

werden angezeigt.

- - Speichern.

0’ Der neue da-Koeffizient wird nun verwendet.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum tbergeordneten Menu zurlickzugehen.

17.20 Einstellen des Offset-Werts des akustischen

Ubertragungsfaktors

Statt den Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors einzustellen, kann er auch kalibriert werden.

Siehe Kapitel 17.21.

Zum Eingeben eines Offset-Werts fiir den akustischen Ubertragungsfaktor wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- > Zur Ansicht WAGRIE\N€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

e dWVeitere MesswertcEEEEE =

e A kustischer UbertragungsfaktorgEEes =
A

e OffscEEEEE = -

e d\Wert eingebenEEEEE =

- W Den Offset-Wert einstellen.

- - Speichern.

¥ Der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist eingestellt.
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17.21 Kalibrieren des Offset-Werts des akustischen
Ubertragungsfaktors
—> Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

—> Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass wahrend des Teach-In-Verfahrens die
folgenden Bedingungen eingehalten werden:

¢ Stabile FlUssigkeitstemperatur.

e Keine Anderung der durchflieBenden Flissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung und die Rohr-
leitung ist voll und blasenfrei.

@ Wahrend der Kalibrierung:

* Die Geréatestatus-LED leuchtet orange, wenn der Betriebsmodus der Geréatestatus-LED auf
NAMUR gestellt ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 12.4 Andern des Betriebsmodus der

Statusanzeige oder Ausschalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle“ ist aktiv. Die Ausgéange reagieren gemaf den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors zu kalibrieren, kann dieser auch direkt einge-
geben werden. Siehe Kapitel 17.19.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts des akustischen Ubertragungsfaktors wie folgt vorgehen:

—> Sicherstellen, dass es sich bei der FlUssigkeit in der Rohrleitung um die zu messende Flissigkeit handelt.

— Die Rohrleitung fillen. Um Blasen und Luft im Rohr zu vermeiden, muss es vollstandig mit Flissigkeit
geflllt sein.

— Zur Ansicht [((@)\NIZ[e18]sVN (el gehen.

o
= MSAW-Senso
- . Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- > Zur Ansicht \WA\z118))\[€] gehen.
a
e dKalibrierungEEEEe = .
Ve &
e d\Veitere MesswertcEEEEE 2

S/ usti =
e A kustischer UbertragungsfaktorgEEes =
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A
e A OffsctEEEEE = .

a . . : :
e dTeach-In Gber ReferenzEEEEs 2 ----» RV ENSIE® werden angezeigt.
- . Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

A .
- <> W Nach 30 s den akustischen Ubertragungsfaktor der Referenzflissigkeit eingeben. ---- .

----» \EUENIHEE[le[sly| werden angezeigt.

- . Speichern.
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& Der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 24.10 Meldungen aufgrund
einer Kalibrierung oder Simulation.

- . Die Meldung bestéatigen, um zum Ubergeordneten Menti zurtickzugehen.

17.22 Einstellen des Steigungswerts des akustischen
Ubertragungsfaktors

Zum Eingeben eines Steigungswerts fiir den akustischen Ubertragungsfaktor wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sV (0] gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
- > Zur Ansicht \WZAGRIE\(€ gehen.

A
a dKalibrierungEEEEE = .

a
— W BEle] - --- > .
a
e d\Wert eingebenEEEEE = -
a
- 4} W Den Steigungswert festlegen.

- . Speichern.

Y Der Steigungswert des akustischen Ubertragungsfaktors ist eingestellt.
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17.23 Zuriucksetzen aller Kalibrierdaten auf die
Voreinstellungswerte (Weitere Messwerte)

Folgende Kalibrierdaten kénnen zurlickgesetzt werden:
e der Offset-Wert des DFs,

e der Steigungswert des DFs,

e der Offset-Wert der FlUssigkeitsdichte,

e der Steigungswert der Flissigkeitsdichte,

» der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors,

* der Steigungswert des akustischen Ubertragungsfaktors.

Zum Zurlicksetzen aller Kalibrierdaten auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(o]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
dh MSAW-Senso
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P zur Ansicht [IERVIE gehen.

A
e dKalibrierungEEEEe = .

e d\Weitere MesswertcEEREE =

e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Bestatigen.
¥ Alle Kalibrierdaten sind auf die Voreinstellungswerte zurlickgesetzt.

- . Zurick zum Ubergeordneten Mend.
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17.24 Uberpriifen des korrekten Verhaltens des Geréts

Mit dieser Funktion kann geprift werden, ob das Geréat je nach vorgenommenen Einstellungen das
erwartete Verhalten zeigt.

Das Geréateverhalten kann Uberpriift werden:

e Durch Simulieren eines oder mehrerer Prozesswerte,

e Durch Simulieren eines oder mehrerer Ereignisse.

17.24.1 Uberprifen des Gerateverhaltens durch Simulieren eines
Prozesswerts

Die Cut-Off-Funktion wird bei der Simulation eines Durchflusswerts nicht Gberprift.

Zum Uberpriifen des Geriteverhaltens durch Simulieren eines Prozesswerts wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A
s MSAW-Senso
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P Zur Ansicht JEIVINE gehen.
A
adSimulationEEEEs = .
A
— O EESWERE -- - - .
A
>% —
SO : =
> Einen oder mehrere Prozesswerte auswahlen ----+
s d\Verte zur SimulationEEEEE = ----3 Die zuvor ausgewéhlten Prozesswerte werden angezeigt.
A . .
—> W Einen Prozesswert auswahlen ----»

A
- " W Den zu simulierenden Wert eingeben ----+ . ----+ Der Status der Simulation wird automa-
tisch auf gesetzt und der Wert wird simuliert.

— Uberpriifen, ob das Gerét sich gemé&B den vorgenommenen Einstellungen verhélt.

Die Simulation ist aktiv, solange der Status aktiv ist. Somit ist es méglich:

e das MenU zu verlassen, um zu prifen, ob eine Messwertansicht den simulierten Wert anzeigt oder ob der
einer der simulierten physikalischen Einheiten zugewiesene Analogausgang den korrekten Wert ausgibt
(siehe Kapitel 20.2 rpriifen korrekten Betri ines Anal ngs).

e oder einen anderen Wert flr denselben Prozesswert und/oder einen anderen Prozesswert zu simulieren,
e oder ein oder mehrere Ereignisse zu simulieren.

— Zum Stoppen der Simulation siehe Kapitel 17.24.3 Stoppen der Simulation von Prozesswerten und

Ereignissen.
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17.24.2 Uberpriifen des Gerateverhaltens durch Simulieren eines
Ereignisses

Die Ereignisse @V &eif=Udi)Y und R VEGE Il liIES kdnnen nur durch Simulieren eines Durch-

flusswerts getestet werden. Siehe Kapitel 17.24.1.

Um das Verhalten durch Simulation eines oder mehrerer am Gerét aktivierter Ereignisse zu priifen, wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@]IZ[€18]37.Y5[0))| gehen.

A
e ASAW-Senso

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [ITERVRE gehen.
A
A dSimulationEEEEE 4 .
A
e dStatusEEEEE = .
A
LSeEg-----¥
A
aed dDiag. EreignisscEEEEE = .
— W Auswahlen aus [Jlytrys, [EEALMIA oder ————

2 P - - " .
> Die zu simulierenden Ereignisse auswahlen ----
— Uberpriifen, ob das Gerét sich geméaB den vorgenommenen Einstellungen verhélt.

Die Simulation ist aktiv, solange der Status aktiv ist. Somit ist es méglich:

e das MenU zu verlassen, um zu prifen, ob die simulierten Ereignisse erzeugt wurden (siehe Kapitel 16.8

Ablesen der im Prozess aufgetretenen Diagnoseereignisse, Kapitel 16.9 Ablesen der in der Elekt-
ronik aufgetretenen Diagnoseereignisse und Kapitel 16.10 Ablesen der am Sensor aufgetretenen
Diagnoseereignisse),

e oder ein oder mehrere Ereignisse zu simulieren.

— Zum Stoppen der Simulation siehe Kapitel 17.24.3 St n der Simulation von Prozesswerten un
Ereignissen.
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17.24.3 Stoppen der Simulation von Prozesswerten und Ereignissen

Zum Stoppen der Simulation von Prozesswerten und Ereignissen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [[(e]\|F[el8zVv 0]\ gehen.

A
e ASAW-Senso

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht TEHVIE gehen.
A

e dSimulationEEEes = .
A

— W SEWE ---- .

A
adGestopptEEEEE = .

Y Die Simulation ist gestoppt.
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18 AUSGANGE - PARAMETER

Die Ausgangsparameter kbnnen mit der Benutzerebene |[REIEIEIET]; eingestellt werden.

Das Menu Ausgéange ist bei einer Ethernet-Geratevariante zwar vorhanden, wir empfehlen aber, die
Ausgéange nicht zu verwenden.

18.1 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Geréts befinden sich im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098 FLOWave L von
country.burkert.com.

—> Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréats ausdrucken.

18.2 Andern des Typs von Ausgang 3

ACHTUNG
Kurzschlussgefahr bei falscher Konfiguration von Ausgang 3.

» Vor der Verkabelung von Ausgang 3 sicherstellen, dass Ausgang 3 korrekt konfiguriert ist.

StandardméaBig ist Ausgang 3 als Analogausgang konfiguriert, Ausgang 2 ist mit Temperatur als Wert
konfiguriert.

Zum Andern des Typs von Ausgang 3 wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]N|Z[el8]2Vv 0]\ gehen.

A -

A @A usgange

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A

— W WAL EfE - - - - > .
A I

—> W Den Typ von Ausgang 3 auswéhlen.

- . Speichern.

¥ Die Konfiguration und der Name von Ausgang 3 sind geéndert.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023
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18.3

Einstellen der Parameter eines Analogausgangs

StandardmaBig hat das Gerat 2 Analogausgange, AUEs i FAqF:1lefe| und AVEe BEFAGE]s). Der Typ von

Ausgang 3 kann geandert werden: siehe Kapitel 18.2.

Die folgenden Parameter kdnnen eingestellt werden:

e Der mit dem Analogausgang verbundene [ g

¢ Der Wert der MessgroBe, der dem Strom 4 mA des Analogausgangs zugewiesen ist.

e Der Wert der MessgroBe, der dem Strom 20 mA des Analogausgangs zugewiesen ist.

e Das Niveau der [BElyleiill3le| der Werte, die am Analogausgang ausgegeben werden. StandardmaBig sind
die am Analogausgang ausgegebenen Werte nicht gedampft.

e Das Verhalten des Analogausgangs hangt vom Geratestatus ab.

Tabelle 40:

Voreingestellte Parameter der 2 Analogausgénge

Parameter

Voreinstellung

TSI, der mit dem Analogausgang
verbunden ist

* Ob die Option [VEEES Mg iy und
aktiviert ist: [ ESTle[VI¢el gl [VEE

LISTo s MVolumendurchfluss)

Skalenendwert des Durchflussmessbereichs. Wert
ist abhangig von der DN der Prozessanschlisse.

Dampfungsniveau

Verhalten, wenn vom Gerét eine [NISE-Meldung
erzeugt wird

N

2 mA

Verhalten, wenn vom Gerat eine AU E1 ol o =74
Meldung erzeugt wird

Verhalten, wenn vom Gerat eine \\Elgli[alef] of=le Elgi-
Meldung erzeugt wird

18.3.1

Andern des Prozesswerts und des Prozesswertbereichs, die

einem Analogausgang zugewiesen sind

Zum Andern des Prozesswerts und des Prozesswertbereichs, die einem Analogausgang zugewiesen sind,

wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|F[el8]2Vy 0]\ gehen.

VN -
= dAusgange

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

s =
ma @A usg. 1:AnalogfslsElgAusg. 3:AnalogEEEEE =

$g = - —
= dEinstellungenEEEEE = ---- BV NS ® werden angezeigt ----»

A ) .
— W Einen Prozesswert auswahlen ----

O < penei | =
- W Den einem Strom von 4 mA entsprechenden Wert eingeben ----»
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o> | | . - .
- W Den Wert eingeben, der einem Strom von 20 mA entspricht ---- EeEEE JNeue Einstel-

MY werden angezeigt.

- - Speichern.

& Der Prozesswert und der Prozesswertbereich, die dem Analogausgang zugewiesen sind, sind geandert.

18.3.2 Auswahlen des Dampfungsniveaus der Werte, die an einem
Analogausgang ausgegeben werden

Das folgende Diagramm zeigt die Auswirkung der Ddmpfung auf die Durchflussmesswerte.

Durchflussmesswert

y

wendet (siehe

Die eingestellte Dampfung fir Volu-
mendurchflussmesswerte wird ange-

Kapitel 15.4.2)

Der resultierende

Der kalkulierte Volu- v

Inenwert wird an d|el Wenn aktiviert, wird der Cut-off
Zahler und an die Pul- angewendet.
sausgange gesendet. l

Die eingestellte Dampfung fur die
Analogausgédnge wird angewendet.

I I
i Der resultierende Durchflusswert |
. wird auf den Analogausgingen |
| ausgesendet. :
I I

Durchflusswert wird
angezeigt.

v

Abb. 66:

Auswirkung der Ddmpfung auf die Durchflussmesswerte

Wenn die Dampfung aktiv ist (d. h. wenn ein Grad JIelge], WIRE] oder eingestellt ist) und die
Werte um +30 % schwanken (zum Beispiel beim Fillen der Rohrleitung oder beim Stoppen des
Durchflusses), wird die Dampfung nicht auf die neuen Messwerte angewandt.

Tabelle 41:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) des Dadmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit
<is
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30 s
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Zum Andern des Dampfungsniveaus der Werte, die an einem Analogausgang ausgegeben werden, wie folgt
vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.

a .
A Usginge
— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

g b
@A usg. 1:AnalogfelsLIdAusg. 3:AnalogEEEEE =

A
e dDampfungEEEEE = -

— Das Dampfungsniveau wahlen.
- . Speichern.
¥ Das Dampfungsniveau ist gedndert.

18.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in
Abhangigkeit vom Geratestatus

Je nach Gerétestatus kann der Analogausgang:

¢ die Werte des Prozesswerts bzw. des Z&hlers weiterhin ausgeben,

e oder den letzten Wert des Prozesswerts bzw. des Zahlers ausgeben und halten. Die Wahl ist nicht ver-
flgbar, wenn Messungen nicht méglich sind.

e oder einen Strom von 22 mA ausgeben. Die Wahl ist nicht verfigbar, wenn Messungen nicht mdglich sind.
e oder einen Strom von 3,6 mA ausgeben. Die Wahl ist nicht verfiigbar, wenn Messungen nicht mdéglich sind.
e oder einen beliebigen voreingestellten Stromwert (d. h. einen [FEEWFAVER) ausgeben.

Um das Verhalten eines Analogausgangs je nach Geratestatus zu andern, wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[elV]sVv 0]\ gehen.

A I
e’ Usginge
- b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

s =
@A usg. 1:AnalogfelsEigAusg. 3:AnalogEEEEE =

A
— W \VELHEUER] ----» .

A
adMessung nicht méglichRERIERele STFA usfa IfslelsldAuBerhalb Spez.felel@WartungsbedarfgErEEe =

----# Das aktuelle Verhalten wird angezeigt ----»
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A
— W Das mit dem Geréatestatus verbundene Verhalten auswéahlen.

A
— 4P = wenn das Verhaiten auf eingestellt ist, den Stromwert auf einen beliebigen Wert im
Bereich 3,5...23 mA einstellen.

- . Speichern.

¥ Das Verhalten des Analogausgangs ist geéndert.
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18.4  Deaktivieren eines Analogausgangs

Wenn ein Analogausgang nicht verkabelt ist, kann der Analogausgang deaktiviert werden, um das Erzeugen
der Ereignisse LUELsET el leli{=13] oder LUEElle N6l i{=13] zU vermeiden.

Zum Deaktivieren eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(O]\|F[€18)ZT:N (0]} gehen.

a -
e/ usginge
— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

s =
e dTyp Ausgang 1[sleCI@Typ Ausgang SEEEEE =

A
e dDeaktiviertGEEEr = -

- . Speichern.

¥ Der Analogausgang ist deaktiviert.

& Die Meniis fiir den Analogausgang werden nicht mehr angezeigt.

18.5 Einstellen der Parameter eines Digitalausgangs

StandardmaBig hat das Gerat 1 Digitalausgang, AUEs@PHBI[e[i=1|, der als Pulsausgang konfiguriert ist.
Ausgang 3 kann ebenfalls als Digitalausgang konfiguriert werden: siehe Kapitel 18.2.
Ein Digitalausgang kann konfiguriert werden:

e als Ein/Aus-Ausgang,

e oder als Schalter, der in Abhangigkeit von zwei Schwellenwerten umschaltet,
¢ oder als Frequenzausgang,

e oder als Impulsausgang.

Tabelle 42:  Voreingestellte Parameter des Digitalausgangs

Parameter Voreinstellung DN der Prozessanschliisse
Pulse alle Rohrdurchmesser

65 ms alle Rohrdurchmesser

2000 Hz alle Rohrdurchmesser

Pulsmodus| * Wenn die Option alle Rohrdurchmesser

beim Gerat nicht verfigbar
ist:
o Wenn [EEEE e IegfiliEEs am
Ausgang 2 aktiviert ist: [\IU]3

digitaldimpuls/kg
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Parameter Voreinstellung DN der Prozessanschliisse
4000 Impulse pro Liter oder kg 3/8" ASME
1/2" ASME
DNO08 ISO
ASME 3/4"
500 Impulse pro Liter oder kg DN15 DIN
DN15 ISO
ASME 1"
250 Impulse pro Liter oder kg DN25 DIN
DN25 ISO

: - ASME 1 1/2"
MpU's . DN40 DIN
100 Impulse pro Liter oder kg DN40 1SO
ASME 2"
SMS 50
DN50 DIN
DN50 ISO
ASME 2 1/2"
DN65 DIN
40 Impulse pro Liter oder kg DN65 I1ISO
ASME 3"
DN80 DIN
DN80 ISO
Invertiert Nein| alle Rohrdurchmesser

2000 Impulse pro Liter oder kg

Impuls/kg

60 Impulse pro Liter oder kg

30 Impulse pro Liter oder kg

18.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang

Ein Ein/Aus-Ausgang schaltet jedes Mal, wenn das dazugehdrige Ereignis erzeugt wird.

Folgende Ereignisse kdnnen ausgewahlt werden:

.

:

* jedes Ereignis, das aktiviert ist im Menii - - SJProzess

* jedes Ereignis, das aktiviert ist im Men(i - - -

Um einen Digitalausgang als Ein/Aus-Ausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@\|Z[€]8)ZN (0]} gehen.

o .
A usgange

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

a — — .
A usg. 2:DigitalfelelsigAusg. 3:DigitalEEEEe =
o
N
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A
e Ein/AusEEEEs 2 -

. - - o
e diEinstellungenEEEEE = ----» BV ® werden angezeigt ----»

Aa . .
—> W Ereignisse auswéhlen ----»

A
— W Auswahlen, ob die Umschaltung invertiert werden soll oder nicht (siehe Abb. 67 und Abb. 68) ----

A
— ‘» W Den Wert der Schaltzeitverzégerung einstellen ----» - EEEEE gNeue EinstellungenfEleEly
angezeigt.

- . Speichern.

Y Der Digitalausgang ist als Ein/Aus-Ausgang konfiguriert.

18.5.2 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ausgang mit
Umschaltschwellen

Ein Ausgang mit Umschaltschwellen schaltet in Abhéngigkeit von zwei Schwellenwerten des ausgewahlten
Prozesswerts.

Der Ausgang kann entweder anhand eines Hysteresemodells oder anhand eines Fenstermodells geschaltet
werden.

Hysterese-Betriebsweise
Der Ausgangszustand andert sich, wenn ein Schwellenwert erreicht wird:

e durch steigende Werte, der Ausgangszustand andert sich, wenn der obere Schwellenwert X+ erreicht
wird.

e durch sinkende Werte, der Ausgangszustand andert sich, wenn der untere Schwellenwert X- erreicht
wird.

Kontakt Nicht invertiert Kontakt Invertiert
ON ON

OFF Prozesswert OFF Prozesswert
X- X+ X- X+

X- = untere Umschaltschwelle

X+ = obere Umschaltschwelle
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Abb. 67: Hysterese-Betriebsweise
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Fenster-Betriebsweise: Der Ausgangszustand &ndert sich, sobald einer der Schwellenwerte (X— oder X+)
erreicht wird.

Kontakt Nicht invertiert Kontakt Invertiert
ON ON
OFF Prozesswert OFF Prozesswert
X- X+ X- X+

X- = untere Umschaltschwelle

X+ = obere Umschaltschwelle

Abb. 68: Fenster-Betriebsweise

Zur Konfiguration eines Digitalausgangs als Ausgang mit Umschaltschwellen wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.

A '
A @Ausgéange
— 2 Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
a - por .
adA\usg. 2:DigitalfeleEldAusg. 3:DigitalEEEEe =
a
> -~
a
— W SEIE ----» .
$g = - S
exddEinstellungengEEEs = ----» INQUE NS werden angezeigt ----»
—> W Den Prozesswert auswéahlen, der mit dem Digitalausgang verbunden ist ----»

oA
— W Die Hysterese-Betriebsweise oder die Fenster-Betriebsweise des Digitalausgangs auswéhlen ----»

Wenn der obere Schwellenwert gleich dem unteren Schwellenwert ist, wird der Digitalausgang
deaktiviert.

A
- ‘» W Den oberen Schwellenwert eingeben ----» .

o
- 4} W Den unteren Schwellenwert eingeben ----» .
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A
— W Auswaéhlen, ob die Umschaltung invertiert werden soll oder nicht ----+ .

A
- <> W Den Wert der Schaltzeitverzégerung einstellen ----» - ---- \CUEHINE E[gle[s) werden
angezeigt.

- . Speichern.

Y Der Digitalausgang ist so konfiguriert, dass er in Abhangigkeit von 2 Schwellenwerten umschaltet.
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18.5.3 Konfiguration eines Digitalausgangs als Frequenzausgang

Ein Frequenzausgang gibt ein Frequenzsignal aus, das zum Wert eines Prozesswerts proportional ist.

Um einen Digitalausgang als Impulsausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(eNIZ[elBIzTN ()N gehen.

A =
e A usgiange)
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
Z - o .
e dAusg. 2:DigitalfelsCl@Ausg. 3:DigitalEEEEE =
a
> -~
a
e drequenzEEEEE = -

$3 - - S
e dE instellungenEEEEE = ----» BUIEIENSHE® werden angezeigt ----»

A
—> W Den Prozesswert auswahlen, der mit dem Digitalausgang verbunden ist ---- .

@ Wenn der obere Wert gleich dem unteren Wert ist, wird der Digitalausgang deaktiviert.

[ ichs ei v
- W Den oberen Wert des Frequenzbereichs eingeben ----+

A
- 4’ W Der Wert Prozesswerts einstellen, der mit dem oberen Wert des Frequenzbereichs ver-
bunden ist ----»

[ 32— ichs ei =
- W Den unteren Wert des Frequenzbereichs eingeben ----»

A
- <> W Den Wert Prozesswerts eingeben, der mit dem unteren Wert des Frequenzbereichs ver-
bunden ist ----# E¥----» CUENIREC[Vlo[s)] werden angezeigt.
- . Speichern.

Y Der Digitalausgang ist als Frequenzausgang konfiguriert.

18.5.4 Konfiguration eines Digitalausgangs als Impulsausgang

Wenn der Digitalausgang als Impulsausgang konfiguriert ist, gibt er aus:

Entweder eine zum gemessenen Volumen proportionale Anzahl von Impulsen (F8EEYAe] (33 =h)),
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e oder ein Impuls jedes Mal, wenn ein eingestelltes Flissigkeitsvolumen gemessen wurde (\ElelVAlg V),
e oder eine zur gemessenen Masse proportionale Anzahl von Impulsen ([glsl8IETAYEERE),
e oder ein Impuls jedes Mal, wenn eine eingestellte Flissigkeitsmasse gemessen wurde (WEEEEAiloJIE
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bereichs eingestellt. Folgende Regeln beachten, um den Wert des Parameters [ZVEEA/6] (054 5g] an

StandardméaBig ist der Wert des Parameters [fiEAYe)[M53=h] auf den Endwert des Durchflussmess-
den Durchflussmessbereich anzupassen:

® Der Wert des maximalen Durchflusses (in Litern pro Sekunde), multipliziert mit dem Wert der
Impulse pro Liter, ist kleiner als 2000 Impulse pro Sekunde. Impulse oberhalb der Grenze von
2000 Impulsen/s werden nicht sofort Uibertragen, sondern akkumuliert. Die aufgelaufenen Impulse
werden als Block Ubertragen, wenn die Grenze von 2000 Impulsen/s nicht mehr Uberschritten
wird.

e Der Pulsausgang des Gerats ist an den Eingang eines anderen Gerats angeschlossen, zum Bei-
spiel den einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS). Die maximale Frequenz des Ein-
gangs bericksichtigen, da sie kleiner sein kdnnte als die eingestellte maximale Pulsfrequenz.

Berechnungsbeispiel fir die Anzahl von Impulsen pro Volumen:
Im Falle eines Gerats mit DN40 ISO-Prozessanschliissen. Die folgenden Geratedaten werden
benotigt:

e maximal messbare Durchflussmenge bei einer Durchflussgeschwindigkeit von 10 m/s:
925 |/min

— Sie finden den maximalen Durchflusswert unter AUEENleE - - - -  [FETEINEIE] -- - -
Ausgang 1:analogffeleEl@dAusgang 3:analogEEEEE AEinstellungenEEEEE FAktuelle Einst.EEEEE 2
20-mA-

\W[lgr oder auf dem mitgelieferten Prufprotokoll.

e Standardanzahl von Impulsen pro Volumeneinheit:
100 Impulse/Volumeneinheit

Daten fiir Inre Anwendung mit einer maximal messbaren Durchflussrate von 400 I/min = 6,6 I/s

e Anzahl der Impulse pro Volumeneinheit mit einer Sicherheitsmarge von 5 %, um 2000 Hz nicht zu
Uberschreiten:
(2000 - 5 % x 2000) / 6,6 L/s = 287 Impulse/Liter

Um einen Digitalausgang als einen Impulsausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@)\NIZ[elb]sVy (el gehen.

o
S usoinge
- = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A - o -
xa AAusg. 2:DigitalfelsEldAusg. 3:DigitalEEEEE 2
A
> % -~
A
S~
$3 - - -
adEinstellungenEEEES = ----» BUQIEIEN SR werden angezeigt ----»
a
ara dAkKtiviertEEEEE = .
[ 3 | i =
- W Den Wert der maximalen Impulsdauer einstellen ----+
oS | : | =
- W Den Wert der maximalen Impulstbertragungsfrequenz einstellen ----

— W [ Ay oder (I EAlnl il in den gewlinschten Volumeneinheiten auswahlen ----
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a
— W Il JETAYEEET oder (\EESVAILIE in den gewlinschten Masseneinheiten auswahlen ---- -
A
- ‘» W Wurde [[ig] A1 153 [51g! ausgewahlt, die Anzahl der am Digitalausgang fir 1 Liter bzw. 1 US-

Gallone bzw. 1 imperiale Gallone ausgegebenen Impulse einstellen. Eine Anzahl von Impulsen eingeben,
die groBer als 1 ist. Wenn Sie eine Anzahl von Impulsen eingeben, die kleiner als 1 ist, ist die Auflésung

der Anzeige nicht optimal. ----»

A
- 4} W Wurde EREEURIE ausgewahlt, das Flissigkeitsvolumen einstellen, fir das am Digitalausgang
1 Impuls ausgegeben wird ----
a
- {b ' Wenn [l IEFAYEESE gewahlt wurde, ist die Anzahl der Impulse einzustellen, die auf dem digi-

talen Ausgang entweder fir 1 g, 1 kg, 1 Ib oder 1 t Gbertragen werden sollen. Eine Anzahl von Impulsen
eingeben, die gréBer als 1 ist. Wenn eine Anzahl von Impulsen eingeben wird, die kleiner als 1 ist, ist die

Auflésung der Anzeige nicht optimal. ----+

A
- 4} W Wurde EESEVRIE ausgewahlt, die Flissigkeitsmasse einstellen, fir das am Digitalausgang
1 Impuls ausgegeben wird.----

A
— W Auswahlen, ob das Signal invertiert werden soll oder nicht ----» .
—> W Die Zahlrichtung auswahlen ---- ----» \CUENIEE[Vple[e1y]| wird angezeigt.

- . Speichern.

Y Der Digitalausgang ist als Impulsausgang konfiguriert.

18.6 Zurucksetzen aller Parameter eines Ausgangs auf
ihre Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Parameter eines Ausgangs auf ihre Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.

a r
=/ Usginge
> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

a " .
— W Einen Ausgang auswéhlen ----»
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e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Zum Zurlicksetzen der Parameter des ausgewahlten Ausgangs ----# Alle Parameter des Ausgangs
sind zurlickgesetzt.

- . Zum Bestéatigen der angezeigten Meldung.
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18.7 Zuriucksetzen aller Parameter aller Ausgange auf ihre
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen aller Parameter aller Ausgénge auf ihre Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (0]l gehen.

A I
A Usginge
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Zum Zurlicksetzen der Parameter aller Ausgénge ----+# Die Parameter aller Ausgdnge werden
zurlckgesetzt.

- . Zum Bestéatigen der angezeigten Meldung.
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19 AUSGANGE - DIAGNOSE

19.1 Analogausgang: Lesen des aktuellen Status und der
Stromwerte

Alle Benutzer kdnnen die folgenden Daten eines Analogausgangs lesen:

* den aktuellen Status des Analogausgangs, d. h. [BJ%, 197U hohe Impedanz]
e den Stromwert flir den zugeordneten Prozesswert,

e den am Analogausgang real ausgegebenen Stromwert.
Diese Daten kénnen nur gelesen werden. Zum Ablesen der Daten eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]\IZ[e18]37:Y5[0))| gehen.

-
= AAusgange
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

—> { Zur Ansicht plFelN[0}1= gehen.

—> W Den Analogausgang auswahlen ----+»

— Die Daten des Analogausgangs lesen.

- . Zurick zum Ubergeordneten Mend.

19.2 Digitalausgang: Lesen des Modus, des aktuellen
Status und des aktuellen Werts

Alle Benutzer kdnnen die folgenden Daten eines Digitalausgangs lesen:
* den aktuellen Modus, z. B. [l des Digitalausgangs,
¢ den aktuellen Status des Digitalausgangs, z. B. oder [Blel=dER .

¢ den aktuellen Wert des Digitalausgangs, z. B. bei einem Impulsausgang die Anzahl der am Ausgang gesendeten
Impulse.

Diese Daten kénnen nur gelesen werden. Zum Ablesen der Daten eines Digitalausgangs wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(o]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A ,
@A usgange
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— =~ Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— 4 zur Ansicht BIXEREE gehen.

a . " .
— W Den Digitalausgang wéahlen ----

—> Die Daten des Digitalausgangs lesen.

292 . Zuriick zum (ibergeordneten Men(i.
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20 AUSGANGE - WARTUNG

Die Einstellungen kdnnen mit der Benutzerebene IR EUELET vorgenommen werden.

20.1 Kalibrieren eines Analogausgangs

Die Analogausgéange werden werkseitig kalibriert.
Zum Justieren des Analogausgangs flr die eigene Ausriistung wie folgt vorgehen:

— Ein Multimeter an den zu justierenden Analogausgang anschlieBen.

— Zur Ansicht [(@]\IZ[e18]37.Y§[0))| gehen.
a -
— v [ETE
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

— P Zur Ansicht [EGEIVIE gehen.

s =
ahdAusg. 1:AnalogfelsElgAusg. 3:AnalogEEEEs =

e dKalibrierungEEEEE = ----» AU EN SRR werden angezeigt ---- » ---- Das Gerat
erzeugt einen 4-mA-Strom am ausgewahlten Analogausgang.

A
- 4’ W Den mit dem Multimeter gemessenen Stromwert eingeben ---- 3 . ---- Das Gerat erzeugt
einen 20-mA-Strom am ausgewahlten Analogausgang.

4> % Den mitdem - = -
—> W Den mit dem Multimeter gemessenen Stromwert eingeben ---- 3 EEEEE gNeue Einstel-
IR werden angezeigt.

- . Speichern.

¥ Der Analogausgang ist justiert.

20.2 Uberprifen des korrekten Betriebs eines
Analogausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betrieb eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

— Ein Multimeter an den justierten Analogausgang anschlieBen.

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.
a r
=/ Usginge
> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- > Zur Ansicht WZAGRLE\(€ gehen.

s =
a A usg. 1:AnalogfelelsldAusg. 3:AnalogEEEEE =
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—>¢ Test -----».-----».

— Den zu Uberprifenden Stromwert eingeben ----» . ---- Das Gerat erzeugt den eingegebenen
Strom am ausgewahlten Analogausgang.

- . Zum Testen eines anderen Werts oder . Zum Verlassen des Tests.

20.3 Zurucksetzen der Kalibrierdaten eines
Analogausgangs auf ihre Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen der Kalibrierdaten eines Ausgangs auf ihre Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [((@]IZ[€18]37.Y5[0))| gehen.
A
= dAusgange
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [EGEIVIE gehen.

s ®
a AAusg. 1:AnalogfelelslgdAusg. 3:AnalogEEEEE =

S - 2
= dReset auf Voreinst. EEEEE =2

- . Zum Zurlicksetzen der Kalibrierdaten eines Analogausgangs auf ihre Voreinstellungen

— & Die Kalibrierdaten eines Analogausgangs sind auf ihre Voreinstellungen zurlickgesetzt.

- . Zum Bestétigen der angezeigten Meldung.

20.4 Zuriucksetzen der Kalibrierdaten aller
Analogausgange auf ihre Voreinstellungen

Zum Zurtcksetzen der Kalibrierdaten aller Analogausgéange auf ihre Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Zur Ansicht [(@I\N[Z[elb]sVN (0] gehen.

A _
= A usgange)
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™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- > Zur Ansicht WAGRLE\(€ gehen.

= - )
e dReset auf Voreinst.EEEEE =

- . Zum Zurlicksetzen der Kalibrierdaten aller Analogausgénge auf ihre Voreinstellungen.

— W Die Kalibrierdaten aller Analogausgénge sind auf ihre Voreinstellungen zuriickgesetzt.

- . Zum Bestétigen der angezeigten Meldung.
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20.5 Uberprifen des korrekten Betriebs eines Ein/Aus-
Ausgangs oder eines Schwellenwertausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betriebs eines als Ein/Aus-Ausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Ein Multimeter an den als Ein/Aus-Ausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.

— Den Ausgang unter Spannung setzen.

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVyi(e]\| gehen.
a z
= dAusgange
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
- > Zur Ansicht \WAGRLE\(€ gehen.

A
— W LUERPAbI[iE] oder [RUEIREHDITe[IEl, konfiguriert als Ein/Aus-Ausgang oder als Schwellenwert-

ausgang ----+

—>¢ LEE -----».-----».

a .
— w =) oder B ----» .. Uberpriifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

— . Zum Testen eines anderen Werts oder . Zum Verlassen des Tests.

20.6 Uberpriifen des korrekten Betriebs eines
Frequenzausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betriebs eines als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Ein Frequenzmessgerat an den als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.

— Den Ausgang unter Spannung setzen.

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.

A ,
A usgange

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
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— P zur Ansicht [ITERVIE gehen.

A
— W AERPAbIs[iE]| oder AUEsMEHDI(s[iE1), konfiguriert als Frequenzausgang ----+ .
A
—> VL ----> . L 2 .
—> W Einen Frequenzwert eingeben ----» ----#Uberprtifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

— . Zum Testen eines anderen Werts oder . Zum Verlassen des Tests.
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20.7 Uberprifen des korrekten Betriebs eines
Impulsausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betriebs eines als Impulsausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Einen Zahler an den als Impulsausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.

— Den Ausgang unter Spannung setzen.

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[el]sVN (]| gehen.

a r
=/ Usginge
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

- > Zur Ansicht \WAGRLE\(€ gehen.

— I APAbI[iE] oder UIEeMEHBIfs[i ]|, konfiguriert als Frequenzausgang ----+
A

- WL ----> .
s - ~

— W Einen Frequenzwert eingeben ----

a .
— W Eine Impulsanzahl eingeben ----» . ---- Uberpriifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet. Zum
Beispiel durch das richtige Blinken der entsprechenden LED an der Transmitter-Platine.

- - Zum Testen einer anderen Impulsanzahl oder - Zum Stoppen des Tests und zur Riickkehr zum
Ubergeordneten Men(.
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21 MENU PARAMETER
Die Parameter fiir die industrielle Kommunikation kénnen auf der Benutzerebene [ BRI einge-

stellt werden.

Dieser Abschnitt beschreibt die Menls zum industriellen Kommunikationsmodul, mit dem das Gerat ausge-
stattet ist.

21.1 Voreinstellungen und Informationen zu den
Konfigurationsdateien

Die Voreinstellungen des Gerats und Informationen zu den Konfigurationsdateien sind in der Ergénzung zur
Industrial-Ethernet-Kommunikation fir den Typ 8098 FLOWave L unter country.burkert.com zu finden.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréats ausdrucken.

21.2 Industrielle Protokolleinstellungen

21.2.1 Auswahl des Kommunikationsprotokolls

Wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVy 0]\ gehen.

A
e dndustrielle Kommunikation
- . Den Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
s i e
a dProtokolleinstellungenEEEEe =
A
adProtokolIREEEEE = .
A . . I
— W Das Kommunikationsprotokoll auswéhlen.
- . Speichern.

¥ Das Kommunikationsprotokoll ist eingestellt.

21.2.2 Ablesen der MAC-Adresse des Gerats

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Die MAC-Adresse des Gerats kann abgelesen werden. Es ist jedoch zu beachten, dass das Gerat 3 MAC-
Adressen hat:

— 1 fur das Gerét (die auf einem speziellen Etikett angegeben ist und im Konfigurationsmeni abgelesen
werden kann),
— 1 fOr Port X1 des Gateways fir die industrielle Kommunikation (MAC-Adresse des Gerats plus 1),

— 1 fir Port X2 des Gateways fir die industrielle Kommunikation (MAC-Adresse des Gerats plus 2).
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Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI[0]\| gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

— ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
A A
eabd |P-EinstellungengEEEE = . LY 2 MMVIAC-AdresscEEEEE = -

- . Zurlck zum Ubergeordneten Menu.

21.2.3 Andern der festen IP-Adresse

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]2Vv (0] gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

axa dIP-EinstellungenEEEEE =

A
Exddeste IP-AdresseEErEEE = . Die aktuelle Adresse wird angezeigt.
- W Die neue Adresse eingeben.

- . Speichern.

& Die feste Adresse ist geéandert.

21.2.4 Andern der Netzwerkmaske

Wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[elV]zVv 0]\ gehen.

A
e dindustrielle Kommunikation

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

SdiP-Ei =
e ! P-EinstellungenEEEEE =

A

e dNetzwerkmaskeBEEEE = . Die aktuelle Netzwerkmaske wird angezeigt.
P S i

- W Die neue Netzwerkmaske eingeben.

- . Speichern.

¥ Die Netzwerkmaske ist geéandert. 599
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21.2.5 Andern der Adresse des Standard-Gateways

Vor Inbetriebnahme des Gerats muss die Adresse des Gateways geandert werden.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)SVNI[0])| gehen.
A
ea dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

e dlP-EinstellungengEEEr =

A
— W SERGEIGHEEIEVEY, ----» . Die aktuelle Gateway-Adresse wird angezeigt.
A
— ‘» W Die neue Adresse des Gateways eingeben.

- . Speichern.

¥ Die Adresse des Gateways ist gedndert.

21.2.6 Ablesen der von einem DHCP vergebenen IP-Adresse

Wenn das Gerat mit einem Netzwerk verbunden wird, das den DHCP-Modus verwendet, wird automatisch
eine temporare IP-Adresse fUr das Geréat vergeben. Diese Adresse kann ausgelesen werden.

Wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv 0]\ gehen.

A
e dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

A A
e Al P-EinstellungenEEEEE = . SEEEE i dTemp. IP-AdresseEEEEE = .

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men(.

& Wenn das Gerat aus dem Netzwerk entfernt und spater wieder mit diesem Netzwerk verbunden wird,
wird eine andere temporare IP-Adresse flir das Gerat vergeben.
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21.2.7 Auswahl der internen Zykluszeit

Die interne Zykluszeit ist die Auffrischzeit der Daten im industriellen Kommunikationsmodul.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(@I\NIZ[eI]sVN {0l gehen.
A
ea dlindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

4 e -
e dErweiterte EinstellungengEEee =

s i =
xdhdnterne ZykluszeitieEEEE =

A
— W Den Wert auswéahlen. Man hat die Wahl zwischen AU {eWVAYXIEYZ=111 und verschiedenen Werten in
Millisekunden.

- . Speichern.

¥ Die interne Zykluszeit ist eingestellt.

21.2.8 Auswahl und Aktivierung der Zeituberschreitung fur die
Kommunikation

Diese Funktion steht nur fir das Protokoll Modbus TCP zur Verfligung. Wenn eine Modbus-TCP-Kommu-
nikation unterbrochen wird, weil ein Ethernet-Kabel getrennt wird, wird die Unterbrechung nach der einge-
stellten Zeitlberschreitung erkannt.

Die Zeitlberschreitung kommt nicht zum Einsatz, wenn die Kommunikation vom Netzwerk-Master unter-
brochen wird.

Wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.
A

= dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
4 arrmE ~

e dErweiterte EinstellungengEEee =

e dKommunikation: ZeitliberschreitungjEEEEs =

a
— W Den Wert auswéahlen. Man hat die Wahl zwischen AU WVAYRIIEYZ=11 und verschiedenen Werten in
Millisekunden.
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- . Speichern.
— Gerét neu starten.

¥ Die ZeitUberschreitung fir die Kommunikation ist eingestellt und aktiviert.
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21.2.9 Deaktivierung der Zeitiiberschreitung fiir die Kommunikation

Wie folgt vorgehen:
—> Zur Ansicht [(e]NIg[el8IzVy (0]l gehen.

A
e dindustrielle Kommunikation

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

4 arrmE -
xdh dErweiterte EinstellungenEEEEE =
e dKommunikation: ZeitliberschreitungEEEEe =

A
e dDeaktiviert

- . Speichern.

Y Die Zeituberschreitung ist deaktiviert.
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22 MENU WARTUNG

22 .1 Ablesen der Versionsnummer der Software
Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

P zur Ansicht [ITERVIE gehen.

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.

22.2 Ablesen der Versionsnummer der Hardware

Wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@I\NIZ[elb]sVN (0] gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— P Zur Ansicht [JEEEINE gehen.

SgVersi =
i VcrsionsnummernEEEEE-

DL oo orsion P

- . Zurlck zum Ubergeordneten Meni.

22.3 Ablesen der Artikelnummer des Gerats

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzV (0]l gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
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— P Zur Ansicht JEERVIE gehen.
A

e dVersionsnummern G o
A .
— v [N ---- >

- . Zurtick zum Ubergeordneten Menu. 203
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22.4 Ablesen der Artikelnummer der Software

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]2V:y 0]\ gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.

— P zur Ansicht [IGERVRE gehen.

- . Zurlck zum Ubergeordneten Menu.

22.5 Ablesen der Seriennummer des Gerats
Wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht gehen.

>

- ) Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [JEGINE gehen.
A

— W VESERE Tl E ---- >
— W SEGER e ---- >

- . Zurlck zum Ubergeordneten Men(.

22.6 Ablesen der Stack-Informationen

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIB)sVNI[0])| gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

— ™ pen Zugriff auf die Ansicht bestétigen.
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— P zur Ansicht [JGEINE gehen.
A

> -
e dStack NamelelelSl@Stack Versionfelo[sldStack Buildfelelsl@Stack Revisionfelelsl@dStack DatcEEEEE =

— . Zurtck zum Ubergeordneten Mend.
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22.7 Ablesen der Versionsnummer der industriellen
Kommunikation

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIg (€182 (0]l gehen.
A
b dndustrielle Kommunikation
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
- > Zur Ansicht WAGRIE\(€ gehen.
A A
> ——— - BERFS. | Com-VersionPhEne s .

- . Zurtck zum Ubergeordneten Menu.

22.8 Neustart der aktuellen industriellen Kommunikation
Die aktuelle industrielle Kommunikation zwischen dem Gerat und den Ubrigen Netzwerkteilnehmern kann

neu gestartet werden. Wahrend des Neustarts bleibt die Kommunikation zwischen den Ports X1 und X2
weiterhin moglich.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [e]NIZ[el8IzVN ()N gehen.
A
ea dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

— P zur Ansicht [IEEIVRE gehen.

e dGerat zurlicksetzenGEEEE—= et o diNeu startenEeEEe ==

- . Wenn Sie die aktuelle industrielle Kommunikation nicht neu starten, sondern zum Ubergeordneten
Meni zuriickkehren méchten.

— . Zum Neustart der aktuellen industriellen Kommunikation.

& Die aktuelle industrielle Kommunikation wurde neu gestartet.
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22.9 Zurucksetzen des industriellen
Kommunikationsmoduls

Das industrielle Kommunikationsmodul kann ohne Abschalten der Spannungsversorgung zuriickgesetzt
werden. Wahrend des Zuriicksetzens ist keine Kommunikation zwischen den Ports X1 und X2 mdéglich.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [({(@]IZ[e18]37.Y§[0))| gehen.
A
= dndustrielle Kommunikation
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestéatigen.

P zur Ansicht [JGEIVIE gehen.

e dGerat zurlicksetzengEEEe =
e dHardware-Reset der industriellen KommunikationGEEEE =

- . Wenn Sie das industrielle Kommunikationsmodul nicht zurlicksetzen, sondern zum Ubergeordneten
Meni zuriickkehren méchten.

- . Zum Zurlicksetzen des industriellen Kommunikationsmoduls. Das Gerat wird neu gestartet.

& Das industrielle Kommunikationsmodul wurde zurlckgesetzt. Die Kommunikation zwischen den Ports X1
und X2 ist moéglich.
22.10 Wiederherstellen der Konfigurationsdatei

Die Konfigurationsdatei kann mittels PDO-Mapping vom Geréat auf das industrielle Kommunikationsmodul
wiederhergestellt werden.

Wie folgt vorgehen:

— Zur Ansicht [(@)\N[Z[elb]sVN (0] gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

> ® pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- > Zur Ansicht WZAGRLE\(€ gehen.

Aa . - .
e dGerat zurlicksetzenGEEEE—=

2 - l
e A XML-Daten wiederherstellenGEEEE =

- . Wenn Sie die Konfigurationsdatei nicht wiederherstellen, sondern zum Ubergeordneten Menl zuriick-
kehren mochten.
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- . Zum Wiederherstellen der Konfigurationsdatei. Das Gerat wird neu gestartet.

¥ pie Konfigurationsdatei wurde wiederhergestellt.
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23 MENU DIAGNOSE

23.1 Ablesen des aktiven Protokolls und der internen
Zykluszeit

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]NIZ[el8IzVy (0]l gehen.
A
xdh dndustrielle Kommunikation
— b Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 zur Ansicht BIYREEE gehen.

e dProtokolliibersichtEEEEE =

- - Zuriick zum Ubergeordneten Menu.

23.2 Ablesen der Anzahl der Ethernet-Verbindungen

Die Anzahl der Ethernet-Verbindungen, die zwischen dem Gerat und seinen Clients aufgebaut wurden, kann
abgelesen werden. Wenn das Gerat von allen seinen Clients getrennt wurde, beginnt die Z&hlung mit der
ersten zum Gerat aufgebauten Ethernet-Verbindung.

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [((@]IZ[e18]37.Y5[0))| gehen.

A
ahdindustrielle Kommunikation
— = Den Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
—» € zur Ansicht BIEREEE gehen.

A
ddErweitertEEEEE = .

s i &
=a dAufgebaute Verbindungen zur SPSEEEEE =

- . Zurick zum Ubergeordneten Meni.
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23.3 Ablesen der Innentemperatur des industriellen

Kommunikationsmoduls

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [(e]\|Z[el8]zVv (0] gehen.
A
e dindustrielle Kommunikation

™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.

- ‘ Zur Ansicht [Bl/AXe]N[0]5]= gehen.
A
e dErweitertEEEEE = .

e dGeratetemperaturgEEEr =

- - Zurtck zum Ubergeordneten Menl.

23.4 Ablesen des letzten Statuscodes

Wie folgt vorgehen:

—> Zur Ansicht [f@I\N[F[eIV)sVNI[0]\| gehen.
A
= dindustrielle Kommunikation
™ pen Zugriff auf die Ansicht bestatigen.
— 4 Zur Ansicht [BlIAXelN[0]51= gehen.
a
e dErweitertEEEEE = .

$ =)
e L ctzter StatuscodcEErEr ==

— - Zurick zum tUbergeordneten Men.
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24  WARTUNG UND FEHLERBEHEBUNG .........cccoteieraieaeeeaeeeseeseeesseeseseessnsseseessnsseeesamsassnesensesssesensens 312
24.1 SicherheitShiNWEISE .......cciiciiiiiiiiie s 312
24.2 Information zur Riicksendung des Gerats an den Hersteller oder den Wiederverkaufer.....313
24.3 Reinigen der duBeren Oberflache des GEraAts .......ccueevrrrrrrrrrrerrrrssererssssee e ses e e e eeeas 313
24.4 Cleaning-In-Place (CIP) des GEratS .....ccccccieiiiiiiiiiiiccccssserrere s s ss s ss s sssssnssse s s eesss s s s s ssmnnnenees 313
24.5 Sterilisation-In-Place (SIP) des GEratS.....cccccirrriiiiiiiiissssnerrreerrrsssssssssssssssssssessssssssssssssssnsssssees 314
24.6 Stoérungsbehebung, wenn keine Meldung angezeigt Wird..........uccccceececeemreeeeennssscsssssssmsnsenees 315
. 24.7 Stdérungsbehebung bei Anzeige einer Meldung ........cccccvimmineeniemiees e 315
% 24.8 Meldungen aufgrund falscher Parametereinstellungen ... 316
§ 24.8.1  Gerechnete kinematische Viskositéat < 0. Uberpriifen Sie die Parameter
g der Durchflussviskositats-Kompensation...........cccoooeeiiiiiiiicccccssceeeee e 316
% 24.9 Meldungen aufgrund interner Geratediagnose......cccucvurrriiiisererinssssr s 316
g 24.9.1 Meldung ,,Uberspannung 1= 8 7= T 1 S 316
§ 24.9.2 Meldung ,,Unterspannung erkannt® ............coomiimiiiiiiciscceceree e 317
% 24.9.3 Meldung ,Spannungswarngrenze Uberschritten®...........coocmiiiricmmnncscsmee e 317
§ 24.9.4 Meldung ,Spannungswarngrenze unterschritten®..........ccccciiirirrnnescsmeennscceeeens 317
% 24.9.5 Meldung ,Spannungswarngrenze Batterie unterschritten”...........ccccevvimrrrerennnnnn. 318
E’ 24.9.6 Meldung ,,biiS-Event: Bus-Verbindung verloren / nicht verfligbar®..........cccccceens 318
§ 24.9.7 Meldung ,,[Jbertemperatur ErKANNT ... ——— 318
5 24.9.8 Meldung ,,Untertemperatur erkannt ... 319
§ 24.9.9 Meldung ,,Temperaturwarngrenze Uberschritten” ... 319
& 24.9.10 Meldung ,Temperaturwarngrenze unterschritten® ..., 319
g 24.9.11 Meldung ,Uberlauf des internen Nachrichtenspeichers” .........ccccovviiiiiiiiiiiniceeeeees 320
% 24.9.12 Meldung ,Keine Signale von den Interdigitalwandlern® ...........cccocniiiicnnnnicieennn. 320
z 24.9.13 Meldung ,Keinen Temperatursensor erkannt®............cccoooeeerriiiiiiiininneseerereeeeeeeeees 320
= 24.9.14 Meldung ,Die Rohreigenschaften haben sich geandert: Uberpriifen Sie
Lo T=T € 1= g A V= = N 320
24.9.15 Meldung ,Die Messplatine ist im Boot-Starter-Modus, keine Firmware
Lo T3 0T o [T 0 TN L 321
24.9.16 Meldung ,,Die Messwerte kénnen nicht verwendet werden” ...........cccooeomriirinnen. 321

24.9.17 Meldung ,Keine Kommunikation mehr zwischen Transmitterplatine und
LAY L2T1=T o F= i L= 1 N 321

24.9.18 Meldung ,,Der Bootloader-Vorgang auf der Messplatine ist fehlge-
£ Yo7 ] =T 1= 0 TN 1N e 321

309




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8098 FLOWave L

24.9.19 Meldung ,,Bei der Kommunikation ist ein Fehler aufgetreten” ..........ccccoccmveeernnnnn. 322
24.9.20 Meldung ,Max. DUrChfluSS® .......ccoiiiiiiiiieerrre e e 322
24.9.21 Meldung ,Max. Temperature..........rrrrremessssss s s s s ss e s s e s e s s ssnensnnes 322
24.9.22 Meldung ,Zahler 1 gestoppt” / ,Zahler 2 gestoppt”“ oder ,Massenzahler 1

gestoppt” / ,Massenzahler 2 gestoppt™ ... iceieeirrmrrrer e 322
24.9.23 Meldung ,Zahler 1 lauft” / ,Z&hler 2 1auft“ oder ,Mass Zahler 1 l1auft“ /

Y] P=EST 3074 | ] L= 2 - 11 | N 323

24.10 Meldungen aufgrund einer Kalibrierung oder Simulation ........cc.cccocemieeeceernnscceeesssssseeeeennnes 323

24.10.1 Meldung ,Kalibrierung auBerhalb Fehlergrenzen®...........cccocoinimininnnninnnssnnnnnns 323
24.10.2 Meldung ,Null-Kalibrierung abgebrochen; Durchfluss ist gréBer als 5 %

des MessbereichSendWerts™ ... ————- 323
24.10.3 Meldung ,Kalibrierung abgebrochen® ...........ooomeeeessrsircssrsrssssss e s e e e s e e e e eeeenne 324
24.10.4 Meldung ,Kalibrierung abgebrochen; Durchfluss ist kleiner als 5 % des

Messbereichsendwerts” ... ————— 324
24.10.5 Meldung ,Resultierender K-Faktor ist kleiner als 0,8 oder gréBer als 1,2“ .......... 324
24.10.6 Meldung ,Resultierender Offset ist groBer als 10 °C, 18 °F“ ......ccccccvvvcmmeerrrrnennnnn. 324
24.10.7 Meldung ,,Testmodus ist aktiv" .........ccooeiiiiiiiiiieicicecrce s e e e e nnnne 325
24.10.8 Meldung ,,Simulationsmodus aKtive ........ccccueeeecerirccsserrressre e nnee s 325

24.11 Meldungen aufgrund der Uberwachung von ProzeSSWerten ..........cccceeueueuesceseeeesesssssssesnas 325

24.11.1 Meldung ,,Zu hohe Durchflussmenge®.........cccooiiiiiiiinnrrrr e 325
24.11.2 Meldung ,,Zu niedrige Durchflussmenge” .........ccccciirmmrninimrsrr e 326
24.11.3 Meldung ,,Zu hohe Temperature........ ..o e 326
24.11.4 Meldung ,Zu niedrige TEMPErature ..........ccccceerriiiessessssmerrrre s e s ssmsnnsessseeeseas 327

24.11.5 Meldung ,Wert Zahler 1 zu gross“ / ,Wert Zahler 2 zu gross“oder ,Wert
Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch” / ,Wert Massendurchfluss-Zahler 2
4 I 0 1o o o 327

24.11.6 Meldung ,Wert Zahler 1 zu klein“ / ,Wert Zahler 2 zu klein“ oder ,Wert
Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig” / ,,Wert Massendurchfluss-
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ZAhler 2 ZU NIEdrigX ... ..o 328
24.11.7 Meldung ,,Zu hohe FlieBgeschwindigKkeit™...........cccoormiiiniisnnnnssrrere e 328
24.11.8 Meldung ,,Zu niedrige FlieBgeschwindigkeit®............cccoirrrrrmmirincsennncscee e 329
24.11.9  Meldung ,DF zu hOCh™ ... 329
24.11.10 Meldung ,,DF zu Niedrig® .......cccieririmrnirreesss s s 330
24.11.11 Meldung , Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoCh™ ..........ccoeeeeerueeeeeseseeessesesnnnns 330
24.11.12 Meldung ,Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig®.........cceceereruererereseseseesssnnne 331
24.11.13 Meldung ,,Dichte zu hoCh" ........... s e e e e e nnnne 331
24.11.14 Meldung ,Dichte zu Niedrig® ..o e 332
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24.12 Meldungen aufgrund von DiagnoSeereigniSSEN .......cccurrrirrrrsrerissssssrsssssssrsssssssssssssssssnssssanas 332
24.12.1 Meldung ,,Diagnose ist aKtiv..........cocceieerrrmrrrerre e 332
24.12.2 Meldung ,,Diagnose ist inaKtive.........ciiiiimiee e 332
24.12.3 Meldung ,,Nicht VOII geflllt” ... 333
24.12.4 Meldung ,,Nicht messbare FIlUssigKeit® .........oummmmmrscscscssrrrsrsrss s s ee s e e e e e eeenenes 333
24.12.5 Meldung ,Instabiler DUrchfluss®.........oooiiiiiiiieieieecece s s e s e e e e e nnnne 333
24.12.6 Meldung ,,Cut-Off @KtiV .....ccccciiriiii i s 334
24.12.7 Meldung ,FlissigkeitsAnderung®.........ccoooomimiiiiiiiiiriceee e 334
24.12.8 Meldung ,,RUCKWArtsdurchfluss® ... 334
24.12.9 Meldung ,Schall-Leitfahigkeit auBerhalb der Grenzen“...........c.ooiieeiiiiinreeeeeeeennn. 335
24.12.10 Meldung ,,AO1 offen” oder ,,AO3 Offen ... iiiiiciirrrrr e 335
§ 24.12.11 Meldung ,,AO1 Diag.-Fehler“ oder ,,AO3 Diag.-Fehler..........ccccoiiiiririiinmrreneennnnn. 335
% 24.12.12 Meldung ,DO2 Uberlast” oder ,DO3 Uberast...........couureurererreesreesreesresereseneanes 336
% 24.13 Meldungen aufgrund des industriellen Kommunikationsmoduls ..........ccccciiviiemenincineeennns 336
'g 24.13.1 Meldung ,Keine korrekte Verbindung zum Prozessleitsystem® .........ccccccvvrrrrnnnnn. 336
§ 24.13.2 Meldung ,,Der zyklische Datenverkehr war langsamer als der eingestellte
% Timeout-Parameter® ... 337
'§ 24.13.3 Meldung ,,Keine oder fehlerhafte Mapping-Datei vorhanden®...........ccccccceeerreennn. 337
g 24.13.4 Meldung ,Bitte ein Protokoll wahlen und das Gerat neu starten®.........cccccceveeennn. 337
% 24.13.5 Meldung ,Der Master versuchte ein fehlerhaftes Modul/Sub-Modul anzu-
E ST 01 1Y 1= 338
E] 24.13.6 Meldung ,lInitialisierung der industriellen Kommunikation® ...........ccccoveeomrenennnnn. 338
§ 24.13.7 Meldung ,,Der Feldbus-Master befindet sich im Stoppzustand“..........cccccvevrrenn. 338
§ 25  ERSATZTEILE UND ZUBEHOR........ccieeeetetetseeteeetetse e e e e e sesssssssssss s s s s s e ssssssssssssssnsnsasasassens 339
f
E 26  VERPACKUNG, TRANSPORT ....cocciiaieraereeeeaaseeeseesansseeesemsassnesensesseesenseesnsseseesnssensesansssnsesansesssessnsens 340
3
§ P 171X 1= {1 340
3
g 28 ENTSORGUNG DES GERATS......cccoccucuceertesesresesesesesese e s sssessssssssssssesssesssssssssssasssssssssssssssnssnsasaens 340
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24 WARTUNG UND FEHLERBEHEBUNG

24 1 Sicherheitshinweise

JAN

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» GemaB der Norm UL/EN 61010-1 mussen alle mit dem Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L verbunde-
nen Ausrustungen Uber eine doppelte Isolierung gegentiber dem Netzstromkreis verfiigen, und alle an den
Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave L angeschlossenen Stromkreise missen begrenzte Energiekreise sein.

» Alle geltenden UnfallverhUtungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage.

» Vor Arbeiten an der Anlage die FlUssigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrlei-
tungen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.

Nach langem Einschalten Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr durch heiBe Gerateoberflachen
» Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerét von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen.

» Mit der Flussigkeit in Kontakt stehende Geréateteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.
» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Flissigkeit.

» Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
gefahrlicher Flussigkeiten beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Wartung.

» Wartungsarbeiten dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem Werkzeug durchge-
fuhrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der Stromversorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf des
Prozesses zu gewahrleisten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.
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Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.
» Geeignete Hilfsmittel verwenden.
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24.2 Information zur Rucksendung des Gerats an den
Hersteller oder den Wiederverkaufer

—> Zur Rucksendung des Gerats fir Kalibrierung oder Kundendienst die Originalverpackung verwenden.

—> Das Gerét an lhre Blrkert-Vertriebsniederlassung zuriicksenden. Unsere internationalen Kontaktad-
ressen sind im Internet verfligbar unter: country.burkert.com.

24.3 Reinigen der auBBeren Oberflache des Gerats

e Nur Reinigungsmittel verwenden, das mit den Geratewerkstoffen kompatibel ist.
¢ Besonders auf die Kabelverschraubungen aus vernickeltem Messing achten.

Die duBere Gerateoberflache kann mit einem Tuch gereinigt werden, das leicht mit Wasser oder einem Rei-
nigungsmittel befeuchtet wurde, das mit den Geratematerialien kompatibel ist.

Fur weitere Informationen lhre Birkert-Vertriebsniederlassung kontaktieren.

24.4 Cleaning-In-Place (CIP) des Gerats

Das Messrohr des Gerats kann vor Ort in allen Applikationen, in denen das Gerat eingesetzt wird, mit einem
CIP-Verfahren gereinigt werden.

— Das CIP-Verfahren in geeigneten Intervallen durchflihren, um Funktionsstérungen oder Kontamination zu
verhindern.

ACHTUNG

Das Gerat und die an den Prozessanschliissen verwendeten Dichtungen kénnen durch Reinigungs-
und Desinfektionsmittel beschédigt werden.

» Reinigungs- oder Desinfektionsmittel einer Konzentration verwenden, die fir das Material, aus dem das
Messrohr besteht, geeignet ist.

» Die chemische Kompatibilitat der Reinigungs- oder Desinfektionsmittel zu den Materialien der Dichtun-
gen fUr die Prozessanschlisse Uberprtfen.

» Fur weitere Informationen zur chemischen Kompatibilitdt und den Reinigungstemperaturen die Birkert-
Vertriebsniederlassung kontaktieren.

» Das fur die Anwendung geeignete CIP-Reinigungsverfahren befolgen.

Verfahren zur CIP-Reinigung des Geréts:

—> Das Messrohr spllen mit Wasser der besten Qualitat, die im Werk verfiigbar ist (idealerweise Wasser fir
die Injektion oder Reinstwasser). Dabei folgende Bedingungen beachten:

— bei einer Temperatur im Bereich 50 °C...75 °C,
— bei einer Durchflussgeschwindigkeit im Bereich 1,5...2,1 m/s,
— fiir eine Dauer, die durch lhre CIP-Vorschrift festgelegt ist.

— Ein oder zwei Reinigungsmittel mit Konzentrationen und chemischen Eigenschaften vorbereiten, die ihre
Wirksamkeit auf die zu entfernenden Riickstédnde bewiesen haben. Sicherstellen, dass die Konzentration
des Reinigungsmittels 316L Edelstahl nicht beschadigt.
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— Das Reinigungsmittel unter den folgenden Bedingungen durch das Messrohr zirkulieren lassen:
— bei einer Temperatur im Bereich 50 °C...75 °C,
— bei einer Durchflussgeschwindigkeit im Bereich 1,5...2,1 m/s,
— fiir eine Dauer, die durch |hre CIP-Vorschrift festgelegt ist. 313
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— Das Messrohr spllen mit Wasser der besten Qualitat, die im Werk verflgbar ist (idealerweise Wasser
fur die Injektion oder Reinstwasser). Dabei die gleichen Bedingungen wie beim ersten Spulvorgang
beachten.

— Wenn erforderlich, ein zweites Reinigungsmittel unter den gleichen Bedingungen wie beim ersten Reini-
gungsmittel durch das Messrohr zirkulieren lassen, um jegliche verbliebenen alkalischen Riickstande zu
neutralisieren.

—> Das Messrohr ein letztes Mal unter den gleichen Bedingungen wie bei den beiden ersten Spulvorgédngen
spulen. Den Leitfahigkeitswert des letzten Spulvorgangs Uberwachen, um sicherzustellen, dass alle Rei-
nigungsmittel entfernt worden sind.

— Luft durch das Messrohr blasen, um Feuchtigkeit zu entfernen und sicherzustellen, dass eine gute Passi-
vierungsschicht erhalten bleibt.

— Falls erforderlich, eine Entkalkung vornehmen, indem eine Losung aus Wasser, Salpetersaure
HNO, [15 %...20 %] und Flussséure HF [2...5 %] bei einer Temperatur im Bereich 20 °C...60 °C fur
5...30 Minuten durch das Messrohr zirkuliert wird.

—> Nach einem Entkalken, oder um jegliche Korrosionswirkungen nach 1 oder mehreren (je nach
Anwendung) CIP-Verfahren zu verhindern, eine Passivierung vornehmen, indem eine Lésung aus Wasser
und Salpetersdure HNO, [3...5 %] bei einer Temperatur im Bereich 70 °C...80 °C fir die gleiche Dauer
wie beim CIP-Verfahren durch das Messrohr zirkuliert wird. Danach das Messrohr spllen mit Wasser
der besten Qualitat, die im Werk verfligbar ist (idealerweise Wasser fur die Injektion oder Reinstwasser).
Dabei die gleichen Bedingungen wie bei den anderen Spilvorgangen beachten.

— Luft durch das Messrohr blasen, um Feuchtigkeit zu entfernen und die Bildung einer einheitlichen Passi-
vierungsschicht sicherzustellen.

24.5 Sterilisation-In-Place (SIP) des Gerats
Bei allen Anwendungen, in denen das Gerét eingesetzt wird, kann das Messrohr des eingebauten Gerats an
Ort und Stelle durch die Prozessleitungen sterilisiert werden.

— Das SIP-Verfahren mit trockenem Sattdampf durchfihren; Temperatur: 121 °C...140 °C fir max.
1 Stunde
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24.6 Stoérungsbehebung, wenn keine Meldung angezeigt

wird

Problem

Das Display ist AUS

Mégliche Ursache

Das Geréat wird nicht mit Spannung versorgt

MaBnahme

1. Verkabelung Uberprifen.

2. Sicherstellen, dass die Versorgungsspannung an den Gerateklemmen
12...35 V DC betragt. Der tatsachliche Wert kann in Kapitel 13.2.4 nach-
gelesen werden.

3. Prifen, ob die Stromversorgung ordnungsgeman arbeitet.

24.7 Storungsbehebung bei Anzeige einer Meldung

— Wenn die am Geréat angezeigte Meldung nicht in der Bedienungsanleitung erklart ist, Blirkert

kontaktieren.

Wenn eine Meldung erzeugt wurde:

e In der Informationsleiste wird ein Symbol angezeigt: siehe Tabelle 43.

e Ab Werk und wenn die Gerate-Statusanzeige nicht ausgeschaltet ist (siehe Kapitel 12.4.2 Ausschalten der

Statusanzeige), wechseln Farbe und Status der Gerate-Statusanzeige gemaB der NAMUR-NE-107-Emp-

fehlung: siehe Kapitel 5.8.

e Die Meldung wird in einer Liste mit der Bezeichnung [\ [BleEt]oL=1E sl angezeigt. Diese Liste kann Uber

das Kontextmeni aufgerufen werden. Siehe Kapitel 10.7.3 Ablesen der vom Gerét erzeugten Meldungen.

Tabelle 43:  Geréatestatus-Symbole

Symbol Status

Beschreibung

Ausfall, Fehler
oder Stérung

e Funktionsstdrung,

e oder Uberwachte Werte im Fehlerbereich.

Funktionskont-

IS

Laufende Arbeiten am Gerét (zum Beispiel Uberpriifung des korrekten
Verhaltens der Ausgénge durch Simulation von Messwerten); das Aus-

rolle gangssignal ist temporéar unglltig (z. B. eingefroren).
Die Umgebungs- oder Prozessbedingungen des Geréts liegen auBerhalb
ﬂ AuBerhalb der | der zuléssigen Bereiche.
Spezifikation Gerateinterne Diagnosen weisen auf Probleme im Gerét oder der Prozes-
seigenschaften hin.
Das Gerat ist im Regelbetrieb, jedoch ist eine Funktion kurzzeitig
E’] Wartungsbedarf | &ingeschrankt.

— Die erforderliche WartungsmaBnahme durchfiihren.
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24.8 Meldungen aufgrund falscher Parametereinstellungen

24.8.1 Gerechnete kinematische Viskositéat < 0. Uberpriifen Sie die
Parameter der Durchflussviskositats-Kompensation

Meldung Gerechnete kinematische Viskositat < 0. Uberpriifen Sie die Parameter der
Durchflussviskositats-Kompensation

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol A
Mégliche Ursache ® Beim Aktivieren der Kompensation fur eine Flussigkeit mit konstanter

Viskositédt wurde fir die Viskositat ein negativer Wert eingegeben. Siehe
Kapitel 15.14.2.

e Beim Aktivieren der Kompensation fiir eine Flissigkeit mit nicht konstanter
Viskositat ist das Ergebnis der eingegebenen Gleichung negativ oder
gleich 0. Siehe Kapitel 15.14.3, 15.14.4, 15.14.5.

MaBnahme —> Beim Aktivieren der Kompensation fir eine Flussigkeit mit konstanter

Viskositat einen positiven Wert fiir die Viskositét eingeben.

—> Beim Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit nicht kon-
stanter Viskositat sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in
dem Bereich liegt, der von der Gleichung erfasst ist.

—> Beim Aktivieren der Kompensation fiir eine Flissigkeit mit nicht kons-
tanter Viskositat sicherstellen, dass fir die Konstanten korrekte Werte
eingegeben wurden.

24.9 Meldungen aufgrund interner Geratediagnose

24.9.1 Meldung ,,Uberspannung erkannt*

Meldung Uberspannung erkannt

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol 8

Mégliche Ursache Die Versorgungsspannung des Gerats ist gréBer oder gleich dem maximal
zulassigen Fehlerwert. Siehe Kapitel 12,7 Uberwachung der Ver:
nnun r der Geratetemperatur.
MaBnahme —> Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.
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Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

316




Typ 8098 FLOWave L -

burkert

Wartung und Fehlerbehebung FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

24.9.2 Meldung ,,Unterspannung erkannt*

Meldung

Unterspannung erkannt

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Magliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Geréts ist kleiner oder gleich dem minimal
zuldssigen Fehlerwert. Siehe Kapitel 12.7 rwachun r Ver.
nnun r der Geratetemperatur.

MaBnahme

—> Das Gerét mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird der Fehler automatisch zurlckgesetzt.

24.9.3 Meldung ,,.Spannungswarngrenze uberschritten“

Meldung

Spannungswarngrenze Uberschritten

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Geréts ist groBer oder gleich dem maximal
zulassigen Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 12.7.2 Andern der 2

Warngrenzen.

MaBnahme

—> Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

24.9.4 Meldung ,,Spannungswarngrenze unterschritten“

Meldung

Spannungswarngrenze unterschritten

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Gerats ist kleiner oder gleich dem minimal
zulassigen Warnwert plus dem Hysteresewert, die beide eingestellt wurden

in Kapitel 12.7.2 Andern der 2 Warngrenzen.

MaBnahme

—> Das Gerét mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

—> Wenn erforderlich den minimal zuldssigen Warnwert &ndern, siehe
Kapitel 12.7.2.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zurlickgesetzt.
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24.9.5 Meldung ,,Spannungswarngrenze Batterie unterschritten“

Meldung Spannungswarngrenze Batterie unterschritten

In der Informationsleiste

angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache Die Batteriespannung liegt unter dem unteren Grenzwert. Siehe Kapitel 12.8.

Die Batterie ermdglicht, dass die interne Uhr bei Umgebungstemperatur

7 Tage lang weiterlauft, wenn die Spannungsversorgung des Gerats ausge-
schaltet oder zu niedrig ist.

MaBnahme — Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben, um die Bat-
terie zu laden.

Sobald die Batteriespannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

24.9.6 Meldung ,,buS-Event: Bus-Verbindung verloren / nicht

verfugbar

Meldung biS-Event: Bus-Verbindung verloren / nicht verfligbar

In der Informationsleiste @

angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Das Gerét ist eingestellt, so dass die Prozessmesswerte an buS oder
an ein CANopen-Feldbus Ubermittelt werden, aber es findet kein
Netzwerkteilnehmer.

MaBnahme — EIERV el [TE auf [HaFL[s[FEL einstellen. Siehe Kapitel 12.6.7.

24.9.7 Meldung ,Ubertemperatur erkannt*

Meldung Ubertemperatur erkannt

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol @
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Mégliche Ursache Die Innentemperatur des Gerats ist groBer als der maximal zuléssige
Fehlerwert (+85 °C). Siehe Kapitel 12.7 Uberwachung der Ver
nnun r der Geratetemperatur.
MaBnahme — Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Geréats kleiner ist als +85 °C.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
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24.9.8 Meldung ,,Untertemperatur erkannt“

Meldung

Untertemperatur erkannt

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Die Innentemperatur des Gerats ist kleiner als der minimal zulassige
Fehlerwert (-40 °C). Siehe Kapitel 12.7 rwachun r Ver.
nnun r der Geratetemperatur.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Gerats kleiner ist als —40 °C.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

24.9.9 Meldung ,,Temperaturwarngrenze uberschritten*

Meldung

Temperaturwarngrenze Uberschritten

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Die Innentemperatur des Gerats ist groBer als der maximal zuldssige

Warnwert, der in Kapitel 12.7.2 Andern der 2 Warngrenzen eingestellt

wurde.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Gerats kleiner ist als der
maximale Warnwert.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

24.9.10 Meldung ,,Temperaturwarngrenze unterschritten“

Meldung

Temperaturwarngrenze unterschritten

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Die Innentemperatur des Gerats ist kleiner als der minimal zulassige

Warnwert, der in Kapitel 12.7.2 Andern der 2 Warngrenzen eingestellt

wurde.

MaBnahme

—> Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Gerats groBer ist als der
minimale Warnwert.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
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24.9.11 Meldung ,,Uberlauf des internen Nachrichtenspeichers*

Meldung Uberlauf des internen Nachrichtenspeichers

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol @

Mégliche Ursache Die Anzahl der vom Gerat erzeugten Meldungen Uberschreitet die
Speicherkapazitat.
MaBnahme — Sicherstellen, dass die fiir die Uberwachung der Prozesswerte einge-

stellten Grenzen richtig sind.

24.9.12 Meldung ,,Keine Signale von den Interdigitalwandlern*

Meldung Keine Signale von den Interdigitalwandlern

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Funktionsstorung des Sensors.

MaBnahme —> Das komplette Gerat an Burkert zurlicksenden, da der Sensor ersetzt
werden muss.

24.9.13 Meldung ,,Keinen Temperatursensor erkannt“

Ll Keinen Temperatursensor erkannt

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol @

Mdgliche Ursache Die Temperatur der Flissigkeit kann weder gemessen noch kompensiert
werden.
MaBnahme — Wenn die Temperatur der Fllssigkeit gemessen werden muss, das kom-
plette Gerat an Blrkert zurlicksenden, weil der Sensor ersetzt werden
Muss.

24.9.14 Meldung ,Die Rohreigenschaften haben sich geandert:
Uberpriufen Sie die Grenzwerte*

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Meldung Die Rohreigenschaften haben sich gedndert: Uberpriifen Sie die Grenzwerte

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol (Symbol gedndert)

Mégliche Ursache Der Transmitter wurde einem anderen Sensor zugeordnet.

MaBnahme — Sicherstellen, dass alle Einstellungen flr die Durchflussmessung immer
noch korrekt sind.
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24.9.15 Meldung ,,Die Messplatine ist im Boot-Starter-Modus, keine
Firmware gefunden Nr. 1¢

Meldung

Die Messplatine ist im Boot-Starter-Modus, keine Firmware gefunden Nr. 1

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Firmware der Messplatine ist verloren gegangen oder ungultig.

MaBnahme

— Das Gerat neu starten.

—> Wenn der Fehler immer noch vorhanden ist, das Gerat an Birkert
zuriicksenden.

24.9.16 Meldung ,,Die Messwerte kébnnen nicht verwendet werden*

Meldung

Die Messwerte konnen nicht verwendet werden

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Das Gerat kann die Flissigkeitsparameter nicht messen, z. B. weil zu viele
Blasen in der Flussigkeit vorhanden sind oder das Sensorrohr nicht voll-
sténdig gefullt ist.

MaBnahme

—> Sicherstellen, dass kein Problem in der Anlage vorliegt.

24.9.17 Meldung ,,Keine Kommunikation mehr zwischen
Transmitterplatine und Messplatine Nr. x“

Meldung

Keine Kommunikation mehr zwischen Transmitterplatine und Messplatine
Nr. x

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Keine Kommunikation zwischen Sensor und Transmitter.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass das Kabel zwischen Sensor und Transmitter nicht
gebrochen ist und dass es korrekt eingesteckt ist. Siehe Kapitel 7.3.1
Andern der Position des Transmitters am Sensor.

24.9.18 Meldung ,,Der Bootloader-Vorgang auf der Messplatine ist
fehlgeschlagen Nr. 1¢

Meldung

Der Bootloader-Vorgang auf der Messplatine ist fehlgeschlagen Nr. 1

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Wahrend des Firmware-Updates konnte die Sensor-Software nicht aktuali-
siert werden.

MaBnahme

— Das Gerat an Birkert zuriicksenden.
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24.9.19 Meldung ,,Bei der Kommunikation ist ein Fehler aufgetreten

Meldung Bei der Kommunikation ist ein Fehler aufgetreten

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol @

Mégliche Ursache Mdoglicherweise ist das Flachbandkabel zwischen Sensor und Transmitter
beschadigt.
MaBnahme — Sicherstellen, dass das Flachbandkabel korrekt angeschlossen ist.

—> Wenn das Kabel beschadigt ist, das Gerat an Birkert zuriicksenden.

24.9.20 Meldung ,,Max. Durchfluss“

Meldung Max. Durchfluss
In der Informationsleiste ﬂ
angezeigtes Symbol (Symbol nicht mit einer Benutzereinstellung verkniipft)

Mégliche Ursache Der maximale Durchfluss wird in der Rohrleitung gemessen. Der Durchfluss
in der Rohrleitung ist, unabhangig vom DN des Rohrs, gréBer als 10 m/s.

MaBnahme — Sicherstellen, dass der Durchflusswert kleiner als 10 m/s ist.

24.9.21 Meldung ,,Max. Temperatur*

Meldung Max. Temperatur
In der Informationsleiste .a
angezeigtes Symbol (Symbol nicht mit einer Benutzereinstellung verkniipft)

Mdgliche Ursache Die Temperatur im Rohr ist gréBer als 150 °C. Die maximale Flussigkeits-
temperatur wird in der Rohrleitung gemessen.

Die Meldung hangt nicht von den benutzerdefinierten Grenzwerten fir die
Flussigkeitstemperatur ab.

MaBnahme — Sicherstellen, dass die Flussigkeitstemperatur innerhalb des zuldssigen
Bereichs liegt.

24.9.22 Meldung ,,Zahler 1 gestoppt“ / ,,Zahler 2 gestoppt“ oder
,Massenzahler 1 gestoppt” / ,Massenzahler 2 gestoppt“

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Meldung Zahler 1 gestoppt / Zahler 2 gestoppt
oder

Massenzahler 1 angehalten / Massenzahler 2 angehalten

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Der betreffende Zéhler / Massenzahler wurde vom Benutzer angehalten.

MaBnahme — Falls erforderlich, den Zahler / Massenzahler wieder starten.
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24.9.23 Meldung ,,Zahler 1 lauft“ / ,Zahler 2 lauft“ oder ,,Mass Zahler 1
lauft“ / ,Mass Zahler 2 lauft“

Meldung

Zahler 1 gestartet / Zahler 2 gestartet
oder

Massenzahler 1 |auft / Massenzahler 2 |auft

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der betreffende Zéhler / Massenzéhler wurde vom Benutzer gestartet.

MaBnahme

24.10 Meldungen aufgrund einer Kalibrierung oder

Simulation

24.10.1 Meldung ,,Kalibrierung auBerhalb Fehlergrenzen*

Meldung

Kalibrierung auBerhalb Fehlergrenzen

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

ﬂ (Symbol geandert)

Mégliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen. Die Kalibrierung kann aufgrund einer der
folgenden Ursachen misslingen:

e Wahrend der Kalibrierung wurde ein Ereignis wie [gliEile| )Gl o [L1{0 (o]

ele[-1@Schall-Leitf. auBerhalb Bereichs|Elp4=1ils}#

e Der berechnete Offset des DFs ist kleiner als 0,5 oder gréBer als 2.

* Der berechnete Offset des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als
0,5 oder groBer als 2.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die FlUssigkeit die gleiche ist wie wahrend des
Kalibrierverfahrens.

— Sicherstellen, dass die Bedingungen fir die korrekte Messung des
Durchflusses gegeben sind.

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

24.10.2 Meldung ,,Null-Kalibrierung abgebrochen; Durchfluss ist
groBer als 5 % des Messbereichsendwerts“

Meldung

Null-Kalibrierung abgebrochen; Durchfluss ist gréBer als 5 % des
Messbereichsendwerts

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen, weil der Durchfluss kleiner ist als 5 %
des Messbereichsendwerts.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Durchfluss in der Rohrleitung gestoppt ist.
—> Eine erneute Kalibrierung vornehmen.
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24.10.3 Meldung ,,Kalibrierung abgebrochen*

Meldung Kalibrierung abgebrochen

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Magliche Ursache Der Benutzer hat die Kalibrierung des Durchfluss-Nullpunkts vor Ablauf der
Wartezeit von 30 Sekunden abgebrochen.
MaBnahme — Eine erneute Kalibrierung vornehmen und die erteilten Anweisungen
beachten.

24.10.4 Meldung ,,Kalibrierung abgebrochen; Durchfluss ist kleiner als
5 % des Messbereichsendwerts*

Meldung Kalibrierung abgebrochen; Durchfluss ist kleiner als 5 % des
Messbereichsendwerts

In der Informationsleiste

angezeigtes Symbol A

Mégliche Ursache Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen, weil der Durchfluss kleiner ist als 5 %
des Messbereichsendwerts.

MaBnahme — Sicherstellen, dass der Durchfluss groBer ist als 5 % des

Messbereichsendwerts.

—> Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

24.10.5 Meldung ,,Resultierender K-Faktor ist kleiner als 0,8 oder
groBer als 1,2“

Meldung Resultierender K-Faktor ist kleiner als 0,8 oder gréBer als 1,2

In der Informationsleiste

angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache Beim Kalibrieren des K-Faktors mit einem Teach-in-Verfahren anhand des
Durchflusses oder anhand eines bekannten Volumens wurde ein Refe-

renzwert eingegeben, der um +20 % vom Messwert abweicht.
MaBnahme — Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

— Einen korrekten Referenzwert eingeben.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

24.10.6 Meldung ,,Resultierender Offset ist gréBer als 10 °C, 18 °F“

Meldung Resultierender Offset ist groBer als 10 °C, 18 °F

In der Informationsleiste

angezeigtes Symbol A

Mégliche Ursache Beim Kalibrieren des Offset-Werts der Flussigkeitstemperatur wurde ein

Referenzwert eingegeben, der um +10 °C (18 °F) vom Messwert abweicht.

MaBnahme — Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

—> Einen korrekten Referenzwert eingeben.
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24.10.7 Meldung ,,Testmodus ist aktiv*

Meldung

Testmodus ist aktiv

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Magliche Ursache

Der Test eines Ausgangs wurde vom Benutzer gestartet.

MaBnahme

— Falls erforderlich, den Test abschlieBen.

24.10.8 Meldung ,,Simulationsmodus aktiv*

Meldung

Simulationsmodus aktiv

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Maégliche Ursache

Ein Messwert wird simuliert.

MaBnahme

—> Sobald die Simulation beendet ist, wird die Meldung zuriickgesetzt.

24 11

Meldungen aufgrund der Uberwachung von

Prozesswerten

24.111 Meldung ,,Zu hohe Durchflussmenge*

Meldung

Zu hohe Durchflussmenge

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Magliche Ursache

Der Durchflusswert ist groBer als der maximal zulassige Fehlerwert, der ein-

gestellt wurde in Kapitel 15.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese des Volumendurchflusses

MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
Meldung Zu hohe Durchflussmenge

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Magliche Ursache

Der Durchflusswert ist groBer als der maximal zuldssige Warnwert, der ein-

gestellt wurde in Kapitel 15.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese des Volumendurchflusses

MaBnahme

Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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24.11.2 Meldung ,,Zu niedrige Durchflussmenge*

Meldung

Zu niedrige Durchflussmenge

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Durchflusswert ist kleiner als der minimal zulassige Fehlerwert, der ein-

gestellt wurde in Kapitel 15.4.7 An r Fehlergrenzen, der Warngrenzen
n r Hyster: Volumendurchfl
MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
Meldung Zu niedrige Durchflussmenge

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Der Durchflusswert ist kleiner al§ der minimal zuldssige Warnwert, der ein-
gestellt wurde in Kapitel 15.4.7 An r Fehlergrenzen, der Warngrenzen
n r Hyster Volumendurchfl

MaBnahme

Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

24.11.3 Meldung ,,Zu hohe Temperatur*

Meldung

Zu hohe Temperatur

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert der Flussigkeitstemperatur ist groBer als der maximal zulassige

Fehlerwert, der in Kapitel 15.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warn-
renzen und der Hysterese der Flissigkeitstemperatur eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
Meldung Zu hohe Temperatur

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

o

Mdgliche Ursache

Der Wert der Flussigkeitstemperatur ist gréBer als der maximal zuldssige

Warnwert, der in Kapitel 15.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Flussigkeitstemperatur eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zuléssigen Bereichs liegt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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24 11.4 Meldung ,,Zu niedrige Temperatur*

Meldung

Zu niedrige Temperatur

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert der FlUssigkeitstemperatur ist kleiner als der minimal zulassige
Fehlerwert, der in Kapitel 15.6.7 An r Fehlergrenzen r Warn-

renzen un r Hyster r Flissigkeitstemperatur eingestellt wurde.
MaBnahme Sobald der Wert der Fliissigkeitstemperatur wieder in den zulédssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
Meldung Zu niedrige Temperatur

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Der Wert der FlUssigkeitstemperatur ist kleiner als der minimal zulassige
Warnwert, der in Kapitel 15.6.7 An r Fehlergrenzen r Warngrenzen
n r Hyster r Flissigkeitstemperatur eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert der Flissigkeitstemperatur wieder in den zuladssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

24.11.5 Meldung ,,Wert Zahler 1 zu gross*“ / ,Wert Zahler 2 zu
gross“oder ,,Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch*“ / ,,Wert
Massendurchfluss-Zahler 2 zu hoch*

Meldung

Wert Zahler 1 zu gross / Wert Zéhler 2 zu gross
oder

Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch / Wert Massendurchfluss-Zahler 2
zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist groBer als der maximal zuldssige Feh-

lerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 15.9.5 Andern der Fehlergrenzen,

r Warngrenzen un r Hyster ines Volumenzahlers.

MaBnahme Sobald der Z&hlerwert / Massenzahlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
Meldung Wert Zahler 1 zu gross / Wert Zahler 2 zu gross

oder

Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch / Wert Massendurchfluss-Zahler 2
zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

o

Mégliche Ursache

Der Zahlerwert / Massenzahlerwert ist groBer als der maximal zulassige

Warnwert, der in Kapitel 15.9.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese eines Volumenzéhlers eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Z&hlerwert / Massenzahlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurlckkehrt, wird die Warnung automatisch zurlckgesetzt.
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24.11.6 Meldung ,,Wert Zahler 1 zu klein“ / ,Wert Zahler 2 zu klein“
oder ,Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig“ / ,,Wert
Massendurchfluss-Zahler 2 zu niedrig“

Meldung

Wert Zahler 1 zu klein / Wert Zahler 2 zu klein
oder

Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig / Wert Massendurchfluss-
Zahler 2 zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Zahlerwert / Massenzahlerwert ist kleiner als der minimal zulassige Feh-

lerwert, der in Kapitel 15.9.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese eines Volumenzéhlers eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Zahlerwert / Massenzéhlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurtckkehrt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
Meldung Wert Zahler 1 zu klein / Wert Zahler 2 zu klein

oder

Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig / Wert Massendurchfluss-
Zahler 2 zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

o

Mégliche Ursache

Der Zahlerwert / Massenzéhlerwert ist kleiner als der minimal zuléssige
Warnwert, der in Kapitel 1 r Fehlergrenzen r Warngrenzen
n r Hyster ines Volumenzéhlers eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Zéhlerwert / Massenzahlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

24.11.7 Meldung ,,Zu hohe FlieBgeschwindigkeit*

Meldung

Zu hohe FlieBgeschwindigkeit

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist groBer als der maximal

zulassige Fehlerwert, der in Kapitel 15.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der

Warngrenzen un r Hyster r Durchfl hwindigkeit eingestellt
wurde.

MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
Meldung Zu hohe FlieBgeschwindigkeit

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

o

Mégliche Ursache

Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist groBer als der maximal

zuldssige Warnwert, der in Kapitel 15.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der

Warngrenzen un r Hyster r Durchfl hwindigkeit eingestellt
wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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24.11.8 Meldung ,,Zu niedrige FlieBgeschwindigkeit

Meldung

Zu niedrige FlieBgeschwindigkeit

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist kleiner als der minimal zuléssige

Fehlerwert, der in Kapitel 15.7.7 An r Fehlergrenzen r Warn-
renzen un r Hyster r Durchfl hwindigkeit eingestellt
wurde.
MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zulassigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
Meldung Zu niedrige FlieBgeschwindigkeit

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Der Wert der FlieBgeschwindigkeit ist kleiner als der minimal zuléssige
Warnwert, der in Kapitel 15.7.7 An r Fehlergrenzen r Warngrenzen
n r Hyster r Durchfl hwindigkeit eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurickgesetzt.

24.11.9 Meldung ,,DF zu hoch*

Meldung

DF zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der DF-Wert ist groBer als der maximal zulassige Fehlerwert, der in

Kapitel 15.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese des DFs eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der DF-Wert wieder in den zulédssigen Bereich zurlickkehrt, wird der
Fehler automatisch zurlickgesetzt.
Meldung DF zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

o

Mdgliche Ursache

Der DF-Wert ist groBer als der maximal zuldssige Warnwert, der in

Kapitel 15.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese des DFs eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der DF-Wert wieder in den zulassigen Bereich zurlickkehrt, wird die
Warnung automatisch zurlickgesetzt.
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24.11.10 Meldung ,,DF zu niedrig“

Meldung

DF zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der DF-Wert ist }_(Ieiner als der minimal zul&ssige Fehlerwert, der in

Kapitel 15.11. r Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
terese des DFs eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der DF-Wert wieder in den zuladssigen Bereich zuriickkehrt, wird der
Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung DF zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Der DF-Wert ist kleiner als der minimal zuldssige Warnwert, der in

Kapitel 15.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese des DFs eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der DF-Wert wieder in den zuladssigen Bereich zurtickkehrt, wird die
Warnung automatisch zurtickgesetzt.

24.11.11 Meldung ,,Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch*

Meldung

Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist gréBer als der maximal
zulassige Fehlerwert, der in Kapitel 15.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der
Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors ein-
gestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zul&s-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.
Meldung Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

a
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Mégliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist gréBer als der maximal

zulassige Warnwert, der in Kapitel 15.12.6 Anggrn"gjgr Fehlergrenzen, der
Warngrenzen un r Hyster kustischen rtragungsfaktors ein-

gestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulas-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

330




Typ 8098 FLOWave L -

burkert

Wartung und Fehlerbehebung FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

24.11.12 Meldung ,,Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig*

Meldung

Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Magliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als der maximal

zulassige Fehlerwert, der in Kapitel 15.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der

Warngrenzen un r Hyster: kustischen Ubertragungsfaktors ein-
gestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulds-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.
Meldung Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mdgliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als der maximal

zulassige Warnwert, der in Kapitel 15.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der

Warngrenzen un r Hyster: kustischen Ubertragungsfaktors ein-
gestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulés-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

24.11.13 Meldung ,,Dichte zu hoch*

Meldung

Dichte zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Dichtewert ist groBer als der maximal zuldssige Fehlerwert, der in

Kapitel 15.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese der Flussigkeitsdichte eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Dichte-Wert wieder in den zuldssigen Bereich zurtickkehrt, wird
der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
Meldung Dichte zu hoch

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Dichtewert ist groBer als der maximal zulassige Warnwert, der in

Kapitel 15.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese der Flissigkeitsdichte eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Dichte-Wert wieder in den zulassigen Bereich zurlickkehrt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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24.11.14 Meldung ,,Dichte zu niedrig“

Meldung

Dichte zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Dichtewert"ist kleiner als der minimal zulassige Fehlerwert, der in
Kapitel 15.8.7 An r Fehlergrenzen, der Warngrenzen un

ter r Flissigkeitsdichte eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Dichte-Wert wieder in den zuldssigen Bereich zurtickkehrt, wird
der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Dichte zu niedrig

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Der Dichtewert ist kleiner als der minimal zuldssige Warnwert, der in

Kapitel 15.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese der Flussigkeitsdichte eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Dichte-Wert wieder in den zulassigen Bereich zurlickkehrt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

24.12 Meldungen aufgrund von Diagnoseereignissen

24.12.1 Meldung ,,Diagnose ist aktiv“

Meldung

Diagnose ist aktiv

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Alle Diagnosen des Gerits sind aktiv. Siehe Kapitel 15.13 Diagnose: Uber-
wachen zieller Ereigni im Proz f dem Sensor r auf der

Elektronik.

MaBnahme

24.12.2 Meldung ,,Diagnose ist inaktiv“
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Meldung

Diagnose ist inaktiv

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Alle Diagnosen des Gerats sind inaktiv. Siehe Kapitel 15.13 Diagnose:
rwachen zieller Ereigni im Proz f dem Sensor r auf der
Elektronik.

MaBnahme
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24.12.3 Meldung ,,Nicht voll gefullt*

Meldung Nicht voll gefilllt

In der Informationsleiste o . I . .

angezeigtes Symbol Abhangig vom Geréatestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen. Die Kalibrierung kann aufgrund einer der

folgenden Ursachen misslingen:

¢ Der Sensor kann defekt sein (gilt fir Produktvarianten mit DNO8).

e Das Rohr ist nicht komplett gefiillt. Deshalb sind nicht alle Sensoren in
Kontakt mit der Flissigkeit und die Messung ist nicht mdglich.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13_
Diagnose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor
oder auf der Elektronik.

MaBnahme — Sicherstellen, dass das Messrohr ganz gefullt ist, zum Beispiel durch

Erhéhen des Durchflusses.

—> Wenn gleichzeitig die Meldung [{CIaERSTe[iEI Aoy Ho N [ =ce [Te[i =18

WEREIET erzeugt wird, das Produkt an Biirkert zuriicksenden.

— Bleibt die Meldung [N{elsiR%6] IS Elgle[fe e [EiT] [l bestehen, das Produkt an
Burkert zurlicksenden.

24 12.4 Meldung ,,Nicht messbare Flussigkeit“

Meldung Nicht messbare Fliissigkeit

In der Informationsleiste o . L . .

angezeigtes Symbol Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache Die Schallgeschwindigkeit in der Flussigkeit liegt auBerhalb des zuldssigen
Bereichs.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-

gnose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor oder
auf der Elektronik.

Die Dichte der Flissigkeit liegt auBerhalb des zuldssigen Bereichs.
MaBnahme — Sicherstellen, dass die Flussigkeit in der Rohrleitung den Technischen
Daten entspricht, die im Datenblatt fiir das Gerat angegeben sind, sowie
in Kapitel 6 Technische Daten.

24 .12.5 Meldung ,Instabiler Durchfluss
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Meldung Instabiler Durchfluss

In der Informationsleiste . L . .
angezeigtes Symbol Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.
Mégliche Ursache Der Durchfluss ist nicht stabil. Die Standardabweichung der Durchfluss-

messwerte ist zu hoch.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-
nose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor oder

auf der Elektronik.

MaBnahme — Sicherstellen, dass der Betrieb der Ausriistung des Prozesses, wie etwa

Pumpen und Prozessventile, korrekt ablauft. 333




Lo Typ 8098 FLOWave L

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Wartung und Fehlerbehebung

24.12.6 Meldung ,,Cut-off aktiv“

Meldung Low flow cut off

In der Informationsleiste o . I . .
angezeigtes Symbol Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdgliche Ursache Der Cut-Off-Wert des Durchflusses wurde verwendet.

Die Cut-Off-Funktion muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.4.9 Aktivieren der
Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-

nose: rwachen zieller Ereigni im Proz f dem Sensor r
auf der Elektronik.
MaBnahme — Falls erforderlich, den Durchflusswert erhéhen, bis er gréBer ist als der
Cut-Off-Wert.

24.12.7 Meldung ,Flussigkeitsanderung*

Meldung Flussigkeitsanderung

In der Informationsleiste

angezeigtes Symbol Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache In der Rohrleitung befindet sich eine andere Flissigkeit.
Die Meldung ist 10 s lang auf dem Display aktiv.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-
gnose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor oder
auf der Elektronik.

MaBnahme — Sicherstellen, dass die richtige Flussigkeit durch die Rohrleitung flieBt.

24.12.8 Meldung ,,Ruckwartsdurchfluss*
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Meldung Ruckwartsdurchfluss

In der Informationsleiste ) L . .
angezeigtes Symbol Abhéngig vom Geratestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.
Mégliche Ursache Die Flissigkeit flieBt in die entgegengesetzte Richtung in Bezug auf die

Einstellung gemaB Kapitel 17.4 Einstellung der Durchfluss-Richtung.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-
nose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor oder
auf der Elektronik.

MaBnahme — Sicherstellen, dass die Flussigkeit in die richtige Richtung flieBt.
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24.12.9 Meldung ,,Schall-Leitfahigkeit auBerhalb der Grenzen*

Meldung Schall-Leitfahigkeit auBerhalb der Grenzen

In der Informationsleiste o . L. . .
angezeigtes Symbol Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdgliche Ursache In der Flussigkeit befinden sich Gasblasen oder Feststoffpartikel.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-

gnose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor oder
auf der Elektronik.

MaBnahme — Nach Funktionsstérungen im Prozess suchen.

— Sicherstellen, dass die Fliissigkeit keine Gasblasen oder Feststoffpartikel
enthalt.

24.12.10Meldung ,,AO1 offen“ oder ,,AO3 offen*

Meldung AO1 offen

oder

AO3 offen
In der Informationsleiste L . o i )
angezeigtes Symbol Abhangig vom Geratestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.
Magliche Ursache Anschlussproblem am entsprechenden Ausgang.

Der in der Stromschleife gemessene Strom ist im Vergleich zum erwarteten
Ausgangsstrom zu klein.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-

gnose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor oder

auf der Elektronik.
MaBnahme — Sicherstellen, dass die Verkabelung des entsprechenden Ausgangs
richtig ist.

24.12.11 Meldung ,,AO1 Diag.-Fehler“ oder ,,AO3 Diag.-Fehler*

Meldung AO1 Diag.-Fehler
oder
AOS Diag.-Fehler

In der Informationsleiste o . L . .
angezeigtes Symbol Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Madgliche Ursache Anschlussproblem am entsprechenden Ausgang oder hoher Widerstand in
der Stromschleife erkannt.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-
nose: Uberwachen spezieller Ereignisse im Prozess, auf dem Sensor oder

auf der Elektronik.

MaBnahme —> Sicherstellen, dass alle Kabel richtig angeschlossen sind.

—> Wenn der entsprechende Analogausgang nicht genutzt wird, diesen

deaktivieren. Siehe Kapitel 18.4 Deaktivieren eines Analogausgangs.

335




Lo Typ 8098 FLOWave L

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Wartung und Fehlerbehebung

24.12.12Meldung ,,DO2 Uberlast“ oder ,,DO3 Uberlast“

Meldung DO2 Uberlast
oder
DO3 Uberlast

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Am entsprechenden Digitalausgang wurde eine Uberlastung festgestellt.
Am entsprechenden Digitalausgang wurde ein Strom von mehr als 700 mA
festgestellt.

Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Der Ausgang wurde geschaltet.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 15.13 Dia-

nose: rwachen zieller Ereigni im Proz f dem Sensor r
auf der Elektronik.
MaBnahme —> Sicherstellen, dass alle Kabel richtig angeschlossen sind.

— Sicherstellen, dass der durch den entsprechenden Digitalausgang flie-
Bende Strom kleiner als 700 mA ist.

24.13 Meldungen aufgrund des industriellen
Kommunikationsmoduls

24.13.1 Meldung ,,Keine korrekte Verbindung zum Prozessleitsystem*

Meldung Keine korrekte Verbindung zum Prozessleitsystem

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol @
Mégliche Ursache Es besteht keine physische Verbindung zwischen Gerat und Steuereinheit

(z. B. SPS) oder es wurde keine Kommunikation zwischen Gerat und Steu-
ereinheit aufgebaut.

MaBnahme — Sicherstellen, dass alle Kabel richtig angeschlossen sind.

— Sicherstellen, dass die Einstellungen fir die industrielle Kommunikation
am Gerat und an der Steuereinheit korrekt sind (z. B. IP-Adresse).

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

336




Typ 8098 FLOWave L -

burkert

Wartung und Fehlerbehebung FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

24 .13.2 Meldung ,,Der zyklische Datenverkehr war langsamer als der

eingestellte Timeout-Parameter*

Meldung

Der zyklische Datenverkehr war langsamer als der eingestellte
Timeout-Parameter

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Parameter [(Celgalag [ 1al11€1ilo]g ML= {¥] oJ=1¢Tedg =11 {¥]gle] iSt Nicht korrekt

parametriert.

(Timeout sollte im Mentpunkt ohne groBes t geschrieben werden)

MaBnahme

— Einen héheren Wert flir die Zeitlberschreitung eingeben. Siehe

Kapitel 21.2.8 Auswahl und Aktivierung der Zeitliberschreitung fir die
Kommunikation.

24.13.3 Meldung ,,Keine oder fehlerhafte Mapping-Datei vorhanden*

Meldung

Keine oder fehlerhafte Mapping-Datei vorhanden

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Das Gerét hat keine interne Mapping-Datei oder die Mapping-Datei kann
nicht gefunden werden.

MaBnahme

— Wenden Sie sich an den Burkert-Service.

24.13.4 Meldung ,,Bitte ein Protokoll wahlen und das Gerat neu

starten

Meldung

Bitte ein Protokoll wahlen und das Gerat neu starten

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Es wurde kein guiltiges Protokoll am Gerat eingestellt.

MaBnahme

— Wenn das Geréat mit einem industriellen Netzwerk verbunden ist,
das korrekte Protokoll einstellen. Siehe Kapitel 21.2.1 Auswahl des
Kommunikationsprotokolls.

— Gerat neu starten.
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24.13.5 Meldung ,,Der Master versuchte ein fehlerhaftes Modul/Sub-
Modul anzuschlieBen“

Meldung Der Master versuchte ein fehlerhaftes Modul/Sub-Modul anzuschlieBen

In der Informationsleiste
angezeigtes Symbol @

Mdgliche Ursache Die PROFINET-GSDML-Datei entspricht nicht dem Ethernet-Modul des
Gerats.
MaBnahme — Sicherstellen, dass die richtige GSDML-Datei verwendet wird.

— Sicherstellen, dass das Gerét in der SPS richtig konfiguriert ist.

24.13.6 Meldung ,Initialisierung der industriellen Kommunikation“

Meldung Initialisierung der industriellen Kommunikation

In der Informationsleiste

angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Das Gerét initialisiert die industrielle Kommunikation. Die Meldung wird bei
jedem Start des Gerats angezeigt.

MaBnahme —> Warten, bis die Initialisierung beendet ist.

— Falls die Meldung nicht automatisch verschwindet, sicherstellen, dass
die Einstellungen fir die industrielle Kommunikation am Gerat und in der
SPS korrekt sind (z. B. IP-Adresse).

24.13.7 Meldung ,,Der Feldbus-Master befindet sich im Stoppzustand*

Meldung Der Feldbus-Master befindet sich im Stoppzustand

In der Informationsleiste

angezeigtes Symbol v

Mégliche Ursache Die Ethernet-Verbindung zum Client (z. B. SPS) ist aufgebaut, aber die SPS
befindet sich im Stoppzustand.

Es kénnen keine zyklischen Daten an die SPS gesendet werden.
MaBnahme — Zum Senden zyklischer Daten an die SPS die SPS im RUN-Modus
starten.

MAN 1000273511 DE Version: M Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

338




Typ 8098 FLOWave L E u r ke rt
Ersatzteile Und ZUbehor FLUID CONTROL SYSTEMS

25 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

A VORSICHT

Verletzungsgefahr und/oder Sachschaden durch ungeeignete Teile.

Falsches Zubehdr und ungeeignete Ersatzteile kdnnen Verletzungen und Schaden am Gerat und dessen
Umgebung verursachen.

» Nur Original-Zubehér und Original-Ersatzteile von Birkert verwenden.

Ersatzteile und Zubehor Artikelnummer
Magnetschllssel zur Entriegelung 690309
5-polige gerade M12-Kabelbuchse und
5-poliger gerader M12-Kabelstecker, beid- 770404
seitig an einem 1 m langen abgeschirmten

o Kabel angegossen

§ 5-polige gerade M12-Kabelbuchse und

< 5-poliger gerader M12-Kabelstecker, beid- 772405

§ seitig an einem 3 m langen abgeschirmten

g Kabel angegossen

£ M12-Buchse mit einem

= 120-Q-Abschlusswiderstand 772424

% Y-Adapter flr den M12-Stecker 772420

g biS-Kabel, 50 m 772413

e biiS-Kabel, 100 m 772414

; _

?

3

L

5

x

5 USB-biiS-Interface-Set 772426

(%)

=

S

5

>

Ll

[a]

é

N~

3

3

Pz

<

=
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26 VERPACKUNG, TRANSPORT

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Transportschaden!

Unzureichend geschutzte Gerate kdnnen beim Transport beschadigt werden.

» Gerat vor Nasse und Schmutz geschutzt in einer stoB3festen Verpackung transportieren.

» Das Gerat keinen Temperaturen auBerhalb des zuldssigen Temperaturbereichs fur die Lagerung
aussetzen.

» Die elektrischen Schnittstellen mit Schutzkappen vor Beschadigungen verschlieBen.

27 LAGERUNG

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Das Gerat trocken und staubfrei lagern.
» Lagertemperatur des Gerats: —20 °C...+70 °C.
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28 ENTSORGUNG DES GERATS

Umweltgerechte Entsorgung

» Nationale Vorschriften beziiglich Entsorgung und Umwelt beachten.

» Elektrische und elektronische Geréate separat sammeln und speziell entsorgen.

Weitere Informationen: country.burkert.com.
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