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1 UBER DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus des Gerats. Diese Bedienungsanleitung
so aufbewahren, dass sie fir jeden Benutzer zuganglich ist und jedem neuen Eigentiimer des Gerats wieder
zur Verfliigung steht.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zur Sicherheit.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu geféhrlichen Situationen flihren. Die Kapitel 3 Grundlegende
Sicherheitshinweise und 2 BestimmungsgemaBe Verwendung besonders beachten.

» Diese Bedienungsanleitung muss unabhéngig von der Gerateausfihrung gelesen und verstanden werden.

1.1 Verwendete Symbole

A GEFAHR

Warnt vor einer drohenden Gefahr.
» Bei Nichtbeachten dieser Warnung sind tédliche oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Warnt vor einer méglicherweise geféahrlichen Situation!
» Bei Nichteinhaltung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Warnt vor einer méglichen Geféhrdung!
» Nichtbeachtung kann mittelschwere Verletzungen oder leichte Verletzungen zu Folge haben.

ACHTUNG
Warnt vor Sachschaden.

@ Bezeichnet Zusatzinformationen, Hinweise und wichtige Empfehlungen.

@ Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung oder in anderen Dokumenten.

» Kennzeichnet eine Anweisung zur Risikovermeidung.

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

— Markiert einen auszuflihrenden Arbeitsschritt.

Sisfhervorgehobener Begri

bezieht sich auf ein Menu oder einen MenUpunkt.

¥ kennzeichnet das Ergebnis einer bestimmten Anweisung.
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1.2 Definition

Der in dieser Bedienungsanleitung verwendete Begriff ,Gerat” steht immer fir den Durchflussmesser
Typ 8098 FLOWave S.

Der in dieser Anleitung verwendete Begriff ,b0iS* (Burkert-Systembus) steht fir den von Birkert entwi-
ckelten, auf dem CANopen-Protokoll basierenden Kommunikationsbus.

— Fir weitere Information zum Gerat Gber bUS siehe den ,Verkabelungsleitfaden fir buS/EDIP* unter
country.burkert.com.

— FUr weitere Information tGber CANopen in Bezug auf das Gerét siehe die Bedienungsanleitung ,,CANopen
Network configuration” (CANopen Netzwerkkonfiguration) unter country.burkert.com.

2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Durchflussmesser Typ 8098 FLOWave S arbeitet nach dem ,Surface Acoustic Wave (SAW)“-Mes-
sprinzip und ist zur Messung des Durchflusses von Flissigkeiten mit allen folgenden Eigenschaften
vorgesehen:

- saubere Flussigkeiten

- nicht emulgierte (homogene) Flissigkeiten
- luftblasenfreie FlUssigkeiten
gasblasenfreie Fllissigkeiten

- feststofffreie Flussigkeiten.

» Das Gerat ist nicht dazu bestimmt, den Durchfluss von Flissigkeiten zu messen, wenn Gasblasen vor-
handen sind, unabhangig vom Ursprung der Blasen (Lufteintritt, Kavitation, Entgasung, ...).

» Das Gerat nur bestimmungsgemaB einsetzen. Bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung des Geréts
kdénnen Gefahren fiur Personen, Anlagen in der Umgebung und die Umwelt entstehen.

» Das Gerat ordnungsgemaR transportieren, lagern, installieren und betreiben.

» Beim Einsatz des Gerats die in den Vertragsdokumenten und der Bedienungsanleitung spezifizierten
zuldssigen Daten, Inbetriebnahme-, Einsatzbedingungen beachten.

» Das Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Bestrahlung und bei AuBenanwendung vor Witte-
rungseinfliissen schiitzen.

» Gerat ohne ATEX/IECEx-Zulassung nicht im explosionsgefahrdeten Bereich einsetzen.
» Das Gerat nur verwenden, wenn es in einwandfreiem Betriebszustand ist.

2.1 Gerat mit ATEX/IECEx-Zulassung

A GEFAHR

Explosionsgefahr bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung des Gerats in explosionsgefahrdeten
Bereichen.

» Die Angaben aus der ATEX/IECEx-Konformitatserkldrung beachten.

» Angaben aus der ATEX/IECEx-Zusatzanleitung fur den Typ 8098 FLOWave S beachten. Die Zusatzanleitung
ist verfligbar unter country.burkert.com.

Die ATEX/IECEx-Zulassung ist nur gultig, wenn das Gerat entsprechend der Beschreibung in der ATEX/
IECEx-Zusatzanleitung eingesetzt wird.

Bei unzuldssigen Veranderungen am Gerat verliert die ATEX/IECEx-Zulassung ihre Giltigkeit. 19
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3 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise berlcksichtigen keine bei Montage, Betrieb und Wartung des Produkts auftre-
tenden Zufélle und Ereignisse.

Der Betreiber ist daflir verantwortlich, dass die ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, auch in Bezug auf
das Personal, eingehalten werden.

AN\

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Gerdte gegentiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage

» Vor Arbeiten an der Anlage die FlUssigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrlei-
tungen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.

» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langerer Einschaltdauer besteht Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr aufgrund heiBer
Gerateoberflachen.

» Nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen.

» Mit der FlUssigkeit in Kontakt stehende Geréteteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.

» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Flissigkeit.
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> Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
gefahrlicher Flissigkeiten beachten.
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AN\

Allgemeine Gefahrensituationen

Zur Vermeidung von Verletzungen folgende Hinweise beachten:

» Das Gerat nicht in explosionsfahigen Atmospharen einsetzen.

» Das Gerat nicht in einer Umgebung verwenden, die mit den Geratewerkstoffen inkompatibel ist.

» Nur FlUssigkeiten verwenden, die mit den Werkstoffen des Gerats kompatibel sind. Die Tabelle zur che-
mischen Bestandigkeit ist zu finden unter country.burkert.com.

» Das Gerat nicht mechanisch belasten.
» Keine Veranderungen am Gerat vornehmen.
» Die Anlage nicht unbeabsichtigt betatigen.

» Installations- und Wartungsarbeiten dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal mit geeignetem Werk-
zeug durchgefuhrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf
des Prozesses zu gewahrleisten.

» Die allgemeinen Regeln der Technik einhalten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.
» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente oder Baugruppen.

Das Gerat enthalt elektronische Bauelemente, die empfindlich auf elektrostatische Entladung (ESD)
reagieren. Berlhrung mit elektrostatisch aufgeladenen Personen oder Gegenstanden geféhrdet diese
Bauelemente. Im schlimmsten Fall werden sie sofort zerstort oder fallen nach der Inbetriebnahme aus.

» Alle Anforderungen nach EN 61340-5-1 beachten, um die Méglichkeit eines Schadens durch schlagar-
tige elektrostatische Entladung zu minimieren bzw. zu vermeiden!

» Die Elektronikkomponenten nicht bei anliegender Versorgungsspannung berihren!

21
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4 ALLGEMEINE HINWEISE

41 Herstelleradresse und internationale

Kontaktadressen

Der Hersteller des Geréats kann unter folgender Adresse benachrichtigt werden:

Birkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL
Alternativ das lokale Vertriebsbiro von Birkert kontaktieren.
Unsere internationalen Kontaktadressen sind im Internet verfligbar unter:

country.burkert.com

4.2 Gewahrleistungsbedingungen

Voraussetzung flr die Gewéahrleistung ist der bestimmungsgemaBe Gebrauch des Gerats unter Beachtung
der in der Bedienungsanleitung spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.3 Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ 8098 sind im Internet zu finden unter:
country.burkert.com
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5 BESCHREIBUNG

51 Aufbau

Der Durchflussmesser Typ 8098 besteht aus einem Transmitter und einem Durchflusssensor Typ S097.

Statusanzeige und Dichtung

Elektrischer Anschluss

Erdungsanschluss (Schutzerde)
Transmitter
Dichtung

Sensorgehause

Prozessanschluss

Bild 1: Beschreibung

511 Transmitter-Varianten

Varianten:
e Ohne Ausgange

e Mit 2 Ausgangen, die als Analogausgang oder als Digitalausgang konfiguriert werden kdnnen

51.2 Magnetschlussel zur Entriegelung

Das Gerat wird mit einem Magnetschlissel zur Entriegelung des Transmitters geliefert.
@ bliteert | 3 )

Bild 2: Magnetschllissel zur Entriegelung
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Lo Typ 8098
Pul[!::loﬂbsevm!mts Beschreibung
5.2 Typschild, Klebeschild
1 2 3
( _\8o9sFLOWaves | )
) § Supply: 12-35 == 2.5W Max.
@ E IP65/1P67 /NEMAAX 4
X & Ambient Temp:-10t0 70°C —— X — 5
5 S CAN_H,—GND 6
1.0 5 88888888 SN 999999 CAN L T
NS _|
A CAN shield _ V+
A W4IMN—— 7
QB“i’G | | I | Made in France /
12 11 10 9 8
1. Betriebsspannung 8. Seriennummer
g 2. Typ 9. CE-Kennzeichnung
8 3. Leistungsaufhahme 10.Bestellnummer
N
3 4. Schutzart 11.Warnung: Vor dem Einsatz des Gerats die techni-
[0 ape . . . .
E 5. Umgebungstemperatur schen Spezifikationen in der Bedienungsanleitung
=3 beachten.
g 6. Pin-Belegung des M12-Geratesteckers 12 Zertifizierung
2 7. Herstellcode
o
§ Bild 3: Typschild des Durchflussmessers Typ 8098 (Beispiel)
z >~
3 ™ s 8097 FLOWave Flow sensor h
% 3 £ Pipe: 316L/1.4435 Housing: 304/1.4301 ——————2
T > E DIN 11866 C / Clamp D50.5 DIN 32676 B DN15 ——3
g e § PN25bar Max. flow:10 m3/h 4
'g e | 5 Temp. medium : -20 to 110°C 5
" 1Q - W4ZMN 6
w 4ZMN ——
o \CIE Made in France )
g |
S
§ 7
=4 1. Typ
g 2. Messrohrwerkstoff und Gehdusewerkstoff

3. Norm, der das Messrohr entspricht; Art des Prozessanschlusses, Clamp-AuBendurchmesser und Norm,
der der Prozessanschluss entspricht; DN des Messrohrs

Druckklasse des Gerats und maximaler Durchfluss
Temperaturbereich der FlUssigkeit

Herstellcode

N o o A

CE-Kennzeichnung

24 Bild 4: Typschild des Durchflusssensors vom Typ S097 (Beispiel)
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53 Typschild gelasert

e CAN_H GND
burkert oan L 11
2 —— Type: 8098 FLOWave S N, -
10 —— 5pole M12 CAN shield  V+ 7
9 —— ID: 00571790 | S/N: 001000

6 — WA4ZAL .
U AT

F-67220 Triembach
8 Made in France E

§ BB A (@
5 ___— Ambient Temp.:-10°...+70°C wos Uty
CRN 0C21751.5 A NS
3 1|2 13

Bild 5: Typschild Durchflussmesser (Beispiel)

1. Betriebsspannung

2. Typ

3. Leistungsaufnahme

4. Schutzart

5. Umgebungstemperatur

6. Herstellcode

7. Seriennummer

8. CE-Kennzeichnung

9. Bestellnummer

10.Gerétestecker

11.Pin-Belegung des M12-Geréatesteckers

12.Warnung: Vor dem Einsatz des Gerats die technischen Spezifikationen in der Bedienungsanleitung beachten.

13.Zertifizierung

1 —— Type: S097 FLOWave Flow Sensor
6 ——— WXXXX
LTI
2 —— Pipe: 316L/1.4435 | Housing: 304/1.4301
3 —— DIN 11866 C / Clamp D50.5 DIN 32676 C DN1 1/2"
4 —_— PN 25bar | Max Flow: 35m3/h
5 — Medium Temp: -20°C...110°C

Bild 6: Typschild Durchflusssensor (Beispiel)

1.

2
3
4.
5
6

Typ

. Messrohrwerkstoff und Geh&dusewerkstoff

. Norm, der das Messrohr entspricht, Art und Norm des Prozessanschlusses, DN des Messrohrs

Druckklasse des Gerats und maximaler Durchfluss

. Temperaturbereich der Flissigkeit

. Herstellcode
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54 Zertifizierungskennzeichen

Zertifizierungskennzeichen sind entweder auf dem Typschild des Gerats oder auf separaten Etiketten.

5.5 Markierung der Unique Serial Number (USN)

Die USN ist auf der Seite des Sensors markiert. Die USN wird mit der Bestellnummer und der Serien-
nummer des Gerats aufgebaut.

5.6 Beschreibung der Statusanzeige

Als Voreinstellung zeigt die Statusanzeige:

¢ Diagnosestatussignale nach NAMUR NE 107 (rot, orange, gelb und blau)
e Status der Diagnose aktiv/inaktiv

¢ |dentifikation im biS-Netzwerk

Wenn mehrere Geratestatus gleichzeitig vorliegen, wird der Geratestatus mit der hdchsten Prioritat ange-
zeigt. Die Prioritat richtet sich nach der Schwere der Abweichung vom Normalbetrieb (rote Statusan-
zeige = Ausfall oder Fehler = hdchste Prioritat).

Statusanzeige Farbcode (fiir | Beschreibung Bedeutung
eine SPS)
Farbe Rot 5 Ausfall, Fehler Aufgrund einer Funktionsstérung im Gerat oder an
oder Stdrung seiner Peripherie kdnnen die Messwerte unglltig
sein.
Orange |4 Funktionskontrolle | Am Gerat wird gearbeitet, der Normalbetrieb ist
daher vortibergehend nicht méglich.
Gelb 3 AuBerhalb der Die Umgebungs- oder Prozessbedingungen des
Spezifikation Gerats liegen auBerhalb der zuldssigen Bereiche.

Gerateinterne Diagnosen weisen auf Probleme im

Gerat oder der Prozesseigenschaften hin.

Blau 2 Wartungsbedarf Das Gerat ist weiterhin im Messbetrieb, jedoch ist

eine Funktion voribergehend eingeschréankt.

— Die erforderliche WartungsmaBnahme
durchfihren.

Griun 1 Diagnose aktiv Gerét ist im fehlerfreien Betrieb. Statusande-

rungen werden farblich angezeigt.

Meldungen werden Uber eine Meldungsliste und

einen evil. angeschlossenen Feldbus Ubermittelt.

WeiB 0 Diagnose inaktiv | Gerét ist eingeschaltet.

Statuszustande werden nicht angezeigt.

Meldungen werden nicht in der Meldungsliste
aufgefuihrt oder Uber einen eventuell angeschlos-
senen Feldbus Ubermittelt.
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Status |EIN - Gerat ist im Das Gerat befindet sich im Normalbetrieb.
Betriebszustand.
Blitzen - Identifikation Dient zur Identifikation des Geréats im

biS-Netzwerk.

Das Gerat wird mit der PC-Software Blirkert
Communicator angewéhlt.

26 Tabelle 1: Statusanzeige, Farbe und Zustand nach NAMUR NE 107, Ausgabe 2006-06-12
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6 TECHNISCHE DATEN

6.1 Betriebsbedingungen

Umgebungstemperatur -10 °C...+70 °C
Luftfeuchtigkeit < 85 %, nicht kondensierend
Einsatzhdhe Bis 2000 m Uber Meereshbhe
Betriebsart Dauerbetrieb
Geratemobilitat Fest
Einsatz Innenbereich und AuBenbereich, bei Schutz gegen elektromagnetische
Stérungen, UV-Strahlung und Witterungseinflisse
Einbaukategorie Kategorie | nach UL/EN 61010-1
Verschmutzungsgrad Grad 2 nach UL/EN 61010-1
Schutzart
nach IEC/EN 60529 IP65/IP67"
nach NEMA250 4x"

1) Wenn das Gerét verkabelt und der Transmitter geschlossen ist.
Nicht durch UL bewertet.

6.2 Konformitat

Das Gerét ist konform zu den EU-Richtlinien entsprechend der EU-Konformitdtserklarung.

6.3 Normen und Richtlinien

Das Gerat entspricht den einschldgigen Harmonisierungsvorschriften der EU. Zudem erfillt das Gerat auch
die Anforderungen der Gesetze des Vereinigten Konigreichs.

In der jeweils aktuellen Fassung der EU-Konformitétserklarung / UK Declaration of Conformity findet man
die harmonisierten Normen, welche im Konformitdtsbewertungsverfahren angewandt wurden.
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6.3.1 Einhaltung der Druckgeraterichtlinie

— Sicherstellen, dass die Geratewerkstoffe mit der Flissigkeit kompatibel sind.
— Sicherstellen, dass die Nennweite (DN) und der Nenndruck (PN) fiir das Gerat geeignet ist.

Das Gerét ist unter den folgenden Bedingungen mit Artikel 4, Paragraph 1 der Druckgeréterichtlinie
2014/68/EU konform:

Einsatz des Gerats an einer Rohrleitung (PS = maximal zul&ssiger Druck in bar, DN = Nennweite)

Art der Flissigkeit Bedingungen
Fluide der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.i DN <25
. . . DN <32
Fluidgruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.i oder PS x DN < 1000 bar
. . . DN <25
Fluidgruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PS x DN < 2000 bar
DN <200
Fluidgruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PS<10
oder PS x DN < 5000

Tabelle 2: Druckgeréterichtlinie

6.3.2 UL-Zertifizierung

Die Gerate mit variablem Schlissel PUO1 oder PUO2 sind UL-zertifiziert und halten die folgenden Standards ein:
e UL 61010-1
* CAN/CSA-C22.2 n°61010-1

Logo am Gerat gekennzeichnet Zertifizierung Variabler Schlissel
G“ us UL-recognized PUOT
Measurin
°"s Eiﬁ&"ﬁi‘ UL-listed PU02
LISTED

Tabelle 3: UL-Zertifizierung
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6.3.3 EHEDG-Zertifizierung

¢ EL-Klasse |

¢ Die folgenden Varianten sind EHEDG-zertifiziert:

Prozessanschliisse

Durchmesser

Clamp-Anschliisse? nach ASME BPE (DIN 32676 Reihe C)

3/8",1/2",3/4",1",11/2", 2"

Clamp-Anschlisse nach DIN 11864-3 Reihe C

1/2",3/4",1", 1 1/2", 2"

Flanschanschlisse nach DIN 11864-2 Reihe C

1/2",38/4",1", 1 1/2", 2"

Clamp-Anschliisse? nach DIN 32676 Reihe B

DNO08, DN15 (auBer Variante mit Clamp-
Durchmesser 34,0 mm) DN25, DN40, DN50,
DN65, DN80

Clamp-Anschliisse? nach DIN 32676 Reihe A

DNO08, DN15, DN25, DN40, DN50, DNG5,
DN80

Clamp-Anschliisse nach DIN 11864-3 Reihe A,
DIN 11864-3 Reihe B

DNO08, DN15, DN25, DN40, DN50

leitungen nach SMS 3008

Clamp-Anschliisse? nach SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohr-

DN25, DN40, DN50

Flanschanschliisse nach DIN 11864-2 Reihe A,
DIN 11864-2 Reihe B

DNO08, DN15, DN25, DN40, DN50, DNG5,
DN80

Gewindeanschliisse® nach DIN 11851 Reihe A

DNG65, DN80

Tabelle 4: EHEDG-Zertifizierung

Paper” auf der EHEDG-Webseite.
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— Um sicherzustellen, dass EHEDG-konforme Dichtungen verwenden werden, siehe das ,,EHEDG Position

Der Hersteller des Geréts liefert keine Dichtungen fir die Prozessanschlisse.

2) Die EHEDG-Konformitét gilt nur bei Einsatz in Verbindung mit EHEDG-konformen Dichtungen von Combifit Interna-

tional B.V.

3) Die EHEDG-Konformitét gilt nur bei Einsatz in Verbindung mit EHEDG-konformen Dichtungen von:
Kieselmann GmbH, Deutschland (ASEPTO-STAR K-flex Upgrade-Dichtung) oder Siersema Komponenten Service
(S.K.S.) B.V. (Niederlande, SKS-Dichtungssatz DIN 11851 EHEDG mit EPDM- oder FKM-Innendichtung)
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6.4 Flussigkeitsdaten
Umgebungstemperatur
°C
70
60
40
20 Zulassige Temperaturen
fir begrenzte Dauer
0
-10

20 0 20 40 60 80 100 120 140 °C
Flussigkeitstemperatur

Bild 7: Abhéngigkeit von Fllssigkeitstemperatur und Umgebungstemperatur

Flussigkeitstemperatur —20 °C...+110 °C, mit Clamp-Prozessanschlissen. Bis zu 140 °C fir max.
60 Minuten flr einen Sterilisationsprozess.
Maximaler Temperaturgradient: 10 °C/s [gemessen durch den im Gerat
integrierten Sensor]
Die maximale Flissigkeitstemperatur kann durch die
Betriebsumgebungstemperatur begrenzt werden. Je nach Version lhres Geréts,
siehe Bild 7.

FlUssigkeitsarten Keine geféhrlichen Flissigkeiten gemaB Artikel 4 §1 der Richtlinie 2014/68/EU

Schallgeschwindigkeit in
der FlUssigkeit

DNO8, 3/8", 1/2"  1000...2000 m/s
= DN15, = 3/4" 800...2300 m/s

Durchmesser d__er Art der Prozessanschliisse Konformltatsst?ndards der PN
Prozessanschliisse Prozessanschllisse
DNO08, DN15, DN25 | Clamp DIN 11864-3 Reihe B PN25

DIN 32676 Reihe A
DIN 32676 Reihe B
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Flansch DIN 11864-2 Reihe B PN25
DN15, DN25 Clamp DIN 11864-3 Reihe A PN25
Flansch DIN 11864-2 Reihe A PN25
DN25 Clamp SMS 3017 / ISO 2852 fir Rohrleitungen |PN25

nach SMS 3008
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Durchmesser der . Konformitatsstandards der
Prozessanschliisse A CEAR SR ITEED Prozessanschllisse PN
3/8",1/2",3/4", 1", |Clamp ASME BPE (DIN 32676 Reihe C) PN25
11/2"
1/2",3/4",1",1 1/2" |Clamp DIN 11864-3 Reihe C PN25
Flansch DIN 11864-2 Reihe C PN25
DN40 Clamp DIN 11864-3 Reihe B PN16
DIN 32676 Reihe B
DIN 11864-3 Reihe A PN25
DIN 32676 Reihe A
SMS 3017 / ISO 2852 fir Rohrleitungen
nach SMS 3008
Flansch DIN 11864-2 Reihe B PN16
DIN 11864-2 Reihe A PN25
DN50 Clamp DIN 11864-3 Reihe A PN16
DIN 11864-3 Reihe B
DIN 32676 Reihe A
DIN 32676 Reihe B
SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohrleitungen
nach SMS 3008
Flansch DIN 11864-2 Reihe A PN16
DIN 11864-2 Reihe B
2" Clamp ASME BPE (DIN 32676 Reihe C) PN16
DIN 11864-3 Reihe C
Flansch DIN 11864-2 Reihe C PN16
DNG65, DN80 Clamp DIN 32676 Reihe A PN10
DIN 32676 Reihe B
Flansch DIN 11864-2 Reihe A PN10
DIN 11864-2 Reihe B
Gewinde DIN 11851 Reihe A PN10
ASME 2 1/2", 3" Clamp DIN 32676 Reihe C PN10
Tabelle 5: Nenndruck (PN) je nach Rohrdurchmesser, Art der Prozessanschliisse und Konformitétsstandard der
Prozessanschliisse
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6.5 Messdaten

Im vorliegenden Abschnitt bezieht sich der Begriff ,Skalenendwert” auf den Skalenendwert des Volumen-
durchflusses, d. h. die Durchflussrate, die einer Stromungsgeschwindigkeit von 10 m/s entspricht.

6.5.1 Volumendurchfluss

Messbereich

0...1,7 m%/h bis 0...200 m%/h, je nach DN des
Sensors

Messabweichung® ? bei einem Volumendurchfluss
zwischen 10 % des Skalenendwerts und dem
Skalenendwert

+0,4 % des Messwerts

Messabweichung" 2 bei einem Volumendurchfluss
zwischen 1 % und 10 % des Skalenendwerts

< +0,08 % des Skalenendwerts

Wiederholbarkeit? bei einem Volumendurchfluss
zwischen 10 % des Messbereichsendwerts und dem
Messbereichsendwert

+0,2 % des Messwerts

Wiederholbarkeit? bei einem Volumendurchfluss
zwischen 1 % und 10 % des Messbereichsendwerts

+0,04 % des Messbereichsendwerts

Auffrischzeit

Einstellbar, siehe Kapitel 14.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 6: Messwerte Volumendurchfluss

' Messabweichung“ nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

2 Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Fliissigkeit = Wasser, frei von Feststoffen und Gasblasen,
Temperaturen von Wasser und Umgebung = 23 °C + 1 °C (73,4 °F + 1,8 °F), Gerateeinstellungen auf Stan-
dardwerten, kurze Auffrischzeit, unter Beibehaltung des turbulenten oder laminaren Durchflusses, Min-
desteinlaufstrecke von 40xDN und Mindestauslaufstrecke von 1xDN, geeignete Rohrabmessungen.

6.5.2 Temperatur

Messbereich

-20 °C...+140 °C

Messabweichung™ fiir Temperaturen bis 100 °C +1°C
Messabweichung" fiir Temperaturen im Bereich +1,5 %
100 °C...140 °C

Auffrischzeit 1s
Tabelle 7: Temperaturmessung

" Messabweichung“ nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

6.5.3 Differenzierungsfaktor

Messbereich 0,8...1,3

Auflésung 0,00001

Wiederholbarkeit +0,5 % des Messwerts

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 8: Messung des Differenzierungsfaktors (Option)
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6.5.4 Akustischer Ubertragungsfaktor

Messbereich 10 %...120 %

Auflédsung 0,01 %

Wiederholbarkeit +2 % des Messwerts

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 9: Messung des akustischen Ubertragungsfaktors (Option)

6.5.5 Dichte

Messbereich 0,78...1,3 g/cm®

Messabweichung " +2 % des Messwerts

Wiederholbarkeit " +1 % des Messwerts

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 10:  Dichtemessung (Option)

" Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Fliissigkeit frei von Feststoffen und Gasblasen; Medium-
und Umgebungstemperatur = 23 °C +1 °C (73,4 °F +1,8 °F); Gerateeinstellungen auf Standardwerten; kurze
Auffrischzeit.

6.5.6 Massendurchfluss

Messbereich 0...1360 kg/h bis 0...260000 kg/h, je nach DN des
Sensors

Messabweichung® ? bei einem Massendurchfluss +2,4 % des Messwerts

zwischen 10 % des Skalenendwerts und dem

Skalenendwert

Messabweichung ? bei einem Massendurchfluss + 2 % vom MW

zwischen 10 % des Skalenendwerts und dem + 0,08 % vom MBE

Skalenendwert

Wiederholbarkeit? bei einem Massendurchfluss +1,2 % des Messwerts

zwischen 10 % des Skalenendwerts und dem

Skalenendwert

Wiederholbarkeit? bei einem Massendurchfluss +1 % vom MW

zwischen 1 % und 10 % des Skalenendwerts + 0,04 % vom MBE

Auffrischzeit Einstellbar, siehe Kapitel 14.15 Einstellung der
Auffrischzeit.

Tabelle 11:  Messung des Massendurchflusses (Option)

' Messabweichung“ nach Definition der Norm JCGM 200:2012.

2 Ermittelt unter folgenden Referenzbedingungen: Fliissigkeit = Wasser, frei von Feststoffen und Gasblasen,
Temperaturen von Wasser und Umgebung = 23 °C +1 °C (73,4 °F +1,8 °F), Gerateeinstellungen auf Stan-
dardwerten, kurze Auffrischzeit, unter Beibehaltung des turbulenten oder laminaren Durchflusses, Min-
desteinlaufstrecke von 40 x DN und Mindestauslaufstrecke von 1 x DN, geeignete Rohrabmessungen.
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6.6 Elektrische Daten

Umgebungstemperatur °C Zuléssige Temperatur fiir begrenzte Dauer
-20 N 20 40 60 80 100 120 140 160 . . .
10 Flussigkeitstemperatur °C
Bild 8: Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Fllissigkeitstemperatur
Anschlisse Rundsteckverbinder
ohne Ausgange M12 x 1, 5-polig

mit Ausgange (2x AO/DO) M12 x 1, 8-polig

Betriebsspannung 12..35V DC +10 %
Mindestversorgungsspannung héngt von Flissigkeitstemperatur und
Umgebungstemperatur je nach Geratevariante ab, siehe Bild 8
Gefiltert und geregelt durch Schutzkleinspannungskreis (SELV-Kreis)
Limited Power Source (LPS) nach UL/EN 60950-1 oder energiebegrenzten
Stromkreis nach UL/EN 61010-1

Stromaufnahme <1A

Leistungsaufnahme
ohne Ausgange <2,5W
mit Ausgange (2x AO/DO) <5W
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Verpolung Geschtzt
Ausgéange (Variante) Konfigurierbar als Analogausgang oder Digitalausgang
Analogausgang Strom 4...20 mA

3,6 mA oder 22 mA zum Anzeigen eines Fehlers

Ausgangsunsicherheit +0,04 mA

Auflésung: 0,8 A

Erkennung offener Regelkreise (Software-Diagnosefunktion)

Senke- oder Quelle-Betriebsart

Galvanisch getrennt, passiv

Verpolungsschutz

Maximale Schleifenimpedanz 1300 Q bei 35 V DC, 1000 Q bei 30 V DC, 700 Q
bei 24 V DC, 450 Q bei 18 V DC
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Digitalausgang

Kommunikationsschnittstelle

Kommunikations-Software

Transistor

NPN oder PNP

Betriebsmodus: Puls, On/Off, Schwellenwert, Frequenz
(konfigurierbar)

0...2000 Hz, 5...35 V DC, < 700 mA

Galvanisch getrennt, passiv

Uberlastinformation (Software-Diagnosefunktion)

Schutz gegen Verpolung und Uberlast

Anschluss an PC mit USB-buS-Interface-Set (siehe Zubehor) Die
blS-Verbindung der Variante mit Ausgangen ist nur zur Verbindung
mit dem Birkert Communicator zur Konfiguration und Software-
Aktualisierung des Gerats. Aufgrund der fehlenden CAN-Abschirmung
ist die herkdmmliche biS/CANopen-Kommunikation nicht empfohlen.

Birkert Communicator

6.7 Mechanische Daten

Abmessungen und Gewicht
Werkstoffe

Transmittergehduse”
Ra < 1,6 um

Sensorgehause

5-poliger M12-Geratestecker
Blindstopfen

Dichtungen
Sensor/Transmitter
Transmitter/Statusanzeige

Typschild (Klebeschilder)
Sensormessrohr?
Leitungsanschliisse?

Oberflachenbeschaffenheit
geman ISO 4288

Messrohr
Innenoberflache
AuBenoberflache

Sensorgehause

siehe Datenblatt

Edelstahl 304 / 1.4301, Beschaffenheit der &uBeren Oberflache:

Edelstahl 304/1.4301, Beschaffenheit der &uBeren Oberflache:
Ra < 1,6 ym

Edelstahl 316L /1.4435, Beschaffenheit der AuBeren Oberflache:
Ra < 1,6 ym

Edelstahl
Edelstahl

Silikon

EPDM

Polyester

Edelstahl 316L/DIN 1.4435 mit niedrigem Delta-Ferrit-Gehalt
Edelstahl 316L/DIN 1.4435 mit niedrigem Delta-Ferrit-Gehalt

Ra < 0,8 um (30 pin) oder Ra < 0,4 um (15 pin) elektropoliert
Ra < 1,6 ym (auBer SchweiBnahten)

Ra < 1,6 ym (auBer Schwei3nahten)

1) Bedingt durch das Fertigungsverfahren, kann das Gehéuse leichte Bearbeitungsspuren aufweisen. Diese beeintrdch-
tigen die Funktion des Geréts nicht und stellen keinen Mangel dar.

2) In Kontakt mit der Fliissigkeit
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7 INSTALLATION IN DIE ROHRLEITUNG

74 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Gerdte gegeniiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen flr elektrische Gerate beachten.

» Alle geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flussigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrlei-
tungen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.
» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langerer Einschaltdauer besteht Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr aufgrund heiBer
Gerateoberflachen.

» Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen.

» Mit der FlUssigkeit in Kontakt stehende Gerateteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.
» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Fliissigkeit.

» Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
geféhrlicher Flissigkeiten beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

» Elektrik- und FlUssigkeitsinstallationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem
Werkzeug durchgefiihrt werden.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.
» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.
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VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Das Gerat wird beschadigt, wenn zum Drehen des Transmitters ein Werkzeug verwendet wird.

» Zum Drehen des Transmitters kein Werkzeug verwenden.

ACHTUNG
Gefahr des Ausfalls oder Gefahr der vorzeitigen Alterung von Elektronikkomponenten.

» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit berticksichtigen.

7.2 Vorbereitung des Gerats vor der Installation in die
Rohrleitung
Das Gerét wird geliefert wie beschrieben in Kapitel 5.1 Aufbau.

Vor der Installation des Geréts in die Rohrleitung ist es mdglich, die Position des Transmitters am Sensor zu
andern. Siehe Kapitel 7.2.1 Andern der Position des Transmitters am Sensor.
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7.21 Andern der Position des Transmitters am Sensor

Diese Anleitung gilt fir alle Varianten des Gerats.

Der Transmitter kann in vier Positionen am Durchflusssensor Typ S097 montiert sein. Siehe Bild 9.

Aus Sicherheitsgrinden und zur Konformitat mit
UL 61010-1 sind Transmitter und Sensorgehduse
verriegelt.

Transmitter ist verriegelt ¥ . . . | |
9 Magnetschiissel —> Magnetschlissel an die Markierung " = am

Transmitter halten.

— Waéhrend sich der Magnetschlissel an der Mar-

kierung " befindet, den Transmitter von Hand
aus der verriegelten in die entriegelte Position
drehen.

— Mit einer Hand den Durchflusssensor festhalten
und mit der anderen Hand den Transmitter um
etwa 20° gegen den Uhrzeigersinn drehen.

- A Den Transmitter vorsichtig abheben, da der
Transmitter Uber ein Kabel mit dem Durchfluss-
sensor verbunden ist.

— Die Dichtung austauschen, wenn sie beschadigt
ist. Eine Schicht Lithiumseifenfett auf der neuen
Dichtung verstreichen, bevor sie eingesetzt wird.

— Wenn die Dichtung aus der Nut gerutscht ist,
Dichtung wieder in die Nut driicken.




Tvp 8098 burkert

Installation in die Rohrleitung FLUID CONTROL SYSTEMS

— Den Transmitter in die gewiinschte Position
drehen.

- A Sicherstellen, dass das Kabel innerhalb des
Transmitters bleibt.

— Den Transmitter um etwa 20° gegen den Uhrzei-
gersinn drehen.

— Den Transmitter auf den Durchflusssensor
aufsetzen.

— Den Transmitter im Uhrzeigersinn am Durchfluss-
sensor festdrehen, bis der Transmitter parallel
oder senkrecht zur Rohrleitungsachse steht.

7.3 Empfehlungen fir den Anschluss in der Rohrleitung

— Dieses Gerét vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Strahlung und bei AuBenanwendung vor den Wit-
terungseinflissen schitzen.

— Sicherstellen, dass der DN des Messrohrs flr die Durchflussgeschwindigkeit geeignet ist. Siehe das
Datenblatt des Geréts unter country.burkert.com.

— Eine Einbaustelle wahlen, an der genliigend Raum vorhanden ist, um den Magnetschliissel an das Symbol
auf dem Gerét zu halten.

—> Bei schweren Geraten oder langen Rohrleitungen Gerat und Rohrleitungen unterstitzen.

— Schwere Gerate nur mit Hilfe einer zweiten Person und geeignetem Werkzeug transportieren und
montieren.

— Wenn die Flussigkeitstemperatur Schwankungen unterliegt, sicherstellen, dass sich das Gerét aus-
dehnen kann.

— Gerat vor einem Ventil oder jeglicher anderer Ausristung installieren, die den Durchmesser oder die
Richtung der Rohrleitung veréandert.
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Unter Referenzbedingungen, d. h. Messmedium = Wasser frei von Gasblasen und Feststoffen, Umgebungs-
und Wassertemperatur =23 °C = 1 °C (73,4 °F + 1,8 °F) und kurze Auffrischzeit unter Einhaltung der minimalen
Einlaufstrecken (40 x DN) und Auslaufstrecken (1 x DN) und passendem Innendurchmesser der Rohrleitungen.
Die Abweichung von den Referenzbedingungen kann durch eine Korrektur des K-Faktors oder das Teach-In-
Verfahren eingestellt werden. 39
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— Gerét horizontal, schrag oder vertikal einbauen. Eine Installation in einer vertikalen Rohrleitung ist jedoch
besser, um Luft- oder Gasblasen im Messbereich zu vermeiden.
— Fur einen einwandfreien Betrieb auf ein vollstandig gefilltes Messrohr achten.

— Um eine ordnungsgemé&Be Selbstentleerung zu ermdglichen und zur Einhaltung der 3A- und EHEDG-
Anforderungen, das Gerat in einer Rohrleitung mit einem minimalen Neigungswinkel gegen die Hori-
zontale installieren. Siehe Tabelle 12.

Neigungswinkel gegen

Art der Prozessanschliisse | Konformitatsstandards der Prozessanschliisse . .
die Horizontale

DIN 32676 Reihe A DN15 bis DN50:
. mindestens 5°
Clamp DIN 11864-3 Reihe A Fir DN8 und DN65 bis
SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohrleitungen nach DN100:
SMS 3008 mindestens 3°
DN15 bis DN50:
mindestens 5°
Flansch DIN 11864-2 Reihe A Fir DN8 und DNB65 bis

DN100:
mindestens 3°

ASME BPE (DIN 32676 Reihe C)

o DIN 32676 Reihe B indestens 3
amp mindestens 3°
DIN 11864-3 Reihe B

DIN 11864-3 Reihe C

DIN 11864-2 Reihe B
Flansch mindestens 3°
DIN 11864-2 Reihe C

Gewinde DIN 11851 Reihe A mindestens 3°

Tabelle 12:  Mindestneigungswinkel gegen die Horizontale fiir eine ordnungsgeméBe Selbstentleerung

— Wenn die Rohrleitung mit einer Warmedammung versehen ist, das Messrohr des Gerats nicht thermisch
isolieren, damit die Temperatur im Gerat unterhalb 70 °C liegt. Siehe Bild 10 und Kapitel 8.3 fir die
Mindestversorgungsspannung.

keine Warmedammung

l<
<

\ 4
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Warmedammung der Rohrleitung

Bild 10: Wéarmeddmmung der Rohrleitung
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— Um sicherzustellen, dass die Innentemperatur des Transmitters den zuldssigen Maximalwert nicht Gber-
schreitet, das Gerat entsprechend der Empfehlung in Bild 11 installieren.

Nicht empfohlen Empfohlen® Empfohlen®

3) Diese Ausrichtungen gelten fiir alle Positionen des Transmitters am Durchflusssensor
Typ S097. Siehe Bild 9: Mdgliche Positionen des Transmitters

Bild 11: Ausrichtung eines Geréts, um den Einfluss hoher Flissigkeitstemperaturen zu vermeiden

7.4 Das Gerat in die Rohrleitung einbauen
VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

7.41 Vor dem Einbau des Gerats in die Rohrleitung

— Das Gerat vorbereiten wie in Kapitel 7.2 beschrieben.

— Die in Kapitel 7.3 beschriebenen Empfehlungen einhalten.
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7.4.2 Gerat mit Clamp-Anschlissen einbauen

Der Hersteller des Gerats liefert keine Dichtungen firr die Prozessanschlisse.

— Wenn die Installation EHEDG-konform sein muss und das Gerat mit Clamp-Anschliissen nach ASME
BPE (DIN 32676 Reihe C), DIN 32676 Reihe A, DIN 32676 Reihe B oder SMS 3017 / ISO 2852 fiir Rohr-
leitungen nach SMS 3008 ausgestattet ist, dann nur EHEDG-konforme Dichtungen von Combifit Interna-
tional B.V. verwenden.

— Um sicherzustellen, dass EHEDG-konforme Dichtungen verwenden werden, siehe das ,,EHEDG Position
Paper” auf der EHEDG-Webseite.

— Clamp-Anschlisse nach DIN 11864-3 Reihen A, B und C sind hygienische Anschlisse. Sie kdnnen
beliebige Dichtungen verwenden, die fir den Prozess geeignet sind.

— Sicherstellen, dass die Dichtungen an den Clamp-Anschliissen in gutem Zustand sind.

— FUr den Prozess (Temperatur, Flissigkeitsart) geeignete Dichtungen in die Nuten der Clamp-Anschlisse
legen.

— Clamp-Anschlisse mit Verschlussklammern an der Rohrleitung befestigen. Beim Anziehen der Ver-
schlussklammern darauf achten, dass keine Wélbungen an den Flachdichtungen entstehen.

7.4.3 Gerat mit Flanschanschlissen einbauen

— Flanschanschliisse nach DIN 11864-2 Reihen A, B und C sind hygienische Anschlisse. Sie kdnnen
beliebige Dichtungen verwenden, die fir den Prozess geeignet sind.

— Sicherstellen, dass die Dichtungen der Flanschanschllsse in gutem Zustand sind.

— FUr den Prozess (Temperatur, Art der FlUssigkeit) geeignete Dichtungen in die Flanschanschlisse legen.

— Bolzen mit Abmessungen je nach entsprechender Flanschnorm und je nach Prozess verwenden.

— Bolzen mit einem in der entsprechenden Flanschnorm angegebenen Drehmoment befestigen.
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7.4.4 Gerat mit Gewindeanschliussen nach DIN 11851 Reihe A in
Rohre einbauen.

Erforderliche Anschlussteile nach DIN 11851 und entsprechender DN:
¢ 2 Kegelstutzen

¢ 2 Dichtungen

e 2 Muttern

Bei EHEDG-Konformitat und Gewindeanschlissen nach DIN 11851 Reihe A fiir Rohrleitungen nach
DIN 11850:

— Nur EHEDG-konforme Dichtungen verwenden, z. B.:
ASEPTO-STAR K-flex Upgrade Dichtungen von Kieselmann GmbH, Deutschland
oder
S.K.S.-Dichtungssatz DIN 11851 EHEDG mit EPDM- oder FKM-Innendichtungen von Siersema Kompo-
nenten Service (S.K.S.) B.V. Niederlande

Einbau:
Flachdichtung
Kegelstutzen
Mutter
Rohrleitung
Gewindeanschluss
Bild 12: Einbau mit Gewindeanschllissen

— Sicherstellen, dass die Dichtungen in gutem Zustand sind.
— Nutmuttern auf Rohrleitungen schieben und Kegelstutzen an die Rohrleitungen schweiBen.

— FUr den Prozess (Temperatur, Art der Flissigkeit) geeignete Dichtungen zwischen Gewindeanschluss und
Kegelstutzen legen.

— Mit den Nutmuttern die Kegelstutzen an den Gewindeanschlissen nach Norm befestigen.
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8 ELEKTRISCHE INSTALLATION

8.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Gerate gegentiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Die geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flussigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrleitun-
gen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.
» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langem Einschalten Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr durch heiBe Gerateoberflachen
» Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerét von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen.

» Mit der FlUssigkeit in Kontakt stehende Geréteteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.
» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Flissigkeit.

» Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
gefahrlicher FlUssigkeiten beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.

» Elektrik- und Flussigkeitsinstallationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem
Werkzeug durchgefiihrt werden.
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» Die Elektroinstallation des Gebdudes, in dem das Gerat installiert wird, muss einen Leitungsschutzschalter
oder einen Hauptschalter umfassen.

» Leitungsschutzschalter bzw. Hauptschalter an leicht zuganglicher Stelle installieren.

» Leitungsschutzschalter bzw. Hauptschalter als Trennvorrichtung fiir die Spannungsversorgung des
Gerats kennzeichnen.

» Fiir die Elektroinstallation geeignete Uberlastschutzvorrichtungen installieren.
» Norm NF C 15-100 / IEC 60364 einhalten.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage oder unkontrollierten Wiederanlauf.
» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Das Gerat wird beschadigt, wenn zum Drehen des Transmitters ein Werkzeug verwendet wird.

» Zum Drehen des Transmitters kein Werkzeug verwenden.

@ — Eine hochwertige, gefilterte und geregelte elekirische Spannungsversorgung verwenden.

— Verlegung des Kabels in der Nahe von Hochspannungs- oder Hochfrequenzkabeln vermeiden.
Wenn eine benachbarte Verlegung unvermeidlich ist, einen Mindestabstand von 30 cm einhalten.

8.2 Zusatzliche Dokumentation

Fur weitere Information zum Geréat Uber bUS siehe den ,Verkabelungsleitfaden fir buS/EDIP* unter
country.burkert.com.

Fir weitere Information Gber CANopen in Bezug auf das Gerét siehe die Bedienungsanleitung ,,CANopen
Network configuration” (CANopen Netzwerkkonfiguration) unter country.burkert.com.
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8.3 Anschluss des Gerats an eine Spannungsversorgung

Das Geréat ist werkseitig so verkabelt, dass es leicht Uber den M12-Geratestecker mit Strom versorgt
werden kann.

— Variante ohne Ausgange: Das Gerat mit dem 5-poligen M12-Geréatestecker an eine Spannungsver-
sorgung mit 12...35 V DC anschlieBen; siehe Kapitel 8.4.

— Variante mit Ausgéngen: Das Gerat mit dem 8-poligen M12-Geratestecker an eine Spannungsversorgung
mit 12...35 V DC anschlieBen; siehe Kapitel 8.5.

Die Mindestversorgungsspannung héngt von der Flissigkeitstemperatur und von der Umgebungstempe-
ratur ab. Siehe Bild 13.

Umgebungstemperatur °C Zuléssige Temperatur fiir begrenzte Dauer

©
=)

Flussigkeitstemperatur °C

>

20

Bild 13: Mindestversorgungsspannung je nach Umgebungstemperatur und Fllissigkeitstemperatur
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8.4 Anschluss des Gerats an ein buS-/CANopen-
Netzwerk ohne Ausgange

— Fir einen ordnungsgemaBen Betrieb des Gerats eine 5-polige M12-Geratebuchse aus Edelstahl mit
Abschirmung verwenden.

Das bei Blrkert erhéltliche biS-Kabel hat einen AuBendurchmesser von 8,2 mm.
— Sicherstellen, dass das biS-Kabel durch die 5-polige M12-Geratebuchse gefihrt wird.

—> Die vom Hersteller der 5-poligen Geratebuchse angegebenen Spezifikationen des Kabels und der Adern
beachten.

Der 5-polige M12-Gerétestecker (A-Kodierung) dient zum Anschluss des Geréts:
e an eine Spannungsversorgung mit 12...35 V DC und/oder
e an das buS- / CANopen-Netzwerk.

— Wenn das Gerat mit einem biS- oder CANopen-Netzwerk verbunden ist und sich an einem biS- oder
CANopen-Ende befindet, entweder einen oder zwei 120-Q-Abschlusswiderstande in die Leitung schalten
oder den internen Abschlusswiderstand des Geréts aktivieren: siehe Kapitel 11.6.3. Die bUiS- oder CANopen-
Leitung muss auf 60 Q angepasst werden.

Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfiigbar.

¢ Pin 1: CAN-Abschirmung
0 *Pin2:12..35V DC

¢ Pin 3: GND

e Pin 4: CAN_H

e Pin 5: CAN_L

Bild 14: Pin-Belegung des 5-poligen M12-Gerétesteckers
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8.5 Anschluss des Gerats an ein buS-/CANopen-
Netzwerk mit Ausgangen

8.5.1 Ausgang AO/DO anschlieBen

— Fir eine einwandfreie Funktion des Geréts eine 8-polige M12-Buchse aus Edelstahl mit Schirmanschluss
verwenden.

— Die Spezifikationen fiir das Kabel und die Leiter beachten, die vom Hersteller angegeben werden.

Der 8-polige M12-Geréatestecker (A-Kodierung) dient zum Anschluss des Gerats:
e an eine Spannungsversorgung mit 12...35 V DC und/oder
e an das buS / CANopen-Netzwerk (nur fir Servicezwecke)

¢ Auslesen der Ausgéange

[sg]

N

§ —> Wenn das Gerat mit einem biS- oder CANopen-Netzwerk verbunden ist und sich an einem buS- oder
N CANopen-Ende befindet, entweder einen oder zwei 120-Q-Abschlusswiderstande in die Leitung schalten
g oder den internen Abschlusswiderstand des Gerats aktivieren: siehe Kapitel 11.6.3. Die biS- oder CANopen-
£ Leitung muss auf 60 Q angepasst werden.

&

g Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfligbar.

L

% Pin 1: +24 V DC (12...35 V DC)

2 Pin 2: GND

: 5

= 6 4 Pin 3: CAN_L

p Pin 4: CAN_H

= 7 3

& 8 Pin 5: AO/DO - (Ausgang 1)

I

: 1 2 |Pin 6: AO/DO + (Ausgang 1)

§ Pin 7: AO/DO - (Ausgang 2)

o Pin 8: AO/DO + (Ausgang 2)

é Bild 15: Pin-Belegung des 8-poligen M12-Gerétesteckers

N~

2

S Die biS-Verbindung der Variante mit Ausgangen ist nur zur Verbindung mit dem Burkert Communi-

z cator zur Konfiguration und Software-Aktualisierung des Gerats vorgesehen. Aufgrund der fehlenden

= CAN-Abschirmung ist die herkémmliche biS/CANopen-Kommunikation nicht empfohlen.
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8.5.2 Ausgang 1 anschlieBen

ACHTUNG!

Kurzschlussgefahr bei falscher Konfiguration von Ausgang 1.

» Vor Anschluss von Ausgang 1 den Ausgang mit dem Blrkert Communicator als Analogausgang oder

Digitalausgang konfigurieren. (Hinweise in Bedienungsanleitung Kapitel 17.2 beachten).

Ausgang 1:

Ausgang 1 als
Analogausgang

(als Senke oder Quelle)

Pin 5 Pin 6
I |
+ |- -+
12...35 V DC
4...20-mA-Eingang am Versorgungs-
externen Instrument spannung

(Beispiel fur Anschluss im Quellen-Modus)

Ausgang 1 als Digitalausgang
(als NPN oder PNP)

Pin5 Pin 6
| | |
T+ Iy -
12...35V DG
Versorgungs- Angeschlossene Last
spannung

(Beispiel fur Anschluss im PNP-Modus)

8.5.3 Ausgang 2 anschlieBen

Ausgang 2
Ausgang 2
Ausgang 2 als Pin7 Pin 8
Analogausgang [ |
T3 g p
(als Senke oder Quelle) 12..35V DO
Versorgungs- 4...20-mA-Eingang am
spannung externen Instrument

(Beispiel fiir Anschluss im Quellen-Modus)

Ausgang 2 als Digitalausgang
(als NPN oder PNP)

Pin 7 Pin 8
| | |
+ | = - |+
12...35V DC
Angeschlossene Last Versorgungs-
spannung

(Beispiel flr Anschluss im PNP-Modus)
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8.6 AnschlieBen der Schutzerde

— FUr einen einwandfreien Betrieb des Gerats muss der gelb/griine Leiter immer an den Erdungsanschluss
auBen am Elektronikmodulgehduse wie folgt angeschlossen werden (siehe Bild 16).

— Einen Ringkabelschuh fiir die M4-Schraube verwenden.

— Die M4-Schraube mit einem Drehmoment von 1,8...2 Nm (1,3...1,4 ft Ibf) festziehen.

Erdungsanschluss (Schutzerde)

Transmitter

Bild 16: Erdungsanschluss
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9 EINSTELLUNGEN VORNEHMEN

Die Einstellungen des Geréats kdnnen mit der Birkert Communicator-Software vorgenommen werden, die auf
einem PC installiert werden muss.

9.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgemaBe Einstellung.

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das fur die Einstellung zusténdige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Insbesondere die Sicherheitsempfehlungen und die bestimmungsgeméaBe Verwendung beachten.
» Das Gerat/die Installation darf nur von geeignet geschultem Personal eingestellt werden.

9.2 Vorbereitung der Burkert Communicator-Software

9.2.1 buS-Gerat mit Blirkert Communicator verbinden

Erforderliche Komponenten (siehe Zubehor):

e Kommunikations-Software: Biirkert Communicator fir PC
e USB-bS-Schnittstelle

¢ biIS-Adapterkabel

blS-Adapterkabel

biS-Stick mit Wider- biS-Anschlusskabel
stand (schaltbar) (M12-Buchse/Mini-USB/Rundbuchse)

Netzteil
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Bild 17: USB-biS-Schnittstelle-Set und bliS-Adapterkabel

— Mit USB-biS-Schnittstelle-Set und biuS-Adapterkabel die Verbindung mit PC herstellen.
— Burkert Communicator starten.

— In der Burkert Communicator-Software auf &= klicken

B US-StickREu

— Den Port BTG el ERSIEA wahlen,
— [FEEIFEREIEY klicken und warten, bis das Gerat in der Liste erscheint.

— Einstellungen durchfihren.
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9.3 Verfugbare Login-Benutzerebenen

Fir Betrieb und Einstellung des Gerats sind die folgenden 4 Login-Benutzerebenen verfligbar:
¢ Basis-Benutzerebene (Einfacher Benutzer), d. h. die Ebene mit den wenigsten Funktionen,

e die Benutzerebene [EfEIE RS A =ERNFLT,

e die Benutzerebene (Voreinstellung),

e die Benutzerebene {4

StandardmaBig werden die Gerateeinstellungen nicht durch Passwdrter geschiitzt.

Tabelle 13 zeigt fur jedes in der Informationsleiste angezeigte Symbol die auf dem Gerat aktive Benutze-
rebene, und was mit der jeweiligen Art von Benutzerebene maéglich ist.

Benutze-

1)
L] rebene

Beschreibung

e Kein Passwort erforderlich.

Kein Symbol | Einfacher ¢ Die Meniipunkte mit dem Symbol ﬁ sind nur im Lesezugriff verfiigbar.

Benutzer . . . . .. .
¢ Nicht alle MenUpunkte, die auf einer hdheren Benutzerebene verfligbar

sind, werden angezeigt.
e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist. Das Standard-
passwort lautet 005678.

Erweiterter
ﬂ e Die Menipunkte mit dem Symbol ﬁ sind nur im Lesezugriff verfugbar.

¢ Nicht alle Menupunkte, die auf einer hdheren Benutzerebene verflgbar
sind, werden angezeigt.

e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist. Das Standard-
passwort lautet 001946.

Installateurfilid Diese Ebene ist standardméaBig aktiv (und standardmaBig ist der Passwort-
schutz ausgeschaltet).

¢ Alle verfligbaren Menlpunkte kénnen angepasst werden.
m e Passwort erforderlich, wenn der Passwortschutz aktiv ist.

e Nur fir den Burkert-Kundendienst.

Tabelle 13:  Mdgliche Login-Benutzerebenen

1) Werden in der Informationsleiste angezeigt, nur wenn der Passwortschutz aktiviert ist.

—> Wenn Sie Ihre Passworter vergessen haben, kdnnen Sie die Standardpassworter mit der Birkert Commu-
nicator-Software Typ 8920 wiederherstellen. Siehe die entsprechende Bedienungsanleitung.
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9.4 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Geréats konnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098
unter country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.
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10 INBETRIEBNAHME

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Inbetriebnahme.
Eine unsachgemaBe Inbetriebnahme kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner
Umgebung fiihren.

» Vor der Inbetriebnahme muss gewahrleistet sein, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedie-
nungspersonal bekannt ist und vollsténdig verstanden wurde.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.
» Das Gerat darf nur von entsprechend geschultem Personal installiert und in Betrieb genommen werden.

10.1  Voraussetzungen

& Das Gerit ist in der Rohrleitung installiert.

¥ Das Gerit ist elektrisch installiert und geerdet.

¢ Die elektrische Installation des Geréts ist durchgeflihrt. Das Geréat ist korrekt mit der Funktionserde
verbunden.

e Wenn lhre FlUssigkeit kein Wasser ist, sicherstellen, dass die optionalen Funktionen zur Messung des Dif-
ferenzierungsfaktors und Schalltransmissionsfaktors aktiviert sind.

— Betriebsspannung einschalten.
— Gerat mit dem Birkert Communicator verbinden.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.

— Wenn die FlUssigkeit kein Wasser ist, folgende Werte mit dem Blrkert Communicator priifen, ob eine
genaue Messung der Durchflussmenge moglich ist:

SAkustischer Ubertragungsfaktoris VeI o)
- (Differenzierungsfaktor): im Bereich 0,8...1,2

\ERVRISAW-SensorEEEeE dDiagnoseEEEEr JAusgangswerteEEEEE =

10.2 Inbetriebnahme zur Messung des Durchflusses oder
zum Beflllen von Behaltern

— VB CHIETER G EREE ey fur die FlUssigkeit einstellen:

- Wenn die Fllssigkeit Wasser ist oder die FlUssigkeit eine kinematische Viskositat im Bereich
0,5...2 mm?/s hat, den Modus [JEEE] einstellen. Siehe Kapitel 14.14.

- Wenn die Flussigkeit kein Wasser ist oder eine kinematische Viskositat auBerhalb des Bereichs
0,5...2 mm?/s hat, den Modus einstellen, der zu den Fliissigkeitseigenschaften und Prozessbedin-
gungen passt. Siehe Kapitel 14.14.

— Sicherstellen, dass die auf eingestellt ist. Siehe Kapitel 14.15.
— Zur Uberwachung des Volumendurchflusses ist der Parameter BEIITSI{TL] des Volumendurchflusses

einzustellen:
- Wenn Sie einen stabilen Volumendurchfluss messen oder ein durchflussabhéngiges Teach-In-Ver-

fahren LEE BRI L=TABII{ed 0} [VERS durchflhren wollen, den Parameter Dampfung des Volumendurch-
flusses auf |\[liiG]l setzen. Siehe Kapitel 14.4.2 oder 14.4.3.
- Um einen Behalter auf einer Zeitskala von typischerweise = 30 s zu flllen, eine entsprechende

Dampfung des Volumendurchflusses einstellen. Siehe Kapitel 14.4.2, 14.4.3 oder 14.4.4.

- Um einen Behdlter in einem Zeitrahmen von typischerweise < 30 s zu fiillen oder um ein 53
durchzufihren, die Ddmpfung auf einstellen. Siehe Kapitel 14.4.2 oder 14.4.3.
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— Um den Massendurchfluss zu Uberwachen, den Parameter [BElle)itl3le] des Massendurchflusses
einstellen:

- Wenn Sie einen stabilen Durchfluss messen oder ein durchflussabhangiges Teach-In-Verfahren
== 1ol o B [ MV o =T\ EEET=TaTe 8170391 UEYS durchflihren wollen, den Parameter Dampfung des Durchflusses
auf \UIIiE| setzen. Siehe Kapitel 14.5.2 oder 14.5.3. Den Parameter BEIRTIILE] der Dichte auf \Uliie].
Siehe Kapitel 14.8.4.
- Wenn Sie Behalter auf einer Zeitskala von typischerweise = 30 s beflllen wollen, eine entspre-

chende Dampfung der Durchflussmenge einstellen. Siehe Kapitel 14.5.2 oder 14.5.3. Den Parameter
PETITIMAL der Dichte auf einstellen. Siehe Kapitel 14.8.4.

- Um einen Behélter auf einer Zeitskala von typischerweise < 30 s zu fiillen oder ein

VEEEE durchzufiihren, den Parameter [BET 0 Sitate auf setzen. Siehe Kapitel 14.5.2 oder 14.5.3.
Den Parameter [BELgleiill3le| der Dichte auf (GRIE)] einstellen. Siehe Kap. 14.8.4.

— Um den Volumendurchfluss zu Gberwachen, sicherstellen, dass die (@1 &e]i& =015 qi{e]aNe [SEA/e1 (11 (=13 &
EIT TR, aktiv und auf den [SffiRelii-Wert eingestellt ist. Siehe Kapitel 14.4.9 oder 14.4.10.

— Um den Massendurchfluss zu Giberwachen, sicherstellen, dass die (@0 &(0); &1 =013] {i{e]aWo LN\ XL g Lo [V el o B
MIEEEE aktiv und auf den [O¥[melij-Wert eingestellt ist. Siehe Kapitel 14.5.9 oder 14.5.10.

— Um den Massendurchfluss zu iiberwachen, die entweder mit einem Teach-In-Verfahren oder
durch Einstellung des Versatzes und der Steigung der Dichte kalibrieren. Siehe Kapitel 16.20.

— EEEIe]f einstellen. Siehe Kapitel 16.7Der K-Faktor gilt fir beide Messwerte, den Volumendurchfluss
und den Massendurchfluss.

— Zu Beginn oder am Ende eines Dosierschritts kann es zu negativen Durchflissen kommen. Standard-
maBig sind die Zahlrichtungen der Volumenzéhler und Massenzéhler sowie der Impulsausgénge auf m
gesetzt und berlcksichtigen keine Ruckwartsdurchfliisse. Wenn erforderlich, ist je nach dem
Rest des Dosiersystems die Z&hlrichtung auf einzustellen. Siehe Kapitel 14.9.2 fur
Volumenzéhler, siehe Kapitel 17.5.4 fiur Impulsausgang, siehe Kapitel 14.10.2 fir Massenzéahler.

— Korrektes Verhalten des Gerdts mit Hilfe des Menis Simulation Gberprifen.

— Mit der Blrkert Communicator-Software einen PDF-Bericht der neuen Einstellungen des Gerats
ausdrucken.

— Messwerte wahlen, die gespeichert werden sollen, und ausgewéhlte Daten unter dem Format (*.edipdb)
exportieren. Siehe Bedienungsanleitung fur Typ 8920.

Sicherstellen, dass die Funktion [®T[&e]ij aktiv ist, und den Wert einstellen.

— GG einstellen.

— Korrektes Verhalten des Gerats mit der Funktion prufen.

— Wenn erforderlich mit dem Birkert Communicator eine PDF-Datei der neuen Einstellungen des Geréts
ausdrucken.

— Um einen Referenzzustand der Messwerte bei Inbetriebnahme zu erhalten:
Messwerte im Datenlogger wahlen und aufzeichnen. Gewéhlte Daten im Format (*.edipdb) exportieren.
Siehe Bedienungsanleitung zum Typ 8920.
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10.3 Inbetriebnahme zur Erkennung einer
Flussigkeitsanderung in der Rohrleitung

—> [PETITSIMAR) des akustischen Ubertragungsfaktors je nach Applikation einstellen.
— [PEINTYMLE] des Differenzierungsfaktoren je nach Applikation einstellen.
— Korrektes Verhalten des Gerats mit der Funktion prufen.

— Wenn erforderlich mit dem Blrkert Communicator eine PDF-Datei der neuen Einstellungen des Gerats
ausdrucken.

— Um einen Referenzzustand der Messwerte bei Inbetriebnahme zu erhalten:
Messwerte im Datenlogger wahlen und aufzeichnen. Gewahlte Daten im Format (*.edipdb) exportieren.
Siehe Bedienungsanleitung zum Typ 8920.

ISAW-Senso

Bild 19: Menti

10.4 Inbetriebnahme zur Erkennung von Blasen in der
Rohrleitung

— [BEIIIEIAR) des akustischen Ubertragungsfaktors je nach Applikation einstellen.
— Korrektes Verhalten des Gerats mit der Funktion prufen.

— Wenn erforderlich mit dem Birkert Communicator eine PDF-Datei der neuen Einstellungen des Gerats
ausdrucken.

— Um einen Referenzzustand der Messwerte bei Inbetriebnahme zu erhalten:
Messwerte im Datenlogger wahlen und aufzeichnen. Gewahlte Daten im Format (*.edipdb) exportieren.
Siehe Bedienungsanleitung zum Typ 8920.

ISAW-Senso

Bild 20: Menti
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11 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - PARAMETER

11.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht sachgeméaBe Einstellung.

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Geréat und seiner Umgebung
fihren.

» Das fur die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

11.2 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte

Meniipunkt des Menis - Minimale Benutzerebene
buSAngezeigter Name
buSIHort
-
buSEdErweitert
INETTNRIENFEN, auBer Fehlergrenzen Installateur]
INETEIEEEY), Fehlergrenzen
Installateun
Diagnose Installateur]
Installateun
NaN-ErsatZ Installateur]

11.3 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fiir Typ 8098
unter country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Gerats ausdrucken.
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1.4 Andern des Modus der Statusanzeige oder
Ausschalten der Statusanzeige

Als Voreinstellung gibt die Statusanzeige Auskunft Gber den Geratestatus gemaB der Norm NAMUR NE 107

INAMUR-Modus)}

Es sind folgende weitere Modus der Statusanzeige verfligbar:
o [EHENEE: eine permanente Farbe der Statusanzeige wahlen
o [NSPJETE: die Statusanzeige ist immer aus

11.4.1 Andern des Modus der Statusanzeige

Zum Andern des Modus der Statusanzeige wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=g llgemeine Einstellungen

draramete

o tatus-LEDEEEEE =

— Den Modus der Statusanzeige wahlen.

& Der Modus der Statusanzeige ist geandert.

11.4.2 Ausschalten der Statusanzeige

Zum Ausschalten der Statusanzeige wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= JAllgemeine Einstellungen

- EIENEE

o tatus-LEDEEEEE =

— [H=PETE.

¥ Die Statusanzeige ist immer aus.
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1.5 Einstellen der Basisparameter zur ldentifizierung des
Gerats auf buS

Mit NIFEEFIEANEME, @I und EERGIEIME kann das Gerat auf buS eindeutig identifiziert werden.

11.5.1 Eingabe eines Namens flr das Gerat
Der eingegebene Name wird auf allen an buS angeschlossenen Anzeigegeréaten (z. B. Communicator-Software)
angezeigt.

Zum Eingeben des Geratenamens, der auf allen an biS angeschlossenen Anzeigegeraten angezeigt wird,
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
=dA\llgemeine Einstellungen

- EIENEE

a0 USEEREE dANngezeigter NameEEEEE =
— Den Namen eingeben.
adubernehmen

& Der Name ist eingestellt.

11.5.2 Eingabe des Geratestandorts

Der eingegebene Ort wird auf allen an biS angeschlossenen Anzeigegeraten (z. B. Blrkert Communicator-
Software) angezeigt.

Zur Eingabe des geographischen Standorts des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

a3 \llgemeine Einstellungen

- EIENEE

- B ---->[0fi----»

— Den Ort eingeben.

>
¥ Der Ort ist eingestellt.
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11.5.3 Eingabe einer Beschreibung fur das Gerat

Mit der Beschreibung kann dieses Gerat genau identifiziert werden. Zur Eingabe einer Beschreibung flr das
Gerat wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

- EEMEG

- [ ----» FEEEIEEE ---- >

— Die Beschreibung eingeben (max. 19 Zeichen).

aduJubernehmen

¥ Die Beschreibung ist eingestellt.

11.6 Einstellung der erweiterten Parameter zur
Identifizierung des Gerats auf buS oder auf einem
CANopen-Feldbus

11.6.1 Eingabe eines eindeutigen Geratenamens

Den AN ERKEEEIENEE eines Gerats nur andern, wenn 2 Gerate mit dem gleichen Namen
an buS oder auf einem CANopen-Feldbus angeschlossen sind.

Wenn der FEEVIFEYCEEIERENE des Gerats geandert wird, verlieren die Teilnehmer auf buS oder
auf einem CANopen-Feldbus die Verbindung zum Geréat. Die Verbindung zwischen den Teilnehmern
muss dann erneut hergestellt werden.

Der B EEEEEREIENENE wird von den an biuS oder CANopen-Feldbus angeschlossenen Teilnehmern
verwendet.

Zum Andern des BIEERFEECEEERENEIE wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A llgemeine Einstellungen

e draramete

> [HE----» EEER---->

g Eindeutiger GeratenamegEEEE =
— Den Namen eingeben.
adubernehmen

¥ Der eindeutige Geratename ist eingestellt.
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11.6.2 Andern der Ubertragungsgeschwindigkeit des Geriéts
Die Ubertragungsgeschwindigkeit fiir die Kommunikation auf dem Feldbus (sowohl biS als auch CANopen)
muss fur alle Teilnehmer auf dem Feldbus dieselbe sein.

StandardmaBig betréagt die Ubertragungsgeschwindigkeit des Gerats 500 kBit/s. Diese Ubertragungsge-
schwindigkeit ist fir eine maximale Kabellange von 50 m geeignet.

Bei langeren Kabeln die Ubertragungsgeschwindigkeit aller Teilnehmer verringern.
Zum Andern der Ubertragungsgeschwindigkeit des Geréts wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=JAllgemeine Einstellungen

e araramete

- s ----» EE---->

— EENEIEIE ----»

— Die Ubertragungsgeschwindigkeit wahlen.

¥ Die Ubertragungsgeschwindigkeit des Gerits ist gedndert. Damit die geénderte Ubertragungsgeschwin-
digkeit Gbernommen wird, das Gerét neu starten.

11.6.3 Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands

@ Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verfligbar.

Wenn das Gerat an einen CANopen-Feldbus oder an biS angeschlossen ist, muss an beiden Enden des
Feldbus bzw. blS ein 120-Q-Abschlusswiderstand installiert werden.

Um die Installation eines externen Abschlusswiderstands zu vermeiden, ist im Gerét ein interner
120-Q-Abschlusswiderstand eingebaut, der aktiviert werden kann, wenn das Gerat an einem biS-Ende
installiert ist.

e \WWenn der interne Abschlusswiderstand des Geréts aktiviert wird, darf am selben biS- oder
CANopen-Ende kein Abschlusswiderstand installiert sein.

* An buS oder einem CANopen-Feldbus dirfen max. zwei 120-Q-Abschlusswidersténde installiert
sein.

Zum Aktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands wie folgt vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= JAllgemeine Einstellungen

— FEEMEE

- -~ > EREEE - >

B SAbschlusswiderstandEEEEE =

— 5

6 Der interne Abschlusswiderstand ist aktiviert.
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11.6.4 Deaktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands

Der interne Abschlusswiderstand ist ab 12/2022 nicht mehr verflgbar.

Wenn das Gerét nicht am Ende von bUS oder eines CANopen-Feldbus installiert ist, muss der geréteinterne
Abschlusswiderstand deaktiviert werden.

Max: An biiS oder einem CANopen-Feldbus diirfen max. zwei 120-Q-Abschlusswiderstande instal-
liert sein.

Zum Deaktivieren des gerateinternen Abschlusswiderstands wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dAllgemeine Einstellungen

S Paramete

> - e
a\bschlusswiderstandEEEE 2

S

¥ Der interne 120-Q-Abschlusswiderstand ist deaktiviert.

11.6.5 Andern der Gerateadresse auf einem CANopen-Feldbus
Die Adresse des Gerates wird von biuS und vom CANopen-Feldbus verwendet, an die das Gerat ange-
schlossen werden kann.

e Wenn das Gerat an blS angeschlossen ist, adressiert blS das Gerat automatisch. Die Standardadresse
des Geréts an busS ist 30.

e Wenn das Gerat an einen CANopen-Feldbus angeschlossen ist, werden die Adressen nicht automatisch
eingestellt.

— Es muss sichergestellt werden, dass jeder an den CANopen-Feldbus angeschlossene Kommunikations-
teilnehmer einschlieBlich des Gerats eine eigene Adresse hat.

Wenn das an einen CANopen-Feldbus angeschlossene Gerat und ein weiterer an den Feldbus angeschlos-
sener Kommunikationsteilnehmer dieselbe Adresse haben, muss die Adresse des Gerats wie folgt gedndert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
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=JAllgemeine Einstellungen

e araramete

- [JE----» EEL---->

e aFeste CANopen-AdresscREEEE =

— Die Adresse des Geréts dndern. Sicherstellen, dass eine Adresse eingegeben wird, die am selben
CANopen-Feldbus nicht schon verwendet wird.

& Die Adresse des Gerits ist geéndert.

— Das Gerat neu starten, damit die neue Adresse beriicksichtigt wird. Siehe Kapitel 13.3.1 Neustarten des o
Geréts.
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11.6.6 Einstellen der digitalen Kommunikation fur buS oder fir ein
CANopen-Feldbus

Als Voreinstellung ist der Betriebsart der digitalen Kommunikation auf [S[fFAEEEL eingestellt und die Pro-
zessmesswerte (PDO, process data objects) werden nicht Gber einen angeschlossenen Feldbus Ubermittelt.
Die anderen Betriebsart der digitalen Kommunikation sind oder [ZANIEN

Ist das Gerat an biS oder an einen CANopen-Feldbus angeschlossen, den Betriebsart der digitalen Kom-
munikation wie folgt andern:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=dA\llgemeine Einstellungen

e araramete

- [JE----» EEL---->

adBus-ModusEEEEE =

- oder wahlen.

— Gerat neu starten.

¥ Der Betriebsmodus der digitalen Kommunikation ist buS oder CANopen.

¥ Wenn die digitale Kommunikation auf bUS eingestellt ist, wird der [JANETENESIEWNE auf EEGE SR EGL
gesetzt (siehe Kapitel 12.3.6) und die PDO werden Uber buS Gbermittelt.

Y Wenn die digitale Kommunikation auf CANopen eingestellt ist, wird der [N RS EITE auf
gesetzt (siehe Kapitel 12.3.6) bis der CANopen-Netzwerk-Master das Geréat auf schaltet.

Zum Stoppen der Ubermittlung von Prozessmessdaten (PDO) iiber biiS oder (iber ein CANopen-Feldbus,
siehe Kapitel 11.6.7.
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11.6.7 Das Senden der gemessenen Prozessdaten (PDOs) an den
buS oder den CANopen-Feldbus stoppen

Wenn das Gerat an biS oder an ein CANopen-Feldbus angeschlossen ist und ist auf oder
auf [NEYeETY eingestellt, aber Sie wollen die Ubermittlung der PDO Uber bliS oder tiber den CANopen-
Feldbus stoppen, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= JAllgemeine Einstellungen

- EIENEE

> [E----» EER---->
dBus-ModusEEEEE =

- wahlen.

— Geraét neu starten.

Y Der O N ETENESIEINE wird auf eingestellt und die PDO werden nicht Gber buS oder Uber das
CANopen-Feldbus Gbermittelt.

& Die Kommunikation mit der Software Biirkert Communicator ist immer noch funktionsfahig.

Ubermittlung der Prozessdatenobjekte (PDO) liber biiS oder {iber einen CANopen-Feldbus aktivieren, siche
Kapitel 11.6.6.

1.7 Uberwachung der Versorgungsspannung oder der
Temperatur des Gerats

Die Versorgungsspannung und die interne Geratetemperatur werden tUberwacht.
Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normaler Betriebsbereich)

e im Warnbereich

* im Fehlerbereich

Es werden 4 Grenzwerte eingestellt, 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen. Die Fehlergrenzen kénnen nur
abgelesen werden, aber die Warngrenzen kénnen eingestellt werden.

Bild 21 erldutert, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab, sowie
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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I'MFehler unte
B:

noH H H h: Hysteresewert. Ein Hystere-
o % i sewert = 0 bedeutet, dass das
2 — Gerét sofort reagiert, sobald eine
s o = g Grenze erreicht wird.
— L —
R D . A: untere Fehlergrenze (g1l
o . = niedrig)
A B - ¥ 3 B: untere Warngrenze
) steigender H
uberwac\:lc‘gt‘ o \ C: obere Warngrenze
1217 sinkender
G 5 Uiberwachter D: obere Fehlergrenze (F11ET
Wert hOCh)

AWarnung Uber

D: FEREIYE

1: Normalbereich des Uberwachten
Werts

2a: unterer Warnbereich des lber-
wachten Werts

3a: unterer Fehlerbereich des lber-
wachten Werts

2b: oberer Warnbereich des liber-
wachten Werts

3b: oberer Fehlerbereich des lber-
wachten Werts

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Normalbereich

Grlne Statusanzeige, keine Meldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN
WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Fehlerbereich

Rote Statusanzeige, Fehlermeldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Warnbereich
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Gelbe Statusanzeige, Warnmeldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.

Bild 21:
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1.7 1 Ablesen der 2 Fehlergrenzwerte

Zum Ablesen der Grenzwerte, innerhalb derer sich die Versorgungsspannung des Geréts befinden sollte,
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

draramete

adA\larmgrenzenEEEEE =

- BdGeratetemperaturiesis

Y oder kénnen abgelesen werden.

11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen

Zum Andern der Warngrenze der Versorgungsspannung oder der Temperatur des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

e draramete

- NETNEIERER) ---- >

- oder [CEIETEIEIITSEIE - - - - >

- B Warnung unterRERERS

— Die Warngrenzen einstellen.

% Die Warngrenzen sind eingestellt.

11.7.3 Ablesen des Hysteresewerts

Zum Ablesen des Hysteresewerts wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

a4/ llgemeine Einstellungen

e draramete

adA\larmgrenzenEEEEE =

dV ersorgungsspannungfelelcig -
Y kann abgelesen werden.
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11.8 Ablesen der unteren Warngrenze fur die Spannung
der internen Batterie

Das Gerat hat eine kleine Batterie als Energiespeicher, mit der die Systemuhr 7 Tage weiterlaufen kann,
wenn das Gerat nicht mit Spannung versorgt wird.

Zum Ablesen des Werts der unteren Warngrenze wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dA\llgemeine Einstellungen

- EENEE

A larmgrenzenEEEEE =

Y TR ERER RO NVGIEY kann abgelesen werden.

11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Bedienung

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das flr die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung.
> Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

StandardmaéBig sind alle Diagnoseereignisse fur den Prozess, die Elektronik und den Sensor, die Meldungen
fur die Uberwachung der Prozesswerte (z. B. den Durchfluss) und die Meldungen fir Gerateprobleme
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen wie folgt vorgehen:
— Die benétigten Diagnoseereignisse aktivieren. Siehe Kapitel 14.13.

— Die Uberwachung der gewiinschten Prozesswerte aktivieren. Siehe Kapitel 14.4.5, Kapitel 14.6.5,
Kapitel 14.7.5, Kapitel 14.9.3, Kapitel 14.11.6, Kapitel 14.12.7.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
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= JAllgemeine Einstellungen

e Paramete

— [BIERERE ---- >
— [HIN] wahlen.

— Gerat neu starten.

¥ Die bendtigten Diagnosefunktionen sind aktiv.
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11.10 Deaktivieren aller Diagnosefunktionen

Standa(_dméBig sind alle Diagnoseereignisse flr den Prozess, die Elektronik und den Sensor, die Meldungen
fur die Uberwachung der Prozesswerte (z. B. den Durchfluss) und die Meldungen fiir Gerateprobleme
deaktiviert.

Wenn die Diagnosefunktionen des Gerats aktiv sind, kdnnen sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=g \llgemeine Einstellungen

e draramete

— DPIECNEE ----»

— U] wahlen.

— Gerat neu starten.

Y Ale Diagnosefunktionen sind deaktiviert.

11.11 Anzeige festlegen (\Ew oder Zahlenwert), wenn der
Messwert nicht gemessen werden kann

Wenn das Geréat einen Messwert nicht messen kann, zeigt der Biirkert Communicator entweder den Text
NELY oder einen Zahlenwert an.

Wahlen, ob der Text [JEIY] oder ein Zahlenwert angezeigt werden soll:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

a3 \llgemeine Einstellungen

draramete

— NaN-Austausch ----+

— NaN-Messwerte ----+

Es wird eine Liste der Messwerte angezeigt.

Um den Text NELY anzuzeigen, wie folgt vorgehen:
— Alle Messwerte abwahlen.

Wenn das Geréat einen gewahlten Messwert nicht messen kann, dann zeigt der Blrkert Communicator NaN
an.
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Um einen numerischen Wert anzuzeigen, wie folgt vorgehen:

— Die zugehdérigen Messwert wahlen.
edNaN-AustauschwertjeEEes 2

— Den numerischen Wert einstellen.

Der numerische Wert wird auf alle gewahlten Messwerte angewendet.

& Wenn das Gerit einen gewahlten Messwert nicht messen kann, dann zeigt der Blrkert Communicator
den numerischen Wert an. 67
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12 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - DIAGNOSE

121 Benutzerebenen der Menupunkte

Mentipunkt des Meniis - Minimale Benutzerebene
Einfacher Benutzer
buS-Statusg@Empfangsfehle
-
-
-
piS-StatusfFenlerzanler zurticksetzen nstallateur

12.2 Ablesen von Geratedaten

12.2.1 Ablesen der Betriebsdauer des Gerats

Zum Ablesen der Betriebsdauer des Geréts wie folgt vorgehen:
— Geréat im Navigationsbereich wahlen.

= d \llgemeine Einstellungen

-

- EEERENE ----»

¥ Die des Gerats wird angezeigt.

12.2.2 Ablesen des aktuellen Werts der internen Temperatur des
Gerats

Zum Ablesen des aktuellen Werts der internen Temperatur des Geréats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= a \llgemeine Einstellungen

agriagnose

g GeratestatusEEEEE =
0’ Die [EREIEIEIEIELN des Gerats wird angezeigt.
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12.2.3 Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der internen
Temperatur des Gerats

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der internen Temperatur des Gerats seit dem ersten
Einschalten des Gerats wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

edpriagnose

- CEHEESENE ----»

=aMin./Max. WertcEEEEE =

VIMax. IENTE L] oder (ITMIENREIELRS: Der minimale oder maximale Wert der internen Temperatur
seit dem letzten Einschalten des Gerats wird angezeigt.

12.2.4 Ablesen des aktuellen Werts der Versorgungsspannung

Zum Ablesen des aktuellen Werts der Versorgungsspannung wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d/\llgemeine Einstellungen

e dpriagnose

S GeratestatusgEEEe =

¥ Die IR ES S ELIaTe| des Gerdts wird angezeigt.

12.2.5 Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der
Versorgungsspannung

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Werts der Versorgungsspannung des Gerats seit dem letzten
Einschalten des Gerats wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d/\llgemeine Einstellungen

— DIECHEER

- [EEEESENE ----»

e aMin./Max. WertcEEEEE =

Y AR E ENLIGENNERY oder VAR MR et Enll: Der minimale oder maximale Wert der

Versorgungsspannung wird angezeigt.
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12.2.6 Ablesen des aktuellen Stromverbrauchs des Gerats

Zum Ablesen des aktuellen Stromverbrauchs des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpriagnose

- [EREESENE ----»

¥ Der STERIERIENTR des Geréts wird angezeigt.

12.2.7 Ablesen des minimalen oder maximalen
Stromverbrauchswerts des Gerats

Zum Ablesen des minimalen oder maximalen Stromverbrauchswerts des Geréts seit dem ersten Einschalten
des Gerats wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

edpriagnose

— CEHEEHENE ----»

e Vin./Max. WertcEEEaE 2
Y [ ESSTRENGEGE oder [MIMSTEMENMGEGIE: Der minimale bzw. maximale Wert des Stromver-

brauchs seit dem Einschalten des Gerats wird angezeigt.

12.2.8 Ablesen der Anzahl der Geratestarts

Zum Ablesen der Anzahl der Geratestarts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dA\llgemeine Einstellungen

— DIECHEER

- [EEEESENE ---- >

Y EESEREEE;: Die Anzahl der Gerétestarts wird angezeigt.
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12.2.9 Priufen, ob Datum und Uhrzeit korrekt sind

Um zu prifen, ob Datum und Uhrzeit des Gerats immer noch korrekt sind, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpriagnose

Y GeratestatusgEEEE =

Il Aktuelle SYREIEMFE wird angezeigt.

12.2.10 Uberpriifen der Spannung der internen Batterie

Das Gerét hat eine kleine Batterie als Energiespeicher, mit der die Systemuhr 7 Tage weiterlaufen kann,
wenn das Gerat nicht mit Spannung versorgt wird.

Zum Prifen der Spannung der internen Batterie wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

e dpriagnose

S GeratestatusgEEEs =

¥ pie EENEREENNINLE] wird angezeigt.
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12.3 Ablesen von buS-Daten

12.3.1 Ablesen der Anzahl von aktuellen Empfangsfehlern

Zum Ablesen der Anzahl der aktuellen Empfangsfehler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpriagnose

— (SIS ---- >

¥ pie werden angezeigt.

12.3.2 Ablesen der maximalen Anzahl der Empfangsfehler seit dem
letzten Einschalten des Gerats

Zum Ablesen der maximalen Anzahl der Empfangsfehler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

dpriagnose

— [(EESIEE ----»

¥ Die ENRENCEENIETHNEYE werden angezeigt.

12.3.3 Ablesen der Anzahl der aktuellen Sendefehler

Zum Ablesen der Anzahl der aktuellen Sendefehler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

=g llgemeine Einstellungen

edpriagnose

e PUS-StatusEEEEs =

¥ Die SIREENE,; werden angezeigt.
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12.3.4 Ablesen der maximalen Anzahl der Sendefehler seit dem
letzten Einschalten des Gerats

Zum Ablesen der maximalen Anzahl der Sendefehler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

— [DIETTE

P US-StatusEEEEE =

¥ Dic S EEIEAGESE werden angezeigt.

12.3.5 Zuricksetzen der 2 Zahler fir die maximale Fehlerzahl

Zum Zurlicksetzen der 2 Zahler fir die maximale Fehlerzahl wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

edpPiagnose

o US-StatusEEEEs =

= chlerzahler zuricksetzenEEEEE 2

= ar ertigstellen}

& Die 2 Zahler fiir die maximale Fehlerzahl sind zurlckgesetzt.

12.3.6 Ablesen, ob die gemessenen Prozessdaten (PDO, Process
Data Object) auf buS oder auf dem CANopen-Feldbus
gesendet werden

Zum Ablesen, ob die gemessenen Prozessdaten (PDO, Process Data Object) auf biS oder auf dem
CANopen-Feldbus gesendet werden, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= \llgemeine Einstellungen

-

P US-StatusEEEes =

Y wird angezeigt:

e Wenn der CANopen-Status ist, werden die PDO (ber biS Ubermittelt.

¢ Wenn der CANopen-Status [JRe]s] (vor betriebsbereit) ist, werden die PDO nicht Uber buS oder Uber den
CANopen-Feldbus Ubermittelt und in der Meldungstibersicht wird eine Meldung erzeugt. Zum Beispiel ist
der [JEHOJ3-Status aktiv, wenn auf eingestellt ist (siehe Kapitel 11.6.7).
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13 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN - WARTUNG

131 Benutzerebenen der Menupunkte

Menuelement des Meniuis [NIFEGEIENEREEUNTGEEY — \VEGR T Minimale Benutzerebene

Gerateinformation Einfacher Benutzer
Gerat zurlicksetzen Installateu

13.2 Ablesen von Gerateinformationen

13.2.1 Ablesen des angezeigten Geratenamens

Zum Ablesen des angezeigten Gerdtenamens wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= d \llgemeine Einstellungen

md'/2rtung

N GerateinformationenERbh

Y EEEEIEHINEE wird angezeigt.

13.2.2 Ablesen der Artikelnummer des Gerats

Zum Ablesen der Artikelnummer des Geréts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= d A llgemeine Einstellungen

— UET)
Y GerateinformationenEEEEE =
¥ Die [F GG wird angezeigt.

13.2.3 Ablesen der Seriennummer des Gerats

Zum Ablesen der Seriennummer des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dAllgemeine Einstellungen

mdVartung|
 aGerateinformationenEEEEE =
¥ pie EEGENGIIINEY wird angezeigt.
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13.2.4 Ablesen der Artikelnummer der Gerate-Software

Zum Ablesen der Artikelnummer der Gerate-Software wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

md'/artung

S GerateinformationenGREaE =

VI Software-ldentnummerkligee angezeigt.

13.2.5 Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Software

Zum Ablesen der Versionsnummer der Gerdte-Software wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

md'/artung

N GerateinformationenEREeE =

VIoi¥Software-Versionkiice) angezeigt.

13.2.6 Ablesen der Versionsnummer der bliS-Software

Zum Ablesen der Versionsnummer der biS-Software wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

md'/artung

adaerateinformationenEEEEE =

¥ Die wird angezeigt.

13.2.7 Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Hardware

Zum Ablesen der Versionsnummer der Gerate-Hardware wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
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= JAllgemeine Einstellungen

md//artung

Y GerateinformationenGREeE =

¥ Die wird angezeigt.
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13.2.8 Ablesen der Typnummer des Gerats

Zum Ablesen der Typnummer des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

md'/artung

g aerateinformationengEEEE =

Y Der ML MRITe wird angezeigt.

13.2.9 Ablesen des Fertigungsdatums des Geréats

Zum Ablesen des Fertigungsdatums wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

md'/artung

N GerateinformationenEEEeE =

¥ Das L IREECET) wird angezeigt.

13.2.10 Ablesen der Version der Embedded-EDS-Datei

Zum Ablesen der Version der Embedded-EDS-Datei wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= JAllgemeine Einstellungen

md/'/artung

G erateinformationenEEEEE =

¥ Die wird angezeigt.

Der Inhalt der EDS-Datei ist im entsprechenden Zusatzblatt beschrieben, das verfiigbar ist unter
country.burkert.com.
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13.3 Neustarten oder Zurucksetzen des Gerats

13.3.1 Neustarten des Gerats

Zum Neustarten des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=a/\lgemeine Einstellungen

— LETe)
S Gerat zurlicksetzengEEEE =
EMNeu startenGEeEE A\Weite

0’ Das Geréat startet neu.

13.3.2 Zurucksetzen aller Einstellungen des Gerats auf die
Werkseinstellungen

Zum Zuriicksetzen aller Einstellungen des Geréts auf die Werkseinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= dA\llgemeine Einstellungen

md//artung
Y Gerat zurlicksetzengEEEE—=
A uf Werkseinstellungen zuriticksetzengEes gdWeiter]

Y Alle Einstellungen des Gerats werden auf die Werkseinstellungen zurtickgesetzt.
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14 SAW-SENSOR - PARAMETER

14 1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Bedienung

Eine nicht sachgemaBe Einstellung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung
fuhren.

» Das fur die Einstellung zustandige Personal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

14.2 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte
Meniipunkt des Meniis - Minimale Benutzerebene

Standard-Messwerte

Erweiterter Benutze
PIECHIEEERIEEE (diagnostische Ereignisse)
Installateur

14.3 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fiir Typ 8098
unter country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Gerats ausdrucken.

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

78




Tvp 8098 burkert

SAW—SenSOI’ - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

14.4  Einstellung der Volumendurchflussparameter

14.4.1 Zuweisen eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen Volumendurchfluss

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

Die Voreinstellung fir den dem gemessenen Volumendurchfluss zugeordneten Namen lautet

olumendurchfluss}

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

- EIENEE

adotandardmesswertcEEEEE =

= /olumendurchflussEEEEE =

=diName des WertesEEEEE =

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

aduJubernehmen

& Der Name ist geandert.

14.4.2 Aktivieren der Dampfung der Volumendurchflusswerte und
Wahlen eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Volumendurchfluss-Messwerte gedampft werden:
e auf den Z&hlern

¢ an den Ausgéangen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des Volu-
mendurchflusses hinzu.”

e auf dem Wert der Durchflussgeschwindigkeit. Die Dampfung des Volumendurchflusses kommt zur flir die
Durchflussgeschwindigkeit eingestellten Dampfung hinzu.

Der neue Messwert wird nicht geddmpft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:

e ein Dampfungsniveau ML), (WIEIE] oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % (zum Beispiel
beim Fillen der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

In der Voreinstellung werden die Volumendurchfluss-Messwerte mit dem Niveau [ gedampft.

Das niedrige Dampfungsniveau oder gar keine Dampfung eignet sich fir Anwendungen/Prozesse,
die schnelle Ansprechzeiten erfordern.

Das mittlere Dampfungsniveau oder das hohe Dampfungsniveau sind geeignet, wenn sich die Volumen-
durchflusswerte langsam andern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NER[TE], (TG oder kénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.4.3.

*) Nur Variante mit Ausgéngen. 79
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

[[{ENRIGE) Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau
Schwankungen der Mess- Niedrig| Mitte [ Hoch

v
,

werte werden Uibermittelt N

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %

schwanken
Bild 22: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
Déampfungsniveau (Modus) Ansprechzeit
Kein(e) ®5 s bei auf eingestellt
® < 0,5 s bei auf oder eingestellt
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte LEIEIFE: siehe Kapitel 14.4.3

Tabelle 14:  Ansprechzeiten(10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Volumendurchfluss-Messwerte

Zum Einstellen eines vordefinierten Ddmpfungsniveaus der Volumendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

B Paramete

Y StandardmesswertcEEEEE =
Y VolumendurchflussEEEEE =
AP ampfungEEEEE =

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau (Modus) aus [MEEIEE, und wahlen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

Die Dampfung der Volumendurchflusswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.4.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Volumendurchfluss-Messwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Volumendurchfluss-Messwerte gedampft werden:
e auf den Zahlern

¢ an den Ausgéngen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Daémpfung kommt zur Da@mpfung des Volu-
mendurchflusses hinzu.”

¢ auf dem Wert der Durchflussgeschwindigkeit. Die Dadmpfung des Volumendurchflusses kommt zur fur die
Durchflussgeschwindigkeit eingestellten Dampfung hinzu.

In der Voreinstellung werden die Volumendurchfluss-Messwerte mit dem Niveau Ui gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NER[EE], iG] oder [gLI]. Siehe
Kapitel 14.4.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter Uber die EJeEFAE]-Dampfung einstellen.

Uber die FJiZ2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte ins.

¢ Die SIINEECEIYAILLE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Volumendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
e SAW-Senso

e Paramete

Y StandardmesswertcBEREE =
2 VolumendurchflussEEEEE =
— PEMTI{e] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— EJEHEE] wéhlen --- -

— Wert der ----» einstellen.

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o crtigstellen

¥ Die Spezialdampfung der Volumendurchflusswerte ist aktiv.

*) Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.4.4 Deaktivieren der Dampfung der Volumendurchflusswerte

In der Voreinstellung werden die Volumendurchflusswerte nicht gedampft.
Wenn die Dampfung der Volumendurchflusswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden.
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

o tandard-MesswerteEEEEE =

=dVolumendurchflussEEEEE =

— PEMTIGLE ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [[ERIE) wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Dampfung der Volumendurchflusswerte ist inaktiv.

14.4.5 Aktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kénnen die gemessenen Durchflusswerte zu
hoch oder zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

* im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Volumendurchflusses.

Bild 23 erldutert, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab, sowie
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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A: FEREETIE
HWarnung unter

o H H h: Hysteresewert. Ein Hystere-
T % i sewert = 0 bedeutet, dass das
R — Gerét sofort reagiert, sobald eine
s o s g Grenze erreicht wird.
— o —
N D . A: untere Fehlergrenze (g1
SR L
A B - B B: untere Warngrenze
steigender H hoch)
ubenNac\:/U’;e'-: cn . C: obere Warngrenze
H sinkender hoch)
c b Uberwachter D: obere Fehlergrenze (FEEHL)
Wert 1: Normalbereich des (iberwachten

SWarnung Uber

(DMFehler ube

Werts

2a: unterer Warnbereich des Uber-

wachten Werts

unterer Fehlerbereich des Uber-
wachten Werts

oberer Warnbereich des Uber-
wachten Werts

oberer Fehlerbereich des lber-
wachten Werts

3a:

2b:

3b:

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Fehlerbereich

Rote" Statusanzeige, IXSEI-Meldung

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Warnbereich

Gelbe" Statusanzeige, Meldung

AuBBerhalb der Spezifikation

e wenn der lUberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.
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Normalbereich

WeiBe " Statusanzeige, keine Meldung,

wenn die im Menu
Sensorky inaktiv ist

(Voreinstellung).
Griin " Statusanzeige, keine Meldung,

wenn die im MenuU [NIFES
meine EinstellungengdDIAGNOSE|

aktiv ist.

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der lUberwachte Wert im OBEREN

WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Bild 23:

Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese

1) Wenn die Betriebsmodus der Statusanzeige auf NAMUR eingestellt ist. Siehe Kapitel 11.4.
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StandardmaBig ist die Uberwachung des Volumendurchflusses deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e aParamete

g otandardmesswertcEEEEr =
= /olumendurchflussEEEEE =
4 GrenzenBREers

- IN& ----»

— NE wéhlen.

¥ Die Uberwachung des Volumendurchflusses ist aktiv und der Geratestatus &ndert sich je nach den ein-
gestellten Grenzen.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhingigkeit vom Gerétestatus. *
— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes

Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang. *

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Volumendurchflusswert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.

' Nur Variante mit Ausgéngen.

14.4.6 Deaktivieren der Uberwachung des Volumendurchflusses

In der Voreinstellung werden die Volumendurchflusswerte nicht Gberwacht.

Wenn die Uberwachung des Volumendurchflusses aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
=doAW-Senso

e aParamete
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S StandardmesswertcEEres =
e VolumendurchflussEEEEE =
N GrenzenBEaREs

— IN&G ----»

— &0 wahlen.

¥ Die Uberwachung des Volumendurchflusses ist inaktiv.
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14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Volumendurchflusses

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des Volumendurchflusses wie folgt
vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wahlen.

doAW-Senso

e aParamete

g otandardmesswertcEEEEE =
g VolumendurchflussEEEEE =
g GrenzenEEeer =
dtinstellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.4.8 Rucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
des Volumendurchflusses auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen flr Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Volumendurchflusses hdngen vom
DN des Messrohrs ab:

¢ oberer Fehlerwert: maximal zuléssiger Durchflusswert fir den DN

e unterer Fehlerwert: Oberer Fehlerwert mit negativem Vorzeichen

e oberer Warnwert: 80 % des maximal zuldssigen Durchflusswerts fir den DN

e unterer Warnwert: Oberer Warnwert mit negativem Vorzeichen

¢ Hysteresewert: 0,0 I/min.

Zum Zurlicksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Volumendurchflusses auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e SParamete

g otandardmesswertcEEEEr =
= VvolumendurchflussEEEEe =
G renzenEEEeE =

aneset auf Voreinst.EEEEE =

o ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.
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14.4.9 Aktivieren der Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses

Wenn der absolute (und mdéglicherweise gedampfte, siehe Kapitel 14.4.2) gemessene Durchfluss kleiner ist

als der Cut-Off-Wert plus der Hysteresewert, wird der Durchflusswert auf 0 gesetzt:

Die Ausgénge® und die Z&hler reagieren, als ob der Durchfluss = 0 wére.

A
Volumendurchfluss

Cut-Off + Hysterese

Cut-Off-Wert

Hysterese = 50 % des
Cut-Off-Werts

Gemessener Volumendurchfluss
Angezeigter Volumendurchfluss

Bild 24: Wirkungsweise der Cut-Off-Funktion

StandardméBig ist die Cut-Off-Funktion des Durchflusses aktiviert.

Wenn die Cut-Off-Funktion deaktiviert ist, kann sie wie folgt aktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

R YSAW-Senso

Y Paramete

gotandardmesswerteEEEEr =
o /olumendurchflussEEEEE =
g C ut-offEEEEE =

- BEWR----»

— INSIE

& Die Cut-Off-Funktion ist aktiviert.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.4.10 Andern des Cut-Off-Werts des Volumendurchflusses

Die Voreinstellung des Cut-Off-Volumendurchflusses ist gleich 0,4 % des Messbereichsendwerts. Der
Messbereichsendwert hangt vom DN des Messrohrs ab.

Zum Andern des Cut-Off-Werts des Volumendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso

e Paramete

g otandardmesswertcEEEEr =
= dVolumendurchflussgEEEEe =
— (S - - - >

> &g ----»

— Den Cut-Off-Wert einstellen.
= ertigstellen

¥ Der Cut-Off-Wert des Volumendurchflusses ist geandert.

14.4.11 Deaktivieren der Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses
Wenn die Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses aktiviert ist, wie folgt vorgehen, um sie zu
deaktivieren:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

adotandardmesswerteERrErE =

=V olumendurchflussEEEEE =

— (o ----»

- HERE----»

— PEEGNIER wahlen.
6 Die Cut-Off-Funktion ist deaktiviert.
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14.4.12 Zuricksetzen aller Volumendurchflussparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen der Volumendurchflussparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
doAW-Senso

— EEVEELE

Y StandardmesswertcBEEEE =
2 VolumendurchflussEEEEE =
— REEEENAGENEA ----»

= ertigstellen

Y Alle Volumendurchflussparameter sind zuriickgesetzt.
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14.5 Einstellung der Massendurchflussparameter

14.5.1 Zuweisen eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen Massendurchfluss

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

Die Voreinstellung fir den dem gemessenen Massendurchfluss zugeordneten Namen lautet

Massendurchfluss)

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

- FEENMEG

o tandardmesswerteEEEEE =

adVassendurchflussEEEes =

- NEMECERAERER ----»

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
¥ Der Name ist geéandert.

14.5.2 Aktivieren der Dampfung der Massendurchflusswerte und
Wahlen eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Massendurchflussmesswerte gedampft werden:
e auf den Zahlern

¢ an den Ausgéngen. Die fUr einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Da@mpfung des Mas-
sendurchflusses hinzu*

Der neue Messwert wird nicht gedéampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflllt sind:
e ein Dampfungsniveau [NEEIEe), (WIHLE] oder ist aktiv,

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % (z. B. beim Fillen
der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses).

In der Voreinstellung werden die Massendurchflussmesswerte mit dem Niveau [J{if] gedampft.
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Das niedrige Dampfungsniveau oder gar keine Dampfung (ZERIE) eignet sich fir Anwendungen/Prozesse,
die schnelle Ansprechzeiten erfordern.

Das mittlere Dampfungsniveau oder das hohe Dampfungsniveau sind geeignet, wenn sich die Volumen-
durchflusswerte langsam andern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NEE[ETE], (WHiE] oder kénnen Sie lhre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.5.3.

*) Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"/ Dampfungsniveau

Schwankungen der Mess- Mitte/ S Hoch

v
,

werte werden Ubermittelt W

Keine Dampfung, wenn 2 nacheinander gemessene Werte um +30 %
schwanken

Bild 25: Funktion der verfigbaren Ddmpfungsniveaus
Fur weitergehende Hinweise zur Ansprechzeit siehe Kapitel 14.15.

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der Massendurchfluss-Messwerte wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- FEIENEE

dotandardmesswertcEEEEs 2

adMassendurchflussEEEes =

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau (Modus) aus [NEEIETe], und wéhlen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

pie Dampfung der Massendurchflusswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Ddmpfungsniveau ist
eingestellt.
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14.5.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Massendurchfluss-Messwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Massendurchfluss-Messwerte gedampft werden:
e auf den Zahlern

¢ an den Ausgéngen. Die flr einen Analogausgang eingestellte Daémpfung kommt zur Da&mpfung des Mas-
sendurchflusses hinzu®

In der Voreinstellung werden die Massendurchfluss-Messwerte mit dem Niveau [Jlii&]] gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NEE[EE], (WiiE] oder [gEId]). Siehe
Kapitel 14.5.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter Uber die EEAE]-Dampfung einstellen.

Uber die FJZ2EY-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in s.

¢ Die BJIIMNEREATAILE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen Ihrer eigenen Dampfungsparameter fir die Massendurchfluss-Messwerte wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.
e doAW-Senso

e SParamete

g otandardmesswertcEEEEr =
gV assendurchflussEEEEe =2
— PETS{NS] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— BIEFE] wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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e drertigstellen

bie Spezial-Dampfung der Massendurchflusswerte ist aktiv.

*) Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.5.4 Deaktivieren der Dampfung der Massendurchflusswerte

In der Voreinstellung werden die Massendurchflusswerte nicht gedampft.

Wenn die Dampfung der Massendurchflusswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden.
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

Y Paramete

Y StandardmesswertcEEEEE =
e aMassendurchflussEEEEE =
— PEMTIGLE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— [[ENRIE) wéahlen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

pic Dampfung der Massendurchflusswerte ist inaktiv.

14.5.5 Aktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Massendurchflusssensor kénnen die gemessenen Massen-
durchflusswerte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

* im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.5.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des Massendurchflusses.

Bild 26 erldutert, wie das Gerét reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt (zum
Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab, sowie
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.
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H H H H
o “© 1 o ©
R T
R —2

3 3

steigender
Uberwachter
Wert D L3

Wert

A: EREEIIE

HWarnung untorfilledWarnung Uber

H sinkender
3 3 Uberwachter

D: GERIEHIE

h: Hysteresewert. Ein Hystere-
sewert = 0 bedeutet, dass das Gerat
sofort reagiert, sobald eine Grenze
erreicht wird.

A: untere Fehlergrenze (FEEIRIELEGE)
B: untere Warngrenze (WETGIeHlely)

C: obere Warngrenze (WETTIENaTeI0)
D: obere Fehlergrenze (FEEHEEL)

1: Normalbereich des Uberwachten
Werts
2a: unterer Warnbereich des Uber-
wachten Werts

3a: unterer Fehlerbereich des Uber-
wachten Werts

2b: oberer Warnbereich des Uber-
wachten Werts

3b: oberer Fehlerbereich des lber-
wachten Werts

Uberwachter
Wert ist im

Farbe der Statusanzeige und erzeugte
Meldung

Voraussetzung

Rote" Statusanzeige, INSEI-Meldung

Fehlerbereich

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE FEHLER-
Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Warn-
bereich war und der OBERE FEHLER-Wert
erreicht ist.

Gelbe" Statusanzeige, Meldung

AuBBerhalb der Spezifikation

Warnbereich

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN Feh-
lerbereich war und der UNTERE FEHLER-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der OBERE WARN-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN Feh-
lerbereich war und der OBERE FEHLER-Wert
minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im Normalbereich
war und der UNTERE WARN-Wert erreicht ist.

WeiBe " Statusanzeige, keine Meldung,

wenn die im Menu
Sensors inaktiv ist
(Voreinstellung).

Griin " Statusanzeige, keine Meldung,

wenn die [BJERREEE im Menl IFER
meine Einstellungeni@dDIAGNOSE]

Normalbereich

aktiv ist.

e wenn der Uberwachte Wert im UNTEREN
Warnbereich war und der UNTERE WARN-Wert
plus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

e wenn der Uberwachte Wert im OBEREN

WARN-Bereich war und der OBERE WARN-
Wert minus der HYSTERESE-Wert erreicht ist.

Bild 26:

Funktionsprinzip der Uberwachung mit einer Hysterese

1) Wenn die Betriebsmodus der Statusanzeige auf NAMUR eingestellt ist. Siehe Kapitel 11.4.
In der Voreinstellung ist die Uberwachung des Massendurchflusses deaktiviert, und die Diagnosefunktionen

sind alle deaktiviert.
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Zum Aktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= oAW-Senso

Y Paramete

e gotandardmesswerteREEEr =
— [VEEEENENTNINES ---- »
g GrenzenEEEes =

— INZ ----»

— XE! wéhlen.

¥ pie Uberwachung des Massendurchflusses ist aktiv und der Gerétestatus &ndert sich je nach den einge-
stellten Grenzen.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhéngigkeit vom Gerétestatus. *

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang. *

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Massendurchfluss auBerhalb
des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.

* Nur Variante mit Ausgéngen.

14.5.6 Deaktivieren der Uberwachung des Massendurchflusses

In der Voreinstellung werden die Werte des Massendurchfluss nicht tberwacht.

Wenn die Uberwachung des Massendurchflusses aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= doAW-Senso

Y Paramete

— BENGETGIMEERELE ---- >
— [VEEEENENTNINES ---- »
e GrenzenEEEEr =

— NEZ ----»

— NEI§ wahlen.

¥ Die Uberwachung des Massendurchflusses ist inaktiv.
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14.5.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der

Hysterese des Massendurchflusses

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des Massendurchflusses wie folgt

vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
dSAW-Senso

- FEEMEE

Y StandardmesswertcEEEEE =

e aMassendurchflussEEEEE =
NG renzenEEEEE =

— HBEIGEE ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----+
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o arertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.
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14.5.8 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
des Massendurchflusses auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Massendurchflusses hdangen vom
DN des Messrohrs ab:

e oberer Fehlerwert: maximal zuldssiger Wert des Massendurchflusses fiir den DN

e unterer Fehlerwert: Oberer Fehlerwert mit negativem Vorzeichen

e oberer Warnwert: 80 % des maximal zuldssigen Wertes des Massendurchflusses fir den DN

e unterer Warnwert: Oberer Warnwert mit negativem Vorzeichen

¢ Hysteresewert: 0,0 I/min

Zum ZurUcksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des Massendurchflusses auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

B Paramete

Y StandardmesswertcEEEEE =
A YMassendurchflusSEEEEE =
— [T ---- >

=Y Reset auf Voreinst. Bkt =

o ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

97




burkert Tvp 8098

FLUID CONTROL SYSTEMS SAW-Sensor — Parameter

14.5.9 Aktivieren der Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses

Wenn der absolute (und mdéglicherweise gedampfte, siehe Kapitel 14.5.2) gemessene Massendurchfluss
kleiner ist als der Cut-Off-Wert plus der Hysteresewert, wird der Massendurchflusswert auf 0 gesetzt:

Die Ausgénge” und die Z&hler reagieren, als ob der Massendurchfluss = 0 wére.

A
Massendurchfluss

Cut-Off + Hysterese
Hysterese = 50 % des
Cut-Off-Wert Cut-Off-Werts
0
Gemessener Massendurchfluss
Angezeigter Massendurchfluss
Bild 27: Wirkungsweise der Cut-Off-Funktion

StandardméBig ist die Cut-Off-Funktion des Durchflusses aktiviert.

Wenn die Cut-Off-Funktion deaktiviert ist, kann sie wie folgt aktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= doAW-Senso

B SParamete

gotandardmesswerteEEEEr =
gV assendurchflussEEEEs =
g Cut-offEEEEE =

— BEOR----»

— INSIE
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& Die Cut-Off-Funktion ist aktiviert.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.5.10 Andern des Cut-Off-Werts des Massendurchflusses

Die Voreinstellung des Cut-Off-Massendurchflusses ist gleich 0,4 % des Messbereichsendwerts. Der Mess-
bereichsendwert hangt vom DN des Messrohrs ab.

Zum Andern des Cut-Off-Werts des Massendurchflusses wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

draramete

S StandardmesswertcBEEEE =

e YMassendurchflusSEEEEE =
— (S - - - - >

- WER ----»
— Den Cut-Off-Wert einstellen.

= ertigstellen

& Der Cut-Off-Wert des Massendurchflusses ist geéndert.

14.5.11 Deaktivieren der Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses

Wenn die Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses aktiviert ist, kann diese wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

adotandardmesswerteERrErE =

adMassendurchflussEEEEs =2

e Cut-OffEEEEE 2

- SEE----»

— PEEGNIER wahlen.
@’Die Cut-Off-Funktion des Massendurchflusses ist deaktiviert.
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14.5.12 Zuricksetzen aller Massendurchflussparameter auf die
Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen der Massendurchflussparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
adoAW-Senso

B Paramete

Y StandardmesswertcEEEEE =
S MassendurchflusSEEEEE =
— REEEENAGENEA ----»

o ertigstellen

Y Alle Massendurchflussparameter sind zurlickgesetzt.
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14.6 Einstellen der Parameter der Flussigkeitstemperatur

14.6.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Flussigkeitstemperatur

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

Die Voreinstellung fir den der gemessenen Flissigkeitstemperatur zugeordneten Namen lautet IETE G-

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

- EIENEE

g otandardmesswerteEEEEE =

| emperaturgEEEs =

- NEMEEERAERER ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

aduJubernehmen

& Der Name ist geandert.

14.6.2 Aktivieren der Dampfung der Flussigkeitstemperaturwerte und
Auswahl eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitstemperatur gedampft werden:

An den Ausgangen. Die Dampfung der FlUssigkeitstemperatur kommt zur fir jeden Analogausgang einge-

stellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Ddmpfungsniveau der Werte wéahlen, die an einem Analog-
ausgang ausgegeben werden).*

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflllt sind:
e ein Dampfungsniveau [NEEEE], (WIHIE] oder ist aktiv,
¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 20 °C.

Die Auffrischzeit, die in Kapitel 14.15 eingestellt ist, hat keinen Einfluss auf die Ddmpfung der Messwerte.
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In der Voreinstellung werden die Messwerte der Flissigkeitstemperatur nicht geddmpft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NIEEIETE), (WHIE] oder kénnen Sie lhre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 14.6.3.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnivegu— -~~~ Dampfungsniveau

Schwankungen der Mess- Mitte/ Hoch

v
,

werte werden Ubermittelt W

Keine Démpfung,'wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um +20 °C schwanken

Bild 28: Funktion der verfliigbaren Ddmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [YIFIEGFEL: siehe
Kapitel 14.6.3

Tabelle 15:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Messwerte der Flissigkeitstemperatur

Zum Einstellen eines vordefinierten DAmpfungsniveaus der gemessenen Flissigkeitstemperaturwerte wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

- FEIENEE

adotandardmesswerteEEEEs 2

— LIEREE ---- >

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus NI, und wéhlen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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= ertigstellen

e Dampfung der Flissigkeitstemperaturwerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.6.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der
Flussigkeitstemperaturwerte

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitstemperatur gedampft werden:

an den Ausgangen. Die Dadmpfung der Flissigkeitstemperatur kommt zur fir jeden Analogausgang einge-

stellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Ddmpfungsniveau der Werte wahlen, die an einem Analog-
ausgang ausgegeben werden).”)

In der Voreinstellung werden die Messwerte der Flissigkeitstemperatur nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kénnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NIEEE], (WHiE] oder [glId). Siehe
Kapitel 14.6.2.

— Oder Sie kénnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die FJeEFAEl-Dampfung einstellen.
Uber die SJeXFAE]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SJIMNEEENTELE, d. h. ein benutzerdefinierter Temperaturwert. Wenn 2 nacheinander gemessene
Werte um + den Temperaturwert schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen Ihrer eigenen Dampfungsparameter fir die gemessenen Flissigkeitstemperaturwerte wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

- EIEMEE

— SENCEICRVEEERE ---- >

= ICWEE ---- >

AP ampfungEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— B ¥R wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= crtigstellen

¥ Die Spezial-Dampfung der gemessenen FlUssigkeitstemperaturwerte ist aktiv.

' Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.6.4 Deaktivieren der Dampfung der Flussigkeitstemperaturwerte

StandardmaBig werden die Flissigkeitstemperaturwerte nicht gedampft.

Wenn die Ddmpfung der Flissigkeitstemperaturwerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

e draramete

— BENCECRVEEENG ---- >

e lemperaturGEEEe =

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Dampfung der Flissigkeitstemperaturwerte ist inaktiv.
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14.6.5 Aktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur

Wenn der Temperatursensor defekt ist, ist die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur wirkungslos.
In diesem Fall:

Die Meldung [[EINMENTPEEWEEREEELENI wird angezeigt.

Aufgrund einer Stdérung im Prozess kdnnen die gemessenen Flussigkeitstemperaturwerte zu hoch oder zu
niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)
¢ im Warnbereich

* im Fehlerbereich

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitstemperatur.

Bild 23 in Kapitel 14.4.5 erlautert, wie das Gerat reagiert, wenn der Gberwachte Wert in einen anderen
Bereich eintritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hyste-
resewert ab, und davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardmaBig sind die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur und alle Diagnosefunktionen deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

ad>oAW-Senso

e draramete

g otandard-MesswerteEEEEE 2

- IEWEE ---- >

- -

- N5 ----»

— XE! wéhlen.

¥ pie Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den einge-
stellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhéngigkeit vom Gerétestatus. *

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang. *

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Fliissigkeitstemperaturwert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der
Diagnosefunktionen.
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* Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.6.6 Deaktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur
StandardmaBig werden die Fliissigkeitstemperaturwerte nicht tiberwacht. Wenn die Uberwachung der Fliis-
sigkeitstemperatur aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

adoAW-Senso

- FEIEMEG

e dotandard-MesswertcEEEEE =

- |ICIEEE - --- >

- -

> N ----»

— NEI§ wahlen.

¥ pie Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur ist inaktiv.

14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitstemperatur

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Fliissigkeitstemperatur wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

e draramete

Y Standard-MesswertcEEEEE =

e emperaturgEEEs =
— (S - - >
adEinstellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.6.8 Zuricksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Flussigkeitstemperatur auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fiir Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flissigkeitstemperatur sind:
e oberer Fehlerwert: 150,0 °C

e unterer Fehlerwert: —20,0 °C

¢ oberer Warnwert: 140,0 °C

e unterer Warnwert: -10,0 °C

¢ Hysteresewert: 0,0 °C

Zum Zurticksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flussigkeitstemperatur auf die Vor-
einstellungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adSAW-Senso

e draramete

g otandard-MesswertcEEEEE =

e | emperaturgEEEr =

e GrenzenEEEEE =

- ----

o ertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.6.9 Zuricksetzen aller Parameter der Flussigkeitstemperatur auf
die Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen aller Parameter der Flissigkeitstemperatur auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e oAW-Senso

- EIENEE

g otandard-MesswerteEEEEE 2

e | emperaturgEEEs =

=Y Reset auf Voreinst. EEht =

g ertigstellen
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Y Ale FlUssigkeitstemperaturparameter sind zurlickgesetzt.
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14.7 Einstellen der Parameter der
Durchflussgeschwindigkeit

14.7.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Durchflussgeschwindigkeit

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im MenU [XYECENLE).

Die Voreinstellung fir den Namen der gemessenen Durchflussgeschwindigkeit lautet
Durchflussgeschwindigkeit}

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

- EIEMEE

— SENCEICRVEESERE ---- >

e gpPurchflussgeschwindigkeitEEEEr =

dName des WertesEEEEE =

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.7.2 Aktivieren der Dampfung der
Durchflussgeschwindigkeitswerte und Auswahl eines
vordefinierten Dampfungsniveaus

Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zu der flr den Volumendurchfluss eingestellten
Dampfung hinzu. Mit der Ddmpfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Durchflussgeschwin-

digkeit gedampft werden:

An den Ausgéngen. Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zur fir jeden Analogausgang ein-
gestellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 DAmpfungsniv r Werte wéhlen, die an einem Anal
ausgang ausgegeben werden).”)

Der neue Messwert wird nicht geddmpft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:
* ein Dampfungsniveau NMEEHAR], WIEE oder ist aktiv

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (z. B. beim Fillen
der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses)
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In der Voreinstellung werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht gedampft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NEE[TE], TG oder kénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 14.7.3.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau
Schwankungen der Mess- Niedrig| Mitte [ Hoch

v
,

werte werden Ubermittelt N

Keine Démpfunb, wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um +£30 % schwanken

Bild 29: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus

. : Ansprechzeit des fur den Volumendurchfluss gewahlten Damp-
Dampfungsniveau :
fungsniveaus plus ...
Kein(e) *5 s, wenn auf eingestellt ist
*<0,5s, wenn auf oder einge-
stellt ist
Niedrig -1s
Mittel -10s
Hoch -30s
Spezial ...Benutzerdefinierte [IHIEEIFAL: Siehe Kapitel 14.7.3

Tabelle 16:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fir die Messwerte der Durchflussgeschwindigkeit

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der gemessenen Werte der Durchflussgeschwin-
digkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
doAW-Senso

- EIENEE

g otandard-MesswerteEEEEE 2

=dpurchflussgeschwindigkeiteEEEE =
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— PETTE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus [NIEEIET), und wahlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

¥ pie Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.7.3 Aktivieren einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte der
Durchflussgeschwindigkeit

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Durchflussgeschwindigkeit gedampft
werden:

An den Ausgéangen. Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeit kommt zur fur jeden Analogausgang ein-

gestellten Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wahlen, die an einem Analog-
ausgang ausgegeben werden).*)

In der Voreinstellung werden die gemessenen Werte der Durchflussgeschwindigkeit nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kénnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NEE[E], Wiz oder [gId]). Siehe
Kapitel 14.7.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter Uber die SEAE]-Dampfung einstellen.
Uber die EJZF2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SIINEEEIAILE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =+ den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die gemessenen Werte der Durchflussgeschwin-
digkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

md>oAW-Senso

e draramete

o tandard-MesswertcEEEEE =
=dpurchflussgeschwindigkeitEEEEE =

— PETMTE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen ----»

— Wert der einstellen ----+

— Waéhlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»
— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen. ----

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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= ertigstellen

¥ pie Spezial-Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist aktiv.

' Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.7.4 Deaktivieren der Dampfung der
Durchflussgeschwindigkeitswerte

StandardmaBig werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht gedampft.
Wenn die Ddmpfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e dOAW-Senso

- EIENEE

o tandard-MesswerteEEEEE =

mdDurchflussgeschwindigkeitiagglg

— PEMTIGLE ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— GG wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Dampfung der Durchflussgeschwindigkeitswerte ist inaktiv.

14.7.5 Aktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kdnnen die gemessenen Durchflussgeschwin-
digkeitswerte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit.
Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Gberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt

(zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab, und
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardméBig ist die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit deaktiviert, und die Diagnosefunk-
tionen sind alle deaktiviert.
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Zum Aktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— SIVESENET)

- FEENES

adotandard-MesswertcEREEE =

=dburchflussgeschwindigkeitieEEse =

A G renzenEEEEE =

> NE ----»

— NE wéhlen.

¥ Die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den
eingestellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geréatestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/Aus-A ng.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Durchflussgeschwindig-
keitswert auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9

Aktivieren der Diagnosefunktionen.

* Nur Variante mit Ausgéngen.

14.7.6 Deaktivieren der Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit

In der Voreinstellung werden die Durchflussgeschwindigkeitswerte nicht Giberwacht.

Wenn die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeitswerte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e Paramete
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g otandard-MesswertcEEEEE =

DU rchflussgeschwindigkeitiagst g
G renzenEEEeE =

> NE ----»

— VB wahlen.

¥ Die Uberwachung der Durchflussgeschwindigkeit ist inaktiv.
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14.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der

Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit wie

folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
ad>oAW-Senso

- EIENEE
Edotandard-MesswertcEEEEE =

D urchilussgeschwindigkeitREEEEs
A GrenzenEEEEE =

e dEinstellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----+»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geédndert.

14.7.8 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Durchflussgeschwindigkeit auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit sind:

¢ oberer Fehlerwert: +10,0 m/s
e unterer Fehlerwert: -10,0 m/s
e oberer Warnwert: +8,0 m/s
e unterer Warnwert: —-8,0 m/s

¢ Hysteresewert: 0,0 m/s

13
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Zum Zuricksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit auf die
Voreinstellungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= SAW-Senso

- FEIENEE
adotandard-MesswerteEEEEE 2
=dburchflussgeschwindigkeitieEEse =
o GrenzenEEEer =

adneset auf Voreinst. EEEEE =

= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.7.9 Zuriucksetzen aller Durchflussgeschwindigkeitsparameter auf
die Voreinstellungen

Zum Zuriicksetzen aller Durchflussgeschwindigkeitsparameter auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

- EENEE

— SENCEICRVEESERE ---- >

D urchflussgeschwindigkeitiEEee =

adncset auf Voreinst. EEEEE =

= ertigstellen

¥ Alle Durchflussgeschwindigkeitsparameter sind zuriickgesetzt.
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14.8 Einstellen der Parameter der Flussigkeitsdichte

14.8.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zur
gemessenen Flussigkeitsdichte

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Menus
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird (zum Beispiel im Men( BXECEREE).
StandardmaBig ist dem gemessenen Flussigkeitsdichte der Name zugewiesen.

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

draramete

dotandard-MesswertcEEEEE =

dPichtcEEEEE 2

— NEMEERAERES ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.8.2 Aktivieren der Dampfung der Flissigkeitsdichte und Auswahl
eines vordefinierten Dampfungsniveaus

Die Dampfung der FlUssigkeitsdichte kommt zu der fir den Massendurchfluss eingestellten Dampfung
hinzu. Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitsdichte gedampft
werden:

An den Ausgéngen. Die Dampfung der FlUssigkeitsdichte kommt zur fir jeden Analogausgang eingestellten
Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Ddmpfungsniv r Werte wéhlen, die an einem Anal

ausgegeben werden).”)

Der neue Messwert wird nicht gedéampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:
e ein Dampfungsniveau NMEEMAR], WIEE oder ist aktiv

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % (z. B. beim Fillen
der Rohrleitung oder beim Stoppen des Durchflusses)

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

StandardméaBig werden die gemessenen Werte der Flissigkeitsdichte mit der Stufe [J{i&)] gedampft.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NIERIETE], (WHIE oder kdénnen Sie lhre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe 14.8.3.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnivqau— -~~~ Dampfungsniveau

Schwankungen der Mess- Mitte/ S Hoch

werte werden Ubermittelt

Keine Déimpfl]ng, wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um +30 % schwanken

Bild 30: Funktion der verfigbaren Ddmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit des flr die Dichte gewahlten Dampfungsniveaus
Kein(e) ¢ 0,5 s bei auf eingestellt
* 1 s bei MR A auf [0 oder SERNARNEA eingestellt

Niedrig 3s

Mittel 10s

Hoch 30s
Spezial ...Benutzerdefinierte [P siehe Kapitel 14.7.3

Tabelle 17:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Ddmpfungsniveaus fiir die Messwerte der Flissigkeitsdichte

Zum Einstellen eines vordefinierten Dampfungsniveaus der gemessenen Werte der Flussigkeitsdichte wie
folgt vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.
= SAW-Senso

- FEIENEE

g otandard-MesswerteEEEEE 2

- Pl ---- >

— PETSNLE] ---- >
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Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus NI, und wahlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= crtigstellen

Yie Dampfung der Flussigkeitsdichtewerte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist
eingestellt.
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14.8.3 Einstellen einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte der
Flissigkeitsdichte

Die Dampfung der FlUssigkeitsdichte kommt zu der fir den Massendurchfluss eingestellten Dampfung
hinzu. Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte der Flissigkeitsdichte gedampft
werden:

An den Ausgéngen. Die Dampfung der FlUssigkeitsdichte kommt zur fir jeden Analogausgang eingestellten

Dampfung hinzu (siehe Kapitel 17.3.2 Ddmpfungsniveau der Werte wahlen, die an einem Analogausgang
ausgegeben werden).”)

StandardméBig werden die gemessenen Werte der FlUssigkeitsdichte mit der Stufe gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NEE[E], (WIHiE] oder [gId]). Siehe
Kapitel 14.8.2.

— Oder Sie kénnen lhre eigenen Dampfungsparameter Uber die SEFAE]-Dampfung einstellen.
Uber die EJZF2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SIINEECEITAILE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter fir die Werte der Fllssigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

e araramete

edotandard-MesswertcEEEEE =

- PG ----»

— PETTE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Waéhlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»

— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen. ----
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ pie Spezial-Dampfung der Werte der Flussigkeitsdichte ist aktiv.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.8.4 Deaktivieren der Dampfung der Werte der Flussigkeitsdichte

StandardmaBig werden die gemessenen Werte der Flissigkeitsdichte mit der Stufe gedampft.
Wenn die Dampfung der Werte der Flussigkeitsdichte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- FEIENEE

e Standard-MesswertcEEEEE =

- -

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

e Dampfung der Flissigkeitsdichte ist inaktiv.

14.8.5 Aktivieren der Uberwachung der Werte der Flissigkeitsdichte
Aufgrund einer Stérung im Prozess oder im Durchflusssensor kdnnen die gemessenen Werte der FlUssig-
keitsdichte zu hoch oder zu niedrig sein.

Ein Gberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

¢ im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—» Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitsdichte.
Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-

tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Werte der Fliissigkeitsdichte deaktiviert, und die Diagnose-
funktionen sind alle deaktiviert.
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Zum Aktivieren der Uberwachung der Werte der Fliissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e dOAW-Senso

e draramete

o tandard-MesswertcEEEEE =

- PG ----»

G renzenBREets

- N5 ----»

— XE! wéahlen.

¥ Die Uberwachung der Fliissigkeitsdichte ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den einge-
stellten Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/Aus-A ng.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Fliissigkeitsdichtewert
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.

* Nur Variante mit Ausgéngen.

14.8.6 Deaktivieren der Uberwachung der Fliissigkeitsdichte

In der Voreinstellung werden die Werte der Flissigkeitsdichte nicht Uberwacht.

Wenn die Uberwachung der Fliissigkeitsdichte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

ad>oAW-Senso

B SParamete

e gotandard-MesswertcEEEEE =
— Bl ---- >

— [CIEPE) ----»

- INZ ----»

— NEI§ wahlen.

¥ pie Uberwachung der Fliissigkeitsdichte ist inaktiv.
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14.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese der Flussigkeitsdichte

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese der Flissigkeitsdichte wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— SIAVESER)

- EETENEG

s Standard-MesswertcEEEEE =
— BEE ---->

e GrenzenEEEEr =
dtinstellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= crtigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.

14.8.8 Zuriucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
der Flussigkeitsdichte auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flissigkeitsdichte sind:
* oberer Fehlerwert: +10,0 g/cm?®

e unterer Fehlerwert: -10,0 g/cm?®

e oberer Warnwert: +8,0 g/cm?®

e unterer Warnwert: -8,0 g/cm?®

e Hysteresewert: 0,0 g/cm?®

Zum Zuriicksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Flissigkeitsdichte auf die Voreinstel-
lungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso

e YParamete

e Standard-MesswertcEEEEE =
= DichtcEEErE =
N GrenzenEEErE =
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e aReset auf Voreinst. EEEEE =
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.8.9 Einstellen des Messmodus der Flussigkeitsdichte

Der Dichtemodus kann Uber die folgenden Werte ausgewahlt werden:

e Gemessen (Wert ber SAW-Signale und Flissigkeitstemperatur gemessen)

e Wasser (Wert basierend auf der von FLOWave gemessenen Flissigkeitstemperatur berechnet)

¢ Konstante (Wert auf einen konstanten Wert festgelegt)

e Linear (p= a+bT; Koeffizienten a und b durch Installateur eingestellt, T in °C)

e Quadratisch (p= a+bT+cT2; Koeffizienten a, b und c durch Installateur eingestellt, T in °C)

Wenn die Option aktiviert wird, ist standardmaBig der Dichtemodus ausgewahilt.
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A oAW-Senso

Y Paramete

e Standard-MesswertcEEEEE =
— PIEE ---- >
— [UEEQE - - -+

S TR ST GemessenfWasser§KonstantiLineaMQuadratischl

— Wenn Koeffizienten gesetzt werden missen (in den Modi [CIIHERL, MREEY. ENELIELRE]L), dann die
Werte einstellen.

¥ Einstellen des Messmodus der Fllssigkeitsdichte

14.8.10 Zuricksetzen aller Parameter Flussigkeitsdichte auf die
Voreinstellungen

Zum Zuriicksetzen aller Parameter Flissigkeitsdichte auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

R YSAW-Senso
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e aParamete

Y Standard-MesswertcEEEEe =

> DI - - - - >
e SReset auf Voreinst.EEEEE =

o arertigstellen

Y Alle Durchflussgeschwindigkeitsparameter sind zuriickgesetzt.
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14.9 Einstellung der Parameter der Volumenzahler

14.9.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zu jedem Zahler
Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Mentis
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

In der Voreinstellung lauten die den Volumenzé&hlern zugeordneten Namen und FERETEA.

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zu einem Volumenzé&hler wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

- EEMEE

— SENCEICRVEESERE ---- >

- oder FENETW - - -- >

- NENECERANELES ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.9.2 Wahlen der Zahlrichtung jedes Volumenzahlers

In der Voreinstellung ist die Z&hlrichtung beider Volumenzéhler [N
Die moglichen Zahlrichtungen sind:

o \IAERY: der Volumenzahler zahlt das Volumen der Flussigkeit, die in die als positiv definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die der Pfeil an der Geratevorderseite anzeigt.

o NITAERELR: der Volumenzéhler zahlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als negativ definierte
Richtung flieBt, d. h. in die Richtung, die dem Pfeil an der Geratevorderseite entgegengesetzt ist.

¢ EEGE: der Volumenzé&hler z&hlt das Volumen der Flissigkeit, die in die als positiv definierte Richtung flieBt,
aber zieht das Volumen der FlUssigkeit, die in die als negativ definierte Richtung flieBt, davon ab.

Zum Andern der Z&hlrichtung jedes Volumenzahlers wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wahlen.
= SAW-Senso

=Y Paramete
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Y Standard-MesswertcEEEEE =
— VERESE] oder "ERIE S - - -- »
aaZahlrichtungEEEEE =

— Eine Zahlrichtung wahlen.

¥ pie Z&hlrichtung ist geéndert.
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14.9.3 Aktivieren der Uberwachung des Wertes eines
Volumenzahlers

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.9.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Volumenzéhlers.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-
tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Volumenzahler deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung jedes Volumenzahlers wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

e draramete

Y Standard-MesswertcEEEEE =

— FENETE] oder FENEWE ---- >
— (I - >

> N&E ----»

— XE! wéhlen.

¥ Die Uberwachung des Volumenzéahlers ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach den eingestellten
Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)
— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes

Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert eines Volumenzéhlers
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.
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* Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.9.4 Deaktivieren der Uberwachung eines Volumenzihlers

In der Voreinstellung werden die Volumenzahler nicht Gberwacht.

Wenn die Uberwachung eines Volumenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

e yStandard-MesswertcEEEEE =

— FENETE] oder FENNETH - - -- >
G renzenEeEits

- IN& ----»

— B wahlen.

¥ Die Uberwachung des Volumenzéhlers ist inaktiv.

14.9.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Volumenzahlers

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese jedes Volumenzahlers wie folgt
vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wahlen.

— SIVESER)

e aParamete

g otandard-MesswerteEEEEE 2
— MLICTH] oder IR - - -- >
e CrenzenEEEEE =
dtinstellungenEEEEe =2

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
e ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.9.6 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
eines Volumenzadhlers auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen flr Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Volumenzéhler sind:
e oberer Fehlerwert: 10.000.000 m?

e unterer Fehlerwert: —10.000.000 m?

e oberer Warnwert: 8.000.000 m?®

e unterer Warnwert: —8.000.000 m?

e Hysteresewert: 0,0 m®

Zum Zurticksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese jedes Volumenzahlers auf die Voreinstellungen
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso
draramete

mYStandard-MesswertcEErEe—=

— FERVIEE] oder VERIETW - - -- »
~ [ ---- >

S Reset auf Voreinst. EEEEE =
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.9.7 Dem Benutzer erlauben, jeden Volumenzahler zu starten, zu
stoppen und zuruckzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Volumenzé&hler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Um dem Benutzer zu erlauben, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen und zurlickzusetzen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= doAW-Senso

- EENEE

g otandard-MesswertcEEEEE 2

- oder FERETW, ---- >

g otart/Stop/ResetEErEEE =

— INRIVER wahlen.

@’Dem Benutzer ist erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.
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14.9.8 Dem Benutzer die Erlaubnis entziehen, jeden Volumenzahler
zu starten, zu stoppen und zuruckzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Volumenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurickzusetzen.

Wenn die Funktion eines Volumenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

EASAW-Senso

Y Paramete

Y Standard-MesswertcBEEEEE =
— FEREE] oder FERIETHE - -- - »
gotart/Stop/ResetEEEEr =

— PEEIRIVER wahlen.

@’Dem Benutzer ist nicht erlaubt, einen Volumenzéhler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.

14.9.9 Starten eines Volumenzahlers

Wenn die Funktion eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt
gestartet werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e oAW-Senso

Edraramete

Edotandard-MesswertcEEEEE =

- oder FERETH, ---- >

Edotart/stopEEEEE =

— [EEHERE] wahlen.

& Der Volumenzahler beginnt zu zahlen.

14.9.10 Stoppen eines Volumenzahlers

Wenn die Funktion SIERISITIJIREREL eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Volumenzéhler wie folgt
gestoppt werden:
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— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e oAW-Senso

- FEENEG
edotandard-MesswertcEEEEs =

- oder FENRETHS ---- >

- SERIATEE ---- >

— [EEE G wahlen.

126 @’Der Volumenzahler hort auf zu zahlen.
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14.9.11 Zuricksetzen eines Volumenzéahlers auf einen

Wenn die Funktion eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Volumenzahler wie folgt auf
den zurlickgesetzt werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= SAW-Senso

- EENEE

adotandard-MesswertcEREERE =

— ENETR] oder FENEHE - --- >

- EENEL ----»>

o crtigstellen

¥ Der Volumenzahler wird auf den Startwert zurickgesetzt.

— Zum Andern des Startwerts eines Volumenzéhlers siehe Kapitel 14.9.12 Andern des Startwerts fiir einen
Reset des Volumenzéhlers.

14.9.12 Andern des fur einen Reset des Volumenzahlers

Die Voreinstellung fir den ist 0 ml.

Wenn die Funktion SIERISIEIYIEEREL eines Volumenzahlers aktiv ist, kann der Startwert wie folgt gedndert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A oAW-Senso

Y Paramete

e Standard-MesswertcEEEEE =
— VERVIEE] oder VERIETWH - - - - »
— SERVER ----»

— Den Wert einstellen.
=SUbernehmen

& Der Wert ist geéndert.
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14.9.13 Zuriicksetzen des Uberlaufzihlers eines Volumenzihlers

Wenn ein Volumenzahler seinen Maximalwert erreicht, wird der dazugehdérige Uberlaufzahler um 1 erhéht.
Zum Zuriicksetzen des jeweiligen Volumenzéhlers wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e doAW-Senso

e draramete

Y Standard-MesswertcBEEEE =

— VERE#I oder V&R ----»
Y Uberlaufzahler zurlicksetzenGEEaE

B ertigstellen

&Der dem Volumenzahler zugeordnete Uberlaufzahler ist zurlickgesetzt.

14.9.14 Zurucksetzen aller Parameter eines Volumenzahlers auf die
Voreinstellungen

Zum Zuricksetzen aller Parameter eines Volumenzahlers auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e oAW-Senso

e draramete

Edotandard-MesswertcEEEEE =

- oder FENETH, ---- >

- REEENACEIESE ----»

= ertigstellen

¥ Alle Parameter jedes Volumenzahlers sind auf die Voreinstellungen zurlickgesetzt.
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14.10 Einstellen der Massenzahlerparameter

14.10.1 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zu jedem
Massenzahler

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen Men(s
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird.

In der Voreinstellung lauten die den Massenzéhlern zugeordneten Namen [ EEER£RIES] und (VEES)
Zahler 2)

Zum Hinzufligen eines benutzerdefinierten Namens zu einem Massenzahler wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

e draramete

o tandard-MesswertcEEEEE =

- oder [MESWAIEH ---- >

— NEMEEERAERES ---- >

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.10.2 Wahlen der Zahlrichtung eines Massenzahlers

In der Voreinstellung ist die Zahlrichtung beider Massenzéhler [N
Die mdéglichen Zahlrichtungen sind:

o \IMAREREEY: der Massenzahler zahlt die Masse der Flissigkeit, die in die als positiv definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die der Pfeil an der Geratevorderseite anzeigt.

o \IMAERELR: der Massenzahler zéhlt die Masse der Flissigkeit, die in die als negativ definierte Richtung
flieBt, d. h. in die Richtung, die dem Pfeil an der Geratevorderseite entgegengesetzt ist.

¢ EEGE: der Massenzahler zahlt die Masse der Flussigkeit, die in die als positiv definierte Richtung flieBt,
aber zieht die Masse der Flussigkeit, die in die als negativ definierte Richtung flieBt, davon ab.

Zum Andern der Z&hlrichtung jedes Massenzéhlers wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

ad>oAW-Senso

- EENEE
edotandard-MesswertcEEEEE =

- oder [VEEXWANICTE - - - - »
— FERENTNTE - --- >

— Eine Zahlrichtung wahlen.

¥ pie Zahlrichtung ist geéndert.
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14.10.3 Aktivieren der Uberwachung des Wertes jedes Massenzéhlers

Ein Uberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

* im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.10.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese eines Massenzéhlers.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Gberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-
tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hangt vom Hysteresewert ab,
sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung der Massenzahler deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind
alle deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung jedes Massenzéhlers wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

S Standard-MesswertcREaEr =

&\iass Zahler 1EEEVass Zanier 2R
dGrenzenEEle

> N ----»

— XE! wéahlen.

¥ Die Uberwachung des Massenzahlers ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den eingestellten
Grenzen andern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhangigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digital n Is Ein/Aus-A ng.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der Wert eines Massenzahlers
auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.
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14.10.4 Deaktivieren der Uberwachung eines Massenzéhlers

In der Voreinstellung werden die Massenzahler nicht Gberwacht.

Wenn die Uberwachung eines Massenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

= doAW-Senso

e SParamete

agotandard-MesswertcEEEEE =

mdVass Zahler 16eLgMass Zahler 2Bl g
BNIGrrenzenEeaE

- & ----»

— NEI§ wahlen.

¥ Die Uberwachung des Massenzahlers ist inaktiv.

14.10.5 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese eines Massenzahlers

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese eines Massenzéhlers wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

- EEMEG

g otandard-MesswerteEEEEE 2

- oder [UEWARIER ---- >

e GrenzenEEEEr =

adEinstellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
o rertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.10.6 Zurucksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese
eines Massenzahlers auf die Voreinstellungen

Die Voreinstellungen fir Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese der Massenzahler sind:
¢ oberer Fehlerwert: 10.000.000 t.

e unterer Fehlerwert: —10.000.000 t

e oberer Warnwert: 8.000.000 t

e unterer Warnwert: —8.000.000 t,

e Hysteresewert: 0,0 t

Zum Zurlicksetzen der Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese jedes Massenzahlers auf die Voreinstellungen
wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adSAW-Senso

e draramete

e otandard-MesswertcEEEEE =

— \EEEWANIETE] oder VEREWALIE# ---- »

- [EEFEg ---- >
S Reset auf Voreinst.EEEEE =
o ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.10.7 Dem Benutzer erlauben, jeden Massenzahler zu starten, zu
stoppen und zuriickzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Massenzéhler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Um dem Benutzer zu erlauben, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen und zurtickzusetzen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso

e Paramete
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Y Standard-MesswertcEEEEE =

Y Mass Zahler 1fslolsidMass Zahler 2EEEEE =

adotart/Stop/ResetEEEEE =
— [NEAETR wahlen.

Q’Dem Benutzer ist erlaubt, einen Massenzéahler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.
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14.10.8 Dem Benutzer verhindern, jeden Massenzahler zu starten, zu
stoppen und zuruckzusetzen

In der Voreinstellung ist dem Benutzer nicht erlaubt, einen Massenzahler zu starten, zu stoppen oder
zurlickzusetzen.

Wenn die Funktion eines Massenzahlers aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

dotandard-MesswerteEEEEE =

— [UEEERARICTE] oder NEERWATIETY: - - -- >

e gotart/Stop/ResetEEEEr =

— BEEIRIVIER wahlen.

GDem Benutzer ist nicht erlaubt, einen Massenzéhler zu starten, zu stoppen oder zurlickzusetzen.

14.10.9 Starten jedes Massenzahlers

Wenn die Funktion eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Zahler wie folgt gestartet
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

Edotandard-MesswertcEEEEE =

— [UEEWANIETE] oder UERWANIETR: - - - - »

— SERIE e --- - >

— [EESERE wahlen.

& Der Massenzahler beginnt zu z&hlen.

14.10.10 Stoppen jedes Massenzahlers

Wenn die Funktion eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Massenzahler wie folgt
gestoppt werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=dSAW-Senso

e draramete

N Standard-MesswertcREare—=

S Mass Zahler 1fslolSidMass Zahler 2EEEEE =

e otart/stopEEEEE =
— [EEEGe] wahlen.

0’ Der Massenzahler hort auf zu zahlen. 133
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14.10.11 Zuriicksetzen eines Massenzahlers auf einen SjEGIEI

Wenn die Funktion eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Zahler wie folgt auf den
zurlickgesetzt werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

EdSAW-Senso

- FEEMEG

e dotandard-MesswertcEEEEE =

> oder NESFAIEE - --- »

- REEEAEL ---->

o arertigstellen

Der Massenzahler wird auf den Startwert zurlickgesetzt.

— Zum Andern des Standardwerts eines Massenzahlers siehe Kapitel 14.10.12 Andern des Startwerts fiir
einen Reset des Massen Zdhlers.

14.10.12 Andern des fur einen Reset des Massen Zahlers

Die Voreinstellung fir den ist 0 kg.

Wenn die Funktion SERIESITIYIREREL eines Massenzahlers aktiv ist, kann der Startwert wie folgt gedndert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

o tandard-MesswertcEEEEE =

- oder VEEEWATIETEI - - - - »
- SEEgi ----»

— Den Wert einstellen.

dubernehmen

& Der Wert ist geéandert.
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14.10.13 Zuriicksetzen des Uberlaufzidhlers eines Massenzahlers

Wenn ein Massenzahler seinen Maximalwert erreicht, wird der dazugehérige Uberlaufzihler um 1 erhdht.
Zum Zuriicksetzen des jeweiligen jedem Massenzahler zugeordneten Uberlaufzéhlers wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

A SAW-Senso

e draramete

S Standard-MesswertcREaEr =

e aMass Zahler 1Qelelcl@gMass Zahler 2EEEEE =
e 3Uberlaufzahler zurlicksetzenGEEeE =

= ertigstellen

&Der dem Massenzahler zugeordnete Uberlaufzahler ist zuriickgesetzt.

14.10.14 Zuriucksetzen aller Parameter eines Massenzahlers auf die
Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen aller Parameter eines Massenzahlers auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

e draramete

e otandard-MesswertcEEEEE =

- oder VESWATIER - --- >

adneset auf Voreinst. EEEEE =

= ertigstellen

¥ Alle Parameter des Massenzahlers sind auf die Voreinstellungen zurtckgesetzt.
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14.11 Einstellung der Parameter des
Differenzierungsfaktors (Option)

14.11.1  Was ist der Differenzierungsfaktor?
Der Differenzierungsfaktor (DF) ist ein dimensionsloser Messwert, der zur Identifizierung der durch die
Rohrleitung flieBenden Flussigkeit genutzt werden kann.

Vor der Software-Version 05.00.00 wurde der Differenzierungsfaktor Dichtefaktor genannt. Nachdem die
Option Dichte erganzt wurde, wurde der Name geandert, um Verwirrung zu vermeiden.

Der DF ist ein nicht kalibrierter akustischer Messwert, der auf der gemessene Schallgeschwindigkeit in der
Fllssigkeit basiert und temperaturkompensiert ist. Der DF vermittelt eine Vorstellung von der Dichte der
meisten wassrigen Flissigkeiten. StandardmaBig bezieht sich die Temperaturkompensation auf Wasser.

— Zum Einstellen der Temperaturkompensation siehe Kapitel 14.11.10.
Luftblasen in der Flissigkeit wirken sich negativ auf die Genauigkeit des DF aus.
Die Gerat misst DF im Bereich von 0,8...1,3.

¢ Wenn eine durch die Rohrleitung flieBende FlUssigkeit eine hdhere Dichte als Wasser hat, ist der
gemessene DF groBer als 1.

¢ Wenn eine durch die Rohrleitung flieBende Flissigkeit eine kleinere Dichte als Wasser hat, ist der
gemessene DF kleiner als 1.

Beispiele fir DF-Bereiche:
¢ Der DF von Wasser liegt im Bereich von 0,95...1,05.

e Der DF von Tomatenketchup liegt im Bereich von 1,1...1,3.

14.11.2 Dem gemessenen Differenzierungsfaktor einen Benutzer
definierten Namen geben

Der Name wird zur Identifikation der Messwert in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenuUs
verwendet, in denen die Messwert angezeigt wird (zum Beispiel im MenU XYECELEE).

StandardmaBig lautet der Name, der dem gemessenen DF zugeordnet ist, [B]5.

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

Y SAW-Senso
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— FEEMEE

N Weitere MesswertcEEEes =
— pI§----»

e aName des WertesEEEEE =
— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.
adUbernehmen

¥ Der Name ist geéndert.
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14.11.3 Aktivieren der Dampfung der Werte des
Differenzierungsfaktors und Auswahl eines vordefinierten
Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des DF gedampft werden:

¢ Auf den Zéhlern

¢ An den Ausgéngen. Die fir einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Démpfung des DF
hinzu. *)

Der neue Messwert wird nicht gedampft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflllt sind:

e ein Dampfungsniveau [NIEEIET), oder ist aktiv

e und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist groBer als 30 % (zum Beispiel
beim Wechsel der Flussigkeit in der Rohrleitung)

StandardméaBig werden die DF-Werte nicht tGberwacht.

Das Dampfungsniveau oder Uberhaupt keine Dampfung (EMB) eignet sich fir Applikationen oder
Prozesse, die schnelle Ansprechzeiten bendtigen.

Das Dampfungsniveau [JJliifs]] oder das Dampfungsniveau sind geeignet, wenn sich die DF-Werte
langsam andern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NEE[ETE), (WHiE] oder kénnen Sie lhre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.11.4

* Nur Variante mit Ausgéngen.

Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

[ENIE) Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau
Schwankungen der Mess- [Viitte [ Hoch

werte werden Gbermittelt

e
.-

Keine Démpfdng, wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um +30 % schwanken

Bild 31: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte Ansprechzeit: sieche Kapitel 14.11.4

Tabelle 18:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Dampfungsniveaus fir die DF-Messwerte
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Um ein vordefiniertes Dampfungsniveau des DF einzustellen, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
ad>oAW-Senso

. Paramete

g Weitere MesswertcEEEEE =
> Bl§----»
adDampfungEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus [NIEEIE), und wéhlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

Ybie Dampfung der DF-Werte ist aktiv und ein vordefiniertes Dampfungsniveau ist eingestellt.

14.11.4 Aktivieren einer Benutzer definierten Dampfung der Werte des
Differenzierungsfaktors

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des DF gedampft werden:
e Auf den Zahlern

¢ An den Ausgéngen. Dampfung des DF kommt zur fUr jeden Analogausgang eingestellte Dampfung hinzu®)

StandardmaBig werden die gemessenen DF-Werte nicht Uberwacht.
Um die Schwankungen der Messwerte zu ddmpfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: Nelife], (WiE] oder [gleXdq. Siehe
Kapitel 14.11.3.

— Oder Sie kdnnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die EJeEHEEl-Dampfung einstellen.
Uber die FJZ2E]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SIINEECEIYAILLE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um + den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.
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' Nur Variante mit Ausgéngen.
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Zum Einstellen lhrer eigenen Dampfungsparameter des DF wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
ad>oAW-Senso

. Paramete

g Weitere MesswertcEEEEE =
— Bl§----»
— PENTI{NE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----»

— Bei aktivierter SJJIEEENEILE den entsprechenden Wert einstellen. ----

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die spezielle Dadmpfung der DF-Werte ist aktiv.

14.11.5 Deaktivieren der Dampfung der Werte des

Differenzierungsfaktors

Standardmé&Big werden die DF-Werte nicht Gberwacht.

Wenn die Dampfung der DF-Werte aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
e SAW-Senso

R SParamete

Y Weitere MesswertcEEErs =
— Bl§----»

- e
Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— ENHIE) wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
o crtigstellen

¥ pie Dampfung der DF-Werte ist inaktiv.
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14.11.6 Aktivieren der Uberwachung des Differenzierungsfaktors
— Bevor die Uberwachung des DF aktiviert wird, die DF-Fehlergrenzen und -Warngrenzen festlegen. Siehe
Kapitel 14.11.8.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung des DF deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind alle
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des DF wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

draramete

aaWVeitere MesswertcEEEEE =

- -

dGrenzengEEEer =

- &Y ----»

— NE wéhlen.

¥ pie Uberwachung des DF ist aktiv und der Geratestatus wird sich je nach den eingestellten Grenzen
andern.

— Der DF-Wert kann Uber einen Analogausgang zu einer SPS gesendet werden, zum Beispiel, um die
durch die Rohrleitung flieBende Flissigkeit zu identifizieren.”)

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhdngigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.”)

— Zum Aktivieren der Uberwachung, d. h. um informiert zu werden, wenn der DF-Wert auBerhalb
des Normalbereichs liegt, die Diagnosefunktionen aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der
Diagnosefunktionen.

' Nur Variante mit Ausgéngen.

14.11.7 Deaktivieren der Uberwachung des Differenzierungsfaktors
StandardméBig werden die DF-Werte nicht (iberwacht. Wenn die Uberwachung eines DF aktiv ist, kann sie
wie folgt deaktiviert werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d>SAW-Senso

S Paramete
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A Weitere MesswertcEEEEE =
— pI§----»

— [ ---- >

>IN ----»

— NEMR wahlen.

¥ Die Uberwachung des DF ist inaktiv.
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14.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der

Hysterese des Differenzierungsfaktors

Ein Gberwachter Wert kann sein:
¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)
¢ im Warnbereich

* im Fehlerbereich

Es kdnnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

—> Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und

der Hysterese des Differenzierungsfaktors.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich ein-
tritt (zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab,

sowie davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

In der Voreinstellung ist die Uberwachung des DF deaktiviert, und die Diagnosefunktionen sind alle

deaktiviert.

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des DF wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e YParamete

2 Weitere MesswertcEEEEE =

— [B]§ ---->»
— (I ---- >
dCinstellungenEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----+
— Die untere Warngrenze einstellen ----»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geéndert.
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14.11.9 Zuricksetzen der Standardwerte der Fehlergrenzen, der
Warngrenzen und der Hysterese des Differenzierungsfaktors

Die Voreinstellungen fur Fehlergrenzen, Warngrenzen und Hysterese des DF sind:
* oberer Fehlerwert: 1,6000

e unterer Fehlerwert: 0,5000

® oberer Warnwert: 1,5000

e unterer Warnwert: 0,6000

e Hysteresewert: 0,0100

Zum Zurlicksetzen der Standardwerte der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des DF wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
ad>AW-Senso

e Paramete

N Weitere MesswertcEREee =
— pl§----»
NG renzenGEaEe =

=Y Reset auf Voreinst. Etht =

o ertigstellen

& Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.

14.11.10 Einstellung der Temperaturkompensation fur die Messung des
Differenzierungsfaktors

Damit der DF der FlUssigkeit unabhangig von der FlUssigkeitstemperatur konstant bleibt, muss der DF tem-
peraturkompensiert werden.

Die Temperaturkompensation kann nur fiir eine der Flissigkeiten eingestellt werden, die durch die Rohr-
leitung flieBen kdnnten.

Das Gerat verfuigt Gber 2 Arten von Temperaturkompensationen zur Messung des DF:

e gemaB einer spezifischen Gleichung fir Wasser, d. h. wenn Wasser durch die Rohrleitung flieBt, ist der DF
bei jeder Wassertemperatur immer gleich 1. Die Gleichung fur Wasser kann nicht geédndert werden. Siehe

Kapitel 14.11.12 Aktivieren der Temperaturkompensation fir Wasser.

e GemaB einer Gleichung 5. Ordnung, deren 5 Konstanten eingestellt werden kdnnen. Siehe
Kapitel 14.11.11 Einstellun r Temperaturkompensation flir eine andere Flissigkeit als W. r.
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StandardmaBig erfolgt die Temperaturkompensation gemaB einer spezifischen Gleichung fir Wasser, die
nicht gedndert werden kann.
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14.11.11 Einstellung der Temperaturkompensation fur eine andere
Flussigkeit als Wasser

Es konnen die 5 Konstanten (a,...a,) der Gleichung fiir die Temperaturkompensation der Flussigkeit bei der
Berechnung des DF eingegeben werden:
a,+aT+aT?+aTl’+aT" +aT°

— Wenn Sie bei der Festlegung der 6 Konstanten a, bis a, Hilfe brauchen, wenden Sie sich an Birkert.

Zum Aktivieren der Temperaturkompensation fur eine andere Flussigkeit als Wasser wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

- LS

> [pF---->

- R

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [MEOIE] ----+ wahlen

— Den Wert von Konstante a, in der wissenschaftlichen Notation eingeben. Zum Beispiel zum Ein-
stellen des Werts 0,93724 eingeben: 93,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben:
3,724000E+02.

— Den Wert von Konstante a, (Erster Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Zweiter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Dritter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Vierter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
— Den Wert von Konstante a, (Flinfter Ordnung) in der wissenschaftlichen Notation eingeben.
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

e ertigstellen

¥ Die Temperaturkompensation fir eine andere Flissigkeit als Wasser ist aktiv.
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14.11.12 Aktivieren der Temperaturkompensation fur Wasser

Zum Aktivieren der Temperaturkompensation fir Wasser wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
EASAW-Senso

- EENEG

- e

- EEEEE =

- -

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— WEEER ----+ wahlen

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
e ertigstellen

¥ Die Temperaturkompensation fir Wasser ist aktiv.

14.11.13 Zuricksetzen aller Parameter des Differenzierungsfaktors auf
die Standardwerte

Zum Zuricksetzen aller Parameter des DF auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
EdoAW-Senso

Y Paramete

EYWeitere MesswertcEEEEE =

— Bl§----»
Y Reset auf Voreinst.EEEEE =

B ertigstellen

¥ Alle DF-Parameter werden zurlickgesetzt.

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

144




Typ 8098 e

burkert

SAW-SenSOI’ - Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

14.11.14 Anwendungsbeispiel des Differenzierungsfaktors

Wenn unterschiedliche Flissigkeiten mit verschiedenen DF durch die Rohrleitung flieBen kénnen, kann die
zu einem gegebenen Zeitpunkt durch die Rohrleitung flieBende Fliissigkeit identifiziert werden.

Flussigkeit 1 Flussigkeit 3

A

DF

D —

DF-Bereich fur
Flussigkeit 3

T i DF-Bereich fur

_________ Flussigkeit 2
----------- R L Sy {0 = N R 12
0,8 [ T - fim == === e Flussigkeit 1
Zeit
Bild 32: DF-Bereiche verschiedener durch die Rohrleitung flieBender Fllissigkeiten

Zur ldentifizierung der durch die Rohrleitung flieBenden Flissigkeit wie folgt vorgehen:

— Einen Analogausgang oder einen als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgang zum Beispiel an
eine SPS anschlieBen.”)

— Den DF dem benutzten Analogausgang oder Digitalausgang zuordnen. Siehe Kapitel 17.3.1 Andern
Prozesswerts un Prozesswertbereichs, die einem Anal ng zugewiesen sind oder
Kapitel 17.5.3 Konfiguration eines Digital n Is Fr nz ng.”)

— Sicherstellen, dass die Bereiche der DF-Werte flr die verschiedenen Flissigkeiten, die durch die Rohr-
leitung flieBen kdnnten, exakt bekannt sind.

—> Wenn erforderlich, fiir eine der Flissigkeiten den Typ der Temperaturkompensation wéahlen. Siehe
Kapitel 14.11.10.

— Die Bereiche in der SPS konfigurieren, sodass klar identifiziert werden kann, welche FlUssigkeit durch die
Rohrleitung flieBt.

' Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.12 Einstellung der Parameter des akustischen
Ubertragungsfaktors (Option)

14.12.1 Was ist der akustische Ubertragungsfaktor?
Der akustische Ubertragungsfaktor erméglicht die Ermittlung der Qualitat der Schalliibertragung in der Fliis-
sigkeit und somit der Zuverlassigkeit der Messungen.

Die Transitzeit der Wellen in der Flussigkeit und die Wellenamplitude &ndern sich ndmlich aufgrund der fol-
genden Einflussfaktoren:

e Art der FlUssigkeit: wéassrige Losung, olige Losung, Emulsion usw.
¢ \Jorhandensein von Gasblasen

¢ \Jorhandensein von Feststoffpartikeln

¢ Flussigkeitstemperatur

® Messrohrdurchmesser

Der in % angegebene akustische Ubertragungsfaktor wird aus den Amplitudenveranderungen der Wellen
errechnet. Der akustische Ubertragungsfaktor von Wasser ohne Gasblasen bei einer Wassertemperatur von
+23 °C ist gleich 100 %.

Die Temperaturverdnderungen der Fliissigkeit werden fiir die Messung des akustischen Ubertragungs-
faktors nicht kompensiert.

Das Gerit misst akustische Ubertragungsfaktoren ab 10 %.

* Wenn die Wellenamplitude in einer durch die Rohrleitung flieBenden FliUssigkeit gréBer ist als die Wellen-
amplitude in Wasser, ist der akustische Ubertragungsfaktor groBer als 100 %.

* Wenn die Wellenamplitude in einer durch die Rohrleitung flieBenden Flussigkeit kleiner ist als die Wellen-
amplitude in Wasser, ist der gemessene akustische Ubertragungsfaktor kleiner als 100 %.

Gasblasen und Feststoffpartikel in der Fliissigkeit haben eine dhnliche Wirkung auf den akustischen Uber-
tragungsfaktor. Wenn die Konzentration von Gasblasen oder Feststoffpartikeln in einer Flissigkeit groBer
wird, verringert sich der akustische Ubertragungsfaktor. Die Messung und Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors kann daher genutzt werden, um das Vorhandensein von Gasblasen oder Feststoffpar-
tikeln in der FlUssigkeit zu erkennen.

— Es muss bertcksichtigt werden, dass bestimmte Prozessbedingungen Auswirkungen auf die Alterung
des Sensors und somit auf den Wert des akustischen Ubertragungsfaktors haben kénnen.
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14.12.2 Zuweisung eines benutzerdefinierten Namens zum
gemessenen akustischen Ubertragungsfaktor

Der Name wird zur Identifikation des Prozesswerts in den benutzerdefinierten Ansichten und in allen MenUs
verwendet, in denen der Prozesswert angezeigt wird (zum Beispiel im MenU NECENEE).

Die Voreinstellung fiir den Namen des gemessenen akustischen Ubertragungsfaktors lautet
Ubertragungsfaktorf

Zum Hinzufiigen eines benutzerdefinierten Namens zum Standardnamen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

- EEnEE

aaVeitere MesswertcEEEEE =

g Akustischer UbertragungsfaktorEeEr =

=diName des WertesEEEEE =

— Den Namen eingeben. Der Name kann aus bis zu 19 Zeichen bestehen.

-
& Der Name ist geandert.

14.12.3 Aktivieren der Dampfung der Werte des akustischen
Ubertragungsfaktors und Auswahl eines vordefinierten
Dampfungsniveaus

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors
gedampft werden:
e Auf den Zahlern

* An den Ausgangen. Die fur einen Analogausgang eingestellite Dampfung kommt zur Dampfung des akusti-
schen Ubertragungsfaktors hinzu *)

Der neue Messwert wird nicht geddmpft, wenn die 2 folgenden Bedingungen erflillt sind:

e ein Dampfungsniveau [NEEIET), oder ist aktiv

¢ und die Schwankung zwischen 2 nacheinander gemessenen Werten ist gréBer als 30 % *)

In den Voreinstellungen werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht gedampft.

Das Dampfungsniveau [Nl oder Uberhaupt keine Daémpfung eignet sich fur Applikationen oder
Prozesse, die schnelle Ansprechzeiten bendtigen.

Das Dampfungsniveau [WI[i&] oder ist geeignet, wenn sich die Werte des akustischen Ubertragungs-
faktors langsam verandern.

— Alternativ zu den 3 vordefinierten Dampfungsniveaus [NERMTE], (iG] oder kénnen Sie |hre eigenen
Dampfungsparameter einstellen. Siehe Kapitel 14.12.4

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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Eingestelltes Démpfung.sniveau ist angewendet

Dampfung: Alle Démpfungsﬁi\(eau Démbfungsnive’au—"" Dampfungsniveau
Schwankungen der Mess- Mitte [ Hoch

v
,

werte werden Ubermittelt N

Keine Démpfdng, wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um =30 % schwanken

Bild 33: Funktion der verfligbaren Ddmpfungsniveaus
Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) Os
Niedrig 1s
Mittel 10s
Hoch 30s
Spezial Benutzerdefinierte [NIHIEEIFAL: siehe Kapitel 14.12.4

Tabelle 19:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) der Dampfungsniveaus fir die Messungen des akustischen
Ubertragungsfaktors

Um ein vordefiniertes Ddmpfungsniveau des akustischen Ubertragungsfaktors einzustellen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e Paramete
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e Weitere MesswertcEEEEE =
ad/\kustischer UbertragungsfaktorgEEes =
AP ampfungEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ein Dampfungsniveau aus [NIEETE), und wahlen. ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= drertigstellen

¥ Die Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv und es wird ein vordefiniertes
Dampfungsniveau gewéahlt.
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14.12.4 Aktivieren einer benutzerdefinierten Dampfung der Werte des
akustischen Ubertragungsfaktors

Mit der Dampfung kénnen die Schwankungen der Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors
gedampft werden:
e Auf den Z&hlern

* An den Ausgéangen. Die fur einen Analogausgang eingestellte Dampfung kommt zur Dampfung des akusti-
schen Ubertragungsfaktors hinzu *

In der Voreinstellung werden die Messwerte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht gedampft.
Um die Schwankungen der Messwerte zu dampfen, kdnnen Sie:

— Entweder eines der 3 vordefinierten Dampfungsniveaus wahlen: [NEEIGTE, oder [gYe4. Siehe
Kapitel 14.12.3.

— Oder Sie kénnen Ihre eigenen Dampfungsparameter Uber die EJeEFAE]-Dampfung einstellen.
Uber die JZFAE]-Dampfung kénnen Sie 2 Parameter einstellen:
¢ Die benutzerdefinierte in Sekunden.

¢ Die SUINMERENTAILE, d. h. ein benutzerdefinierter Prozentsatz. Wenn 2 nacheinander gemessene Werte
um = den Prozentsatz schwanken, wird der zweite Messwert nicht gedampft.

Zum Einstellen Ihrer eigenen Dampfungsparameter des gemessenen akustischen Ubertragungsfaktors wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

e Paramete

EaWeitere MesswertcEEEEE =
g/ \kustischer UbertragungsfaktorgErEEs =
— PEMTILE] ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— EJEFEE] wahlen ----»

— Wert der einstellen ----»

— Wahlen, ob die aktiviert oder deaktiviert ist ----

— Bei aktivierter den entsprechenden Wert einstellen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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= drertigstellen

¥ Die spezielle Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.12.5 Deaktivieren der Dampfung des akustischen
Ubertragungsfaktors

In den Voreinstellungen werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht gedampft.

Wenn die Ddmpfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

aaVVeitere MesswertcEEEEE =

o/ \kustischer UbertragungsfaktorEErEs =
R DampiungEEeeEs

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
- wahlen. ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Dampfung der Werte des akustischen Ubertragungsfaktors ist inaktiv.

14.12.6 Andern der Fehlergrenzen, c_l_er Warngrenzen und der
Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors

Zum Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors
wie folgt vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

S Paramete

- WEEE TGS ---- >

d \kustischer Ubertragungsfaktorgetet =
e CrenzenEEEEE =

e instellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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— Die obere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die untere Fehlergrenze einstellen ----»
— Die obere Warngrenze einstellen ----»
— Die untere Warngrenze einstellen ----»
— Den Hysteresewert einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
e ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind geandert.
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14.12.7 Aktivieren der Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors

Um Uber Anderungen der Konzentration von Gasblasen oder Feststoffpartikeln in einer Flussigkeit informiert
zu werden, den akustischen Ubertragungsfaktor Gberwachen.

Ein GUberwachter Wert kann sein:

¢ im Normalbereich (normalen Betriebsbereich)

e im Warnbereich

¢ im Fehlerbereich

Es kénnen 4 Grenzwerte eingestellt werden: 2 Fehlergrenzen und 2 Warngrenzen.

— Zur Einstellung der Grenzwerte siehe Kapitel 14.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors.

Bild 23 in 14.4.5 erklart, wie das Gerat reagiert, wenn der Uberwachte Wert in einen anderen Bereich eintritt
(zum Beispiel vom Normalbereich in den Warnbereich). Die Reaktionszeit hdngt vom Hysteresewert ab, und
davon, ob der Uberwachte Wert steigt oder sinkt.

StandardmaBig sind die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors und die Diagnosen alle
deaktiviert.

Zum Aktivieren der Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso

— FEEMEE

e Weitere MesswertcEEERE =

A kustischer UbertragungsfaktorgEEEs =
— [ ---- >

A KtIVEEEEE =

— NE wéhlen.

¥ Die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors ist aktiv und der Gerétestatus wird sich je nach
den eingestellten Grenzen &ndern.

— Das Verhalten eines Analogausgangs kann in Abhdngigkeit vom Geratestatus konfiguriert werden. Siehe
Kapitel 17.3.3 Konfiguration Verhaltens eines Anal ngs in Abhangigkeit vom Geratestatus.”)

— Ein Digitalausgang kann so konfiguriert werden, dass er jedes Mal schaltet, wenn ein bestimmtes
Ereignis auftritt. Siehe Kapitel 17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang.”)

— Zum Akti_vieren der Uberwachung, d. h. um dartber informiert zu werden, wenn der Wert des akus-
tischen Ubertragungsfaktors auBerhalb des Normalbereichs liegt, die Diagnose aktivieren. Siehe

Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.

' Nur Variante mit Ausgéngen.
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14.12.8 Deaktivieren der Uberwachung des akustischen
Ubertragungsfaktors

StandardmaBig werden die Werte des akustischen Ubertragungsfaktors nicht iberwacht.

Wenn die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors aktiv ist, kann sie wie folgt deaktiviert
werden:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso
= araramete

2 Weitere MesswertcEEErE =

adAkustischer UbertragungsfaktorgEEEs =
G renzenEeeits

> N5 ----»

— NE) wahlen.

¥ Die Uberwachung des akustischen Ubertragungsfaktors ist inaktiv.

14.12.9 Zurlcksetzen der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der
Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors auf die
Standardwerte

Die Standardwerte der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungs-
faktors lauten wie folgt:

e oberer Fehlerwert: 195 %

e unterer Fehlerwert: 5 %

e oberer Warnwert: 190 %

e unterer Warnwert: 10 %

e Hysteresewert: 1 %

Zum Zuriicksetzen der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungs-
faktors auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.
= SAW-Senso

=Y Paramete

Y Weitere MesswertcEEErE =

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

A kustischer UbertragungsfaktorgEeEs =
R GrenzenEEEEE =
e SReset auf Voreinst. EEEEE =

= ertigstellen

¥ Die Grenzwerte und der Hysteresewert sind zurlickgesetzt.
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14.12.10 guruCksetzen aller Parameter des akustischen
Ubertragungsfaktors auf die Standardwerte

Zum Zuriicksetzen aller Parameter des akustischen Ubertragungsfaktors auf die Standardwerte wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e OAW-Senso

adraramete

o Veitere MesswertcEEEEE =

ed/A\kustischer UbertragungsfaktorgEEEr =

- e

o ertigstellen

¥ Alle Parameter des akustischen Ubertragungsfaktors werden zuriickgesetzt.

14.13 Diagnose: besondere Ereignisse im Prozess, am
Sensor oder in der Elektronik Uberwachen

Das Gerat kann darlber informieren, dass ein besonderes Ereignis im Prozess, am Sensor oder in der Elekt-
ronik des Geréts auftritt. Es kann auch fir jedes Ereignis eingestellt werden, dass es sich um Normalbetrieb

handelt.
Die mdglichen Ereignisse sind in Tabelle 20, Tabelle 21 und Tabelle 22 aufgelistet.

— Um informiert zu werden, wenn im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik ein besonderes Ereignis

eintritt, die Diagnosefunktionen wie im Flussdiagramm in Bild 34 gezeigt konfigurieren.

Die Informationsausgabe erfolgt Uber die Farbe der Statusanzeige und/oder Uiber eine Meldung und/oder

einen oder mehrere Ausgénge, wie in den Flussdiagrammen in Bild 35 und in Bild 36 gezeigt.

' Nur Variante mit Ausgéngen.
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Besondere Ereignisse im Prozess:

Besondere Ereignisse im Bedeutung Besondere Bedingung

Prozess

Nicht komplett gefullt Das Rohr ist nicht komplett gefillt. Nicht alle Sensoren sind in
Wenn der Parameter Kontakt mit der Flissigkeit.
auf gesetzt ist, kann das
Ereignis nicht
Uberwacht werden.

Die Schallgeschwindigkeit in der DNO8, 3/8", 1/2": Die Schallge-
Flussigkeit liegt auBerhalb des schwindigkeit in der FlUssigkeit ist
zuléssigen Bereichs. niedriger als 1000 m/s oder hdher

als 2000 m/s.

DN15 und hoéher, 3/4" und hoher:

Die Schallgeschwindigkeit in

der FlUssigkeit ist niedriger als

800 m/s oder héher als 2300 m/s.
Der Durchfluss ist nicht stabil. Die Standardabweichung der

Durchflussmesswerte ist zu hoch.

Der Cut-Off-Wert des Durchflusses Die Cut-Off-Funktion muss
wurde verwendet. aktiviert werden: siehe

Kapitel 14.4.9.

In der Rohrleitung befindet sich eine | Die Schallgeschwindigkeit in der
andere FlUssigkeit. FlUssigkeit hat sich in 1 Sekunde

um mehr als 3 m/s geéndert.

Die Flussigkeit flieBt in die -
entgegengesetzte Richtung in Bezug
auf die Einstellung geméaB Kapitel 16.4.

Einstellen der Durchflussrichtung.

Tabelle 20:  Diagnose: besondere Ereignisse im Prozess

Besonderes Ereignis am Sensor:

Besonderes Ereignis am Bedeutung Besondere Bedingung
Sensor

In der Flussigkeit befinden sich -

Gasblasen oder Feststoffpartikel.

Tabelle 21:  Diagnose: besonderes Ereignis am Sensor

Besondere Ereignisse in der Elektronik:*)

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Besondere Ereignisse in der |Bedeutung Besondere Bedingung
Elektronik
Anschlussproblem am entspre- Der entsprechende Analog-
chenden Ausgang. ausgang darf nicht deaktiviert
sein. Siehe Kapitel 17.4.
Anschlussproblem am entspre- Der entsprechende Analog-
chenden Ausgang oder hoher Wider- |ausgang darf nicht deaktiviert
stand in der Stromschleife erkannt. sein. Siehe Kapitel 17.4.
Am betroffenen Digitalausgang wurde |-
Uberlast festgestellt.
Der Ausgang wurde geschaltet.

Tabelle 22:  Diagnose: besondere Ereignisse in der Elektronik

154 9 Nur Variante mit Ausgéngen.
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— Die Einstellungen fur ein besonderes Ereignis
vornehmen (siehe Kapitel 14.13.1, 14.13.3 und
14.13.5).

A 4

Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja
[[ENIE) zugeordnet?
Nein
A 4
Ist dem Ereignis der Geréatestatus [\[]g Ja

EEERSEDE" zugeordnet?

Nein

— Das Verhalten des oder der Analogausgéange

fur jeden Geréatestatus (AYREW, LEEGEINCER
Sl und WERDLOERECE) wahlen.

v

v

Das Ereignis ist deaktiviert.

Das Ereignis kann nicht durch einen
)Analogausgang signalisiert werden.

Wenn das Ereignis aktiviert ist, wird bei

dessen Eintreten eine Meldung erzeugt.

A

Ist ein Digitalausgang als Ein/
Aus-Ausgang konfiguriert?*) Siehe
Kapitel 17.5.1.

Nein

Ja

A4

v

Das Ereignis kann nicht durch einen
Digitalausgang signalisiert werden.

Ist das Ereignis aktiviert, kann es durch einen als Ein/Aus-
IAusgang konfigurierten Digitalausgang signalisiert werden.”)

Die Umschaltung des Ein/Aus-Ausgangs kann konfiguriert
werden:

® in Abhangigkeit dieses einen Ereignisses.

e und/oder in Abhéngigkeit von den Ereignissen ISEI],
AuBBerhalb der SpezifikationfelslldWartungsbedarfl

h 4
- li¥Allgemeine EinstellungenfdPara-]
aktivieren. Siehe Kapitel 11.9 Aktivieren der

Diagnosefunktionen.

Bild 34: Flussdiagramm: Konfiguration der Diagnosefunktionen

1) NEIMEIETESIENTE bedeutet, dass bei Eintritt des Ereignisses nur eine Meldung erzeugt wird, das Ereignis aber als Teil
des Normalbetriebs des Prozesses oder der Elektronik oder des Sensors betrachtet wird.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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BdDiagnosefigdlAligemeine Einstellungen Nein ‘\l(lvzlr\]/lnuclj:}e;ilr\w/lgo:slilg?;tsr:lziiig’czzli%ese::f
FETEE aktiv? g ) . ’ .
(ETETIEE aktiv tusanzeige weif.
Ja
v
Wenn der Modus der Statusanzeige auf NAMUR
eingestellt ist, ist die Statusanzeige grin.
v
Ein besonderes Ereignis tritt ein.
-
Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja > Das Ereignis ist deaktiviert und wird
zugeordnet? nicht signalisiert.
Nein
v
Ist dem Ereignis der Geratestatus [\[Jg Ja ,[Das Ereignis wird nur durch eine
zugeordnet? "IMeldung signalisiert.
Nein
v
Ist das Ereignis einem Ein/Aus- Ja . [Der Ein/Aus-Ausgang schaltet in Abhan-
Ausgang zugeordnet?*) "lgigkeit vom Ereignis um.
Nein
~ Die Statusanzeige leuchtet rot.
. . e Ja
Ist derrl Erelgmzsud:ggigt?e status » Der Analogausgang reagiert in Abhan-
Ausiallglly ' gigkeit vom fur [YSEIl-Ereignisse
lN ain gewahlten Verhalten.*)
_______________________________________ Wenn ein Digitalausgang als Ein/
: Fortsetzung auf der néchsten Seite ... : Aus-Ausgang konfiguriert ist, der bei
b e _______i INYEEL-Ereignissen schaltet, schaltet
der Ein/Aus-Ausgang in Abhangigkeit
vom Ereignis um.*)
Bild 35: Flussdiagramm: Ablauf der Diagnosefunktionen, wenn ein besonderes Ereignis eintritt (Teil 1/2)

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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E ... Fortsetzung von der vorangehenden Seite. ; Die Statusanzeige leuchtet gelb.
Der Analogausgang reagiert in Abhén-
ells|\CliaVelniRis[dAuBerhalb der Spezifi-
Ist dem Ereignis der Gera- Ja [EXYY- Ereignisse gewahlten Verhalten.”)
IS EWWIAuBerhalb der Spezifikation| »\Wenn ein Digitalausgang als Ein/
zugeordnet? Aus-Ausgang konfiguriert ist, der bei
) AuBerhalb der Spezifikationg=IlsE

Nein nissen schaltet, schaltet der Ein/Aus-
Ausgang in Abhangigkeit vom Ereignis
um.*)

Die Statusanzeige leuchtet blau.

Der Analogausgang reagiert in Abhan-

gigkeit vom fur [JETRNRIEEREN-Ereig-
nisse gewahlten Verhalten.)

~

Ist dem Ereignis der Geratestatus Ja kWenn ein D|g|talau§gapg a}ls Ein/ .
zugeordnet? »Aus-Ausgang kor_1f|gu.r|er_t ist, der bei
W ERIGE R S ETq-Ereignissen schaltet,
chaltet der Ein/Aus-Ausgang in Abhan-
gigkeit vom Ereignis um.”)

Bild 36: Flussdiagramm: Ablauf der Diagnosefunktionen, wenn ein besonderes Ereignis eintritt (Teil 2/2)

' Nur Variante mit Ausgéngen.

14.13.1 Aktivieren der Diagnosefunktionen fur alle besondere
Ereignisse im Prozess

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen des Prozesses deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen flr besondere Ereignisse im Prozess wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

- EIENEE

— PIECHEEERE ---- >

P rozessEEEEE =

— Das besondere Ereignis wéhlen ----

— Fir das besonderen Ereignis einen Geratestatus zuordnen: IEE, NGB R AL ENE),
tungsbedarffeleldNormaler Status}

¥ Die Diagnosefunktionen flr das besondere Ereignis sind aktiviert.
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— Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Geréts aktivieren. Siehe
Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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14.13.2 Deaktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse
im Prozess

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen des Prozesses deaktiviert.

Zum Deaktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse im Prozess, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

— PIECHEEIRIERE ----»

— [EIE -+
— Das besondere Ereignis wéhlen ----
— GG wahlen ----»

¥ Die Diagnosefunktionen flr das besondere Ereignis sind deaktiviert.

14.13.3 Aktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse in
der Elektronik

Nur Variante mit Ausgangen.

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen in der Elektronik deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse in der Elektronik wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

md>oAW-Senso

Y Paramete

— PIECHEEIERIERE ----»
e dElcektronikEEEEE =
— Das besondere Ereignis wahlen ----

— FUr das besonderen Ereignis einen Geratestatus zuordnen: [XEEW, BEEGE P EEREALENR,
tungsbedarffelsldNormaler Statush

¥ pie Diagnosefunktionen fur das besondere Ereignis sind aktiviert.

— Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Geréts aktivieren. Siehe
Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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14.13.4 Deaktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse
in der Elektronik

Nur Variante mit Ausgangen.

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen in der Elektronik deaktiviert.

Zum Deaktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse in der Elektronik wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d>AW-Senso

draramete

— PIEFHEEEREEE ---- >

e cktronikKEEEEE =

— Das besondere Ereignis wahlen ----»

— [[ENRIE)] wahlen ----»

¥ Die Diagnosefunktionen flir das besondere Ereignis sind deaktiviert.

14.13.5 Aktivieren der Diagnosefunktionen flir besondere Ereignisse
am Sensor

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen am Sensor deaktiviert.

Zum Aktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse am Sensor wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— SVESERRS

Y Paramete

— PIECHEEIERIERE ----»
— SEEY ---- >
— Das besondere Ereignis wahlen ----

— Fir das besonderen Ereignis einen Geratestatus zuordnen: [XIHE, A EEGEI KR =ALENR,
tungsbedarffelsCldNormaler Statush

¥ Die Diagnosefunktionen flr das besondere Ereignis sind aktiviert.

— Um Uber auftretende Ereignisse informiert zu werden, alle Diagnosen des Gerats aktivieren. Siehe
Kapitel 11.9 Aktivieren der Diagnosefunktionen.
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14.13.6 Deaktivieren der Diagnosefunktionen fur besondere Ereignisse
am Sensor

In der Voreinstellung sind alle Diagnosefunktionen am Sensor deaktiviert.

Wenn alle oder einige Diagnosefunktionen fiir Ereignisse am Sensor aktiviert sind, wie folgt vorgehen, um
sie alle zu deaktivieren:

Zum Deaktivieren der Diagnosefunktionen fir besondere Ereignisse am Sensor wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

draramete

— PIECHEEEREEE ---- >

- R ---- >

— Das besondere Ereignis wahlen ----

- wahlen ----»

bie Diagnosefunktionen fiir das besondere Ereignis sind deaktiviert.
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14.14 Ermitteln méglichst genauer Messwerte fur den
Volumendurchfluss, den Massendurchfluss und die
Durchflussgeschwindigkeit

Um moglichst genaue Messwerte fiir den Volumendurchfluss, den Massendurchfluss und die Durchflussge-
schwindigkeit zu erhalten, kann die Kompensation der kinematischen Viskositat (in mm?/s) aktiviert werden.

Folgende Viskositats-Kompensationen der kinematischen Viskositat sind verflgbar:

e Fiir Wasser oder eine Flussigkeit, deren Viskositat v (in mm?/s) sich mit der Temperatur T (in °C) dndert wie
die Viskositét von Wasser und im gleichen Bereich wie Wasser liegt. Voreinstellung. Die entsprechende
Gleichung lautet:

1
V= 0,555029 + 0,020217T + 9,9.1075T2

— Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation flir Wasser siehe Kapitel 14.14.1.

e Fir eine Flussigkeit mit konstanter Viskositat. Auszuwahlen, wenn die Flissigkeitstemperatur und somit
auch die Viskositat der Flussigkeit konstant ist. Die entsprechende Gleichung lautet:

v=a

— Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation flr eine Fllssigkeit mit konstanter Viskositét siehe
Kapitel 14.14.2.

e Fir eine FlUssigkeit mit linearer Kompensationskurve. Auszuwahlen, wenn die Viskositat der Flussigkeit
linear in Abhéngigkeit von der FlUssigkeitstemperatur variiert. Die entsprechende Gleichung lautet:

v=a+bT

— Zum Aktivieren der Viskositdts-Kompensation fiir eine Flissigkeit mit linearer Viskositats-Kompensations-
kurve siehe Kapitel 14.14.3.

e Fir eine Flussigkeit mit quadratischer Kompensationskurve. Auszuwéhlen, wenn die Viskositéat der Flis-
sigkeit quadratisch in Abhangigkeit von der Flissigkeitstemperatur variiert. Die entsprechende Gleichung
lautet:

v=a+bT + cT?
—> Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fur eine Flissigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit
quadratischer Abhéngigkeit sieche Kapitel 14.14.4.

e Fir eine Flussigkeit mit invers quadratischer Kompensationskurve. Auszuwahlen, wenn die Viskositat der
Fllssigkeit auf quadratisch invertierte Weise von der Fllssigkeitstemperatur abhéngt, der Viskositatsbereich
jedoch anders ist als der von Wasser. Die entsprechende Gleichung lautet:
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1
v_a+bT+cT2

— Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fiir eine FlUssigkeit mit invers quadratischer Viskositats-
Kompensationskurve siehe Kapitel 14.14.5.
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14.14.1 Aktivieren der Viskositats-Kompensation fur wasserahnliche
Flissigkeiten

Zum Aktivieren der Viskositats-Kompensation fir wasserahnliche Flissigkeiten wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

doAW-Senso

e araramete

e Viskositats-KompensationgEEEe =

et instellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— WEEEL; wahlen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Die Viskositats-Kompensation fiir wasserahnliche Flissigkeiten ist aktiv.

14.14.2 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit
konstanter Viskositat

Die kinematische Viskositét einer Fllissigkeit kann entweder konstant sein, weil die Temperatur der FlUs-
sigkeit konstant ist, oder weil die Temperaturverédnderungen eine sehr geringe Auswirkung auf die Viskositat
haben.

Zum Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit konstanter Viskositat wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

- EIENEE

o Viskositats-KompensationgEEEe =

- EEEIMEER ---- >

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [CNEENE ----» wahlen.

— Den Viskositatswert der Fliissigkeit in den angezeigten Einheiten eingeben (mm?/s). Es muss ein posi-
tiver Wert eingegeben werden. Zum Beispiel fir den kinematischen Viskositdtswert flir Ol bei 20 °C, d. h.
89 mm?/s 8,900000E+01 eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
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= ertigstellen

% Die Kompensation fir eine Flissigkeit mit konstanter Viskositat ist aktiv.
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14.14.3 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit linearer
Viskositats-Kompensationskurve

Zum Aktivieren der Kompensation flir eine FlUssigkeit mit linearer Viskositats-Kompensationskurve wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

EdoAW-Senso

adraramete

=V iskositats-KompensationgEEEE =2

edEnstellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [EREEL- - --» wahlen.

— Den Wert der Konstante a einer linearen Kurve in den angezeigten Einheiten (mm?/s) und in der wis-
senschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts 0,03724 eingeben:
3,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3,724000E+02.

— Den Wert der Konstante b einer linearen Kurve in den angezeigten Einheiten und in der wissenschaft-
lichen Notation einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

¥ Die Kompensation fir eine Flissigkeit mit linearer Viskositats-Kompensationskurve ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flus-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fur die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

B e R I N EE P ERIFERRIERETL. Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass fur die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

163




burkert Tvp 8098

FLUID CONTROL SYSTEMS SAW-Sensor — Parameter

14.14.4 Aktivieren der Kompensation fur eine Flissigkeit mit
quadratischer Viskositats-Kompensationskurve

Zum Aktivieren der Kompensation fiir eine FlUssigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit quadrati-
scher Abhangigkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

e SAW-Senso

- FEIEMEG

=V iskositats-KompensationEEEeE =

et instellungengEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

- wahlen.

— Den Wert der Konstante a der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten
(mm?/s) und in der wissenschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts
0,03724 eingeben: 3,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3,724000E+02.

— Den Wert der Konstante b der Kurve mit quadratischer Abhéngigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

— Den Wert der Konstante ¢ der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
o rertigstellen

Y Die Kompensation fir eine Flissigkeit mit quadratischer Viskositats-Kompensationskurve ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flis-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fir die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

B O E R IR R EEU R EHIEEEEIIEREL. Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flussigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass fur die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.
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14.14.5 Aktivieren der Kompensation fiur eine Flissigkeit mit invers
quadratischer Viskositats-Kompensationskurve

Zum Aktivieren der Kompensation fiir eine FlUissigkeit mit Viskositdts-Kompensationskurve mit invers quad-
ratischer Abh&ngigkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

e draramete

oV iskositats-KompensationEEEEE =

- HSEIGEE ----»

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— [WEEEIERIELRE] wahlen.

— Den Wert der Konstante a der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten
(mm?/s) und in der wissenschaftlichen Notation einstellen. Zum Beispiel zum Einstellen des Werts
0,03724 eingeben: 3,724000E-02 oder zum Einstellen des Werts 372,4 eingeben: 3,724000E+02.

— Den Wert der Konstante b der Kurve mit quadratischer Abh&ngigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

— Den Wert der Konstante ¢ der Kurve mit quadratischer Abhangigkeit in den angezeigten Einheiten und in
der wissenschaftlichen Notation einstellen.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= drertigstellen

¥ Die Kompensation fir eine Flissigkeit mit Viskositats-Kompensationskurve mit invers quadratischer
Abhéangigkeit ist aktiv.

Wenn das berechnete Ergebnis der Gleichung negativ oder gleich 0 ist (wenn z. B. die Temperatur der Flus-
sigkeit nicht in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt oder wenn fiir die Konstante ein falscher Wert
eingegeben wurde), ist der kompensierte Volumendurchfluss falsch und es erscheint die Fehlermeldung

B e R I N PR ERIFERRIERETL. Wenn die Meldung angezeigt wird, wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in dem von der Gleichung erfassten Bereich liegt.

— Sicherstellen, dass fur die Konstante ein korrekter Wert eingegeben wurde.

14.14.6 Zuriucksetzen der Parameter fur die Viskositats-Kompensation
auf die Standardwerte

Zum Zurlicksetzen der Parameter der Viskositats-Kompensation auf die Standardwerte wie folgt vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>AW-Senso

e draramete

oV iskositats-KompensationgEEeE =

adneset auf Voreinst. EEEEE =

e arertigstellen

& Die Parameter der Viskositats-Kompensation sind zurlickgesetzt.
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14.15 Einstellung der Auffrischzeit

14.15.1 Anwendungsfall fur die Auffrischzeit
Die Auffrischzeit ist die Mindestzeit, die zur Aktualisierung eines Messwerts erforderlich ist. Die Auffrischzeit
hat keinen Einfluss auf die Dampfung der Messwerte.

Die Auffrischzeit der Temperaturwerte ist eine Konstante, aber die Auffrischzeit der anderen Messwerte kann
an den Prozess angepasst werden:

¢ Eine sehr kurze Auffrischzeit ist notwendig, wenn der Prozess schnelle Aktualisierungen der Messwerte
erfordert, zum Beispiel flr sehr kurze Dosiervorgénge.

¢ Eine lange Auffrischzeit ist zum Beispiel ausreichend, wenn der Durchfluss sich im Prozess nur langsam
andert.

14.15.2 Andern der Auffrischzeit

Es sind 3 Modi fur Auffrischzeiten verfligbar:

Auffrischzeit Volumendurchfluss Dichte Massendurchfluss
~25ms ~1s ~25ms
~40 ms ~1s ~40 ms
Lang ~75ms ~0,5s ~75ms

@ Wenn die Auffrischzeit sehr kurz eingestellt ist:
¢ Das Diagnoseereignis [N d@ZIIE{LL ist nicht verfigbar

¢ Die Messabweichung fur eine Durchflussmenge zwischen 10 % vom Messbereichsende bis Mess-
bereichsende betragt +0,6 %

¢ Die Wiederholbarkeit fir eine Durchflussmenge zwischen 10 % vom Messbereichsende bis Mess-
bereichsende betragt +0,3 %

Wenn ein Digitalausgang®) als Impulsausgang konfiguriert ist, miissen die folgenden Zeiten zum

zuletzt empfangenen Impuls hinzugefligt werden:

* 50 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist

* 80 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist,

® 140 ms, wenn die Auffrischzeit auf eingestellt ist
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Zum Andern der Auffrischzeit wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
=d>oAW-Senso

draramete

A uffrischzeitEEEEE =

— Die Auffrischzeit wahlen.

& Die Auffrischzeit ist geadndert.
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15 SAW-SENSOR - DIAGNOSE

15.1 Ablesen der fur das Gerat erzeugten Ereignisse

Zum Ablesen der durch die Uberwachung der Messwertegrenzen erzeugten Ereignisse und der Diagnosee-
reignisse, und zum Ablesen des mdglichen dazugehdrigen Verhaltens des Geréats, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= dOAW-Senso

e dpriagnose

- EREl----»

- SEE----»

¥ Der Status wird angezeigt.

= ertigstellen

15.2 Ablesen der eingestellten Durchflussrichtung

Zum Ablesen der eingestellten Durchflussrichtung, siehe Kapitel 16.4 Einstellen der Durchflussrichtung, wie
folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
e SAW-Senso

edpriagnose

— gL ---->

P urchflussrichtungEEEEE =
Y Die Durchflussrichtung wird angezeigt.

15.3 Ablesen der Temperaturen der Platinen und der
Flissigkeit

Zum Ablesen der gemessenen Temperaturen der Platinen und der Flissigkeit wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A OAW-Senso

e dpriagnose

- gL ---->

e emperaturenEEEEE =

¥ Die Temperaturen werden angezeigt.

= ertigstellen
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15.4 Ablesen der eingestellten Auffrischungszeit

Zum Ablesen der in Kapitel 14.15 Einstellung der Auffrischzeit eingestellten Auffrischungszeit wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
e SAW-Senso

e driagnose

- EEEL---->

g \uffrischzeitEEEEE 2

¥ Die Auffrischzeit wird angezeigt.

15.5 Ablesen der Betriebsstundenzahl des Gerats

Zum Ablesen der Betriebsstundenzahl des Gerats wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

adoAW-Senso

e apiagnose

- gL ---->

dbetriebsstundenzahlEEEEE =

& Die Betriebsstundenzahl wird angezeigt.

15.6 Ablesen der Betriebsstundenzahl der Messplatine

Zum Ablesen der Betriebsstundenzahl der Messplatine wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

e gjriagnose

- EEEL----»

e aBetriebsstundenzahl MessplatincgEEEe =

& Die Betriebsstundenzahl wird angezeigt.
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15.7 Ablesen der Diagnose bezuglich der Ausgangswerte

Nur Variante mit Ausgangen.

Die Ausgangswerte geben die Werte der Messwert zu einem bestimmten Zeitpunkt an. Siehe Kapitel 17.
Zum Ablesen der Diagnose bezlglich der Ausgangswerte wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= SAW-Senso

adPiagnose)
adAusgangswerteEEEEs 4

¥ Die Ausgangswerte werden angezeigt.

15.8 Ablesen der im Prozess aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen der im Prozess aufgetretenen Diagnoseereignisse und zum Ablesen des moglichen dazugeho-
rigen Verhaltens des Gerats, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
=doAW-Senso

adPiagnose)

- R

P 0ZEeSSEEEEE =

- SEE ----»

& Der Status wird angezeigt.

o arertigstellen

15.9 Ablesen der in der Elektronik aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen der in der Elektronik aufgetretenen Diagnoseereignisse und zum Ablesen des mdglichen dazu-
gehdrigen Verhaltens des Geréts, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= doAW-Senso
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e apiagnose)

BDiag. Ereignissclats
— [HESINS ----»

- NEE ----»

¥ Der Status wird angezeigt.

o arertigstellen
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15.10 Ablesen der am Sensor aufgetretenen
Diagnoseereignisse

Zum Ablesen des Status der am Sensor aufgetretenen Diagnoseereignisse wie folgt vorgehen:

— Gerét im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

apiagnose

— PIECHEEERIERE ---- >
> S - >
- SEE ----»

¥ Der Status wird angezeigt.

= ertigstellen

15.11 Ablesen der Diagnose bezuglich der Uberwachten
Grenzen

Zum Ablesen der Diagnose bezliglich der tberwachten Grenzen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

-

G renzenEEEeE =

- NElE ----»

¥ Der Status wird angezeigt.

o ertigstellen

15.12 Ablesen, ob eine Messwert im Uberwachten Bereich
liegt
Mit diesem MenUpunkt kann gelesen werden, ob eine Prozessvariable innerhalb oder auBerhalb der

Uberwachten Grenzen liegt. Die Uberwachung der Grenzen der Prozessvariablen muss aktiv sein. Siehe
Kapitel 14.4.5, 14.6.5 und 14.7.5.

Zum Ablesen, ob eine Messwert innerhalb oder auBerhalb der Gberwachten Grenzen liegt, wie folgt
vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= doAW-Senso

e apiagnose)

~ (I - >

— Messwert wéhlen.

- BEEY----»

¥ Der Status wird angezeigt.

e ertigstellen
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16 SAW-SENSOR - WARTUNG

16.1 Benutzerebenen der editierbaren Menupunkte

Mentielement des Menls - Minimale Benutzerebene
Einfacher Benutzer
Installateur
Bimulation

16.2 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Gerats kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fiir Typ 8098
unter country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Gerats ausdrucken.

16.3 Ablesen von Gerateinformationen

16.3.1 Ablesen der Bestellnummern des Gerats, der
Transmitterplatine und der Messplatine

Zum Ablesen der Bestellnummern des Gerats, der Transmitterplatine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

Y SAW-Senso

=dVartung
S GerateinformationenGREeE =
e D-NummernEhht <

¥ Die Bestellnummern werden angezeigt.
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16.3.2 Ablesen der Seriennummern des Gerats, der
Transmitterplatine und der Messplatine

Zum Ablesen der Seriennummern des Gerats, der Transmitterplatine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

adOAW-Senso

md/artung

adaerateinformationenEEEEE =

- SEEnE ---- >

¥ Die Seriennummern werden angezeigt.

16.3.3 Ablesen der Hardware- und der Software-Version der
Transmitterplatine und der Messplatine

Zum Ablesen der Hardware- und der Software-Version der Transmitterplatine und der Messplatine wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

S SAW-Senso

mdVartung|
ajaerateinformationengEEEE 2
> R ---- >

& Die Hardware und Software-Versionen werden angezeigt.

16.3.4 Ablesen der Messrohrmerkmale

Zum Ablesen der Messrohrmerkmale wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

md'/artung

Y GerateinformationenEEEEE =
- FETMEIGEL ----»

¥ Die Messrohrmerkmale werden angezeigt.
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16.3.5 Prifen des korrekten Betriebs des Sensors

Sie kdnnen den korrekten Betrieb des Sensors Uberpriifen, indem Sie die aktuellen Messwerte einiger Para-
meter mit ihren Referenzwerten vergleichen. Die Referenzwerte sind abhangig von den Bedingungen lhres
Prozesses:

e \Wenn Sie Wasser bei 23 °C +5 °C (73,4 °F £9 °F) messen, das frei von Gasblasen und Feststoffen ist,
dann sind die Bedingungen |hres Prozesses ahnlich wie die Kalibrierbedingungen des Gerats beim Her-
steller. Die Referenzwerte sind die Werte nach der Gerétekalibrierung und kénnen im MenU

AL abgelesen werden.

¢ Wenn Sie Wasser nicht bei 23 °C £ 5 °C (73,4 °F £ 9 °F) messen oder die FlUssigkeit kein Wasser ist, dann
stehen die Referenzwerte in der PDF-Datei, die Sie mit dem Birkert Communicator zu den folgenden Zeit-
punkten erstellt haben:

- nach der ersten Inbetriebnahme des Gerats. Siehe Kapitel 10 Inbetriebnahme
- nach dem letzten Wartungsvorgang

Um den korrekten Betrieb des Sensors zu priifen, wie folgt vorgehen:
Menu der offnen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

= doAW-Senso

md'/artung

e daecrateverifizierungEEEEE =

¥ Die Werte der Parameter werden angezeigt.

— Abweichung fir jeden Parameter berechnen, der in Tabelle 23 oder in Tabelle 24 aufgefihrt ist. Folgende
Formel verwenden:

| aktueller Messwert — Referenzwert |

= Abweichung
Referenzwert

- Wenn Sie Wasser bei 23 °C £ 5 °C (73,4 °F = 9 °F) messen, das frei von Gasblasen und Feststoffen ist,
dann verwenden Sie die Werte, die in den Parametern aus den Spalten A und B von Tabelle 23 ange-
zeigt werden.
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Menipunkt A B
Aktueller Messwert des Referenzwert des Parameters nach Kali-
Parameters brierung beim Hersteller
DF| DF| DF-Werkskalib|
Akustischer-Ubertragungsfaktor-
Ubertragungsfakto Ubertragungsfakto erkskalib
Amplituden AW-Signal AW-Signal-Werkskalib|
ignal WG1 1 ignal WG1 13-Werkskalib
Flugzeiten Ny AO-Werkskalib
WG1| G1-Werkskalib
Tabelle 23:  Parameterwerte zum Vergleich, wenn die gemessene Flissigkeit Wasser bei 23 °C +5 °C (73,4 °F +9 °F) ist
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- Wenn Sie Wasser nicht bei 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F) messen oder die Flissigkeit kein Wasser
ist, dann verwenden Sie die Werte des gleichen Parameters im MenU (e EIEVELiFAE L und in der
PDF-Datei. Siehe Tabelle 24.

MenUpunkt Aktueller Messwert des Parameters im Men(
im Biirkert Communicator und in der
PDF-Datei

Akustischer Ubertragungsfakto Akustischer Ubertragungsfakto

Amplituden SAW-Signal
Signal WGx yz

Flugzeiten A0
WGX

Tabelle 24:  Parameterwerte zum Vergleich, wenn die gemessene Fllissigkeit kein Wasser ist oder das Wasser nicht bei
einer Temperatur von 23 °C + 5 °C (73,4 °F + 9 °F) gemessen wird

— Abweichungen aller Parameter bewerten:
- Wenn die Abweichungen aller Parameter kleiner sind als die Werte, die in Tabelle 25 angegeben sind,
dann arbeitet der Sensor korrekt.

- Uberschreitet die Abweichung mindestens eines Parameters den Wert, der in Tabelle 25 angegeben
ist, dann ist der Sensor mdglicherweise defekt. Birkert kontaktieren.

Parameter Abweichung

>10 %

>25%

>25 %
>25 %

AD >10 %
(WG| >10 %

Tabelle 25:  Abweichungswerte fiir einen defekten Sensor

16.3.6 Ablesen des Kalibrierdatums beim Hersteller
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Um das Kalibrierdatum des Gerats beim Hersteller abzulesen, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

=aVartung

g cerateverifizierungEEEEE =2

- e

& Das Datum wird angezeigt.
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16.3.7 Ablesen der Art und Temperatur der Flussigkeit bei der
Kalibrierung beim Hersteller

Um die Art der Flissigkeit und die Temperatur der fir die Kalibrierung des Geradts verwendeten Flissigkeit
beim Hersteller abzulesen, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

Y SAW-Senso

md//artung
g aerateverifizierungEEEEE =
dVVerkskalibrierungEEEEE =

¥ Die FlUssigkeit und die Temperatur der Flussigkeit werden angezeigt.

16.3.8 Ablesen des Rohmesswerts des Volumendurchfluss

Der Rohwert des Volumenstroms ist ein Wert, der nicht gedampft ist und auf den der aktive Cut-off nicht
angewendet wird.

Um den Rohwert des Volumendurchfluss abzulesen, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

S SAW-Senso

mdVartung;

- —————
2 VolumendurchflussEEEEE =

¥ Der Volumendurchfluss wird angezeigt.

16.4  Einstellen der Durchflussrichtung

StandardmaBig werden negative Durchflusswerte angezeigt, wenn der Durchfluss gegen die Richtung des
Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt.

Wenn das Gerat positive Durchflusswerte anzeigen soll, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

md'/artung

dpPurchflussrichtunggEEEE =
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— BJENEET] wahlen, wenn der Durchfluss in Richtung des Pfeils an der Gerétevorderseite erfolgt, oder
wahlen, wenn der Durchfluss gegen die Richtung des Pfeils an der Geratevorderseite erfolgt.

¥ Die Durchfluss-Richtung wird eingestellt und die angezeigten Durchflusswerte sind positiv.
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16.5 Kalibrieren des Offset-Werts des
Durchfluss-Nullpunkts

@ Diesen Parameter justieren:
e bevor ein Teach-In-Verfahren des K-Faktors durchgefihrt wird
® nach Wartungsarbeiten

e wenn der gemessene Durchfluss nicht Null ist, obwohl der Durchfluss gestoppt wurde

@ Waéhrend der Kalibrierung:

e Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt

ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern des Modus der Statusanzeige oder Aus-
schalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemaB den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts zu kalibrieren, kann dieser auch direkt eingestellt werden.
Siehe Kapitel 16.6 Einstellen ffset-Wert Durchflussnullpunkts.

Zum Kalibrieren des Durchfluss-Nullpunkts wie folgt vorgehen:

— Die Rohrleitung fullen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollsténdig gefillt
sein.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

Y SAW-Senso

md'/artung

- EETNE - --- >

g otandard-MesswerteEEEEE 2
edPurchflussEEEEs =

- i---->

=d 1cach-In Null-Durchfluss-OffsetEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Den Durchfluss stoppen und abwarten, bis keinerlei Bewegung im Durchfluss stattfindet. ----»

— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten. ----»
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Nach 30 s werden die neuen Einstellungen angezeigt.
o rertigstellen

¥ Der Offset-Wert des Durchflussnullpunkts ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.
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16.6 Einstellen des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts

Statt den Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts einzustellen, kann dieser auch kalibriert werden. Siehe

Kapitel 16.5 Kalibrieren des Offset-Werts des Durchfluss-Nullpunkts.

Zum Eingeben des Offset-Werts des Durchflussnullpunkts wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

md'/2rtung

dalibrierungEEEEE =

e dotandard-MesswertcEEEEE =

edPurchflussEEEEs =

— SEEEE =

e aert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen. Die eingestellte Durchflussrichtung berlcksichtigen, siehe Kapitel 16.4 Ein-
stellen der Durchflussrichtung

= drertigstellen

& Der Offset-Wert des Durchflussnullpunkts ist eingestellt.

16.7 Einstellen des K-Faktors
In der Voreinstellung hat der K-Faktor den Wert 1,0000.

Der K-Faktor kann justiert werden, wenn die gemessenen Durchflusswerte von den Messwerten abweichen.

Statt den K-Faktor einzustellen, kann er durch ein Teach-In-Verfahren kalibriert werden. Siehe Kapitel 16.8
Kalibrieren K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren.

Zum Eingeben des K-Faktors wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
= doAW-Senso

md'/artung

S KalibrierungBEEeE

e otandard-MesswertcEEEEE =

- R
edK-FaktorEEEEs 2

dWert eingebenEEEEE =

— Den K-Faktor einstellen.

= ertigstellen

0’ Der neue K-Faktor wird verwendet.
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16.8 Kalibrieren des K-Faktors mit dem
Teach-In-Verfahren
@ Vor jedem Teach-In-Verfahren den Offset-Wert des Durchfluss-Nullpunkts des Geréts kalibrieren.

Siehe Kapitel 16.5 Kalibrieren ffset-Wert Durchfluss-Nullpunkts oder 16.6 Einstellen des
ffset-Wert Durchflussnullpunkts.

In der Voreinstellung hat der K-Faktor den Wert 1,0000.

Der K-Faktor sollte justiert werden, wenn vom Gerat gemessene Durchflusswerte von denen eines Referen-
zinstruments abweichen.

Der K-Faktor kann:
¢ manuell eingestellt werden. Siehe Kapitel 16.7.
e mit einem Teach-In-Verfahren anhand des Durchflusses automatisch kalibriert werden. Siehe Kapitel 16.8.1.

* mit einem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens automatisch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 16.8.2.

e mit einem Teach-In-Verfahren anhand des Durchflusses automatisch kalibriert werden. Siehe Kapitel 16.8.3.

* mit einem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens automatisch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 16.8.4.

16.8.1 Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand
des Volumendurchflusses

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass wéhrend des Teach-In-Verfahrens die
folgenden Bedingungen eingehalten werden:

e stabile FlUssigkeitstemperatur,
e stabiler Durchfluss,
* Keine Anderung der durch das Gert flieBenden Fliissigkeit.

Zur Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand des Volumendurchflusses wie folgt
vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenzdurchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert ist.
— Die Rohrleitung fullen. Der Durchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.

— Abwarten, bis der Durchfluss stabil ist.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

md'/artung

- EENE ---- >
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- oo

> .
Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

178 — Das Teach-In-Verfahren starten.
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Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.

— Ca. 30 s warten: Das Geréat mittelt die Durchflusswerte.

— Nach 30 s den mit dem Referenzdurchflussmesser ermittelten Durchflussdurchschnittswert eingeben.
— Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o crtigstellen

& Der neue K-Faktor wird verwendet.

& Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.

16.8.2 Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren
anhand eines bekannten Volumens

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

Zum Kalibrieren des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens wie folgt
vorgehen:

— Einen Tank mit bekanntem Fassungsvermdgen vorbereiten. Fir eine prazise Bestimmung des K-Faktors

das in Tabelle 26 und Tabelle 27 angegebene empfohlene Volumen vorbereiten.

Durchmesser Sensormessrohr Minimaler Durchfluss bei 4 m/s Volumenempfehlung fir eine
prazise Bestimmung des
K-Faktors, in Liter

3/8" 11 I/min 19
172" 17 I/min 28
DN8 20 I/min 33

Tabelle 26:  Empfohlenes Volumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens

Durchmesser Messrohr Minimaler Durchfluss bei 1 m/s Volumenempfehlung fir eine
prazise Bestimmung des
K-Faktors, in Liter

3/4" 12 I/min 19

1" 23 I/min 38
11/2" 57 I/min 95

2" 106 I/min 177
21/2" 171 I/min 285

3" 250 I/min 417
DN15 15 I/min 26
DN25 42 I/min 69
DN40 92 I/min 154
DN50 149 I/min 249
DNG65 245 |/min 408
DN80 355 I/min 472

Tabelle 27:  Empfohlenes Volumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumen
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— Den Durchfluss stoppen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
— SIVESENET)

= Vartung

— [(CUETe] ---- »

Y Standard-MesswertcRErEe—=

— [PIEIOES ----»
d<-FaktorjEEEEs =
=Y Teach-In Giber VolumengEeEr =

Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.
— Die FlUssigkeit durch das Gerat in den Tank flieBen lassen.

Wenn das gewiinschte Volumen erreicht ist:

— Das in den Tank geflossene Volumen eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o arertigstellen

0’ Der neue K-Faktor wird verwendet.

0’ Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer

Kalibrierung oder Simulation.

16.8.3 Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren

anhand des Massendurchflusses

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass wahrend des Teach-In-Verfahrens die

folgenden Bedingungen eingehalten werden:

e stabile Flissigkeitstemperatur,

e stabiler Durchfluss,

» Keine Anderung der durch das Gert flieBenden Fliissigkeit.

Zur Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand des Massendurchflusses wie folgt

vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenzdurchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert

ist.

— Die Rohrleitung flillen. Der Durchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.

— Abwarten, bis der Durchfluss stabil ist.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso
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e alibrierungEEEEE =

Y Standard-MesswertcEEEEE =

— PIENINES ----»
d-FaktorfEEEEs =

S Teach-In Gber MassendurchflussEEEEe =

Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.

— Ca. 30 s warten: Das Geréat mittelt die Durchflusswerte.

— Nach 30 s den mit dem Referenzdurchflussmesser ermittelten Durchflussdurchschnittswert eingeben.
— Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

& Der neue K-Faktor wird verwendet.

& Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.

16.8.4 Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren
anhand einer bekannten Masse

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

Zur Kalibrierung des K-Faktors mit dem Teach-In-Verfahren anhand einer bekannten Masse wie folgt
vorgehen:

— Einen Tank mit bekanntem Fassungsvermodgen vorbereiten. Flr eine prazise Bestimmung des K-Faktors
die in Tabelle 28 oder in Tabelle 29 angegebene empfohlene Flissigkeitsmasse vorbereiten.

Durchmesser Messrohr Minimaler Durchfluss bei 4 m/s |Empfohlene Masse in kg, um
einen genauen K-Faktor zu
erhalten

3/8" 11 I/min 19 x FlUssigkeitsdichte
172" 17 1/min 28 x Flissigkeitsdichte
DN8 20 I/min 33 x Flussigkeitsdichte

Tabelle 28:  Empfohlenes Violumen fiir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumens
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Durchmesser Messrohr Minimaler Durchfluss bei 1 m/s | Volumenempfehlung fir eine

prazise Bestimmung des

K-Faktors, in kg

3/4" 12 I/min 19 x FlUssigkeitsdichte
1" 23 I/min 38 x Flussigkeitsdichte
11/2" 57 I/min 95 x FlUssigkeitsdichte
2" 106 I/min 177 x Flussigkeitsdichte
21/2" 171 1/min 285 x Flussigkeitsdichte
3" 250 I/min 417 x Flussigkeitsdichte
DN15 15 I/min 26 x Flussigkeitsdichte
DN25 42 I/min 69 x Flussigkeitsdichte
DN40 92 I/min 154 x Flussigkeitsdichte
DN50 149 I/min 249 x Flussigkeitsdichte
DNG65 245 1/min 408 x Flussigkeitsdichte
DN80 355 I/min 472 x Flussigkeitsdichte

Tabelle 29:  Empfohlenes Volumen flir ein Teach-In-Verfahren anhand eines bekannten Volumen

— Den Durchfluss stoppen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
md>oAW-Senso

md'/artung

BKalibrierungEeeE

N Standard-MesswertcREare =

— PITENIMES ----»
d-FaktorfEEEEs =
S Teach-In Gber VolumengEEeE =

Der aktuelle K-Faktor wird angezeigt.

— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.
— Die FlUssigkeit durch das Gerat in den Tank flieBen lassen.

Wenn das gewiinschte Volumen erreicht ist:

— Das in den Tank geflossene Volumen eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= drertigstellen

0’ Der neue K-Faktor wird verwendet.

Q’ Wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer

Kalibrierung oder Simulation.
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16.9 Zuriucksetzen aller Kalibrierdaten fur den Durchfluss
auf die Voreinstellungswerte

Zum Zurlcksetzen aller Kalibrierdaten fir den Durchfluss auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

R ASAW-Senso

=davartung

> e
agotandard-MesswertcEEEEE =
— PITENINES ----»

e gneset auf Voreinst.EEEEE =

= crtigstellen

¥ Alle Kalibrierdaten fiir den Durchfluss sind auf die Voreinstellungswerte zuriickgesetzt.

16.10 Einstellen des Offset-Werts der
Flissigkeitstemperatur

Statt den Offset-Wert der FlUssigkeitstemperatur einzustellen, kann dieser auch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 16.11 Kalibrierung des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur.

Zum Eingeben eines Offset-Werts flr die Flussigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adSAW-Senso

=dVartung

- e

dotandard-MesswertcEREEE =

g lemperaturBEErE =

- OIEE ---- >
= Vert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen.
= ertigstellen

& Der Offset-Wert der FlUssigkeitstemperatur ist gedndert.
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16.11 Kalibrierung des Offset-Werts der
Flissigkeitstemperatur

Statt den Offset-Wert der Flissigkeitstemperatur zu kalibrieren, kann dieser auch direkt eingegeben werden.

Siehe Kapitel 16.10 Einstellen des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts der FlUssigkeitstemperatur wie folgt vorgehen:

— Sicherstellen, dass ein Referenztemperatursensor in derselben Rohrleitung und so nah wie méglich zu
FLOWave installiert ist.

— Die Rohrleitung fullen.

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
= doAW-Senso

md'/artung

KalibrierungBEEeE

g otandard-MesswertcEEEEE =

e | emperaturEEEEs 4

- HET - >

— Sicherstellen, dass die Kalibrierbedingungen (Flissigkeits- und Umgebungstemperatur) die gleichen sind
wie die normalen Messbedingungen.

— Sicherstellen, dass die Flussigkeitstemperatur wéhrend des Kalibrierverfahrens konstant und stabil ist.
= lcmper. Kalib. anhand Ref. EEEEE =

Der aktuelle Offset wird angezeigt.

— Das Kalibrierverfahren starten.

— Nach 30 s die mit dem Referenztemperatursensor ermittelte durchschnittliche Flissigkeitstemperatur
eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen

& Der neue Temperatur-Offset wird verwendet.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation. Die Kalibrierung kann aufgrund der folgenden Ursachen misslingen:

¢ Der berechnete Offset-Wert ist groBer als £10 °C

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

¢ Der integrierte Temperatursensor ist defekt
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16.12 Zuricksetzen des Offset-Werts der
Flissigkeitstemperatur auf die Voreinstellung

Zum Zurlicksetzen des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur auf die Voreinstellung wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e SAW-Senso

md'/artung

— [EUSEe) - - - - »

agotandard-MesswertcEEEEE =

d | emperaturgEEEE 2

aneset auf Voreinst.EEEEE =

o ertigstellen

¥ Der Offset-Wert der Flussigkeitstemperatur ist auf den Voreinstellungswert zurlickgesetzt.

16.13 Zurucksetzen aller Kalibrierdaten auf die
Voreinstellungswerte (Standardmesswerte)

Folgende Kalibrierdaten kénnen zuriickgesetzt werden:
e der K-Faktor

e der Offset-Wert des Durchflussnullpunkts

e der Offset-Wert der Flissigkeitstemperatur

Zum Zurtcksetzen aller Kalibrierdaten auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

— T

B KalibrierungReeee

edotandard-MesswertcEEEEE =

- REERENACEHER ----»

o crtigstellen
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@ Alle Kalibrierdaten sind auf die Voreinstellungswerte zuriickgesetzt.
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16.14 Einstellen des Offset-Wertes des
Differenzierungsfaktors

Statt den Offset-Wert des DF einzustellen, kann er auch kalibriert werden. Siehe Kapitel 16.15.

Zum Eingeben eines Offset-Werts fir den DF wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

SSAW-Senso

dvVartung

— [EUENE ---- >

— WEBIEEWEERTELE ----»
D F-FaktorEEEEE =

- Wi ----»

- WG - - - - »

— Den Offset-Wert einstellen.

=arertigstellen}

& Der Offset-Wert des DF ist festgelegt.
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16.15 Kalibrierung des Offset-Werts des
Differenzierungsfaktors

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wéahrend
dem Teach-In-Verfahren eingehalten werden:

e Stabile FlUssigkeitstemperatur

« Keine Anderung der durch das Gerat flieBenden Fliissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung
und die Rohrleitung ist voll und blasenfrei.

@ Wahrend der Kalibrierung:

* Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt
ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern M r Statusanzei
halten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemal den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des DF zu kalibrieren, kann er auch direkt eingegeben werden. Siehe Kapitel 16.14.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts des DF wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass es sich bei der Flussigkeit in der Rohrleitung um die zu messende FlUssigkeit handelt.

— Die Rohrleitung flillen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollstandig geflillt
sein.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

A SAW-Senso

=aVartung

- -

aaVeitere MesswertcEEEEE 2

D FEEEEE =

- Ol ----»

=d 1cach-In Uber ReferenzEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

— Geben Sie nach 30 s den DF der Referenzflissigkeit ein. ----»
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Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen}
¥ Der Offset-Wert des DF ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierun r Simulation.
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16.16 Einstellen des Steigungswerts fur den
Differenzierungsfaktor

Zum Einstellen des Steigungswerts fir den DF wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

S SAW-Senso

=g Vartung
adalibrierungEEEEe =

e aWeitere MesswertcEEEEE =
— Bl§----»

N SteigungEEERE =

advvert eingebenEaEEs =

— Den Wert der Steigung einstellen.
= arertigstellen}

¥ Der Steigungswert des DF ist eingestellt.

16.17 Einstellen des Offset-Werts der Flussigkeitsdichte

Statt den Offset-Wert der Flissigkeitsdichte einzustellen, kann er auch kalibriert werden. Siehe
Kapitel 16.18.

Zum Eingeben eines Offset-Werts flir die Flissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d>AW-Senso

— WELTe)

— [[EITETe] - - -- >

Y Standard-MesswertcEEErE =

— PIENGE ----»>
- (SRR ---- >
e aert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen.
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= arertigstellen}

& Der Offset-Wert der Flussigkeitsdichte ist eingestellt
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16.18 Kalibrierung des Offset-Werts der Flussigkeitsdichte

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses ahnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wéhrend
dem Teach-In-Verfahren eingehalten werden:

e Stabile FlUssigkeitstemperatur

« Keine Anderung der durch das Gerat flieBenden Fliissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung
und die Rohrleitung ist voll und blasenfrei.

@ Waéhrend der Kalibrierung:

* Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt
ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern M r Statusanzei

schalten der Statusanzeige).

e Der NAMUR-Modus ,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemal den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des FlUssigkeitsdichte zu kalibrieren, kann er auch direkt eingegeben werden. Siehe
Kap. 16.14.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts fir die Flissigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass es sich bei der Flussigkeit in der Rohrleitung um die zu messende FlUssigkeit handelt.

— Die Rohrleitung fiillen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollstandig gefullt
sein.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
adoAW-Senso

= VVartung

- N

adVeitere MesswertcEEEEE 2

- EEEEE

- Ol ----»

adlcach-In Uber ReferenzEEEse =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

— Nach 30 s den Dichtefaktor der Referenzflissigkeit eingeben. ----»
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Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= ertigstellen}
¥ Der Offset-Wert der FlUssigkeitsdichte ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.
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16.19 Einstellen des Steigungswerts der Flussigkeitsdichte

Zum Einstellen des Steigungswerts flr die FlUssigkeitsdichte wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
=d>oAW-Senso

md’/2rtung

- EENE) - --- >

> -

- .-

— S - - >

dWert eingebenEEEEE =2

— Den Wert der Steigung einstellen.

= arertigstellen}

Y Der Steigungswert der Flussigkeitsdichte ist eingestellt.

16.20 Kalibrieren der Flussigkeitsdichte mit dem Teach-In-
Verfahren in Abhangigkeit von der Dichte

Siehe Kapitel 16.5 Kalibrieren des Offset-Werts des Durchfluss-Nullpunkts oder 16.6 Einstellen des
Offset-Werts des Durchflussnullpunkts.

Vor jedem Teach-In-Verfahren den Offset-Wert des Durchflussnullpunkts des Geréats kalibrieren.

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass wéhrend des Teach-In-Verfahrens die
folgenden Bedingungen eingehalten werden:

e stabile FlUssigkeitstemperatur,

e stabiler Durchfluss,

* Keine Anderung der durch das Gerét flieBenden Fliissigkeit.

Kalibrierung der FlUssigkeitsdichte mittels eines Teach-In-Verfahrens in Abhangigkeit von der Dichte

— Sicherstellen, dass ein Referenzdurchflussmesser in derselben Rohrleitung wie der FLOWave installiert
ist.
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— Die Rohrleitung fillen. Der Durchfluss muss mindestens 5 % des Messbereichsendwerts betragen.
— Abwarten, bis der Durchfluss stabil ist.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ad>oAW-Senso

md’/artung

— [EGENE ---- >

Y Standard-MesswertcEEEEE =
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Y ecach-In Giber DichtcEEEEE =

Der aktuelle da-Koeffizient wird angezeigt.

— Das Teach-In-Verfahren starten.

Wenn die Cut-Off-Funktion aktiviert ist, wird sie automatisch deaktiviert.

— Die Flussigkeit durch das Gerét in den Tank flieBen lassen.

Wenn das gewinschte Volumen erreicht ist:

— Nach Aufforderung die Dichte der Flissigkeit eingeben.

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

¥ Der neue da-Koeffizient wird nun verwendet.

& wenn die Cut-Off-Funktion automatisch deaktiviert wurde, wird sie wieder aktiviert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kap. 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.

16.21 I_E_instellen des Offset-Werts des akustischen
Ubertragungsfaktors

Statt den Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors einzustellen, kann er auch kalibriert werden.
Siehe Kapitel 16.22.

Zum Eingeben eines Offset-Werts fiir den akustischen Ubertragungsfaktor wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
A SAW-Senso

dvvartung

adalibrierungEEEEE =
mdVeitere MesswertcEEEEE =

g A kustischer UbertragungsfaktorEEEs =
> CiEg---->

=dVert eingebenEEEEE =

— Den Offset-Wert einstellen.
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=darertigstelleny

¥ Der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktor ist eingestellt.
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16.22 Kalibrierung des Offset-Werts des akustischen
Ubertragungsfaktors

— Sicherstellen, dass die Bedingungen des Teach-In denen des Prozesses dhnlich sind.

— Damit das Kalibrierungsergebnis korrekt ist, sicherstellen, dass die folgenden Bedingungen wahrend des
Teach-In-Verfahrens eingehalten werden:

e Stabile Fllssigkeitstemperatur

* Keine Anderung der durch das Gerat flieBenden Flissigkeit. Oder die Fliissigkeit ist nicht in Bewegung
und die Rohrleitung ist voll und blasenfrei.

@ Wahrend der Kalibrierung:

* Die Statusanzeige leuchtet orange, wenn die Betriebsart der Statusanzeige auf NAMUR gestellt
ist (werksseitige Einstellung, siehe Kapitel 11.4 Andern M r Statusanzei

schalten der Statusanzeige).

* Der NAMUR-Modus ,,Funktionskontrolle® ist aktiv. Die Ausgange reagieren gemaB den
Einstellungen.

Statt den Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors zu kalibrieren, kann dieser auch direkt einge-
geben werden. Siehe Kapitel 16.21.

Zum Kalibrieren des Offset-Werts des akustischen Ubertragungsfaktors wie folgt vorgehen:
— Sicherstellen, dass es sich bei der Flussigkeit in der Rohrleitung um die zu messende FlUssigkeit handelt.

— Die Rohrleitung fullen. Um Blasen und Luft in der Rohrleitung zu vermeiden, muss es vollstandig gefillt
sein.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

e doAW-Senso

md'/artung

— [EUGENE ---- >

aaWeitere MesswertcEEEEE =

A kustischer UbertragungsfaktorgEEEs =
- SEEEE =

a1 cach-In Uber ReferenzEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
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— Die Kalibrierung des Offset-Werts starten.

— Nach 30 s den akustischen Ubertragungsfaktor der Referenzfliissigkeit eingeben. ----+
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= dr ertigstellen}

& Der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kalibriert.

Wenn die Kalibrierung misslingt, wird eine Meldung angezeigt. Siehe Kapitel 20.9 Meldungen aufgrund einer
Kalibrierung oder Simulation.
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16.23 Einstellen des Steigungswerts des akustischen
Ubertragungsfaktors

Zum Eingeben eines Steigungswerts fiir den akustischen Ubertragungsfaktor wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=d>AW-Senso

md'/artung

- EENE ---- >

aaVVeitere MesswerteEEEEE =

e=d/A\kustischer UbertragungsfaktorgErEEs =

— BEEE ---- >

aert eingebenEEEEE =

— Den Wert der Steigung einstellen.

o rertigstellen

Y Der Steigungswert des akustischen Ubertragungsfaktor ist eingestellt.

16.24 Zurucksetzen aller Kalibrierdaten auf die
Voreinstellungswerte (weitere Messwerte)

Folgende Kalibrierdaten kénnen zuriickgesetzt werden:
e der Offset-Wert des Differenzierungsfaktors (DF)

¢ der Steigungswert des Differenzierungsfaktors (DF)

e der Offset-Wert der Fliissigkeitsdichte

e der Steigungswert der FlUssigkeitsdichte

* der Offset-Wert des akustischen Ubertragungsfaktors,

* der Steigungswert des akustischen Ubertragungsfaktors

Zum Zurticksetzen aller Kalibrierdaten auf die Voreinstellungswerte wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
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A SAW-Senso

md'/artung

S alibrierungEEEEEs

e Weitere MesswertcEEERE =
e gneset auf Voreinst.EEEEE =

= ertigstelleny

& Alle Kalibrierdaten sind auf die Voreinstellungswerte zuriickgesetzt.
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16.25 Prufen des korrekten Verhaltens des Gerats

Mit dieser Funktion kann geprift werden, ob das Geréat je nach vorgenommenen Einstellungen das
erwartete Verhalten zeigt.

Das Geréateverhalten kann Uberprift werden:
e Durch Simulieren einer oder mehrerer Messwerten

e Durch Simulieren eines oder mehrerer Ereignisse

16.25.1 Prufen des Gerateverhaltens durch Simulieren einer Messwert

Die Cut-Off-Funktion wird bei der Simulation eines Durchflusswerts nicht gepruft.

Zum Priufen des Gerateverhaltens durch Simulieren einer Messwert wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

ENYSAW-Senso

mdVartung

S imulationEEEEE =
BdVicsswertcRE e
- VEERTEL ---- >

— Eine oder mehrere Messwerten wéhlen.

dWerte zur SimulationgEEEE =

Die zuvor gewahlten Messwerten werden angezeigt.

— Eine Messwert wahlen.

— Den zu simulierende Wert eingeben.

aduJubernehmen

Der Status der Simulation wird automatisch auf gesetzt und der Wert wird simuliert.

— Prifen, ob das Gerat sich gemaB den vorgenommenen Einstellungen verhalt.

Die Simulation ist aktiv, solange der Status aktiv ist. Somit ist es mdglich:

¢ das Menu zu verlassen, um zu priifen, ob eine Messwertansicht den simulierten Wert anzeigt oder ob der
einer der simulierten physikalischen Einheiten zugewiesene Analogausgang den korrekten Wert ausgibt
(siehe Kapitel 18.2).
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e oder einen anderen Wert flr dieselbe Messwert und/oder eine andere Messwert zu simulieren
e oder ein oder mehrere Ereignisse zu simulieren

— Zum Stoppen der Simulation siehe Kapitel 16.25.3 Stoppen der Simulation von Messwerten und
Ereignissen.

* Nur Variante mit Ausgéngen.
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16.25.2 Prifen des Gerateverhaltens durch Simulieren eines
Ereignisses

Die Ereignisse [@UEIEIRIY und FERRVEREENTNINES konnen nur durch Simulieren eines Durch-

flusswerts getestet werden. Siehe Kapitel 16.25.1.

Um das Verhalten durch Simulation eines oder mehrerer am Gerét aktivierter Ereignisse zu prifen, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

S ISAW-Senso

mdVartung;

— SNEGRR ----»

— SEE ----»

— [EEW i wahlen.

RDiag. EreignisscjgEEEEe=

— Wéhlen aus [J{FL5E, oder SEE - --- >
— Die zu simulierenden Ereignisse wahlen ----»

— Prlfen, ob das Gerat sich gemaB den vorgenommenen Einstellungen verhalt.

Die Simulation ist aktiv, solange der Status aktiv ist. Somit ist es moglich:

e das Menu zu verlassen, um zu prtifen, ob die simulierten Ereignisse erzeugt wurden (siehe Kapitel 15.8
r im Proz fgetretenen Diagn reignisse, 15.9 Ablesen der in der Elektronik aufgetre-

tenen Diagnoseereignisse und 15.10 Ablesen der am Sensor aufgetretenen Diagn reignisse)
e oder ein oder mehrere Ereignisse zu simulieren

— Zum Stoppen der Simulation siehe Kapitel 16.25.3 Stoppen der Simulation von Messwerten und
Ereignissen.

*) Erscheint nur, wenn mindestens 1 diag. Ereignis eingestellt ist. Ereignis ist eingestellt.

16.25.3 Stoppen der Simulation von Messwerten und Ereignissen

Zum Stoppen der Simulation von Messwert und Ereignissen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

adSAW-Senso

md'/artung

— SIMMEREN ----»

— SIEWIE ----»

— wahlen ----»

& Die Simulation wird gestoppt.
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17 AUSGANGE - PARAMETER

Kapitel nur guiltig fur Varianten mit Ausgéngen.

Die Ausgangsparameter konnen mit der Benutzerebene [[EEIUELET]] eingestellt werden.

17.1 Voreinstellungen

Die Voreinstellungen des Geréats kdnnen nachgeschlagen werden im CANopen-Zusatzblatt fir Typ 8098
unter country.burkert.com.

— Vor jeglicher Anderung der Einstellungen mit der Biirkert Communicator-Software eine PDF-Datei mit
allen Voreinstellungen des Geréts ausdrucken.

17.2 Andern des Typs eines Ausgangs

ACHTUNG
Kurzschlussgefahr bei falscher Konfiguration des Ausgangs.

» Vor dem Andern der Konfiguration eines Ausgangs sicherstellen, dass die Verkabelung die Anderung
unterstitzen kann.

In der Voreinstellung sind Ausgénge als Analogausgang konfiguriert. Er kann als Digitalausgang konfiguriert
werden.

In der Voreinstellung sind die Ausgéange wie folgt konfiguriert:

Ausgéange | Konfiguration | Kennzeich- | Interne Benennung Modus
nungen am | (Communicator)
Gerat
Ausgang | Digital 1A0/DO Ausgang. DOS - Kenn- Massendurchfluss (Impuls), Ska-
1 (Pin 5-6) zeichnung 1AO/DO -/+ lenendwert in Tabelle 32, im Fall
am Geréat eines Gerats mit Massendurchfluss
aktiviert

Volumendurchfluss (Impuls), Ska-
lenendwert in Tabelle 32, in allen
anderen Fallen

Ausgang | Analog 2A0/DO Ausgang. AO1 - Kenn- Temperatur
2 (Pin 7-8) zeichnung 2A0/DO -/+
am Geréat
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Mdgliche Konfigurationen der Ausgénge:

Ausgéange | Konfiguration | Kennzeich- | Interne Benennung Modus
nungen am | (Communicator)
Gerat
Ausgang | Digital 1A0/DO Ausgang. DO3 - Kennzeichnung Waéhlbar geman
1 (Pin 5-6) 1A0/DO -/+ am Gerat Kapitel 17.5
Analog Ausgang. AO3 - Kennzeichnung Wahlbar geméaB
1A0/DO -/+ am Gerat Kapitel 17.5
Ausgang | Analog 2A0/DO Ausgang. AO1 - Kennzeichnung Wahlbar gemaB
2 (Pin 7-8) 2A0/DO -/+ am Geréat Kapitel 17.5
Digital Ausgang. DO2 - Kennzeichnung Wahlbar gemaB
2A0/DO -/+ am Gerat Kapitel 17.5

Zum Andern des Typs wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
agAusgange

e draramete

= 1YP Ausgang XEEEEE =

— Den Typ des Ausgangs wahlen.

¥ Der Typ des Ausgangs ist geédndert.
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17.3 Einstellen der Parameter eines Analogausgangs

In der Voreinstellung hat das Gerét 1 Digitalausgang und 1 Analogausgang, AUEFERERECIELE] und
AECEGEEERERY. Der Typ der Ausgénge kann geandert werden: siehe Kapitel 17.2.

Die folgenden Parameter kdnnen eingestellt werden:

¢ Der mit dem Analogausgang verbundene [J{¥=ERNGEL-

e Der Wert der MessgroBe, der dem Strom 4 mA des Analogausgangs zugewiesen ist.
e Der Wert der MessgréBe, der dem Strom 20 mA des Analogausgangs zugewiesen ist.

¢ Das Niveau der PETISilLe] der Werte, die am Analogausgang ausgegeben werden. StandardmaBig sind
die am Analogausgang ausgegebenen Werte nicht gedampft.

¢ Das Verhalten des Analogausgangs hangt vom Geratestatus ab

Parameter Voreinstellung
WEERTER, die mit dem Analogausgang verbunden ist olumendurchflus
0.0 /min
20-mA-Wert Skalenendwert des

Durchflussmessbereichs. Wert
ist abhangig von der DN der
Prozessanschlisse.
Démpfungsniveau

Verhalten, wenn vom Gerat eine [YIGEIl-Meldung erzeugt wird 2 mA

Verhalten, wenn vom Gerat eine [NIEEGEIEEA-Meldung erzeugt wird | [fiREF40

Verhalten, wenn vom Gerét eine [JEIUNEREEER-Meldung erzeugt wird | [fiEEFA00

P

N

Tabelle 30:  Voreingestellte Parameter der 2 Analogausgénge

17.3.1 Andern des Prozesswerts und des Prozesswertbereichs, die
einem Analogausgang zugewiesen sind

Zum Andern des Prozesswerts und des Prozesswertbereichs, die einem Analogausgang zugewiesen sind,
wie folgt vorgehen:

— Geréat im Navigationsbereich wahlen.

— INERERLEE

- FEIENEE

— INEEEELAGERY] oder UEBERLGETE] - --- »

=t instellungengEEEE =
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Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Eine Messwert wahlen----+»

— Den einem Strom von 4 mA entsprechenden Wert eingeben ----+»

— Den einem Strom von 20 mA entsprechenden Wert eingeben ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ertigstellen

& Der Prozesswert und der Prozesswertbereich, die dem Analogausgang zugewiesen sind, sind geandert.
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17.3.2 Dampfungsniveau der Werte wahlen, die an einem

Analogausgang

ausgegeben werden

Das folgende Diagramm zeigt die Auswirkung der Dampfung auf die Durchflussmesswerte.

Durchflussmesswert

Die eingestellte Dampfung fur Volu-
mendurchflussmesswerte wird ange-

wendet (siehe Kapitel 14.4.2)

Der kalkulierte Volu-

h 4

menwert wird an die
Zahler und an die Pul-

Wenn aktiviert, wird der Cut-off
angewendet.

v

sausgange gesendet.

[

Analogausgénge wird angewendet.

Der resultierende
Durchflusswert wird
angezeigt.

Die eingestellte Dadmpfung fur die

I
Der resultierende Durchflusswert |
wird auf den Analogausgéngen
ausgesendet. :

I

___________________________

Bild 37: Auswirkung der Ddémpfung auf die Durchflussmesswerte

Wenn die Dampfung aktiv ist (d. h. wenn ein Niveau [MER[EE], WIEE] oder eingestellt ist) und

die Werte um +30 % schwanken (zum Beispiel beim Fiillen der Rohrleitung oder beim Stoppen des

Durchflusses), wird die Dampfung nicht auf die neuen Messwerte angewandt.

Dampfungsniveau Ansprechzeit
Kein(e) <1s
Niedrig 1s
Mittel 10s

Hoch 30s

Tabelle 31:  Ansprechzeiten (10 %...90 %) des Ddmpfungsniveaus
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Zum Andern des Dampfungsniveaus der Werte, die an einem Analogausgang ausgegeben werden, wie folgt
vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— INEREREE

- FEENEG

- oder ETHEALYEIRY - --- +
e dDampfungEEEEE =

— Das Dampfungsniveau wahlen.

¥ Das Dampfungsniveau ist gedndert.

17.3.3 Konfiguration des Verhaltens eines Analogausgangs in
Abhangigkeit vom Geratestatus

Je nach Geratestatus kann der Analogausgang:

e die Prozesswerte weiterhin ausgeben

e oder den letzten Prozesswert ausgeben und halten (nicht verfligbar, wenn Messungen nicht méglich sind)
e oder einen Strom von 22 mA ausgeben (nicht verfliigbar, wenn Messungen nicht méglich sind)

e oder einen Strom von 3,6 mA ausgeben (nicht verfigbar, wenn Messungen nicht mdglich sind)

e oder einen beliebigen voreingestellten Stromwert ausgeben (d. h. einen

Um das Verhalten eines Analogausgangs je nach Geratestatus zu andern, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— INERENT

- FEIENEE

— INEEEELGERY oder UEBERLGETE] - --- »

— EEEY ----»
aaMesswert nicht ermittelbar, JAusfallJAuBerhalb der SpezifikationfslsldWartungsbedarf wahlen
SEEEE o

Das aktuelle Verhalten wird angezeigt.
— Das mit dem Geratestatus verbundene Verhalten wahlen.

— Wenn das Verhalten auf eingestellt ist, den Stromwert auf einen beliebigen Wert im Bereich
3,5...23 mA einstellen.
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¥ Das Verhalten des Analogausgangs ist geéndert.
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17.4 Deaktivieren eines Analogausgangs

Wenn ein Analogausgang nicht verkabelt ist, kann der Analogausgang deaktiviert werden, um das Erzeugen

von Ereignissen NECERERNCLER oder AVECEREFPACLER zu vermeiden.

Zum Deaktivieren eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=gAusgange

- EIENEE

BAUSg. 1: AnalogfesBdAusg. 3: AnalogEEeee

— PEELGNER

Y Der Analogausgang ist deaktiviert.

¥ Die Meniis fir den Analogausgang werden nicht mehr angezeigt.

17.5 Einstellen der Parameter eines Digitalausgangs

In der Voreinstellung hat das Geréat 1 Digitalausgang und 1 Analogausgang, NVEFEGERECIFIE] und
NERENEEERERT:]. Der Typ der Ausgange kann geédndert werden: siehe Kapitel 17.2.

Ein Digitalausgang kann konfiguriert werden:

e als Ein/Aus-Ausgang

e oder als Schalter, der in Abh&ngigkeit von zwei Schwellenwerten umschaltet
¢ oder als Frequenzausgang

¢ oder als Impulsausgang
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Voreingestellte Parameter des Ausgang 1 nach Aktivierung als Digitalausgang:

Parameter Voreinstellung DN der Prozessanschliisse
Modus Impuls alle Durchmesser
65 ms alle Durchmesser
2000 Hz alle Durchmesser
Impulsmodus| e Wenn die Option alle Durchmesser
beim Gerat nicht verflgbar ist:
* Wenn aktiviert ist:
4000 Impulse pro Liter oder kg 3/8" ASME
2000 Impulse pro Liter oder kg 1/2" ASME
DNO08 ISO
500 Impulse pro Liter oder kg ASME 3/4"
DN15 DIN
DN15 ISO
250 Impulse pro Liter oder kg ASME 1"
DN25 DIN
DN25 ISO
100 Impulse pro Liter oder kg ASME 1 1/2"
DN40 DIN
DN40 ISO
ASME 2"
60 Impulse pro Liter oder kg SMS 50
DN50 DIN
DN50 ISO
ASME 2 1/2"
40 Impulse pro Liter oder kg DN65 DIN
DN65 ISO
ASME 3"
30 Impulse pro Liter oder kg DN80 DIN
DN80 ISO
Invertiert INO| alle Durchmesser
Tabelle 32:  Voreingestellte Parameter des Digitalausgangs

Voreingestellte Parameter des Ausgang 3 nach Aktivierung als Digitalausgang:

Parameter Voreinstellung
Modus|
Invertiert NE
0,000 s
Tabelle 33:  Voreingestellte Parameter des Digitalausgangs
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17.5.1 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ein/Aus-Ausgang

Ein Ein/Aus-Ausgang schaltet jedes Mal, wenn das dazugehdrige Ereignis erzeugt wird.

Folgende Ereignisse kdnnen gewahlt werden:

JAusfall
JFunktionskontrolle

LJAuBerhalb der Spezifikation
[ ]

artungsbedar

¢ Jedes Ereignis, das aktiviert ist im MenU SINWESEREL]] - - -
e Jedes Ereignis, das aktiviert ist im MenU - sDiagnosefdElektroni

Um einen Digitalausgang als Ein/Aus-Ausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

adAusgange

edraramete

- INERARIFLE] oder X BEADBIFHE] - --- »

- VLM ----»

— Ein/AusflENRIERR ---- >

adEinstellungenEEEEs =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Ereignisse wahlen ----»

— Wahlen, ob die Umschaltung invertiert werden soll oder nicht (siehe Bild 38 und Bild 39)----+

— Den Wert der Umschaltverzdgerung einstellen ----
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
= drertigstellen

Poer Digitalausgang ist als Ein/Aus-Ausgang konfiguriert.
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17.5.2 Konfiguration eines Digitalausgangs als Ausgang mit
Umschaltschwellen

Ein Ausgang mit Umschaltschwellen schaltet in Abhangigkeit von zwei Schwellenwerten des ausgewahlten
Prozesswerts.

Der Ausgang kann entweder anhand eines Hysteresemodells oder anhand eines Fenstermodells geschaltet
werden.

Hysterese-Betriebsweise
Der Ausgangszustand &ndert sich, wenn ein Schwellenwert erreicht wird:

e durch steigende Werte, der Ausgangszustand andert sich, wenn der obere Schwellenwert X+ erreicht
wird.

e durch sinkende Werte, der Ausgangszustand &ndert sich, wenn der untere Schwellenwert X- erreicht
wird.

Kontakt Nicht invertiert Kontakt Invertiert
ON ON

OFF Prozesswert OFF Prozesswert
X- X+ X- X+

X- = untere Umschaltschwelle

X+ = obere Umschaltschwelle

Bild 38: Hysterese-Betriebsweise

Fenster-Betriebsweise: Der Ausgangszustand &ndert sich, sobald einer der Schwellenwerte (X— oder X+)
erreicht wird.

Kontakt Nicht invertiert Kontakt Invertiert
ON ON
OFF Prozesswert OFF Prozesswert
X- X+ X- X+

X- = untere Umschaltschwelle

X+ = obere Umschaltschwelle

Bild 39: Fensterbetriebsweise

Zur Konfiguration eines Digitalausgangs als Ausgang mit Umschaltschwellen wie folgt vorgehen:
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— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.
agAusgange

- EIENEE

- ERABIFLE] oder LXYECBEABIFLE] ---- >
e VIOdUSERERE =

— SchwellefRERIERR

dtinstellungenEEEEs 2
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Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.
— Die Messwerte wéhlen, die mit dem Digitalausgang verbunden ist ----

— Die [IVEEEEE-Betriebsweise oder die [fEEHE)-Betriebsweise des Digitalausgangs wéhlen - --- »

@ Wenn der obere Schwellenwert gleich dem unteren Schwellenwert ist, wird der Digitalausgang

deaktiviert.
— Die obere Schwelle eingeben ----
— Die untere Schwelle eingeben ----»

— Waéhlen, ob die Umschaltung invertiert werden soll oder nicht ----
— Den Wert der Umschaltverzdgerung einstellen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

= ecrtigstellen

Y Der Digitalausgang ist so konfiguriert, dass er in Abh&ngigkeit von 2 Schwellenwerten umschaltet.

17.5.3 Konfiguration eines Digitalausgangs als Frequenzausgang

Ein Frequenzausgang gibt ein Frequenzsignal aus, das zum Wert eines Prozesswerts proportional ist.
Um einen Digitalausgang als Frequenzausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— INERERLE

- EENEE

— [NERPADIIE] oder -

- LS ----»

— Frequenz

adEinstellungenEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

— Die Messwerte wéhlen, die mit dem Digitalausgang verbunden ist ----»

Wenn der obere Wert gleich dem unteren Wert ist, wird der Digitalausgang deaktiviert.

— Den oberen Wert des Frequenzbereichs eingeben ----»
— Der Wert der Messwert einstellen, der mit dem oberen Wert des Frequenzbereichs verbunden ist ----»
— Den unteren Wert des Frequenzbereichs eingeben ----»

— Den Wert der Messwert eingeben, der mit dem unteren Wert des Frequenzbereichs verbunden ist ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.
o ertigstellen

& Der Digitalausgang ist als Frequenzausgang konfiguriert.
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17.5.4 Konfiguration eines Digitalausgangs als Impulsausgang

Wenn der Digitalausgang als Impulsausgang konfiguriert ist, gibt er aus:

e Entweder eine zum gemessenen Volumen proportionale Anzahl von Impulsen

e oder 1 Impuls jedes Mal, wenn ein eingestelltes Flissigkeitsvolumen gemessen wurde
* oder eine zur gemessenen Masse proportionale Anzahl von Impulsen (FENERL).

e oder 1 Impuls jedes Mal, wenn eine eingestellte Flussigkeitsmasse gemessen wurde (Y EESURIE)-

Die Anzahl der Impulse, die von einem Impulsausgang des Gerats ausgegeben werden kdnnen,
betragt max. 2000 pro Sekunde.

In der Voreinstellung ist der Wert des Parameters [UEEABRINRER auf den Endwert des Durchfluss-
messbereichs eingestellt. Folgende Regeln beachten, um den Wert des Parameters [gHEACIMER
an den Durchflussmessbereich anzupassen:

e Sicherstellen, dass der Wert des maximalen Durchflusses (in Litern pro Sekunde), multipliziert mit
dem Wert der Impulse pro Liter, kleiner als 2000 Impulse pro Sekunde ist. Impulse oberhalb der
Grenze von 2000 Impulsen/s werden nicht sofort Gbertragen, sondern akkumuliert. Die aufgelau-
fenen Impulse werden als Block Ubertragen, wenn die Grenze von 2000 Impulsen/s nicht mehr
Uberschritten wird.

¢ Der Impulsausgang des Geréts ist an den Eingang eines anderen Geréats angeschlossen, zum
Beispiel den einer SPS. Die maximale Frequenz des Eingangs berlicksichtigen, da sie kleiner sein
koénnte als die eingestellte maximale Pulsfrequenz.

Berechnungsbeispiel fir die Anzahl von Impulsen pro Volumen:

Beachten Sie ein Gerat mit DN40 ISO-Prozessanschlissen. Folgende Geratedaten werden bendtigt:

e Maximal messbare Durchflussmenge bei einer Durchflussgeschwindigkeit von 10 m/s: 925 I/min.
— Sie finden den maximalen Wert fiir die Durchflussmenge in EEEEY MParameterEees =

Ausg. 1: AnalogleleSldAusg. 3: AnalogEEEeE lFinstellungenEEEEe A Ktuelle Einst. EEEEE =
PIARWER oder auf dem mitgelieferten Priifprotokoll.

e Standardanzahl von Impulsen pro Volumeneinheit: 100 Impulse/Volumeneinheit
Daten firr Inre Anwendung mit einer maximal messbaren Durchfluss von 400 I/min = 6,6 I/s
¢ Anzahl der Impulse pro Volumeneinheit mit einer Sicherheitsmarge von 5 %, um 2000 Hz nicht zu
Uberschreiten: (2000 — 5 % x 2000) / 6,6 I/s = 287 Impulse/Liter

Um einen Digitalausgang als einen Impulsausgang zu konfigurieren, wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— IEFENEE

draramete

- NERABIFLE] oder -

- WEEE ----»

— [{UER wéahlen.

e instellungenEEEEr =

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

g cezahltes VolumenEEEEE =

— Den Wert der maximalen Impulsdauer einstellen ----»

— Den Wert der maximalen Impulsiibertragungsfrequenz einstellen ----»

- oder in der gewiinschten Volumeneinheit wahlen ----
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— [MUEEVAECET: oder WEEREVRIIE in den gewlinschten Masseneinheit wahlen ----»

— Wenn Sie [gUEEAYINE| gewahlt haben, die Anzahl der am Digitalausgang fur 1 Liter bzw. 1 US
Gallone bzw. 1 imperiale Gallone ausgegebenen Impulse einstellen. Eine Anzahl von Impulsen eingeben,
die gréBer als 1 ist. Wenn die Anzahl von Impulsen kleiner als 1 ist, ist die Auflésung der Anzeige nicht
optimal. ----»

— Wenn Sie [EREEURIE gewahlt haben, das Flussigkeitsvolumen einstellen, flir das am Digitalausgang
1 Impuls ausgegeben wird ----»

— Wenn Sie [gllEEUVYEEEE], gewahlt haben, Anzahl der Impulse einstellen, die auf dem digitalen Ausgang
entweder fur 1 g, 1 kg, 1 Ib oder 1 t Ubertragen werden sollen. Eine Anzahl von Impulsen eingeben,
die gréBer als 1 ist. Wenn die Anzahl von Impulsen kleiner als 1 ist, ist die Auflésung der Anzeige nicht
optimal. ----»

— Wenn Sie EEEEUHIE gewdhlt haben, das Flissigkeitsvolumen einstellen, flir das am Digitalausgang
1 Impuls ausgegeben wird ----»

— Wabhlen, ob das Signal invertiert werden soll oder nicht ----+
— Die Zé&hlrichtung wéhlen ----»

Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

& Der Digitalausgang ist als Impulsausgang konfiguriert.

17.6 Zurlcksetzen aller Parameter eines Ausgangs auf die
Voreinstellungen

Zum Zuricksetzen aller Parameter eines Ausgangs auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— IEFENEE

- EIENEE

— Einen Ausgang wahlen ----»

adneset auf Voreinst. EEEEE =

= crtigstellen

¥ Alle Parameter des Ausgangs werden zurlickgesetzt.

17.7 Zurucksetzen aller Parameter aller Ausgange auf die
Voreinstellungen

Zum Zurucksetzen aller Parameter aller Ausgange auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerét im Navigationsbereich wéhlen.

=dAusgange

- FEENEG

adneset auf Voreinst. EEEEE =

o ertigstellen

¥ Alle Parameter aller Ausgénge werden zurlickgesetzt.
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18 AUSGANGE - DIAGNOSE

Kapitel nur gltig fur Varianten mit Ausgéngen.

18.1 Analogausgang: Ablesen des aktuellen Status und
der Stromwerte

Alle Benutzer kénnen die folgenden Daten eines Analogausgangs lesen:
e den aktuellen Status des Analogausgangs, d. h. [0]4, [1F7u hohe Impedanz}
e den Stromwert flir den zugeordneten Prozesswert,

e den am Analogausgang real ausgegebenen Stromwert.

Diese Daten kdnnen nur gelesen werden. Zum Ablesen der Daten eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

- LNEFEGRE

dpiagnose

— Den Analogausgang wéhlen ----»

¥ Die Daten des Analogausgangs werden angezeigt.

18.2 Digitalausgang: Ablesen des Modus, des aktuellen
Status und des aktuellen Werts

Alle Benutzer kdnnen die folgenden Daten eines Digitalausgangs lesen:
e den aktuellen Modus, z. B. [{lIEE, des Digitalausgangs,
¢ den aktuellen Status des Digitalausgangs, z. B. [8]{ oder W[SE{ERL

¢ den aktuellen Wert des Digitalausgangs, z. B. bei einem Impulsausgang die Anzahl der am Ausgang
gesendeten Impulse.

Diese Daten kénnen nur gelesen werden. Zum Ablesen der Daten eines Digitalausgangs wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.
B\ sgange

e driagnose
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— Den Digitalausgang wahlen ----»

¥ Die Daten des Digitalausgangs werden angezeigt.
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19 AUSGANGE - WARTUNG

Kapitel nur gltig fur Varianten mit Ausgéngen.

@ Die Einstellungen kénnen mit der Benutzerebene [ EIEIER] vorgenommen werden.

191 Kalibrieren eines Analogausgangs

Die Analogausgange werden werkseitig kalibriert.

Zum Justieren des Analogausgangs flr die eigene Ausriistung wie folgt vorgehen:

— Ein Multimeter an den zu justierenden Analogausgang anschlieBen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

=gAusgange

aavVvartung
— INEERELGERY] oder [T RERLGERTE] - - - - »
dalibrierungEEEEE =

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

Das Gerat erzeugt einen 4 mA Strom am gewahlten Analogausgang.
— Den mit dem Multimeter gemessenen Stromwert eingeben ----»
Das Gerét erzeugt einen 20 mA Strom am gewahlten Analogausgang.
— Den mit dem Multimeter gemessenen Stromwert eingeben ----»
Die neuen Einstellungen werden angezeigt.

o ertigstellen

¥ Der Analogausgang ist justiert.
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19.2 Priufen des korrekten Betriebs eines Analogausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betrieb eines Analogausgangs wie folgt vorgehen:
— Ein Multimeter an den justierten Analogausgang anschlieBen.
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

agAusgange

md''/artung

S/ usg. 1: AnalogfkligAusg. 3: AnalogBRRRes
- & ----»

— Den zu prifenden Stromwert eingeben ----+

Das Gerat erzeugt den eingegebenen Strom am gewahlten Analogausgang.
— Den Wert am Multimeter prifen.

o ertigstellen

19.3 Zuriucksetzen der Kalibrierdaten eines
Analogausgangs auf die Voreinstellungen

Zum Zurticksetzen der Kalibrierdaten eines Analogausgangs auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:
— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

agAusgange

mdVartung|
- INECHRLGEIRT] oder LNEERERLGEILT:] - - -- >
- EEEEGAAELER ---- >

= ertigstellen

¥ Die Kalibrierdaten eines Analogausgangs sind auf die Voreinstellungen zurtickgesetzt.
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19.4 Zurucksetzen der Kalibrierdaten aller
Analogausgange auf die Voreinstellungen

Zum Zurlicksetzen der Kalibrierdaten aller Analogausgénge auf die Voreinstellungen wie folgt vorgehen:

— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

agAusgange

md'/artung

- REERENACEIER ----»

o crtigstellen

¥ Die Kalibrierdaten aller Analogausgénge sind auf die Voreinstellungen zuriickgesetzt.

19.5 Prufen des korrekten Betriebs eines Ein/Aus-
Ausgangs oder eines Schwellenwertausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betriebs eines als Ein/Aus-Ausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Ein Multimeter an den als Ein/Aus-Ausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.
— Den Ausgang unter Spannung setzen.
— Gerat im Navigationsbereich wéhlen.

agAusgange

md/artung

— INECERPARETE] oder NXVEEBERRIETE], konfiguriert als Ein/Aus-Ausgang oder als Schwellenwertausgang
-

> I ----»

— [313) oder ;YT - - - -+ wahlen
— Prifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

= ertigstellen
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19.6 Priufen des korrekten Betriebs eines
Frequenzausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betriebs eines als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Ein Frequenzmessgeréat an den als Frequenzausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.
— Den Ausgang unter Spannung setzen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

— EENRE

md'/2rtung

— INEERADIEE] oder LUEEREABIERE], konfiguriert als Frequenzausgang ----+

- IEE----»

— Einen Frequenzwert eingeben ----»

— Prifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

o ertigstellen

19.7 Prifen des korrekten Betriebs eines Impulsausgangs

Zum Uberpriifen des korrekten Betriebs eines als Impulsausgang konfigurierten Digitalausgangs wie folgt
vorgehen:

— Einen Zahler an den als Impulsausgang konfigurierten Digitalausgang anschlieBen.
— Den Ausgang unter Spannung setzen.

— Gerat im Navigationsbereich wahlen.

agAusgange

md'/artung

— EERPAREIE] oder AEEBERRIFIE], konfiguriert als Impulsausgang ----»

d | STEEEEY =
— Einen Frequenzwert eingeben ----+»
— Eine Impulsanzahl eingeben ----»

— Prifen, ob der Ausgang korrekt arbeitet.

o ertigstellen
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20 WARTUNG, FEHLERBEHEBUNG

20.1 Sicherheitshinweise

AN\

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Beginn von Arbeiten am System die angeschlossene Spannungsversorgung aller Leiter unterbrechen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten schitzen.

» Nach UL/EN 6101010-1:
Alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Gerdte gegeniiber dem Netz doppelt isolieren
und fir alle an den Durchflussmesser Typ 8098 angeschlossenen Stromkreise beachten, dass diese
energiebegrenzte Stromkreise sind.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage

» Vor Arbeiten an der Anlage die Flussigkeitszirkulation stoppen, den Druck abschalten und die Rohrlei-
tungen entleeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck steht.
» Die Temperatur-Druck-Abhangigkeit der Flissigkeit je nach verwendetem Fitting beachten.

Nach langerer Einschaltdauer besteht Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr aufgrund heiBer
Gerateoberflachen.

» Nicht mit bloBen Handen anfassen.
» Das Gerat von leicht entflammbaren Substanzen und Flissigkeiten fernhalten.

Verbrennungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen.

> Mit der FlUssigkeit in Kontakt stehende Gerateteile nicht mit bloBen Handen anfassen.

» Das Gerat nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

» Vor dem Offnen der Rohrleitungen die Fliissigkeitszirkulation stoppen und die Rohrleitungen leeren.
» Vor dem Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr durch die Eigenschaften der Flissigkeit.

» Die allgemein geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und Sicherheit in Bezug auf die Verwendung
gefahrlicher Flissigkeiten beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Wartung.

» Wartungsarbeiten dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem Werkzeug durchge-
fuhrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der Stromversorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf des
Prozesses zu gewahrleisten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.
» Geeignete Hilfsmittel verwenden.
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20.2 Information zur Rucksendung des Gerats an den
Hersteller oder den Wiederverkaufer

— Zur Ricksendung des Gerats fur Kalibrierung oder Kundendienst die Originalverpackung verwenden.

— Das Gerét an |hre Birkert-Vertriebsniederlassung zuriicksenden. Unsere internationalen Kontaktad-
ressen sind im Internet verfigbar unter: country.burkert.com

20.3 Reinigen der auBeren Oberflache des Gerats
@ — Nur Reinigungsmittel verwenden, das mit den Geratewerkstoffen kompatibel ist.

Die duBere Gerateoberflache kann mit einem Tuch gereinigt werden, das leicht mit Wasser oder einem Rei-
nigungsmittel befeuchtet ist, das mit den Geratewerkstoffen kompatibel ist.

Fur weitere Informationen Ihre Blrkert-Vertriebsniederlassung kontaktieren.

20.4 Cleaning-In-Place (CIP) des Gerats

Das Messrohr des Gerats kann vor Ort in allen Applikationen, in denen das Gerét eingesetzt wird, mit einem
CIP-Verfahren gereinigt werden.

— Das CIP-Verfahren in geeigneten Intervallen durchflihren, um Funktionsstérungen oder Kontamination zu
verhindern.

ACHTUNG

Das Gerat und die an den Prozessanschlissen verwendeten Dichtungen kénnen durch Reinigungs-
und Desinfektionsmittel beschadigt werden.

» Reinigungs- oder Desinfektionsmittel einer Konzentration verwenden, die fir das Material, aus dem das
Messrohr besteht, geeignet ist.

» Die chemische Kompatibilitat der Reinigungs- oder Desinfektionsmittel zu den Materialien der Dichtun-
gen fur die Prozessanschlisse Uberprtfen.

» Flr weitere Informationen zur chemischen Kompatibilitdt und den Reinigungstemperaturen die Birkert-
Vertriebsniederlassung kontaktieren.

» Das fir die Anwendung geeignete CIP-Reinigungsverfahren befolgen.
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Verfahren zur CIP-Reinigung des Geréts:

— Das Messrohr spllen mit Wasser der besten Qualitat, die im Werk verfligbar ist (idealerweise Wasser flir
die Injektion oder Reinstwasser). Dabei folgende Bedingungen beachten:
- Temperatur: 50 °C...75 °C
- Durchflussgeschwindigkeit 1,5...2,1 m/s,
- fir eine Dauer, die durch lhre CIP-Vorschrift festgelegt ist.

— Ein oder zwei Reinigungsmittel mit Konzentrationen und chemischen Eigenschaften vorbereiten, die ihre
Wirksamkeit auf die zu entfernenden Ricksténde bewiesen haben. Sicherstellen, dass die Konzentration
des Reinigungsmittels 316L Edelstahl nicht beschadigt.
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— Das Reinigungsmittel unter den folgenden Bedingungen durch das Messrohr zirkulieren lassen:

- Temperatur: 50 °C...75 °C
- Durchflussgeschwindigkeit 1,5...2,1 m/s,
- fUr eine Dauer, die durch lhre CIP-Vorschrift festgelegt ist.

— Das Messrohr spllen mit Wasser der besten Qualitat, die im Werk verfigbar ist (idealerweise Wasser
fur die Injektion oder Reinstwasser). Dabei die gleichen Bedingungen wie beim ersten Spulvorgang
beachten.

— Wenn erforderlich, ein zweites Reinigungsmittel unter den gleichen Bedingungen wie beim ersten Reini-
gungsmittel durch das Messrohr zirkulieren lassen, um jegliche verbliebenen alkalischen Rickstande zu
neutralisieren.

— Das Messrohr ein letztes Mal unter den gleichen Bedingungen wie bei den beiden ersten Spiilvorgangen
spulen. Den Leitfahigkeitswert des letzten Spulvorgangs tUberwachen, um sicherzustellen, dass alle Rei-
nigungsmittel entfernt worden sind.

— Luft durch das Messrohr blasen, um Feuchtigkeit zu entfernen und sicherzustellen, dass eine gute Passi-
vierungsschicht erhalten bleibt.

— Wenn erforderlich, eine Entkalkung vornehmen, indem eine Lésung aus Wasser, Salpetersaure
HNO, [15 %...20 %] und Flussséure HF [2...5 %] bei einer Temperatur im Bereich 20 °C...60 °C fur
5...30 Minuten durch das Messrohr zirkuliert wird.

— Nach einem Entkalken, oder um jegliche Korrosionswirkungen nach 1 oder mehreren (je nach
Anwendung) CIP-Verfahren zu verhindern, eine Passivierung vornehmen, indem eine Lésung aus Wasser
und Salpetersdure HNO, [3...5 %] bei einer Temperatur im Bereich 70 °C...80 °C flr die gleiche Dauer
wie beim CIP-Verfahren durch das Messrohr zirkuliert wird. Danach das Messrohr spilen mit Wasser
der besten Qualitat, die im Werk verfligbar ist (idealerweise Wasser fur die Injektion oder Reinstwasser).
Dabei die gleichen Bedingungen wie bei den anderen Spilvorgdngen beachten.

— Luft durch das Messrohr blasen, um Feuchtigkeit zu entfernen und die Bildung einer einheitlichen Passi-
vierungsschicht sicherzustellen.

20.5 Sterilisation-In-Place (SIP) des Gerats

Bei allen Anwendungen, in denen das Gerat eingesetzt wird, kann das Messrohr des eingebauten Gerats an
Ort und Stelle durch die Prozessleitungen sterilisiert werden.

— Das SIP-Verfahren mit trockenem Sattdampf durchfiihren; Temperatur: 121 °C...140 °C fir max. 1 Stunde
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20.6 Stoérungsbehebung bei Anzeige einer Meldung

— Wenn die am Geréat angezeigte Meldung nicht in der Bedienungsanleitung erklart ist, Biirkert
kontaktieren.

Wenn eine Meldung erzeugt wurde:
e wird in der Informationsleiste ein Symbol angezeigt: siehe Tabelle 34

e Ab Werk und wenn die Statusanzeige nicht ausgeschaltet ist (siehe Kapitel 11.4.2 Ausschalten der Sta-
tusanzeige), wechseln Farbe und Status der Statusanzeige gemaB der NAMUR NE 107 Empfehlung: siehe
Kapitel 5.6.

¢ Die Meldung wird in einer Liste mit der Bezeichnung [KeJe]elf[e])] angezeigt. Diese Liste kann im
Birkert Communikator aufgerufen werden.

Symbol Status Beschreibung

Ausfall, Fehler e Funktionsstérung,

oder Storung e oder Uiberwachte Werte im Fehlerbereich.

Laufende Arbeiten am Gerit (zum Beispiel Uberpriifung des korrekten
Verhaltens der Ausgénge durch Simulation von Messwerten); das Aus-
gangssignal ist temporar unglltig (z. B. eingefroren).

Funktionskont-
rolle

K X

Die Umgebungs- oder Prozessbedingungen des Gerats liegen auBerhalb
AuBerhalb der | der zuléssigen Bereiche.

Spezifikation Gerateinterne Diagnosen weisen auf Probleme im Gerét oder der Prozes-
seigenschaften hin.

Das Gerét ist im Regelbetrieb, jedoch ist eine Funktion kurzzeitig
Wartungsbedarf |eingeschrankt.

— Gerét warten.

[ [3

Tabelle 34:  Gerétestatussymbole
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20.7 Meldungen aufgrund falscher Parametereinstellungen

20.7.1 Gerechnete kinematische Viskositiat < 0. Uberpriifen Sie die
Parameter der Durchflussviskositats-Kompensation

Meldung

Gerechnete kinematische Viskositét < 0. Uberpriifen Sie die Parameter der
Durchflussviskositats-Kompensation

Angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

¢ Beim Aktivieren der Kompensation flr eine Flissigkeit mit konstanter
Viskositat wurde flr die Viskositét ein negativer Wert eingegeben. Siehe
Kapitel 14.14.2

¢ Beim Aktivieren der Kompensation fir eine Flissigkeit mit nicht konstanter
Viskositét ist das Ergebnis der eingegebenen Gleichung negativ oder
gleich 0. Siehe Kapitel 14.14.3, 14.14.4, 14.14.5.

MaBnahme

— Beim Aktivieren der Kompensation flr eine Flissigkeit mit konstanter
Viskositdt einen positiven Wert fur die Viskositat eingeben.

— Beim Aktivieren der Kompensation fiir eine Flissigkeit mit nicht kons-
tanter Viskositat sicherstellen, dass die Temperatur der Flissigkeit in
dem Bereich liegt, der von der Gleichung erfasst ist.

— Beim Aktivieren der Kompensation fir eine Flussigkeit mit nicht kons-
tanter Viskositat sicherstellen, dass fir die Konstanten korrekte Werte
eingegeben wurden.

20.8 Meldungen aufgrund interner Geratediagnose

20.8.1 Meldung ,,Uberspannung erkannt“

Meldung

Uberspannung erkannt

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Gerats ist groBer oder gleich dem maximal
zuldssigen Fehlerwert. Siehe Kapitel 11.7 rwachun r Ver
nnun r der Temperatur rats.

MaBnahme

— Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
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20.8.2 Meldung ,,Unterspannung erkannt*

Meldung

Unterspannung erkannt

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Gerats ist kleiner oder gleich dem minimal

zulassigen Fehlerwert. Siehe Kapitel 11.7 Uberwachung der Versorgungs-

spannung oder der Temperatur des Gerats.

MaBnahme

— Das Gerét mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

20.8.3 Meldung ,,Spannungswarngrenze uberschritten*

Meldung

Spannungswarngrenze Uberschritten

Angezeigtes Symbol

N

Mdgliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Gerats ist groBer oder gleich dem maximal
zuldssigen Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 11.7.2 Andern der 2

Warngrenzen.

MaBnahme

— Das Geréat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

20.8.4 Meldung ,,Spannungswarngrenze unterschritten“

Meldung

Spannungswarngrenze unterschritten

Angezeigtes Symbol

N

Mdgliche Ursache

Die Versorgungsspannung des Geréts ist kleiner oder gleich dem minimal
zulassigen Warnwert plus dem Hysteresewert, die beide eingestellt wurden

in Kapitel 11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen.

MaBnahme

— Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben.

— Wenn erforderlich den minimal zulassigen Warnwert andern, siehe
Kapitel 11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen.

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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20.8.5 Meldung ,,Spannungswarngrenze Batterie unterschritten“

Meldung

Spannungswarngrenze Batterie unterschritten

Angezeigtes Symbol

©

Mégliche Ursache

Die Batteriespannung liegt unter dem unteren Grenzwert. Siehe Kapitel 11.8.

Die Batterie ermdglicht, dass die interne Uhr bei Umgebungstemperatur
7 Tage lang weiterlauft, wenn die Spannungsversorgung des Gerats ausge-
schaltet oder zu niedrig ist.

MaBnahme

— Das Gerat mit einer Spannung von 12...35 V DC betreiben, um die Bat-
terie zu laden.

Sobald die Batteriespannung wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs
liegt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

20.8.6 Meldung ,,bluS-Event: Bus-Verbindung verloren / nicht

verfugbar*

Meldung

bUS-Event: Bus-Verbindung verloren/nicht verfligbar

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Das Gerét ist eingestellt, so dass die Prozessmesswerte an buS oder
an ein CANopen-Feldbus Ubermittelt werden, aber es findet kein
Netzwerkteilnehmer.

MaBnahme

- auf [AFEREEL einstellen. Siehe Kapitel 11.6.7.

20.8.7 Meldung ,,Ubertemperatur erkannt“

Meldung

Ubertemperatur erkannt

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Die Innentemperatur des Gerats ist groBer als der maximal zuléssige
Fehlerwert (+85 °C). Siehe Kapitel 11.7 Uberwachung der Versorgungs-
spannung oder der Temperatur des Gerats.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Gerats kleiner ist als +85 °C.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
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20.8.8 Meldung ,,Untertemperatur erkannt“

Meldung Untertemperatur erkannt

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Die Innentemperatur des Gerats ist kleiner als der minimal zuldssige

Fehlerwert (40 °C). Siehe Kapitel 11.7 Uberwachung der Versorgungs-

spannung oder der Temperatur des Gerats.
MaBnahme — Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Gerats kleiner ist als —40 °C.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

20.8.9 Meldung ,,Temperaturwarngrenze uberschritten*

Meldung Temperaturwarngrenze Uberschritten

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache Die Innentemperatur des Gerats ist groBer als der maximal zulassige
Warnwert, der in Kapitel 11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen eingestellt
wurde.

MaBnahme — Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Gerats kleiner ist als der

maximale Warnwert.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

20.8.10 Meldung ,,Temperaturwarngrenze unterschritten“

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

Meldung Temperaturwarngrenze unterschritten

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mogliche Ursache Die Innentemperatur des Gerats ist kleiner als der minimal zulassige
Warnwert, der in Kapitel 11.7.2 Andern der 2 Warngrenzen eingestellt
wurde.

MaBnahme — Sicherstellen, dass die Innentemperatur des Geréts groBer ist als der

minimale Warnwert.

Sobald die Innentemperatur wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt,
wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.
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20.8.11 Meldung ,,Uberlauf des internen Nachrichtenspeichers*

Meldung

Uberlauf des internen Nachrichtenspeichers

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Anzahl der vom Gerat erzeugten Meldungen Uberschreitet die
Speicherkapazitét.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die fiir die Uberwachung der Prozesswerte einge-
stellten Grenzen richtig sind.

20.8.12 Meldung ,,Keine Signale von den Interdigitalwandlern“

Meldung

Keine Signale von den Interdigitalwandlern

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Funktionsstérung des Sensors.

MaBnahme

— Das komplette Gerat an Blrkert zurlicksenden, da der Sensor ersetzt
werden muss.

20.8.13 Meldung ,,Keinen Temperatursensor erkannt*

Meldung

Keinen Temperatursensor erkannt

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Die Temperatur der Flissigkeit kann weder gemessen noch kompensiert
werden.

MaBnahme

— Wenn die Temperatur der Fllssigkeit gemessen werden muss, das kom-
plette Gerat an Blirkert zurlicksenden, weil der Sensor ersetzt werden
Muss.

20.8.14 Meldung ,,Die Rohreigenschaften haben sich geandert:
Uberprufen Sie die Grenzwerte*

Meldung

Die Rohreigenschaften haben sich gedndert: Uberpriifen Sie die Grenzwerte

Angezeigtes Symbol

ﬂ (Symbol geandert)

Mdgliche Ursache

Der Transmitter wurde einem anderen Sensor zugeordnet.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass alle Einstellungen fiir die Durchflussmessung immer
noch korrekt sind.
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20.8.15 Meldung ,,Die Messplatine ist im Boot-Starter-Modus, keine
Firmware gefunden Nr. 1“

Meldung Die Messplatine ist im Boot-Starter-Modus, keine Firmware gefunden Nr.°1

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Die Firmware der Messplatine ist verloren gegangen oder ungultig.

MaBnahme — Das Gerét neu starten.

— Wenn der Fehler immer noch vorhanden ist, das Gerat an Bulrkert
zurlicksenden.

20.8.16 Meldung ,,Die von der Messplatine ausgegebenen Daten sind
nicht gultig Nr. 1“

Meldung Die von der Messplatine ausgegebenen Daten sind nicht gultig Nr. 1

Angezeigtes Symbol .

Mégliche Ursache Das Gerat kann die Flussigkeitsparameter nicht messen, z. B. weil zu viele
Blasen in der FlUssigkeit vorhanden sind oder das Sensorrohr nicht voll-
standig gefullt ist.

MaBnahme — Sicherstellen, dass kein Problem in der Anlage vorliegt.

20.8.17 Meldung ,,Keine Kommunikation mehr zwischen
Transmitterplatine und Messplatine Nr. x“

Meldung Keine Kommunikation mehr zwischen Transmitterplatine und Messplatine
Nr. x
Angezeigtes Symbol
Mégliche Ursache Keine Kommunikation zwischen Sensor und Transmitter.
MaBnahme — Sicherstellen, dass das Kabel zwischen Sensor und Transmitter nicht
gebrochen ist und dass es korrekt eingesteckt ist. Siehe Kapitel 7.2.1
Andern der Position des Transmitters am Sensor.

MAN 1000417091 DE Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 02.08.2023

20.8.18 Meldung ,,Der Bootloader-Vorgang auf der Messplatine ist
fehlgeschlagen Nr. 1¢

Melclung Der Bootloader-Vorgang auf der Messplatine ist fehlgeschlagen Nr. 1

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache Waéhrend des Firmware-Updates konnte die Sensor-Software nicht aktuali-
siert werden.
299 MaBnahme — Das Gerét an Burkert zurticksenden.
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20.8.19 Meldung ,,Bei der Kommunikation ist ein Fehler aufgetreten

Meldung

Bei der Kommunikation ist ein Fehler aufgetreten

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Méglicherweise ist das Flachbandkabel zwischen Sensor und Transmitter
beschadigt.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass das Flachbandkabel korrekt angeschlossen ist.

— Wenn das Kabel beschadigt ist, das Gerat an Birkert zurlicksenden.

20.8.20 Meldung ,,Max. Durchfluss*

Meldung

Max. Durchfluss

Angezeigtes Symbol

ﬂ (Symbol nicht mit einer Benutzereinstellung verkniipft)

Mégliche Ursache

Der maximale Durchfluss wird in der Rohrleitung gemessen. Der Durchfluss
in der Rohrleitung ist, unabhangig vom DN des Rohrs, gréBer als 10 m/s.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Durchflusswert kleiner als 10 m/s ist.

20.8.21 Meldung ,,Max. Temperatur*

Meldung

Max. Temperatur

Angezeigtes Symbol

ﬂ (Symbol nicht mit einer Benutzereinstellung verkniipft)

Mégliche Ursache

Die Temperatur im Rohr ist groBer als 150 °C. Die maximale Flussigkeits-
temperatur wird in der Rohrleitung gemessen.

Die Meldung héngt nicht von den benutzerdefinierten Grenzwerten fur die
Flussigkeitstemperatur ab.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Fllssigkeitstemperatur innerhalb des zuldssigen
Bereichs liegt.

20.8.22 Meldung ,,Zahler 1 angehalten“ / ,,Zahler 2 angehalten*“ oder
»Mass Zahler 1 angehalten“ / ,Mass Zahler 2 angehalten

Meldung Zahler 1 gestoppt / Zahler 2 gestoppt

oder

Mass Zahler 1 angehalten / Mass Zahler 2 angehalten
Angezeigtes Symbol _

Mégliche Ursache

Der betreffende Z&hler / Massenzahler wurde vom Benutzer gestoppt.

MaBnahme

— Wenn erforderlich, den Zahler / Massenzahler wieder starten.
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20.8.23 Meldung ,,Zahler 1 lauft“ / ,Zahler 2 lauft“ oder ,,Mass Zahler 1
lauft“ / ,Mass Zahler 2 lauft“

Meldung Zahler 1 gestartet / Zahler 2 gestartet
oder
Mass Zahler 1 1auft / Mass Zahler 2 13uft
Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der betreffende Zahler / Massenzahler wurde vom Benutzer gestartet.

MaBnahme

20.9 Meldungen aufgrund einer Kalibrierung oder

Simulation

20.9.1 Meldung ,,Kalibrierung auBBerhalb Fehlergrenzen*

Meldung

Kalibrierung auBerhalb Fehlergrenzen

Angezeigtes Symbol

ﬂ (Symbol geandert)

Mégliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen. Die Kalibrierung kann aufgrund einer der
folgenden Ursachen misslingen:

e Wahrend der Kalibrierung wurde ein Ereignis wie [gliER IR CILaTe)
oder S IEIEETTAETEEGETCSIEEIGTIE erzeugt.

¢ Der berechnete Offset des DFs ist kleiner als 0,5 oder gréBer als 2.

* Der berechnete Offset des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als
0,5 oder groBer als 2.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die FlUssigkeit die gleiche ist wie wahrend des
Kalibrierverfahrens.

— Sicherstellen, dass die Bedingungen flr die korrekte Messung des
Durchflusses gegeben sind.

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

20.9.2 Meldung ,,Null Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss grof3er
als 5 % vom Messbereichsendwert“

Meldung

Null Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss gréBer als 5 % vom
Messbereichsendwert

Angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen, weil der Durchfluss kleiner ist als 5 %
vom Messbereichsendwert.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Durchfluss in der Rohrleitung gestoppt ist.

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.
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20.9.3 Meldung ,,Kalibrierung abgebrochen*

Meldung

Kalibrierung abgebrochen

Angezeigtes Symbol

N

Mégliche Ursache

Der Benutzer hat die Kalibrierung des Durchfluss-Nullpunkts vor Ablauf der
Wartezeit von 30 Sekunden abgebrochen.

MaBnahme

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen und die erteilten Anweisungen
beachten.

20.9.4 Meldung ,,Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss kleiner als
5 % vom Messbereichsendwert“

Meldung

Kalibrierung abgebrochen, Durchfluss kleiner als 5 % vom
Messbereichsendwert

Angezeigtes Symbol

N

Mdgliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehlgeschlagen, weil der Durchfluss kleiner ist als 5 %
vom Messbereichsendwert.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Durchfluss groBer ist als 5 % vom
Messbereichsendwert

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

20.9.5 Meldung ,,Resultierender K-Faktor ist kleiner als 0,8 oder
gréfBer als 1,2“

Meldung

Resultierender K-Faktor ist kleiner als 0,8 oder groBer als 1,2

Angezeigtes Symbol

a

Mdgliche Ursache

Beim Kalibrieren des K-Faktors mit einem Teach-in-Verfahren anhand des
Durchflusses oder anhand eines bekannten Volumens wurde ein Refe-
renzwert eingegeben, der um +20 % vom Messwert abweicht.

MaBnahme

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

— Einen korrekten Referenzwert eingeben.

20.9.6 Meldung ,,Resultierender Offset ist gréBer als 10 °C, 18 °F“

Meldung

Resultierender Offset ist gréBer als 10 °C, 18 °F

Angezeigtes Symbol

a

Mdgliche Ursache

Beim Kalibrieren des Offset-Werts der Flissigkeitstemperatur wurde ein
Referenzwert eingegeben, der um +10 °C (18 °F) vom Messwert abweicht.

MaBnahme

— Eine erneute Kalibrierung vornehmen.

— Einen korrekten Referenzwert eingeben.
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20.9.7 Meldung ,,Testmodus ist aktiv“
LN Testmodus ist aktiv
Angezeigtes Symbol
Mégliche Ursache Der Test eines Ausgangs wurde vom Benutzer gestartet.
MaBnahme — Falls erforderlich, den Test abschlieBen.
20.9.8 Meldung ,,Simulationsmodus aktiv“
Meldung Simulationsmodus aktiv
Angezeigtes Symbol
Mégliche Ursache Ein Messwert wird simuliert.
MaBnahme — Sobald die Simulation beendet ist, wird die Meldung zurlickgesetzt.

20.10 Meldungen aufgrund der Uberwachung von
Prozesswerten

20.10.1 Meldung ,,Zu hohe Durchflussmenge*

Meldung Zu hohe Durchflussmenge

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Der Durchflusswert ist gréBer als der maximal zulédssige Fehlerwert, der ein-
gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
n r Hyster: Volumendurchfl
MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird

der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
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Meldung Zu hohe Durchflussmenge
Angezeigtes Symbol ﬂ
Mdgliche Ursache Der Durchflusswert ist gréBer als der maximal zuléssige Warnwert, der ein-
gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
n r Hyster Volumendurchfl
MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird

die Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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20.10.2 Meldung ,,Zu niedrige Durchflussmenge*

Meldung

Zu niedrige Durchflussmenge

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Durchflusswert ist kleiner als der minimal zuldssige Fehlerwert, der ein-

gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese des Volumendurchflusses

MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zuléssigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Durchflussmenge

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache

Der Durchflusswert ist kleiner als der minimal zulassige Warnwert, der ein-

gestellt wurde in Kapitel 14.4.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese des Volumendurchflusses

MaBnahme

Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zuléssigen Bereichs liegt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.

20.10.3 Meldung ,,Zu hohe Temperatur*

Meldung

Zu hohe Temperatur

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert der Flussigkeitstemperatur ist groBer als der maximal zulassige

Fehlerwert, der in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warn-
renzen und der Hysterese der FlUssigkeitstemperatur eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird
der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung Zu hohe Temperatur

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Wert der Flussigkeitstemperatur ist gréBer als der maximal zuldssige

Warnwert, der in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Flissigkeitstemperatur eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Durchfluss wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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20.10.4 Meldung ,,Zu niedrige Temperatur*

Meldung

Zu niedrige Temperatur

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert der Flussigkeitstemperatur ist kleiner als der minimal zuldssige

Fehlerwert, der in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warn-
renzen und der Hysterese der Flussigkeitstemperatur eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Wert der Flissigkeitstemperatur wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Temperatur

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert der Flissigkeitstemperatur ist kleiner als der minimal zuldssige

Warnwert, der in Kapitel 14.6.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Flissigkeitstemperatur eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert der FlUssigkeitstemperatur wieder in den zulédssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

20.10.5 Meldung ,,Wert Zahler 1 zu gross*“ / ,Wert Zahler 2 zu
gross“oder ,,Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch*“ / ,,Wert
Massendurchfluss-Zahler 2 zu hoch*

Wert Zahler 1 zu gross / Wert Zahler 2 zu gross

oder

Meldung
Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch / Wert Massendurchfluss-Zahler 2
zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist groBer als der maximal zulassige Feh-
lerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.9.5 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese eines Volumenzéhlers

MaBnahme Sobald der Zéhlerwert/Massenzéhlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurlckkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.
Wert Zahler 1 zu gross / Wert Zéhler 2 zu gross

Meldung @7
Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu hoch / Wert Massendurchfluss-Zahler 2
zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist gréBer als der maximal zulassige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.9.5 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese eines Volumenzéhlers

MaBnahme

Sobald der Z&hlerwert/Massenzéhlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurlickkehrt, wird die Warnung automatisch zurlickgesetzt.
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20.10.6 Meldung ,,Wert Zahler 1 zu klein“ / ,Wert Zahler 2 zu klein“
oder ,Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig“ / ,,Wert
Massendurchfluss-Zahler 2 zu niedrig“

Wert Zahler 1 zu klein / Wert Zahler 2 zu klein
oder

Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig / Wert Massendurchfluss-
Zahler 2 zu niedrig

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist kleiner als der minimal zuléssige Feh-
lerwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.9.5 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese eines Volumenzahlers

MaBnahme Sobald der Zahlerwert/Massenzéhlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurlckkehrt, wird der Fehler automatisch zurtickgesetzt.

Meldung

Wert Zahler 1 zu klein / Wert Zahler 2 zu klein
oder

Wert Massendurchfluss-Zahler 1 zu niedrig / Wert Massendurchfluss-
Zéahler 2 zu niedrig

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache Der Zahlerwert/Massenzahlerwert ist kleiner als der minimal zulassige
Warnwert, der eingestellt wurde in Kapitel 14.9.5 Andern der Fehlergrenzen,
der Warngrenzen und der Hysterese eines Volumenzéhlers

MaBnahme Sobald der Zahlerwert/Massenzahlerwert wieder in den zuldssigen Bereich
zurlickkehrt, wird die Warnung automatisch zurlickgesetzt.

Meldung

20.10.7 Meldung ,,Zu hohe Durchflussgeschwindigkeit

Meldung Zu hohe FlieBgeschwindigkeit

Angezeigtes Symbol

Mogliche Ursache Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist groBer als der maximal zulassige
Fehlerwert, der in Kapitel 14.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit eingestellt wurde.
MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zuriickkehrt, wird der Fehler automatisch zurlickgesetzt.
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Meldung Zu hohe FlieBgeschwindigkeit
Angezeigtes Symbol
Mogliche Ursache Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist gréBer als der maximal zulassige

Warnwert, der in Kapitel 14.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zuriickkehrt, wird die Warnung automatisch zurlickgesetzt.
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20.10.8 Meldung ,,Zu niedrige FlieBgeschwindigkeit

Meldung

Zu niedrige FlieBgeschwindigkeit

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Wert der Durchflussgeschwindigkeit ist kleiner als der minimal zulassige
Fehlerwert, der in Kapitel 14.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warn-

renzen und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit eingestellt
wurde.

MaBnahme Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Meldung Zu niedrige FlieBgeschwindigkeit

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mégliche Ursache

Der Wert der FlieBgeschwindigkeit ist kleiner als der minimal zulédssige

Warnwert, der in Kapitel 14.7.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der Durchflussgeschwindigkeit eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert der Durchflussgeschwindigkeit wieder in den zuldssigen
Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.

20.10.9 Meldung ,,DF zu hoch*

Meldung

DF zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert DF ist groBer als der maximal zuldssige Fehlerwert, der eingestellt

wurde in Kapitel 14.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des Differenzierungsfaktors.

MaBnahme Sobald der Wert DF wieder in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird der
Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung DF zu hoch

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Wert DF ist groBer als der maximal zuldssige Warnwert, der eingestellt

wurde in Kapitel 14.11.8 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und
der Hysterese des Differenzierungsfaktors.

MaBnahme

Sobald der Wert DF wieder in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird die
Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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20.10.10Meldung ,,DF zu niedrig*“

Meldung

DF zu niedrig

Angezeigtes Symbol

Mdégliche Ursache

Der Wert DF ist kleiner als der minimal zulassige Fehlerwert, der eingestellt
wurde in Kapitel 14.11. r Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
r Hyster: Differenzierungsfaktors.

MaBnahme Sobald der Wert DF wieder in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird der
Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Meldung DF zu niedrig

Angezeigtes Symbol ﬂ

Médgliche Ursache

Der Wert DF ist kleiner als der minimal zulassige Warnwert, der eingestellt
wurde in Kapitel 14.11. r Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
r Hyster Differenzierungsfaktors.

MaBnahme

Sobald der DF-Wert wieder in den zuldssigen Bereich zuriickkehrt, wird die
Warnung automatisch zurtickgesetzt.

20.10.11 Meldung ,,Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch*

Meldung

Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist gréBer als der maximal
zuléssige Fehlerwert, der in Kapitel 14.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der
Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors ein-
gestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulds-
sigen Bereich zurlckkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Meldung Akustischer Ubertragungsfaktor zu hoch

Angezeigtes Symbol E

Mdgliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist gréBer als der maximal
zulassige Warnwert, der in Kapitel 14.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der
Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors ein-
gestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulds-
sigen Bereich zurlckkehrt, wird die Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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20.10.12Meldung ,,Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig*

Meldung

Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig

Angezeigtes Symbol

Mdégliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als der maximal
zuldssige Fehlerwert, der in Kapitel 14.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der
Warngrenzen und der Hysterese des akustischen Ubertragungsfaktors ein-
gestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulds-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt.

Meldung Akustischer Ubertragungsfaktor zu niedrig

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdégliche Ursache

Der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors ist kleiner als der maximal

zuldssige Warnwert, der in Kapitel 14.12.6 Andern der Fehlergrenzen, der

Warngrenzen un r Hyster: kustischen Ubertragungsfaktors ein-
gestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Wert des akustischen Ubertragungsfaktors wieder in den zulds-
sigen Bereich zurtickkehrt, wird die Warnung automatisch zurlickgesetzt.

20.10.13Meldung ,,Dichte zu hoch*

Meldung

Zu hohe Dichte

Angezeigtes Symbol

Madgliche Ursache

Der Dichtewert ist groBer als der maximal zuldssige Fehlerwert, der in

Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese der FlUssigkeitsdichte eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Dichte-Wert wieder in den zuldssigen Bereich zurtickkehrt, wird
der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Zu hohe Dichte

Angezeigtes Symbol

Mogliche Ursache

Der Dichtewert ist groBer als der maximal zuldssige Warnwert, der einge-

stellt wurde in Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen
und der Hysterese der FlUssigkeitsdichte.

MaBnahme

Sobald der Dichtewert wieder in den zulédssigen Bereich zuriickkehrt, wird
die Warnung automatisch zurtickgesetzt.
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20.10.14Meldung ,,Dichte zu gering“

Meldung

Zu niedrige Dichte

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Der Dichtewert ist kleiner als der minimal zul&ssige Fehlerwert, der in

Kapitel 14.8.7 Andern der Fehlergrenzen, der Warngrenzen und der Hys-
terese der Flussigkeitsdichte eingestellt wurde.

MaBnahme Sobald der Dichte-Wert wieder in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird
der Fehler automatisch zurlickgesetzt.

Meldung Zu niedrige Dichte

Angezeigtes Symbol ﬂ

Mdgliche Ursache

Der Dichtewert"ist kleiner als der minimal zuldssige Warnwert, der in
Kapitel 14.8.7 An r Fehlergrenzen, der Warngrenzen un
ter r Flissigkeitsdichte eingestellt wurde.

MaBnahme

Sobald der Dichtewert wieder in den zuldssigen Bereich zurlickkehrt, wird
die Warnung automatisch zuriickgesetzt.
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20.11

Meldungen aufgrund von Diagnoseereignissen

20.11.1 Meldung ,,Diagnose ist aktiv“

Meldung

Diagnose ist aktiv

Angezeigtes Symbol

Mégliche Ursache

Alle Diagnosen des Gerats sind aktiv. Siehe Kapitel 14.13 Diagnose:
besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
uberwachen.

MaBnahme

20.11.2 Meldung ,,Diagnose ist inaktiv“

Meldung

Diagnose ist inaktiv

Angezeigtes Symbol

Mdgliche Ursache

Alle Diagnosen des Geréts sind inaktiv. Siehe Kapitel 14.13 Diagnose:

besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

20.11.3 Meldung ,,Nicht voll geflllt*

Meldung

Nicht voll gefllt

Angezeigtes Symbol

Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdgliche Ursache

Die Kalibrierung ist fehigeschlagen. Die Kalibrierung kann aufgrund einer der
folgenden Ursachen fehlschlagen:

¢ Der Sensor kann defekt sein (gilt fir Produktvarianten mit DNO8).

e Das Rohr ist nicht voll geflllt. Deshalb sind nicht alle Sensoren in Kontakt
mit der Flissigkeit, und die Messung ist nicht mdglich.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass das Messrohr ganz geflllt ist, zum Beispiel durch
Erhéhen des Durchflusses.

— Wenn gleichzeitig die Meldung [fCIliERSIle[E1[ERY el g We [N [ e [Te[iE= 1

erzeugt wird, das Produkt an Biirkert zuriicksenden.

— Bleibt die Meldung \[[eiiR"elIEiElgle [sRe [ 0] )i bestehen, das Produkt an
Burkert zurlcksenden.
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20.11.4 Meldung ,,Nicht messbare Flussigkeit*

Meldung

Nicht messbare Flussigkeit

Angezeigtes Symbol

Abhéangig vom Geréatestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdégliche Ursache

Die Schallgeschwindigkeit in der Flussigkeit liegt auBerhalb des zuldssigen
Bereichs.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

Die Dichte der Flussigkeit liegt auBerhalb des zulassigen Bereichs.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Fllssigkeit in der Rohrleitung den Technischen
Daten entspricht, die im Datenblatt fiir das Gerat angegeben sind, sowie
in Kapitel 6 Technische Daten.

20.11.5 Meldung ,,Instabiler Durchfluss*

Meldung

Instabiler Durchfluss

Angezeigtes Symbol

Abhéangig vom Geréatestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Der Durchfluss ist nicht stabil. Die Standardabweichung der Durchfluss-
messwerte ist zu hoch.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass der Betrieb der Ausriistung des Prozesses, wie etwa
Pumpen und Prozessventile, korrekt ablauft.

20.11.6 Meldung ,,Cut-off aktiv“

Meldung

Cut-off aktiv

Angezeigtes Symbol

Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdgliche Ursache

Der Cut-Off-Wert des Durchflusses wurde verwendet.

Die Cut-Off-Funktion muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.4.9 Aktivieren der

Cut-Off-Funktion des Volumendurchflusses.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-
nose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik

Uberwachen.

MaBnahme

— Falls erforderlich, den Durchflusswert erhéhen, bis er groBer ist als der
Cut-Off-Wert.
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20.11.7 Meldung ,Fliussigkeitsanderung“

Meldung Flussigkeitsanderung

Angezeigtes Symbol o . o ) i
Abhangig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache In der Rohrleitung befindet sich eine andere FlUssigkeit.
Die Meldung ist 10 s lang auf dem Display aktiv.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-
gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme — Sicherstellen, dass die richtige Fllssigkeit durch die Rohrleitung flieBt.

20.11.8 Meldung ,,Ruckwartsdurchfluss*

Meldung Ruickwartsdurchfluss

Angezeigtes Symbol L . o ) )
Abhéngig vom Gerétestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache Die Flussigkeit flieBt in die entgegengesetzte Richtung in Bezug auf die
Einstellung geméaB Kapitel 16.4 Einstellen der Durchflussrichtung.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme — Sicherstellen, dass die FlUssigkeit in die richtige Richtung flieBt.

20.11.9 Meldung ,,Schall-Leitfahigkeit auBerhalb der Grenzen*

il sl Schall-Leitfahigkeit auBerhalb des Bereichs

Angezeigtes Symbol ) o ) .
Abhéngig vom Geratestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mogliche Ursache In der FlUssigkeit befinden sich Gasblasen oder Feststoffpartikel.
Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme — Nach Funktionsstérungen im Prozess suchen.
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— Sicherstellen, dass die Flissigkeit keine Gasblasen oder Feststoffpar-
tikel enthalt.
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20.11.10 Meldung ,,A0O1 offen“ oder ,,AO3 offen“

Meldung AO1 offen
oder
AO2 offen
Angezeigtes Symbol Abhingig vom Geratestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdégliche Ursache

Anschlussproblem am entsprechenden Ausgang.

Der in der Stromschleife gemessene Strom ist im Vergleich zum erwarteten
Ausgangsstrom zu klein.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-
nose: ndere Ereigni im Proz m Sensor r in der Elektronik
uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass die Verkabelung des entsprechenden Ausgangs

richtig ist.

20.11.11 Meldung ,,AO1 Diag.-Fehler“ oder ,,AO3 Diag.-Fehler

Meldung AO1 Diag.-Fehler
oder
AQO2 Diag.-Fehler
Angezeigtes Symbol Abhangig vom Geratestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mdégliche Ursache

Anschlussproblem am entsprechenden Ausgang oder hoher Widerstand in
der Stromschleife erkannt.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-

gnose: besondere Ereignisse im Prozess, am Sensor oder in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass alle Kabel richtig angeschlossen sind.

— Wenn der entsprechende Analogausgang nicht genutzt wird, diesen

deaktivieren. Siehe Kapitel 17.4 Deaktivieren eines Analogausgangs.

20.11.12 Meldung ,,DO2 Uberlast“ oder ,,DO3 Uberlast

Meldung DO2 Uberlast
oder
DO3 Uberlast
Angezeigtes Symbol Abhéngig vom Geratestatus, dem das Ereignis zugewiesen ist.

Mégliche Ursache

Am entsprechenden Digitalausgang wurde eine Uberlastung festgestellt.
Am entsprechenden Digitalausgang wurde ein Strom von mehr als 700 mA
festgestellt.

Der Ausgang wurde geschaltet.

Das entsprechende Ereignis muss aktiviert sein. Siehe Kapitel 14.13 Dia-
nose: ndere Ereigni im Proz m Sensor r in der Elektronik
Uberwachen.

MaBnahme

— Sicherstellen, dass alle Kabel richtig angeschlossen sind.

— Sicherstellen, dass der durch den entsprechenden Digitalausgang flie-
Bende Strom kleiner als 700 mA ist.
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21 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

A VORSICHT

Verletzungsgefahr und/oder Sachschaden durch ungeeignete Teile.

Falsches Zubehor und ungeeignete Ersatzteile kdnnen Verletzungen und Schiden am Gerédt und dessen

Umgebung verursachen.

» Nur Original-Zubehér und Original-Ersatzteile von Birkert verwenden.
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Ersatzteile und Zubehor Bestellnummer
Magnetschlissel zur Entriegelung 690309
5-polige gerade M12-Buchse mit Gewinde- 917116
Klemmring aus Kunststoff, zum Verdrahten
5-polige gerade M12-Kabelbuchse und
5-poliger gerader M12-Kabelstecker, beid-

" ; ; 772404
seitig an einem 1 m langen abgeschirmten
Kabel angegossen
5-polige gerade M12-Kabelbuchse und
5-poliger gerader M12-Kabelstecker, beid-

" ; ; 772405
seitig an einem 3 m langen abgeschirmten
Kabel angegossen
8-polige gerade M12-Buchse und Litzen mit 919061
Aderendhiilsen, Kabellange 2 m
buS-Adapter: 8-polige gerade M12-Buchse
und 5-poliger gerader M12-Stecker, Kabel- 773286
lange 0,5 m
M12-Buchse mit einem
120-Q-Abschlusswiderstand 772424
Y-Adapter flir den M12-Stecker 772420
biS-Kabel, 50 m 772413
biS-Kabel, 100 m 772414
USB-buS-Interface-Set 772426
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22 VERPACKUNG, TRANSPORT

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Transportschaden!

Unzureichend geschiitzte Gerate kdnnen beim Transport beschadigt werden.

» Gerat vor Nasse und Schmutz geschitzt in einer stoBfesten Verpackung transportieren.

» Das Gerat keinen Temperaturen auBerhalb des zuldssigen Temperaturbereichs fur die Lagerung
aussetzen.

» Die elektrischen Schnittstellen mit Schutzkappen vor Beschadigungen verschlieBen.

23 LAGERUNG

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schweres Gerét.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

> Geeignete Hilfsmittel verwenden.

ACHTUNG
Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Gerat trocken und staubfrei lagern.
» Lagertemperatur des Gerats: —20...+70 °C.

24 ENTSORGUNG DES GERATS

Umweltgerechte Entsorgung

» Nationale Vorschriften beziglich Entsorgung und Umwelt beachten.

» Elektrische und elektronische Gerate separat sammeln und speziell entsorgen.

Weitere Informationen: country.burkert.com.
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