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FLUID CONTROL SYSTEMS InStrUija ObS{ugI

1 INSTRUKCJA OBSLUGI ﬁ OSTROZNIE!

Instrukcja obstugi opisuje caty cykl zycia urzadzenia. Instrukcje nalezy
przechowywac w taki sposéb, aby byta ona tatwo dostepna dla kazdego
uzytkownika i dla kazdego nowego wtasciciela urzadzenia.

Ostrzega przed mozliwym zagrozeniem!

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do $rednio ciezkich lub
lekkich obrazen.

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace WSKAZOWKA!
bezpieczenstwa!

Nieprzestrzeganie tych informacji moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.
> Instrukcje obstugi nalezy przeczytaé i zrozumiec jej tresc.

Ostrzega przed szkodami materialnymi!

> Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia
lub maszyny.

Oznacza wazne dodatkowe informacje, wskazdéwki i
zalecenia.

1.1 Symbol

A NIEBEZPIECZENSTWO! Wskazuje na informacje w tej instrukcji obstugi lub innej

5 . L dokumentaciji.
Ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem! J
> Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych » oznacza zalecenie dotyczace unikniecia zagrozenia.
obrazen.

— oznacza krok roboczy, ktéry nalezy przeprowadzic.

é OSTRZEZENIE! 1.2 Definicje pojecé/skrotow

Stosowane w tej instrukcji pojecie ,Urzadzenie” oznacza zawsze

Ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjag!
2l . ! = i 13 zawor regulacyjny skosny typu 2300.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub . o N . N .
i .y Uzyty w tej instrukcji skrét ,Ex” oznacza zawsze ,,zabezpieczony

przed wybuchem”.

W niniejszej instrukcji jednostka ,bar” oznacza cisnienie wzgledne.
Cisnienie bezwzgledne jest podawane oddzielnie w barach (abs).
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
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2 UZYTKOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzycia produktu
typu 2300 nalezy liczy¢ sie z zagrozeniami dla ludzi i maszyn w
otoczeniu oraz dla srodowiska naturalnego.

» Urzadzenie zaprojektowane jest do sterowania przeptywem
ptynnych i gazowych mediow. Urzadzenie mozna eksploatowac
wytacznie w potaczeniu z odpowiednig jednostka sterujaca.
Podczas stosowania przestrzega¢ dopuszczalnych parametréw,
warunkéw pracy oraz warunkow eksploatacji. Informacije te
znajduja sie w dokumentaciji kontraktowej, instrukcji obstugi oraz
na tabliczce znamionowej.

Chroni¢ urzadzenie przed szkodliwymi warunkami otoczenia
(promieniowaniem, wilgotnym powietrzem, oparami itp.). W razie
niejasnosci skontaktowac sie z wtasciwa filia dystrybucyjna.
Warunkiem bezpiecznej i bezusterkowej eksploatacji sa:
prawidtowy transport, prawidtowe przechowywanie, instalacja,
rozruch, obstuga i serwisowanie.

W obszarze zagrozenia wybuchem stosowac wytacznie urzadzenia
dopuszczone do stosowania w takim obszarze. Te urzadzenia
oznakowane sg osobna tabliczka znamionowa dla obszaréw
zagrozenia wybuchem (Ex). Przy stosowaniu przestrzegac para-
metréw podanych na osobnej tabliczce znamionowej Ex oraz
dodatkowej instrukcji obstugi Ex lub osobnej instrukcji obstugi Ex.
Urzadzenie wolno uzytkowac wytacznie w potaczeniu z zalecanymi
lub dopuszczonymi przez firme Blrkert urzadzeniami i komponen-
tami obcych producentow.

Uzytkowac urzadzenie wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem.
W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzycia urzadzenia
nalezy liczy¢ sie z zagrozeniami dla ludzi i maszyn w otoczeniu
oraz dla srodowiska naturalnego.

v

v

v

v

v

v

3 PODSTAWOWE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

Niniejsze wskazéwki bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

* przypadkéw i zdarzen, jakie moga pojawi¢ sie w trakcie montazu,
eksploatacji i konserwaciji urzadzen;

* miejscowych przepisow bezpieczenstwa, za ktoérych przestrzeganie,
réwniez w odniesieniu do personelu montazowego, odpowiedzialny
jest uzytkownik.

f’i NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia

i wycieku medium!

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢ lub oprézni¢ przewody.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku porazenia pradem

(w przypadku zamontowanych komponentéw elektrycznych).

> Przed przeprowadzaniem prac w urzadzeniu lub maszynie nalezy
wytaczy¢ napiecie. Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

» Przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepisow bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen przy otwieraniu napedu!

Naped zawiera naciagnieta sprezyne. Jesli naped zostanie otwarty,
wyskakujgca sprezyna moze spowodowac obrazenia.

> Nie otwiera¢ napedu.
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Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci

w urzadzeniu!

> Nie wolno sigga¢ do otworéw w urzadzeniu.

Zagrozenie z powodu hatasu.

» W zaleznosci od warunkéw pracy urzadzenie moze generowac
wysoki poziom hatasu. Dokfadniejsze informacje odnosnie do
prawdopodobienstwa generowania wysokiego poziomu hatasu
mozna otrzymac w filii dystrybucyjne;.

> W poblizu urzadzenia nalezy nosi¢ ochrone stuchu.

f'i OSTROZNIE!

Ryzyko poparzenia i ryzyko pozaru przy diuzszym czasie
wiaczenia z powodu goracej powierzchni urzadzenia.

» Urzadzenie wolno dotykac wytgcznie w rekawicach ochronnych.
» Trzymac urzadzenie z dala od tatwopalnych materiatéw i mediow.
Wyciek medium w przypadku zuzycia dtawnicy.

» Regularnie kontrolowac otwor odciazajacy pod katem wyciekajacego
medium.

» W przypadku niebezpiecznych mediéw zabezpieczyé otoczenie
miejsca wycieku przed zagrozeniami.

Ogodlne sytuacje niebezpieczne.

W celu zabezpieczenia sie przed obrazeniami:

» Zabezpieczy¢ urzadzenie lub maszyne przed nieplanowanym
wigczeniem.

» Prace instalacyjne i serwisowe moze przeprowadza¢ wytacznie
odpowiednio wyszkolony i wykwalifikowany personel.

» Prace instalacyjne i serwisowe przeprowadzac wytacznie przy
uzyciu odpowiednich narzedzi.

» Po przerwaniu procesu zapewnic¢ kontrolowany ponowny
rozruch. Przestrzegac kolejnosci:
1. Podtaczy¢ zasilanie elektryczne lub pneumatyczne.
2. Zasili¢ medium.

» Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie w sprawnym
technicznie stanie i pod warunkiem przestrzegania instrukcji
obstugi.

> Przy planowaniu uzytkowania i eksploatacji urzadzania
przestrzegacé przepiséw bezpieczenstwa odnoszacych sie do
danej maszyny.

» Uzytkownik maszyny odpowiedzialny jest za jej bezpieczng
eksploatacje i obstuge.

> Przestrzegac ogodlnie przyjetych zasad techniki.

W celu zabezpieczenia przed szkodami materialnymi w urzadzeniu

przestrzegac nastepujacych zasad:

» Do przytaczy mediéw wprowadzaé wytacznie media wymienione
w rozdziale ,7 Dane techniczne”.

» Nie obcigza¢ zaworu mechanicznie (np. poprzez odktadanie
przedmiotéw lub uzywanie ich jako stopnia).

> Nie wprowadzaé zadnych zewnegtrznych zmian w zaworach. Nie
lakierowac czesci korpusu ani wkretow.

» Ciezkie urzadzenie nalezy transportowac, montowac i demontowac
W razie potrzeby przy pomocy drugiej osoby i przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

» Powietrze wylotowe moze by¢ zanieczyszczone przez smary
znajdujace sie w napedzie.
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4 INFORMACJE OGOLNE

4.1 Adresy kontaktowe

Polska

Burkert Austria GmbH Oddziat w Polsce
Branch-Office of Austria

Ul. Osmarnska 12

02-823 Warszawa

Telefon +48 22 840 60 10

Telefaks +48 22 840 60 11

E-Mail: sales.pl@burkert.com

Swiat
Adresy kontaktowe podane sg na ostatnich stronach drukowanej
instrukcji obstugi.

Mozna je znalez¢ réwniez w Internecie pod adresem:
country.burkert.com

4.2 Gwarancja

Warunkiem gwarancji jest zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
urzadzenia oraz przestrzeganie okreslonych w specyfikacji zasad
pracy.

4.3 Informacje w Internecie

Instrukcje obstugi i karty charakterystyki dla typu 2300 dostepne sa
w Internecie pod adresem: country.burkert.com

5 OPIS PRODUKTU

51 Ogadlny opis

2/2-drogowy zawor regulacyjny skosny typu 2300 jest przeznaczony
do cieczy i gazéw.

Steruje przeptywem wody, alkoholu, oleju, paliwa, ptynu
hydraulicznego, roztworu soli, fugu, rozpuszczalnika organicznego

i pary (media robocze) za pomoca gazéw obojetnych lub powietrza
(media sterujace).

Zawor regulacyjny skosny typu 2300 moze by¢ eksploatowany tylko
w potaczeniu z jednostka sterujaca.

Mozliwe jednostki sterujace:

Pozycjoner typ 8692, 8694 i 8696

Regulator procesowy typ 8693

5.2 Warianty

2/2-drogowy zawdr regulacyjny skosny typu 2300 jest dostepny
w 2 wariantach.

» Urzadzenie domyslne — bez oddzielnej tabliczki znamionowej Ex.
Urzadzenie domysine nie moze byc¢ stosowane w obszarze
zagrozenia wybuchem.

» Wariant Ex — z osobng tabliczkg znamionowa Ex.
Wariant Ex moze by¢ stosowany w obszarach zagrozenia
wybuchem. Nalezy przestrzegac specyfikaciji podanych na
oddzielnej tabliczce znamionowej Ex oraz dodatkowych informaciji
dotgczonych do urzadzenia z instrukcjami bezpieczenstwa dla
obszaru zagrozenia wybuchem.
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5.3

5.3.1

Wiasciwosci techniczne
Bezposredni montaz pozycjonera typu 8692/8694/8696 lub
regulatora procesowego typu 8693.

Wysoka szczelno$¢ dzieki samonastawnej dtawnicy (element
uszczelniajacy wrzeciona).

Szczelne zamkniecie przy zastosowaniu grzybka regulacyjnego z
dodatkowym uszczelnieniem z PTFE.

Wysokie natezenie przeptywu dzieki optywowemu korpusowi
zaworu wykonanemu ze stali nierdzewne;.

Prosta i szybka wymiana grzybka regulacyjnego.
Naped moze by¢ obracany bezstopniowo w zakresie 360°.
W normalnych warunkach nie wymaga konserwaciji.

Cechy techniczne

Krzywa charakterystyki: zmodyfikowana statoprocentowa
charakterystyka przeptywu.
Teoretyczny zakres regulacji (Kvy/Kv,) 50:1; alternatywnie mozliwe
sg inne zakresy regulaciji.
Wspdiczynnik Kv, tj. najmniejsza wartosc¢ Kv, przy ktorej tolerancja
nachylenia zgodnie z DIN |EC 534-2-4 jest nadal zachowana:
<DN20 Kv, przy 10% skoku
>DN20 Kv, przy 5% skoku

Cisnienie nominalne korpusu PN25

5.3.2 Opcje

Jednostka sterujgca: w zaleznosci od wymagan, dostepne sa rézne
warianty jednostek sterujgcych.

* Pozycjoner typu 8692, 8694 i 8696

* Regulator procesowy typu 8693

* Proznia

* Zgodnos¢ z wymogami w zakresie kontaktu z zywnoscig FDA
« DVGW

« ATEX

5.3.3 Warianty urzadzen

Cisnienie sterujgce

Warianty z nizszym cisnieniem sterujgcym (zredukowana sita
sprezyny) sa dostepne na zamowienie.

Prosimy o kontakt z filig dystrybucyjna Birkert lub naszym centrum
sprzedazy, e-mail: info@burkert.com

Wielkosci sitownika

Zawor regulacyjny skosny jest dostepny w zaleznosci od DN dla
nastepujacych wielkosci sitownika (przeliczenie wielkosci sitownika
patrz rozdziat ,,7.3” na stronie 12):

:;?:i?‘:; a DN Dostepna wielkos¢ sitownika [mm]
15 50 70 -

20 50 70 90 )

25 50 70 90

32 70 90

40 90 130
50 90 130
65 - 130
Karta 1:  Wielkosci sitownika
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54 Przewidziany zakres zastosowania
Przestrzega¢ maksymalnego cisnienia i zakresu temperatur
podanych na tabliczce znamionowej!

» Neutralne gazy i ciecze do 25 bardéw.

» Para wodna do 230°C dla uszczelki gniazda zaworu stal (patrz
rozdziat ,,7.4.17).
Para wodna do 130°C dla uszczelki gniazda zaworu PTFE.
Woda goraca do 200°C dla uszczelki gniazda zaworu stal
(patrz rozdziat ,,7.4.1”).

» Agresywne media.

5.4.1 Obszary zastosowania

np. Budowa instalacji
Przetworstwo zywnosci
Technika proceséw chemicznych
Budowa sterylizatoréw, regulacja temperatury
Dozowanie gazu
Systemy transportowe do réznych materiatéw sypkich
(réwniez delikatnych produktow spozywczych)

6 BUDOWA | FUNKCJA

Zawor regulacyjny skosny typu 2300 moze by¢ eksploatowany
@ tylko w potaczeniu z jednostka sterujaca.
Mozliwe jednostki sterujace:

Pozycjoner typ 8692, 8694 i 8696
Regulator procesowy typ 8693

6.1 Budowa

Zawor regulacyjny skosny sktada sie z pneumatycznego napedu
ttokowego, grzybka regulacyjnego oraz korpusu 2/2-drogowego zaworu
skosnego.

Grzybek regulacyjny jest potaczony modutowo z wrzecionem
napedowym za pomoca sworznia mocujacego i dzigki temu moze byé
szybko wymieniony.

W korpusie zaworu mozna wykonac¢ prawie wszystkie typy przytaczy.
W ramach zakresu produkcji oferowane sg zawory z przytgczami
gwintowanymi, kotnierzowymi, zaciskowymi oraz przytgczami do
spawania.

Gniazda zawordéw sg zintegrowane z korpusami. Kierunek przeptywu
znajduje sie zawsze od strony gniazda zaworu (naptyw pod grzybek).

Opis funkcji sterowania znajduje sie w rozdziale
6.2.1 Funkcje sterowania (SF)”




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2300
Budowa i funkcja

Przytacze odprowadzajgce do SFA, SFB
Przytacze powietrza sterujacego do SFI

Przytacze powietrza sterujacego do SFA,
SFB, SFI

Pokrywa napedu

Obudowa napedu

Potaczenie naped/korpus zaworu
z powierzchnig pod klucz

Korpus ze skosnym gniazdem

Oznaczenia kierunku przeptywu

\- za pomoca cyfr
Przytacze rurowe

llustracja 1: Zawor regulacyjny skosny typu 2300, budowa i opis

6.2 Funkcja

Gniazdo zaworu jest zawsze zamkniete w stosunku do
przeptywajacego medium.

Sita sprezyny (SFA) lub pneumatyczne cisnienie sterujace (SFB i SFI)
wytwarzaja site zamykajaca dziatajaca na grzybek regulacyjny.

6.2.1 Funkcje sterowania (SF)

fz OSTRZEZENIE!

Dla funkcji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku

zaniku cisnienia sterujgcego!

Przy funkciji sterowania | zaréwno jednostka sterujaca, jak i powrdt

do pozyciji wyjsciowej jest wykonywany pneumatycznie. Przy utracie

cisnienia zdefiniowana pozycja nie jest osiggana.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia
nalezy najpierw zasili¢ je cisnieniem sterujgcym, a dopiero potem
podtaczy¢ medium.

Funkcja sterowania A (SFA)
W pozycji spoczynkowej zamknieta sita
sprezyny

printed: 14.12.2025
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Funkcja sterowania B (SFB)
W pozycji spoczynkowej otwarta sitg sprezyny

6.2.2 Kierunek przeplywu ponizej gniazda

W zaleznosci od wariantu zawor jest zamykany sita sprezyny (funkcja

sterujgca A, SFA) lub cisnieniem sterujacym (funkcja sterujaca B lub |,

SFB lub SFl) przeciwko przeptywowi medium.

Poniewaz cisnienie robocze znajduje sie pod grzybkiem regulacyjnym,
powoduje ono powstanie sity w kierunku otwarcia zaworu.

fz OSTRZEZENIE!

Nieszczelnos¢ gniazda przy zbyt niskim minimalnym cisnieniu
sterujgcym lub zbyt wysokim ci$nieniu roboczym!

Zbyt niskie minimalne ci$nienie sterujace dla SFB i SFl lub
przekroczenie dopuszczalnego cisnienia roboczego moze prowadzi¢
do nieszczelnosci na gniezdzie.

» Utrzymywac minimalne ci$nienie sterujace.

> Nie przekraczaé cisnienia roboczego.

> Patrz rozdziat ,,7.4.3 Zakresy ci$nienia”.

Funkcja sterowania | (SFI)

Funkcja nastawiania za posrednictwem naprze-

! -a POSIed Pozycja spo-
miennego przykfadania cisnienia.

czynkowa
SFA

Pozycja spo-
czynkowa
SFB/SFI

N\

N
I [ L R, N\ |
O
N>, %, >
- S <

Oznaczenie na N
i 0
korpusie %,

¢—— Kierunek przeptywu

llustracja 2: Kierunek przeptywu ponizej gniazda
(pozycja spoczynkowa otwarta/zamknieta, zamykany przez
medium)

1




Typ 2300
B!‘;Io!:!gseﬂzmts Dane techniczne
7 DANE TECHNICZNE 7.2 Tabliczka znamionowa
. Materiat Wspodtczynnik Kv
71 Normy i wytyczne e
Y 4 uszczelniajgcy” Dopuszczalna tempe-
Urzadzenie jest zgodne z wtasciwymi przepisami harmonizacyjnymi Funkcja sterowania [ ratura medium
UE. Ponadto urzadzenie spetnia wymogi prawa Wielkiej Brytanii. (SF) linear (char. liniowa)
Aktualna wersja Deklaracji zgodnosci UE/ Deklaracji zgodnosci z Typ Oznaczenie CE
przepisami Wielkiej Brytanii zawiera liste norm zharmonizowanych, _I | | |
ktdre zostaty wykorzystane w procedurze oceny zgodnosci. Burert 2300 A PTFE Kvs5 | lin
Zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych nalezy Made in Germany[ PS 25bar Tmed -10°C - +180°C c €
przestrzegaé nastepujacych warunkdw eksploatacii: 00313520 [Flow 1<— 2 see manual for derating W17AL
Srednica nominalna Maksymalne cisnienie dla ptynéw | ! )
(DN) — przytacze Scisliwych z grupy 1 (niebezpieczne gazy Numer identy- | Kierunek przeptywu Kod producenta
rurowe i pary zgodnie z art. 3 nr 1,3 lit. a, mysinik fikacyjny o I ~ (zaszyfrowany)
pierwszy) urzgdzenia Obnizanie wartosci znamionowych —
- Dopuszczalne patrz instrukcja obstugi
DN65 15 baréw cisnienie medium

1 Opis zmiennych, patrz ,7.6 Ogdlne dane techniczne”

7.3 Przeliczanie wielkosci silownika

Wielkosé Oznaczenie Srednica Rysunek z
sitownika zewnetrzna A wymiarami
[mm] [mm]

50 D 64,5 ]m
70 M 91 o
90 N 120

130 P 159 R

Karta 2:  Przeliczanie wielkosci sitownika
rinted: 14.12.2025
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Dane techniczne

7.4 Warunki eksploatacji Obnizanie wartosci znamionowych zakresu cisnienia i temperatury
Ograniczenia zastosowania armatury (obnizanie wartosci
Przestrzega¢ dopuszczalnych zakreséw podanych na znamionowych cisnienia roboczego)
tabliczce znamionowej urzadzenia! .
Temperatura Cisnienie robocze
7.41 Zakresy temperatury od -10°C do +50 °C 25 bardéw
Medium 100°C 24,5 bara
Wielkos¢ | Tworzywo | Uszczelka | Uszczelka 150°C 22,4 bara
. . - . . 4=
sifownika | wykonania | gniazda gniazda Otoczenie’ 200°C 20,3 bara
[mm] napedu zaworu zaworu
Stal RilEES 230°C 19 baréw
50 od -10°C do Karta 4:  Obnizanie wartosci znamionowych cisnienia roboczego wg DIN
o EN 12516-1/PN25
70 0d-10°C | od-10°Cdo [t60°C”
PPS °C 130°C
90 do +230 + od -10°C do Temperatura Ciénienie robocze
130 +100°C? od -29°C do +38 °C 19 baréw
Karta 3:  Zakresy temperatury 50°C 18,4 bara
L ) ) ) . . 100°C 16,2 bara
2 Przy uzyciu zaworu pilotowego/jednostki sterujacej nalezy
zwrdcié uwage na odpowiedni zakres temperatury. 150°C 14,8 bara
200°C 13,7 bara
@ Zawor regulacyjny skosny nadaje sie do sterylizacji para 230°C 12,7 bara
LB Karta 5:  Obnizanie wartosci znamionowych cisnienia roboczego wg

ASME B16.5/ASME B16.34 Cl.150

3 Przy stosowaniu w temperaturze Tmax > 130°C zaleca sie stosowanie
uszczelek PEEK

49 Przylacza powietrza sterujacego w postaci ziacza wtykowego do weza

5 Przylacza powietrza sterujacego w postaci tulei gwintowanej

13
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Temperatura Cignienie robocze 7.4.2 Medium sterujgce
od -10°C do +50 °C 14 baréw W potaczeniu z pneumatycznymi jednostkami sterujgcymi
o X (pozycjoner lub regulator procesowy) nalezy zastosowac powietrze
100°C 14 barow sterujace zgodnie z DIN ISO 8573-1:
150°C 13,4 bara » Klasa 3 (dla zawartosci wody)
200°C 12,4 bara + Klasa 5 (dla zawartosci pytu i oleju).
230°C 11,7 bara > Doktadna specyfikacja opisana jest w instrukcji obstugi
Karta 6:  Obnizanie wartosci znamionowych cisnienia roboczego wg @ danego pozycjonera/regulatora procesowego w rozdziale
JIS B 2220 10K Dane techniczne”.

Ograniczenia zastosowania — temperatura medium i otoczenia 7.4.3 Zakresy cisnienia

o Zakres ci$nienia sterujgcego® w regulacyjnym trybie pracy
<. 110 _
2 100 Wielkos¢ Srednica Zakres cisnienia sterujgcego® [bar]
2 sitownika nominalna
§ 90 [mm] DN SFA SFB
]
g 80 50 15-25 3,4-5,5 3,3-5,1
2 70 P
S 60 70 15-32 2,6-5,5 2,6-5,2
o
g 50 90 20-50 3,3-5,5 1,8-2,5
= 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 40-50 33-56 19-27
Temperatura medium [°C] 130
65 4,6-5,6 1,9-2,7
llustracja 3: Obnizanie wartosci znamionowych wielkosci sifownika Karta 7. Zakres ciSnienia sterujgcego w regulacyjnym trybie pracy

ELEMENT o wielkosciach 50, 70, 90, 130

6 Aby zapewnic¢ bezpieczna prace z pneumatyczna jednostka
sterujaca (pozycjoner lub regulator procesowy), nalezy zwrocic
uwage na dopuszczalne minimalne i maksymalne cisnienie
sterujace!

printed: 14.12.2025




Typ 2300
Dane techniczne

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Maksymalne cis$nienie sterujace dla zaworéw bez pneumatycznej

jednostki sterujace;.

Wielkosé Tworzywo wykonania | maks. dopuszczalne
sitownika [mm] | napedu cisnienie sterujace”
50
70 10 baréw

PPS
90
130 7 baréw

Karta 8:  Cisnienie sterujace bez pneumatycznej jednostki sterujacej

tabliczce znamionowey!

@ 7 Przestrzega¢ maksymalnego zakresu cisnienia podanego na

Cisnienie robocze w przypadku funkcji sterowania A%

wikoss [recnica | wymagane | Hake s
sitownika |[nominalna cisnienie . .
[mm] DN sterujace [bar] stanie uszczelnionym
[bar]
15 55 16
50 20 55 10
25 55 5
15 55 25
70 20 55 25
25 55 12
32 55 6
25 55 25
%0 32 55 16
40 55 12
50 55 7
32 5,6 25
40 5,6 25
130 50 5,6 25
65 5,6 16 (15%)

Karta 9:  Cisnienie robocze w przypadku funkcji sterowania A

*Zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych dla ptynow
scisliwych grupy 1 (gazy i opary niebezpieczne zgodnie z art. 3 nr 1,3
lit. a, mysinik pierwszy)

s Funkcje sterowania zostaty opisane w rozdziale ,,6.2.1 Funkcje
sterowania (SF)”.
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Cisnienie sterujace przy funkciji sterowania B% Wymagane minimalne cisnienie sterujace jako funkcja
Wielkosé Srednica C|sn|elr1|e- stgrumge [bar] Ic\:/iléarl](ise.nciié)p. msr;enla roboczego dla funkcji sterowania B
sitownika | nominalna |z I EIY) (Kol ororeayi 50
[mm] DN robocze SFB/SFI
0 bar maks. [bar] 25
1 @
5 5,1 7,0 16 3 2
50 20 5,1 7,0 9 £ |
25 5,1 7,0 5 315 7 DN2¢
15 52 63 25 3
o 20 5.2 7,0 21 E 10 /o
25 52 7,0 12 'g 5 DN
32 52 7,0 6 :g o
20 24 3,8 25 & 0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
25 2,4 4,6 25 Cisnienie sterujace [bar]
90 32 2,5 57 25 llustracja 4: Wykres cisnienia, wielkos¢ sitownika 50 mm, funkcja
40 25 7.0 o5 sterowania B
50 2,5 7,0 14 SF®B7/OSFI
40 2,7 4,9 25 25 DN15
130 50 2,7 6,2 25 3 20 / DN
65 2,7 7,0 16 (15%) 'E' /
Karta 10: Cisnienie sterujgce przy funkcji sterowania B (SFB) ERT:
k]
* Zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych dla ptynéw g 10 / /‘DN25
Scisliwych grupy 1 (gazy i opary niebezpieczne zgodnie z art. 3 nr 1,3 ° /
lit. a, mysinik pierwszy) T g
2
Warianty z nizszym ci$nieniem sterujgcym (zredukowana sita ;5 0 %
sprezyny) sa dostepne na zamdwienie. o 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cisnienie sterujagce [bar]
9 Funkcje sterowania zostaly opisane w rozdziale ,,6.2.1". llustracja 5: Wykres cisnienia, wielkosc¢ sitownika 70, funkcja sterowania B

printed: 14.12.2025
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29 o © o 5 7.5 Wartosci przeplywu i charakterystyki
[aY] N [sp] <
SFB/ggI g & g Z Wartosci przeptywu dla DN15
) / / Skok Wspodtczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv
& 20 / [%] [mé/h] [%] [mé3/h]
§ 15 \ON50 5 0,16 60 3,5
g o | 10 0,17 70 4,0
o / 20 0,22 80 45
8 % 30 0,40 90 48
‘0
6% 1 2z 3 4 5 6 7 8 9 10 40 1.2 100 50
Cisnienie sterujace [bar] 50 2,7
llustracja 6: Wykres cisnienia, wielkos¢ sitownika 90, funkcja sterowania B Karta 11: Wartosci przeptywu dla DN15
Qo o Charakterystyka przeptywu dla DN15
2130 o = n
SFB/SFI 5 % Z 50
- 25 / 45
8 20 40
E DN65 35
o+ D —
215 / € 30 7
g ANah E 25
E 1 0 DINOU — /
2 / 1 g 20 /
S 5 _— — DN100 1,5
G 0 é%/ 1,0 //
o 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0,5
Cisnienie sterujace [bar] 0,0 4——
0 20 40 60 80 100
llustracja 7: Wykres cisnienia, wielkosc sitownika 130, funkcja sterowania B Skok [%]

llustracja 8: Charakterystyka przeptywu dla DN15
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Wartosci przeptywu dla DN20 Wartosci przeptywu dla DN25
Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv
[%] [m3/h] [%] [mé/h] [%] [mé/h] [%] [m3/h]
5 0,26 60 7,2 5 0,34 60 11,5
10 0,27 70 8,3 10 0,36 70 13,0
20 0,40 80 9,1 20 0,62 80 14,2
30 1,1 90 9,6 30 1,5 90 15,4
40 4,0 100 10,0 40 52 100 16,0
50 59 50 8,9
Karta 12: Wartosci przeptywu dla DN20 Karta 13: Wartosci przeptywu dla DN25
Charakterystyka przeptywu dla DN20 Charakterystyka przeptywu dla DN25
10,0 16
9,0 14
50 12
7,0 7
£ 60 pd = 10 /|
£ 50 // T 8 /
g 40 s /
3.0 / < 6 /
2,0 / 4 /
1,0 / 2 //
0,0 L—]
0 20 40 60 80 100 0+—=
Skok [%] 0 20 40 60 80 100
llustracja 9: Charakterystyka przeptywu dla DN20 Skok [%]

llustracja 10:  Charakterystyka przeptywu dla DN25

printed: 14.12.2025
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Wartosci przeptywu dla DN32 Wartosci przeptywu dla DN40 — wielko$¢ sitownika o 90
Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspodtczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv
[%] [m3/h] [%] [m®/h] [%] [mé/h] [%] [mé3/h]
5 0,43 60 13,8 5 0,47 60 21,5
10 0,52 70 16,4 10 0,62 70 25,0
20 0,82 80 19,2 20 1,1 80 29,0
30 1,4 90 21,0 30 2,6 90 31,5
40 4,0 100 23,0 40 10,0 100 34,0
50 9,3 50 17,0
Karta 14: Wartosci przeptywu dla DN32 Karta 15: Wartosci przeptywu dla DN40 — wielkos¢ sitownika @ 90
Charakterystyka przeptywu dla DN32 Charakterystyka przeptywu dla DN40 — wielkos$¢ sitownika o 90
24 35
22 30
20 L
18 ] 25 /
16 pd p
€ 14 P € 20 A
= /] s
E 12 ~ £ 5 /
g " 7 g
6 / 10
4 5
2 pd
0 b —— 0 —"/
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Skok [%] Skok [%]

llustracja 11:  Charakterystyka przeptywu dla DN32 llustracja 12: Charakterystyka przeptywu dla DN40 — wielkosc sifownika @ 90
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Wartosci przeptywu dla DN40 — wielkos$¢ sitownika o 130

Wartosci przeptywu dla DN50 — wielkos¢ sitownika o 90

Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv
[%] [me/h] [%] [mé/h] [%] [mé/h] [%] [m®/h]

5 0,48 60 24,5 5 0,85 60 28,5

10 0,66 70 28,5 10 1,1 70 35,5

20 1,4 80 32,0 20 1,6 80 40,5

30 51 90 34,5 30 2,7 90 45,0

40 14,0 100 36,0 40 10,2 100 49,0

50 20,0 50 20,0

Karta 16: Wartosci przeptywu dla DN40 — wielkosc sitownika @ 130

Karta 17: Wartosci przeptywu dla DN50 — wielkosc sitownika @ 90

Charakterystyka przeptywu dla DN40 — wielko$¢ sitownika @ 130 Charakterystyka przeptywu dla DN50 — wielko$¢ sitownika o 90
40 50
30 40
35
g ® e g 30 e
L / £ 25 //
g 15 L S 20 V4
10 / 1 /
10 /
° / / 5 /
0 — 0
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Skok [%] Skok [%]
llustracja 13: Charakterystyka przeptywu dla DN40 — wielkosc sitownika @ 130 llustracja 14: Charakterystyka przeptywu dla DN50 — wielkosc sifownika @ 90
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Wartosci przeptywu dla DN50 — wielkos¢ sitownika o 130

Wartosci przeptywu dla DN65 — wielkos¢ sitownika o 130

Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv Skok Wspétczynnik Kv
[%] [mé/h] [%] [m®/h] [%] [m®/h] [%] [m®/h]

5 0,87 60 35,0 5 1,7 60 58

10 1,2 70 40,5 10 2,0 70 67

20 1,8 80 45,0 20 6,5 80 75

30 4,0 90 48,0 30 20,0 90 83

40 15,2 100 53 40 35,0 100 90

50 26,0 50 48,0

Karta 18: Wartosci przeptywu dla DN50 — wielkosc sitownika @ 130 Karta 19: Wartosci przeptywu dla DN65 — wielkosc sitownika @ 130

Charakterystyka przeptywu dla DN50 — wielkos¢ sitownika @ 130 Charakterystyka przeptywu dla DN65 — wielkos$¢ sitownika @ 130

55 90
50 80
45
40 0
— 35 _ 60 L.
S 30 £ 50 e
E 5 / E e
= 40
> / > v
€ 20 € .5 /
15 / /
10 / 20 /
5 _// 10 >
0 L ——— 0
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Skok [%] Skok [%]

llustracja 15: Charakterystyka przeptywu dla DN50 — wielkos¢ sitownika @ 130

llustracja 16: Charakterystyka przeptywu dla DN65 — wielkosc¢ sitownika @ 130
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7.6

Funkcje sterowania (SF)

Funkcja sterowania A

Funkcja sterowania B

Funkcja sterowania |

Wielkosci sitownika

Materiaty konstrukcyjne
Korpus zaworu
Naped
Elementy uszczelniajace

Uszczelnienie wrzeciona

Grzybek regulacyjny

Ogdlne dane techniczne

Gniazdo zaworu zawsze zamyka sie
przed przeptywem medium

W pozycji spoczynkowej zamknieta sitg
sprezyny

W pozycji spoczynkowej otwarta sita
sprezyny

Funkcja pozycjonowania poprzez
zmienne cisnienie

(nie dla wielkosci sitownika 50

w potaczeniu z typem 8696)

50
70
90
130

316L
PPS i stal nierdzewna
FKM i EPDM

Pierscienie V PTFE ze sprezynowa
kompensacja (ze smarem silikonowym)

Grzybek regulacyjny z uszczelka PTFE
lub PEEK
stal/uszczelka stalowa

Wrzeciono

Prowadnica wrzeciona

Przytacza

Przytacze powietrza sterujacego

Przytacze rurowe

Media
Medium sterujace

Media robocze

Pozycja montazowa

Stopien ochrony

printed: 14.12.2025

1.4401/1.4404
1.4401/1.4404/316L

przygotowany do bezposredniego
sprzezenia

Ztaczka: G ¥2...G 2 2

(NPT, RC na zamdwienie)

Ztacze spawane: zgodnie

z EN ISO 1127 (ISO 4200),

DIN 11850 R2

inne zlgcza na zamdwienie

neutralne gazy, powietrze

Woda, alkohole, paliwa, ptyn
hydrauliczny, roztwory solne, tugi,
organiczne rozpuszczalniki

dowolna, preferowana to naped do
gory

IP67 wg IEC 529/EN 60529
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8 MONTAZ
8.1 Wskazdéwki bezpieczenstwa

f} NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek wysokiego

cisnienia w urzadzeniu!

» Przed odkreceniem przewoddw i zaworéw wytaczy¢ cisnienie
i odpowietrzyé przewody.

é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przepro-

wadzonego montazu!

» Czynnosci montazowe moze przeprowadzaé wylgcznie upowazniony
i wykwalifikowany personel, uzywajacy odpowiednich narzedzil

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieplanowanego wigczenia

urzadzenia i niekontrolowanego ponownego uruchomienia!

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakoriczonym montazu zapewni¢ kontrolowany rozruch.

Dla funkcji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku

zaniku cisnienia sterujgcego!

Przy funkciji sterowania | zaréwno jednostka sterujaca, jak i powrét

do pozycji wyjsciowej jest wykonywany pneumatycznie. Przy utracie

cisnienia zdefiniowana pozycja nie jest osiggana.

» Aby ponownie uruchomi¢ urzadzenie w sposéb kontrolowany,
najpierw nalezy podac cisnienie sterujace, a nastepnie medium.

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci

w urzadzeniu!

> Nie wktadac¢ dfoni do otwordéw.

ﬁ OSTROZNIE!

8.2

8.2.1

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu ciezkiego urzadzenia.
Podczas transportu lub prac instalacyjnych ciezkie urzadzenie
moze spasc¢ i by¢ przyczyna obrazen.
» Ciezkie urzadzenie nalezy transportowaé, montowaé

i demontowac w razie potrzeby przy pomocy drugiej osoby.
» Uzywac odpowiednich narzedzi pomocniczych.

Przed montazem
Zawor regulacyjny skosny moze by¢ montowany w dowolnej pozyciji
montazowej, najlepiej z napedem skierowanym do gory.

Przed podtaczeniem zaworu pamieta¢ o ustawieniu przewodoéw
rurowych w jednej linii.

Zwrdéci¢ uwage na kierunek przeptywu (przeptyw zawsze ponizej
gniazda).

Czynnosci przygotowawcze

— Przeczysci¢ przewody rurowe z zanieczyszczen (materiat

uszczelniajacy, metalowe widry itp.).

Urzadzenie z przylgczem spawanym
WSKAZOWKA!

Dla zaworéw z zamontowana jednostka sterujaca:

Podczas spawania korpusu zaworu do przewodu rurowego nie
wolno montowac jednostki sterujace;j.

» Zdemontowa¢ jednostke sterujaca z napedu w sposdéb opisany
ponizej.
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Zdemontowac jednostke sterujaca z napedu (jesli jest obecna): — Odkreci¢ naped z korpusu zaworu.
— Zamocowac korpus zaworu w tulei zaciskowe;j. Przylacze _ Montaz tulei
— Odkreci¢ wkrety mocujgce (2x). odprowadzajace zaciskowe;j:
— Zdjac¢ jednostke sterujaca do gory. SFA, SFB
Przytacze powietrza
sterujacego SFI
Wkret mocujacy Jednostka Przytacze powietrza 1
(2x) sterujaca sterujacego Naped
SFA, SFB, SFI
Powierzchnia pod Nypel
Naped klucg dla klucza
widetkowego
llustracja 17:  Demontaz jednostki sterujacej Korpus zaworu
Demontaz napedu z korpusu zaworu: llustracja 18:  Montaz
— Zamontowac tuleje zaciskowa (biaty przepust) w przytaczu
powietrza sterujacego 1. Inne warianty urzadzen
WSKAZOWKA! — Demontowac naped tylko na zadanie klienta.
Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda! — Sposob postepowania — patrz ,,Urzadzenie z przytgczem.
» Podczas demontazu napedu zawér musi znajdowadé sie w pozy- spawanym .
cji otwartej.

— W przypadku funkcji sterowania A na przytacze powietrza
sterujgcego 1 podac sprezone powietrze (5 baréw): zawor
otwiera sie.

— Przytozy¢ pasujacy klucz widetkowy do powierzchni pod klucz
nypla.
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8.3 Montaz

é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen w przypadku niefachowego

montazu!

Montaz przy uzyciu nieodpowiednich narzedzi lub

nieprzestrzeganie momentu obrotowego dokrecania jest

niebezpieczne z uwagi na ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

» Do montazu nalezy uzywac klucza widetkowego, a nie klucza do
rur.

» Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania (patrz ,Karta 20:
Momenty obrotowe dokrecania potaczenia korpusu zaworu z
napedem”).

Osadnik zanieczyszczen do urzadzen z dopuszczeniem zgodnie z
norma EN 161

Zgodnie z normg EN 161 ,Automatyczne zawory odcinajgce do
palnikéw gazowych i urzadzen gazowych” przed zaworem nalezy
zamontowac osadnik zanieczyszczen, zapobiegajacy wnikaniu
trzpienia kontrolnego 1 mm.

— Jesli dopuszczenie ma réwniez dotyczy¢ obuddéw ze stali
nierdzewnej, nalezy zamontowac taki osadnik zanieczyszczen
przed zaworem regulacyjnym skosnym.

8.3.1

Przytacze spawane

Montaz korpusu zaworu

— Wspawac¢ korpus zaworu do systemu orurowania.
Inne warianty korpusu zaworu

— Potfaczy¢ korpus zaworu z przewodem rurowym.

8.3.2 Montaz napedu (przylacze spawane)

Uszczelka

llustracja 19:  Uszczelka

— Wymieni¢ uszczelke.

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo ze strony niewtasciwych smaréw!

Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza
ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.

» W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub
analizy, nalezy stosowac¢ wytgcznie smary z odpowiednim
dopuszczeniem.

— Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowac gwinty
nypli (np. pasta Kliberpaste UH1 96-402 firmy Kllber).
WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda!

» Podczas montazu napedu zawdr musi znajdowacé sie w pozycji
otwartej.

— W przypadku funkcji sterowania A na przytacze powietrza
sterujacego 1 podac¢ sprezone powietrze (5 baréw): zawor
otwiera sie.
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A

Wyjacé tuleje zaciskowa z przytacza powietrza sterujgcego 1.
Sprawdzi¢ prawidtowa pozycje O-ringéw w przytaczach

— Wkreci¢ naped w korpus zaworu. Przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania (patrz ,,Karta 20”).

{

5 powietrza sterujgcego.
— Ustawic krazek i jednostke sterujaca tak, aby
Przviacze powietrza 1. krazek pasowat do szyny prowadzacej jednostki sterujacej i
via stsru' cedo 2. elementy taczace jednostki sterujacej pasowaty do przytaczy
jaceg powietrza sterujacego napedu (patrz ,llustracja 22”).
llustracja 20:  Przyfacza WSKAZOWKA!
Momenty obrotowe dokrecania potaczenia korpusu zaworu z Uszkodzenie plytki drukowanej lub brak dziatania!
napedem » Upewni¢ sie, ze konstrukcja krazka réwno przylega do szyny
DN Moment obrotowy dokrecania [Nm] prowadzace;.
15 45+3
20 5043 Szyna prowadzaca
25 60+3
32
20 65+3
50 70+3
65 100+3
Karta 20: Momenty obrotowe dokrecania pofaczenia korpusu zaworu
zZ napedem

llustracja 21:  Ustawianie krazka

— Nasuna¢ jednostke sterujaca bez obracania na naped na tyle,
aby przy uszczelce ksztattowej nie byto wida¢ szczeliny.

8.3.3 Montaz jednostki sterujacej

jednostki sterujacej i w razie potrzeby ustawic¢ naped.

@ Przed montazem nalezy sprawdzi¢ potozenie przytaczy
Opis — patrz rozdziat ,8.3.4 Obracanie napedu”.
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WSKAZOWKA!

Uzycie zbyt duzego momentu obrotowego przy wkrecaniu

wkreta mocujgcego moze nie zapewni¢ stopnia ochrony IP65/

IP67!

» Wkrety mocujace wolno dokrecaé wytacznie z zastosowaniem
maksymalnego momentu obrotowego o wartosci réownej 1,5 Nm.

— Zamocowac jednostke sterujaca na napedzie przy uzyciu obu
bocznych $rub mocujacych. Lekko dokreci¢ $ruby (maksymalny
moment obrotowy: 1,5 Nm).

Wkrety
mocujace (2x),
maks. 1,5 Nm

Elementy
faczace
Przytacza
powietrza
sterujacego

llustracja 22:  Montaz jednostki sterujacej

8.3.4 Obracanie napedu

Pozycje przytaczy mozna bezstopniowo ustawiaé, przekrecajac
naped dookota wtasnej osi.

Tylko naped moze by¢ obracany. Obracanie jednostki sterujacej
w strone odwrotng niz naped nie jest mozliwe.
WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda!

» Podczas obracania napedu zawor musi znajdowac sie w pozyciji
otwartej.

Sposoéb postepowania:

— Zamocowac korpus zaworu w tulei zaciskowej
(dotyczy wytacznie jeszcze niezamontowanych zawordw).

— W przypadku funkciji sterowania A:
Bez jednostki sterujgcej: na przytacze powietrza sterujgcego 1
podac¢ sprezone powietrze (5 baréw): zawor otwiera sie.
Z jednostka sterujaca: otworzy¢ zawdr zgodnie z instrukcja
obstugi jednostki sterujacej.

— Przytrzymac w przeciwnym kierunku kluczem widetkowym
przytozonym do powierzchni pod klucz nypla.

f’: OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium i
rozladowania cisnienia!

Przy nieprawidtowym kierunku obrotéw moze dojs¢ do odkrecenia
sie pofgczenia korpusu.

» Naped wolno obraca¢ wytgcznie w wyznaczonym kierunku
(patrz ,llustracja 23”)!

Napedy z konturem szesciokatnym:
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— Przytozy¢ pasujacy klucz widetkowy do nakretki szesciokatne;j
Sruby napedu.

— Poprzez obrot przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (patrzac
od dotu), przesuna¢ naped do zadanej pozycji.

Klucz widetkowy

llustracja 23:  Obracanie z uzyciem klucza widetkowego

8.4 Przylacze pneumatyczne
ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek wysokiego

cisnienia w urzadzeniu!

> Przed odkreceniem przewodow i zaworéw wytaczyc¢ cisnienie
i odpowietrzy¢ przewody.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen ze wzgledu na nieodpowiednie

weze przytaczeniowe!

Weze, ktore nie wytrzymaja temperatury i ciSnienia o wartosciach w

podanych zakresach, moga doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacii.

» Uzywac wytacznie wezy, ktére dopuszczone sg do podanego
zakresu cisnienia i temperatury.

> Przestrzega¢ danych w kartach charakterystyki producentéw wezy.

Dla funkcji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku

zaniku cisnienia sterujgcego!

Przy funkciji sterowania | zaréwno jednostka sterujaca, jak i powrét

do pozycji wyjsciowej jest wykonywany pneumatycznie. Przy utracie

cis$nienia zdefiniowana pozycja nie jest osiggana.

> W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzgdzenia
nalezy najpierw zasili¢ je cisnieniem sterujacym, a dopiero
potem podtaczy¢é medium.

moze by¢ wykonane tylko w potaczeniu z odpowiednia
jednostka sterujaca.

Mozliwe jednostki sterujace:

Pozycjoner typ 8692, 8694 i 8696

Regulator procesowy typ 8693

@ Przytacze pneumatyczne zaworu regulacyjnego skosnego
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8.4.1 Przylacze medium sterujgcego

— Podtaczy¢ medium sterujace do przytacza powietrza sterujacego
(1) bar (3-7 baréw; powietrze sterownicze, niezaolejone, bez
wody i pytow).

— Przewdd powietrza wylotowego lub ttumik zainstalowac na przytaczu
powietrza wylotowego (3) oraz, jesli jest dostepne, na przytaczu
powietrza wylotowego (3.1).

W przypadku stosowania urzadzenia w agresywnym
otoczeniu zalecamy odprowadzanie wszystkich wolnych

przytaczy pneumatycznych do neutralnej atmosfery przy
pomocy weza pneumatycznego.

Przytacze powietrza wylotowego

Przytacze powietrza sterujacego
Dodatkowe przytacze powietrza
wylotowego tylko przy
serwowspomaganym systemie
nastawczym dla duzego
przepustu powietrza (wielko$¢
sitownika 130)
llustracja 24:  Przytacze pneumatyczne
Waz powietrza sterujgcego:
Mozna stosowaé weze powietrza sterujgcego o rozmiarach 6/4 mm
lub 1/4".
Opcjonalnie mozliwe jest przytacze powietrza sterujacego z uzyciem
gwintu G/1/8.

8.5 Rozruch

Po instalacji urzadzenia nalezy uruchomi¢ program X.TUNE. Funkcja ta
stuzy do wstepnego ustawiania parametréw do regulaciji.

MADN 00069 P ersion: -Sta R eleased

Opis znajduje sie w instrukcji obstugi jednostki sterujace;j.

8.6 Demontaz
ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazenn w wyniku wycieku medium i
roztadowania cisnienia!
Wymontowanie urzadzenia znajdujacego sie pod cisnieniem jest
niebezpieczne ze wzgledu na nagte rozprezenie cisnienia lub
wyciek medium.
» Przed wymontowaniem wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢ przewody.
Sposéb postepowania:
— Odkreci¢ przytacze pneumatyczne.
— Zdemontowac urzadzenie.

9 ELEKTRONIKA STERUJACA

Zawor typu 2300 moze byc¢ potaczony z nastepujacymi jednostkami
sterujgcymi:

* Typ 8692 pozycjoner
» Typ 8694 pozycjoner
» Typ 8696 pozycjoner
» Typ 8693 Regulator procesowy

Podtaczenie elektryczne zaworu pilotowego lub jednostek
sterujacych jest opisane w odpowiedniej instrukcji obstugi

zaworu pilotowego/jednostki sterujace;j.
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10 KONSERWACJA, CZYSZCZENIE
10.1 Wskazdwki bezpieczenstwa
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek wysokiego

cis$nienia w urzadzeniu!

» Przed odkreceniem przewoddw i zaworéw wytaczy¢ ci$nienie
i odpowietrzy¢ przewody.

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek porazenia pradem!

» Przed ingerencja w system wytaczy¢ napiecie elektryczne
i zabezpieczy¢ je przed ponownym wtgczeniem!

» Przestrzegac obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepisow dot. bezpieczenstwa dla
urzadzen elektrycznych!

ﬁ OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek

nieprawidtowo przeprowadzonych prac konserwacyjnych!

» Czynnosci konserwacyjne moze przeprowadzaé wytacznie
upowazniony i wykwalifikowany personel!

» Do wkrecania i wykrecania korpusu zaworu lub napedu nalezy
uzywac klucza widetkowego, nigdy klucza do rur, i nalezy
przestrzega¢é momentéw obrotowych dokrecania.

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieplanowanego

wigczenia urzadzenia i niekontrolowanego ponownego

uruchomienia!

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakonczonej konserwaciji zagwarantowac kontrolowany rozruch.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Dla funkcji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku

zaniku cisnienia sterujacego!

Przy funkciji sterowania | zaréwno jednostka sterujaca, jak i powrdt

do pozycji wyjsciowej jest wykonywany pneumatycznie. Przy utracie

cisnienia zdefiniowana pozycja nie jest osiagana.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia
nalezy najpierw zasili¢ je ci$nieniem sterujacym, a dopiero potem
podtaczy¢ medium.

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci

w urzadzeniu!

> Nie wktadac¢ dfoni do otwordéw.

10.2 Prace konserwacyjne

Naped:

Naped zaworu regulacyjnego skosnego jest bezobstugowy pod

warunkiem przestrzegania w trakcie jego uzytkowania wskazéwek

zawartych w instrukcji obstugi.

Czesci zuzywalne zaworu regulacyjnego skosnego:

Czesci, ktére podlegaja naturalnemu zuzyciu:

» Uszczelki

» Grzybek regulacyjny

— W razie pojawienia si¢ nieszczelnosci dang czesé zuzywalng
nalezy wymieni¢ na odpowiednig czes¢ zamienna.
(Zestawy czesci zamiennych patrz rozdziat ,,12 Czesci
zamienne”).

Wymiana czesci zuzywalnych opisana jest w rozdziale
10.3 Wymiana czesci zuzywalnych”.
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Kontrola wzrokowa:

Stosownie do warunkéw pracy przeprowadzac¢ cykliczne kontrole
wzrokowe:

— Sprawdzi¢ przytacza mediow pod katem szczelnosci.

— Sprawdzi¢ otwdr odciazajacy na rurze pod katem obecnosci
wycieku.

| — Otwor odcigzajacy

llustracja 25:  Otwdr odcigzajacy
10.2.1 Czyszczenie

Do czyszczenia z zewnatrz mozna uzywac dostepnych w handlu
$srodkéw czyszczacych.

WSKAZOWKA!

Unikanie uszkodzen spowodowanych srodkami czyszczacymi.

» Przed czyszczeniem sprawdzi¢ kompatybilnos$¢ srodkow
z materiatami korpusu i uszczelkami.

10.3 Wpymiana czesci zuzywalnych

10.3.1 Wymiana zestawu grzybka
regulacyjnego

Zestaw grzybka regulacyjnego zawiera nastepujace elementy:

» Grzybek regulacyjny * sworzen mocujacy,

» Uszczelka * smar

Aby wymieni¢ zestaw grzybka regulacyjnego, nalezy najpierw
wymontowac naped z korpusu zaworu.

fz NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium i

roztadowania cisnienia!

Wymontowanie urzadzenia znajdujacego sie pod cisnieniem jest

niebezpieczne ze wzgledu na nagte rozprezenie cisnienia lub

wyciek medium.

» Przed wymontowaniem wytgczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢
przewody.

fz OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych uzyciem
niewlasciwego narzedzia!

Prace montazowe z uzyciem nieodpowiednich narzedzi sg niebez-
pieczne ze wzgledu na mozliwos$¢ uszkodzenia urzadzenia.

» Do demontazu napedu z korpusu zaworu uzywac klucza
widetkowego, nigdy klucza do rur.
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Zdemontowacé naped z korpusu zaworu

— Zamocowac korpus zaworu w tulei zaciskowej
(dotyczy wytacznie jeszcze niezamontowanych zawordw).

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda!

» Podczas obracania napedu zawor musi znajdowac sie w pozycji
otwartej.

— W przypadku funkcji sterowania A:
Bez jednostki sterujacej: na przytacze powietrza sterujacego 1
poda¢ sprezone powietrze (5 baréw): zawdr otwiera sie.
Z jednostka sterujaca: otworzy¢ zawdr zgodnie z instrukcja
obstugi jednostki sterujace;.

— Przytozy¢ pasujacy klucz widetkowy do powierzchni pod klucz
nypla.
— Odkreci¢ naped z korpusu zaworu.

2

Przytacze powietrza
sterujacego

Przytacze powietrza

sterujacego Naped
Powierzchnia pod klucz Nypel
dla klucza widetkowego

Korpus zaworu

llustracja 26:  Zawor

Wymiana zestawu grzybka regulacyjnego

r il

Uszczelka —\f ‘ ’
-

Wrzeciono ————

—

S

sworzen
mocujacy,

—_—

fg
-

Grzybek
regulacyjny

llustracja 27:  Wymiana zestawu grzybka regulacyjnego

WSKAZOWKA!

Wazne dla prawidiowej i bezpiecznej pracy urzadzenia!

Powierzchnia uszczelniajaca grzybka regulacyjnego nie moze byé
uszkodzona.

—  Wybi¢ sworzen mocujacy za pomoca odpowiedniego wybijaka
do zawleczek.
Wybijak do zawleczek @ 4 mm, z wrzecionem o $rednicy 10 mm.
Wybijak do zawleczek g 5 mm,z wrzecionem o $rednicy 14 mm.

Sciagnaé grzybek regulacyjny:
Umiesci¢ nowy grzybek regulacyjny na wrzecionie.
Ustawi¢ w jednej linii otwory grzybka regulacyjnego i wrzeciona.

VNG
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— Podeprzec¢ grzybek regulacyjny na czesci cylindrycznej za
pomoca pryzmatu lub podobnego przedmiotu.

— Umiesci¢ sworzen mocujgcy na miejscu i ostroznie wbi¢ go
mitotkiem.

— Ustawi¢ sworzen mocujacy centralnie w stosunku do osi
wrzeciona.

Zamontowacé naped (z jednostka sterujgca) na korpusie zaworu

— Wymienié uszczelke.

é OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo ze strony niewlasciwych smaréw!
Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza ryzyko
wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.

» W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub
analizy, nalezy stosowa¢ wytacznie smary z odpowiednim
dopuszczeniem.

— Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowac gwinty
nypli (np. pasta Kllberpaste UH1 96-402 firmy Kliber).

WSKAZOWKA!

Przytacze powietrza
sterujacego

llustracja 28:  Przyfacza

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda!

» Podczas obracania napedu zawdr musi znajdowac sie w pozycji
otwartej.

— W przypadku funkcji sterowania A:
Bez jednostki sterujacej: na przytacze powietrza sterujgcego 1
poda¢ sprezone powietrze (5 baréw): zawodr otwiera sie.

Z jednostka sterujaca: otworzyé zawdr zgodnie z instrukcja
obstugi jednostki sterujace;.

— Wkreci¢ naped w korpus zaworu.
Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania

(patrz ,Karta 21”).

Momenty obrotowe dokrecania potaczenia korpusu zaworu
z napedem
DN Moment obrotowy dokrecania [Nm]
15 45 +3
20 50 +3
25 60 +3
32
65 +3
40
50 70 +3
65 100 +3
Karta 21: Momenty obrotowe dokrecania pofaczenia korpusu zaworu z
napedem

Jesli pozycja przytaczy powietrza sterujacego jest niekorzystna
@ do montazu wezy, mozna je ustawi¢ we wtasciwej pozycji
poprzez bezstopniowe obracanie napedu dookota wiasnej osi.

Sposdb postepowania jest opisany w rozdziale
»8.3.4 Obracanie napedu”.
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10.3.2 Wymiana dlawnicy é NIEBEZPIECZENSTWO!

Zestaw uszczelnien dtawnicy zawiera nastepujace elementy: Ryzyko odniesienia obrazeri w wyniku wycieku medium

i roztadowania cisnienia!

Wymontowanie urzadzenia znajdujacego sie pod cisnieniem jest

niebezpieczne ze wzgledu na nagte rozprezenie cisnienia lub

wyciek medium.

> Przed wymontowaniem wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢
przewody.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych uzyciem
niewtasciwego narzedzia!

Prace montazowe z uzyciem nieodpowiednich narzedzi sg
niebezpieczne ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia urzadzenia.

» Do demontazu napedu z korpusu zaworu uzywac klucza
widetkowego, nigdy klucza do rur.

» Do wymiany dtawnicy nalezy uzy¢ specjalnego klucza montazowego,
zmodyfikowanego klucza nasadowego lub klucza widetkowego.

» Przestrzega¢ momentéw obrotowych dokrecania.

SP10/SP14
+ 1 pierscien podporowy

» 5 pierscieni ksztattowych
o przekroju ,V”

2 lub 3 pierscienie dociskowe 1%
* 1 sprezyna dociskowa
» 1 pierscien dystansowy

* 1 uszczelka
e smar

SP22
» 1 pierscien podporowy

7 pierscieni ksztattowych o
przekroju ,V”

2 pierscienie dociskowe
» 1 sprezyna dociskowa
» 1 pierscien dystansowy
* 1 uszczelka

Aby wymieni¢ dtawnice, nalezy najpierw zdemontowac naped

. smar z korpusu zaworu i usunac¢ grzybek regulacyjny.

Karta 22: Zestaw uszczelniajacy do dfawnicy

19w zaleznosci od Srednicy wrzeciona (10 lub 14 mm)
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Zdemontowacé naped z korpusu zaworu Demontaz grzybka regulacyjnego

— Zamocowac korpus zaworu w tulei zaciskowej Uszczelka
(dotyczy wytacznie jeszcze niezamontowanych zawordw).
WSKAZOWKA! - WrzeC|ono

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda!

» Podczas obracania napedu zawor musi znajdowac sie w pozycji
otwartej.

sworzen —-:l

mocujacy, ]
— W przypadku funkcji sterowania A: Grzybek |

Bez jednostki sterujacej: na przytacze powietrza sterujacego 1 regulacyjny 9 7’
poda¢ sprezone powietrze (5 baréw): zawor otwiera sie.

Z jednostka sterujgca: otworzy¢ zawdr zgodnie z instrukcja
obstugi jednostki sterujacej. WSKAZOWKA!

llustracja 30:  Wymiana zestawu grzybka regulacyjnego

Wazne dla prawidiowej i bezpiecznej pracy urzadzenia!

» Powierzchnia uszczelniajaca grzybka regulacyjnego nie moze
by¢ uszkodzona.

Przytacze powietrza
sterujacego

Przytacze powietrza

sterujacego Naped —» Wybié sworzen mocujacy za pomoca odpowiedniego wybijaka

do zawleczek.
Wybijak do zawleczek @ 4 mm, z wrzecionem o $rednicy 10 mm.
Wybijak do zawleczek @ 5 mm,z wrzecionem o $rednicy 14 mm.

— Sciggnaé grzybek regulacyjny:

Powierzchnia pod klucz Nypel

dla klucza widetkowego

Korpus zaworu

llustracja 29:  Konserwacja

— Przytozy¢ pasujacy klucz widetkowy do powierzchni pod klucz
nypla.

— Odkreci¢ naped z korpusu zaworu.
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Wymiana dtawnicy

Prowadnica wrzeciona PEEK (zawory wyprodukowane do kwietnia

2012):

— Odkreci¢ prowadnice wrzeciona za pomoca klucza
montazowego'" i klucza widetkowego.

Prowadnica wrzeciona VA SP10/SP14 (zawory wyprodukowane od

kwietnia 2012):

— Odkreci¢ prowadnice wrzeciona za pomocg zmodyfikowanego
klucza nasadowego'.

Prowadnica wrzeciona VA SP22:

— Odkreci¢ prowadnice wrzeciona VA za pomoca klucza
widetkowego.

Rura dtawnicowa

Dtawnica

| I Prowadnica
wrzeciona PEEK

Wrzeciono
Zawory Wypro; Klucz montazowy
dukowane
do kwietnia
2012

llustracja 31: ~ Wymiana dfawnicy (prowadnica wrzeciona PEEK)

1) Klucz montazowy lub zmodyfikowany klucz nasadowy mozna naby¢
w filii dystrybucyjnej firmy Blirkert.

2012

Zawory Nakretka
wyprodukowane szesciokatna 4
od kwietnia

Rura dtawnicowa

Dtawnica

Prowadnica
wrzeciona VA

Wrzeciono

llustracja 32:

Wymiana dfawnicy (prowadnica wrzeciona VA)

SP22

i -
I'— Rura dtawnicowa

Dtawnica

Pierscien
dystansowy
Wrzeciono

Prowadnica
wrzeciona VA

llustracja 33:

printed: 14.12.2025

Wymiana dfawnicy SP22




Typ 2300 .
| | rker
Konserwacja, czyszczenie BHONTROLSeYSTEMtS
é OSTRZEZENIE! Jesli zawor jest wyposazony w prowadnice wrzeciona PEEK
@ (zawory wyprodukowane SP10/SP14 do kwietnia 2012),
Niebezpieczenstwo obrazen w wyniku wypchniecia czesci! zalecamy wymiane na prowadnice wrzeciona VA (patrz ,Karta
Jesli otwor wrzeciona jest odstoniety, poszczegdlne czesci 29: Prowadnica wrzeciona VA do dfawnicy”).
dtawnicy s chane z nieokreslong predkoscia, gdy przytacze L . ) .
powietr;,a zt:%gcego jest pod ciénier?iepme % 9cy pray'a — Nasmarowa¢ gwint prowadnicy wrzeciona (np. smar Kliberpaste
' UH1 96-402).

» Przed podaniem powietrza sterujacego nalezy zabezpieczy¢ . ) o . . i

obszar wokét otworu wylotowego (np. umiescié wrzeciono na — Ponownie przykreci¢ prowadnice wrzeciona. Przestrzegac

stabilnej podstawie). momentu obrotowego dokrecania (patrz ,Karta 23: Momenty

obrotowe dokrecania prowadnicy wrzeciona”).

Przytacze powietrza
sterujacego Pierscien podporowy
Przytacze powietrza
sterujacego

Gorne pierscienie
ksztattowe o przekroju ,,V”
Gorny(e) pierscien
(pierscienie) dociskowy(e)

llustracja 34:  Przyfacza

— Wypychanie dtawnicy:
W przypadku funkciji sterowania A i | nalezy napetni¢ przytacze
powietrza sterujacego 1 cisnieniem 6- 8 baréw.
W przypadku funkciji sterowania B nalezy napetnic¢ przytacze
powietrza sterujacego 2 cisnieniem 6- 8 baréw.

— Nasmarowaé poszczegodlne czesci nowej dtawnicy dostarczonym
smarem.

Sprezyna dociskowa

Pierscien dystansowy

Kierunek wktadania
czesci dtawnicy

Dolny pierscien dociskowy

— Umiesci¢ poszczegdlne czesci na wrzecionie w okreslonym

Dolne pierscienie

kierunku i kolejnosci (patrz ,llustracja 35” lub ,llustracja 36”). | ksztattowe o przekroju ,,\V”
— Wsuna¢ dtawnice w rure dfawnicowa.

Srednica wrzeciona 10/14 mm

llustracja 35:  Zestaw uszczelniajacy do dfawnicy SP10/SP14
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Pierscien podporowy

Gorne pierscienie ksztattowe
o przekroju ,V”

Gorny pierscien

dociskowy

Sprezyna dociskowa

Dolny pierscien dociskowy

Kierunek wkfadania
czesci dtawnicy

Dolne pierscienie
ksztattowe o przekroju ,V”

Pierscien dystansowy

Srednica wrzeciona 22 mm

llustracja 36:  Zestaw uszczelniajacy do dfawnicy SP22

Momenty obrotowe dokrecania prowadnicy wrzeciona

Srednica DN Tworzywo pro- Moment

wrzeciona korpusu | wadnicy wrzeciona obrotowy
zaworu dokrecania

[Nm]

10 mm PEEK 6
15 1.4401/1.4404/316L 15
20/25 25
32 50

14 mm PEEK 15
25 1.4401/1.4404/316L 25
32-50 60

22 mm 65 1.4401/1.4404 60

Karta 23: Momenty obrotowe dokrecania prowadnicy wrzeciona

Montaz grzybka regulacyjnego

— Umiesci¢ nowy grzybek regulacyjny na wrzecionie.

— Ustawi¢ w jednej linii otwory grzybka regulacyjnego i wrzeciona.

— Podeprze¢ grzybek regulacyjny na czesci cylindrycznej za
pomoca pryzmatu lub podobnego przedmiotu.

— Umiesci¢ sworzen mocujacy na miejscu i ostroznie wbi¢ go
miotkiem.

— Ustawi¢ sworzen mocujacy centralnie w stosunku do osi
wrzeciona.

printed: 14.12.2025
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Zamontowac naped (z jednostka sterujaca) na korpusie zaworu 5
— W razie potrzeby wymienié uszczelke.
OSTRZEZENIE! Przytacze powietrza 4
sterujacego
Niebezpieczenstwo ze strony niewtasciwych smaréw! llustracja 37:  Przytacza

Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza
ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.

> W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub Momenty obrotowe dokrecania potaczenia korpusu zaworu
analizy, nalezy stosowaé wytacznie smary z odpowiednim z napedem
dopuszczeniem. DN Moment obrotowy dokrecania [Nm]
— Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowaé gwinty 15 45 +3
nypli (np. pasta Kliberpaste UH1 96-402 firmy Kliber). 20 50 +3
WSKAZOWKA! 25 60 +3
Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda! 32 65 +3
» Podczas obracania napedu zawor musi znajdowac sie w pozycji 40
otwartej. 50 70 +3
65 100 +3
— W przypadku funkcji sterowania A: Karta 24: Momenty obrotowe dokrecania potaczenia korpusu zaworu
Bez jednostki sterujacej: na przytacze powietrza sterujacego 1 z napedem
poda¢ sprezone powietrze (5 baréw): zawdr otwiera sie.
Z jednostka sterujaca: otworzy¢ zawdr zgodnie z instrukcja am . . . .
obstuai iednostki steruiacei Jesli pozycja przytaczy powietrza sterujacego jest
ug ,J ujace). @ niekorzystna do montazu wezy, mozna je ustawi¢ we
— Wkreci¢ naped w korpus zaworu. wiasciwej pozyciji poprzez bezstopniowe obracanie napedu
Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania (patrz dookota wiasnej osi.
Karta 247). Sposdb postepowania jest opisany w rozdziale ,,8.3.4

Obracanie napedu”.
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Pulnlcloz'rbsevs!s‘mts Usterki
11 USTERKI Usterka Rozwigzanie
Usterka Rozwigzanie Zawor nie jest Zanieczyszczenia miedzy uszczelkg
. - - - = szczelny. a gniazdem zaworu
Nap?d sie nie Przytacze powietrza sterujgcego odwrécone _, Montaz osadnika zanieczyszczer
przeigcza. SFA:  Podtaczanie przytacza powietrza

Zuzyta uszczelka gniazda zaworu

sterujacego 1 J .
— Zamontowac nowy grzybek regulacyjny

SFB: Podtaczanie przytacza powietrza

sterujgcego 1 Kierunek przeptywu zamieniony
) . . Patrz kierunek strzatki na tabliczce
SFI E{:v¥;qrgi?epOW|etrza sterujgcego 1: Znamionowe.
Przytacze powietrza sterujgcego 2: Cignienie robocze zbyt wysokie
zamykanie Patrz dane cis$nienia na tabliczce
znamionowej.
Cisnienie sterujace zbyt niskie — ) . —
Patrz dane ci$nienia na tabliczce Cisnienie sterujgce zbyt niskie
znamionowej. Patrz dane cisnienia na tabliczce
znamionowej.
Cisnienie robocze zbyt wysokie . — : J
Patrz dane cinienia na tabliczce Nieszczelno$¢ Dtawnica zuzyta
znamionowe;. zaworu przy — Wymien dtawnice.

otworze
odciazajacym.
Karta 26: Usterki — 2

Kierunek przeptywu zamieniony
Patrz kierunek strzatki na tabliczce
Znamionowe;j.

Karta 25: Usterki — 1

12 patrz ,llustracja 24: Przytgcze pneumatyczne”.

printed: 14.12.2025
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12 CZESCI ZAMIENNE Zestaw grzybka regulacyjnego
OSTRZEZENIE DN Wielkosé Numer katalogowy
A Sl Al T e Stal/stal
Ryzyko odniesienia obrazen przy otwieraniu napedu!
. N . . . . 15 50, 70 170 315 170 322
Naped zawiera naciagnieta sprezyne. Przy otwieraniu napedu moze
dojsé do obrazen spowodowanych zwalniang sprezyna! 20 50, 70 170316 170323
> Nie nalezy otwiera¢ napedu. 25 50, 70, 90 170 318 170 324
) 32 70 170 319 170 325
OSTROZNIE!
90, 130 226 941 226 925
Niebezpieczenstwo obrazen i szkéd materialnych z powodu 40 90, 130 296 945 295 423
o . il
stosowania niewlasciwych czesci! 50 90, 130 526 948 295 426
Niewtasciwe akcesoria i nieodpowiednie czesci zamienne moga
spowodowac obrazenia ciata i uszkodzenie urzadzenia oraz jego otoczenia 65 130 226 950 225 427
» Stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria oraz oryginalne czesci Karta 27: Zestaw grzybka regulacyjnego

firmy Birkert.

Zestaw uszczelniajgcy do dtawnicy

12.1 Zestawy czesci zamiennych Srednica Numer katalogowy
Zest o . hd lacvi Ko : nominalna | Wielkosé Wariant Wariant dla
2g\(s)oe?wy czesci zamiennych do zaworu regulacyjnego skosnego typu (DN) sitownika | Wariant dla gorace] | wysokich
: korpusu [mm] standardowy | wody (do | temperatur
» Zestaw grzybka regulacyjnego zaworu 200°C) (do 230°C)
sktada sie z grzybka, sworznia mocujacego, uszczelki i smaru. 50
« Zestaw uszczelniajgcy do dtawnicy 15-32 70 216 436 372658 372659
sktada sig z poszczegdlnych czesci dtawnicy, uszczelki i smaru 90
(zmodyfikowany klucz nasadowy nie wchodzi w sktad zestawu 25-50 130 216 438 372 656 372 657
uszczelniajgcego).
. p . . . 65 130 252 545 - 200 23063
rowadnica wrzeciona do dfawnicy
prowadnica wrzeciona VA, uszczelka i smar Karta 28: Zestaw uszczelniajacy do dfawnicy
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pwyoﬂrbgsgmts Czesci zamienne
Prowadnica wrzeciona VA do ditawnicy 1 Uszczelka
%) DN Wielkosé Numer 2 Grzybek regulacyjny Zestaw grzybka regulacyjnego
wrzeciona sitownika [mm] | katalogowy 3 Sworzen mocujacy
15 50. 70 0024 6577 4 Zestaw uszczelniajgcy do
: dtawnicy SP10/SP14
10 20-25 50, 70 0024 6578 5 Zestaw uszczelniajacy do
32 70 0024 6582 dtawnicy SP22
20 90 6000 4091 6 Prowadnica wrzeciona VA
SP10/SP14
25 % 0024 6579 7 Prowadnica wrzeciona VA
14 32 90, 130 0024 6583 Sp22
40 90, 130 0024 6593
50 90, 130 0024 6594
22 65 130 0025 2544

Karta 29: Prowadnica wrzeciona VA do dfawnicy

llustracja 38:

printed: 14.12.2025

Czesci zamienne
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12.2 Narzedzia montazowe

Tylko do prowadnicy wrzeciona PEEK:
Klucz montazowy do dtawnicy

(Zawory wyprodukowane do kwietnia 2012)

Klucz montazowy Numer katalogowy
Srednica wrzeciona 10 mm 665 700
Srednica wrzeciona 14 mm 665 701

Karta 30: Klucz montazowy do prowadnicy wrzeciona PEEK

Zmodyfikowany klucz nasadowy do dtawnicy
(Zawory wyprodukowane od kwietnia 2012)

Sy | Klucz Srednica RK | Numer
nasadowy nominalna katalogowy
(DN) korpusu
Wrzeciono 15 19 683 220
Z10 mm
Wrzeciono 20-32 21 683 222
& 10 mm
Wrzeciono 25-50 21 683 223
14 mm

Karta 31: Zmodyfikowany klucz nasadowy

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z filig
dystrybucyjna Burkert.

13 TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE,
OPAKOWANIE

WSKAZOWKA!

Uszkodzenia transportowe!

Niewystarczajgco zabezpieczone urzadzenia moga ulec uszkod-

zeniu w trakcie transportu.

» Urzadzenie nalezy transportowa¢ w stanie zabezpieczonym
przed woda i zanieczyszczeniami w odpornym na wstrzasy
opakowaniu.

» Unikac przekraczania (powyzej i ponizej okreslonych wartosci)
dopuszczalnej temperatury przechowywania.

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzen

urzadzenia.

» Urzadzenie nalezy przechowywaé¢ w suchym i niezapylonym
miejscu!

» Temperatura przechowywania: od -20°C do +65°C.

Ekologiczna utylizacja odpadéw

» Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw
dotyczacych utylizacji odpadéw i ochrony
$rodowiska naturalnego.

» Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy zbiera¢
oddzielnie i utylizowac¢ w odpowiedni sposdéb.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ pod adresem:
country.burkert.com.
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