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Typ 2063, 2064, 2065
Die Bedienungsanleitung

1 DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus
des Gerats. Bewahren Sie diese Anleitung fir jeden Benutzer gut
zuganglich auf. Die Anleitung muss jedem neuen Eigentimer des
Geréts wieder zur Verfligung stehen.

Wichtige Informationen zur Sicherheit.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu gefahrlichen Situ-
ationen fuhren.

» Die Bedienungsanleitung muss gelesen und verstanden
werden.

1.1 Begriffsdefinitionen
Begriff steht in dieser Anleitung stellvertretend fir
Gerat Typen 2063, 2064 und 2065
Ex-Bereich explosionsgeféhrdeter Bereich

Ex-Zulassung Zulassung fur den Einsatz im explosionsge-

fahrdeten Bereich

1.2 Darstellungsmittel

f’i GEFAHR!

Warnt vor einer unmittelbaren Gefahr.

» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder schwere Verletzungen die
Folge.

{i WARNUNG!

Warnt vor einer méglicherweise gefahrlichen Situation.
» Bei Nichtbeachtung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT!

Warnt vor einer méglichen Gefahrdung.

» Nichtbeachtung kann mittelschwere oder leichte Verletzun-
gen zur Folge haben.

HINWEIS!

Warnt vor Sachschaden.

@ Wichtige Tipps und Empfehlungen.

E]:ﬂ Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsan-
leitung oder in anderen Dokumentationen.

» markiert eine Anweisung zur Gefahrenvermeidung.

— markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausfiihren missen.

gegeben) printed: 11.09.2023
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2 BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH

Membranventile des Typs 2063, 2064 und 2065 nur bestim-
mungsgeman einsetzen. Bei nicht bestimmungsgeméaBem
Einsatz des Gerats konnen Gefahren fiir Personen, Anlagen
in der Umgebung und die Umwelt entstehen.

Membranventile des Typs 2063, 2064 und 2065 sind fir

die Steuerung von verschmutzten, hochreinen oder sterilen
Medien sowie flir abrasive oder aggressive Medien (auch mit
hdéherer Viskositat) konzipiert.

Das Gerat ist fur die Steuerung des Durchflusses von flissigen
und gasférmigen Medien konzipiert.

» Die Gerate nur fiir Medien einsetzen, die Ventilgehduse und
Dichtwerkstoffe (siehe Typschild) nicht angreifen. Informatio-
nen zur Medienbestandigkeit der Werkstoffe erhalten Sie bei
lhrer Burkert-Vertriebsniederlassung oder im Internet unter:

— resistApp

» Im explosionsgefahrdeten Bereich nur Geréate einsetzen, die fir
diesen Bereich zugelassen sind. Diese Geréte sind durch ein
separates Ex-Typschild gekennzeichnet. Fir den Einsatz die
Angaben auf dem separaten Ex-Typschild und die Ex-Zusatz-
anleitung oder die separate Ex-Bedienungsanleitung beachten.

» Fir den Einsatz die zulassigen Daten, Betriebsbedingungen
und Einsatzbedingungen beachten. Diese Angaben stehen in
den Vertragsdokumenten, der Bedienungsanleitung und auf
dem Typschild.

» Gerét vor schadlichen Umgebungseinflissen schitzen (z. B.
Strahlung, Luftfeuchtigkeit, Dampfe etc.). Bei Unklarheiten
Rucksprache mit der jeweiligen Vertriebsniederlassung halten.

> Gerat nur in Verbindung mit von Burkert empfohlenen bzw.
zugelassenen Fremdgeraten und -komponenten einsetzen.

» Voraussetzungen fur den sicheren und einwandfreien Betrieb
sind sachgemaBer Transport, sachgeméBe Lagerung und
Installation sowie sorgféltige Bedienung und Instandhaltung.

» Gerat nur bestimmungsgeman einsetzten.

3 GRUNDLEGENDE

SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise beriicksichtigen keine
« Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Installation, Betrieb und

Wartung der Gerate auftreten kdnnen.

 ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, fur deren Einhaltung,

auch in Bezug auf das Montagepersonal, der Betreiber verant-
wortlich ist.

A\

Verletzungsgefahr durch hohen Druck und Mediumsaustritt.

> Vor Arbeiten an Anlage oder Gerét den Druck abschalten und
Leitungen entliiften oder entleeren.

Berstgefahr bei Uberdruck.

» Angaben auf dem Typschild fiir maximalen Steuer- und
Mediumsdruck einhalten.

» Zulassige Mediumstemperatur beachten.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag (bei angebauter
elektrischer Komponente).

> Vor Arbeiten an Gerat oder Anlage die Spannung abschalten.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
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BestimmungsgemaéaBer Gebrauch

» Geltende Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestim-
mungen fir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr beim Offnen des Antriebs.

Der Antrieb enthalt eine gespannte Feder. Beim Offnen des Antriebs
kann es durch die herausspringende Feder zu Verletzungen kommen.
> Antrieb nicht 6ffnen.

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile im und am
Gerat.

» Nicht in Offnungen fassen.

Gefahr durch laute Gerausche.

Abhangig von den Einsatzbedingungen kdnnen durch das Gerat
laute Gerdusche entstehen. Genauere Informationen zur Wahr-
scheinlichkeit von lauten Gerduschen erhalten Sie durch die
jeweilige Vertriebsniederlassung.

» Bei Aufenthalt in der N&he des Geréts Gehdrschutz tragen.
Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr.

Bei schnell schaltenden Antrieben oder durch heiBes Medium
kann die Gerateoberflache hei3 werden.

» Gerat nur mit Schutzhandschuhen beriihren.

» Gerat von leicht brennbaren Stoffen und Medien fernhalten.
Austritt von Medium bei Verschlei3 der Membran.

» Entlastungsbohrung regelmaBig auf austretendes Medium
prufen.

» Wenn Medium aus der Entlastungsbohrung austritt, die Mem-
bran wechseln.

» Bei gefahrlichen Medien die Umgebung der Austrittstelle vor
Gefahren sichern.

MAN_1000296896 DE Version: DStatus: RL (release
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Allgemeine Gefahrensituationen.

Zum Schutz vor Verletzungen beachten:

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person und
mit geeigneten Hilfsmitteln transportieren, montieren und
demontieren.

» Gerat oder Anlage gegen ungewolltes Einschalten sichern.

> Nur geschultes Fachpersonal darf Installationsarbeiten und
Instandhaltungsarbeiten ausfihren.

» Installationsarbeiten und Instandhaltungsarbeiten nur mit
geeignetem Werkzeug ausfihren.

» Nach Unterbrechung des Prozesses einen kontrollierten
Wiederanlauf sicherstellen. Reihenfolge beachten:

1. Elektrische oder pneumatische Versorgung anlegen.
2. Mit Medium beaufschlagen.

» Gerat nur in einwandfreiem Zustand und unter Beachtung
der Bedienungsanleitung einsetzen.

> Fur die Einsatzplanung und den Betrieb des Geréts die
anlagenspezifischen Sicherheitsbestimmungen beachten.

» Der Anlagenbetreiber ist fir den sicheren Betrieb und
Umgang mit der Anlage verantwortlich.

» Allgemeine Regeln der Technik einhalten.

> Die Abluft des Gerats kann durch Schmierstoffe verunreinigt sein.

Zum Schutz vor Sachschaden am Geréat beachten:

> In die Medienanschlisse nur Medien einspeisen, die im
Kapitel ,,6 Technische Daten* aufgefiihrt sind.

» Am Gerat keine Veranderungen vornehmen und nicht
mechanisch belasten.

thd- o
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4 ALLGEMEINE HINWEISE

41 Kontaktadressen

Deutschland

Birkert Fluid Control Systems
Sales Center
Christian-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tel. +49 (0) 7940 - 1091 111
Fax : + 49 (0) 7940 - 10 91 448
E-mail: info@burkert.com

International

Die Kontaktadressen finden Sie auf den letzten Seiten des
gedruckten Quickstarts.

AuBerdem im Internet unter: country.burkert.com

4.2

Voraussetzung fur die Gewahrleistung ist der bestimmungs-
geméaBe Gebrauch des Geréts unter Beachtung der spezifizierten
Einsatzbedingungen.

Gewahrleistung

4.3

Bedienungsanleitungen und Datenblétter zum Typ 2063, 2064 und
2065 finden Sie im Internet unter: country.burkert.com

Informationen im Internet

5 PRODUKTBESCHREIBUNG

5.1 Allgemeine Beschreibung

Das Membranventil besteht aus einem pneumatisch betatigten
Kolbenantrieb und einem 2-Wege-Ventilgehduse. Es steuert mit-
hilfe neutraler Gase oder Luft den Durchfluss von verschmutzten,
aggressiven, abrasiven, hochreinen oder sterilen Medien, auch
Medien mit hoher Viskositat sind einsetzbar.

511 2/2-Wege-Ventil Typ 2063

Klarsichthaube mit Stellungsanzeige

Steuerluftanschluss 2 SFB und SFI /
Entliftungsanschluss SFA

Antriebsgehéuse

Steuerluftanschluss 1 SFA und SFI /
Entliftungsanschluss SFB

Membransockel
Membran

Ventilgehduse

Leitungsanschluss

Abb. 1:  2/2-Wege-Ventil Typ 2063, Aufbau und Beschreibung
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5.1.2 T-Ventil Typ 2064 5.1.3 Bodenablassventil Typ 2065

Klarsichthaube mit
Stellungsanzeige

Steuerluftanschluss 2 SFB und SFI/
Entliftungsanschluss SFA

Bodenablassgehduse mit
SchweiBflansch

Leitungsanschluss
Membran
Membransockel

Steuerluftanschluss 1 SFA und SFI /
Entliftungsanschluss SFB

Antriebsgehduse

Steuerluftanschluss 1 SFA und SFI /
Entliftungsanschluss SFB

Membransockel Antriebsgehause

Membran
T-Ventilgehduse

Steuerluftanschluss 2 SFB und SFI /
Entliftungsanschluss SFA

Leitungsanschluss Klarsichthaube mit

Stellungsanzeige

Abb. 2:  T-Ventil Typ 2064, Aufbau und Beschreibung

Abb. 3:  Bodenablassventil Typ 2065, Aufbau und Beschreibung

inted: 11.09.2023
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52 Einsatzbereich

Den maximalen Druckbereich laut Typschild beachten!

e \lerschmutzte, aggressive, abrasive, hochreine oder sterile
Medien.

e Hoherviskose Medien.

53 Eigenschaften

e Beliebige Durchflussrichtung.

e Selbstentleerend bei entsprechendem Einbau. Die Enden der
verwendeten Anschlisse missen zylindrisch zulaufen.

e Totraumarm.
e Turbulenzarme Strdmung.

e Hohe Durchflusswerte durch stromungsgiinstiges
Ventilgehause.

e Unter normalen Bedingungen wartungsfrei.

e FEinfacher Tausch des Membranwerkstoffs.

5.3.1

e Hubbegrenzung (als max. oder min./max.-Variante)
Begrenzung der maximalen und/oder minimalen Offen-
stellung/Durchflussmenge mittels Justierschraube.

e Rickmelder

Rickmeldung der Ventilstellung mithilfe von induktivem N&he-
rungsschalter oder Rickmelder Typ 8697.

Optionen

5.3.2 Geratevarianten

Das Membranventil ist fur folgende AntriebsgroBen lieferbar:
232 mm, 2 50 mm, @ 70 mm, @ 90 mm, @ 130 mm.

54 Funktion

Federkraft (SFA) oder pneumatischer Steuerdruck (SFB und SFl)
erzeugen die SchlieBkraft des Membrandruckstiicks. Uber eine
Spindel, die mit dem Antriebskolben verbunden ist, wird die Kraft
Ubertragen.

5.41 Steuerfunktionen (SF)

Steuerfunktion A (SFA)

In Ruhestellung durch Federkraft
geschlossen

0
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Steuerfunktion B (SFB) 6 TECHNISCHE DATEN

In Ruhestellung durch Federkraft getffnet

6.1 Normen und Richtlinien
T i Das Gerat entspricht den einschlagigen Harmonisierungsvor-
schriften der EU. Zudem erfillt das Gerat auch die Anforde-
e L rungen der Gesetze des Vereinigten Konigreichs.

-//"//‘ In der jeweils aktuellen Fassung der EU-Konformitatserklarung/
s UK Declaration of Conformity sind die harmonisierten Normen
aufgelistet, welche im Konformitatsbewertungsverfahren ange-
wandt wurden.

Steuerfunktion | (SFI)

Stellfunktion Uber wechselseitige

Druckbeaufschlagun
gung 6.2 Beschriftung der Ventilgehause

aus Schmiedestanhl

A ] L

Chargennummer

- T R

_____ ,,,} ////;,4,,/ @ @ Fertigungsnummer

Firmenzeichen — // Seriennummer
\_ | |\
[T burkert  XXXXXXXX/XXX

Werkstoff = 1.4435/316L(VS) XXXX — Selbstentleerungs-
/-I PN16/CWP150  XXXXXX | winkel
Nenndruck @ @ cunden-
spezifischer Text
(optional)

Nennweite Anschluss
und RohrmaBe

Abb. 4:  Beschriftung der Ventilgehduse aus Schmiedestahl

8 ion: : igegeben)_printed: 11.09.2023
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6.3 Beschriftung der
Rohrumformgehéause (VP)

Werkstoff |— Firmenzeichen Schmelze

1.4435
316L(VP)

XXXXXXXX

Nenndruck r O PN16 / CWP150 @
@ XXKXOXXKXX @ J Nennweite Anschluss
und RohrmaBe
Fertigungsnummer /. Selbstentleerungswinkel
Seriennummer / kundenspezifischer Text
' (optional)
—L [ R ] ]

Abb. 5:  Beschriftung der Rohrumformgehéuse (VP)

6.4 Typschild

f} WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck.

Zu hoher Druck kann das Geréat beschadigen.
» Werte fir Druckbereich auf dem Typschild einhalten.

Nennweite
(MembrangréBe)
Steuerfunktion (SF) Dichtwerkstoff
Typ _| _‘ Gehausewerkstoff

A
2063 A 250 PTFE VS

D33.7 Pmed 6bar
Pilot 5.0-10bar

urkert
ade in Germany

c€
ia: 00999999 W2sUU)

ArtlkelnummerJ J

Herstelldatum (verschlisselt)

CE-Kennzeichnung
Zulassiger Steuerdruck —

Leitungsanschluss, max. Mediumsdruck —

Abb. 6:  Beschreibung des Typschilds (Beispiel)
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6.5 Betriebsbedingungen Zulassige Mediumstemperatur fiir Membranen
. Die angegebenen Mediumstemperaturen gelten nur fir
6.5.1 Temperaturbereiche Medien, welche die Membranwerkstoffe nicht angreifen

oder aufquellen lassen.
Das Verhalten des Mediums gegentiber der Membran kann

Zulassige Umgebungstemperatur fur Antriebe

,[Anr::‘:i]ebsgréﬁe Antriebswerkstoff | Temperatur sich durch die Mediumstemperatur verandern.
Die Funktionseigenschaften, insbesondere die Lebens-
032 dauer der Membran, kénnen sich bei steigender Mediums-
050 temperatur verschlechtern.
70 Edelstahl —-10...4+130 °C Die Membran nicht als Dampfabsperrelement einsetzen.
290 Werkstoff | Temperatur Bemerkungen
2130 EPDM -10...+130 °C | Dampfsterilisation bis
Tab. 1:  Zuldssige Umgebungstemperatur fiir Antriebe (AB) +140 °C / 60 min
EPDM -10...+143 °C | Dampfsterilisation bis
Zulassige Mediumstemperatur fiir Ventilgehause (AD) +150 °C /60 min
- FKM 0...4130 °C | kein Dampf / trockene Hitze bis
Gehausewerkstoff Temperatur (FF) +150 °C / 60 min
\ée“t"gegé“se US| 4 4435 (AISI 316L) PTFE ~10..+130°C | Dampfsterilisation bis
uss (VG) (EA) +140 °C / 60 min
Ventllgehause aus 1.4435 BN2 (AISI 316L) -10...+150 °C Advanced -5...+143 °C | Dampfsterilisation bis
Schmiedestahl (VS) nach ASME BPE PTFE (EU) +150 °C / 60 min
R(;hrumformgehéuse 1.4435 BN2 (AISI 316L) Gylon -5...+130 °C | Dampfsterilisation bis
(vP) (ER) +140 °C /60 min

Tab. 2:  Zuldssige Mediumstemperatur fiir Ventilgehduse

Tab. 3:  Zuldssige Mediumstemperatur fir Membranen

8 ion: a : elease eigegeben) printed: 11.09.2023
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6.5.2 Druckbereiche

Maximal zuléssiger Steuerdruck

Mediumsdruck bei Steuerfunktion A
Die Werte sind glltig fir Ventilgeh&use aus Edelstahl.

© — g Max. dichtgehaltener Mediumsdruck [bar]
3 0:o Druck einseitig Druck beidseitig
c“n-g- 29 anstehend anstehend
SE | 25
== c
= S g EPDM/FKM | PTFE |EPDM/FKM | PTFE
< =z s
232 8 10 6 10 4
2 50 15 8,5 5 5 3,5
270 10 10 10 10
270 20 10 10 10 7,5
270 05 6,5 4,5 5,5 3,5
290 10 8 10 7
290 32 8 6 6 4
290 40 5,5 5 4 3
2130 10 10 10 9
2130 50 8 7 7 5

AntriebsgréBe Antriebswerkstoff Max. zulassiger
[mm] Steuerdruck

0 32

o 50

070 Edelstahl 10,5 bar

2 90

o0 130 7,5 bar
Tab. 4:  Maximal zuldssiger Steuerdruck
Steuerdruck bei Steuerfunktion A

Antriebs- | Nennweite Steuerdruck [bar]
groBe DN bei Mediumsdruck
[mm] (MembrangréBe) 0 bar maximal
232 8 5,5 4,5
2 50 15 5,4 50
270 4,8 4,5
270 20 4,8 4,5
270 55 4,3
290 25 5,0 4,0
290 32 5,0 4,5
2 90 5,5 4,5
2130 40 5,0 4,6
2 130 50 5,0 4,8

Tab. 5:  Steuerdruck bei Steuerfunktion A

Tab. 6:  Mediumsdruck bei Steuerfunktion A

0
deutsch
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Erforderlicher Mindeststeuerdruck in Abhangigkeit vom
Mediumsdruck
o 50 SFB

In den nachfolgenden Diagrammen ist fir die Steuerfunktionen B EPDM
und | der erforderliche Mindeststeuerdruck in Abhéngigkeit vom

DN15

Mediumsdruck dargestellt. '§ 8
Die Werte sind glltig fur Ventilgeh&use aus Edelstahl. '_g 6
: /
8 4
Steuerfunktion B / Elastomer-Membran £ ,
>
2 32 SFB © 8 0 _/
EPDM 10 8 2 00T 5 3 4 5 6 7 8 9 10
— Steuerdruck [bar]
&S 8
§ Abb. 8:  Druckdiagramm, Antrieb o 50 mm, Steuerfunktion B,
X s / Elastomer-Membran
=}
g 4 o 70 SFB o2 9
£ EPDM 8 & &
3 2 10 va
Nel
g / : I/
= 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 /
Steuerdruck [bar] 6

Abb. 7:  Druckdiagramm, Antrieb @ 32 mm, Steuerfunktion B,
Elastomer-Membran

2 /
i VAW,

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]

Abb. 9:  Druckdiagramm, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion B,
Elastomer-Membran

Mediumsdruck [bar]
EN
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Steuerfunktion B / PTFE-Elastomer-Membran

o 32 SFB
PTFE/EPDM

@ 90 SFB
EPDM

DN32
DN8

“NDN40

10

[e:]
\1 DN25

8

Mediumsdruck [bar]
N
Mediumsdruck [bar]
N

. 4 //

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Abb. 10: Druckdiagramm, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion B, Abb. 12: Druckdiagramm, Antrieb o 32 mm, Steuerfunktion B,
Elastomer-Membran PTFE-Elastomer-Membran

o 130 SFB
EPDM

o 50 SFB
PTFE/EPDM

DN40

10

\I DN50

©
[—DN15

/
: /
: [/ : /

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Abb. 11: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion B, Abb. 13: Druckdiagramm, Antrieb @ 50 mm, Steuerfunktion B,
Elastomer-Membran PTFE-Elastomer-Membran

Mediumsdruck [bar]
iy
Mediumsdruck [bar]
N

0
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Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]
Abb. 14: Druckdiagramm, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion B, Abb. 16: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion B,
PTFE-Elastomer-Membran PTFE-Elastomer-Membran
2 90 SFB Q ¥ g
PTFE/EPDM | /5 5 &
= /l/
2
i [/
2
o 4
7]
£
S 2
H b,
=0 o0 1 2 38 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]

Abb. 15: Druckdiagramm, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion B,
PTFE-Elastomer-Membran
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Steuerfunktion | / Elastomer-Membran

o 50 SFI el
P4
EPDM 10 [
T 8
£ /
X 6
2
T 4
(7]
: /
2 2
5
2 o
2012345678910
Steuerdruck [bar]

2 90 SFI
EPDM

DN25

S~ T—{on32
\| DN40

/
/
Ly

Mediumsdruck [bar]
N

o 1 2 3 4 5 6 7 8
Steuerdruck [bar]

9

10

Abb. 17: Druckdiagramm, Antrieb o 50 mm, Steuerfunktion I,
Elastomer-Membran

Abb. 19: Druckdiagramm, Antrieb o 90 mm, Steuerfunktion I,
Elastomer-Membran

@ 70 SFI R T
EPDM 10 8 5 &

T 8 /

= /
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© 4
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©
g /!
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]

Abb. 18: Druckdiagramm, Antrieb o 70 mm, Steuerfunktion I,
Elastomer-Membran

Abb. 20: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion |,
Elastomer-Membran
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Steuerfunktion | / PTFE-Elastomer-Membran

o 50 SFI
PTFE/EPDM

2 90 SFI
PTFE/EPDM

DN32
DN40

10

Z /

10

SNDN15
o]
%}DNZS
™~

Mediumsdruck [bar]
~
™~
Mediumsdruck [bar]
N
o

0 / 0 Z

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Abb. 21: Druckdiagramm, Antrieb @ 50 mm, Steuerfunktion I, Abb. 23: Druckdiagramm, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion I,
PTFE-Elastomer-Membran PTFE-Elastomer-Membran

@ 70 SFI
PTFE/EPDM

2 130 SFI
PTFE/EPDM

DN20
DN40

\1 DN25

10

“DN50

o
\<:\| DN15

Mediumsdruck [bar]
N
T~

Mediumsdruck [bar]
~

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Abb. 22: Druckdiagramm, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion I, Abb. 24: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion |,
PTFE-Elastomer-Membran PTFE-Elastomer-Membran
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6.6 Durchflusswerte Membran- | Nennweite | Dicht- Kvs-Werte [m%/h] gemaB Norm
B . . gréBe Anschluss | werkstoff
6.6.1 Durchflusswerte fir Ventilgeh&duse aus (DN) DIN ISO |ASME|BS | SMS
Schmiedestahl co,p |EPOM [ 660 660 | 660 66,0
Membran- | Nennweite | Dicht- Kvs-Werte [m®/h] gemaB Norm 50 PTFE 66,0 | 67,0 | 66,0 66,0
gréBe Anschluss | werkstoff DIN liso |asMEIBS |swms . EPDM 66,0
(DN) 2%
PTFE 66,0
EPDM 1,1
8 8/ V4" Tab. 7:  Kvs-Werte fiir Ventilgehduse aus Schmiedestahl
PTFE 1,1
EPDM 35| 55 6.6.2 Durchflusswerte fir Ventilgehduse aus
10/ %"
1 PTFE 34| 52 Guss
° EPDM 65| 65| 31| 37 Membran- | Nennweite | Dicht- Kvs-Werte [m*/h]
15/ " groBe Anschluss | werkstoff i 5
PTFE 60| 60| 31| 36 (DN) gg'ﬁ?&ﬁgﬁf aus Guss VG
00 00/ 54" EPDM 12,4 | 125 | 84 | 89 8 8 EPDM 0,95
/4
PTFE 12,0 | 12,0 | 85 | 8,38 PTFE 1,5
EPDM 5,6
15 15
05 05 /1" EPDM 20,0 | 18,0 | 15,5 16,0 PTFE 53
PTFE 17,0 | 16,0 | 14,5 14,8 20 00 EPDM 10,7
30 EPDM 34,0 PTFE 10,5
PTFE 34,0 o5 o5 EPDM 14,6
40 EPDM 40,0 | 41,0 | 37,0 38,0 PTFE 136
40/ 11" : . ’ ’ 40 20 EPDM  |35,0
PTFE 40,0 | 40,0 | 37,5 38,0 PTFE 35,0
EPDM 47,0
%0 %0 PTFE 48,0

Tab. 8:  Kvs-Werte fiir Ventilgehduse aus Guss

0
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6.6.3 Durchflusswerte fur Membran- | Nennweite | Dicht- Kvs-Werte [m%h] gemaB Norm
Rohrumformgehéause gréBe gﬁ)chluss werkstoff 'H 1SO ASME
Membran- | Nennweite | Dicht- Kvs-Werte [m*/h] gemaB Norm 50 50/ 2" EPDM 70,0
groBe ,(Dlsnﬁ)chluss werkstoff DIN 1SO ASME PTFE 70,0
. o/ EPDM 1.9 Tab. 9:  Kvs-Werte fir Rohrumformgehéuse
4
PTFE 2,4 6.7 Allgemeine technische Daten
EPDM 7,2 7,0
15/ %" PTFE 67 66 AntriebsgroBe 2 50 mm, @ 70 mm, @ 90 mm, @ 130 mm
15 EPDM 7’ 4 : Steuerfunktion Beschreibung der Steuerfunktionen siehe
20/ %" . Kapitel ,,5.4.1¢
PTFE 5,1 6,5 i
EPDM 58 Einbaulage
20/ %" BTFE " 2' " Typ 2063, 2064  beliebig, vorzugsweise Antrieb nach oben
20 : Typ 2065 vorzugsweise Antrieb nach unten
EPDM 14,9 .
25/1" (Bodenablassventil)
PTFE 18,7 12,7 .
EPDM 21,0 Medien
25/1" = 18‘4 Steuermedien neutrale Gase, Luft
25 : Durchflussmedien  Flissigkeiten und Gase; verschmutzte,
32 EPDM 22,5 hochreine, sterile, abrasive oder aggressive
PTFE 18,8 Medien (auch mit hoherer Viskositat)
a0 EPDM 36,0 Werkstoffe
32 PTFE 36,0 Ventilgehause
40/ 1% LEPPM 1350 Typ 2063 Feinguss (VG), Schmiedestahl (VS),
PTFE 34,5 32,0 Rohrumformgehause (VP)
40/ 19" EPDM 48,0 Typ 2064, 2065  Edelstahl-Blockmaterial
40 PTFE 47,0 Antrieb Edelstahl
5079  |EPDM | 46,0 Dichtelemente FKM und EPDM
PTFE 44,5 46,0 Membran EPDM, PTFE, FKM

eutsch
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Anschliisse

Steuerluftanschluss VA-Gewindebuchse G1/8

M5 (bei AntriebsgréBe @ 32 mm)
SchweiBanschluss:

nach EN ISO 1127 (ISO 4200),

DIN 11850 R2, DIN 11866 (ASME-BPE)
andere Anschlisse auf Anfrage

MONTAGE

7
é GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerat den Druck abschalten und
Leitungen entliften oder entleeren.

fﬁ WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage.
» Montage darf nur geschultes Fachpersonal durchfiihren.

» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf
gewdbhrleisten.

Bei Steuerfunktion I: Gefahr bei Ausfall des Steuerdrucks.

Bei Ausfall des Steuerdrucks bleibt das Ventil in einer undefinierten

Position stehen.

» Fir einen kontrollierten Wiederanlauf das Gerat mit Steuerdruck
beaufschlagen, danach das Medium aufschalten.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage

und unkontrollierten Wiederanlauf.

Leitungsanschluss

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betétigen sichern.

» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf
gewdbhrleisten.

ﬁ VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch schweres Gerat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres
Gerat herunterfallen und Verletzungen verursachen.

» Schweres Geréat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person trans-
portieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

71 Einbaulage 2/2-Wege-Ventile

Die Einbaulage des kolbengesteuerten Membranventils ist
beliebig, vorzugsweise Antrieb nach oben.

Einbau fir Leckagedetektion
Eine der Bohrungen im Membransockel zur Uberwa-
chung der Leckage muss am tiefsten Punkt sein.
Sicherstellung der Selbstentleerung
Die Sicherstellung der Selbstentleerung liegt in der Ver-
antwortung des Installateurs und Betreibers.
Beim Einbau mussen zur Selbstentleerung beachtet werden:

¢ Neigungswinkel der Rohrleitung:
Der Neigungswinkel der Membranventile obliegt dem Instal-
lateur und Betreiber und sollte dem Neigungswinkel der Rohr-
leitung entsprechen. Fir die Rohrleitung empfehlen wir die
Neigungswinkel entsprechend der giiltigen ASME BPE.
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¢ Selbstentleerungswinkel fur Ventilgehéuse: 711 Einbaulage T-Ventil Typ 2064
Der Selbstentleerungswinkel (a) ist abhangig von der GroBe
des Ventilgehduses (MembrangréBe) sowie dem Innendurch- )
messer des Leitungsanschlusses (DN). Eine der Bohrungen im Membransockel zur Uberwachung

der Leckage muss am tiefsten Punkt sein.

Einbau fur Leckagedetektion

Der Selbstentleerungswinkel ist auf Ventilgehdusen aus
Schmiedestahl (VS) und Rohrumformgehdusen (VP) als Wert
angegeben (siehe ,,Abb. 4“ und ,Abb. 5%).

Die Markierung auf dem Leitungsanschluss von Ventilge-
hausen dient als Orientierungshilfe (siehe ,,Abb. 25%). Die Mar- Bei Zufuhrung von Medium: Bei Entnahme von Medium:
kierung muss nach oben zeigen.

Der tatsachliche Selbstentleerungswinkel muss mit einem
geeigneten Messwerkzeug eingestellt werden.

Fur Ventilgehduse ohne Winkelangabe finden Sie Angaben
zum Selbstentleerungswinkel im Internet unter
www.Buerkert.de —» Typ — Manuals — Zusatzanleitung
sWinkelangaben zur Selbstenleerung*“.

Fur den Einbau eines T-Ventils in Ringleitungen werden folgende
Einbaulagen empfohlen:

Abb. 26: Einbaulage des Typs 2064

Markierung zur
Selbstentleerung
nach oben

7.1.2 Einbaulage Bodenablassgehause
Typ 2065

Vorzugsweise Antrieb nach unten.

Neigungs-
winkel der

8 ion: : gegeben) printed: 11.09.2023
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7.2 Einbau in die Rohrleitung 7.3 Antrieb mit Membran vom
. . Ventilgehause demontieren
7.2.1 Vorbereitende Arbeiten 9
— Rohrleitungen von Verunreinigungen sdubern HINWEISI
(Dichtungsmaterial, Metallspéne etc.). Beschadigung der Membran bzw. der Sitzkontur.
— Rohrleitungen abstitzen und ausrichten. > Ventil muss bei Demontage des Antriebs gedffnet sein.
7.2.2 Einbauvoraussetzungen — Bei Steuerfunktion A den Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft

Rohrleitungen:  Auf fluchtende Rohrleitungen achten. beaufschlagen: Ventil 6ffnet.

Die Durchflussrichtung ist beliebig. — Gehauseschrauben Uber Kreuz |6sen und Antrieb mit

Membran abnehmen.

HINWEIS! - = - =
AntriebsgréBe o 32 mm AntriebsgréBen @ 50...130 mm
SiEen el e e [AE B 2 G Al e, Steuerluftanschluss Steuerluftanschluss 2
» Vor dem EinschweiBen des Ventilgehduses den Antrieb und 1 bzw. 2 \_ SFB und SFI /

die Membran demontieren.

Entliftungsanschluss SFA

Steuerluftanschluss 1
—— SFA und SFI/

Entliftungsanschluss SFB

Abb. 27: Pneumatischer Anschluss

0
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Ventilgehause montieren

f} WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage.
» Montage darf nur geschultes Fachpersonal durchfiihren.
» Anziehdrehmomente beachten.

7.4.1 Einbau 2-Wege-Ventilgehduse und
T-Ventilgeh&use

Montagevoraussetzungen:

Rohrleitungen:  Auf fluchtende Rohrleitungen achten.

Vorbereitung: Rohrleitungen abstltzen und ausrichten. Zur
Selbstentleerung empfehlen wir fiir die Rohr-
leitung die Neigungswinkel entsprechend der
gultigen ASME BPE.

Ventilgehduse mit SchweiBanschluss
— Ventilgehduse in Rohrleitungssystem schweien.

Andere Ventilgehause
— Ventilgehduse mit Rohrleitung verbinden.

MAN_1000296896 DE Version: DStatus: RL (release
56

7.4.2 Bodenablassgehause schwei3en
Typ 2065

Empfehlungen

@ Reihenfolge beachten:
1. Das Bodenablassgeh&use an den Behalterboden
schweiBen, bevor der Behalter aufgebaut wird. Das
SchweiB3en an einen fertig montierten Behélter ist mdglich,
aber schwieriger.
Das Bodenablassgehéduse in die Mitte des Behalterbodens

schweiBen, damit sich der Behalter optimal entleert.
2. Das Bodenablassgehause in die Rohrleitung schweiBen.

Montagevoraussetzungen:

Rohrleitungen: Auf fluchtende Rohrleitungen achten.

Vorbereitung: Rohrleitungen abstltzen und ausrichten. Zur
Selbstentleerung empfehlen wir fir die Rohr-
leitung die Neigungswinkel entsprechend der
gultigen ASME BPE.

(} GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck.

» Vor Arbeiten an der Anlage den Druck abschalten und Leitungen
entliften oder entleeren.

Beachten Sie flr Informationen Uber Behalter und Anwei-
E[ﬂ sungen zum SchweiBen die Norm ASME VIII Division I.
Prifen Sie die auf dem mitgelieferten Herstellerzertifikat 3.1

angegebene Chargennummer, bevor Sie mit dem
SchweiBen beginnen.

thd- o
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Die im Land geltenden Gesetze bezliglich der
Qualifikation von SchweiBern und der Durchfiihrung der
SchweiBungen beachten.

1. Bodenablassgeh&use an den Behélter schweilen.
HINWEIS!

Beim SchweiBen beachten:

» Nur SchweiBmaterial verwenden, das fiir das Bodenablass-
gehause geeignet ist.

» Das Bodenablassventil darf mit keinem anderen Einrichtungs-
teil kollidieren. Der Aufbau und Abbau des Antriebs muss
problemlos méglich sein.

2. Bodenablassgehéuse in die Rohrleitung schweiBen.

Auf spannungsfreie und schwingungsarme Montage
achten.

Nach dem EinschweiBen:
— Antrieb mit Membran auf das Ventilgeh&use montieren.

7.5 Antrieb mit Membran auf das
Ventilgehause montieren
HINWEIS!

Beschadigung der Membran bzw. der Sitzkontur!

» Das Ventil muss bei der Montage des Antriebs in gedffneter
Stellung sein.

Montage fiir Antrieb mit Steuerfunktion A:
— Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft beaufschlagen: Ventil 6ffnet.
— Antrieb mit Membran auf das Ventilgehduse setzen.

— Geh&duseschrauben tber Kreuz leicht anziehen, bis die
Membran zwischen Ventilgehduse und Antrieb anliegt.
Schrauben noch nicht festziehen.

— Membranventil zweimal schalten, damit die Membran richtig
anliegt.

— Ohne Druckbeaufschlagung die Gehduseschrauben in drei
Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des Anziehdrehmoments, gemaB
Tab. 10“) jeweils Giber Kreuz anziehen. Die Membran sollte
rundum gleichméaBig am Antrieb und Ventilgeh&use anliegen
und verpresst sein.

Montage fiir Antrieb mit Steuerfunktion B und I:
— Antrieb mit Membran auf das Ventilgehduse setzen.

— Gehauseschrauben ohne Druckbeaufschlagung Uber Kreuz
leicht anziehen, bis die Membran zwischen Ventilgehduse und
Antrieb anliegt. Schrauben noch nicht festziehen.
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— Steuerluftanschluss 2 mit Druckluft (Wert wie auf dem Typ-
schild angegeben) beaufschlagen.

— Membranventil zweimal schalten, damit die Membran richtig
anliegt.

— Mit Druckbeaufschlagung die Gehduseschrauben in drei
Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des Anziehdrehmoments, gemaB
Jab. 10%), jeweils Gber Kreuz anziehen. Die Membran sollte
rundum gleichméaBig am Antrieb und Ventilgehduse anliegen
und verpresst sein.

Nennweite DN | Anziehdrehmomente fiir Membranen [Nm]

(MembrangréBe) | Eppm/FKM PTFE/
advanced PTFE/
kaschierte PTFE

8 2,5 2,5
15 3,5 4
20 4 4,5
25 5 6
32 8 10
40 8 10
50 12 15

Tab. 10: Anziehdrehmomente fiir Membranen zur Montage des Antriebs

— Fur alle Werte gilt eine Toleranz von +10% des jeweiligen
Anziehdrehmoments.

58 ) ) deutsch

Pneumatischer Anschluss

f} WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch Anschluss ungeeigneter Schlauche.

» Nur Schlduche verwenden, die dem Druck und der Temperatur
des Mediums standhalten.

» Technische Daten des Schlauchherstellers beachten.
Bei Steuerfunktion I: Gefahr bei Ausfall des Steuerdrucks.

Bei Ausfall des Steuerdrucks bleibt das Ventil in einer undefi-
nierten Position stehen.

» Fir einen kontrollierten Wiederanlauf das Gerat mit Steuerdruck
beaufschlagen, danach das Medium aufschalten.

7.6.1 Anschluss des Steuermediums

Steuerfunktion A und B
— Steuermedium an Steuerluftanschluss 1 anschlieBen.
Steuerfunktion |

— Steuermedium an Steuerluftanschluss 1 und 2 anschlieBen.
Druck am Steuerluftanschluss 1 6ffnet das Ventil.
Druck am Steuerluftanschluss 2 schlieBt das Ventil.

printed: 11.09.2023




Typ 2063, 2064, 2065 g
Technische Daten BHOEREQIME
AntriebsgréBe @ 32 mm AntriebsgréBen ¢ 50...130 mm DEMONTAGE

Steuerluftanschluss
1 bzw. 2

Steuerluftanschluss 2 1
. SFB und SFI/ A GEFAHR!
Entldftungsanschiuss SFA Verletzungsgefahr durch Mediumsaustritt und Druckentladung.

Der Ausbau eines Gerats, das unter Druck steht, ist wegen pl6tz-
Steuerluftanschluss 1 licher Druckentladung oder Mediumsaustritt gefahrlich.

— _SFA und SF1/ » Vor dem Ausbau den Druck abschalten und Leitungen
Entliftungsanschluss SFB entllften.

Abb. 28: Pneumatischer Anschluss

— Pneumatischen Anschluss I6sen.
— Gerat demontieren.

E]:ﬂ Der Austausch der Membran ist im Kapitel ,,9.2 Instand-
setzung“ beschrieben.
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INSTANDHALTUNG

f’i GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

» Vor dem Lésen von Leitungen und Ventilen den Druck abschal-
ten und Leitungen entliften.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.

» Vor Eingriffen in das System die elektrische Spannung abschal-
ten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften und Sicherheits-
bestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

(} WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Instandhaltung.

» Nur geschultes Fachpersonal darf Instandhaltungsarbeiten
ausfuhren. Instandhaltungsarbeiten nur mit geeignetem
Werkzeug ausflihren.

» Nach der Instandhaltung einen kontrollierten Wiederanlauf
gewdbhrleisten.
9.1 Wartung

9.1.1 Antrieb

Der Antrieb des Membranventils ist, wenn flir den Einsatz die Hin-
weise dieser Bedienungsanleitung beachtet werden, wartungsfrei.

9.1.2 VerschleiBteile des Membranventils

Teile, die einer natlrlichen Abnutzung unterliegen sind:
Dichtungen und Membran

— Bei Undichtheiten das jeweilige VerschleiBteil gegen ein entspre-
chendes Ersatzteil austauschen (siehe Kap. ,,11 Ersatzteile”).

— RegelméBige Kontrolle der Entlastungsbohrung
(siehe ,Abb. 29).

Entlastungs-
bohrung
zur Leckagelber-

Membransockel
wachung

Membran 1 Leitungsanschluss

Ventilgehduse

Abb. 29: Entlastungsbohrung

Eine ausgebeulte PTFE-Membran kann zur Reduzierung
des Durchflusses fuhren.

E[ﬂ Der Austausch der Membran ist in Kapitel ,,9.2 Instand-
setzung“ beschrieben.

9.1.3 Kontrollintervalle
Fur das Membranventil sind folgende Wartungsarbeiten erforderlich:

— Nach der ersten Dampfsterilisation oder bei Bedarf
Gehéauseschrauben Uber Kreuz nachziehen.

— Nach maximal 10° Schaltspielen Membran auf Verschleif3
prufen.

Schlammartige und abrasive Medien erfordern entspre-
chend kirzere Kontrollintervalle.

printed: 11.09.2023
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9.1.4 Lebensdauer der Membran

Die Lebensdauer der Membran ist von folgenden Faktoren
abhéngig:

e Membranwerkstoff,

e Medium,

e Mediumsdruck,

e Mediumstemperatur,

e AntriebsgroBe,

e Steuerdruck bei SFB und SFI.

Schonung der Membran

— Bei SFA die AntriebsgréBe (Antriebskraft) auf den zu schal-
tenden Mediumsdruck abstimmen. Gegebenenfalls den
Antrieb mit reduzierter Federkraft EC04 wéhlen.

— Bei SFB und SFI den Steuerdruck moglichst nicht héher
wahlen als es zum Schalten des Mediumsdrucks nétig ist.

9.1.5 Reinigung

Zur Reinigung von auBen kénnen handelstibliche Reinigungs-
mittel verwendet werden.

HINWEIS!

Vermeidung von Schaden durch Reinigungsmittel.

» Die Vertraglichkeit der Mittel mit den Gehausewerkstoffen
und Dichtungen vor der Reinigung prufen.

9.2 Instandsetzung

9.2.1 Wechsel der Membran

{: GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Mediumsaustritt und Druckentladung.
Der Ausbau eines Gerats, das unter Druck steht, ist wegen pl6tz-
licher Druckentladung oder Mediumsaustritt gefahrlich.

» Vor dem Ausbau den Druck abschalten und Leitungen entliften.
» Leitungen vollsténdig entleeren.

» Beim Wiedereinbau Anziehdrehnmoment der Gehause-
schrauben Uberprifen.

Befestigungsarten

Nennweite | Befestigungsarten fir Membranen

DN (Mem- | prrg EPDM / FKM /
brangroBe) kaschierte PTFE

8 Membran eingekndpft | Membran eingekndpft
15 Membran mit Membran mit

20 Bajonettverschluss Bajonettverschluss
25

32 Membran mit Membran mit

40 Bajonettverschluss Gewindeanschluss
50

Tab. 11: Befestigungsarten fiir Membranen
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Austausch bei Steuerfunktion A

— Ventilgeh&use in eine Haltevorrichtung einspannen
(gilt nur fir noch nicht eingebaute Ventile).

HINWEIS!

Beschéadigung der Membran bzw. der Sitzkontur!
Das Ventil muss bei Demontage des Antriebs gedffnet sein.

— Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft (Wert wie auf dem Typschild
angegeben) beaufschlagen. Dies ist erforderlich, damit sich die
Membran vom Ventilgehduse 16st und nicht beschadigt wird.

— Gehdauseschrauben Uber Kreuz I16sen und Antrieb mit
Membran vom Ventilgehduse nehmen.

— Alte Membran ausschrauben. Bei Befestigung mit Bajonettver-
schluss die Membran durch Drehen um 90° I6sen (siehe ,Tab.
11“). Bei DN25-DN50 Kapitel ,,9.2.2“ beachten.

HINWEIS!

Fir Membran mit Gewindeanschluss:
Wenn der Pin unter Spannung steht, kann die Membran
beschéadigt werden.

» Die Membran zun&chst handfest einschrauben, danach
um eine halbe Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn
zurtckdrehen.

— Neue Membran in Antrieb einbauen (siehe ,Tab. 11%).

— Membran ausrichten.
Die Kennzeichnungslasche der Membran muss senkrecht
zur Durchflussrichtung stehen (siehe ,,Abb. 30).

— Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft beaufschlagen.
— Antrieb mit Membran wieder auf das Ventilgehduse setzen.

MAN 000296896 D ersion: DSta R eleased elgegeben

— Geh&duseschrauben einsetzen und lber Kreuz leicht anziehen,
bis die Membran zwischen Ventilgehduse und Antrieb anliegt.
Schrauben noch nicht festziehen.

— Membranventil zweimal schalten, damit die Membran richtig
anliegt.

— Ohne Druckbeaufschlagung die Gehauseschrauben in drei
Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des Anziehdrehmoments, gemaB
~J1ab. 12%), jeweils Gber Kreuz anziehen. Die Membran sollte
rundum gleichméaBig am Antrieb und Ventilgehduse anliegen
und verpresst sein.

Klarsichthaube mit
Stellungsanzeige
Steuerluftanschluss 2 SFB
und SFI/
Entliftungsanschluss SFA
Antriebsgehduse

Steuerluftanschluss 1 SFA
und SFI/
Entliftungsanschluss SFB
Membran

Ventilgehduse

Kennzeichnungs- Gehéuseschrauben

lasche der Membran
Abb. 30: Instandhaltung

printed: 11.09.2023
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Austausch bei Steuerfunktion B und |

— Ventilgehduse in eine Haltevorrichtung einspannen
(gilt nur fir noch nicht eingebaute Ventile).

HINWEIS!

Beschadigung der Membran bzw. der Sitzkontur!

Das Ventil muss bei Demontage des Antriebs gedffnet sein.

— Gehdauseschrauben Uber Kreuz I16sen und Antrieb mit
Membran vom Ventilgehduse nehmen.

— Alte Membran ausschrauben. Bei Befestigung mit Bajonettver-
schluss die Membran durch Drehen um 90° |6sen
(siehe ,Tab. 11“). Bei DN25-DN50 Kapitel ,,9.2.2“ beachten.

HINWEIS!

Fiir Membran mit Gewindeanschluss:
Wenn der Pin unter Spannung steht, kann die Membran
beschédigt werden.

» Die Membran zunachst handfest einschrauben, danach
um eine halbe Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn
zurickdrehen.

— Neue Membran in Antrieb einbauen (siehe ,Tab. 11%).
— Membran ausrichten.

Die Kennzeichnungslasche der Membran muss senkrecht
zur Durchflussrichtung stehen (siehe ,,Abb. 30).

— Antrieb mit Membran wieder auf das Ventilgehduse setzen.

— Gehdauseschrauben einsetzen und ohne Druckbeaufschlagung
Uber Kreuz leicht anziehen, bis die Membran zwischen

Ventilgehduse und Antrieb anliegt. Schrauben noch nicht
festziehen.

— Steuerluftanschluss 2 mit Druckluft (Wert wie auf dem
Typschild angegeben) beaufschlagen.

— Membranventil zweimal schalten, damit die Membran richtig
anliegt.

— Mit Druckbeaufschlagung die Geh&useschrauben in drei
Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des Anziehdrehmoments, geméaB
»J1ab. 12), jeweils Gber Kreuz anziehen. Die Membran sollte
rundum gleichméBig am Antrieb und Ventilgeh&use anliegen
und verpresst sein.

Nennweite DN Anziehdrehmomente fiir Membranen
(MembrangréBe) [Nm]

EPDM/FKM PTFE/
advanced PTFE/
kaschierte PTFE

8 2,5 2,5
15 3,5 4
20 4 4,5
25 5 6
32 8 10
40 8 10
50 12 15

Tab. 12: Anziehdrehmomente flir Membranen

— Fir alle Werte gilt eine Toleranz von +10% des jeweiligen
Anziehdrehmoments.
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9.2.2 Wechsel zwischen PTFE- und
EPDM-Membran
Nennweite DN8

— PTFE-Membran ausknépfen und neue EPDM-Membran
einknopfen.

Nennweite DN15 und DN20:

— PTFE-Membran Bajonett 16sen und neue EPDM-Membran
einsetzen.

Nennweite DN25 bis DN50:
— PTFE-Membran Bajonett |6sen.
— Einlegeteil in das Druckstuck einlegen.

HINWEIS!

10 STORUNGEN

Fir Membran mit Gewindeanschluss
Wenn der Pin unter Spannung steht, kann die Membran
beschéadigt werden.

» Die Membran zunachst handfest einschrauben, danach
um eine halbe Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn
zurtckdrehen.

Wechsel Membranwerkstoff

» Beim Wechsel auf einen anderen Membranwerkstoff den
zuldssigen Mediumsdruck beachten.

— EPDM-Membran einsetzen und einschrauben.

64 ) ) deutsch

Stérung Ursache / Beseitigung
Antrieb schaltet | Steuerluftanschluss vertauscht
nicht SFA:  Steuerluftanschluss 1 anschlieBen

SFB: Steuerluftanschluss 2 anschlieBen

SFI: Steuerluftanschluss 1: Offnen
Steuerluftanschluss 2: SchlieBen

Steuerdruck zu gering -
siehe Druckangabe auf dem Typschild.

Mediumsdruck zu hoch -
siehe Druckangabe auf dem Typschild.

Ventil ist nicht Mediumsdruck zu hoch -
dicht siehe Druckangabe auf dem Typschild.

Steuerdruck zu gering —
siehe Druckangabe auf dem Typschild.

Durchfluss- PTFE Membran ausgebeult
menge verringert | _, Membran austauschen

Tab. 13: Stérungen

printed: 11.09.2023
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ERSATZTEILE 1.1 Bestelltabellen fir Membran
f’: VORSICHT! gﬁnnweite Bestellnummern fiir Membranen
= : (Membran- | EPDM FKM
Verletzungsgefahr, Sachschaden durch falsche Teile. groBe) (AD") (FF*)
Falsches Zubeh6r und ungeeignete Ersatzteile konnen Ver- 8 688 421 E03/E04* 677 684 FO1™
letzungen und Schaden am Gerat und dessen Umgebung 15 BC™ 693 163 E03/E04™ 693 164 FO1™
VEIULEIE I o . 20BC” 693 166 E03/E04™  |693 167 FO1**
> Nur Originalzubehdr sowie Originalersatzteile der Fa. Burkert 25 688 424 E03/E04™ | 677 687 FO1™
B 32 688 425 E03/E04™ | 677 688 FO1™
Als Ersatzteil flr das kolbengesteuerte Membranventil Typ 2063, 40 688 426 E03/ E04: 677 689 F01:
2064 und 2065 ist die Membran erhaltlich. 50 688 427 E03/E04 677690 Fo1
Tab. 14: Bestellnummern fiir Membranen aus EPDM und FKM
gﬁnnweite Bestellnummern fiir Membranen
(Membran- | PTFE Advanced PTFE | Gylon kaschiert
groBe) (EA) (EU”) (ER”)
8 677 674 | L04/L10**| 679 540 | LO5/L09** | 693 175 | LO6/L08**
15 677 675 | EO2/E04- | 679 541 | EO2/E04- | 693 176 | LO6/LO8**
PTFE* PTFE+
Loch**
20 677 676 | EO2/E04- | 679 542 | EO2/E04- | 693 177 | LO6/LO8**
PTFE™ PTFE+
Loch**
25 677 677 | EO2/E04- | 679 543 | EO2/E04- | 693 178 | LO6/L08**
PTFE* PTFE+
Loch**

Abb. 31: Ersatzteil Membran

deutsch

65



burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2063, 2064, 2065
Transport, Lagerung, Entsorgung

gﬁnnweite Bestellnummern fiir Membranen
(Membran- | PTFE Advanced PTFE | Gylon kaschiert
groBe) (EAY) (EU%) (ER%
32 677 678 | EO2/E04- | 679 544 | EO2/E04- | 693 179 | LO6/L08**
PTFE™ PTFE+
Loch**
40 584 378 | E02/E04 | 584 379 | EO2/E04- | 693 180 | L06/L08**
PTFE* PTFE+
Loch**
50 584 386 | E02/E04- | 584 387 | EO2/E04- | 693 181 | L06/L08**
PTFE™ PTFE+
Loch**

Tab. 15: Bestellnummern fiir Membranen aus PTFE und Gylon

* SAP-Code
** Kennzeichnung auf der Membran

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an lhre Blirkert
Vertriebsniederlassung.
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12 TRANSPORT, LAGERUNG,
ENTSORGUNG

HINWEIS!

Transportschaden.
Unzureichend geschutzte Gerate kénnen durch den Transport
beschéadigt werden.

» Gerat vor Nasse und Schmutz geschiitzt in einer stoBfesten
Verpackung transportieren.

» Eine Uber- bzw. Unterschreitung der zuldssigen Lagertempe-
ratur vermeiden.

Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Fir langere Einlagerung die Gehauseschrauben lockern,
damit eine Verformung der Membran vermieden wird.

> Gelockerte Schrauben aus Sicherheitsgriinden
kennzeichnen.

» Gerat trocken und staubfrei lagern.
Lagertemperatur —20...+65 °C.

Umweltgerechte Entsorgung
» Nationale Vorschriften beztiglich Entsorgung und
Umwelt beachten.

» Elektrische und elektronische Geréate separat
sammeln und speziell entsorgen.

Weitere Informationen unter country.burkert.com.
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