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Safety instructions

Installation and main-
u tenance work must

only be carried out by
specialist staff. If any
difficulties may occur
during installation,
contact your nearest
Blrkert sales office for
assistance.

- Make sure the
sensor-fitting materi-
als are chemically
compatible with the
measured liquid.

- To clean the sensor-
fitting, use products

Sicherheitshinweise

Einbau und/oder
u Reparatur durfen nur

durch eingewiesenes
Personal erfolgen.
Sollten bei der Instal-
lation Schwierigkeiten
auftreten, setzen Sie
sich bitte mit Blrkert
in Verbindung.

- Sicherstellen, dass
die Werkstoffe des
Sensor-Fittings mit
der Messflussigkeit
kompatibel sind.

- Sicherstellen, dass
die Werkstoffe des

CHIEEDN GBI LR that are chemically Sensor-Fittings mit
R LTLIEELY, compatible with the den Reinigungsme-

- =Ty Ta sensor-fitting materi- dien kompatibel sind.
TORINLEfERE als. - Vor dem Ausbau des
NTWVWB 7O RADE] - When dismounting Sensor-Fittings und
ICCBEYEFIHEEZ the sensor-fitting dem verwendeten
LT LT, from the pipe, take Prozess entsprechend

all the precautions geeignete Vorsichts-
linked to the process. maBnahmen treffen.
f&H Use Verwendung

DY =Ty TaU T,
H5 BB KB RIA(
K 1000cps) DFREDAIFEICHE
LTWEY,

—R=Jbe T —(FEDLZY
AZyAEfIFLEVMBEERE
884 SE30. SE32. SE35. %
feldSE36 Y —J1v 7o
VI EFERLET,

The sensor-fitting is designed
to measure the flow rate of
all liquids, especially viscous
liquids (max. 1000cps).

—Combine the sensor-fitting
with a Type SE30, SE32,
SE35 or SE36 transmitter or
threshold detector, with Hall
Sensor.

FEESRIMMEEZTITEABYEY / Subject to technical change without notice /

Technische Anderung vorbehalten

© Birkert SAS 2016-2020

1

Der Sensor-Fitting ist zur Durch-
flussmessung von allen Flissig-
keiten, besonders viskose FlUssig-
keiten (max. 1000cps) geeignet.

—>Den Sensor-Fitting mit einem
Transmitter oder Schwellen-
Detektor Typ SE30, SE32,
SE35 oder SE36 mit Hall-
Sensor benutzen.

00567833_2003/01
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A& Description and measuring
AEFRE principle
=T v T JE #6F  The design of the sensor-fitting

is based on the oval-rotor prin-
ciple and uses the volumetric

RAQIVORERBICEDE
FARBN. ARECREZAE

Beschreibung und
Messprinzip
Das Sensor-Fitting wurde nach
dem Ovalrad Messprinzip
entwickelt und nutzt volu-

LEE method of measuring flow rate. metrische Methode zur Mes-
; sung des Durchflusses.
2 BRI —IL DRI B
If, Operating mode of oval rotors
e Funktionsweise der Ovalrader
2
2
g HELIT Installation and mounting Installation und Einbau
n
4 Y =T1vT4V7 The sensor-fitting can Das Sensor-Fitting
1$.250 ymETDHAZ handle particle sizes up vertragt Partikel bis zu
7 DHFTHNISHESY to 250 pm. To prevent einer GréBe von 250 ym.
» FEANFICEDIREE any damage from dirt or Um Schaden durch Par-
2 BA<Tedh. 250 umD T A+ foreign matter, install a tikel zu verhindern, einen

a

H—AvaTdqIVE—%+
Y —=TJ0vTaVIDA
S ODTEZRIFIEWVGFR
;DL [ 33 8

Ver:

250 pym (60 mesh) wire-
mesh strainer as close
as possible to the inlet
side of the sensor-fit-
ting.

<
—HRKTIEBESICEY  —Install the sensor-fitting so

=RV TA VT EEISSF
£
S iE
o
S Correct
Richtig
) ——

that the rotor shafts are al-
ways in a horizontal plane.

R A — I VED KT
Rotor shafts in the horizontal plane
Raderachsen waagerecht

250 pm-Drahtgitterfilter
so nah wie méglich am
Eingang des Sensor-
Fittings einbauen.

—Sensor-Fitting so montieren,
dass die Achsen waagerecht
liegen.

%ﬁ
Incorrect
Nicht richtig

K

A —VEIDEE

Rotor shafts in the vertical plane
Réderachsen senkrecht

RUEGEHERAT Y —T
YTV REEER

—Y—=)rUHchlilzERIE
L&Y,
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—Use thread sealant on all

pipe threads.

Instruction for a sensor-fitting Hinweis fiir ein Sensor-Fitting
with threaded connections

mit Gewindeanschliissen

— Gewinde mit Dichtwerkstoff
abdichten.
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Instructions for a sensor-
fitting with flanges

Upon reception of the sensor-
fitting, the flanges are attached
to the body. The flanges of a
DN25, DN40 or DN50 sensor-
fitting can be rotated to align
the holes with the holes of the
pipe flanges.

—Do not unscrew the flanges
from the sensor-fitting.

—Mount the complete sensor-
fitting in the pipe.

—|f the DN25, DN40 or DN50
flanges are not aligned with
the pipe flanges, rotate the
flanges of the sensor-fitting.
If the flanges do not rotate,
slightly loosen the nuts of
the sensor-fitting to allow the
flanges to rotate.

=TTV TDF YR
Nuts of the sensor-fitting
Muttern des Sensor-Fittings

Bl 7> >3, DN25,. DN40, DN50
Rotating flanges, DN25, DN40, DN50
Drehende Flanschen, DN25, DN40, DN50

—When the flanges are
aligned, tighten the nuts
of a DN25, DN40 or DN50
sensor-fitting to the torque
listed in the following table.

20 N'm
30 N-m
40 N'm

—Complete the installation

3

Hinweise fir ein Sensor-Fitting
mit Flanschanschlissen

Bei Lieferung des Sensor-Fit-
tings sind die Flanschen am Ge-
h&éuse befestigt. Die Flanschen
eines DN25, DN40 oder DN50
Sensor-Fittings sind drehbar,
um die Lécher mit den Léchern
der Rohrflanschen auszurichten.
—Flanschen nicht vom Sensor-
Fitting abschrauben.
—Das komplette Sensor-Fitting
in die Rohrleitung montieren.
—\Wenn die DN25, DN40 oder
DN50 Flanschen nicht mit
den Rohrleitungsflanschen
ausgerichtet sind, die Flan-
schen des Sensor-Fittings
drehen. Wenn sich die
Flanschen nicht drehen, die
Muttern des Sensor-Fittings
leicht 16sen, damit sich die
Flanschen drehen kdnnen.

S

—Wenn die Flanschen mitein-
ander ausgerichtet sid, Mut-
tern eines DN25, DN40 oder
DN50 Sensor-Fittings mit
dem in der folgenden Tabelle
gegebenen Drehmoment
anziehen.

#E&HFIF ML / Tightening torque / Anziehdrehmoment

—Installation beenden.

burkert
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SLEEE. R1ME Start-up, use Inbetriebname, Bedienung
EEMNRETRIZEN, The pipe must be filled Die Rohrleitung muss
q ZERDELIREEE 55T with liquid and free voll mit Fliissigkeit und
S LWARENHIET, E from air bubbles. Avoid luftfrei sein. Reinigung
< MRl KDERITE T air purge of the mit Druckluft verhin-
5 TLIEEL, system. dern.
[
£
s FUZhIVT—4 Technical data Technische Daten

ATy TV IETBT
TG T — 1% Lt o7
P12 T4
17 BIIDT 52— EBR
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KERBRIRAE)

128 11275VR/
1" £ 36/ULR/
11/25  14.57NVA/
2" & 668 /%LR/
3" 5 258N/
"l 230/ULR/A

SAPEEERETSICIE £
=Ty T TIEREHE
NIRRT DKIREEBALT
<IBEL,

TSRS

DN1SDN25 : 55 bar (800 psi)
DN4GZDN50 : 18 bar (260 psi
DN8 12 bar (174 psi)
DN1@®: 10 bar (145 psi)
BB

TIVEZ I LINTI VY -
20--++80°C

AT VL RBNTI VY -
20-++120°C

FEERE
0---60°C

- NIV TIVEZOLE
feld X7 L A (316L—
1.4401)

- F—/NJVRA—)VPPS. 7L
STULEEERT VLA
(316L—1.4401)

- R7PYVT ATV LA
(316L—1.4401)

- —)VIFKM Efel& FEP/PTFE
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For any technical data related
to the sensor-fitting, refer to the
Type S077 data sheet that is
available at:

Alle technischen Daten zum
Sensor-Fitting finden Sie in
Datenblatt zu Typ S077 unter:

K-factor (standard)

1/2°: 112 pulse/I
17 36 pulse/l

11/2”:  14.5 pulse/
2" 6.68 pulse/I
3 2.58 pulse/I
4; 2.30 pulse/I

—To improve the measurement
deviation, use the specif-
ic K factor, engraved on the
sensor-fitting.

Liquid pressure

DN15 / DN25 : 55 bar (800 psi)
DN40 / DN50 : 18 bar (260 psi)
DN8O0: 12 bar (174 psi)
DN100: 10 bar (145 psi)

Liquid temperature
Al body: -20.. +80°C (-4.. 176°F)
SSt body: -20.. +120°C (-4.. 248°F)

Ambient temperature
0...60°C (32...140°F)

Materials

- Meter body: Aluminium
or stainless steel (316L -
1.4401)

- Rotors: PPS, Aluminium
or stainless steel (316L -
1.4401)

- Shafts: stainless steel (316L -
1.4401)

- Gasket: FKM or FEP/PTFE

K-Faktor (Standard)

1/2": 112 Puls/I
1 36 Puls/I

11/2”: 14.5 Puls/I
2" 6.68 Puls/I|
3" 2.58 Puls/|
4 2.30 Puls/I

—Um die Messabweichung
zu verbessern, benutzen Sie
den spezifischen K-Faktor,
der direkt auf dem Sensor-
Fitting ablesbar ist.

Flussigkeitsdruck

DN15 / DN25 : 55 bar (800 psi)
DN40 / DN50 : 18 bar (260 psi)
DN8O0: 12 bar (174 psi)
DN100: 10 bar (145 psi)

Flissigkeitstemperatur
Aluminium-Gehause: -20.. +80°C
Edelstahl-Gehéause: -20.. +120°C

Umgebungstemperatur
0...60°C

Werkstoffe

- Gehause: Aluminium oder
Edelstahl (316L - 1.4401)

- Ovalrader: PPS, Aluminium
oder Edelstahl (316L -
1.4401)

- Lager: Edelstahl (316L -
1.4401)

- Dichtung: FKM oder FEP/
PTFE)
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AP Z
Body

Gehause

2| =UvitH
Gasket
Dichtung

3| ®BAKRA—IL
Rotors
Ovalrader

4| ¥v7h
Shafts
Lager

5| A1—
Cover

Deckel
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31 | BERA—IV
Active rotor (with magnet)
Magnetisches Rad

Maintenance
Access to the oval rotors

—Cut the pressure in the line.

—Empty the line.

—Remove the screws and the
cover [5].

—Remove gasket [2] and in-
spect; replace if damaged.
—Remove rotors [3], clean and

inspect; replace if damaged.

e 0
-
1, ®—®
el
32 | IEREMERA—IL 11 | <IFd
Neutral rotor (no magnet) Dimple
Unmagnetisches Rad Vertiefung

Wartung
Zugang zu den Ovalradern

—Druck in der Leitung ab-
schalten.

—Leitung entleeren.

— Die Schrauben I6sen und
den Deckel [5] abnehmen.

—Dichtung [2] entfernen und
untersuchen; wenn nétig
auswechseln.

— Qvalrader [3] entfernen, reini-
gen und untersuchen; wenn
beschéadigt auswechseln.

BEMERA—)V (FB7m)
Active rotor (smooth side)
Magnetisches Rad (glatte Seite)

burkert
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#H3L Reassembly
—RA—)VOBIEICERBEODY) —Identify the active rotor [31
ER OV MR —IV[31]% by running a metal object

]

BELEY, over the face (smooth side).
H o DDEARA —)UIFIE The neutral rotor [32] is the
hg 21 71321 T, other one (without magnet).

=L EDELDICBEMERA—IV —Replace the active rotor [31]:

BnEEZEHLEET, - nearest the dimple [11],
- KFH[11]0MAIL - smooth side at the bot-
- AwYVSNOEEICH tom of the meter body [1].
D OBSHEE, —Replace the neutral rotor [32]
— IR A — V3215 KA — at 90° to the active rotor [31]
JVBITICEEEEETHEEBL  (see fig above).
i‘%’(j@fé%ﬁﬁ)o — Lightly rotate the rotors by

SFTRA—ILEDVLEL. A  hand: they must turn freely.
—BHRAL—XICE<TE%E  —Install gasket [2].

BRLTLEEL, —Replace the meter cover [5].
- SIVAEBALET, —Replace screws and fasten in
—HR—[BIEIREET, an alternating pattern to the

SLEDNVITREESAIC following tightening torque
wRMTEY,

Aufbau

—Ein metallisches Objekt an
die Radseite annéhern, um
das magnetische Rad [31] zu
identifizieren.

Das andere Ovalrad ist un-
magnetisch [32].

—Das magnetische Rad [31] so
ausrichten:

- Auf der Seite der
Vertiefung [11],

- Die glatte Seite nach
hinten im Gehause [1].

—Das unmagnetische Rad [32]
um 90° mit Rad [31] verdreht
positionnieren (Siehe Bild
oben).

—Die Rader leicht per Hand
drehen: sie mussen sich
reibungslos bewegen.

—Dichtung [2] einlegen.

s —Deckel [5] auflegen.

&a —Schrauben Uber Kreuz mit

c dem folgenden Drehmoment

'% festziehen:

(]

< DN 15 25 40 | 50 | 80 | 100
MVTPIVE 29 LB KURT VL RN T BT
Torg@¥ rating for aluminium and stainless steel body (Nm) 6,5 15 33
DreHfthoment fiir Alu- und Edelstahl-Gehéuse

Y4

o
o
AR REEBDDN25, Assembling the DN25, DN40,

DN4(<k;: DN5075 Y DL DN50 flanges after mainte-
s nance work

Aufbau der DN25, DN40, DN50
Flanschen nach Wartungsar-
beiten

Y=oy
Circlip
Sicherungsring

oy
O-ring
0O-Ring

TovbT—Ib
Flat seal
Flachdichtung

Fvh
Nut
Mutter

burkert 6
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Flange
Flansch
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ARTIN—YDSE

Bk
Description

Beschreibung

FERRA—IV
Rotor
Ovalrad

oury
O-ring
O-Ring

BoEERTAR

Article numbers for spare

Process connection

Prozessanschluss

[mm]

DN15

DN25

DN40

DN50

DN15

DN25

DN40

DN50

[1>F]
[inch]

o?

1%”

on

1"

1"

1%

parts

£y
Material
Werkstoff

PPS

ATV LR
Stainless steel
Edelstahl

PPS
ATV LR
Stainless steel
Edelstahl

PPS

ATV LR
Stainless steel
Edelstahl

PPS

ATV LA
Stainless steel
Edelstahl

FEP/PTFE
FKM
FEP/PTFE
FKM
FEP/PTFE
FKM

FEP/PTFE
FKM

Atikelnummern der Ersatz-
teile

BmES
Article number

Artikelnummer

567 741
567 742

567 743
567 744

567 745
567 746

567 747
567 748

567 754
567 755
567 756
567 757
567 758
567 759

567 760
567 761

burkert
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A—RBRDH BT X+
B—RA — VDB B EEDT
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A—RA—)VEIBLES
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Troubleshooting guide

xe)
Trot%le

Possible causes

Solution

Liquiq‘B’mt flowing
through the sensor-fitting

us: R

A- Foreign matter blocking

B- Line strainer clogged
C- Damaged rotors

A- Dismantle the sensor-fitting, clean rotors. Install a
strainer in the line upstream the sensor-fitting

B- Clean strainer

C- Change rotors

Reduged flow through
the sésor-fitting

A- Line strainer partially clogged
B- Liquid too viscous

A- Clean strainer
B- Maximum 1000 cps, change to high viscosity rotors

Senset-fitting reading
inacc@ate

»

2

A- Flow rate range out of specifications

A- Check specifications, adapt size of sensor-fitting or
adapt flow rate

o) B- Air in liquid B- Bleed air from system
> C- Excess wear caused by incorrect C- Check assembly of the sensor-fitting body and rotors
g( assembly of the sensor-fitting
No p%se output A- Faulty magnet A- Change rotors
0 B- Rotors installed in wrong position B- Refer to correct rotor positioning
9]
w Fehlerbehebung
ProBlem Ursache Losung

Kein Blrchfluss durch

das §1sor—Fitting

A- Fremdkorper eingeklemmt

B- Filter verstopft
C- Réder beschéadigt

A- Sensor-Fitting ausbauen und Réder reinigen.
Passenden Filter vor dem Sensor-Fitting in die
Robhrleitung einbauen

B- Filter reinigen

C- Réder auswechseln

Reduzierter Durchfluss
durch das Sensor-Fitting

A- Filter teilweise verstopft
B- Flissigkeit zu viskos

A- Filter reinigen
B- Maximum 1000 cps, auf hochviskose Rader umstellen

Messung ungenau

A- Durchfluss auBerhalb des
Messbereichs

B- Luft in der Leitung

C- Reibung durch schlechten
Zusammenbau des Sensors

A- Sensor-Fitting oder Durchfluss anpassen
B- Luft ablassen
C- Montage des Gehauses und der Réder liberpriifen

Kein Pulsausgang

A- Defekte Magnete
B- Rader in falscher Position eingebaut

A- Rader auswechseln
B- Sensor ausbauen und Réder richtig positionieren

burkert
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