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El manual de instrucciones FLUID CONTROL SYSTEMS

1. EL MANUAL DE
INSTRUCCIONES

El manual de instrucciones describe el ciclo de vida total del
producto. Guarde este manual de manera que pueda acceder a
¢l cualquier usuario o cualquier nuevo propietario del producto.

|
Informacién importante de seguridad

Lea detenidamente el manual de instrucciones al completo.
Respete sobre todo los capitulos 3. Indicaciones basicas de
seguridad y 2. Uso apropiado.

> Debera leer y entender completamente el manual de
instrucciones.

1.1. Simbologia

A PELIGRO

Advierte sobre un peligro inminente.

» Su incumplimiento puede ocasionar lesiones graves o incluso la
muerte.

ADVERTENCIA

Advierte sobre una situacion potencialmente peligrosa.

» Su incumplimiento puede generar la amenaza de lesiones
graves o incluso la muerte.
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Uso apropiado

A PRECAUCION

Advierte de posibles riesgos.

» Su incumplimiento puede provocar riesgos de lesiones leves o
moderadas.

ATENCION

Advierte de posibles danos materiales.

Aporta informacion adicional, consejos y recomendaciones.
Remite a informacién contenida en este manual de
instrucciones o en otros documentos.

» Ofrece instrucciones sobre cémo evitar un peligro.

— Indica un paso de trabajo a realizar.

1.2. Definicién conceptual del
producto

El término «Producto» empleado en este manual de instrucciones
hace referencia siempre al racor modelo S020 o a la camara de
medicion modelo S020.

2. USO APROPIADO

Un uso inapropiado de este producto podria generar una
situacion de peligro para las personas, las instalaciones
circundantes o el medioambiente.

El racor modelo S020 sirve para la instalacion de un instrumento
de medida Insertion en una tuberia.

La camara de medicion modelo S020 sirve, por un lado, para la
instalacion de un instrumento de medida Insertion en una tuberia,
y garantiza, por otro lado, que el sensor de mediciéon quede
sumergido en el liquido.

> A la hora de utilizar el producto, se deben respetar los datos
y las condiciones de funcionamiento y puesta en marcha
permitidos que se indican en los documentos contractuales y
en el manual de instrucciones.

> Realice el transporte, almacenamiento, instalacién y manejo del
producto de forma adecuada.

> Utilice el producto unicamente si se encuentra en perfecto
estado de funcionamiento.

> Utilice el producto exclusivamente para los fines previstos.
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3. INDICACIONES BASICAS DE
SEGURIDAD

Estas instrucciones de seguridad no tienen en cuenta posibles
sucesos o0 azares que pudieran darse durante el montaje, funciona-
miento o mantenimiento.

El operador sera el responsable del cumplimiento de las disposi-
ciones de seguridad locales, también con respecto al personal.

A\

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion en la
instalacion.

iPeligro de quemaduras debido a las altas temperaturas de
los liquidos!

iPeligro de lesiones debido a la naturaleza del liquido!

AN\

Situaciones de riesgo generales

A la hora de protegerse ante posibles lesiones hay que tener en
cuenta:

> No accione la instalacion de forma inesperada.

> Los trabajos de instalacion y reparacion solamente podra lle-
varlos a cabo personal técnico autorizado con las herramientas
necesarias.

> Tras una interrupcion de la alimentacion eléctrica, asegurese de
que el proceso se reinicie de manera controlada y bien definida.

AN\

> Utilice el producto solamente si esta en perfecto estado y sigui-
endo el manual de instrucciones.

> A la hora de planificar y utilizar el producto, respete las normas
técnicas generales.

> No utilice el producto en zonas potencialmente explosivas.

> Utilice exclusivamente liquidos compatibles con los materiales
del producto.

> Utilice el producto unicamente en un ambiente compatible con
los materiales que lo componen.

> No sobrecargue mecanicamente el producto.

> No realice ninguna modificacion en el producto.

ATENCION

El producto puede resultar dainado por el medio empleado.

» Compruebe de forma sistematica la compatibilidad quimica de
los materiales de los que esta fabricado el producto y los liqui-
dos con los que podrian entrar en contacto dichos materiales
(por ejemplo: alcoholes, acidos fuertes o concentrados, aldehi-
dos, bases, ésteres, enlaces alifatico, cetonas, hidrocarburos
aromaticos o halogenados, medios oxidantes o clorados).
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Indicaciones generales

4. INDICACIONES GENERALES

4.1. Direcciones de contacto

Podra comunicarse con el fabricante del producto en esta direccion:

Birkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

o bien dirijase a su oficina de ventas local Biirkert.

Nuestras direcciones internacionales de contacto estan disponibles
en internet, en la pagina: www.burkert.com

4.2. Garantia

Para que la garantia tenga validez, resulta esencial que se le dé al
producto el uso previsto respetando las condiciones de funciona-
miento especificadas en el manual.

4.3. Informacién en internet

Podra encontrar el manual de instrucciones y las fichas técnicas del
modelo S020 internet, en: www.burkert.es

5. DATOS TECNICOS

5.1. Condiciones de funcionamiento

Rango de depende del instrumento de medida empleado
temperatura |y del material del racor modelo S020. Consulte
del liquido el manual de instrucciones del instrumento de
medida y la curva presion-temperatura del liquido
en la Imagen 3. Si los rangos son diferentes, utilice
el que sea mas restrictivo.

Temperatura | depende del instrumento de medida empleado.

ambiente Consulte el correspondiente manual de
instrucciones.

Clase de depende del instrumento de medida empleado

presion y del material del racor modelo S020. Consulte

el manual de instrucciones del instrumento de
medida y la curva presion-temperatura del liquido
en la Imagen 3. Si los valores limite de presion son
diferentes, no sobrepase la presion maxima de
menor valor.

5.2. Cumplimiento de normas y
directivas
Las normas aplicadas para la aprobacion de la conformidad con las

directrices de la UE pueden consultarse en el Certificado UE de tipo
y/o la Declaracion de conformidad UE (cuando sea aplicable).
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5.3. Cumplimiento de la directiva
sobre equipos a presion

El producto cumple con las siguientes condiciones expuestas en
el Articulo 4, Parrafo 1 de la Directiva sobre equipos a presion

2014/68/UE.

Utilice este producto unicamente bajo las siguientes condiciones
(dependiendo de la presion maxima, del DN de la tuberia y del

liquido):

Tipo de liquido Condiciones

G,rupo de Iigwdos 1, Articulo 4, DN < 25

Parrafo 1.c.i

Grupo de liquidos 2, Articulo 4, DN <32

Parrafo 1.c.i o DN > 32 y PNxDN < 1000

Grupo de liquidos 1, Articulo 4,
Parrafo 1.c.ii

DN <25
o PNxDN < 2000

Grupo de liquidos 2, Articulo 4,
Parrafo 1.c.ii

DN <200
oPN<10
o PNxDN < 5000

5.4. Dimensiones

Consulte la ficha técnica en www.burkert.es.

5.5. Diametros disponibles

Los diametros disponibles dependeran de la forma constructiva del
racor modelo S020.

Consulte la ficha técnica del racor modelo S020 y del
instrumento de medida empleado para:
= Calcular el DN adecuado.

= Determinar el racor adecuado para la magnitud fisica que
se vaya a medir.

Tabla 1: Diametros disponibles segun la forma constructiva del racor

Forma constructiva del S020

Racores en T para instrumentos de
medida con tuerca de apriete G2"
Racor en T para instrumentos de
medida con conexiéon Clamp

Racores para soldar con radio, para | DN50 hasta DN350
instrumentos de medida con tuerca
de apriete G2"

Racores para soldar de plastico
Racores roscados "

Racores para soldar para caudali-
metro con conexion Clamp

Abrazaderas para conexion "

DN disponibles
DN6 hasta DN65

DN32 hasta DN100

DN65 hasta DN400
DN100 hasta DN400
DN32 hasta DN100

DN50 hasta DN200

1 Solo para la medicién de caudales.
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5.6. Materiales
Tabla 2: Materiales segun la forma constructiva del racor
modelo S020
Forma constructiva Materiales
del S020 Cuerpo ‘ Soportes intermedios | Junta
Racores en T para Acero inoxidable (316L - 1.4404) |FKM o
instrumentos de Laton Acero inoxidable EPDM
medida con tuerca (316L - 1.4404)
de apriete G2" PVC
PP
PVDF
Racor en T para inst- | Acero inoxi- | - =
rumentos de medida | dable (316L)
con conexion Clamp
Racores para soldar | Acero inoxi- | - -
con radio, para inst- | dable (316L
rumentos de medida |- 1.4404)

con tuerca de apriete
G2"

con conexion Clamp

Racor para soldar PE - -
PP - -
PVDF - -
Racores para soldar | Acero inoxi- | - -
para caudalimetro dable (316L)

Forma constructiva Materiales
del S020 Cuerpo Soportes intermedios | Junta
Racores roscados | PVC - -
PE - -
BE = =
Abrazaderas para PP PVC EPDM
conexion
camara de medicion | Acero inoxi- | - -
dable (316L
- 1.4404)
5.7. Factores K
5.7.1. Condiciones de referencia

Todos los factores K se determinan bajo las siguientes condiciones
de referencia: Liquido = agua, temperatura del agua y ambiente de
20 °C, respetando las distancias minimas de entrada y salida, con
las dimensiones de tuberia adecuadas.

5.7.2. Calculo de los factores K (en
pulsos/litro) de las abrazaderas
para conexion, los racores soldados
o los racores roscados

Este calculo no es valido para racores en T ni para racores
soldados de acero inoxidable ni para instrumentos de

medida con conexion Clamp.
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A ex ion de | ndicion referencia anteriormente mencio-
excepcion de las condiciones de referencia ante 9' ente mencio K_ = factor K recalculado
nadas, los factores K de las abrazaderas para conexion, los racores
soldados de acero inoxidable con radio, los racores soldados y los K, = factor K indicado en la tabla
racores roscados se determinan mediante los diametros externos . . - ]
o d, =D a2 8 e = didmetro interno tedrico de la tuberia,
de tuberia indicados en la tabla (D__,...) ¥ los espesores de pared materia materia . -
(s ) i calculado a partir de los valores indi-
material”* cados en las tablas para cada uno de
— En caso de que exista una ligera desviacion entre las dimen- los valores D__ .y
siones D y s de las tuberias empleadas respecto a las dimen- S, ..ia d€ los materiales de los racores
siones indicadas en la tabla, se debera volver a calcular el valor e = didmetro externo de la tuberia
del factor K siguiendo una de las siguientes formulas: Y S, i = €SPESOr de pared de la
tuberia)
Estas fgrmulas solamente pueden utilizarse con tuberias d = Diametro interno de la tuberia utilizada
cuyo diametro no difiera en un +/- 5% de los valores calcu- 2

lados tedricamente.

d2
K =Kx—
d2

Imagen 1: Al utilizar el racor con un sensor de caudal de hélice

Imagen 2: Al utilizar el racor con un sensor de caudal
electromagnético
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5.7.3. Factores K (en pulsos/litro) del racor en T con un instrumento de medida modelo
8041 o 8045 con tuerca de apriete G2"

En ese caso le aconsejamos que no utilice un instrumento de medida modelo 8041 u 8045 en un racor modelo S020 de laton y con
un DN inferior a DN20, ya que podrian producirse desviaciones.

siguientes formulas:

Si el instrumento de medida no transforma automaticamente el factor K, dicha transformacion se llevara a cabo mediante una de las

= Factor K en pulsos/galén americano = factor K en pulsos/litro x 3,785 para transformar el caudal en galones americanos/unidad de
tiempo

= Factor K en pulsos/galén britanico = factor K en pulsos/litro x 4,546 para transformar el caudal en galones britanicos/unidad de
tiempo
@ Estan disponibles ambas versiones del racor modelo S020 con DN15 y DN20 con diferentes factores K.
Desde marzo de 2012 solamente esta disponible la versiéon 2, marcada con «v2», La marca «v2» se encuentra

= en la parte inferior de un racor con DN15 de plastico:

= en el lateral de un racor con DN15 o0 DN20 de metal:

printed: 11.05.2020
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En el manual de instrucciones se han renombrado las siguientes normas:
= En el caso de racores soldados, la norma BS 4825 pasa a llamarse BS 4825-1.
= En el caso de conexiones Clamp, la norma BS 4825 pasa a llamarse BS 4825-3.

= En el caso de conexiones por brida, la norma EN 1092-1 (ISO PN16) pasa a llamarse EN 1092-1 / B1 / PN16

= En el caso de conexiones Clamp, la norma ISO se sustituye por la norma DIN 32676 Serie B.

= En el caso de conexiones Clamp, se anade la norma DIN 32676 Serie A..

Tabla 3: Factores K del racor en T con un instrumento de medida modelo 8041 o 8045 con tuerca de apriete G2"

Acero Racor soldado segun
inoxidable |+ SMS 3008 = = = = = = 1,98 |- 432 6,68 (11,3
= DIN 11866 Serie C / BS 4825-1/
ASME BPE - - - - 1,69 (1,75 1,98 [285 432 668 |11.3
= DIN 11866 Serie B/ ENISO 1127 /
ISO 4200 = = 1,69 1,75 1,98 |- 285 (432 6,68 11,3 |-
Acero Rosca externa
inoxidable = segun SMS 1145. = = = = - - 1,98 - 432 6,68 |-
= G 0,355 /0,530 (1,69 |1,75 1,98 |- 285 (432 668 (11,3 |-
Acero Rosca interna
inoxidable |+ G, Rc, NPT 0,355 [0,530 (1,69 1,75 1,98 |- 285 (432 668 [11,3 -

espanol 13
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Acero Clamp seguin
inoxidable |= SMS 3017 - - - - - - 1,98 |- 432 6,68 (11,3
= BS 4825-3 / ASME BPE = = = = 1,69 (1,75 1,98 |- 432 6,68 11,3
= DIN 32676 Serie A 1,69 [1,75 1,98 (285 432 6,68 11,3
= DIN 32676 Serie B = = 1,69 [1,75 1,98 |- 285 432 6,68 (11,3 |-
Acero Brida segun

inoxidable . EN 1092-1 /B1 / PN16

- ANSIB16-5 - - 169 1,756 1,98 - 285 432 668 11,3 -
- JIS 10K
Laton Todos - - - - 1,98 |- 285 432 668 11,3 -
PVC Todos 0,310 0,470 1,33 (1,33 (1,45 |- 226 429 7,30 125 -
PP Todos - - 1,29 1,87 1,44 |- 221 430 7,16 12,2 -
PVDF Todos - - 1,21 [122  [1,37 |- 204 403 688 115 -
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5.7.4. Factores K (en pulsos/litro) del racor en T y de los racores soldados con un
instrumento de medida modelo 8041 o 8045 con conexion Clamp

@ En el manual de instrucciones la norma BS 4825 pasa a llamarse BS 4825-1.

Tabla 4: Factores K del racor en T con un instrumento de medida con conexién Clamp

Racor soldado segun DN40 DN50 DN65 DN8O DN100
SMS 3008 5,23 10,4 15,9 24,7 -

BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C 5,33 10,4 16,7 25,7 50,3
DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A/ EN 10357 Serie A 6,12 11,2 21 32,8 52,7
ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B - - - - -

5.7.5. Factores K (en pulsos/litro) del racor en T con un instrumento de medida modelo
8020, 8024, 8025 u 8026

@ No utilice ningun racor modelo S020 con DN6, DN8, DN15, DN15 version 2 (V2) o DN20 version 2 (V2) con los caudalimetros de
hélice 8020, 8024, 8025 u 8026.

Si el instrumento de medida no transforma automaticamente el factor K, dicha transformacion se llevara a cabo mediante una de las
siguientes formulas:

=

= Factor K en pulsos/galén americano = factor K en pulsos/litro x 3,785 para transformar el caudal en galones americanos/unidad de
tiempo

= Factor K en pulsos/galén britanico = factor K en pulsos/litro x 4,546 para transformar el caudal en galones britanicos/unidad de
tiempo

espanol 15
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@ Estan disponibles ambas versiones del racor modelo S020 con DN15 y DN20 con diferentes factores K.

Desde marzo de 2012 solamente esta disponible la version 2, marcada con «v2». La marca «v2» se encuentra

= en la parte inferior de un racor con DN15 de plastico: ﬂ: &\/

= en el lateral de un racor con DN15 o0 DN20 de metal:

En el manual de instrucciones se han renombrado las siguientes normas:
= En el caso de racores soldados, la norma BS 4825 pasa a llamarse BS 4825-1.
= En el caso de conexiones Clamp, la norma BS 4825 pasa a llamarse BS 4825-3.

= En el caso de conexiones por brida, la norma EN 1092-1 (ISO PN16) pasa a llamarse EN 1092-1 / B1 / PN16

@ = En el caso de conexiones Clamp, la norma ISO se sustituye por la norma DIN 32676 Serie B.

= En el caso de conexiones Clamp, se afade la norma DIN 32676 Serie A..
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Tabla 5: Factores K del racor en T con un instrumento de medida modelo 8020, 8024, 8025 u 8026

Acero Racor soldado segun
inoxidable |= SMS 3008 = = = = = = 640 |- 30,9 195 (11,2
= DIN 11866 Serie C/
BS 4895-1 / ASME BPE - - - - - - 64,0 (483 |30,9 [(195 [11,2
= DIN 11866 Serie B /
EN ISO 1127 /1SO 4200 ) ) ) ) 640 |- 483 [309 195 11,2 -
Acero Rosca externa
inoxidable |= segun SMS 1145. = = = = = = 64,0 |- 30,9 (195 |-
= G - - - - 64,0 |- 483 30,9 (195 112 |-
Acero Rosca interna
inoxidable |- G, Rc, NPT |- |- |- |- 64,0 |- 483 (30,9 [195 (11,2 |-
Acero Clamp segun
inoxidable |= SMS 3017 - - - - - - 64,0 |- 30,9 (195 [11,2
= BS 4825-3 / ASME BPE = = = = = = 64,0 - 30,9 (195 (11,2
= DIN 32676 Serie A 64,0 (483 (30,9 (195 [11,2
= DIN 32676 Serie B = = = = 64,0 |- 483 30,9 (195 11,2 |-
Acero Brida segun
inoxidable = EN 1092-1/B1 /PN16 = = = = 64,0 |- 483 30,9 (195 112 |-
= ANSIB16-5
- - - - 64,0 |- 483 30,9 (195 112 |-
= JIS 10K
Laton Todos - - - - 64,0 |- 483 /30,9 (195 [11,2 |-
PVC Todos - - - - 81,1 |- 56,6 299 (186 |10,7 |-
PP Todos = = = = 75,1 |- 536 |290 (174 |108 |-
PVDF Todos - - - - 81,2 |- 60,3 /31,9 (194 [11,1 |-
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5.7.6. Factores K (en pulsos/litro) de las abrazaderas para conexion

En caso de que exista una ligera desviacion entre las dimensiones D y s de las tuberias empleadas respecto a las dimensiones indi-
cadas en la tabla, se debera volver a calcular el valor del factor K siguiendo una de las férmulas indicadas en el capitulo 5.7.2.

siguientes formulas:

= Factor K en pulsos/galon americano = factor K en pulsos/litro x 3,785 para transformar el caudal en galones americanos/unidad de
tiempo

= Factor K en pulsos/galon britanico = factor K en pulsos/litro x 4,546 para transformar el caudal en galones britanicos/unidad de
tiempo

@ Si el instrumento de medida no transforma automaticamente el factor K, dicha transformacion se llevara a cabo mediante una de las

Tabla 6: Factores K, espesor de pared de la tuberia y diametro externo del racor con abrazadera de conexion

Modelz:;::it;:mento 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 Diametro exterior y espesor de pared de la tuberia

Material de la tuberia PVC PE / PP PVC PE / PP Dovc Spve [ T Spe/pp
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
50 14,2 (L) 15,6 (L) 10,4 (1) 9,28 (L) 63 4,7 63 5,8
65 11,2 (L) 12,3 (L) 14,5 (L) 12,9 (L) 75 5,5 75 6,9
80 7,37 (L) 7,80 (L) 21,3 (L) 20,4 (L) 90 6,6 90 8,2
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 44,7 (L) - 125 9,2 - -
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,03 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 225 20,5

(I): Version larga del sensor
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5.7.7. Factores K (en pulsos/litro) de los racores soldados para instrumentos de medida
con tuerca de apriete G2"

En caso de que exista una ligera desviacién entre las dimensiones D y s de las tuberias empleadas respecto a las dimensiones indi-
cadas en la tabla, se debera volver a calcular el valor del factor K siguiendo una de las férmulas indicadas en el capitulo 5.7.2.

siguientes formulas:

@ Si el instrumento de medida no transforma automaticamente el factor K, dicha transformacion se llevara a cabo mediante una de las
= Factor K en pulsos/galén americano = factor K en pulsos/litro x 3,785 para transformar el caudal en galones americanos/unidad de

tiempo
= Factor K en pulsos/galon britanico = factor K en pulsos/litro x 4,546 para transformar el caudal en galones britanicos/unidad de
tiempo
Tabla 7: Factores K, espesor de pared de la tuberia y diametro externo de racores soldados de acero inoxidable con radio para instrumentos
de medida con tuerca de apriete G2", y de racores soldados de plastico con un modelo 8020, 8024, 8025 u 8026
Modelo de instrumento de medida 8020, 8024, 8025, 8026 Diametro exterior y espesor de pared de la tuberia
Material de la tuberia Acero D.ero S, cero ) S [ S

DN inoxidable H3J1H PLi [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 13,0 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 7,86 (C) 8,32 (C) 5,53 (C) 76,1 29 75 6,9 75 25
80 5,52 (C) 5,49 (C) 3,65 (C) 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 3,20 (C) 3,51 (C) 2,34 (C) 1143 3,6 110 10 110 3,5
110 - - - - - - - - -
125 2,00 (C) 2,66 (L) = 139,7 4 140 12,8 = =
150 1,32 (C) 2,12 (L) - 168,3 4,5 160 14,6 - -
180 = = = = = 200 18,2 = =
200 0,72 (C) 0,98 (L) - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 0,50 (L) 0,63 (L) = 273 7,7 280 25,5 = =
300 0,35 (L) 0,42 (L) - 323,9 9,5 315 28,7 - -
350 0,26 (L) 0,30 (L) = 355,6 10,1 355 32,3 = =
400 - 0,23 (L) - - - 400 36,4 - -
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Tabla 8: Factores K, espesor de pared de la tuberia y diametro externo de los racores soldados de plastico con radio y de los racores
soldados de plastico para instrumentos de medida 8041 u 8045 con tuerca de apriete G2"

50 11,6 (C) - - 13,8 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 20,0(C) | 17,8(C)  24,1(C) | 240(C) | 21,3(C) | 289(C) | 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 285(C) | 256(C) | 40,8(C) | 33,2(C) |30,7(C) | 489(C)| 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 49,2(C) | 38,1(C) 705(C)| 605(C) | 457(C) 845(C) 1143 36 110 10 110 3,5
110 - - - - - - - - - - - -
125 78,0 (C) | 81,7 (L) = 93,6 (C) | 81,7 (L) = 139,7 4 140 12,8 = <
150 98,4 (C) | 103 (L) - 118 (C) 103 (L) - 168,3 | 4,5 160 14,6 - -
180 o = = = = = = = 200 18,2 = =
200 210 (C) 224 (L) - 252 (C) 224 (L) - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 311 (L) 347 (L) = 311 (L) 347 (L) = 273 7,7 280 25,5 = =
300 447 (L) 510 (L) - 447 (L) 510 (L) - 3239 | 95 315 28,7 - -
350 609 (L) 705 (L) = 609 (L) 705 (L) = 355,6 | 10,1 355 32,3 = =
400 - 931 (L) - - 931 (L) - - - 400 36,4 - -

(C): Versién corta del sensor
(L): Version larga del sensor

inted: 11.05.2020
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5.7.8. Factores K (en pulsos/litro) de los racores roscados

En caso de que exista una ligera desviacion entre las dimensiones D y s de las tuberias empleadas respecto a las dimensiones indi-
cadas en la tabla, se debera volver a calcular el valor del factor K siguiendo una de las férmulas indicadas en el capitulo 5.7.2.

Si el instrumento de medida no transforma automaticamente el factor K, dicha transformacioén se llevara a cabo mediante una de las
siguientes formulas:
= Factor K en pulsos/galén americano = factor K en pulsos/litro x 3,785 para transformar el caudal en galones americanos/unidad de

tiempo
= Factor K en pulsos/galén britanico = factor K en pulsos/litro x 4,546 para transformar el caudal en galones britanicos/unidad de
tiempo
Tabla 9: Factores K, espesor de pared de la tuberia y didmetro externo de los racores roscados
Modelo d;i‘::itdr:mento de 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 Diametro exterior y espesor de pared de la tuberia
Material de la tuberia pVC PP / PE pVC PP / PE D, Sevc D.c o Spe/pp
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 44,7 (L) - 125 9,2 125 11,4
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,12 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 225 20,5
250 - 0,63 (L) - 347 (L) - - 280 25,5
300 = 0,42 (L) = 510 (L) = = 315 28,7
350 - 0,30 (L) - 705 (L) - - 355 32,3
400 = 0,23 (L) = 931 (L) = = 400 36,4

(I):  Version larga del sensor

21




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Modelo S020
Instalacion y puesta en marcha

6. INSTALACION Y PUESTA EN
MARCHA

Instrucciones de seguridad

6.1.
A PELIGRO

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion en la
instalacion.

> Antes de realizar trabajos en la instalacion, detenga la circula-
cion del liquido, desconecte la presion y vacie las tuberias.

iExiste riesgo de quemaduras debido a la elevada tempe-
ratura de los liquidos!

> No toque las partes del producto que estan en contacto con el
liguido con las manos desnudas.

> Antes de abrir las tuberias detenga la circulacion del liquido y
vacie las tuberias.

iPeligro de lesiones debido a la naturaleza del liquido!

> Respete las normas vigentes en materia de prevencion de acciden-
tes y seguridad y que se refieren al uso de productos peligrosos.

A ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones por conexidn involuntaria del sistema o
por reanudacion incontrolada!

» Después de cualquier intervencion realizada en el producto,
asegurese de que se vuelva a poner en marcha de forma
controlada.

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se instala de forma indebida.

> iLa instalacion de fluidos podra ser llevado a cabo por personal
técnico autorizado con la herramienta necesarial

> Respete las indicaciones de instalacion del instrumento de
medida empleado.

Existe riesgo de lesiones si no se respeta la dependencia de

la temperatura y la presion del liquido.

» Segun el material del racor (consulte Imagen 3) y del instru-
mento de medida utilizado (consulte el correspondiente manual
de instrucciones) respete la consiguiente relacion temperatura/
presion del liquido.

> Respete la directiva sobre equipos a presion 2014/68/UE.

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se pone en marcha de forma indebida.

Un manejo inadecuado podria provocar lesiones y dafos en el

producto y su entorno.

> Antes de la puesta en marcha, debe garantizarse que todos los
operarios hayan leido y comprendido el contenido del manual
de instrucciones.

> Ha de prestarse especial atencion a las indicaciones de seguri-
dad y al uso previsto.

> La instalacion solamente podra ser puesta en marcha por per-
sonal lo suficientemente cualificado.

printed: 11.05.2020
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P (ban) 6.2. Conexion de fluidos

16 . [ | ] | | |

15 | | —— L1 i -

14 ; [ Metal - _ 6.2.1. Recomendaciones de montaje del

13 : PN16) 7 DN100 para ins- producto en la tuberia

12| PVDE — ( trumentong me[?s:] co)n

M i 10 . . .

}8 w Shnexion ~ramp — Para medir el pH o el potencial redox, instale un bypass en forma
9 L] N de U para evitar que se seque el electrodo y asi poder cali-
i; ——PVC + PP A N\ brarlos sin tener que interrumpir el proceso.

6 . X PVDF (PN10)} |

5 ‘ — T

é (pvC (PN10)

2 : i —

1 : PP (PN10)

0 ! I ——

-20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120 +150
T N — = — Y
(°C) L=

) Excepto DN100 para instrumentos de medida con conexion Clamp Imagen 4: Instalacién del racor en el bypass

Imagen 3: Curva de relacién entre la temperatura y la presién del

liquido para el racor en T empelado — Para medir el caudal, se debe instalar el producto delante de

una valvula o de un dispositivo que modifique el diametro o la
direccion de la tuberia.

En caso de no poder seguir esta recomendacion, instale el
producto en la tuberia de manera que se respeten las dis-
tancias minimas de entrada y salida definidas por la norma
EN ISO 5167-1 segun el montaje de las tuberias (consulte

Imagen 5).
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Di ion del flui — En todos sus procesos de medicion respete las siguientes
ireccion ael 1lujo condiciones de montaje adicionales para garantizar un correcto
funcionamiento del instrumento de medida:

| - Evite la formacion de burbujas de aire en el producto dentro de
] la tuberia (Imagen 6).
< > < > > - Asegurese de que la tuberia siempre esté llena del producto
50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN (Imagen 7).
Con valvula reguladora Tuberia con 2 codos de 90° en 3
dimensiones
_[ s Correcto
) l——> —>
25 x DN 5 x DN 20 xDN 5 x DN
Tuberia con 2 codos de 90° Tuberia con 1 codo de 90° o 1 pieza Incorrecto
enT
Direccion del ﬂuj\?
| | I\
18xDN 5xDN 15xDN 5 x DN ==
Con ensanchamiento de la tuberia Con estrechamiento de la tuberia
Correcto Incorrecto

Imagen 5: Distancias minimas de entrada y de salida de las

. . . Imagen 6: Burbujas de aire en la tuberia
tuberias segtin su montaje.

— Para medir caudales, en caso necesario utilice un enderezador
de flujo para mejorar la precisiéon de la medicion.

printed: 11.05.2020




Modelo S020 Lo

burkert

Instalacion y puesta en marcha FLUID CONTROL SYSTEMS

6.2.2. Instalacion de un racoren T

@ Respete las recomendaciones de instalacién descritas en el
capitulo 6.2.1.
Correcto —

Direccion del flujo Incorrecto ATENCION

El sellado del racor mediante conexiones soldadas puede
resultar danado durante la soldadura.

En una version para instrumentos de medida con tuerca de apriete
2 G2"
=
e .
< > Antes de la soldadura de las conexiones soldadas desmonte el
_2 T soporte intermedio del racor aflojando los 4 tornillos y extra-
S5 }
3 yendo la junta.
Q
2L > Una vez terminada la soldadura, vuelva colocar la junta correc-
n cruz el rte intermedi
Correcto Incorrecto tamente en la hendlldura y apriete en cruz el soporte inte edio
mediante los 4 tornillos con un par nominal de 2 N-m.
Imagen 7: Llenado de la tuberia En una version para instrumentos de medida con conexién Clamp:

> Extraiga la junta antes de soldar las conexiones soldadas.

> Una vez terminada la soldadura, vuelva a colocar la junta correc-
tamente en la hendidura.

— Instale el racor de manera que uno de los elementos distintivos
indique en la direccion del flujo.
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6.2.3. Instalacion de una abrazadera de

L nexion
¢ ¢¢ Elemento distintivo en un conexio

— modelo 8045 con tuerca
@ de apriete G2"
[«— Tuberia

— Realice un taladro
de 32 mm de dia-
metro en la tuberia.

— Coloque la junta
suministrada sobre
el alojamiento de la
abrazadera.

— Fije la abrazadera
de conexion a la
tuberia.

1,

Puntero distintivo en Tornillos

1
-, un modelo 8045 con . s Coloque las
)+ i 32 mm
3, conexién Clamp 7 ({32 mm\\ LI Coloque las
‘// <—Tuberia E ; ) alojamientos.
uerca de

. — Atornille y fije
apriete

‘ . los tornillos a las
Tuberia
| tuercas.

Imagen 9: Instalacién de una abrazadera de conexion

Imagen 8: Instalacién de un racoren T

printed: 11.05.2020
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6.2.4.

Instalacion de un racor soldado con
radio, para instrumentos de medida

con tuerca de apriete G2"

distintivo interno

Elementos distin-
tivos externos

== — Realice un taladro de
28 mm de diametro en
— la tuberia.
\ )
— Oriente el elemento
distintivo externo lon-
"ol Elemento

gitudinalmente en la
direccion del flujo.

— Oriente 2 de los 4
elementos distintivos
externos (o < 3% en la
direccion del eje de la
tuberia.

Cordédn de
soldadura

— Suelde completamente

alrededor del racor.

Imagen 10:

Instalacion de un racor soldado de acero inoxidable

con radio

6.2.5. Instalacion de un racor soldado para

instrumento de medida con conexién
Clamp

En el manual de instrucciones la norma BS 4825 pasa a
llamarse BS 4825-1.

El racor soldado puede instalarse como se indica a continuacion:
= bien sobre un racor en T corto,

= O bien sobre una tuberia que, debido a las perforaciones y al flujo
ha adoptado forma de T corta.

— Cuando vaya a realizar perforaciones o modificaciones en la
tuberia, respete las dimensiones indicadas en la Tabla 10.

Tabla 10:Dimensiones para la realizacién de taladros en la tuberia

DN Norma H D

32 |ISO 4200/1SO 1127/ DIN 11866 Serie B 38.4

40 | SMS 3008 3.0 |35.6
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C | 2.5 34.8
DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A / 3.0 |38

EN 10357 Serie A

ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B 38.4
50 | SMS 3008 3.0 35.6

BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C |2.5 |34.8

DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A / 3.5 |38

EN 10357 Serie A

ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B 38.4

espanol 27
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DN Norma H D — Compruebe la dimensiér? _L segun el DN y la norma del racor
65 | SMS 3008 30 356 Zmpleado, para poder utilizar el factor K que aparece en la Tabla
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C | 4.0 | 34.8 -
DIN 11850 Serie 2/ DIN 11866 Serie A / 40 38 Tabla 11:Comprobacién de la dimensién L
EN 10357 Serie A
ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B 38.4 4
80 | SMS 3008 4.0 (356 . -
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C (4.5 |34.8 X
DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A / 45 |38 )
EN 10357 Serie A
ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B 38.4 DN L Norma
100 | SMS 3008 ! 32 - |1SO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C |5.5 34.8 40 | 235 SMS 3008
DIN 11850 Serie 2/ DIN 11866 Serie A/ 65 |38 24.6 BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C
EN 10357 Serie A DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A / EN 10357
gD 23.8 .
5 Serie A
‘ @L - ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B
== s =% 50 |23.8|SMS 3008
25.2  BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C
4o _ 1 DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A/ EN 10357
24.3 .
Serie A
- ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B

» Segun la tuberia, refiérase a la linea BS 4825-1 / ASME BPE /
DIN 11866 Serie C o la linea DIN 11850 Serie 2/ DIN 11866
Serie A/ EN 10357 Serie A del modelo con DN100

printed: 11.05.2020
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DN

Norma (Y )

65

22.6

SMS 3008

23.6

BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C

24.6

DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A/ EN 10357
Serie A

ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B

80

23.0

SMS 3008

23.9

BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C

24.8

DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A/ EN 10357
Serie A

ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 Serie B

100

1)

SMS 3008

23.0

BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 Serie C

25.1

DIN 11850 Serie 2 / DIN 11866 Serie A/ EN 10357
Serie A

1 Segun la tuberia, refiérase a la linea BS 4825-1 / ASME BPE /
DIN 11866 Serie C o la linea DIN 11850 Serie 2/ DIN 11866

— Instale racores soldados sobre la tuberia segun la Imagen 11.

Marca de la direccion del flujc

=>

—

ireccion del fluj

Puntero
distintivo

— Oriente el puntero
distintivo en la
direccion del flujo.

Elemento distintivo

— Oriente el puntero
distintivo (o < 3°)
sobre el eje de la
tuberia.

— Senale 4 veces
con un angulo de
90°.

— Suelde completa-
mente alrededor

Serie A/ EN 10357 Serie A del modelo con DN100

del racor.

Instalacién de un racor soldado para un instrumento
de medida con conexién Clamp

Imagen 11:
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6.2.6. Instalacion de un racor soldado de 6.2.7. Instalaciédn de un racor roscado de
plastico (PE, PP o PVDF) plastico (PP, PVC, PE)
1 — Realice un taladro de G 1-1/2" — Realice un taladro de
40 mm de diametro en la 45 mm de diametro en la
tuberia. tuberia.
Corte una rosca interna
G11/2"
— Enrosque el racor hasta una
=3 longitud L segun el DN de la
— Oriente el elemento I | - tuberia (consulte Tabla 12),
Elemento distintivo interno longitu- A4 para que se mantenga el
distintivo dinalmente en la direccion ‘ valor del factor K indicado en
interno del flujo. la Tabla 9.
_s Oriente 2 de los 4 ele- < ' > — Utilice un matgrigl de junta
mentos distintivos externos G 1-1/2" adecuado (p.€j. tiras de
Elementos (o < 8°) en la direccion del PTFE)
distintivos eje de la tuberia. Elemento - Cuandp se hayg alcanzac!o
externos distintivo la longitud L, apriete o afloje
) un poco hasta que 2 de
— — Suelde completamente interno los 4 elementos distintivos
Cordon alrededor del racor. estén orientados sobre el eje
de de la tuberia y el elemento
+—  soldadura Elementos distintivo interno longitu-
distintivos dinal esté orientado segun la
externos direccion del flujo.
Imagen 12:  Instalacion de un racor soldado de plédstico

(PE, PP o PVDF) Imagen 13:  Instalacién de un racor roscado de pléstico
(PP. PVC o PE)
orinted: 11.05.2020
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6.2.8. Instalacion de la camara de

Tabla 12: 'Longitudes de tom{l/o L para la colocacién de los mediciéon
instrumentos de medida 8020, 8024, 8025, 8026, 8041
y 8045 segin el material del racor — Instale la cdmara de medicién
en la tuberia principal o en un
bypass.
100 69,3
110 57,8 _ — Respete la direccion de flujo
correcta.
125 57,3 57
> — Atornille las conexiones G 1/2"
150 573 57 a la tuberia.
180 613 61, =>1) |
200 60,8 60,8 Imagen 14:  Instalacion de la cdmara de medicién
250 - 53,6
300 = 475
350 - 40,7
400 = 32,9

espanol 31
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7. MANTENIMIENTO

7.1. Instrucciones de seguridad

A PELIGRO

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion en la
instalacion.

> Antes de realizar trabajos en la instalacion, detenga la circula-
cion del liquido, desconecte la presién y vacie las tuberias.

iExiste riesgo de quemaduras debido a la elevada tempe-

ratura de los liquidos!

> No toque las partes del producto que estan en contacto con el
liquido con las manos desnudas.

> Antes de abrir las tuberias detenga la circulacién del liquido y
vacie las tuberias.

> Mantenga el producto alejado de sustancias o medios inflamables.

iPeligro de lesiones debido a la naturaleza del liquido!

> Respete las normas vigentes en materia de prevencion de
accidentes y seguridad y que se refieren al uso de productos
peligrosos.

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se realiza el mantenimiento de forma
indebida.

> iLos trabajos de mantenimiento solamente podran ser llevados
a cabo por personal técnico autorizado con la herramienta
necesarial

> Tras una interrupcion de la alimentacion eléctrica, asegurese de
que el proceso se reinicie de manera controlada y bien definida.

7.2. Limpieza

ATENCION

El producto puede resultar danado por el producto de
limpieza empleado.

> Limpie el producto Unicamente con un pafio o trapo ligeramente
humedecido con agua o con un producto compatible con los
materiales del producto.
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Modelo S020

Piezas de recambio y accesorios

8. PIEZAS DE RECAMBIO Y
ACCESORIOS

A PRECAUCION

iRiesgo de lesiones y dainos materiales debido al uso de
recambios inadecuados!

El uso de accesorios incorrectos y piezas de repuesto no ade-
cuadas puede causar lesiones a las personas y dafios al producto
y al area circundante.

» Utilice unicamente accesorios y recambios originales de la
marca Biirkert.

Pieza de repuesto "::frgg:c?:
Soporte intermedio (con 4 tornillos)

(Imagen 15)

de acero inoxidable 555484
de PVC 561175
de PP 561176
de PVDF 561177
Juego de juntas téricas (DN6 hasta DN65)

para soportes intermedios de acero

inoxidable

FKM (5 unidades) 428971
EPDM (5 unidades) 428972

. Numero de

Accesorios :
referencia

Certificado de inspeccion 3.1 segun la norma 803723
EN-ISO 10204 (S020 de acero inoxidable)
Certificado de fabrica 2.2 segun la norma 803722
EN 10204
Certificado del valor de rugosidad superficial 804175
medido
Certificado de calibracion del caudal con 550676
3 puntos (S020 en combinacién con el cau-
dalimetro incorporado)
Homologacion FDA 803724

— Para solicitar un certificado, dirijase a su centro Buirkert mas
cercano.

Imagen 15:  Soporte intermedio con 4 tornillos
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. Numero de . Numero de
Pieza de repuesto . Pieza de repuesto .
referencia referencia
Juego de juntas (DN6 hasta DN65) Tapon con junta térica de FKM, tuerca de
para soportes intermedios de plastico apriete de PC y anillo de retencién (todos
(Imagen 16) los DN) (Imagen 17)
FKM (1 junta térica y 1 junta plana) 561043 de acero inoxidable 438755
EPDM (1 junta térica y 1 junta plana) 561044 de PVC 438754
de PP 627614

=
S—

Imagen 16:  Juego de juntas para soporte intermedio de plastico

Junta térica de FKM

Anillo de retencion

Tuerca de apriete de PC

Imagen 17:  Tapdn con junta térica, tuerca de fijacion y anillo de

retencion
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Numero de
referencia
Junta torica de EPDM con homologacion 730837
FDA, para racores en T o racores soldados
para instrumentos de medida con conexion
Clamp (consulte Imagen 18)

Junta torica de FEP con homologacion FDA, 730839
para racores en T o racores soldados para
instrumentos de medida con conexion Clamp Junta torica
(consulte Imagen 18)
Abrazadera Clamp (consulte Imagen 18) 731164
Tapon para racores en T o racores soldados 565200
para instrumentos de medida con conexion
Clamp (consulte Imagen 18)

Pieza de repuesto Tapon

Abrazadera Clamp

Imagen 18:  Tapdn, abrazadera Clamp y junta térica del modelo
S020 para instrumentos de medida con conexién
Clamp
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Juntas
toricas

Junta térica o junta
plana

Pieza de repuesto T c:'le
referencia
Juego con 2 juntas téricas para las cone-
xiones + 1 junta plana y 1 junta térica para
el soporte intermedio (solamente racores
con conexiones por manguito y tuerca de
apriete) (Imagen 19)
FKM - DN8 448679
FKM - DN15 431555
FKM - DN20 431556
FKM - DN25 431557
FKM - DN32 431558
FKM - DN40 431559
FKM - DN50 431560
EPDM - DN8 448680
EPDM - DN15 431561
EPDM - DN20 431562
EPDM - DN25 431563
EPDM - DN32 431564
EPDM - DN40 431565
EPDM - DN50 431566

Imagen 19:
manguitos y tuercas de apriete

Juntas de un racor con conexiones mediante

espanol
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O. EMBALAJE, TRANSPORTE,
ALMACENAMIENTO
ATENCION

iDanos durante el transporte!

Un producto que no esté lo suficientemente protegido podria
resultar dafiado durante el transporte.

> Transporte el producto en un embalaje resistente a los golpes y
lejos de la humedad y la suciedad.

> No exponga el producto a temperaturas que pudieran exceder
el rango maximo de temperatura de almacenamiento.

iUn almacenamiento inadecuado podria ocasionar dafios en
el producto!

> Almacene el producto en un lugar seco y libre de polvo.

» Temperatura de almacenamiento del producto: =15...4+60 °C

10. DESTRUCCION DEL PRODUCTO

— Destruya el equipo y su embalaje de forma respetuosa con el
medioambiente.

ATENCION

Piezas contaminadas por el liquido que podrian daiar el
medioambiente.

> Respete la normativa medioambiental vigente a nivel nacional
y/o local sobre la eliminacion de residuos.
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