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Typ S020
Driftsinstruktion FLUID CONTROL SYSTEMS

Vi erbjuder driftsattning av vara produkter genom 1. DRIFTSINSTRUKTION

vara servicetekniker direkt pd anvandningsplatsen.
Driftsinstruktionen beskriver produktens hela livscykel. Forvara
denna instruktion sa att den &r atkomlig for varje anvéndare och

varje ny agare.
Kontakta oss: Jenyag

Tyskland tel.: +49 (0) 7940/ 10-110
Osterrike tel.: +43 (0) 1 894 1333
Schweiz tel.: +41 (41) 758 6666

Viktig information om sékerhet!

L&s igenom driftsinstruktionen noggrant. Observera sarskilt
kapitlen 3. Grundldggande sékerhetsanvisningar och
2. Avsedd anvéndning.

I:)l us » Driftsinstruktionen maste ldsas och forstas.
Utomordentlig allroundservice for din anlaggning

1.1. Typografiska hjalpmedel

innovativa produkter erbjuder Burkert vid sidan av projektering &ven ett
omfangsrikt serviceutbud som ledsagar dig genom hela produktionslivs-
cykeln — BurkertPlus allroundservice for din anlaggning.

Som kompetent samarbetspartner fér komplexa systemldsningar och f FARA

Varnar for omedelbar fara!

» Asidosittande leder till dédsfall eller allvarliga personskador.

A VARNING

Varnar mot en eventuellt farlig situation!

» Vid asidosattande hotar allvarliga personskador eller dédsfall.

E-post: technik@burkert.com
Internet: www.buerkert.de/buerkertplus




FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ S020
Avsedd anvandning

A FORSIKTIGHET

Varnar for ett mojligt hot!

» Asidosittande kan leda till medelsvara eller litta personskador.

OBSERVERA

Varnar for materiella skador!

Betecknar viktig extra information, tips och
rekommendationer.

Hanvisar till information i denna driftsinstruktion eller i annan
dokumentation.

» Markerar en instruktion for att undvika en fara.

— Markerar ett arbetsmoment som ska utféras.

1.2. Begreppsdefinition produkt

Begreppet “Produkt” som anvénds i denna instruktion star alltid for
skruvférbandet av typ S020 eller for matkammaren av typ S020.

MAN_1000440864 SV _Version: -Status: RL (release
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2. AVSEDD ANVANDNING

Vid ej avsedd anvandning av denna produkt kan risker uppsta
for personer, anlaggningar i omgivningen och miljon.

Skruvférbandet av typ S020 anvénds for installation av ett
insertion-matinstrument i en rérledning.

Mé&tkammaren av typ S020 anvénds & ena sidan for installation av
ett insertion-méatinstrument i en rérledning och garanterar & andra
sidan att matinstrumentet ar nedsénkt i vatskan.

» Vid anvandning av produkten ska de i avtalsdokumenten specifi-
cerade uppgifterna samt drifts- och anvéndningsvillkoren féljas.

> Produkten ska transporteras, férvaras, installeras och drivas pa
korrekt satt.

» Anvand produkten endast nar den &r i ett perfekt driftskick.

> Anvénd produkten endast for avsett &andamal.

thd- e



Typ S020
Grundlaggande sakerhetsanvisningar

FLUID CONTROL SYSTEMS

3. GRUNDLAGGANDE
SAKERHETSANVISNINGAR

| dessa sakerhetsinstruktioner beaktas inga tillféalligheter och han-
delser som kan intréffa vid montering, drift och underhall.

Anvandaren ansvarar for att de lokala sdkerhetsbestdmmelserna,
aven avseende personalen, iakttas.

YA

Risk for personskador genom hogt tryck i anlaggningen!
Risk for brannskador genom for hoga vatsketemperaturer!

Risk for personskador pa grund av typen av vétska!

A\

Allméanna risksituationer.
Tank pa féljande som skydd mot personskador:
» Anvand inte anlaggningen oavsiktligt.

» Installations- och underhéllsarbeten far endast utféras av aukto-
riserad fackpersonal med lampliga verktyg.

> Efter ett avbrott i den elektriska férsérjningen maste en defi-
nierad eller kontrollerad aterstart av processen garanteras.

AN\

» Anvand produkten endast i felfritt skick och under iakttagande
av driftsinstruktionen.

> Vid planering och anvandning av produkten ska de allmanna
tekniska reglerna iakttas.

> Anvand inte produkten i explosionsfarliga omraden.

» Anvand endast vatskor som dr kompatibla med produktens
material.

» Anvénd produkten endast i en miljo som ar kompatibel med
produktmaterialen.

> Belasta inte produkten mekaniskt.

> Foreta inga forandringar pa produkten.

OBSERVERA

Produkten kan skadas av mediet.

» Kontrollera systematiskt den kemiska kompatibiliteten fér de
material som produkten bestar av och de vatskor som kan
komma i kontakt med materialen (till exempel: alkoholer, starka
eller koncentrerade syror, aldehyder, baser, estrar, alifatiska
féreningar, ketoner, aromatiska eller halogeniserade kolvéten,
oxidations- eller klorhaltiga medel).




FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ S020
Allman information

4. ALLMAN INFORMATION

4.1. Kontaktadresser

Produktens tillverkare kan kontaktas pa féljande adress:
Burkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

eller ta kontakt med det lokala forsaljningskontoret fér Biirkert.

Véra internationella kontaktadresser finns pa internet under:

4.2, Garanti

Forutsattning for garantin r avsedd anvédndning av pro-
dukten under iakttagande av de i denna handbok specificerade
anvandningsvillkoren.

4.3. Information pa internet

Driftsinstruktioner och datablad till typ S020 finns pa internet under:
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5. TEKNISKA DATA

5.1. Driftsvillkor

beroende av anvédnt matinstrument och materialet

i skruvférbandet typ S020. Se matinstrumentets
driftsinstruktion och vétskans tryck-temperatur-
kurva i Fig. 3. Anvand det omradde som begrénsar
mest ifall omradena ar olika.

Omgivnings- | beroende av vilket matinstrument som anvinds. Se
temperatur | motsvarande driftsinstruktion.

Tryckklass

Vatsketem-
peratur

beroende av anvéant matinstrument och materialet
i skruvférbandet typ S020. Se matinstrumentets
driftsinstruktion och vétskans tryck-temperatur-
kurva i Fig. 8. Overskrid inte det ldgsta maximit-
rycket ifall tryckgransvérdena &r olika.

5.2. lakttagande av standarder och
direktiv
De tilldmpade standarderna, med intygad 6verensstéammelse med

EU-direktiven, finns angivna i EU-typintygen och/eller EU-f6rsakran
om &verensstimmelse (om det &r tillampligt).

thd- e
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5.3. lakttagande av
tryckutrustningsdirektivet

— Kontrollera att produktens material & kompatibla med fluiden.
— Kontrollera att rérledningens DN &r ldmpad f6ér produkten.

Produkten dverensstammer under féljande forutsattningar med
artikel 4.1 i tryckutrustningsdirektivet 2014/68/EU:

= Produkt fér anvandning i en rérledning (PS = maximalt tillatet tryck
i bar; DN = rérledningens inre diameter, ingen enhet)

Typ av fluid Villkor
Fluider av grupp 1, artikel 4.1 ci | DN < 25
. . . DN <32
Fluider av grupp 2, artikel 4.1 c i eller PSxDN < 1000 bar
. . .| DN <25
Fluider av grupp 1, artikel 4.1 c ii eller PSxDN < 2000 bar
DN <200

Fluider av grupp 2, artikel 4.1 c ii | eller PS < 10 bar

eller PSxDN < 5000 bar

= Produkt fér anvandning av behallare (PS = maximalt tillatet tryck i
bar; V = behallarens volym i L)

Typ av fluid Villkor

V >1 L och PSxV < 25 bar.L
Fluider av grupp 1, artikel 4.1 ai |ELLER

PS <200 bar

V >1 L och PSxV <50 bar.L
Fluider av grupp 2, artikel 4.1 ai ELLER

PS <1000 bar

V >1 L och PSxV <200 bar.L
Fluider av grupp 1, artikel 4.1 aii | ELLER

PS <500 bar

PS >10 bar och

PSxV < 10000 bar.L

ELLER

PS < 1000 bar

Fluider av grupp 2, artikel 4.1 aii

5.4. Matt

Se datablad pa www.buerkert.de.
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Typ S020
Tekniska data

5.5. Tillgangliga diametrar

Det tillgéngliga diametrarna &r beroende av modellen av skruvfor-
bandet typ S020.

Se databladen for skruvférbandet typ S020 och det métins-
trument som anvénds for att:

= bestdmma passande DN.

= bestdmma lampligt skruvférband for den fysikaliska
storhet som ska métas.

Tabell 1: Tillgdngliga diametrar allt efter skruvférbandets modell

Modell av S020

T-skruvférband for matinstrument
med G2"-6verfallsmutter

Tillgédngliga DN
DNBS6 till DN65
T-skruvférband for méatinstrument DNS32 till DN100
med klamkoppling

Svetshus med radie, for métinst- DN5O0 till DN350

rument med G2"-6verfallsmutter
Svetshus av plast DNG®65 till DN400
DN100 till DN400

DN32 till DN100

Inskruvningsstos

Svetshus f6r méatinstrument med
klamkoppling

Anslutningsklammor DN50 till DN200

1 Endast for fl6desmétning.

MAN_1000440864 SV _Version: -Status: RL (release
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5.6. Material

Tabell 2: Material allt efter modell av skruvférband typ S020

Modell av S020 Material

Hus Mellanstos Tatning
T-skruvférband fér Rostfritt stal (316L - 1.4404) FKM eller
métinstrument med | Missing Rostfritt stal EPDM
G2"-6verfallsmutter (316L - 1.4404)

PVC

PP

PVDF

T-skruvférband for Rostfritt stal
matinstrument med | (316L)
klamkoppling

Svetshus med Rostfritt - -

radie, fér mat- stal (316L

instrument med -1.4404)

G2"-8verfallsmutter

Svetshus PE = =
PP - -
PVDF - -

Svetshus for mét- Rostfritt stal | — -

instrument med (316L)

klamkoppling

thd- e



Typ S020
Tekniska data

FLUID CONTROL SYSTEMS

Modell av S020

Inskruvningsstos

Anslutningsklammor
Matkammare

Material
Hus Mellanstos
PVC =
PE -
PP =
PP PVC eller PP
Rostfritt -
stal (316L
- 1.4404)

Tatning

EPDM

5.7. K-faktorer

5.7.1. Referensvillkor

Alla K-faktorer har bestdmts under féljande referensvillkor: vatska
= vatten, vatten- och omgivningstemperatur pa 20 °C, hansyn till
minimala in- och utloppsstréackor, anpassade rérledningsmétt.

5.7.2. Berakning av
anslutningskldammornas,
svetshusens eller
inskruvningsstosarnas K-faktorer (i

pulser/liter)

Denna berékning géller inte for T-skruvférband, varken
for svetshus av rostfritt stal eller fér matinstrument med
klamkoppling.

Foérutom ovanndamnda referensvillkor har K-faktorerna for anslut-
ningsklammorna, svetshusen av rostfritt stal med radie, svetshusen
och inskruvningsstosarna bestamts med hjalp av de i tabellerna
angivna rérledningsytterdiametrarna (D ) och -vaggtjocklekarna

(smaterial) )

material

— Om den anvinda rorledningens métt avviker latt fran matten D
eller s som anges i tabellen s& méste K-faktorn berdknas pa nytt
enligt ndgon av féljande formler:
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Tekniska data

diameter inte avviker mer @n +/- 5% fran de angivna teore-

@ Dessa formler kan bara anvandas for rérledningar vilkas
tiska vérdena.

2
K =Kx—
d2

Fig. 1:  Vid anvdndning av skruvférband med fldkthjulsflédesgivare

K, = omraknad K-faktor
K, = i tabellen angiven K-faktor

d=D

t material

-2s =

material

rorledningens teoretiska innerdiameter,
berédknad med ledning av de i tabellen
for varje skruvférbandsmaterial angivna

vardenaD__ . och
material N .
S matera D, o = rorledn!.ngens_ ytter-
diameter och's__ .= rérledningens
. i material
vaggtjocklek)

d = den anvénda rérledningens innerdiameter

Fig. 2:  Vid anvédndning av skruvférband med elektromagnetisk
flédesgivare

printed: 08.07.2020




Typ S020
Tekniska data FLUID CONTROL SYSTEMS

5.7.3. K-faktorer (i pulser/liter) for skruvférband med ett matinstrument typ 8041 eller 8045
med G2"-6verfallsmutter

Vi avrader frdn anvdndning av ett méatinstrument av typ 8041 eller 8045 i ett skruvférband typ S020 av massing och med en DN mindre
an DN20 eftersom métavvikelser da kan upptrada.

Om métinstrumentet inte raknar om K-faktorerna automatiskt kan omrakningen genomféras med nagon av féljande formler:
= K-faktor i pulser/US-gallon = K-faktor i pulser/liter x 3,785 for omrékning av flodet till US-gallon/tidsenhet
= K-faktor i pulser/UK-gallon = K-faktor i pulser/liter x 4,546 for omrékning av flodet till UK-gallon/tidsenhet

Det finns tva versioner vardera av skruvférbanden typ S020 med DN15 och DN20 med olika K-faktorer.

Fran och med mars 2012 finns endast version 2 med markeringen "v2". Markeringen "v2" sitter

= pa undersidan aven DN15 av plast:

Q_®

= pa sidan av en DN15 eller DN20 av metall:

11
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Typ S020
Tekniska data

Tabell 3:

Material

| driftsinstruktionen har féljande standarder fatt ny beteckning:

For svetshus fran standard BS 4825 till BS 4825-1.
For klamkopplingar fran standard BS 4825 till BS 4825-3.
For flansanslutningar fran standard EN 1092-1 (ISO PN16) till EN 1092-1/B1/PN16

For klamkopplingar har standarden ISO ersatts av standarden DIN 32676 serie B.
For klamkopplingar har standarden DIN 32676 serie A lagts till.

K-faktorer fér T-skruvférbanden med en 8041 eller 8045 G2"-6verfallsmutter

K-faktor [pulser/liter]

Typ av anslutningar och standard DN6 DN8 DN15 DN15v2 DN20

Rostfritt stal |Svetshus enligt

= SMS 3008 - - - - -

= DIN 11866 serie C/ BS 4825-1/ _ B _ 169
ASME BPE !

= DIN 11866 serie B/ENISO 1127/
1SO 4200 - 1,69 1,75 1,98

Rostfritt stal | Ytterganga

= enligt SMS 1145 - - = = -
- G 0,355 0,530 1,69 1,75 1,08

Rostfritt stal Innergénga

= G, Rc, NPT 0,355 /0,530 |1,69 1,75 1,98

12

DN20 v2 DN25 DN32

1,75

1,98
1,98

2,85

1,98
2,85

2,85

2,85

4,32

4,32

4,32

DN40

4,32
4,32

6,68

4,32
6,68

6,68

DN50

6,68
6,68

11,3

DN65

11,3
11,3

MAN_1000440864 SV _Version; -Status: Rl (rnlpacnwmd' 08.07.2020
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Tekniska data g!:'ﬂﬁgﬂ
Rostfritt stal Klamma enligt
= SMS 3017 - - - - - - 1,98 |- 432 668 11,3
= BS 4825-3 / ASME BPE = = = = 1,69 1,75 1,98 - 432 668 11,3
= DIN 32676 serie A 1,69 [1,75 1,98 285 (432 668 (11,3
= DIN 32676 serie B = = 1,69 (1,75 1,98 |- 2,856 432 668 11,3 |-

Rostfritt stél |Flans enligt
= EN 1092-1/B1/PN16

« ANSIB16-5 — — 1,69 1,75 1,08 - 285 432 668 113 -
= JIS 10K
Missing  Alla - - - - 1,08 - 285 432 668 11,3 -
PVC Alla 0,310 0,470 1,33 1,33 1,45 - 226 429 730 125 -
PP Alla - - 1,29 1,37 1,44 - 221 (430 7,16 122 |-
PVDF Alla — — 1,21 [1,22 137 |- 204 4,03 688 115 -

13



Typ S020
FLUID CONTROL SYSTEMS Tekniska data

5.7.4. K-faktorer (i pulser/liter) for T-skruvférbanden och svetshusen med ett
matinstrument 8041 eller 8045 med klamkoppling

| driftsinstruktionen har standarden BS 4825 fatt ny beteckning BS 4825-1.

Tabell 4: K-faktorer fér T-skruvférbanden med ett métinstrument med kldmkoppling

Svetshus enligt DN40 DN50 DN65 DN8O DN100
SMS 3008 5,23 10,4 15,9 24,7 -

BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C 5,33 10,4 16,7 25,7 50,3
DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A/ EN 10357 serie A 6,12 11,2 21 32,8 52,7

ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B = = = = =

5.7.5. K-faktorer (i pulser/liter) féor T-skruvférbanden med ett matinstrument typ 8020,
8024, 8025 eller 8026

@ Anvind inget skruvférband typ S020 med DN6, DN8, DN15, DN15 version 2 (V2) eller DN20 version 2 (V2) med pumphjulsmétinst-
rumenten 8020, 8024, 8025, 8026.

@ Om métinstrumentet inte réknar om K-faktorerna automatiskt kan omrékningen genomféras med nagon av foljande formler:
= K-faktor i pulser/US-gallon = K-faktor i pulser/liter x 3,785 for omrékning av flédet till US-gallon/tidsenhet
= K-faktor i pulser/UK-gallon = K-faktor i pulser/liter x 4,546 f6r omrékning av flédet till UK-gallon/tidsenhet

MAN_1000440864 SV _Version: -Status: RL (release
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Tekniska data

FLUID CONTROL SYSTEMS

Det finns tva versioner vardera av skruvférbanden typ S020 med DN15 och DN20 med olika K-faktorer.

Fran och med mars 2012 finns endast version 2 med markeringen "v2". Markeringen "v2" sitter

= pa undersidan aven DN15 av plast: S

= pa sidan av en DN15 eller DN20 av metall:

| driftsinstruktionen har féljande standarder fatt ny beteckning:
= For svetshus fran standard BS 4825 till BS 4825-1.
= For klamkopplingar fran standard BS 4825 till BS 4825-3.
= For flansanslutningar fran standard EN 1092-1 (ISO PN16) till EN 1092-1/B1/PN16

= For klamkopplingar har standarden ISO ersatts av standarden DIN 32676 serie B.
= For klamkopplingar har standarden DIN 32676 serie A lagts till.

15
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FLUID CONTROL SYSTEMS Tekniska data

Tabell 5: K-faktorer for T-skruvférbanden med ett métinstrument 8020, 8024, 8025 eller 8026

Rostfritt stal | Svetshus enligt
= SMS 3008 = = = = = = 64,0 - 30,9 195 [11,2
= DIN 11866 serie C/
BS 4825-1 / ASME BPE - - - - - 64,0 483 30,9 (195 |11,2
= DIN 11866 serie B/
EN ISO 1127 /ISO 4200 B B B 640 |- 483 [309 195 |12 |-
Rostfritt stal  Yttergénga
= enligt SMS 1145 = = = = = = 64,0 - 30,9 |195 -
= G - - - - 64,0 |- 483 [30,9 195 (11,2 |-
Rostfritt stal |Innergénga
- G, Rc, NPT - |- - - 64,0 |- 483 (30,9 (195 (11,2 |-
Rostfritt stal |[Klamma enligt
= SMS 3017 - - - - - - 64,0 |- 30,9 (195 |11,2
= BS 4825-3 / ASME BPE = = = = = = 64,0 - 30,9 195 |11,2
= DIN 32676 serie A 64,0 483 [30,9 (195 (11,2
= DIN 32676 serie B = = = = 64,0 |- 483 /30,9 195 11,2 |-
Rostfritt stal Flans enligt
= EN1092-1/B1/PN16 = = = = 64,0 |- 483 309 (195 (11,2 |-
= ANSIB16-5
- - - - 64,0 |- 483 (30,9 (195 [11,2 |-
= JIS 10K
Massing Alla - - = - 64,0 |- 4883 |30,9 (195 (112 |-
PVC Alla - - - - 81,1 |- 56,6 299 |186 (10,7 —
= 751 |- 536 290 174 (103 -
- 81,2 |- 60,3 319 |194 |11 -
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Typ S020
Tekniska data FLUID CONTROL SYSTEMS

5.7.6. K-faktorer (i pulser/liter) féor anslutningsklammorna

Om den anvanda rérledningens matt avviker l&tt fran matten D eller s som anges i tabellen sa maste K-faktorn berdknas pa nytt med
nagon av formlerna i kap. 5.7.2.

Om métinstrumentet inte rdknar om K-faktorerna automatiskt kan omrékningen genomféras med nagon av foljande formler:
= K-faktor i pulser/US-gallon = K-faktor i pulser/liter x 3,785 for omrékning av flédet till US-gallon/tidsenhet
= K-faktor i pulser/UK-gallon = K-faktor i pulser/liter x 4,546 for omrékning av flodet till UK-gallon/tidsenhet

Tabell 6: K-faktorer, rorledningens véggtjocklek och ytterdiametrar for skruvférbanden med anslutningskldmma

Typ av matinstrument 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 Rorledningens ytterdiameter och vaggtjocklek

Rorledningsmaterial PVC PE/PP PVC PE/PP Dove Spvc Doc/op Spe/pp
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
50 14,2 (L) 15,6 (L) 10,4 (L) 9,28 (L) 63 4,7 63 5,8
65 11,2 (L) 12,3 (L) 14,5 (L) 12,9 (L) 75 5,5 75 6,9
80 7,37 (L) 7,80 (L) 21,3 (L) 20,4 (L) 90 6,6 90 8,2
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 44,7 (L) - 125 9,2 - -
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,03 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 225 20,5

(L): Lang version av sensorn
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ S020
Tekniska data

5.7.7.

K-faktorer (i pulser/liter) for svetshusen for matinstrument med G2"-6verfallsmutter

Om den anvanda rérledningens matt avviker l4tt fran matten D eller s som anges i tabellen s& maste K-faktorn berdknas pa nytt med
nagon av formlerna i kap. 5.7.2.

Om métinstrumentet inte rdknar om K-faktorerna automatiskt kan omrékningen genomféras med nagon av foljande formler:
= K-faktor i pulser/US-gallon = K-faktor i pulser/liter x 3,785 f6r omrékning av flédet till US-gallon/tidsenhet

= K-faktor i pulser/UK-gallon = K-faktor i pulser/liter x 4,546 for omrékning av flodet till UK-gallon/tidsenhet

Tabell 7: K-faktorer, rérledningens véggtjocklek och ytterdiametrar f6r svetshusen av rostfritt stdl med radie fér métinstrument med G2'-
Overfallsmutter och svetshusen av plast med en 8020, 8024, 8025 eller 8026

Typ av matinstrument

Roérledningsmaterial
DN
50
65
80
100
110
125
150
180

200
250
300
350
400

8020, 8024, 8025, 8026

Rostfritt
stal
13,0 (C)
7,86 (C)
5,52 (C)
3,20 (C)

2,0(; ©
1,32 (C)

0,72 (C)
0,50 (L)
0,35 (L)
0,26 (L)

MAN_1000440864 SV _Version: -Status: RL (release
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PE/PP

8,32 (C)
5,49 (C)
3,51 (C)

2,6% (8]
212 (L)

0,98 (L)
0,63 (L)
0,42 (L)
0,30 (L)
0,23 (L)

PVDF

5,53 (C)
3,65 (C)
2,34 (C)

Dstél
[mm]
60,3
76,1
88,9
114,3

139,7
168,3

219,1
273
323,9
355,6

sstél

[mm]

2,0
2,9
3,2
3,6
4
45
6,3
7,7
95
10,1

DPE/

[mnr:i

75
90
110
140
160
200
225
280
315
355
400

S

6,9
8,2
10

12,8
14,6
18,2
20,5
255
28,7
32,3
36,4

PE/PP
[mm]

Rorledningens ytterdiameter och vaggtjocklek

DPVDF Spvor
[mm] [mm
75 2,5
90 2,8
110 35

thd- e



Typ S020
Tekniska data FLUID CONTROL SYSTEMS

Tabell 8: K-faktorer, rérledningens véggtjocklek och ytterdiametrar fér svetshusen med radie och svetshusen av plast f6r 8041 eller 8045
métinstrument med G2"-6verfallsmutter

mﬁtizyspt,ri‘r{nent 2 8(:::tfrrl;§dstséel.nsor av 8041, 8045 med PVDF-sensor  Rorledningens ytterdiameter och vaggtjocklek

Ror:zg:rli';?s Rost:frit‘t PE/PP PVDF Rost:frit't PE/PP PVDF D, Ssua Docop  Seere Dovor  Sevor
DN stal stal [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 11,6 (C) - - 13,8 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 20,0(C) | 17,8(C) | 24,1 (C) 24,0 (C) 21,3(C) 289(C) 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 28,5(C) | 25,6 (C) | 40,8 (C) 33,2 (C) 30,7 (C) | 48,9(C) | 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 49,2 (C) 38,1(C) | 70,5(C) 60,5 (C) 45,7 (C) | 84,5(C)  114,3 3,6 110 10 110 3,5
110 - - - - - - - - - - - -
125 78,0 (C) 81,7 (L) = 93,6 (C) 81,7 (L) = 139,7 4 140 12,8 = =
150 98,4 (C) 103 (L) - 118 (C) 103 (L) - 168,3 4.5 160 14,6 - -
180 - - - - - - - - 200 18,2 - -
200 210 (C) 224 (L) - 252 (C) 224 (L) - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 311 (L) | 347 (L = 311 (L) | 347 (L) = 273 7,7 280 | 9255 - -
300 447 (L) 510 (L) - 447 (L) 510 (L) - 323,9 9,5 315 28,7 - -
350 609 (L) 705 (L) = 609 (L) 705 (L) = 3556 @ 10,1 355 32,3 = =
400 - 931 (L) - - 931 (L) - - - 400 | 36,4 - -

(C): Kort version av sensorn
(L): Lang version av sensorn
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Typ S020
Tekniska data

FLUID CONTROL SYSTEMS

5.7.8. K-faktorer (i pulser/liter) for inskruvningsstosarna

Om den anvanda rérledningens matt avviker l&tt fran matten D eller s som anges i tabellen s& maste K-faktorn berdknas pa nytt med
nagon av formlerna i kap. 5.7.2.

Om métinstrumentet inte rdknar om K-faktorerna automatiskt kan omrékningen genomféras med nagon av foljande formler:
= K-faktor i pulser/US-gallon = K-faktor i pulser/liter x 3,785 for omrékning av flédet till US-gallon/tidsenhet
= K-faktor i pulser/UK-gallon = K-faktor i pulser/liter x 4,546 for omrékning av flodet till UK-gallon/tidsenhet

Tabell 9: K-faktorer, rérledningens véggtjocklek och ytterdiametrar for inskruvningsstosarna

Typ av matinstrument 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 Rorledningens ytterdiameter och vaggtjocklek

Rorledningsmaterial pVC PP/PE pVC PP/PE D, Sovc D,c/p Spe/pp
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) = 44,7 (L) = 125 9,2 125 11,4
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,12 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 225 20,5
250 - 0,63 (L) - 347 (L) - - 280 255
300 = 0,42 (L) = 510 (L) = = 315 28,7
350 - 0,30 (L) - 705 (L) - - 355 32,3
400 - 0,23 (L) - 931 (L) - - 400 36,4

(L): Lang version av sensorn

MAN 1000440864 SV _Version: -Status: Rl
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Typ S020
Installation och driftsattning

FLUID CONTROL SYSTEMS

6. INSTALLATION OCH
DRIFTSATTNING

6.1. Sakerhetsinstruktioner

A FARA

Risk for personskador genom hogt tryck i anlaggningen!

» Stoppa vétskecirkulationen, stang av trycket och tém rérlednin-
garna infor arbeten pa anlaggningen.

Risk for brannskador fran hoga vatsketemperaturer

> Vidror inte produktdelar som star i kontakt med vétska med
handerna.

» Stoppa vétskecirkulationen och tém rérledningarna innan rérled-
ningarna téms.

Risk for personskador pa grund av typen av véatska!

> Folj de regler som géller inom omradet férebyggande av olyckor
och som avser anvéndning av farliga produkter.

A VARNING

Risk for personskador genom oavsiktlig inkoppling av anlag-
gningen och okontrollerad omstart!

» Sakerstall en kontrollerad omstart efter varje ingrepp pa
produkten.

A VARNING

Risk fér personskador vid felaktig installation!

» Endast auktoriserad fackpersonal med lampliga verktyg far
genomfora fluidisk installation!

» Folj installationsanvisningarna for det métinstrument som
anvénds.

Risk for personskador om vatskans tryck-temperatur-
beroende inte beaktas.

» Beroende av skruvférbandens material (se Fig. 8) och det mit-
instrument som anvinds (se motsvarande driftsinstruktion) ska
hansyn tas till motsvarande vétske-temperatur/-tryckberoende.

> Ta hansyn till tryckutrustningsdirektivet 2014/68/EU.

A VARNING

Risk fér personskador vid felaktig driftsattning!

Osakkunnig drift kan leda till personskador samt skador pa pro-
dukten och dess omgivning.

> Infor driftsattningen maste det sékerstéllas att operatorsperso-
nalen kanner till och fullstandigt har férstatt driftsinstruktionens
innehall.

> | synnerhet géller detta sékerhetsanvisningarna och avsedd
anvéndning.

> Anlaggningen far endast tas i drift av tillréckligt utbildad
personal.
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burkert TP S020
FLUID CONTROL SYSTEMS Installation och driftsattning
P (bar) 6.2. Fluidisk anslutning
16 . | [ ] | [ |
15 ! | — [ [ ] i . i
14 ‘ [ Metall L 6.2.1. Rekommendationer fér montering
13 ] PN16) DN100 for matinst- duk i rérledni
19 —(ﬁ\'/E)\F — ( rument med klamkoppling av produkten i rorledningen
PN10 . . .

18 e \\(")/ — For métning av pH eller redoxpotential ska en bypass i form av
9 cl N ett "U" installeras for att undvika uttorkning av elektroden och

= 9
g —CPV( _—0—/PP\ A N\ mojliggora kalibreringen utan att avbryta processen.
6 1 X PVDF (PN10){ |
5 : ]
AT v ono

VC (PN10
o Eeema
1 : PP (PN10)
0 ! I———
-20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120 +150
T¢C) N — — Y
DUtom DN100 fér métinstrument med klamkoppling Fig. 4:  Installation av skruvférbandet i bypassen

Fig. 3:  Vitsketemperatur/-tryck-beroendekurvor f6r sjélva
T-skruvférbanden som anvénds

— For matning av flodet ska produkten installeras fére en ventil eller
en anordning som &ndrar rérdiametern eller rorriktningen.
Om denna rekommendation inte kan foljas kan produkten instal-
leras i rorledningen pa sa satt att de minimala in- och utloppss-
trackor som definieras av standarden EN ISO 5167-1 beroende
av rérledningarnas uppbyggnad kan uppfyllas (se Fig. 5).
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Typ S020 .
Installation och driftsattning Pumlclog'rbsevs!s.mts
. o — Observera for alla matmetoder f6ljande extra monteringsvillkor
Flodesriktning vid anvindningen for att sikerstalla att matinstrumentet fungerar
korrekt:
- Undvik att luftbubblor bildas i rérledningen vid produkten
X (Fig. 6).
< > < > - Se till att rérledningen alltid &r fylld vid produkten (Fig. 7).
50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN 9 yievee —
Med reglerventil Rérledning med 2 90°-béjar i 3
dimensioner
Ratt
25 x DN 5 x DN 20 x DN 5 x DN
Rérledning med 2 90°-bsjar Rérledning med 1 90°-bdj eller 1
T-stycke —
Flédesriktning
«—> «—> . K= N
18 x DN 5 x DN 15xDN 5 x DN —= ARG
Med rérutvidgning Med rorfértrangning att Fel

Fig. 5: Minimala in- och utloppsstrédckor beroende av Fig. 6:  Luftbubblor i rérledningen

rérledningarnas uppbyggnad.

— Anvédnd vid behov en strémningsriktare fér flodesmatningen for
att férbattra matnoggrannheten.
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burkert Installation och driftsattning

FLUID CONTROL SYSTEMS

6.2.2. Installation av ett T-skruvférband

@ Folj de rekommendationer for installation som beskrivs i
kap. 6.2.1.
Ratt —

Flodesriktning Fel OBSERVERA

Tatningen till skruvférbandet med svetsanslutningar kan
skadas vid svetsning.

Vid utférande fér métinstrument med G2"-dverfallsmutter:

l » Demontera skruvférbandets mellanstos innan svetsanslut-
ningarna svetsas genom att lossa de 4 skruvarna och ta ut

tatningen.

» Séatt in tatningen korrekt i sparet igen efter svetsningen och dra
at mellanstosen med de 4 skruvarna korsvis med ett nominellt
vridmoment p& 2 Nm.

Flédesriktning
—_—>

Ratt Fel

Vid utférande foér matinstrument med kldmkoppling:

Fig. 7:  Fyllning av rérledningen

» Ta ut tdtningen innan svetsanslutningarna svetsas.

> Satt in tatningen korrekt i sparet igen efter svetsningen.

— Installera skruvforbandet sa att ett av de ofdrvéxlingsbara ele-
menten &r vént mot flédesriktningen.
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Tvp S020 burkert

Installation och driftsattning FLUID CONTROL SYSTEMS

6.2.3. Installation av

¢ ¢ ¢ Oforvaxlingsbart element anslutningsklammorna

— vid en 8045 med — Borra ett hal med

G2"-6verfallsmutter 32 mm diameter i
rorledningen.

Rérledning — Sétt in den med-

I féljande tatningen i
i : klammans faste.

== — Fést anslutnings-
klamman pa
rorledningen.

Y

Oférvaxlingsbart stift Skruvar | — Séttin muttrarna i

‘ [ vid en 8045 med i sina fasten.
klamkoppling 39 mm
“th-----H-1- — Skruva in skruvarna
@%Rﬁrledning ! i muttrarna och
Overfalls- dra &t.

‘ mutter
|

Rorledning

Fig. 9:  Installation av anslutningskldmmorna

Fig. 8:  Installation av ett T-skruvférband
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ S020
Installation och driftsattning

6.2.4. Installation av ett svetshus med
radie, for matinstrument med
G2"-6verfallsmutter

— Borra ett hal med
28 mm diameter i
rorledningen.

— Rikta in det avlanga
interna ofdrvéxlingsbara

v o o v Internt Of(.eré.X' e|ementet mot
T lingsbart element flsdesriktningen.
\v/

— Riktain 2 avde 4
externa ofdrvax-
lingsbara elementen
(o0 < 3°) mot rorled-
ningens axel.

Externa oforvéx-
lingsbara element

— Svetsa fast anslut-
ningsstosen hela vagen
runt om.

Svetsfog

—

Fig. 10: Installation av ett svetshus av rostfritt stal med radie

MAN_1000440864 SV _Version: -Status: RL (release
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Installation av ett svetshus fér
matinstrument med kldmkoppling

| driftsinstruktionen har standarden BS 4825 fatt ny
beteckning BS 4825-1.

Svetshuset kan installeras pa foljande satt:

6.2.5.

= antingen pa ett kort T-skruvférband

= eller pa en rérledning som formats till ett kort T genom borrning
och plastisk formning.

— Observera de matt som anges i Tabell 10 vid borrningen och den
plastiska formningen av rérledningen.

Tabell 10:  Matt fér borrning och plastisk formning av rérledningen
DN | Standard H D
32 |ISO 4200/1SO 1127/ DIN 11866 serie B 38.4
40 | SMS 3008 3.0 35.6
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C 2.5 | 34.8
DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A / 3.0 38
EN 10357 serie A
ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B 38.4
50 |SMS 3008 3.0 |35.6
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C (2.5 |34.8
DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A / 35 38
EN 10357 serie A
ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B 38.4

thd- e
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Installation och driftsattning

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

— Kontrollera méttet L beroende av DN och standard fér den

1 Beroende av rérledning avses linjen BS 4825-1 / ASME BPE /
DIN 11866 serie C eller linjen DIN 11850 serie 2 / DIN 11866
serie A/ EN 10357 serie A f6r DN100

DN Standard H D ! ' '
65 SMS 3008 30 356 anslutningsstos som anvénds, s& att den passar i den K-faktor
- - - som anges i Tabell 4.
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C | 4.0 34.8
DIN 11850 Se.rie 2/ DIN 11866 serie A/ 4.0 38 Tabe// 11: Kontro// av mattet L
EN 10357 serie A
ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B 38.4 4
80 |SMS 3008 4.0 356 -
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C 4.5 34.8 o
DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A / 45 |38 () )
EN 10357 serie A
ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B 38.4 DN L Standard
)
100 | SMS 3008 1 32 — |1SO 4200/1SO 1127 / DIN 11866 serie B
BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C |5.5 34.8 40 235 SMS 3008
DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A / 6.5 |38 24.6 BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C
EN 10857 serie A DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A / EN 10357
2D 23.8 .
o serie A
‘ @J - ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B
ESEEEEE S ! === = 50  23.8 SMS 3008
25.2 | BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C
S DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A/ EN 10357
24.3 )
serie A
- ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B
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. Typ S020
bunl::lo!:bsevsrrmts Installation och driftsattning
T 2 — Installera svetshus pa rérledningen enligt Fig. 11.
-

— Rikta in det of6r-

.4 Flodesriktningsmérke ol
véxlingsbara
) e i =3 ) stiftet mot
( } Of6rvax- flodesriktningen.

DN L Standard lingsbart stift \_%Q/

65 | 22.6  SMS 3008 . _—
Flodesriktning
23.6 | BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C

DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A/ EN 10357
serie A

= ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B

80 |23.0| SMS 3008

23.9 | BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C

DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A/ EN 10357

24.6 — Rikta in det of6rv-

axlingsbara stiftet
(o < 3°) mot ror-
ledningens axel.

24.8 .
serie A
- ISO 4200 /1SO 1127 / DIN 11866 serie B
100 P | SMS 3008 Oférvaxlingsbart element
23.0 BS 4825-1 / ASME BPE / DIN 11866 serie C s
: : { L — Punktera 4 ganger
05.1 DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 serie A/ EN 10357 med en vinkel pa
serie A 90°.

1 Beroende av rérledning avses linjen BS 4825-1 / ASME BPE / — Svetsa fast anslut-
DIN 11866 serie C eller linjen DIN 11850 serie 2 / DIN 11866 ningsstosen hela
serie A/ EN 10357 serie A f6r DN100 vagen runt om.

Fig. 11: Installation av ett svetshus f6r matinstrument med
kldmkoppling
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Installation och driftsattning

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

6.2.6. Installation av ett svetshus av plast
(PE, PP eller PVDF)

6.2.7. Installation av en inskruvningsstos
av plast (PP, PVC, PE)

— Borra ett hdl med 40 mm
diameter i rérledningen.

— Rikta in det avlanga interna

Internt ofér- ofdrvéaxlingsbara elementet
' o o vixlingsbart mot flédesriktningen.
ko element
e — Rikta in 2 av de 4 externa

of6rvéxlingsbara elementen
(o < 3°) mot rérledningens

Externa ofdr- axel.

véxlingsbara
element

— Svetsa fast anslutningss-
Svets-fog tosen hela vagen runt om.

—

Fig. 12: Installation av ett svetshus av plast (PE, PP eller PVDF)

G 1-1/2" — Borra ett hal med 45 mm
245 ] diameter i rérledningen.
e — Skér en innergdnga
G11/2"
—a — Skruva in anslutningss-
i 1 tosen beroende av rorled-
| v ningens DN till langden L (se

Tabell 12) sa att de K-faktorer
som anges i Tabell 9 uppfylls.

— Anvénd ett lampligt
tatningsmaterial (t.ex
PTFE-remsor).

— Skruva nagot vidare eller
tillbaka nar L har uppnatts
tills 2 av de 4 oforvaxlingsbara
elementen &ar riktade mot
rorledningens axel och det
interna, avlanga ofdérvax-
lingsbara elementet &r riktat
mot vatskan.

«—>
G1-1/2"

Internt of6r-
véxlingsbart
element

--1R

Externa of6r-
vaxlingsbara
element

Fig. 13: Installation av en inskruvningsstos av plast (PP, PVC eller
PE)
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Typ S020
Installation och driftsattning

6.2.8. Installation av matkammaren

— Installera matkammaren i huvu-
droret eller i en bypass.

— Observera korrekt

flodesriktning.

> — Skruva fast G 1/2"-anslutnin-

garna pa rérledningen.
—>

Fig. 14: Installation av médtkammaren

Tabell 12:  Skruvldngder fér inséttning av flédesmaétinstrumenten
8020, 8024, 8025, 8026, 8041 och 8045 beroende
av anslutningsstosens material

100 69,3

110 57,8 =
125 57,3 57
150 57,3 57
180 61,3 61,3
200 60,8 60,8
250 - 53,6
300 = 47,5
350 - 40,7
400 = 32,9

printed: 08.07.2020
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ S020
Underhall

7. UNDERHALL

7.1. Sakerhetsinstruktioner

A FARA

Risk for personskador genom hégt tryck i anlaggningen!

» Stoppa vétskecirkulationen, stang av trycket och tém rérlednin-
garna infor arbeten pa anlaggningen.

Risk for brannskador fran héga vatsketemperaturer

» Vidror inte produktdelar som star i kontakt med vétska med
hénderna.

» Stoppa vétskecirkulationen och t6m rérledningarna innan rérled-
ningarna téms.

» Hall produkten pa avstand fran lattantandliga &mnen och medier.

Risk for personskador pa grund av typen av véatska!

> Folj de regler som géller inom omradet forebyggande av olyckor
och som avser anvéndning av farliga produkter.

MAN_1000440864 SV _Version: -Status: RL (release
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A VARNING

Risk for personskador vid felaktigt underhall!

» Underhallsarbeten far endast genomféras av auktoriserad fack-
personal och med lampliga verktyg!

» Efter ett avbrott i den elektriska férsérjningen maste en defi-
nierad och kontrollerad aterstart av processen sakerstillas.

7.2. Rengdring
OBSERVERA

Produkten kan skadas av rengoringsmedel.

» Rengor produkten endast med en duk eller trasa som &r latt
fuktad med vatten eller med ett medel som ar kompatibelt med
produktens material.
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Typ S020
Reservdelar och tillbehor

FLUID CONTROL SYSTEMS

8. RESERVDELAR OCH
TILLBEHOR

A FORSIKTIGHET

Risk for personskador, sakskador pa grund av olampliga
delar!

Fel tillbehor och olampliga reservdelar kan orsaka personskador
och skador pa produkt och dess omgivning.

» Anvand endast originaltillbehdr och originalreservdelar fran
Biirkert.

Tillbehsr Bestallnings-
nummer

Kontrollintyg 3.1 enligt EN 10204 (S020 av 803723

rostfritt stal)

Materialintyg 2.2 enligt EN 10204 803722

Certifikat 6ver ytjgmnhetsvardet 804175

3-punkts kalibreringscertifikat (S020 550676

i kombination med det infogade

flsdesmétinstrumentet)

FDA-godkénnande 803724

— Kontakta nédrmaste Biirkert-filial for bestéllning av ett certifikat.

Reservdel

Mellanstos (med 4 skruvar) (Fig. 15)
av rostfritt stal

av PVC

av PP

av PVDF

Sats O-ringstatningar (DN6 till DN65) fér
mellanstosar av rostfritt stal

FKM (5 st.)
EPDM (5 st.)

Fig. 15: Mellanstos med 4 skruvar

Bestallnings-
nummer

555484
561175
561176
561177

428971
428972
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Typ S020
Reservdelar och tillbenhor

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Reservdel Bestéllningsnummer Reservdel Bestillningsnummer
Sats tatningar (DNG6 till DN65) fér mellans- Propp med O-ringstétning av FKM, 6ver-
tosar av plast (Fig. 16) fallsmutter av PC och stoppring (alla DN)
FKM (1 O-ringstatning och 1 flatpackning) 561043 (Fig. 17)
EPDM (1 O-ringstatning och 1 flatpackning) 561044 av rostfritt stél 438755
av PVC 438754
av PP 627614
>

Fig. 16: Sats tétningar for mellanstosar av plast

O-ringstétning av FKM

Stoppring

Overfallsmutter av PC

Fig. 17: Propp med O-ringstétning, fistmutter och stoppring
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Typ S020
Reservdelar och tillbehor

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Reservdel

Bestallningsnummer

O-ringstatning av EPDM med FDA-god-
kannande, for T-skruvférband eller svetshus
fér matinstrument med klamkoppling (se

Fig. 18)

730837

O-ringstatning av FEP med FDA-god-
kannande, for T-skruvférband eller svetshus
fér matinstrument med klamkoppling (se

Fig. 18)

730839

Klamma (se Fig. 18)

731164

Propp for T-skruvférband eller svetshus for
métinstrument med klamkoppling (se Fig. 18)

565200

Propp

Klamma

O-ringstétning

Fig. 18: Propp, kldmma och O-ringstétning till SO20 f6r
métinstrument med kldmkoppling
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Typ S020
Reservdelar och tilloehor

O-ringstatning eller
flatpackning

O-ringstat-
ningar

burkert
Reservdel Bestillningsnummer
Sats med 2 O-ringstatningar for anslut-
ningarna + 1 flatpackning och 1 O-rings-
tatning for mellanstosen (endast skruv-
férband med muff- och éverfallsmutterans-
lutningar) (Fig. 19)
FKM - DN8 448679
FKM - DN15 431555
FKM - DN20 431556
FKM - DN25 431557
FKM - DN32 431558
FKM - DN40 431559
FKM - DN50 431560
EPDM - DN8 448680
EPDM - DN15 431561
EPDM - DN20 431562
EPDM - DN25 431563
EPDM - DN32 431564
EPDM - DN40 431565
EPDM - DN50 431566

Fig. 19: Tétningar till ett skruvférband med muff- och
Sverfallsmutteranslutningar
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Typ S020 .
Forpackning, transport, forvaring b ur ke r t

FLUID CONTROL SYSTEMS

9. FORPACKNING, TRANSPORT,
FORVARING

OBSERVERA

Transportskador!

En otillrackligt skyddad produkt kan skadas vid transporten.

> Transportera produkten skyddad mot véta och smuts i en stot-
saker férpackning.

> Utsitt inte produkten for nagra temperaturer utanfor det tempe-
raturomrade som é&r tillatet for forvaringen.

Felaktig forvaring kan orsaka skador pa produkten!
» Forvara produkten torrt och dammffritt.

> Produktens férvaringstemperatur: =15...460 °C

10. AVFALLSHANTERING AV
PRODUKTEN

— Avfallshantera produkt och férpackning miljovanligt.

OBSERVERA

Miljoskador fran delar som kontaminerats av vatskor!

> laktta gallande foreskrifter for avfallshantering, nationella foresk-
rifter for bortskaffande av avfall samt miljoskyddsbestdmmelser!

37



burkert Tve So20

FLUID CONTROL SYSTEMS

inted: 08.07.2020




MAN 1000440864 SV Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 08.07.2020



burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

www.burkert.com

MAN 1000440864 SV Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 08.07.2020



	Driftsinstruktion
	Typografiska hjälpmedel
	Begreppsdefinition produkt

	Avsedd användning
	Grundläggande säkerhetsanvisningar
	Allmän information
	Kontaktadresser
	Garanti
	Information på internet

	Tekniska data
	Driftsvillkor
	Iakttagande av standarder och direktiv 
	Iakttagande av tryckutrustningsdirektivet
	Mått
	Tillgängliga diametrar
	Material
	K-faktorer
	Referensvillkor
	Beräkning av anslutningsklämmornas, svetshusens eller inskruvningsstosarnas K-faktorer (i pulser/liter)
	K-faktorer (i pulser/liter) för skruvförband med ett mätinstrument typ 8041 eller 8045 med G2''-överfallsmutter
	K-faktorer (i pulser/liter) för T-skruvförbanden och svetshusen med ett mätinstrument 8041 eller 8045 med klämkoppling
	K-faktorer (i pulser/liter) för T-skruvförbanden med ett mätinstrument typ 8020, 8024, 8025 eller 8026
	K-faktorer (i pulser/liter) för anslutningsklämmorna
	K-faktorer (i pulser/liter) för svetshusen för mätinstrument med G2''-överfallsmutter
	K-faktorer (i pulser/liter) för inskruvningsstosarna


	Installation och driftsättning
	Säkerhetsinstruktioner
	Fluidisk anslutning
	Rekommendationer för montering av produkten i rörledningen
	Installation av ett T-skruvförband
	Installation av anslutningsklämmorna
	Installation av ett svetshus med radie, för mätinstrument med G2''-överfallsmutter
	Installation av ett svetshus för mätinstrument med klämkoppling
	Installation av ett svetshus av plast (PE, PP eller PVDF)
	Installation av en inskruvningsstos av plast (PP, PVC, PE)
	Installation av mätkammaren
	Bestämning av rörledningens DN – flödeshastighet – flöde


	Underhåll
	Säkerhetsinstruktioner
	Rengöring

	Reservdelar och tillbehör
	Förpackning, transport, förvaring

