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사용 설명서
타입 S020

1. 사용 설명서
이 사용 설명서에서는 제품의 전체 수명 주기를 설명합니다.	이 사용	
설명서를 잘 보관하여,	모든 사용자가 이에 접근할 수 있고 또 이 제
품을 양도할 경우에는 새 소유자가 이를 이용할 수 있도록 하십시오.

안전과 관련된 중요한 정보!
이 사용 설명서를 주의 깊게 읽으십시오.	특히	3.	기본적인 안전 지침
장과	2.	규정에 따른 사용장에 유의하십시오.

	▶ 이 사용 설명서를 읽고 이해해야 합니다.

1.1. 사용한 기호
위험

직접적인 위험에 대한 경고!
	▶ 준수하지 않을 시 중상이나 사망에 이를 수 있습니다.

경고

위험할 수 있는 상황에 대한 경고!
	▶ 준수하지 않을 시 중상이나 사망에 이를 수 있습니다.	

주의

잠재적인 위험에 대한 경고!
	▶ 이를 무시하는 경우,	가벼운 부상 사고가 발생할 수 있습니다.	

유의
물적 손상에 대한 경고!	

중요한 추가 정보,	조언 및 권장을 가리킵니다.

이 사용 설명서나 다른 문서에 있는 정보를 참조하라고 지시합
니다.

	▶ 위험 방지 지침을 표시합니다.	
	→ 수행해야 할 작업 단계를 표시합니다.	

1.2. 이 제품에 사용된 용어의 정의
이 설명서에서 사용된	“제품”	이라는 용어는 항상 피팅 타입	S020	또는	
측정 챔버 타입	S020을 가리킵니다.

한국어
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규정에 따른 사용
타입 S020

2. 규정에 따른 사용

이 제품을 규정에 맞추어 올바로 설치하지 않을 경우 사람과 주변의 
설비 및 환경에 위험이 발생할 수 있습니다.
피팅 타입	S020는 삽입 측정기를 파이프에 설치하는 데 사용됩니다.
측정 챔버 타입	S020은 한편으로는 삽입 측정기를 파이프에 설치하
는 데 사용되고,	다른 한편으로는 측정 센서가 확실하게 유체에 잠기
도록 합니다.

	▶ 이 제품을 설치할 때는 계약서와 사용 설명서에 상세히 기재되어	
있는,	허용된 데이터와 시운전 및 설치 조건을 준수해야 합니다.

	▶ 이 제품을 올바르게 운반,	보관,	설치 및 작동시키십시오.
	▶ 이 제품은 작동 상태가 완벽한 경우에만 사용해야 합니다.	
	▶ 지정된 목적으로만 이 제품을 사용하십시오.

3. 기본적인 안전 지침
이 안전 지침은 조립,	작동 및 정비 시 발생하는 사고나 사건을 고려하
지 않습니다.
운영자에게는 작업자가 해당 지역의 안전 규정을 준수하도록 할 책임이	
있습니다.

설비 내의 고압으로 인한 부상 위험
유체의 높은 온도로 인한 화상 위험
유체의 특성에 따른 부상 위험

일반적인 위험 상황
부상을 방지하려면 다음 사항에 유의해야 합니다:	

	▶ 설비를 의도치 않게 작동시켜서는 안 됩니다.
	▶ 설치 및 수리 작업은 자격을 갖춘 전문가만이 적절한 공구를 가지
고 수행해야 하는 업무입니다.

	▶ 전원 공급을 차단한 후 재가동 시에는 적합한 절차에 따라 프로세
스가 제어되어 있는지 확인하십시오.

한국어
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일반적인 지침
타입 S020

	▶ 이 제품을 결함이 없는 상태에서만,	그리고 이 사용 설명서를 준수
하며 작동시키십시오.

	▶ 이 제품의 사용을 계획하고 설치할 때 일반적인 기술 규칙을 준수
하십시오.

	▶ 이 제품을 폭발 위험이 있는 구역에 설치하지 마십시오.	
	▶ 이 제품의 재질과 적합한 유체만 사용하십시오.
	▶ 이 제품의 재질과 적합한 환경에서만 이 제품을 사용하십시오.
	▶ 이 제품에 기계적 부하를 가하지 마십시오.
	▶ 이 제품에 어떠한 변경도 가하지 마십시오.

유의	
이 제품은 매체에 의해 손상될 수 있습니다.

	▶ 이 제품을 구성하는 재질 및 그 재질과 접촉할 수 있는 유체의 화학
적 적합성을 체계적으로 점검하십시오(예:	알코올이나 강하거나 또
는 농축된 산성 물질,	알데히드,	알칼리 화합물,	염기,	에스테르,	지
방족 화합물,	케톤,	할로겐화 방향족 또는 탄화 수소,	산화제 및 염
소화제).

4. 일반적인 지침

4.1. 연락처
다음의 주소를 통해 이 장치의 제조사에게 연락할 수 있습니다:
Bürkert	SAS
Rue	du	Giessen
BP	21
F-67220	TRIEMBACH-AU-VAL
또는 저희	Bürkert	사의 해당 지역 담당 딜러에 연락하십시오.
전 세계에 재질하고 있는 당사의 대리점 주소는 다음의 사이트에 수록
되어 있습니다:	www.burkert.com

4.2. 보증
보증 청구의 전제 조건은 이 사용 설명서에 상세하게 기술된 설치 조건
을 준수하며 이 제품을 규정에 맞게 올바로 사용하는 것입니다.

4.3. 인터넷에 수록된 정보
타입	S020의 사용 설명서와 데이터시트는 다음 사이트에 수록되어 있
습니다:	https://country.burkert.com/

한국어
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기술 자료
타입 S020

5. 기술 자료

5.1. 작동 조건

유체의 온도 사용한 측정기 및 피팅 타입	S020의 재질에 따라 상
이함.	측정기의 사용 설명서 및 그림	3에 표시된 유체
의 압력-온도 곡선 참조.	사용 온도 한계값이 상이한	
경우,	가장 높은 온도를 고려하십시오.

주변 온도 사용한 측정에 따라 상이함.	해당 사용 설명서 참조.

압력 등급 사용한 측정기 및 피팅 타입	S020의 재질에 따라 상
이함.	측정기의 사용 설명서 및 그림	3에 표시된 유체
의 압력-온도 곡선 참조.	압력 한계값이 상이한 경우,	
가장 낮은 압력 기준값을 초과하지 마십시오.

5.2. 규격 및 지침 준수 
EU	지침과의 적합성 여부를 증명하는 데 적용되는 규격은	EU	형식 시
험 인증서 및/또는	EU	적합성 선언서에서 확인할 수 있습니다(적용할	
수 있는 경우).

5.3. 고압 장치 지침 준수
	→ 제품의 재질이 유체와 적합한지를 확인하십시오.

	→ 파이프의 공칭 직경이 이 제품에 적합한지를 확인하십시오.

이 제품은 다음의 조건에서 고압 장치 지침	2014/68/EU의 제4조 제1
항에 따릅니다:
•	 파이프에 사용되는 제품(PS	=	바 단위의 최대 허용 압력,	DN	=	파이

프의 공칭 직경,	단위 없음)

유체의 특성 조건 
그룹	1에 속하는 유체,	제4조,	제
1.c.i항	 DN	≤25

그룹	2에 속하는 유체,	제4조,	제
1.c.i항	

DN	≤32		
또는	PSxDN	≤1,000bar

그룹	1에 속하는 유체,	제4조,	제
1.c.ii항	

DN	≤25		
또는	PSxDN	≤2,000bar

그룹	2에 속하는 유체,	제4조,	제
1.c.ii항	

DN	≤200		
또는	PS	≤10bar	
또는	PSxDN	≤5,000bar

한국어
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기술 자료
타입 S020

•	 용기에서 사용하기 위한 제품	(PS	=	바 단위의 최대 허용 압력,	V	=	L	
단위의 용기 용적)

유체의 특성 조건 

그룹	1에 속하는 유체,	제4조,	제
1.a.i항	

V	>1L	및	PSxV	≤25bar.L	
또는	
PS	≤200bar

그룹	2에 속하는 유체,	제4조,	제
1.a.i항	

V	>1L	및	PSxV	≤50bar.L	
또는	
PS	≤1,000bar

그룹	1에 속하는 유체,	제4조,	제
1.a.ii항	

V	>1L	및	PSxV	≤200bar.L	
또는	
PS	≤500bar

그룹	2에 속하는 유체,	제4조,	제
1.a.ii항	

PS	>10bar	및	
PSxV	≤10,000bar.L	
또는	
PS	≤1,000bar

5.4. 치수
다음 사이트에 수록된 데이터시트 참조:	https://country.burkert.com/.

5.5. 이용할 수 있는 직경
이용할 수 있는 직경은 피팅 타입	S020의 구조에 따라 다릅니다.

다음을 수행하려면,	피팅 타입	S020	및 사용한 측정기의 데이
터시트 참조:	
•	 적합한	DN	결정.
•	 측정해야 할 물리적 크기에 적합한 피팅 결정.

표	1:	 피팅의 각 구조에 따라 이용할 수 있는 직경

S020의 구조 이용할 수 있는 DN
유니온 너트	G2''가 있는 있는 측정기
용	T-피팅

DN6	~	DN65

클램프 연결부가 있는 측정기용	T-피
팅

DN32	~	DN100

유니온 너트	G2''가 있는 있는 측정기
용의,	반경이 있는 용접 소켓

DN50	~	DN350

플라스틱제 용접 소켓 DN65	~	DN400
나사온 소켓1) DN100	~	DN400
클램프 연결부가 있는 측정기용 용
접 소켓

DN32	~	DN100

새들1) DN50	~	DN200

1)	 유량 측정 전용.

한국어
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기술 자료
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5.6. 재질
표	2:	 피팅 타입	S020의 각 구조에 따른 재질

S020의 구조 재질

하우징 어댑터 씰

유니온 너트	G2''가 있
는 있는 측정기용	T-
피팅

스테인리스 스틸	
(316L	—	1.4404)

FKM	또는	
EPDM

황동 스테인리스 스틸
(316L	—	1.4404)

PVC

PP

PVDF

클램프 연결부가 있는	
측정기용	T-피팅

스테인리스	
스틸(316L)

- -

유니온 너트	G2''가 있
는 있는 측정기용의,	
반경이 있는 용접 소켓

스테인리스	
스틸(316L	
—	1.4404)

- -

용접 소켓 PE - -

PP - -

PVDF - -

S020의 구조 재질

하우징 어댑터 씰

클램프 연결부가 있는	
측정기용 용접 소켓

스테인리스	
스틸(316L)

- -

나사온 소켓 PVC - -

PE - -

PP - -

새들 PP PVC	또는	PP EPDM

측정 챔버 스테인리
스 스틸	
(316L	—	
1.4404)

- -

한국어
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5.7. K 계수

5.7.1. 기준 조건
K	계수는 모두 다음의 기준 조건에 따라 결정되었습니다:	유체	=	물,	
20°C의 수온 및 주변 온도,	최소한의 유입 및 배출 거리 고려,	적절한 파
이프 치수.

5.7.2. 새들이나 용접 소켓 또는 나사온 소켓의 K 계수(단위: 
펄스/리터) 계산

이 계산 방법은	T-피팅이나 클램프 연결부가 있는 측정기용 스
테인리스 스틸제 용접 소켓에 적용되지 않습니다.

새들,	반경이 있는 스테인리스 스틸제 용접 소켓,	용접 소켓 및 나사온	
소켓의	K	계수는 위에서 언급한 기준 조건 외에 표에 기재된 파이프의	
외경(Dmaterial)	및 파이프의 외벽 두께(smaterial)에 의해 결정됩니다.

	→ 사용한 파이프의 치수가 표에 기재된 치수	D	또는	s와 약간 상이한	
경우,	K	계수를 다음의 공식에 따라 새로 계산해야 합니다:

이 공식은 그 직경이 표시된 이론적인 값과	+/-	5%	이상 차이
가 나지 않는 파이프에만 사용할 수 있습니다.

Kn = Kt x 
dt

2 

dn
2 

그림	1:	 패들 휠 유량계가 있는 피팅을 사용하는 경우

Kn = Kt x 
dt

2 

dn
2 

그림	2:	 전자기식 유량계가 있는 피팅을 사용하는 경우

Kn	=	새로 계산한	K	계수
Kt	=	표에 기재된	K	계수
dt	=	Dmaterial	—	2	smaterial	=	 파이프의 이론적 내경,	각 피팅 재질에 대

해 표에 기재된 값	Dmaterial	및	smaterial를 사
용하여 계산함(Dmaterial	=	파이프의 외경 및	
smaterial	=	파이프 벽의 두께)

dn	=	사용한 파이프의 내경

한국어
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5.7.3. 측정기 타입 8041 또는 유니온 너트 G2''가 있는 측정기 타입 8045를 사용하는 T-피팅의 K 계수

황동 재질이고	DN이	DN20보다 작은 피팅 타입	S020에서 타입	8041이나	8045의 측정기를 사용하지 말 것을 권장합니다.	측정 오차가 발생
할 수 있기 때문입니다.

측정기가	K	계수를 자동으로 환산하지 않는 경우,	다음의 공식을 사용하여 환산하십시오:
•	 미국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	3.785
•	 영국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	4.546

피팅	S020에는	2개의 버전(DN15	및	DN20)이 있으며,	여기에는 상이한	K	계수가 적용됩니다.
표시	“v2”	가 있는 버전	2만	2012년	3월부터 이용할 수 있습니다.	표시	“v2”는 다음 위치에 있습니다	-
•	 플라스틱제	DN15의 아랫면:

V2

•	 금속제	DN15	또는	DN20의 측면:

V2

한국어
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이 사용 설명서에는 다음 규격의 명칭이 바뀌었습니다:
•	 용접 소켓의 경우,	규격	BS	4825에서	BS	4825-1로 변경되었습니다.
•	 클램프 연결부의 경우,	규격	BS	4825에서	BS	4825-3으로 변경되었습니다.
•	 플랜지 연결부의 경우,	규격	EN	1092-1(ISO	PN16)에서	EN	1092-1	/	B1	/	PN16으로 변경되었습니다

•	 클램프 연결부의 경우,	규격	ISO가 규격	DIN	32676	시리즈	B로 대체되었습니다.
•	 클램프 연결부의 경우,	규격	DIN	32676	시리즈	A가 추가되었습니다.

표	3:	 8041	또는 유니온 너트	G2"가 있는	8045를 사용하는	T-피팅의	K	계수

재질 연결부 타입 및 규격
K 계수 [펄스/리터]
DN6 DN8 DN15 DN15 v2 DN20 DN20 v2 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

스테인리스	
스틸

다음에 따른 용접 소켓
•	 SMS	3008 - - - - - - 1.98 - 4.32 6.68 11.3
•	 DIN	11866	시리즈	C	/	BS	4825-1	/	

ASME	BPE - - - - 1.69 1.75 1.98 2.85 4.32 6.68 11.3

•	 DIN	11866	시리즈	B	/	EN	ISO	1127	/	
ISO	4200 - - 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

스테인리스	
스틸

외측 나사산
•	 SMS	1145에 의거 - - - - - - 1.98 - 4.32 6.68 -
•	 G 0.355 0.530 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

스테인리스	
스틸

내측 나사산
•	 G,	Rc,	NPT 0.355 0.530 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

한국어
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재질 연결부 타입 및 규격
K 계수 [펄스/리터]
DN6 DN8 DN15 DN15 v2 DN20 DN20 v2 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

스테인리스	
스틸

다음에 따른 클램프:
•	 SMS	3017 - - - - - - 1.98 - 4.32 6.68 11.3
•	 BS	4825-3	/	ASME	BPE - - - - 1.69 1.75 1.98 - 4.32 6.68 11.3
•	 DIN	32676	시리즈	A 1.69 1.75 1.98 2.85 4.32 6.68 11.3
•	 DIN	32676	시리즈	B - - 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

스테인리스	
스틸

다음에 따른 플랜지
•	 EN	1092-1	/	B1	/	PN16

•	 ANSI	B16-5

•	 JIS	10K

- - 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

황동 전체 - - - - 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -
PVC 전체 0.310 0.470 1.33 1.33 1.45 - 2.26 4.29 7.30 12.5 -
PP 전체 - - 1.29 1.37 1.44 - 2.21 4.30 7.16 12.2 -
PVDF 전체 - - 1.21 1.22 1.37 - 2.04 4.03 6.88 11.5 -

한국어
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5.7.4. T-피팅 및 측정기 8041이나 크램프 연결부가 있는 측정기 8045를 사용하는 용접 소켓의 K 계수(단위: 펄스/리터)

이 사용 설명서에는 규격의 명칭을	BS	4825에서	BS	4825-1로 바꾸었습니다.

표	4:	 클램프 연결부가 있는 측정기를 사용하는	T-피팅의	K	계수

다음에 따른 용접 소켓 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100
SMS	3008 5.23 10.4 15.9 24.7 -
BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C 5.33 10.4 16.7 25.7 50.3
DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	EN	10357	시리즈	A 6.12 11.2 21 32.8 52.7
ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B - - - - -

5.7.5. 측정기 타입 8020이나, 8024, 8025 또는 8026을 사용하는 T-피팅의 K 계수(단위: 펄스/리터)

DN6,	DN8,	DN15,	DN15	버전	2(V2)	또는	DN20	버전	2(V2)이고 패들 휠 유량계	8020,	8024,	8025	및	8026을 이용하는 피팅 타입	S020을	
사용하지 마십시오.

측정기가	K	계수를 자동으로 환산하지 않는 경우,	다음의 공식을 사용하여 환산하십시오:
•	 미국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	3.785
•	 영국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	4.546

한국어
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피팅	S020에는	2개의 버전(DN15	및	DN20)이 있으며,	여기에는 상이한	K	계수가 적용됩니다.
표시	“v2”	가 있는 버전	2만	2012년	3월부터 이용할 수 있습니다.	표시	“v2”는 다음 위치에 있습니다	-

•	 플라스틱제	DN15의 아랫면:	

V2

•	 금속제	DN15	또는	DN20의 측면:	

V2

이 사용 설명서에는 다음 규격의 명칭이 바뀌었습니다:
•	 용접 소켓의 경우,	규격	BS	4825에서	BS	4825-1로 변경되었습니다.
•	 클램프 연결부의 경우,	규격	BS	4825에서	BS	4825-3으로 변경되었습니다.
•	 플랜지 연결부의 경우,	규격	EN	1092-1(ISO	PN16)에서	EN	1092-1	/	B1	/	PN16으로 변경되었습니다

•	 클램프 연결부의 경우,	규격	ISO가 규격	DIN	32676	시리즈	B로 대체되었습니다.
•	 클램프 연결부의 경우,	규격	DIN	32676	시리즈	A가 추가되었습니다.

한국어
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표	5:	 측정기	8020이나	8024,	8025	또는	8026를 사용하는	T-피팅의	K	계수

재질 연결부 타입 및 규격 K 계수 [펄스/리터]
DN6 DN8 DN15 DN15 v2 DN20 DN20 v2 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

스테인리스	
스틸

다음에 따른 용접 소켓
•	 SMS	3008 - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 11.2
•	 DIN	11866	시리즈	C/

BS	4825-1	/	ASME	BPE - - - - - - 64.0 48.3 30.9 19.5 11.2

•	 DIN	11866	시리즈	B	/	
EN	ISO	1127	/	ISO	4200 - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

스테인리스	
스틸

외측 나사산
•	 SMS	1145에 의거 - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 -
•	 G - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

스테인리스	
스틸

내측 나사산
•	 G,	Rc,	NPT - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

스테인리스	
스틸

다음에 따른 클램프:
•	 SMS	3017 - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 11.2
•	 BS	4825-3	/	ASME	BPE - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 11.2
•	 DIN	32676	시리즈	A 64.0 48.3 30.9 19.5 11.2
•	 DIN	32676	시리즈	B - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

스테인리스	
스틸

다음에 따른 플랜지
•	 EN	1092-1	/	B1	/	PN16 - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -
•	 ANSI	B16-5
•	 JIS	10K

- - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

황동 전체 - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -
PVC 전체 - - - - 81.1 - 56.6 29.9 18.6 10.7 -
PP 전체 - - - - 75.1 - 53.6 29.0 17.4 10.3 -
PVDF 전체 - - - - 81.2 - 60.3 31.9 19.4 11.1 -

한국어
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5.7.6. 새들의 K 계수(단위: 펄스/리터)

사용한 파이프의 치수가 표에 기재된 치수	D	또는	s와 약간 상이한 경우,	K	계수를	5.7.2장에 수록된 공식 중 하나를 사용하여 새로 계산해야	
합니다.

측정기가	K	계수를 자동으로 환산하지 않는 경우,	다음의 공식을 사용하여 환산하십시오:
•	 미국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	3.785
•	 영국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	4.546

표	6:	 K	계수,	파이프 벽의 두께,	새들이 있는 피팅의 외경

측정기 타입 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 파이프의 외경 및 벽 두께
파이프의 재질

PVC PE / PP PVC PE / PP DPVC 
[mm]

sPVC 
[mm]

DPE/PP 
[mm]

sPE/PP 
[mm]DN

50 14.2	(L) 15.6	(L) 10.4	(L) 9.28	(L) 63 4.7 63 5.8
65 11.2	(L) 12.3	(L) 14.5	(L) 12.9	(L) 75 5.5 75 6.9
80 7.37	(L) 7.80	(L) 21.3	(L) 20.4	(L) 90 6.6 90 8.2
100 4.83	(L) 5.29	(L) 33.0	(L) 30.4	(L) 110 8.1 110 10
110 3.45	(L) - 44.7	(L) - 125 9.2 - -
125 2.55	(L) 3.10	(L) 63.7	(L) 52.1	(L) 140 10.3 140 12.8
150 1.67	(L) 2.03	(L) 137	(L) 78.8	(L) 160 6.2 160 14.6
180 1.08	(L) 1.37	(L) 197	(L) 116	(L) 200 9.6 200 18.2
200 0.80	(L) 1.07	(L) 290	(L) 147	(L) 225 8.6 225 20.5

(L):	긴 버전의 센서
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5.7.7. 유니온 너트 G2''가 있는 측정기용 용접 소켓의 K 계수(단위: 펄스/리터)

사용한 파이프의 치수가 표에 기재된 치수	D	또는	s와 약간 상이한 경우,	K	계수를	5.7.2장에 수록된 공식 중 하나를 사용하여 새로 계산해야	
합니다.

측정기가	K	계수를 자동으로 환산하지 않는 경우,	다음의 공식을 사용하여 환산하십시오:
•	 미국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	3.785
•	 영국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	4.546

표	7:	 	K	계수,	파이프 벽의 두께 및 유니온 너트	G2''가 있는 측정기용의,	반경이 있는 스테인리스 스틸제 용접 소켓의 외경 및	8020이나,	8024,	
8025	또는	8026을 사용하는 플라스틱제 용접 소켓

측정기 타입 8020, 8024, 8025, 8026 파이프의 외경 및 벽 두께
파이프의 재질 스테인리스 

스틸 PE / PP PVDF Dsteel 
[mm]

ssteel 
[mm]

DPE/PP 
[mm]

sPE/PP 
[mm]

DPVDF 
[mm]

sPVDF 
[mm]DN

50 13.0	(C) - - 60.3 2.0 - - - -
65 7.86	(C) 8.32	(C) 5.53	(C) 76.1 2.9 75 6.9 75 2.5
80 5.52	(C) 5.49	(C) 3.65	(C) 88.9 3.2 90 8.2 90 2.8
100 3.20	(C) 3.51	(C) 2.34	(C) 114.3 3.6 110 10 110 3.5
110 - - - - - - - - -
125 2.00	(C) 2.66	(L) - 139.7 4 140 12.8 - -
150 1.32	(C) 2.12	(L) - 168.3 4.5 160 14.6 - -
180 - - - - - 200 18.2 - -
200 0.72	(C) 0.98	(L) - 219.1 6.3 225 20.5 - -
250 0.50	(L) 0.63	(L) - 273 7.7 280 25.5 - -
300 0.35	(L) 0.42	(L) - 323.9 9.5 315 28.7 - -
350 0.26	(L) 0.30	(L) - 355.6 10.1 355 32.3 - -
400 - 0.23	(L) - - - 400 36.4 - -
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표	8:	 K	계수,	파이프 벽의 두께 및 반경이 있는 용접 소켓의 외경과 유니온 너트	G2''가 있는 측정기	8041	또는	8045용의 플라스틱제 용접 소켓의 외경

측정기 타입 스테인리스 스틸제 센서가 있는 
8041, 8045 PVDF 센서가 있는 8041, 8045 파이프의 외경 및 벽 두께

파이프의 재질 스테인리스 
스틸 PE / PP PVDF 스테인리스 

스틸 PE / PP PVDF Dsteel 
[mm]

ssteel 
[mm]

DPE/PP 
[mm]

sPE/PP 
[mm]

DPVDF 
[mm]

sPVDF 
[mm]DN

50 11.6	(C) - - 13.8	(C) - - 60.3 2.0 - - - -
65 20.0	(C) 17.8	(C) 24.1	(C) 24.0	(C) 21.3	(C) 28.9	(C) 76.1 2.9 75 6.9 75 2.5
80 28.5	(C) 25.6	(C) 40.8	(C) 33.2	(C) 30.7	(C) 48.9	(C) 88.9 3.2 90 8.2 90 2.8
100 49.2	(C) 38.1	(C) 70.5	(C) 60.5	(C) 45.7	(C) 84.5	(C) 114.3 3.6 110 10 110 3.5
110 - - - - - - - - - - - -
125 78.0	(C) 81.7	(L) - 93.6	(C) 81.7	(L) - 139.7 4 140 12.8 - -
150 98.4	(C) 103	(L) - 118	(C) 103	(L) - 168.3 4.5 160 14.6 - -
180 - - - - - - - - 200 18.2 - -
200 210	(C) 224	(L) - 252	(C) 224	(L) - 219.1 6.3 225 20.5 - -
250 311	(L) 347	(L) - 311	(L) 347	(L) - 273 7.7 280 25.5 - -
300 447	(L) 510	(L) - 447	(L) 510	(L) - 323.9 9.5 315 28.7 - -
350 609	(L) 705	(L) - 609	(L) 705	(L) - 355.6 10.1 355 32.3 - -
400 - 931	(L) - - 931	(L) - - - 400 36.4 - -

(C):	짧은 버전의 센서	
(L):	긴 버전의 센서
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5.7.8. 나사온 소켓의 K 계수(단위: 펄스/리터)

사용한 파이프의 치수가 표에 기재된 치수	D	또는	s와 약간 상이한 경우,	K	계수를	5.7.2장에 수록된 공식 중 하나를 사용하여 새로 계산해야	
합니다.

측정기가	K	계수를 자동으로 환산하지 않는 경우,	다음의 공식을 사용하여 환산하십시오:
•	 미국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	3.785
•	 영국 갤런/시간 단위로 유량을 환산하는 경우,	펄스/미국 갤런 단위의	K	계수	=	필스/리터 단위의	K	계수	x	4.546

표	9:	 K	계수,	파이프 벽의 두께 및 나사온 소켓의 외경

측정기 타입 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 파이프의 외경 및 벽 두께
파이프의 재질 PVC PP / PE PVC PP / PE DPVC 

[mm]
sPVC 

[mm]
DPE/PP 
[mm]

sPE/PP 
[mm]DN

100 4.83	(L) 5.29	(L) 33.0	(L) 30.4	(L) 110 8.1 110 10
110 3.45	(L) - 44.7	(L) - 125 9.2 125 11.4
125 2.55	(L) 3.10	(L) 63.7	(L) 52.1	(L) 140 10.3 140 12.8
150 1.67	(L) 2.12	(L) 137	(L) 78.8	(L) 160 6.2 160 14.6
180 1.08	(L) 1.37	(L) 197	(L) 116	(L) 200 9.6 200 18.2
200 0.80	(L) 1.07	(L) 290	(L) 147	(L) 225 8.6 225 20.5
250 - 0.63	(L) - 347	(L) - - 280 25.5
300 - 0.42	(L) - 510	(L) - - 315 28.7
350 - 0.30	(L) - 705	(L) - - 355 32.3
400 - 0.23	(L) - 931	(L) - - 400 36.4

(L):		긴 버전의 센서
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6. 설치 및 시운전

6.1. 안전 지침
위험

설비 내의 고압으로 인한 부상 위험!
	▶ 설비에서 작업하기 전에 유체가 순환되지 않도록 하고,	압력을 차
단하고 파이프를 비우십시오.	

유체의 높은 온도로 인한 화상 위험!
	▶ 유체와 접촉하는 제품의 부품을 맨손으로 만져서는 안 됩니다.
	▶ 파이프를 열기 전 유체의 순환을 중단시키고 파이프를 비우십시오.

유체의 특성에 따른 부상 위험!
	▶ 사고예방 및 안전 부문에 적용되는 규정과 위험한 제품의 사용과	
관련된 규정을 준수하십시오.

경고

의도치 않은 시스템 켜기 및 제어되지 않은 재작동에 의한 부상 위험!
	▶ 장비 및 현장에 설치된 후에는 항상 제어된 상태에서만 다시 작동
시킬 수 있도록 조치를 취하십시오.

경고

부적절한 설치 시 부상 위험!
	▶ 유체 관련 설치 작업은 자격을 갖춘 전문가만이 적절한 공구를 가
지고 수행해야 합니다!

	▶ 사용한 측정기의 설치 지침을 준수하십시오.
유체의 압력-온도 종속성을 고려하지 않음으로 인한 부상 위험. 

	▶ 피팅의 각 재질(그림	3	참조)와 사용한 측정기(해당 사용 설명서 참
조)에 따라 해당 유체의 온도/압력 종속성을 고려하십시오.

	▶ 고압 장치 지침	2014/68/EU에 유의하십시오.	

경고

부적절한 시운전 시 부상 위험!
적절하지 않은 작동으로 인해 부상을 입거나 제품과 그 주변이 손상
될 수 있습니다.	

	▶ 시운전 전,	운전자가 사용 설명서의 내용을 알고 이를 완전히 이해
하도록 조치를 취해야 합니다.

	▶ 특히 안전 지침과 규정에 따른 사용을 준수해야 합니다.
	▶ 이 설비는 교육을 충분히 받은 작업자만이 운전해야 하는 장비입
니다.
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0

-20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120

PVDF (PN10)

PVC (PN10)

PP (PN10)

T (°C)

P (bar)

PVC + PP

PVDF

+150

클램프 연결부(PN10)가 있는	
측정기용	DN100

금속
(PN16)1)

1)	클램프 연결부가 있는 측정기용 외측	DN100

그림	3:	 사용한	T-피팅 자체에 대한 유체의 온도/압력 종속 곡선

6.2. 유체 연결부

6.2.1. 파이프에 제품 장착과 관련된 권장 사항
	→ pH나 산화환원전위를 측정하기 위해,	U-형의 바이패스를 설치하여	

전극이 건조해지는 것을 방지하고 공정을 중단하지 않고 보정을 실
행할 수 있도록 하십시오.

그림	4:	 제품을 바이패스에 설치

	→ 유량을 측정하기 전,	이 제품을 밸브 앞이나 파이프의 직경 또는 파
이프의 방향을 변경하는 장비 앞에 설치해야 합니다.		
이 권장 사항을 준수할 수 없는 경우,	규격	EN	ISO	5167-1에 의해	
정의된 최소한의 유입 및 배출 거리가 파이프의 각 구조에 따라 유
지되도록 이 제품을 파이프에 설치하십시오	(그림	5	참조).
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흐름 방향

50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN

25 x DN 5 x DN 20 x DN 5 x DN

18 x DN 5 x DN 15 x DN 5 x DN

조절 밸브 사용 3차원에서	90°	엘보우가	2개 설
치된 파이프

90°	엘보우가	2개 설치된 파이프 90°	엘보우	1개 또는	T-피스	1개가	
설치된 파이프

파이프 익스텐션 사용 파이프 리듀서 사용

그림	5:	 파이프의 각 구조에 따른 최소한의 유입 및 배출 거리
	→ 유량을 측정할 때 필요하면 정류관을 사용하여 측정 정밀도를 높이

십시오.

	→ 모든 측정 절차에 사용할 때,	추가적인 다음의 장착 조건을 준수하
여 측정기가 올바로 작동할 수 있도록 하십시오.

	- 제품에 연결된 파이프 안에 기포가 형성되지 않도록 하십시오	
(그림	6).	

	- 제품에 연결된 파이프가 항상 채워져 있는 상태가 되도록 유의하
십시오(그림	7).

적절 부적절

적절

부적절

흐름 방향

그림	6:	 파이프 내의 기포
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적절

적절

부적절

부적절흐름 방향

흐
름

 방
향

그림	7:	 파이프의 만관 여부

6.2.2. T-피팅의 설치

6.2.1장에서 설명한 설정에 대한 권장 사항을 준수하십시오.

유의
용접할 때 용접 엔드가 있는 피팅의 씰이 손상될 수 있습니다.
유니온 너트	G2''가 있는 있는 측정기용 모델의 경우

	▶ 용접 엔드를 용접하기 전 나사	4개를 풀어 피팅의 어댑터를 탈거한	
다음 씰을 꺼내십시오.

	▶ 용접 후 그 씰을 다시 홈 안에 올바로 삽입한 다음 나사	4개를 사용
하여 그 어댑터를 대각선 순서로 단단히 죄십시오.	이때 사용되는	
공칭 토크는	2Nm입니다.

클램프 연결부가 있는 있는 측정기용 모델의 경우
	▶ 용접 엔드를 용접하기 전 씰을 꺼내십시오.
	▶ 용접 후 그 씰을 다시 홈 안에 올바로 삽입하십시오.

	→ 폴러라이징 슬롯 중 하나가 흐름의 반대 방향으로 향하도록 피팅을	
설치하십시오.
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유니온 너트	G2"가 있
는	8045에서의 폴러라이
징 슬롯

파이프

클램프 연결부가 있는	
8045에서의 폴러라이징	
슬롯

파이프

그림	8:	 T-피팅의 설치

6.2.3. 새들의 설치

	→ 직경	32mm의 구멍
을 파이프에 천공하
십시오.

	→ 함께 공급한 씰을 새
들의 하우징에 삽입
하십시오.

	→ 새들을 파이프에 고
정하십시오.

	→ 너트를 그 하우징에	
삽입하십시오.

	→ 나사를 너트에 돌려	
끼운 후 단단히 죄
십시오.

32 mm

나사

유니온 너
트

씰

파이프

그림	9:	 새들의 설치
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6.2.4. 유니온 너트 G2''가 있는 있는 측정기용의, 반경이 
있는 용접 소켓의 설치

ø 28 mm

	→ 직경	28mm의 구멍을	
파이프에 천공하십시오.

내부 폴러라이징	
슬롯

외부 폴러라이징	
슬롯

αα

	→ 긴 내부 폴러라이징 슬롯
을 유체 방향의 반대 방
향으로 정렬하십시오.

	→ 4개의 외부 폴러라이징	
슬롯(a	<3°)	중	2개를 파
이프의 축 방향으로 정렬
하십시오.

용접 심
	→ 용접 소켓의 둘레 전체를	

단단히 용접하십시오.

그림	10:	 반경이 있는 스테인리스 스틸제 용접 소켓의 설치

6.2.5. 클램프 연결부가 있는 측정기용 용접 소켓의 설치

이 사용 설명서에는 규격의 명칭을	BS	4825에서	BS	4825-1로	
바꾸었습니다.

용접 소켓은 다음과 같이 설치할 수 있습니다:
•	 짧은	T-피팅에 설치,
•	 또는 천공과 분출에 의해 짧은	T형으로 변형되는 파이프에 설치.

	→ 파이프의 천공-분출 시 표	10에 기재된 치수에 유의하십시오.

표	10:	 파이프의 성형	(천공-돌출)에 대한 치수

DN 규격 H D
32 ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B 38.4
40 SMS	3008 3.0 35.6

BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C 2.5 34.8
DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	
EN	10357	시리즈	A

3.0 38

ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B 38.4
50 SMS	3008 3.0 35.6

BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C 2.5 34.8
DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	
EN	10357	시리즈	A

3.5 38

ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B 38.4
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DN 규격 H D
65 SMS	3008 3.0 35.6

BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C 4.0 34.8
DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	
EN	10357	시리즈	A

4.0 38

ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B 38.4
80 SMS	3008 4.0 35.6

BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C 4.5 34.8
DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	
EN	10357	시리즈	A

4.5 38

ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B 38.4
100 SMS	3008 1)	

BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C 5.5 34.8
DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	
EN	10357	시리즈	A

6.5 38
H

±1

Ø D

1)	 각 파이프에 따라	DN100의 지침	BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	
DIN	11866	시리즈	C	또는 지침	DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	
시리즈	A	/	EN	10357	시리즈	A를 참조하십시오

	→ 표	4에 기재된	K	계수가 적합하도록,	사용한 소켓의	DN	및 규격에	
따라 치수	L을 검사하십시오.

표	11:	 치수	L의 검사

L

DN L 규격
32 - ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B
40 23.5 SMS	3008

24.6 BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C

23.8 DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	EN	10357	
시리즈	A

- ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B
50 23.8 SMS	3008

25.2 BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C

24.3 DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	EN	10357	
시리즈	A

- ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B
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L

DN L 규격
65 22.6 SMS	3008

23.6 BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C

24.6 DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	EN	10357	
시리즈	A

- ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B
80 23.0 SMS	3008

23.9 BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C

24.8 DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	EN	10357	
시리즈	A

- ISO	4200	/	ISO	1127	/	DIN	11866	시리즈	B
100 1)	 SMS	3008

23.0 BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	DIN	11866	시리즈	C

25.1 DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	시리즈	A	/	EN	10357	
시리즈	A

1)	 각 파이프에 따라	DN100의 지침	BS	4825-1	/	ASME	BPE	/	
DIN	11866	시리즈	C	또는 지침	DIN	11850	시리즈	2	/	DIN	11866	
시리즈	A	/	EN	10357	시리즈	A를 참조하십시오

	→ 용접 소켓을 그림	11에 따라 파이프에 설치하십시오.

유체 방향

유체 방향 표지

폴러라이징 핀

	→ 폴러라이징 핀을 유
체방향의 반대 방향
으로 정렬하십시오.

폴러라이징 슬롯

α

α 

	→ 폴러라이징 슬롯
(a	<3°)을 파이프의	
축 방향으로 정렬하
십시오.

	→ 90°의 각도로	4번	
점을 찍으십오.

	→ 용접 소켓의 원주 전
체를 단단히 용접하
십시오.

그림	11:	 클램프 연결부가 있는 측정기용 용접 소켓의 설치

한국어



30
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6.2.6. 플라스틱(PE, PP 또는 PVDF)제 용접 소켓의 설치

ø 40 mm

	→ 직경	40mm의 구멍을 파이
프에 천공하십시오.

내부 폴러라이
징 슬롯

외부 폴러라이
징 슬롯

αα

	→ 긴 내부 폴러라이징 슬롯을	
유체 방향의 반대 방향으로	
정렬하십시오.

	→ 4개의 외부 폴러라이징 슬롯
(a	<3°)	중	2개를 파이프의	
축 방향으로 정렬하십시오.

용접 심

	→ 용접 소켓의 원주 전체를 단
단히 용접하십시오.

그림	12:	 플라스틱(PE,	PP	또는	PVDF)제 용접 소켓의 설치

6.2.7. 플라스틱(PP, PVC, PE)재질 나사온 소켓의 설치

G 1-1/2''

ø 45

	→ 직경	45mm의 구멍을 파이프
에 천공하십시오.

	→ 내측 나사산	G	1	1/2’’를 절단
하십시오.

G 1-1/2"

L

	→ 소켓을 파이프의	DN에 따라	
길이	L(표	12)까지 돌려 끼워,	
표	9에 기재된	K	계수를 유지하
도록 하십시오.

	→ 적절한 씰 재질를 사용하십시
오(예를 들어,	PTFE	테이프).

내부 폴러라이
징 슬롯

외부 폴러라
이징 슬롯

αα

	→ 길이	L에 도달하여,약간 되돌
리거나 계속 더 돌려	4개의 폴
러라이징 슬롯 중	2개가 파이
프의 축 방향으로 정렬되고 내
부의 긴 폴러라이징 슬롯이 유
체의 반대 방향으로 정렬되도
록 하십시오.

그림	13:	 플라스틱(PP,	PVC	또는	PE)재질 나사온 소켓의 설치

한국어
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표	12:	 	소켓의 재질에 따라,	유량 측정기	8020,	8024,	8025,	8026,	
8041	및	8045를 삽입하기 위한 나사의 길이	L

나사온 소켓의 DN
나사 길이 L(단위: mm)

PVC PP / PE

100 69.3

110 57.8 -

125 57.3 57

150 57.3 57

180 61.3 61.3

200 60.8 60.8

250 - 53.6

300 - 47.5

350 - 40.7

400 - 32.9

6.2.8. 측정 챔버의 설치

	→ 측정 챔버를 메인 파이프나 바이
패스에 설치하십시오.

	→ 올바른 유체 방향에 유의하십
시오.

	→ 나사를 사용하여	G	1/2''	연결부
를 파이프에 고정하십시오.

그림	14:	 측정 챔버의 설치

한국어
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6.2.9. 파이프의 DN — 유속 — 유량에 대한 그래프
이 그래프는 각 유속과 유량에 따라 사용에 적합한 파이프 및 피팅용	DN을 선택할 수 있도록 돕습니다.
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경고

잘못된 조립 시 부상 위험!
	▶ 정비 작업은 자격을 갖춘 전문가만이 적절한 공구를 가지고 수행해
야 하는 업무입니다!

	▶ 전원 공급을 차단한 후 재가동 시에는 적합한 절차에 따라 프로세
스가 제어되어 있는지 확인하십시오.

7.2. 청소
유의
이 제품은 세제에 의해 손상될 수 있습니다.

	▶ 이 제품은 물 또는 제품의 재질에 적합한 제제를 약간 적신수건이
나 천으로만 청소해야 합니다.

7. 정비

7.1. 안전 지침
위험

설비 내의 고압으로 인한 부상 위험!
	▶ 설비에서 작업하기 전에 유체가 순환되지 않도록 하고,	압력을 차
단하며 파이프를 비우십시오.

유체의 높은 온도로 인한 화상 위험!
	▶ 유체와 접촉하는 제품의 부품을 맨손으로 만져서는 안 됩니다.
	▶ 파이프를 열기 전 유체의 순환을 중단시키고 파이프를 비우십시오.
	▶ 이 제품을 쉽게 인화될 수 있는 물질 및 매체 근처에 두지 마십시오.	

유체의 특성에 따른 부상 위험!
	▶ 사고예방 및 안전 부문에 적용되는 규정과 위험한 제품의 사용과	
관련된 규정을 준수하십시오.

한국어
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8. 예비 부품 및 액세서리
주의

부적절한 부품 사용으로 인한 부상 위험 및 물적 손상!
올바르지 않은 액세서리와 부적절한 예비 부품을 사용하면 제품 및	
그 주변에 손상이 발생하고 부상 사고가 발생할 수 있습니다.

	▶ Bürkert	사의 정품 액세서리와 정품 예비 부품만을 사용하십시오.

액세서리 주문 번호

EN	10204에 따른	3.1	인수 검사 증명서(스테인
리스 스틸제	S020)

803723

EN	10204에 따른 공장 인증서	2.2 803722

표면 마무리 값 인증서 804175

3점 보정 인증서(삽입한 유량계와 결합된	S020) 550676

FDA	승인 803724

	→ 인증서를 요청하려면,	담당	Bürkert	지사에 문의하십시오.

예비 부품 주문 번호

어댑터(나사 4개 포함)	(그림	15)

스테인리스 스틸제 555484

PVC재질 561175

PP제 561176

PVDF제 561177

스테인리스 스틸제 어댑터용 O-링 씰 세트(DN6 
~ DN65)

FKM(5개) 428971

EPDM(5개) 428972

그림	15:	 나사	4개를 포함한 어댑터

한국어
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예비 부품 주문 번호

플라스틱제 어댑터용 O-링 씰 세트 
(DN6 ~ DN65)	(그림	16)

FKM(O-링 씰	1개 및 플랫 씰	1개) 561043

EPDM(O-링 씰	1개 및 플랫 씰	1개) 561044

그림	16:	 플라스틱제 어댑터용 씰 세트

예비 부품 주문 번호

O-링 씰이 부착된 FKM제 플러그, PC제 유니언 
너트 및 스냅 링(모든 DN)	(그림	17)

스테인리스 스틸제 438755

PVC재질 438754

PP제 627614

플러그

FKM제	O-링 씰

스냅 링

PC제 유니온 너트

그림	17:	 O-링 씰이 부착된 플러그,	고정 너트 및 스냅 링

한국어
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예비 부품 주문 번호

FDA의 승인을 받은	EPDM제	O-링 씰,	T-피팅용	
또는 클램프 연결부가 있는 측정기용 용접 소켓	
(그림	18	참조)

730837

FDA의 승인을 받은	FEP제	O-링 씰,	T-피팅 또는	
클램프 연결부가 있는 측정기용 용접 소켓	
(그림	18	참조)

730839

클램프(그림	18	참조) 731164

T-피팅용 플러그 또는 클램프 연결부가 있는 측
정기용 용접 소켓(그림	18	참조)

565200

플러그

O-링 씰

클램프

그림	18:	 클램프 연결부가 있는 측정기용	S020의 플러그,	클램프 및		
O-링 씰
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예비 부품 주문 번호

연결부용 O-링 씰 2개, 플랫 씰 1개 및 어댑터용 
O-링 씰 1개로 구성된 세트(너트 및 유니온 너트
가 있는 피팅만)	(그림	19)

FKM	—	DN8 448679

FKM	—	DN15 431555

FKM	—	DN20 431556

FKM	—	DN25 431557

FKM	—	DN32 431558

FKM	—	DN40 431559

FKM	—	DN50 431560

EPDM	—	DN8 448680

EPDM	—	DN15 431561

EPDM	—	DN20 431562

EPDM	—	DN25 431563

EPDM	—	DN32 431564

EPDM	—	DN40 431565

EPDM	—	DN50 431566

O-링 씰

O-링 씰 또는		
플랫 씰

그림	19:	 너트 및 유니온 너트 연결부가 있는 피팅의 씰

한국어



38

포장,﻿운송,﻿보관
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9. 포장, 운송, 보관
유의
운송 손상!
이 제품을 충분히 보호하지 않은 경우,	운송 중 손상될 수 있습니다.

	▶ 이 제품을 습기와 오염으로부터 보호하고 내충격 포장을 하여 운송
하십시오.

	▶ 이 제품을 보관에 허용된 온도 범위를 벗어난 온도에 노출시키지	
마십시오.

잘못된 보관은 제품 손상의 원인이 됩니다.
	▶ 제품을 건조하고 먼지가 없는 곳에 보관하십시오!
	▶ 제품의 보관 온도:	–15...+60°C

10. 제품의 폐기
	→ 제품과 포장은 환경친화적으로 폐기하십시오.	

유의	
유체에 의해 오염된 부품에 의한 환경 손상! 

	▶ 현행 폐기 규정,	국내 폐기물 처리 규정 및 환경 규정을 준수하십
시오!	

한국어
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