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取扱説明書
タイプ S020

注意

潜在的危険性についての警告！
	▶ 留意しないと、中度や軽度の怪我の原因となることがあります。

注意

物的損害についての警告！	

重要な追加情報、ヒントおよび推薦事項を示します。

本取扱説明書あるいは他の文書の情報の参照指示です。

	▶ 危険を防ぐための指示のマーキング。

	→ 実施すべき作業手順を示します。

1.2. 製品の用語定義
本説明書で使用されている「製品」という用語は、常にねじ接続タイ
プS020または測定チャンバータイプS020を意味します。

1. 取扱説明書
取扱説明書は本製品のライフサイクル全体について説明してい
ます。本説明書はすべてのユーザーの手の届く所に保管し、また、
本製品の新しい所有者が利用できるようにしておいてください。

安全に関する重要な情報！

この取扱説明書をよくお読みください。特に3.	基本的な安全に関
する注意事項および2.	適正使用の章に注意してください。

	▶ 取扱説明書を読み、理解している必要があります。

1.1. 表記

危険

直接的危険性についての警告！
	▶ 遵守しない場合、死亡または重傷につながります。

警告

危険な状況に陥る可能性についての警告！
	▶ 遵守しない場合、重傷または死亡事故につながるおそれがあり
ます。

日本語
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適正使用
タイプ S020

2. 適正使用

本製品を適切に使用しない場合、人、周囲のシステムおよび環境に
危険が及ぶ可能性があります。

ねじ接続タイプS020は、配管に挿入型測定器を設置するために使
用します。

測定チャンバータイプS020は、一方で配管に挿入型測定器を設置
する際に使用し、他方で測定センサーが液体中に浸漬されている
ことを保証します。

	▶ 製品の使用に際しては、契約書類および取扱説明書に指定され
た許容データ、コミッショニングおよび使用条件を遵守してくだ
さい。

	▶ 製品を正しく輸送、保管、設置、操作してください。
	▶ 製品は、完全な動作状態にある場合にのみ使用してください。
	▶ 製品は、本来の目的以外には使用しないでください。

3. 基本的な安全に関する注意事項
この安全に関する注意事項は、取付や稼働時、メンテナンスに際して
発生する偶発事象や事故を考慮していません。

事業者は、現地の安全規則をスタッフに関するものも含めて遵守す
る責任を負います。

システムの高圧による負傷の危険！

高い液体温度による火傷の危険！

液体のタイプによる負傷の危険！

一般的な危険状況

負傷防止のため以下の点を遵守してください。

	▶ システムを不用意に稼働させないでください。

	▶ 設置メンテナンス作業は、必ず有資格の専門スタッフが適切な
工具を使用して行うようにしてください。

	▶ 電力供給が中断した場合、プロセスが定義どおり、あるいは制御
下で再開されるよう確保してください。

日本語
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一般注意事項
タイプ S020

	▶ 製品を問題ない状態及び取扱説明書を遵守した状態でのみ稼
働してください。

	▶ 製品を計画および使用する際は、一般的な技術規則を遵守して
ください。

	▶ 製品を爆発の危険があるエリアで使用しないでください。

	▶ 製品の素材に適した液体のみを使用してください。

	▶ 製品は、必ず製品の素材に適した環境で使用してください。

	▶ 製品に物理的負荷をかけないでください。

	▶ 製品に手を加えないでください。

注意	

製品は媒体によって損傷する可能性があります。

	▶ 製品を構成する素材と、素材と接触する可能性のある液体の化
学的適合性を体系的にチェックしてください（例：アルコール、
強酸または強酸、アルデヒド、塩基、エステル、脂肪族化合物、ケ
トン、芳香族またはハロゲン化炭化水素、酸化剤または塩素含
有剤）。

4. 一般注意事項

4.1. 連絡先
製品のメーカーとして、以下の法人にご連絡いただけます。

ビュルケルトジャパン株式会社（Burkert	Japan	Ltd.）

〒112-0005	東京都文京区水道1丁目

12番15号

白鳥橋三笠ビル

あるいは、お近くのビュルケルト営業所までお問い合わせください。

国の連絡先は当社ウェブサイトをご参照ください：	
www.burkert.com

4.2. 保証
保証は、このハンドブックに明記された使用条件を遵守した上で製
品を適切にご利用になった場合のみ適用されます。

4.3. ウェブサイトで閲覧できる情報
タイプS020についての取扱説明書とデータシートは当社ウェブサイ
ト（https://country.buerkert.com）を参照してください

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

5. テクニカルデータ

5.1. 動作条件

液体温度 使用する測定器とねじ接続タイプS020の素材によ
って異なります。測定器の取扱説明書と図	3の液
体の圧力・温度曲線を参照してください。範囲が異
なる場合は、最も制限の多い範囲を使用してくだ
さい。

周囲温度 使用する測定器によって異なります。対応する取扱
説明書を参照してください。

圧力クラス 使用する測定器とねじ接続タイプS020の素材によ
って異なります。測定器の取扱説明書と図	3の液体
の圧力・温度曲線を参照してください。圧力制限が
異なる場合は、最低の最大圧力を超えないように
してください。

5.2. 規格と指令の遵守 
適用される規格はEU指令との適合性が証明されており、これらはEU
型式検査証明書および/あるいはEU適合宣言書で確認することがで
きます（該当する場合）。

5.3. 圧力機器規則の遵守
	→ 製品の素材が流体と適合性があることを確認してください。

	→ 製品における配管のDNが適切であることを確認してください。

製品は、以下の条件において圧力機器規則2014/68/EUの第4条第1
項に準拠しています。

•	 配管で使用するための製品（PS=最大許容圧力（bar）、DN=配管の
呼び径、単位なし）

流体の種類 条件 
グループ1、第4条第1.c.i項の
流体	 DN≤25

グループ2、第4条第1.c.i項の
流体	

DN≤32		
またはPS×DN≤1000	bar

グループ1、第4条第1.c.ii項の
流体	

DN≤25	
またはPS×DN≤2000	bar

グループ2、第4条第1.c.ii項の
流体	

DN≤200		
またはPS≤10	bar	
またはPS×DN≤5000	bar

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

•	 容器で使用するための製品（PS=最大許容圧力（bar）、V=容器の
容量（L））

流体の種類 条件 

グループ1、第4条第1.a.i項の
流体	

V>1	L	および	PS×V≤25	bar.L	
または	
PS≤200	bar

グループ2、第4条第1.a.i項の
流体	

V>1	L	および	PS×V≤50	bar.L	
または	
PS≤1000	bar

グループ1、第4条第1.a.ii項の
流体	

V>1	L	および	PS×V≤200	bar.L	
または	
PS≤500	bar

グループ2、第4条第1.a.ii項の
流体	

PS>10	bar	および	
PS×V≤10000	bar.L	
または	
PS≤1000	bar

5.4. 寸法
データシートを	https://country.buerkert.com	で参照してください。

5.5. 使用可能な直径
使用可能な直径は、ねじ接続タイプS020の設計によって異なります。

ねじ接続タイプS020のデータシートと使用する測定器を参
照してください。

•	 適切なDNを決定します。

•	 測定する物理量に対して適切なねじ接続を決定します。

表	1：	 ねじ接続の設計に応じた使用可能な直径

S020の設計 使用可能なDN
G2インチユニオンナット付き測定器
用T型ねじ接続

DN6～DN65

クランプ接続付き測定器用T型ねじ
接続

DN32～DN100

半径付き溶接接続、G2インチユニオ
ンナット付き測定器用

DN50～DN350

プラスチック製溶接接続 DN65～DN400
ねじ込み式ソケット1） DN100～DN400
クランプ接続付き測定器用溶接接続 DN32～DN100
接続クランプ1） DN50～DN200

1）	 流量測定専用。

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

5.6. 素材

表	2：	 ねじ接続タイプS020の設計に応じた素材

S020の設計 素材
ハウジング 中間接続 シール

G2インチユニオンナ
ット付き測定器用T
型ねじ接続

ステンレス鋼（316L	-	1.4404） FKMまた
はEPDM真鍮 ステンレス鋼

（316L	-	1.4404）
PVC
PP
PVDF

クランプ接続付き測
定器用T型ねじ接続

ステンレス鋼
（316L）

- -

半径付き溶接接
続、G2インチユニ
オンナット付き測定
器用

ステンレス
鋼（316L	-	
1.4404）

- -

溶接接続 PE - -
PP - -
PVDF - -

クランプ接続付き測
定器用溶接接続

ステンレス鋼
（316L）

- -

S020の設計 素材
ハウジング 中間接続 シール

ねじ込み式ソケット PVC - -
PE - -
PP - -

接続クランプ PP PVCまたはPP EPDM
測定チャンバー ステンレス

鋼（316L	-	
1.4404）

- -

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

5.7. Kファクター

5.7.1. 参照条件
Kファクターはすべて以下の条件で測定：	
液体=水、水温および周囲温度20	°C、最低流入・流出距離の考慮、適
正な配管寸法。

5.7.2. 接続クランプ、溶接接続またはねじ込み式ソケットの
Kファクター（パルス/リットル）の計算

この計算は、T型ねじ接続およびクランプ接続付き測定器用
ステンレス鋼溶接接続には適用されません。

上記の参照条件に加えて、接続クランプ、半径付きステンレス鋼溶接
接続、溶接接続、ねじ込み式ソケットのKファクターは、表に示されて
いる配管の外径（D素材）と肉厚（s素材）を使用して決定されました。

	→ 使用する配管の寸法が、表に示されている寸法Dまたはsとわず
かに異なる場合は、以下のいずれかの式に従ってKファクターを
再計算する必要があります。

これらの計算式は、直径が指定された理論値から±5%以上
逸脱しない配管にのみ使用することができます。

Kn = Kt x 
dt

2 

dn
2 

図	1：	 インペラー式流量センサーでねじ接続を使用する場合

Kn = Kt x 
dt

2 

dn
2 

図	2：	 電磁流量センサーでねじ接続を使用する場合

Kn=新たに計算されたKファクター

Kt=表に示されたKファクター

dt=D素材	-	2	s素材=	 配管の理論上の内径は、各ねじ接続素
材の表に示されているD素材とs素材の値
を用いて計算されます（D素材=配管の外
径、およびs素材=配管の肉厚）

dn=使用する配管の内径

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

5.7.3. 測定器タイプ8041または8045とG2インチユニオンナットを使用したT型ねじ接続のKファクター（パルス/リットル）

真鍮製でDN20より小さいねじ接続タイプS020に測定器タイプ8041または8045を使用することは、測定偏差が発生する可能性がある
ためお勧めしません。

測定器が自動的にKファクターを変換しない場合は、以下のいずれかの式を使用して変換を行ってください。

•	 Kファクターからパルス/USガロン=Kファクターからパルス/リットル×3.785（流量をUSガロン/時間単位に変換）

•	 Kファクターからパルス/UKガロン=Kファクターからパルス/リットル×4.546（流量をUKガロン/時間単位に変換）

DN15とDN20のねじ接続S020は、それぞれ異なるKファクターで2つのバージョンが用意されています。

2012年3月以降は、「v2」とマーキングされたバージョン2のみが利用可能です。「v2」のマーキングは、

•	 プラスチック製DN15の下側にあります。

V2

•	 金属製DN15またはDN20の側面にあります。

V2

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

取扱説明書では以下の規格を再定義しています。

•	 規格BS	4825の溶接接続の場合BS	4825-1。

•	 規格BS	4825のクランプ接続の場合BS	4825-3。

•	 規格EN	1092-1（ISO	PN16）のフランジ接続の場合（EN	1092-1/B1/PN16）

•	 クランプ接続の場合、ISO規格はDIN	32676シリーズB規格に置き換えられました。

•	 クランプ接続の場合、規格DIN	32676シリーズAが追加されました。

表	3：	 8041または8045とG2インチユニオンナットを使用したT型ねじ接続のKファクター

素材 接続タイプと規格
Kファクター［パルス/リットル］
DN6 DN8 DN15 DN15 v2 DN20 DN20 v2 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

ステンレ
ス鋼

溶接接続
•	 SMS	3008に準拠 - - - - - - 1.98 - 4.32 6.68 11.3
•	 DIN	11866シリーズC/BS	4825-1/
ASME	BPE - - - - 1.69 1.75 1.98 2.85 4.32 6.68 11.3

•	 DIN	11866シリーズB/EN	ISO	1127/
ISO	4200 - - 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

ステンレ
ス鋼

おねじ
•	 SMS	1145に準拠 - - - - - - 1.98 - 4.32 6.68 -
•	 G 0.355 0.530 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

ステンレ
ス鋼

内ねじ
•	 G、Rc、NPT 0.355 0.530 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

素材 接続タイプと規格
Kファクター［パルス/リットル］
DN6 DN8 DN15 DN15 v2 DN20 DN20 v2 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

ステンレ
ス鋼

クランプ
•	 SMS	3017に準拠 - - - - - - 1.98 - 4.32 6.68 11.3
•	 BS	4825-3/ASME	BPE - - - - 1.69 1.75 1.98 - 4.32 6.68 11.3
•	 DIN	32676	シリーズA 1.69 1.75 1.98 2.85 4.32 6.68 11.3
•	 DIN	32676	シリーズB - - 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

ステンレ
ス鋼

フランジ
•	 EN	1092-1/B1/PN16に準拠

•	 ANSI	B16-5

•	 JIS	10K

- - 1.69 1.75 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -

真鍮 すべて - - - - 1.98 - 2.85 4.32 6.68 11.3 -
PVC すべて 0.310 0.470 1.33 1.33 1.45 - 2.26 4.29 7.30 12.5 -
PP すべて - - 1.29 1.37 1.44 - 2.21 4.30 7.16 12.2 -
PVDF すべて - - 1.21 1.22 1.37 - 2.04 4.03 6.88 11.5 -

日本語
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テクニカルデータ
タイプ S020

5.7.4. クランプ接続付きの測定器8041または8045 を使用したT型ねじ接続および溶接接続のKファクター（パルス/リットル）

取扱説明書では、規格BS	4825をBS	4825-1に改称しています。

表	4：	 クランプ接続付きの測定器を使用したT型ねじ接続のKファクター

溶接接続 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100
SMS	3008に準拠 5.23 10.4 15.9 24.7 -

BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC 5.33 10.4 16.7 25.7 50.3

DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	10357シリーズA 6.12 11.2 21 32.8 52.7

ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB - - - - -

5.7.5. 測定器タイプ8020、8024、8025、または8026を使用した T型ねじ接続のKファクター（パルス/リットル）

ねじ接続タイプS020を、インペラー式流量計測器8020、8024、8025、8026のDN6、DN8、DN15、DN15バージョン2（V2）、またはDN20
バージョン2（V2）と一緒に使用しないでください。

測定器が自動的にKファクターを変換しない場合は、以下のいずれかの式を使用して変換を行ってください。

•	 Kファクターからパルス/USガロン=Kファクターからパルス/リットル×3.785（流量をUSガロン/時間単位に変換）

•	 Kファクターからパルス/UKガロン=Kファクターからパルス/リットル×4.546（流量をUKガロン/時間単位に変換）

日本語
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DN15とDN20のねじ接続S020は、それぞれ異なるKファクターで2つのバージョンが用意されています。

2012年3月以降は、「v2」とマーキングされたバージョン2のみが利用可能です。「v2」のマーキングは、

•	 プラスチック製DN15の下側にあります。

V2

•	 金属製DN15またはDN20の側面にあります。

V2

取扱説明書では以下の規格を再定義しています。

•	 規格BS	4825の溶接接続の場合BS	4825-1。

•	 規格BS	4825のクランプ接続の場合BS	4825-3。

•	 規格EN	1092-1（ISO	PN16）のフランジ接続の場合（EN	1092-1/B1/PN16）

•	 クランプ接続の場合、ISO規格はDIN	32676シリーズB規格に置き換えられました。

•	 クランプ接続の場合、規格DIN	32676シリーズAが追加されました。

日本語
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表	5：	 測定器8020、8024、8025、8026を使用したT型ねじ接続のKファクター

素材 接続タイプと規格 Kファクター［パルス/リットル］
DN6 DN8 DN15 DN15 v2 DN20 DN20 v2 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

ステンレ
ス鋼

溶接接続
•	 SMS	3008に準拠 - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 11.2
•	 DIN	11866シリーズC/
BS	4825-1/ASME	BPE - - - - - - 64.0 48.3 30.9 19.5 11.2

•	 DIN	11866シリーズB/
EN	ISO	1127/ISO	4200 - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

ステンレ
ス鋼

おねじ
•	 SMS	1145に準拠 - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 -
•	 G - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

ステンレ
ス鋼

内ねじ
•	 G、Rc、NPT - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

ステンレ
ス鋼

クランプ
•	 SMS	3017に準拠 - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 11.2
•	 BS	4825-3/ASME	BPE - - - - - - 64.0 - 30.9 19.5 11.2
•	 DIN	32676	シリーズA 64.0 48.3 30.9 19.5 11.2
•	 DIN	32676	シリーズB - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

ステンレ
ス鋼

フランジ
•	 EN	1092-1/B1/PN16に準拠 - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -
•	 ANSI	B16-5
•	 JIS	10K - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -

真鍮 すべて - - - - 64.0 - 48.3 30.9 19.5 11.2 -
PVC すべて - - - - 81.1 - 56.6 29.9 18.6 10.7 -
PP すべて - - - - 75.1 - 53.6 29.0 17.4 10.3 -
PVDF すべて - - - - 81.2 - 60.3 31.9 19.4 11.1 -

日本語
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5.7.6. 接続クランプのKファクター（パルス/リットル）

使用する配管の寸法が、表に示されている寸法Dまたはsとわずかに異なる場合は、第5.7.2章のいずれかの計算式でKファクターを再
計算する必要があります。

測定器が自動的にKファクターを変換しない場合は、以下のいずれかの式を使用して変換を行ってください。

•	 Kファクターからパルス/USガロン=Kファクターからパルス/リットル×3.785（流量をUSガロン/時間単位に変換）

•	 Kファクターからパルス/UKガロン=Kファクターからパルス/リットル×4.546（流量をUKガロン/時間単位に変換）

表	6：	 Kファクター、配管の肉厚、および接続クランプ付きねじ接続の外径

測定器タイプ 8020、8024、8025、8026 8041、8045 配管の外径と肉厚
配管の素材

PVC PE/PP PVC PE/PP DPVC 
［mm］

sPVC 
［mm］

DPE/PP 
［mm］

sPE/PP 
［mm］DN

50 14.2（L） 15.6（L） 10.4（L） 9.28（L） 63 4.7 63 5.8
65 11.2（L） 12.3（L） 14.5（L） 12.9（L） 75 5.5 75 6.9
80 7.37（L） 7.80（L） 21.3（L） 20.4（L） 90 6.6 90 8.2
100 4.83（L） 5.29（L） 33.0（L） 30.4（L） 110 8.1 110 10
110 3.45（L） - 44.7（L） - 125 9.2 - -
125 2.55（L） 3.10（L） 63.7（L） 52.1（L） 140 10.3 140 12.8
150 1.67（L） 2.03（L） 137（L） 78.8（L） 160 6.2 160 14.6
180 1.08（L） 1.37（L） 197（L） 116（L） 200 9.6 200 18.2
200 0.80（L） 1.07（L） 290（L） 147（L） 225 8.6 225 20.5

（L）：センサーのロングバージョン

日本語
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5.7.7. G2インチユニオンナット付き測定器用溶接接続のKファクター（パルス/リットル）

使用する配管の寸法が、表に示されている寸法Dまたはsとわずかに異なる場合は、第5.7.2章のいずれかの計算式でKファクターを再
計算する必要があります。

測定器が自動的にKファクターを変換しない場合は、以下のいずれかの式を使用して変換を行ってください。

•	 Kファクターからパルス/USガロン=Kファクターからパルス/リットル×3.785（流量をUSガロン/時間単位に変換）

•	 Kファクターからパルス/UKガロン=Kファクターからパルス/リットル×4.546（流量をUKガロン/時間単位に変換）

表	7：	 Kファクター、配管の肉厚、G2インチユニオンナット付き測定器用の半径を持つステンレス鋼溶接接続の外径、および8020、8024、8025
または8026付きプラスチック製溶接接続の外径

測定器タイプ 8020、8024、8025、8026 配管の外径と肉厚
配管の素材 ステンレ

ス鋼 PE/PP PVDF Dスチール 
［mm］

sスチール 
［mm］

DPE/PP 
［mm］

sPE/PP 
［mm］

DPVDF 
［mm］

sPVDF 
［mm］DN

50 13.0（C） - - 60.3 2.0 - - - -
65 7.86（C） 8.32（C） 5.53（C） 76.1 2.9 75 6.9 75 2.5
80 5.52（C） 5.49（C） 3.65（C） 88.9 3.2 90 8.2 90 2.8
100 3.20（C） 3.51（C） 2.34（C） 114.3 3.6 110 10 110 3.5
110 - - - - - - - - -
125 2.00（C） 2.66（L） - 139.7 4 140 12.8 - -
150 1.32（C） 2.12（L） - 168.3 4.5 160 14.6 - -
180 - - - - - 200 18.2 - -
200 0.72（C） 0.98（L） - 219.1 6.3 225 20.5 - -
250 0.50（L） 0.63（L） - 273 7.7 280 25.5 - -
300 0.35（L） 0.42（L） - 323.9 9.5 315 28.7 - -
350 0.26（L） 0.30（L） - 355.6 10.1 355 32.3 - -
400 - 0.23（L） - - - 400 36.4 - -
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表	8：	 Kファクター、配管の肉厚、半径のある溶接接続の外径、G2インチユニオンナット付き8041または8045測定器用のプラスチック製の溶
接接続の外径

測定器タイプ 8041、ステンレス鋼センサー付
き8045 8041、PVDFセンサー付き8045 配管の外径と肉厚

配管の素材 ステンレ
ス鋼 PE/PP PVDF ステンレ

ス鋼 PE/PP PVDF Dスチール 
［mm］

sスチール 
［mm］

DPE/PP 
［mm］

sPE/PP 
［mm］

DPVDF 
［mm］

sPVDF 
［mm］DN

50 11.6（C） - - 13.8（C） - - 60.3 2.0 - - - -
65 20.0（C） 17.8（C） 24.1（C） 24.0（C） 21.3（C） 28.9（C） 76.1 2.9 75 6.9 75 2.5
80 28.5（C） 25.6（C） 40.8（C） 33.2（C） 30.7（C） 48.9（C） 88.9 3.2 90 8.2 90 2.8
100 49.2（C） 38.1（C） 70.5（C） 60.5（C） 45.7（C） 84.5（C） 114.3 3.6 110 10 110 3.5
110 - - - - - - - - - - - -
125 78.0（C） 81.7（L） - 93.6（C） 81.7（L） - 139.7 4 140 12.8 - -
150 98.4（C） 103（L） - 118（C） 103（L） - 168.3 4.5 160 14.6 - -
180 - - - - - - - - 200 18.2 - -
200 210（C） 224（L） - 252（C） 224（L） - 219.1 6.3 225 20.5 - -
250 311（L） 347（L） - 311（L） 347（L） - 273 7.7 280 25.5 - -
300 447（L） 510（L） - 447（L） 510（L） - 323.9 9.5 315 28.7 - -
350 609（L） 705（L） - 609（L） 705（L） - 355.6 10.1 355 32.3 - -
400 - 931（L） - - 931（L） - - - 400 36.4 - -

（C）：センサーのショートバージョン	
（L）：センサーのロングバージョン
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5.7.8. ねじ込み式ソケットのKファクター（パルス/リットル）

使用する配管の寸法が、表に示されている寸法Dまたはsとわずかに異なる場合は、第5.7.2章のいずれかの計算式でKファクターを再
計算する必要があります。

測定器が自動的にKファクターを変換しない場合は、以下のいずれかの式を使用して変換を行ってください。

•	 Kファクターからパルス/USガロン=Kファクターからパルス/リットル×3.785（流量をUSガロン/時間単位に変換）

•	 Kファクターからパルス/UKガロン=Kファクターからパルス/リットル×4.546（流量をUKガロン/時間単位に変換）

表	9：	 Kファクター、配管の肉厚、ねじ込み式ソケットの外径

測定器タイプ 8020、8024、8025、8026 8041、8045 配管の外径と肉厚
配管の素材

PVC PP/PE PVC PP/PE DPVC 
［mm］

sPVC 
［mm］

DPE/PP 
［mm］

sPE/PP 
［mm］DN

100 4.83（L） 5.29（L） 33.0（L） 30.4（L） 110 8.1 110 10
110 3.45（L） - 44.7（L） - 125 9.2 125 11.4
125 2.55（L） 3.10（L） 63.7（L） 52.1（L） 140 10.3 140 12.8
150 1.67（L） 2.12（L） 137（L） 78.8（L） 160 6.2 160 14.6
180 1.08（L） 1.37（L） 197（L） 116（L） 200 9.6 200 18.2
200 0.80（L） 1.07（L） 290（L） 147（L） 225 8.6 225 20.5
250 - 0.63（L） - 347（L） - - 280 25.5
300 - 0.42（L） - 510（L） - - 315 28.7
350 - 0.30（L） - 705（L） - - 355 32.3
400 - 0.23（L） - 931（L） - - 400 36.4

（L）：		センサーのロングバージョン

日本語



22

設置と試運転
タイプ S020

6. 設置と試運転

6.1. 安全に関する注意事項

危険

システムの高圧による負傷の危険！

	▶ システムでの作業を行う前に、液体の循環を停止し、圧力を抜
き、配管を空にしてください。

高い液体温度による火傷の危険！

	▶ 液体に触れている製品の部分には、素手で触れないでくだ
さい。
	▶ 配管を開ける前に、液体の循環を停止し、配管を空にしてくだ
さい。

液体のタイプによる負傷の危険！

	▶ 危険な製品の使用に関する事故防止と安全分野で施行される
規則を遵守してください。

警告

制御不能や意図しないシステムの起動による負傷の危険！

	▶ 製品の介入後は、再起動を制御してください。

警告

不適切な設置による怪我の危険！

	▶ 流体的取付は、必ず有資格の専門スタッフが適切な工具を使っ
て実施しなければなりません。
	▶ 使用する測定器の設置に関する注意事項に従ってください。

液体の圧力・温度依存性の不遵守よる負傷の危険！
	▶ ねじ接続の素材（図	3を参照）と使用する測定器（対応する取扱
説明書を参照）に応じて、適正な液体・温度/圧力・依存関係を考
慮に入れてください。
	▶ 圧力機器規則2014/68/EUを遵守してください。

警告

不適切なコミッショニングによる負傷の危険！

不適切な操作は、怪我、製品およびその周囲環境への損傷につな
がる恐れがあります。

	▶ コミッショニング前に、作業員が取扱説明書の内容を把握し、完
全に理解していることを確認する必要があります。
	▶ 特に安全に関する注意事項と適正使用を遵守してください。
	▶ システムは、十分に訓練された有資格者のみ操作することがで
きます。

日本語
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16
15
14
13
12
11
10

9
8
7
6
5
4
3
2
1
0

-20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120

PVDF (PN10)

PVC (PN10)

PP (PN10)

T (°C)

P (bar)

PVC + PP

PVDF

+150

クランプ接続付き測定器
（PN10）用DN100

金属	
（PN16）1）

1）クランプ接続付き測定器（PN10）用DN100を除く

図	3：	 液体の温度/圧力・依存性曲線、使用されるT型ねじ接続用

6.2. 流体接続

6.2.1. 配管への製品の取付のための推奨事項
	→ pH	または酸化還元電位を測定するには、「U」字型のバイパスを
取り付けて、電極の乾燥を防ぎ、プロセスを中断することなく較正
できるようにします。

図	4：	 バイパスへのねじ接続の取付

	→ 流量を測定するには、配管の直径や向きを変えるバルブや装置
の上流側に本製品を取付けます。	
この推奨事項に従うことができない場合は、配管の構造に応じ
て、規格EN	ISO	5167-1で定義された最小流入・流出距離が守ら
れるように製品を配管に取付けてください（図	5を参照）。
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フロー方向

50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN

25 x DN 5 x DN 20 x DN 5 x DN

18 x DN 5 x DN 15 x DN 5 x DN

制御バルブ付き 3方向に2つの90°ベントがある配管

2つの90°ベントがある配管 1つの90°ベントもしくはT形管があ
る配管

配管延長部付き 配管狭窄部付き

図	5：	 配管の構造に応じた最小流入・流出距離

	→ 測定精度を改善するために、必要に応じて整流装置を使用して
流量測定を行ってください。

	→ すべての測定手順で使用する場合、測定器が正しく機能するた
めに、以下の追加取り付け条件に留意してください。

	- 製品近くの配管内の気泡形成を防ぎます（図	6）。
	- 製品の配管が常に満たされていることを確認します（図	7）。

正 誤

正

誤

フロー方向

図	6：	 配管内の気泡
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正

正

誤

誤フロー方向

フ
ロ
ー
方
向

図	7：	 配管の充填

6.2.2. T型ねじ接続の取付

第6.2.1章で説明されている取付に関する推奨事項に従って
ください。

注意

溶接接続付きのねじ接続のシールは、溶接時に損傷する可能性が
あります。

G2インチユニオンナット付き測定器用バージョン：

	▶ 溶接接続を溶接する前に、4本のねじを緩めてねじ接続の中間
接続を分解し、シールを剥がしてください。

	▶ 溶接後、シールを溝に正しく再挿入し、中間接続を4本のねじで
十字に、公称トルク2	N·mで締め付けます。

クランプ接続付き測定器用バージョンの場合：

	▶ 溶接接続を溶接する前にシールを剥がしてください。

	▶ 溶接後、シールを溝に正しく再挿入してください。

	→ 間違い防止要素の1つが流量方向に向くようにねじ接続を取り
付けます。

日本語
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G2インチユニオンナッ
ト付き8045の間違い防
止要素

配管

クランプ接続付き8045
の間違い防止ピン

配管

図	8：	 T型ねじ接続の取付

6.2.3. 接続クランプの取付

	→ 配管に直径32	mm
の穴を開けます。

	→ 付属のシールをク
ランプシートに挿
入します。

	→ 接続クランプを配
管に固定します。

	→ ナットをソケットに
差し込みます。

	→ ねじをナットにね
じ込み、締め付け
ます。

32 mm

ねじ

ユニオン
ナット

シール

配管

図	9：	 接続クランプの取付
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6.2.4. 半径付き溶接接続の取付、G2インチユニオンナット
付き測定器用

ø 28 mm

	→ 配管に直径28	mmの穴
を開けます。

内部の間違い防
止要素

外部の間違い防
止要素

αα

	→ 細長い内部の間違い防
止要素を液体の方向に
合わせます。

	→ 4つの外部の間違い防
止要素うち2つ（a<3°）		
を配管軸に合わせます。

溶接シーム
	→ 接続プラグの全周を溶
接します。

図	10：	 半径付きステンレス製溶接接続の取り付け

6.2.5. クランプ接続付き測定器用溶接接続の取付

取扱説明書では、規格BS	4825をBS	4825-1に改称して
います。

溶接接続は、以下のように取付けることができます。
•	 短いT型ねじ接続、

•	 または、穴あけと流し込みで短いT型に変形した配管。

	→ 配管の穴あけ・流し込みは、表	10の寸法に注意してください。

表	10：	 配管の穴あけ・流し込み用寸法

DN 規格 H D
32 ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB 38.4
40 SMS	3008に準拠 3.0 35.6

BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC 2.5 34.8
DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/
EN	10357シリーズA

3.0 38

ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB 38.4
50 SMS	3008に準拠 3.0 35.6

BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC 2.5 34.8
DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/
EN	10357シリーズA

3.5 38

ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB 38.4
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DN 規格 H D
65 SMS	3008に準拠 3.0 35.6

BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC 4.0 34.8
DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/
EN	10357シリーズA

4.0 38

ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB 38.4
80 SMS	3008 4.0 35.6

BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC 4.5 34.8
DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/
EN	10357シリーズA

4.5 38

ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB 38.4
100 SMS	3008に準拠 1）	

BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC 5.5 34.8
DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/
EN	10357シリーズA

6.5 38
H

±1

Ø D

1）	 配管に応じて、BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズCライ
ン、またはDN100のDIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	
10357シリーズAラインを参照してください

	→ 寸法Lは、使用する接続プラグのDNと規格に応じて、表	4で示さ
れるKファクターが適合するよう確認してください。

表	11：	 寸法Lの確認

L

DN L 規格
32 - ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB
40 23.5 SMS	3008に準拠

24.6 BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC

23.8 DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	10357シリーズA
- ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB

50 23.8 SMS	3008に準拠
25.2 BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC

24.3 DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	10357シリーズA
- ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB
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設置と試運転
タイプ S020

L

DN L 規格
65 22.6 SMS	3008に準拠

23.6 BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC

24.6 DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	10357シリーズA
- ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB

80 23.0 SMS	3008に準拠
23.9 BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC

24.8 DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	10357シリーズA
- ISO	4200/ISO	1127/DIN	11866シリーズB

100 1）	 SMS	3008に準拠
23.0 BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズC

25.1 DIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	10357シリーズA

1）	 配管に応じて、BS	4825-1/ASME	BPE/DIN	11866シリーズCライ
ン、またはDN100のDIN	11850シリーズ2/DIN	11866シリーズA/EN	
10357シリーズAラインを参照してください

	→ 図	11に従って配管に溶接接続を取り付けます。

フロー方向

流量方向マーク

間違い防止
ピン

	→ 間違い防止ピンを
液体の方向に合わ
せます。

間違い防止要素

α

α 

	→ 間違い防止ピン
（a<3°）を配管の
軸に合わせます。

	→ 90°の角度で4回点
を打ちます。
	→ 接続プラグの全周
を溶接します。

図	11：	 クランプ接続付き測定器用溶接接続の取付
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設置と試運転
タイプ S020

6.2.6. プラスチック（PE、PP、またはPVDF）製溶接接続の
取付

ø 40 mm

	→ 配管に直径40	mmの穴を
開けます。

内部の間違い
防止要素

外部の間違い
防止要素

αα

	→ 細長い内部の間違い防止
要素を液体の方向に合わ
せます。

	→ 4つの外部の間違い防止
要素うち2つ（a<3°）を配管
軸に合わせます。

溶接シ
ーム

	→ 接続プラグの全周を溶接
します。

図	12：	 プラスチック（PE、PP、またはPVDF）製溶接接続の取付

6.2.7. プラスチック（PP、PVC、PE）製のねじ込み式ソケット
の取付

G 1-1/2''

ø 45

	→ 配管に直径45	mmの穴を開
けます。
	→ 内ねじG	1	1/2インチをカッ
トします。

G 1-1/2"

L

	→ 配管のDNに応じて、接続プ
ラグを長さL（表	12を参照）
までねじ込み、表	9で示され
たKファクターが遵守される
ようにします。
	→ 適切なシール材（PTFEスト
リップなど）を使用してくだ
さい。

内部の間違い
防止要素

外部の間違
い防止要素

αα

	→ Lに達したら、4つの間違い防
止要素のうち2つが配管の軸
と一致し、内部の細長い間違
い防止要素が液体に対して
一致するまで、わずかに後退
または前進します。

図	13：	 プラスチック（PP、PVC、またはPE）製のねじ込み式ソケット
の取付
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設置と試運転
タイプ S020

表	12：	 	 接続プラグの素材に応じて、流量測定器8020、	
8024、8025、	8026、8041、および8045を挿入するため
のねじ長さL

ねじソケットのDN
ねじ長さ L（mm）

PVC PP/PE

100 69.3

110 57.8 -

125 57.3 57

150 57.3 57

180 61.3 61.3

200 60.8 60.8

250 - 53.6

300 - 47.5

350 - 40.7

400 - 32.9

6.2.8. 測定チャンバーの設置

	→ 測定チャンバーは、メインパイ
プ内またはバイパス内に設置し
てください。

	→ 正しい流量方向を守ってくだ
さい。

	→ G	1/2インチ接続部を配管にね
じ込みます。

図	14：	 測定チャンバーの設置

日本語
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設置と試運転
タイプ S020

6.2.9. 配管のDNの決定—フロー速度—流量
この図表により、フロー速度と流量に応じて、用途に適した配管とねじ接続のDNを決定できます。

0.
1

0.
3

0.
5

1
3

5
10

0.
01

0.
02

0.
050.
1

0.
2

0.
512510205010
0

20
0

0.
2

0.
512510205010
0

20
0

50
0

10
00

20
00

30
00

l/m
in

0.
3

0.
5

1
3

5
10

30
m

/s
fp

s

U
S

 g
pm

0.
050.
1

0.
2

0.
512510205010
0

20
0

50
0

10
00

D
N

 6
5 

(D
N

80
)*

D
N

 5
0 

(D
N

65
)*

D
N

 4
0 

(D
N

50
)*

D
N

 3
2 

(D
N

40
)*

D
N

 2
5 

(D
N

32
)*

D
N

 2
0 

(D
N

25
)*

D
N

 1
5 

(D
N

15
 ま
た
は

 D
N

20
)*

D
N

 0
8

D
N

 0
6

50
0

10
00

20
00

20
00

50
00

10
00

0

50
00

20
00

0

50
00

10
00

0

20
00

0
30

00
0

50
00

0

10
00

00
D

N
 4

00
D

N
 3

50
D

N
 3

00
D

N
 2

50
D

N
 2

00

D
N

 1
50

D
N

 1
25

D
N

 1
00

 

D
N

 8
0 

(D
N

10
0)

*

m
3 /

h

流
量

フ
ロ
ー
速
度

*ね
じ
接
続
用

•
SM
S	
11
45
に
準
拠
の
お
ね
じ
接
続
、

•
SM
S 	
30
08
、B
S	
48
25
-1
/A
SM
E	
BP
E、
D
IN
	1
18
66
シ
リ
ー
ズ
C、
D
IN
	1
18
50

シ
リ
ー
ズ
2/
D
IN
	1
18
66
シ
リ
ー
ズ
A/
D
IN
	E
N
	1
03
57
シ
リ
ー
ズ
A	
に
準
拠
し

た
溶
接
接
続
の
接
続
部
付
き
、

•
SM
S	
30
17
/IS
O
	2
85
2,
	B
S	
48
25
-3
/A
SM
E	
BP
E、
D
IN
	3
26
76
シ
リ
ー
ズ
Aに

準
拠
し
た
ク
ラ
ン
プ
接
続
付
き

日本語



33

メンテナンス
タイプ S020

7. メンテナンス

7.1. 安全に関する注意事項

危険

システムの高圧による負傷の危険！

	▶ システムでの作業を行う前に、液体の循環を停止し、圧力を抜
き、配管を空にしてください。

高い液体温度による火傷の危険！

	▶ 液体に触れている製品の部分には、素手で触れないでください。
	▶ 配管を開ける前に、液体の循環を停止し、配管を空にしてくだ
さい。
	▶ 製品を、引火性の高い物質や媒体から遠ざけてください。	

液体のタイプによる負傷の危険！

	▶ 危険な製品の使用に関する事故防止と安全分野で施行される
規則を遵守してください。

警告

不適切なメンテナンスによる怪我の危険！

	▶ メンテナンス作業は認定された専門技術者が適切なツールを
使用してのみ行うことができます！

	▶ 電力供給が中断された後、プロセスが定義どおり、あるいは制御
下で再開されるようにする必要があります。

7.2. 洗浄

注意

製品は洗浄剤によって損傷する可能性があります。
	▶ 製品は、水で軽く湿らせた布または製品の素材に適合する洗浄
剤で湿らせた布でのみクリーニングしてください。

日本語
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スペアパーツ、付属品
タイプ S020

8. スペアパーツ、付属品
注意

不適切な部品による怪我の危険と物的損害！

誤ったアクセサリと不適切なスペアパーツは、怪我や製品とその
周囲の損傷の原因となることがあります。

	▶ ビュルケルト社の純正アクセサリ、および純正スペアパーツのみ
ご使用ください。

付属品 注文番号
EN	10204に準拠した受入検査証明書3.1（ステ
ンレス鋼製	S020）

803723

EN	10204	に準拠した工場認証2.2 803722
表面粗さ測定値証明書 804175
3点較正証明書（挿入された流量計測器と組
み合わせたS020）

550676

FDA認可 803724

	→ 証明書を注文するには、必ずBürkert支店にお問い合わせくだ
さい。

スペアパーツ 注文番号
中間接続（4本のねじ付き）（図	15）
ステンレス鋼製 555484
PVC製 561175
PP製 561176
PVDF製 561177
ステンレス鋼製の中間接続用のOリングシール
セット（DN6～DN65
FKM（5個） 428971
EPDM（5個） 428972

図	15：	 4本のねじ付き中間接続
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スペアパーツ、付属品
タイプ S020

スペアパーツ 注文番号
プラスチック製の中間接続用シールのセット

（DN6～DN65）（図	16）
FKM（Oリングシール1個、フラットシール1個） 561043
EPDM（Oリングシール1個、フラットシール
1個）

561044

図	16：	 プラスチック製の中間接続用シールのセット

スペアパーツ 注文番号
FKM製Oリングシール付きプラグ、PC製ユニオ
ンナット、スナップリング（すべてDN）（図	17）
ステンレス鋼製 438755
PVC製 438754
PP製 627614

プラグ

FKM製Oリングシール

スナップリング

PC製ユニオンナット

図	17：	 Oリングシール付きプラグ、固定ナット、スナップリング

日本語
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スペアパーツ、付属品
タイプ S020

スペアパーツ 注文番号

FDA認可のあるEPDM製Oリングシール、クラ
ンプ接続付き測定器用T型ねじ接続または溶
接接続用（図	18を参照）

730837

FDA認可のあるFEP製Oリングシール、クラン
プ接続付き測定器用T型ねじ接続または溶接
接続用（図	18を参照）

730839

クランプクリップ（図	18を参照） 731164

クランプ接続付き測定器用T型ねじ接続また
は溶接接続用プラグ（図	18を参照）

565200

プラグ

Oリングシール

クランプクリップ

図	18：	 クランプ接続付き測定器用S020のプラグ、クランプクリッ
プ、Oリングシール

日本語
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スペアパーツ、付属品
タイプ S020

スペアパーツ 注文番号
接続用Oリングシール2個+フラットシー
ル1個、中間接続用Oリングシール1個の
セット（スリーブおよびユニオンナット接
続付きねじ接続のみ）。（図	19）
FKM	-	DN8 448679
FKM	-	DN15 431555
FKM	-	DN20 431556
FKM	-	DN25 431557
FKM	-	DN32 431558
FKM	-	DN40 431559
FKM	-	DN50 431560
EPDM	-	DN8 448680
EPDM	-	DN15 431561
EPDM	-	DN20 431562
EPDM	-	DN25 431563
EPDM	-	DN32 431564
EPDM	-	DN40 431565
EPDM	-	DN50 431566

Oリングシ
ール

Oリングまたはフラット
シール

図	19：	 スリーブおよびユニオンナット接続付きねじ接続のシール
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梱包、輸送、保管
タイプ S020

9. 梱包、輸送、保管
注意

輸送中の損害！

不十分に保護された製品は、輸送中に損傷することがあります。

	▶ 製品をほこりや湿気から保護し、耐衝撃性の梱包材を使用して
輸送してください。

	▶ 製品は保管用許容温度範囲を超えた温度に曝さないでくだ
さい。

誤った保管は製品の損傷の原因となることがあります！
	▶ 製品は湿気と埃のない状態で保管してください。
	▶ 製品の保管温度：-15～+60	°C

10. 製品の廃棄処分
	→ 環境に配慮した方法で製品と梱包材を廃棄処分してください。

注意	

液体で汚染された部品による環境被害！

	▶ 該当する廃棄規則、各国の廃棄処分規則および環境規制を遵守
してください！

日本語
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