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1 EL MANUAL DE INSTRUCCIONES

El manual de instrucciones describe el ciclo de vida total del equipo. Guarde este manual de manera que
pueda acceder facilmente a él cualquier usuario o cualquier nuevo propietario del dispositivo.

Informacién importante de seguridad.

Lea detenidamente el manual de instrucciones al completo. Respete de forma especial los capitulos Indi-
caciones basicas de seguridad y Uso apropiado.

» Se debera leer y entender completamente el manual de instrucciones.

1.1 Simbologia

A PELIGRO

Advierte sobre un peligro inminente.

» Su incumplimiento puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.
A ADVERTENCIA

Advierte sobre una situacion potencialmente peligrosa.

» Su incumplimiento puede generar la amenaza de lesiones graves o incluso la muerte.
A PRECAUCION

Advierte de posibles riesgos.

» Su incumplimiento puede provocar riesgos de lesiones leves o moderadas.

NOTA

Advierte sobre posibles dafios materiales.

» Su incumplimiento puede causar dafios en el equipo o en la instalacion.

Aporta informacién adicional, consejos y recomendaciones.

Remite a informacién contenida en este manual de instrucciones o en otros documentos.

» Ofrece instrucciones sobre como evitar un peligro.

— Indica un paso de trabajo que debe realizarse.
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Q’ Indica un resultado.

1.2 Definiciones

En estas instrucciones, el término «equipo» se refiere al regulador de posicion / regulador de proceso Tipo
8692, 8693 REV.2.

10
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2 USO PREVISTO

Utilice el equipo solamente segun su uso previsto. Un uso inapropiado del equipo podria generar una
situacién de peligro para las personas, las instalaciones circundantes o el medioambiente.

El equipo esta concebido para su instalacion en actuadores neumaticos de valvulas de proceso para el
control de fluidos.

» En zonas potencialmente explosivas, los Tipos 8692, 8693 solamente podran utilizarse segun las
especificaciones indicadas en la placa de caracteristicas Ex especifica. A la hora de hacer funcionar el
equipo, se deben respetar las instrucciones adicionales ATEX con indicaciones de seguridad especifi-
cas para zonas Ex que se adjuntan.

» Los equipos con una etiqueta Ex independiente no podran utilizarse en zonas potencialmente
explosivas.

» No deje el equipo a la intemperie expuesto a la accién directa de la luz solar.

» No debe utilizarse tension de CC pulsada (es decir, tension alterna rectificada sin alisado) como tensién
de trabajo.

» A la hora de hacer funcionar el equipo, se deben respetar los datos y las condiciones de funcionamiento
y operacion permitidos que se indican en los documentos contractuales y en el manual de instruccio-
nes. Consulte el capitulo «10 Datos técnicos» de este manual y el manual de instrucciones de la valvula
de accionamiento neumatico correspondiente.

» El equipo solamente debera utilizarse en combinacién con equipos y componentes de otros fabricantes
recomendados o autorizados por Birkert.

» Debido a la gran variedad de posibles aplicaciones y categorias de uso, le recomendamos asegurarse
de que el equipo sea apto para su aplicacion concreta y realizar las pruebas necesarias para ello.

» Un correcto transporte, almacenamiento e instalacién y un maximo cuidado en el uso y mantenimiento
son aspectos esenciales para que el equipo funcione de manera fiable y sin fallos.

i
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3 INDICACIONES BASICAS DE SEGURIDAD

Estas indicaciones de seguridad no tienen en cuenta posibles sucesos o azares que pudieran darse durante
el montaje, funcionamiento o mantenimiento.

El operario sera el responsable del cumplimiento de las disposiciones de seguridad locales, también con
respecto al personal.

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion en la instalacion/el equipo.

» Antes de empezar a trabajar en la instalacién o en el equipo, desconecte la presion. Purgue o vacie las
tuberias.

Existe riesgo de lesiones debido a descargas eléctricas.

» Antes de empezar a trabajar en la instalacién o en el equipo desconecte la tension y asegurela frente a
una conexion involuntaria.

» Respete las correspondientes disposiciones sobre prevencion de accidentes y seguridad en equipos
eléctricos.

Situaciones de riesgo generales.

A la hora de protegerse ante posibles lesiones hay que tener en cuenta:

» Utilice el equipo solamente si esta en perfecto estado y siguiendo el manual de instrucciones.

» Asegure el equipo frente a un accionamiento involuntario.

» Los trabajos de instalacién y mantenimiento solamente podran ser realizados por personal técnico
cualificado.

» Tras una interrupcion de la alimentacion eléctrica, asegurese de que el proceso se ponga en marcha de
forma controlada.

» Respete las normas técnicas generales.
A la hora de evitar posibles dafios en el equipo, hay que tener en cuenta:

» Al roscar y desenroscar la camisa de carcasa (con tapa transparente) del Tipo 8692, 8693 no sujete el
actuador sino la carcasa del conector.

» No introduzca fluidos agresivos o inflamables ni liquidos por la conexion de aire de control.

» No realice ninguna modificacidn interna o externa en el equipo, y no lo sobrecargue mecanicamente.

NOTA
Elementos de montaje / componentes con peligro electrostatico.

El equipo contiene elementos de montaje electronicos sensibles a la carga electrostatica (ESD). Estos
elementos pueden estar en riesgo al contacto con personas u objetos cargados electrostaticamente.
En el peor de los casos, podrian resultar destruidos en el momento o averiarse en el momento de la
puesta en marcha.

* Respete las indicaciones de la norma DIN EN 61340-5-1 para minimizar o evitar los danos causados por
una descarga electrostatica repentina.

» No toque ninguin elemento de montaje electronico mientras se aplique la tension de alimentacion.
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4 INDICACIONES GENERALES

4.1 Direcciones de contacto

Alemania

Birkert Fluid Control System
Sales Center
Chr.-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tel. +49 (0) 7940 - 10 91 111
Fax +49 (0) 7940 - 10 91 448
E-mail: info@burkert.com

Internacional

Encontrara la direccion de contacto en las Ultimas paginas de la versidn impresa de la guia rapida
(Quickstart).

También en Internet, en: www.burkert.com

4.2 Garantia

Para que la garantia tenga validez, resulta esencial que se le dé al equipo el uso previsto respetando las con-
diciones de funcionamiento especificadas.

4.3 Cddigo maestro (Mastercode)

Se puede bloquear el funcionamiento del equipo mediante un cddigo elegido libremente por el usuario.
Independientemente de dicho cddigo, existe otro cédigo maestro que no puede modificarse con el que
puede llevarse a cabo cualquier accién en el equipo.

Dicho cédigo maestro de 4 digitos figura en las ultimas péaginas de la version impresa de la guia rapida de
cada uno de los equipos.

En caso necesario recorte el cédigo y consérvelo aparte del manual de instrucciones.

4.4 Informacion en internet

Podra encontrar los manuales de instrucciones y las fichas técnicas de los Tipos 8692, 8693 en internet, en:
www.burkert.es

13
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5 DESCRIPCION DEL PRODUCTO

5.1 Descripcion general

El regulador de posicién Tipo 8692 y el regulador de proceso Tipo 8693 son reguladores de posicidn elec-
troneumaticos digitales para valvulas reguladoras neumaticas con actuadores de efecto sencillo o doble.
Incorporan los principales grupos de funciones.

- Sistema de deteccién de posicion
- Sistema de control de posicion electroneumatico
- Elementos electrénicos de microprocesador

El sistema de deteccion de posicién mide las posiciones actuales de la valvula proporcional.

Los elementos electrénicos de microprocesador comparan de forma continua la posicion actual (valor real)
con un valor de consigna sobre la posicion, especificado mediante la entrada de sefial estandar y remite el
resultado al controlador de posicion.

Si hay una diferencia en la regulacion, el sistema de control electroneumatico corrige la posicion real de la
forma adecuada.

5.2 Propiedades

 Variantes
- Regulador de posicién Tipo 8692
- Regulador de proceso con regulador de posicion integrado, Tipo 8693
Los Tipos 8692, 8693 estan disponibles con actuador tanto de accién simple como doble.

+ Sistema de deteccién de posicién
sistema de deteccion de posicion sin contacto y, por tanto, sin desgaste.

+ Sistema electrénico controlador por microprocesador
para el tratamiento de sefales, la regulacion y el control de valvulas.

* Mddulo de manejo
El equipo se maneja a través de 4 teclas. La pantalla grafica, con una matriz de 128 x 64 puntos, muestra
el valor de consigna o el valor real, ademas de la configuracion y parametrizacion a través de las fun-
ciones del mendu.

+ Sistema de control de posicion
Para pequefios caudales de aire:
La version de accidn directa tiene un diametro nominal de DNO,6.
El sistema de control, en el caso de actuadores de simple efecto, consta de 2 electrovalvulas, mientras
que, en el caso de actuadores de doble efecto, consta de 4 electrovalvulas. En el caso de actuadores de
simple efecto, una de las valvulas sirve para introducir aire y la otra para expulsarlo del actuador neu-
matico. Los actuadores de doble efecto contienen 2 valvulas para la ventilacion y purga respectivamente.

Para grandes caudales de aire:

Para actuadores neumaticos de mayor tamano esta disponible opcionalmente el diametro nominal DN2,5
(solo para accién simple).

Las electrovalvulas estan equipadas con un refuerzo de la membrana que permiten aumentar el caudal
maximo mejorando asi la dinamica.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Indicador de posicién (opcional)

La indicacion se produce bien a través de sefiales de salida digitales o a través de una salida (4...20 mA /
0...10V).

Al alcanzar la posicion superior o inferior de la valvula, esta circunstancia puede transmitirse a través de
salidas digitales, por ejemplo a un PLC.

* Interfaces neumaticas

Conexiones de 1/4” con diferentes tipos de rosca (G, NPT) o conexion de racor integrada.
14
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* Interfaces eléctricas
Conector circular o Prensaestopas.

* Cuerpo de valvula
El cuerpo de valvula de los Tipos 8692, 8693 esta protegido frente a una presion interna demasiado
elevada por una valvula de escape, por ejemplo como consecuencia de la aparicion de fugas.

53 Combinaciones de tipos de valvulas y variantes de
montaje

El regulador de posicion Tipo 8692 y el regulador de proceso Tipo 8693 pueden montarse en diferentes
valvulas de proceso de la gama de productos Birkert.

Resultan idoneas para ello las valvulas de asiento inclinado, de asiento recto, reguladoras, de membrana o
de bola

(consulte el capitulo «5.3.1 Visién general de las diferentes posibilidades de montaje / Caracteristicas de los
tipos de valvulas» en la pagina 16) .

¢ Enlos actuadores de simple efecto, solamente se introduce y extrae aire en una camara. La presion generada
actuara sobre un muelle. El pistdn se mueve longitudinalmente hasta que se produce un equilibrio de fuerzas
entre la generada por la presion y la generada por el muelle.

* En los actuadores de doble efecto, las camaras a ambos lados del pistén estan presurizadas. De esa forma,
al introducir aire en una de las camaras, otra camara lo expulsa, y viceversa.

Hay dos formas de proceder a la hora de instalar las valvulas.

En Imagen 1 se representan dos posibilidades de combinacién que pueden servir como ejemplo de montaje.
En el capitulo «11 Montaje» se explican ambas formas de proceder a partir de dichos ejemplos.

Regulador de posicion

Tipo 8692
o
Regulador de proceso
Tipo 8693
Accionamiento
(neumético) > Valvula
Valvula < como ejemplo
/ para los Tipos
como — Cuerpode — 2103, 2300,
ejemplo para valvula 2301
los Tipos
26XX, 27XX
Imagen 1: Variantes de montaje. Tipos de valvulas con diferentes posibilidades de montaje

15
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5.31 Visidn general de las diferentes posibilidades de montaje /
Caracteristicas de los tipos de valvulas

Valvulas de asiento Vélvulas Valvulas de bola Valvulas
inclinado/valvulas de | de membrana de mariposa
asiento recto

Tipos « 2702 2730 2652 2672
. 2712 2103 2655 2675
+ 2300 2731 2658
» 2301

Caracteristicas

Flujo de entrada bajo
el asiento

Sin golpe de ariete

El fluido esta
aislado hermé-
ticamente del
actuador y del

Paso total

Volumen muerto
minimo

Insensibles a la
contaminacion

Reducida pérdida
de presién frente

* Ruta de flujo del entorno Insensibles a la )
, L a otros tipos de
fluido recta . contaminacion .
Sin volumen valvula
* las empaqueta- muerto y disefio Reducida pérdida Econémicas
duras autoajustables de cuerpo de presion frente
garantizan una gran autodrenante a otros tipos de Volumen
hermeticidad . valvula reducido
Cualquier
direccion de En las valvulas de

flujo y corriente
con escasas
turbulencias

bola de 3 piezas
se puede sus-
tituir el asiento

- y la junta sin
Se puede esteri necesidad de
lizar con vapor
desmontarlas
Apto para CIP
Nota

Sin golpe de
ariete

El actuadory la
membrana son
extraibles con el
cuerpo instalado

utilicese unica-
mente como regu-
lador de procesos

Fluidos tipicos

Agua, vapor y gases

Gases neutros y

» Gases neutros y

Gases neutros y

. Alcoholes, aceites, liquidos liquidos liquidos
combustibles, fluidos |« Fluidos contami- |+ Agua pura Fluidos poco
hidraulicos nados, abrasivos agresivos

Soluciones salinas,
soluciones alcalinas
(organicas)

Disolventes

y agresivos

Fluidos con mayor

viscosidad

* Fluidos poco

agresivos

Tabla 1:

Visidn general de las diferentes posibilidades de montaje / Caracteristicas de los tipos de valvulas

Para cada tipo de valvula existen a su disposicion diferentes tamafios de actuador y diametros nominales
de valvula. Puede consultar datos mas precisos en las correspondientes fichas técnicas. La gama de
productos esta en continuo crecimiento.
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54 Variantes

541 Tipo 8692, regulador de posicidon

La posicion del actuador esta regulada por el correspondiente valor de consigna de posicion. El valor de
consigna de posicion viene dado por una sefial estandar externa (por ejemplo, mediante un bus de campo).

Para el manejo del regulador de posicion Tipo 8692 existe una pantalla grafica, con una matriz de 128 x 64
puntos, y un teclado con 4 teclas.

5.4.2 Tipo 8693, regulador de proceso

En el Tipo 8693 hay un regulador PID adicionalmente implementado con el que, ademas del propio control de
la posicion, también se puede realizar una regulacién del proceso (p.ej. nivel, presién, caudal, temperatura)
en forma de regulacién en cascada.

Para el manejo del regulador de posicion Tipo 8693 existe una pantalla grafica, con una matriz de 128 x 64
puntos, y un teclado con 4 teclas.

El regulador de proceso esta conectado a un circuito regulador. A partir del valor de consigna y del valor real
del proceso se calcula la posicion de consigna de la valvula a través de los parametros de regulacion (regulador
PID). El valor de consigna de proceso puede venir definido por una sefial externa.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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6 ESTRUCTURA Y FUNCIONAMIENTO

El regulador de posicion Tipo 8692 y el regulador de proceso Tipo 8693 constan de un sistema electrénico
controlado por un microprocesador, un sistema de deteccidn de posicion y un sistema de control.

El equipo se ha desarrollado con tecnologia de tres hilos. Su manejo se realiza mediante 4 teclas y una
pantalla grafica con una matriz de 128 x 64 puntos.

El sistema de control de posicion neumatico de los actuadores de simple o doble efecto consta de 2 o de 4
electrovalvulas.

6.1 Representacion
Tapa
@ transparente
———— Camisade
carcasa

Valvula de escape

(para proteger de una elevada
presion interna en caso de averia)

Carcasa de la conexion Conexién de aire de retorno
eléctrica (Marcada como: 3)
(Variante de conexion con . )

conector circular) Conexidén de aire de control

(Marcada como: 1)

Mddulo de manejo con pantalla y teclas
(Vista sin cubierta transparente)

Conexién de aire de retorno
adicional

(Marcada como: 3.1)

solo para los Tipos 23xx y 2103
con sistema de control servoa-
sistido para un mayor caudal de
aire para un tamafio del actuador
a partir de o 125/ 130
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Filtro de entrada de aire

18 Imagen 2: Estructura de los Tipos 8692, 8693
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6.2 Esquema de funcionamiento

6.2.1 Ejemplo de representacion con un actuador de efecto sencillo
Las lineas negras de la Imagen 3 describen la funcidon del circuito de control de la posicién del Tipo 8692.

La representacion en color gris indica la funcion complementaria del circuito de control del proceso super-
puesto en el Tipo 8693.

Valor real de proceso

Valor de [
consignade (~ y ™
proceso _ | Regulador o
™ deproceso P03|9|on de
Valor de consigna consigna
de posicién externo . - Regulador]__
Posicion de o Sistfarna de control de
. posicion posicion
Tipo 8692, real _ _ _ _ 1: Valvula de entrada de aire
8693 — Sistema de control a

He posicién 2: Valvula de salida de aire
Sistema de

deteccion
de posicion

@ Suministro de presién

; / Aire saliente

Actuador neu-
matico
(accién simple)

Valvula
(actuador)

Sensor

Valor real de proceso

, (caudal, presion, nivel, temperatura, etc.)

Imagen 3: Esquema de funcionamiento 19
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7

A través del

EL REGULADOR DE POSICION TIPO 8692

sistema de deteccion de posicion se registra la posicién actual (POS) del actuador neumatico.

El regulador de posicion compara este valor real de posicion con el valor de consigna prefijado como sefial
estandar (CMD). Si existe una diferencia de control (Xd1), se adopta una sefial de tensién modulada por pulsos
como magnitud de ajuste del sistema de control. En el caso de actuadores de simple efecto, si existe una
diferencia de control positiva la valvula de entrada de aire sera controlada por la salida B1. Si la diferencia es
negativa, la valvula de salida de aire sera controlada por la salida E1. De esta manera, se modificara la posicion
del actuador hasta que la diferencia sea igual a 0. Z1 representa una perturbacion.

Z1
r-=--=- - - - - - - --=-"=-"=-=-==== - = ="
y.4
7 oMD : X1 B1 P | Apertura de
A > I :

r ‘O‘ - E1 Ky : la valvula >
I - I
I ) . I

Valor de | Regulador de Sistema Valvula |

consigna de | posicion de control continua |

posicién | electrovalvulas |
| |
| POS B |
| - |
| |
. : ‘g |
 Circuito de control de la Sistema de deteccion |
posicion_ __ __ _ _ _ _ deposicion _ _ _ _ _ _ .

Imagen 4: Circuito de control de la posicidn en el Tipo 8692
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El regulador de posicion Tipo 8692 !?m}élo!:.!gsevs!nnts
7.1 Representacion esquematica del control de la
posicion
a ~
QS 7
=
—<—

X.CONTROL
DBND

.
I

POS

X.LIMIT
g C
X.TIME

DIR.ACT

CHARACT  CUTOFF

—/

DIR.CMD

SPLTRNG

0...10V
0.5V

INP ||

Imagen 5: Representacion esquemadtica del control de la posicion
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7.2 Software para el regulador de posicion

Funcidn adicional configurable Efecto

Curva de correccion para el ajuste de la curva Seleccion de la curva caracteristica de transferencia

caracteristica de operacion entre la sefial de entrada y la carrera (curva caracte-

CHARACT ristica de correccion).

Funcion de sellado La valvula se cierra herméticamente fuera del rango

CUTOFF de regulacion. Indicacion del valor (en %) a partir del

cual el actuador esta completamente purgado (al 0
%) o ventilado (al 100 %).

Direccion efectiva del valor de consigna del Direccion efectiva entre la sefial de entrada y la
regulador posicién de consigna.
DIR.CMD
Direccion efectiva del actuador Configuracion de la direccion efectiva entre el estado
N DIR.ACT de ventilacion del actuador y la posicion real.
N
S Segmentacion de zonas de sefal Distribucién del rango de sefal estandar en dos o
< SPLTRNG mas reguladores de posicion.
8 Limitador de carrera Movimiento mecanico del pistdn de la valvula exclusi-
§ X.LIMIT vamente dentro de una zona definida.
;g,\ Limitacion de la velocidad de posicionamiento Introduccién del tiempo de apertura y de cierre de la
:g,, X TIME carrera completa.
2
kS Banda muerta El regulador de posicion responde a partir de una
§ X CONTROL diferencia de control que debe definirse previamente.
% Proteccion mediante cédigo Proteccion mediante cédigo para la configuracion.
2 | secumity
fé‘ Posicién de seguridad Definicion de la posicién de seguridad.
@
8 SAFEPOS
g Nivel de la sefal de deteccion de averias Comprobacion de que las senales de entrada no
2 SIG.ERROR indiquen una rotura del sensor.
; Indicacion de una advertencia en la pantalla y des-
w plazamiento hasta la posicion de seguridad (si se ha
g seleccionado esa opcidn).
% Entrada digital Conmutacién AUTOMATICO /MANUAL o desplaza-
S BINARY. IN miento hasta la posiciéon de seguridad.
z Indicador de posicion analdgico (opcional) Indicador del valor de consigna o del valor real.
= |outpur
2 salidas digitales (opcional) Indicacion de dos valores digitales seleccionables.
OUTPUT
Calibracion por el usuario Modificacion de la calibracion de fabrica de la sefal
CAL.USER de entrada.
Ajustes de fabrica Restablecimiento de los ajustes de fabrica.
SET.FACTORY
SERVICE.BUES Configuracion de la interface de servicio biS

22
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Funcidn adicional configurable

Efecto

Ajustes de pantalla
EXTRAS

Ajuste de la pantalla del nivel de proceso.

SERVICE

Solo para uso interno de fabrica.

Software de simulacion

Para la simulacion de las funciones del equipo.

SIMULATION
DIAGNOSE (Option) Supervisién de procesos.
Tabla 2: Software para el regulador de posicion. Funciones adicionales configurables

Estructura operativa jerarquica para un manejo sencillo con los siguientes niveles de operacion

Nivel de proceso

En el nivel de proceso podr@ cambiar entre el modo
de funcionamiento AUTOMATICO y el MANUAL.

Nivel de ajuste

En el nivel de ajuste, durante la puesta en marcha
debera especificar determinadas funciones basicas,
ademas de configurar las funciones adicionales
necesarias.

Tabla 3: El software para el regulador de posicion. Estructura operativa jerarquica
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8 EL REGULADOR DE POSICION TIPO 8693

Para el regulador de proceso Tipo 8693, la regulacion de posicion mencionada el capitulo «7 El regulador de
posicién Tipo 8692» se puede aplicar a un circuito de regulacion auxiliar subordinado; se produce una regu-
lacién en cascada. El regulador de proceso del circuito regulador principal del Tipo 8693 tiene una funcion PID.

Como valor de consigna se define el valor de consigna del proceso (SP), y se compara con el valor real (PV)
de la magnitud de proceso que se quiere regular.

A través del sistema de deteccidn de posicidn se registra la posicion actual (POS) del actuador neumatico. El
regulador de posicidon compara este valor real de posicion con el valor de consigna prefijado por el regulador
de proceso (CMD).

Si existe una diferencia de control (Xd1), se adopta una sefal de tensién modulada por pulsos como magnitud
de ajuste del sistema de control.

En el caso de actuadores de simple efecto, si existe una diferencia de control positiva la valvula de entrada de
aire sera controlada por la salida B1. Si la diferencia es negativa, la valvula de salida de aire sera controlada
por la salida E1. De esta manera, se modificara la posicion del actuador hasta que la diferencia sea igual a 0.
Z2 representa una perturbacion.

Apertura
i+ A- > dela
Sisterna valvula
Regulador de control  Valvula

de posicion electroval- continua
vulas

POS /

ICircuito de control Sistema de deteccion
Ide la posicion de posicién

Z2
Apertura
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/ E»OX_dZ> CMDICircuito de S;\I,ila Mfgn'tUd de proceso
+ A con_tr¢_>! de | >
i wosicién .
Valor de Regulador de Proceso
Consigna de proceso
proceso

PV /1‘

Transmisor

Imagen 6: Diagrama de flujo de sefiales del regulador de proceso
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Imagen 7: Representacion esquematica de la regulacion de proceso
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8.2

El software para el regulador de proceso

Funcién adicional configurable

Efecto

Curva de correccion para el ajuste de la curva
caracteristica de operacion

Seleccion de la curva caracteristica de transferencia
entre la sefial de entrada y la carrera (curva caracte-

CHARACT ristica de correccion).
Funcion de sellado La vélvula se cierra herméticamente fuera del rango
CUTOFF de regulacion. Indicacion del valor (en %) a partir del

cual el actuador esta completamente purgado (al
0 %) o ventilado (al 100 %).

Direccion efectiva del valor de consigna del
regulador

Direccion efectiva entre la sefial de entrada y la
posicién de consigna.

DIR.CMD

Direccion efectiva del actuador Configuracioén de la direccidn efectiva entre el estado
DIR.ACT de ventilacion del actuador y la posicion real.
Segmentacion de zonas de seial Distribucion del rango de sefal estandar en dos o
SPLTRNG mas reguladores de posicion.

Limitador de carrera Movimiento mecanico del piston de la valvula exclusi-
X.LIMIT vamente dentro de una zona definida.

Limitacion de la velocidad de posicionamiento
X.TIME

Introduccién del tiempo de apertura y de cierre de la
carrera completa.

Banda muerta

El regulador de posicidn responde a partir de una

X.CONTROL diferencia de control que debe definirse previamente.
Proteccion mediante codigo Proteccion mediante cédigo para la configuracion.
SECURITY

Posicion de seguridad Definicién de la posicion de seguridad.

SAFEPOS

Nivel de la sefial de deteccion de averias
SIG.ERROR

Comprobacion de que las sefhales de entrada no
indiquen una rotura del sensor.

Indicacion de una advertencia en la pantalla y des-
plazamiento hasta la posicion de seguridad (si se ha
seleccionado esa opcion).

Entrada digital Conmutacién AUTOMATICO /MANUAL o desplaza-
BINARY. IN miento hasta la posicién de seguridad.

Indicador analdgico (opcional) Indicador del valor de consigna o del valor real.
OuUTPUT

2 salidas digitales (opcional) Indicacion de dos valores digitales seleccionables.
OuTPUT

Calibracion por el usuario Modificacion de la calibracion de fabrica de la sedal
CAL.USER de entrada.

Ajustes de fabrica Restablecimiento de los ajustes de fabrica.
SET.FACTORY

SERVICE.BUES Configuracion de la interface de servicio bUsS.
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Funcidn adicional configurable

Efecto

Ajustes de pantalla
EXTRAS

Ajuste de la pantalla del nivel de proceso.

SERVICE

Solo para uso interno de fabrica.

Software de simulacion

Para la simulacion de las funciones del equipo.

SIMULATION
DIAGNQOSE (Option) Supervisién de procesos.
Tabla 4: Software para el regulador de posicion. Funciones adicionales configurables

Funciones y posibilidades de configuracién del regulador de proceso

Regulador de proceso
P.CONTROL

El regulador de proceso PID estd activado.

Parametros ajustables
P.CONTROL - PARAMETER

Parametrizacion del regulador de proceso

Factor de amplificacion, tiempo de restablecimiento,
tiempo de retencién y punto de funcionamiento.

Entradas escalables
P.CONTROL - SETUP

Configuracién del regulador de proceso
- Seleccion de la entrada de sensor

- Escalado del valor real y del valor de consigna de
proceso

- Seleccion de las especificaciones del valor de
consigna.

Deteccion automatica del sensor o ajuste manual
del sensor

P.CONTROL -SETUP - PV INPUT

Los tipos de sensor Pt 100 y 4...20 mA se reco-
nocen de forma automatica, o bien pueden ajustarse
manualmente a través del menu de operacion.

Seleccion de las especificaciones del valor de
consigna

P.CONTROL - SETUP - SP INPUT

Especificaciones del valor de consigna bien a través
de una sefal de entrada estandar o de teclas.

Linealizacién de las curvas caracteristicas de
proceso

PQ'LIN

Funcidn para la linealizaciéon automatica de las curvas
caracteristicas de proceso.

Optimizacion del regulador de proceso
P.TUNE

Funcidn para la optimizacion automatica de los para-
metros del regulador de proceso.

Tabla 5:
proceso

El software para el regulador de proceso. Funciones y posibilidades de configuracién del regulador de

Estructura operativa jerarquica para un manejo sencillo con los siguientes niveles de operacion

Nivel de proceso

En el nivel de proceso podra cambiar entre el modo
de funcionamiento AUTOMATICO y el MANUAL.

Nivel de ajuste

En el nivel de ajuste, durante la puesta en marcha
debera especificar determinadas funciones basicas,
ademas de configurar las funciones adicionales
necesarias.

Tabla 6:

El software para el regulador de proceso. Estructura operativa jerarquica
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9 INTERFACES

Entradas para un valor de
consigna de posicion o
proceso

4..20 mA

0...20 mA

0...10V

0..5V

2 salidas digitales \\’
Regulador de 24 VPNP ’
posicion / Regulador
de proceso

: Entrada para un valor °,
, real de proceso * N
14...20 mA ’
| Frecuencia /
Pt 100 ’

}
e e e e e = — - -

Entradas
Salidas

Respuesta \
analdgica \

4...20 mA /
Entrada digital > ' 0..10V ’

24V CC >

~

Suministro

Funcionamiento

Nota: ﬁ @

Las entradas y salidas opcionales se representan con trazos

*Solamente disponible en el regulador de proceso Tipo 8693

Imagen 8: Interfaces del regulador de posicién/regulador de proceso

Los Tipos 8692, 8693 son equipos de 3 hilos; es decir, la alimentacion eléctrica (24 V DC) es inde-
@ pendiente de la senal de consigna.
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10 DATOS TECNICOS

10.1 Conformidad

Los Tipos 8692, 8693 cumplen con la Directiva de la UE respecto a la Declaracion de conformidad UE
(cuando sea aplicable).

10.2 Normas

Las normas aplicadas para la aprobacién de la conformidad con las directrices de la UE pueden consul-
tarse en el Certificado UE de tipo y/o la Declaracion de conformidad UE (cuando sea aplicable).

10.3 Certificaciones

El producto cumple con la Directiva ATEX 2014/34/UE de la categoria 3GD y esta homologado para aplica-
ciones en Zona 2 y 22.

Respete las normas sobre uso en areas Ex. Consulte las instrucciones complementarias ATEX.

El producto posee el certificado cULus. Para obtener indicaciones acerca de la aplicaciéon en zonas UL con-
sulte el capitulo «10.8 Datos eléctricos».

10.4 Condiciones de funcionamiento

A ADVERTENCIA

La exposicion directa a la radiaciéon solar y los cambios bruscos de temperatura podrian provocar un
mal funcionamiento o la apariciéon de fugas.

» Si utiliza el equipo en exteriores, evite exponerlo a las inclemencias del tiempo.

» No rebase por encima ni por debajo la temperatura ambiente permitida.

Temperatura ambiente Temperatura ambiente: consulte la placa de caracteristicas
Tipo de proteccion
evaluada por el fabricante IP65/IP67 segun la norma EN 60529 *
evaluada por UL UL Type 4x Rating, solo en interiores *
Altitud de utilizacion hasta 2000 m sobre el nivel del mar
Humedad relativa del aire Max. 90% a 55 °C (sin condensacion)

* Exclusivamente con el cable o con el conector macho y hembra correctamente conectados y respetando las indicaciones sobre el
aire de salida que aparecen en el capitulo «11.6 Conexién neumatica del Tipo 8692, 8693» en la pagina 44.
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10.5 Placa de caracteristicas

Descripcidn de la placa de caracteristicas:

Ejemplo: Tipo, para caracteristicas incluidas en el cédigo de tipo de confor-
midad con las certificaciones UL y ATEX

(1= § 8692 -E3-... PU0O2 )
‘d-) £ Single act Pllo 0 24v—
L~ % Pmax 7 bar
= = Tamb -10 - +55°C REV.2 —

» =3 € S/N 1001 CE —

1.Q [ 00123456 W15 MA —]
JIETIEN II 1NN e

1— Tensién de alimentacion valvula de pilotaje

Funcidn de control, valvula de pilotaje

Presién de trabajo maxima
— Temperatura ambiente, revision del hardware
L Numero de serie, Marcado CE

— Numero de referencia, codigo de fabricacion

— Cddigo de barras

Imagen 9: Placa de caracteristicas (ejemplo)

10.5.1 Placa adicional UL

Type 4X enclosure .

NEC Class 2 only
ASuppIy voltage: 24V —

Tipo de proteccién
Circuito eléctrico con potencia limitada

Tensién de alimentacion del equipo

Imagen 10:  Placa adicional UL (ejemplo)

10.6 Datos mecanicos

Dimensiones
Material del cuerpo

Material de sellado

Rango de carrera del eje de la valvula

consulte la ficha técnica

exterio

r: PPS, PC, VA, interior: PA 6; ABS

NBR/EPDM

10.7 Datos neumaticos

Fluido de control

Contenido de polvo

Contenido en agua

Contenido de aceite

Rango de temperatura del fluido de control
Rango de presién del fluido de control

Gases

3...45 mm

neutros, aire

Grados de calidad segun la norma ISO 8573-1

Grado

de calidad 7,

max. tamano de particula 40 pm,
max. densidad de particula 10 mg/m?

Grado

de calidad 3,

max. punto de rocio -20 °C
o al menos 10 grados por debajo de la temperatura minima
de funcionamiento

Grado

de calidad X,

max. 25 mg/m?®

0...+450 °C
3...7 bar
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Caudal de aire en la valvula reguladora 7 1, /min (para la ventilacion y el purgado)
(Valor de Q,, por definicion cuando la presion
absoluta desciende de 7 a 6 bar)
opcionalmente: 130 |, /min (para la ventilacion y el
purgado) (solo para accion simple)

Conexiones Conector de manguera g6 mm / 1/4“
Conexion roscada G1/8

10.8 Datos eléctricos
A ADVERTENCIA

En el caso de componentes con homologacion UL, solamente se deberan emplear circuitos eléctricos de
potencia limitada de acuerdo con la «Clase 2 NEC».

Clase de proteccion Il segun la norma DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

Conexiones Prensaestopas M16 x 1,5, SW22 (rango de
sujecion 5...10 mm) con terminales de conexién
para secciones de hilo de 0,14...1,5 mm?2 (24 V CC)
o]
conector circular (M12 x 1) (24 V CC,

EtherNet/IP, PROFINET I/0O, Modbus TCP)

Tension de trabajo 24 V DC £10 %, max. Rizado residual max. 10 %
Potencia absorbida <5W

Datos de entrada para la sefal del valor real

4...20 mA: Impedancia de entrada 70 Q
Resolucioén 12 bits
Frecuencia: Rango de medicion 0...1000 Hz
Impedancia de entrada 20 kQ
Resolucion 1%o del valor de medicién
Sefial de entrada > 300 mVss
Forma de la sefal Sinusoidal,

cuadrada, triangular

Pt 100: Rango de medicion —20...+220 °C
Resolucioén <0,1°C
Corriente de medicion <1 mA

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Datos de entrada de la sefial del valor de consigna

0/4...20 mA: Impedancia de entrada 70 Q
Resolucion 12 bits

0...5/10 V: Impedancia de entrada 22 kQ
Resolucion 12 bits

(con 0...5 V solamente 11 bits)

Respuesta analégica

max. max. 10 mA (para una salida de tensién de 0...5/10 V)
Carga 0...560 Q (para una salida de corriente de
0/4...20 mA)
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Salidas digitales

Limitacion de corriente

Entrada digital

Interface de comunicaciones

Software de comunicaciones

10.9

con aislamiento galvanizado, PNP
100 mA, la salida se sincroniza en caso de sobrecarga

PNP

0...5V =ldgico «0», 10...30 V = ldgico «1»
entrada invertida contraria (corriente de entrada

<6 mA)

Conexion con un PC mediante kit de interface

buS USB

Birkert Communicator

Posiciones finales de seguridad tras un fallo de la

alimentacion eléctrica o neumatica auxiliar

Tipo de actuador

=

Denominacion

Posiciones finales de seguridad tras interrupcion de

alimentacion eléctrica
auxiliar

alimentacion neumatica
auxiliar

accion simple

Sistema de control con caudal
de aire elevado (DN 2,5):

abajo

arriba Funcion de abajo
control A Sistema de control con caudal
abajo de aire reducido (DN 0,6):
no definido
Sistema de control con caudal
de aire elevado (DN 2,5):
accion simple arriba
arriba Funcion de arriba
I control B Sistema de control con caudal
abajo de aire reducido (DN 0,6):
no definido
camara
superior . .
doble accién abajo/arriba
cémara . (dependiendo de la -
inferior arriba Funcion de conexion no definido
I control | de las lineas de control)
abajo
Tabla 7: Posiciones finales de seguridad
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11 MONTAJE

Solo para reguladores de posicion y reguladores de proceso sin valvula de proceso premontada.

111 Montaje de equipos en zonas Ex

Al instalar el equipo en zonas Ex, se deben respetar las instrucciones con las indicaciones de seguridad
especificas para zonas Ex que se adjuntan.

A PELIGRO

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion en la instalacidn/el equipo.

» Antes de empezar a trabajar en la instalacion o el equipo, desconecte la presion y purgue/vacie las
tuberias.

Existe riesgo de lesiones debido a descargas eléctricas.

» Antes de intervenir en el equipo o en la instalacion, desconecte la tensién y asegurelo frente a una
conexion involuntaria.

» Respete las correspondientes disposiciones sobre prevencion de accidentes y seguridad en equipos
eléctricos.

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se monta de forma indebida.

» El montaje solamente podra llevarlo a cabo personal técnico autorizado con la herramienta adecuada.

Peligro de lesiones por conexidn involuntaria del sistema o por reanudacion incontrolada.
» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.

» Después del montaje, asegurese de que el sistema se ponga en marcha de forma controlada.

11.2 Montaje en valvulas de proceso Tipos 2103, 2300 y
2301

NOTA

Cuando se realiza el montaje sobre valvulas de proceso con conexion por soldadura, respete las indi-
caciones de montaje que aparecen en las instrucciones de uso de la valvula.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Procedimiento:

1. Montaje del eje de conmu-

tacion
consulte P4gina 34 No es necesario en actuadores con sistema de control instalado o en
_ . actuadores sobre los que habia un sistema de control previamente
2. Montaje de la junta mol- instalado.
deada

consulte Pagina 35

1. Montaje de los Tipos 8692, 8693
consulte Pagina 36
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11.2.1 Montaje del eje de conmutacion

PELIGRO

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion.

» Antes de aflojar las tuberias y valvulas, desconecte la presion y purgue las tuberias.

Tapa transparente ——

Conexiones de aire de control /

(Conector de manguera con man-
guitos de retencion o casquillos
roscados)

Actuador

Imagen 11:  Montaje del eje de conmutacion en valvulas de proceso Tipos 2103, 2300 y 2301, retire la tapa
transparente y la conexion de aire de control

— Desenrosque la tapa transparente del actuador y el indicador de posicién (tapon amarillo) de la prolon-
gacion del husillo (en caso de haberlo).

— En la variante con conector de manguera retire los manguitos de retencién (boquillas blancas) de las
conexiones de aire de control (en caso de haberlas).

Puck
Eje de conmutacion

Elemento de guia

Anillo roscado

max. 1 Nm

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

max. 5 Nm
Tapa del actuador

Junta térica

Prolongacion del
husillo

Imagen 12:  Montaje del eje de conmutacion en valvulas de proceso Tipos 2103, 2300 y 2301
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NOTA
Un montaje inadecuado podria hacer que el anillo roscado del elemento de guia resulte dafado.

El anillo roscado es un elemento de guia preinstalado que debe ir «encajado» en la parte trasera.

» No dafie el anillo roscado durante el montaje del eje de conmutacion.

— Deslice el eje de conmutacién a través del elemento de guia.

NOTA
La pintura de seguridad de los tornillos podria contaminar el anillo roscado.

» No aplique pintura de seguridad para tornillos sobre el eje de conmutacion.

—> Para asegurar el eje de conmutacién, aplique un poco de fijador de roscas (Loctite 290) en el orificio roscado
de la prolongacién del eje del actuador.

—> Compruebe que la junta tdrica esté correctamente colocada.
— Rosque el elemento de guia que tiene la tapa del actuador (momento maximo de giro: 5 Nm).

— Rosque el eje de conmutacién a la prolongacién del eje. Para ello, se ha dispuesto una ranura en la parte
superior (momento maximo de giro: 1 Nm).

— Deslice y encaje el sensor sobre el eje de conmutacion.

11.2.2 Montaje de la junta moldeada

—> Monte la junta moldeada sobre la tapa del actuador (con el diametro mas pequeno apuntando hacia
arriba).

—> Compruebe que las juntas téricas de las conexiones de aire de control estan en la posicién correcta.

Durante el montaje del Tipo 8692, 8693, los manguitos de retencidn de las conexiones de aire de
control no deberan estar montados en el actuador.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Junta
Conexiones de aire moldeada
de control
Atencion:

No deben estar mon-
tados los manguitos
de retencion.

Montaje de la junta
moldeada

Imagen 13:  Montaje de la junta moldeada en valvulas de proceso Tipos 2103, 2300 y 2301 35
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11.2.3 Montaje de los Tipos 8692, 8693

Camisa de carcasa

Carcasa de la conexion eléctrica

Actuador

Cuerpo de vélvula

> Tipo 8692, 8693

> Valvula de proceso
(Ejemplo: Tipo 2103)

Imagen 14:

montados en el actuador.

— Alinee el actuador y el Tipo 8692, 8693:

(consulte Imagen 15).

Montaje de los Tipos 8692, 8693 en valvulas de proceso, por ejemplo Tipo 2301

Durante el montaje, los manguitos de retencidn de las conexiones de aire de control no deberan estar

1. Alinee las conexiones de aire de control del actuador con los racores de conexién del Tipo 8692, 8693

Tornillos de fijacio
max. 1,5 Nm

Racor de conexion

Conexiones de aire de control

Imagen 15:  Orientacion de las conexiones de aire de control

2. Alinee el sensor del actuador con el carril guia del Tipo 8692, 8693 (consulte Imagen 16)

Carril guia

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Puck /

36 Imagen 16:  Orientacion del sensor
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NOTA

Danos en la pletina o fallo de funcionamiento.

» Asegurese de que el sensor esté situado plano sobre el carril guia.

— Deslice el Tipo 8692/8693 sin realizar movimientos de giro sobre el actuador hasta que a través de la junta
moldeada no se vea ni una rendija.

NOTA

Para garantizar el tipo de proteccion IP65 / IP67, no apriete los tornillos de fijacion con demasiada
fuerza.

» Par de apriete maximo: 1,5 Nm.

— Fije el Tipo 8692/8693 al actuador mediante los dos tornillos de fijacion laterales. Para ello, apriete los
tornillos de forma suave (par maximo de giro: 1,5 Nm).
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11.3 Montaje en las valvulas de proceso de las series 26xx
y 27XX

Procedimiento:

1. Montaje del eje de conmutacion
No es necesario en actuadores con sistema de control instalado o en actuadores sobre los que habia un
sistema de control previamente instalado.

2. Montaje del Tipo 8692, 8693.

11.3.1 Montaje del eje de conmutacion

Elemento de guia

Prolongacién del husillo

Actuador

Imagen 17:  Montaje del eje de conmutacion en valvulas de proceso de las series 26xx y 27xx; retire el elemento de
guia y el espaciador.

— Desenrosque el elemento de guia del actuador (en caso de haberlo).

— Retire el espaciador (en caso de haberlo).

Puck

Eje de conmutacién

Elemento de guia —

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Prolongacién del husillo —

Junta térica —

/

Eje
(actuador)

Imagen 18:  Montaje del eje de conmutacion en valvulas de proceso de las series 26xx y 27xx
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— Presione la junta térica de la tapa del actuador hacia abajo.

— En el caso de actuadores de tamafo 125 en adelante y con gran caudal de aire:
desmonte la prolongacion del eje existente y sustitlyala por una nueva. Al hacerlo, aplique un poco de
fijador de roscas (Loctite 290) en el orificio roscado de la prolongacion del eje.

— Con una llave de gancho (espigas de @: 3 mm / distancia entre espigas: 23,5 mm)
desatornille el elemento de guia de la tapa del actuador (par de giro: 8,0 Nm).

— Para asegurar el eje de conmutacién, aplique un poco de pintura de seguridad para tornillos (Loctite 290)
en la rosca del eje del actuador.

— Rosque el eje de conmutacién a la prolongacién del eje (par maximo de giro: 1 Nm).
Para ello, se ha dispuesto una ranura en la parte superior.

— Deslice el sensor sobre el eje de conmutacién hasta que quede encajado.

11.3.2 Montaje del Tipo 8692, 8693

— Coloque el Tipo 8692, 8693 sobre el actuador. Para ello debera alinear el sensor del actuador debida-
mente con el carril guia del Tipo 8692, 8693 (consulte Imagen 19).

Carril guia

Puck /

Imagen 19:  Orientacion del sensor

NOTA
Danos en la pletina o fallo de funcionamiento.

» Asegurese de que el sensor esté situado plano sobre el carril guia.

— Presione hacia atras el Tipo 8692/8693 hasta alcanzar el actuador, y girelo hasta lograr la posiciéon deseada.

Al hacerlo, asegurese de que las conexiones neumaticas del Tipo 8692, 8693 y del actuador estén
preferiblemente superpuestas verticalmente (consulte Imagen 20).

NOTA

Para garantizar el tipo de proteccion IP65/IP67, no apriete los tornillos de fijacion con demasiada
fuerza.

» Par de apriete maximo: 1,5 Nm.

— Fije el Tipo 8692/8693 al actuador mediante los dos tornillos de fijacion laterales (consulte Imagen 20). Para

ello, apriete los tornillos de forma suave (par maximo de giro: 1,5 Nm). 39
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Salida de aire de control 2,
> Tipo
Salida de aire de control 2, 8692/

ﬁ 8693
Tornillos de fijacion — —

max. 1,5 Nm

Conexién de aire de control = Actuador
arriba

Conexién de aire de control ————_—
abajo

Imagen 20:  Montaje del Tipo 8692, 8693 en valvulas de proceso de las series 26xx y 27xx

Establezca una conexion neumatica entre el Tipo 8692, 8693 y el actuador:

— Rosque el conector macho de manguera al Tipo 8692, 8693 y al actuador.

— Asegurese de seleccionar la conexion neumatica adecuada para la funcion de control deseada. Consulte
Tabla 8.

— Establezca una conexién neumatica entre el Tipo 8692 8693 y el actuador con la ayuda de las man-
gueras incluidas en el juego de accesorios suministrado.

NOTA
La penetracion de suciedad y humedad puede causar danos o fallos de funcionamiento.

» Para garantizar el tipo de proteccion IP65/IP67, conecte la salida de aire de control que no necesite con
la conexidn de aire de control del actuador o ciérrela con un tapon ciego.

«En posicidn de reposo» significa que a las valvulas de pilotaje del Tipo 8692, 8693 no llega corriente
0 que no estan accionadas.

Si existe aire himedo en el ambiente, mediante la funcion de control A o la funcién de control B se
puede establecer una conexién de manguera entre la salida de aire de control 2, del regulador de
posicion/regulador de proceso y la conexion de aire de control del actuador no utilizada.

De esta manera se introducira aire seco en la camara de resortes del actuador procedente del canal
de ventilacion del Tipo 8692, 8693 .

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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Funcion de control Conexion neumatica entre el Tipo 8692, 8693 y el actuador

Salida de aire de Conexion de aire de control del actuador
control
Tipos 8692, 8693

Valvula de proceso | 5. conexién de aire de control inferior del actuador
cerrada en posicion

A | de reposo
(a través de una 2,
fuerza de resorte)

Valvula de proceso 2
abierta en posicion |
B | de reposo

(a través de una 2,

se debe unir a la conexién de aire de control superior del
actuador

conexién de aire de control superior del actuador

se debe unir a la conexion de aire de control inferior del

actuador
fuerza de resorte)
Valvula de proceso | 2, conexion de aire de control inferior del actuador
cerrada en posicion
de reposo 2, conexion de aire de control superior del actuador
I
Valvula de proceso | 2, conexion de aire de control superior del actuador
abierta en posicion
de reposo 2, conexidén de aire de control inferior del actuador
Tabla 8: Conexion neumatica al actuador

1.4 Giro del médulo actuador
El Tipo 8692, 8693 con actuador integrado se denomina modulo actuador.

En caso de que, tras el montaje de una valvula de proceso, no se pueda ver bien la pantalla del Tipo 8692,
8693 o si el cable de conexion o las mangueras estan estén mal conectados, el médulo actuador puede
girarse hasta colocarse en una posicién mas adecuada.

@ En valvulas de membrana no se puede girar el actuador.

Valvulas de proceso de los Tipos 2300 y 2301: Solamente se puede girar la posicion del médulo
actuador completo respecto del cuerpo de valvula. No se puede girar el Tipo 8692, 8693 en
sentido contrario al actuador.

Para girar el médulo actuador, la valvula de proceso debe encontrarse en posicion abierta.

A PELIGRO

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

» Antes de aflojar las tuberias y valvulas, desconecte la presion y purgue las tuberias.

Procedimiento:

—> Aplique tension al cuerpo de valvula colocado en un dispositivo de sujecion (solo sera necesario si la valvula
de proceso aun no esta montada).

— Con la funcién de control A: Abra la valvula de proceso. 21
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> Modulo 9
actuador
Contorno de la llave Hexagonal
Acople N )
Acople
Valvula de proceso de los Tipos 2300 y 2301 Valvula de proceso de la serie 27xx

Imagen 21:  Giro del médulo actuador
—> Sujete la superficie plana del acople con una llave fija adecuada.

— Valvulas de proceso de los Tipos 2300 y 2301:
Coloque una llave especial que coincida exactamente con el contorno de la llave en la parte inferior del
actuador.
(La llave especial esta disponible en su .representante comercial de Blirkert. Nimero de pedido 665702).

— Valvulas de proceso de la serie 27xx:
Coloque una llave fija que coincida exactamente con el contorno hexagonal del actuador.

A ADVERTENCIA
Peligro de lesiones por derrame del fluido y descarga de presion.
Si se gira en el sentido incorrecto, la interface del cuerpo podria soltarse.

» Gire el médulo actuador exclusivamente en el sentido estipulado (consulte Imagen 22).

— Valvulas de proceso de los Tipos 2300 y 2301:
Gire el modulo actuador en el sentido de las agujas del reloj (mirando desde abajo) hasta colocarlo en la
posicién deseada.

— Valvulas de proceso de la serie 27xx:
Gire el médulo actuador en el sentido inverso a las agujas del reloj (mirando desde abajo) hasta colo-
carlo en la posicion deseada.

f —— Llave fija Llave especial

Valvulas de proceso de la serie 27xx Valvulas de proceso de los Tipos 2300 y 2301

Imagen 22:  Direccion y herramientas estipuladas para el giro del mddulo actuador
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11.5 Giro del Tipo 8692, 8693 en valvulas de proceso de
las series 26xx y 27xx

En caso de que, tras la instalacién de una valvula de proceso el cable de conexién o las mangueras estén
mal colocados, la posicion del Tipo 8692, 8693 podria desplazarse respecto al actuador.

= Tipo 8692/ 8693

Tornillo de fijacidn (2x)
max. 1,5 Nm

Conexidon neumatica K

= Actuador

Imagen 23:  Giro del Tipo 8692/8693 en valvulas de proceso de las series 26xx y 27xx

Procedimiento:

— Suelte la conexién neumatica entre el Tipo 8692, 8693 y el actuador.

—> Suelte los tornillos de fijacion colocados en los laterales del cuerpo de valvula (tornillos hexagonales
SW3).

— Gire el Tipo 8692, 8693 hasta alcanzar la posicion deseada.

NOTA

Para garantizar el tipo de proteccién IP65 / IP67, no apriete los tornillos de fijacion con demasiada
fuerza.

» Par de apriete maximo: 1,5 Nm.

— Apriete los tornillos de fijacion de forma suave (momento maximo de giro: 1,5 Nm).

— Vuelva a establecer la conexidn neumatica entre el Tipo 8692, 8693 y el actuador.
Utilice tubos mas largos en caso necesario.
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11.6 Conexion neumatica del Tipo 8692, 8693

A PELIGRO

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion en la instalacién/el equipo.

» Antes de empezar a trabajar en la instalacion o el equipo, desconecte la presion y purgue o vacie las
tuberias.

@ Para un funcionamiento correcto del equipo, preste atencién a lo siguiente:

» Durante la instalacién no se debera generar contrapresion.
» Para realizar la conexion, seleccione una manguera con el diametro suficiente.

» La tuberia de escape debera estar concebida de manera que no pueda pasar agua o cualquier
otro liquido al equipo a través de las conexiones de aire de retorno (3 o0 3.1).

Disposicion del aire de escape:

» Para conservar la clase de proteccion IP67, se debe instalar una tuberia de escape en una zona
seca.

» La presion de pilotaje debe ser al menos 0,5...1 bar mas alta que la necesaria para alcanzar la
posicién final del actuador neumatico.
Para ello se evita que exista una diferencia de presion demasiado pequena, ya que influiria negati-
vamente en la regulacion en el intervalo superior de carrera.

» Durante el funcionamiento, procure que las fluctuaciones de la presion de pilotaje sean tan bajas
como resulte posible (max. +10 %).
Si las fluctuaciones son mayores, los parametros de control medidos con la funcién X.TUNE no
seran 6ptimos.

Conexion de aire de
retorno
marcada como: 3

Conexién de aire de /
control marcada como: 1

Conexion de aire de retorno adicional
marcada como: 3,1

(solo para los Tipos 23xx y 21083 con sistema de control servoasistido para
un mayor caudal de aire para un tamafio del actuador a partir de 2125/2130)
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Imagen 24:  Conexion neumatica

Procedimiento:

— Conecte el fluido de control a la conexidn de aire de control (1)
(8...7 bar; aire para instrumentos, sin aceite, agua o polvo).

— Instale una tuberia de escape o un silenciador en la conexién de aire de retorno (3) vy, si la hay, en la

44 conexién de aire de retorno (3.1).
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11.7 Variante con mayor caudal de aire

En la variante con mayor caudal de aire, el actuador puede moverse hasta su posicion final si necesidad de
suministro eléctrico. El actuador se movera desde su posicion de reposo hasta alcanzar su posicion final.
Para ello las valvulas de pilotaje deben accionarse por medio de un destornillador.

11.7.1 Accionamiento manual del actuador a través de valvulas de
pilotaje

El actuador puede volver a moverse hasta alcanzar su posicion final y de nuevo a la posicion original a
partir de la posicién de reposo aunque no reciba suministro eléctrico. Para ello las valvulas de pilotaje
deben accionarse con un destornillador.

NOTA
La palanca manual podria resultar dafiada si se presiona y se gira simultaneamente.

» No presione la palanca manual mientras esté girando.

Valvula de pilotaje no

accionada Valvula de pilotaje para

(posicion normal) purgado
La palanca ) o
manual Valvula de pilotaje para
sefiala hacia ventilacién
la izquierda

Valvula de pilotaje

accionada
‘ La palanca
manual
sefala hacia
la derecha

Imagen 25:  Valvulas de pilotaje para la ventilacion y purgado del actuador

Movimiento del actuador hasta su posicion final

Gire la palanca manual con un destornillador hacia la derecha.
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Asegurese de: - no presionar la palanca durante el giro
- respetar la secuencia descrita a continuacién

— 1. Accione la palanca manual de la valvula de pilotaje para su

purgado. 2. 1.
— 2. Accione la palanca manual de la valvula de pilotaje para la f f
ventilacion.

Ambas palancas deberan apuntar hacia la derecha.

El actuador se movera hacia la posicion final.

Imagen 26:  Movimiento del actuador hasta su posicion final 45
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Mueva el actuador de nuevo hasta la posicion de reposo

Gire la palanca manual con un destornillador hacia la izquierda.

Asegurese de: - no presionar la palanca manual durante el giro
- respetar la secuencia descrita a continuacion

— 1. Accione la palanca manual de la valvula de pilotaje para la

ventilacion. 1 2
— 2. Accione la palanca manual de la valvula de pilotaje para su A
purgado. \

Ambas palancas deberan apuntar hacia la izquierda (posicién
normal).

El actuador se movera hacia la posicion de reposo a través de una
fuerza de resorte.

Imagen 27:  Mueva el actuador de nuevo hasta la posicion de reposo
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12 INSTALACION ELECTRICA 24 V CC

Para el Tipo 8692/8693 existen 2 variantes de conexién:
» Multipin con conector circular

» Prensaestopas con terminales de conexién

Valores de senal

Tensién de trabajo: 24V CC

Valor de consigna

(regulador de proceso/posicion): 0...20 mA; 4...20 mA
0..5Vv;0..10V

Valor real

(solo regulador de proceso): 4...20 mA;
Frecuencia;
Pt 100

12.1 Instalacion eléctrica con conector circular

A PELIGRO

Peligro de lesiones por tension eléctrica.
» Antes de intervenir en el sistema, desconecte la tensién y asegurelo frente a una conexion involuntaria.

» Respete las correspondientes disposiciones sobre prevencion de accidentes y seguridad en equipos
eléctricos.

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se instala de forma indebida.

» La instalacion solamente podra ser llevada a cabo por personal técnico autorizado con la herramienta
necesaria.

Peligro de lesiones por conexidn involuntaria del sistema o por reanudacion incontrolada.

» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.

» Después de la instalacién, asegurese de que el sistema se ponga en marcha de forma controlada.

Uso de la entrada de valor nominal 4...20 mA
Si se produjese un fallo en la alimentacion eléctrica de un equipo del Tipo 8692 o 8693 que estu-

viese conectado en serie con varios mas, la entrada del equipo que ha fallado tendra una elevada
impedancia.

Como resultado de ello, la sefnal estandar de 4...20-mA sera incorrecta.

En ese caso, dirijase directamente al servicio técnico Biirkert.

Con Ethernet o biiS:
En el capitulo correspondiente encontrara la designacién de los conectores circulares y de los
contactos.

Los cables de los terminales del cableado de campo deben estar calculados para una temperatura de hasta
al menos 75 °C.
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Procedimiento:

— Cologue los Tipos 8692/8693 segun indican las tablas.

Al aplicar tension de trabajo, el Tipo 8692, 8693 pasara a estar operativo.

—> Ahora realice los ajustes basicos y adaptaciones del regulador de posiciéon/proceso necesarios.
El procedimiento se describe en el capitulo «14 Puesta en marcha» en la pagina 72.

Designacidn de los conectores circulares:

X1 - conector circular M12, 8 pines
4 1 Sefal de entrada del sistema de control

8 - . . .
Senales de salida del sistema de control (opcional)

3 1 X5 - conector circular M8, 4 pines (solo Tipo 8693)
Sefales de entrada: valor real de proceso

wﬁ
2 X6 - conector circular M12, 4 pines
@ Tension de trabajo

@f Interruptor

L 1L

Ty

(para hacerlo funcionar, afloje los tornillos)

Imagen 28:  Conexidn eléctrica con conector circular 24 V CC
12.11 X1 - conector circular M12, 8 pines
Pin | Color del hilo* | Asignacion

Senales de entrada del sistema de control (p.ej. PLC)

o 0.5V (0 logico)
1 blanco Entrada digital +

9 —— 10...30 V (1 16gico)
7 azul Valor de consigna (GND)
8 rojo Valor de consigna + (0/4...20 mA 0 0...5/10 V)

aislado galvanicamente de la tensién de trabajo
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Pin | Color del hilo* | Asignacion

Senales de salida al sistema de control
(p-€j. PLC): necesarias solo con la opcidn de salida analdgica y/o salida digital

2 marrén Salidas digitales GND
3 |verde Salida digital 2 24 V /0 V)
4 amarillo Salida digital 1 24 V/0 V)
. Indicador de posicion analdgico
5 gris GND
6 rosa Indicador de posicion analégico + (0/4...20 mA 0 0...5/10 V)

aislado galvanicamente de la tensién de trabajo

* Los colores de hilo indicados se refieren al cable de conexidn disponible como accesorio, con el n.° de ID 919061.

Tabla 9: X1 - conector circular M12, 8 pines

12.1.2 X6 - conector circular M12, 4 pines, tensién de trabajo

Pin |Color del hilo* |Asignacion Lado del equipo | Circuito exterior / nivel de senal
1 marrén +24 'V 1 o—|
2 sin ocupar — 24 V DC 1’10 % Rizado
residual max. 10 %
3 azul GND 3 o—|
4 sin ocupar
* Los colores de hilo indicados se refieren al cable de conexidn disponible como accesorio, con el n.° de ID 918038.

Tabla 10: X6 - conector circular M12, 4 pines, tension de trabajo

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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12.1.3 X5 - Conector circular M8, 4 pines, senales de entrada: valor
real de proceso (solo para el Tipo 8693)

g de* Pin | Asignacion Conmutadores ** Ladp = Circuito externo
entrada equipo
4..20mA |1 | Transmisor de +24 V de |
- sumi- alimentacion 1 o0 —>
nistro 2 | Salida del transmisor N
interno e L i
3 | GND (idéntica a la tension | conmutador 2 0 i
de trabajo de toma a tierra) izquierda 3 o : GND
4 | Puente hacia GND (GND de 7 o]
transmisor de 3 hilos)
4..20mA |1 |[sinocupar ol
- sumi-
istro 2 Yalor real de proceso + Conmutador 2 o—— 4..20mA
externo 3 | sin ocupar derecha
4 | Valor real de proceso - 4 o——— GND4..20mA
Frecuencia|1 | Sensor de +24 V de o—— +24V
- sumi- alimentacion N
nistro 2 | Entrada por pulsos + 2 o——— Pulso +
interno Conmutador .
3 | Entrada por pulsos — izquierda 3 O0——— Pulso -/ GND (idéntica
a la tensién de trabajo
de toma a tierra)
4 | sin ocupar
Frecuencia|1 | sin ocupar O]
- sumi-
Histro 2 | Entrada por pulsos + Conmutador 2 O——— Pulso +
externo 3 | Entrada por pulsos - derecha 3 O—— Pulso-
4 | sin ocupar
Pt 100 1 | sin ocupar
.(co.nsulte 2 | Valor real de proceso 1 20
indica- (alimentacion de corriente) (O] ﬂ Pt 100
ciones mas
adelante) 3 | Valor real de proceso 3 Conmutador 30
(GND) derecha .
4 | Valor real de proceso 2 °©
(compensacion)
jUSte mediante software (consulte e cap/tuo «15.2. - — Especificacion del tipo de senal para el valor real de
* Ajl di ft ( Ite el ftulo «15.2.1_PV-INPUT- E: ificacion del tipo d Aal / vall / d
proceso» en la pdgina 78 ).
** Para conocer la posicion del conmutador, consulte «Imagen 28: Conexidn eléctrica con conector circular 24 V CC»

Tabla 11:

0

X5 - conector circular M8, 4 pines, sefiales de entrada valor real de proceso (solo para el Tipo 8693)

espanol
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12.1.4 Posicion del interruptor deslizante

Alimentado Asignacion Posicion del interruptor deslizante
Alimentacion Tensién de trabajo GND | Interruptor deslizante izquierda
interna
Alimentacion GND esta aislado galva- | Interruptor deslizante derecha
externa nicamente de la tension
de trabajo.
Tabla 12: Posicion del interruptor deslizante

Podra encontrar la descripcion de EtherNet/IP, PROFINET y Modbus TCP en el capitulo 19.
Podra encontrar la descripcion de la opcidn biS en el capitulo 20.

Al aplicar tensioén de trabajo, el Tipo 8692, 8693 pasara a estar operativo.

— Ahora realice los ajustes basicos y adaptaciones del regulador de posicion/proceso necesarios.
El procedimiento se describe en el capitulo «14 Puesta en marcha».

12.1.5 Instale el mdédulo electronico y la camisa de carcasa

NOTA

No dane los pines de la pletina.

» Coloque el médulo electrénico en posicidn recta, sin inclinarlo cuando lo presione hacia abajo.

— Coloque el médulo electrénico con cuidado y presidnelo hacia abajo de forma uniforme hasta que
encaje en el soporte.

— Compruebe que la posicion de la junta de la camisa de carcasa sea la correcta.

\‘unta de la camisa

de carcasa

Imagen 29:  Posicion de la junta de la camisa de carcasa

NOTA
El efecto del giro puede provocar la rotura del racor de conexiéon neumatico.

» Para enroscar la camisa de carcasa no sujete el actuador sino la carcasa del conector que esta por
encima.

— Coloque la camisa de carcasa por encima del médulo electrénico y enrésquela hasta llegar al tope, suje-
tando la carcasa del conector eléctrico (tiene a su disposicion un destornillador adecuado a través de
las sucursales de ventas Birkert. NUmero de pedido 674077).

51

espanol




FLUID CONTROL SYSTEMS |nStalaCién eléCtriCa 24 V CC

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

52

NOTA

Fallo en el funcionamiento debido a la suciedad y la humedad.

> Para garantizar el tipo de proteccion IP65/IP67, asegurese de que la camisa de carcasa y la carcasa del
conector eléctrico estén atornillados de forma hermetica.

—> Conecte la tension de trabajo en el equipo.
—> Vuelva a poner en funcionamiento el Tipo 8692, 8693 .

12.2 Instalacion eléctrica con prensaestopas

A PELIGRO

Peligro de lesiones por tension eléctrica.

» Antes de intervenir en el sistema, desconecte la tension y asegurelo frente a una conexién involuntaria.

» Respete las correspondientes disposiciones sobre prevencion de accidentes y seguridad en equipos
eléctricos.

A ADVERTENCIA
Peligro de lesiones si se instala de forma indebida.

» La instalacién solamente podra ser llevada a cabo por personal técnico autorizado con la herramienta
necesaria.

Peligro de lesiones por conexidn involuntaria del sistema o por reanudacion incontrolada.
» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.
» Después de la instalacion, asegurese de que el sistema se ponga en marcha de forma controlada.

Uso de la entrada de valor nominal 4...20 mA
Si se produjese un fallo en la alimentacion eléctrica de un equipo del Tipo 8692 o 8693 que estu-

viese conectado en serie con varios mas, la entrada del equipo que ha fallado tendra una elevada
impedancia. Como resultado de ello, la sefal estandar de 4...20-mA sera incorrecta. En ese caso,
dirijase directamente al servicio técnico Blrkert.

Procedimiento:

—> Desenrosque los 4 tornillos de la tapa del conector y retirela. Ahora tendra acceso a los terminales de
conexion.

— Deslice el cable a través del prensaestopas.
—> Conecte los hilos. En la siguiente tabla encontrara la asignacion de los terminales.
— Atornille la tuerca de apriete del prensaestopas (par de apriete aprox.: 1,5 Nm).

— Coloque la tapa del conector sobre la carcasa del conector colocando una junta y atornillela siguiendo
un orden en forma de cruz (par maximo de giro 0,7 Nm).

NOTA

La penetracion de suciedad y humedad puede causar dafnos o fallos de funcionamiento.

Para garantizar el tipo de proteccién IP65/IP67, asegurese de:
» Cerrar los prensaestopas que no utilice con tapones ciegos.

» Apretar la tuerca de unién de los prensaestopas.
El par de apriete depende del tamano del cable o de los tapones ciegos, y es de aprox. 1,5 Nm.

» Atornille la tapa del conector colocando previamente la junta. Par de apriete max.: 0,7 Nm.

espanol



Instalacion eléctrica 24 V CC

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

/— Conmutador

Tapa del conector Terminales de conexion
Imagen 30:  Conexidn del prensaestopas
12.2.1 Disposicion de los terminales: Senales de entrada del sistema
de control (p.ej. PLC)
Terminal | Asignacion Circuito exterior / nivel de senal
6 Entrada digital + o ?05:;/) v Ifg:igico)

7 Valor de consigna (GND) Valor de consigna (GND)
8 Valor de consigna + (0/4...20 mA 0 0...5/10 V)
aislado galvanicamente de la tensién de trabajo
13 sin ocupar
14 Entrada digital GND Entra.da digital GND respecto a la tension de trabajo GND
(terminal GND)
Tabla 13: Asignacion de terminales para sefiales de entrada del sistema de control
12.2.2 Disposicion de los terminales: Senhales de salida al sistema de
control (p.ej. PLC) (necesarias solo con la opcion de salida
analdgica y/o salida digital)
Terminal | Asignacion Circuito exterior / nivel de senal
y Igﬂlgador de posicién analdgico Indicador analégico GND
2 Indicador de posicion analégico + | (0/4...20 mA 0 0...5/10 V)
aislado galvanicamente de la tension de trabajo
3 Salida digital GND GND
4 Salida digital 2 24V /0V,NC/NO
respecto a la tensién de trabajo GND (terminal GND)
5 Salida digital 1 24V /0V,NC/NO
respecto a la tension de trabajo GND (terminal GND)
Tabla 14: Asignacion de terminales para sefiales de salida del sistema de control
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12.2.3 Disposicion de los terminales: Entrada valor real de proceso
(solo en el Tipo 8693)

Tipo de . . ‘. Conmu- | Lado del L
« | Terminal | Asighacion - ) Circuito externo
entrada tadores™ | equipo
4.20mA |9 GND (idéntica a la tensién
- sumi- de trabajo de toma a tierra) 126 | —
nistro :
. 10 Puente hacia GND (GND de
, - ransmisor
interno transmisor de 3 hilos) nt 11 :
11 Salida del transmisor neer i
ruptor !
: 10 O—pmmmmm e m !GND
abajo
12 Transmisor de +24 V de °
alimentacion
4..20mA |9 sin ocupar
N ;izl':rrgl_ 10 Valor real de proceso - 11 |o—— |4..20mA
R externo |11 Valor real de proceso + 10 jo—— |GND
o .
? 12 sin ocupar Inter-
8 ruptor
£ arriba
< Frecu- 9 Entrada por pulsos — 12 |o—— | +24V
@, encia 10 sin ocupar 11 | 0——— |Pulso +
o - sumi-
g nistro 11 Entrada por pulsos +
- interno 12 Sensor de +24 V de Inter- 9 |o0——— |Pulso-/GND
§ alimentacion ' (idéntica a la tension de
3 ruptor trabajo de toma a tierra)
= abajo
—
@ Frecu- 9 Entrada por pulsos -
P :
5 er;i':qi 10 sin ocupar 11 |o——— | Pulso +
3 nistro 11 Entrada por pulsos +
S externo |12 sin ocupar 9 |o——— |Pulso-
2 Inter-
()
> ruptor
@ arriba
[N Pt100** |9 Valor real de proceso 3 (GND)
§ _(cglnsulfu’a 10 Valor real de proceso 2 11 o
S indicacién) (compensacion) ﬂ Pt 100
; 11 Valor real de proceso 1 (ali-
z ) . Inter- 10 ©
s mentacion de corriente)
: ruptor 9o
12 sin ocupar arriba
* Ajuste mediante software (consulte el capitulo «15.2.1_PV-INPUT- Especificacion del tipo de sefial para el valor real
de proceso» ).
** El interruptor se encuentra bajo la tapa del conector (consulte «Imagen 30: Conexion del prensaestopas» ).

Tabla 15: Disposicidn de los terminales, entrada valor real del proceso (solo en el Tipo 8693)

*** Conecte el sensor Pt 100 mediante 3 hilos para compensar la resistencia de la linea.
El terminal 3 y el terminal 4 siempre deben ser puenteados en el sensor.
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12.2.4 Disposicion de los terminales: Tension de trabajo

Terminal | Asignacion Lado del equipo | Circuito exterior / nivel de senal
15 Tension de trabajo (GND) o—] 24V DC =10 % Rizado residual
. ] max. 10 %
16 Tensién de trabajo +24 V o—T
Tabla 16: Disposicion de los terminales; tension de trabajo

Al aplicar tension de trabajo, el Tipo 8692, 8693 pasara a estar operativo.

—> Ahora realice los ajustes basicos y adaptaciones del regulador de posicion/proceso necesarios. Des-
cripcidn: consulte el capitulo «14 Puesta en marcha».

12.2.5 Posicidn del interruptor deslizante

Alimentado Asignacion Posicién del interruptor deslizante
Suministro interno | Tension de trabajo GND | Interruptor deslizante abajo

Suministro externo | GND estd aislado galva- | Interruptor deslizante arriba
nicamente de la tension
de trabajo.

Tabla 17: Posicion del interruptor deslizante

Podra encontrar la descripcion de EtherNet/IP, PROFINET y Modbus TCP en el capitulo 19.
Podra encontrar la descripcion de la opcién biS en el capitulo 20.
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13 FUNCIONAMIENTO

A ADVERTENCIA
Peligro en caso de funcionamiento inadecuado.
Un funcionamiento inadecuado podria provocar lesiones y dafios en el equipo y su entorno.
» Los operarios deberan conocer y comprender el contenido del manual de instrucciones.
» Se deben respetar las instrucciones de seguridad y el uso apropiado del equipo.

» El equipo/instalacién solamente podra ser manejado por personal lo suficientemente cualificado.

Para el manejo y ajuste del Tipo 8692, 8693 existen diferentes niveles de operacioén disponibles.

* Nivel de proceso:
En el nivel de proceso se indica y maneja el proceso en curso.

Modo de funcionamiento:  AUTOMATICO - Indicacion de los datos de
proceso
MANUAL — Apertura y cierre manual de la
valvula

* Nivel de ajuste:
En el nivel de ajuste se realizan los ajustes basicos del proceso.

- Introduccién de los parametros de operacién
— Activacién de las funciones adicionales

Si el equipo, al cambiar al nivel de ajuste, se encuentra en modo de funcionamiento AUTOMATICO,
el proceso continuara desarrollandose durante el ajuste.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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13.1 Descripcion de los elementos de control e
indicadores

El equipo esta equipado con 4 teclas para el control y con una pantalla grafica con una matriz de 128 x 64

puntos como elemento indicador.

El indicador de la pantalla se ajusta a las funciones y niveles de control configurados.
Se distingue principalmente entre la vista de pantalla a nivel de proceso y a nivel de ajuste.
Una vez aplicada la tension de trabajo, la pantalla mostrara el nivel de proceso.

Elementos de control:

Tecla de seleccion / ¥Tecla de seleccidén derecha
izquierda A\ Va5 4

Tecla de flecha &, flecha Tecla de flecha V, flecha
hacia arriba hacia abajo

Imagen 31:  Elementos de control
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Elementos indicadores del nivel de ajuste:

Designacion del menu

MAIN_—

BUS.COMM
X.TUNE
ADD.FUNCTION

7

Submend

Designacion del fun-
cionamiento de las
teclas

Imagen 32:  Elementos indicadores del nivel de ajuste

Elementos indicadores del nivel de proceso:
Simbolo de la regulacién de posicién
Simbolo de la regulacién de proceso

/ AuTo Simbolo del modo de funcionamiento AUTOMATICO

Se mostraran otros simbolos segun las funciones
activadas. Consulte Tabla 18

Descripcién breve del valor de proceso
mostrado

/ Unidad del valor de proceso mostrado

Valor de proceso *

\

Designacion del funcionamiento de las teclas

* Qué valores de proceso se muestran en modo de funcionamiento AUTOMATICO dependeré del tipo
utilizado.
Podra encontrar una descripcion detallada en el capitulo «13.4.1 Posibles indicaciones en pantalla del

nivel de proceso»

Imagen 33:  Elementos indicadores del nivel de proceso
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13.1.1 Descripcion de los simbolos mostrados en el nivel de proceso

Qué simbolos se muestren en la pantalla dependera

* del tipo,

+ del funcionamiento como regulador de posicidn o bien de proceso,
« del modo de funcionamiento AUTOMATICO o MANUAL y

« de las funciones activadas.

Funcionamiento

Simbolo

Descripcion

Tipo 8692, 8693

Funcionamiento
como regulador de
posicion

Estado de funcionamiento AUTOMATICO

Diagnéstico activo (opcional: solo disponible si el equipo cuenta con el
software adicional de diagndstico)

X.CONTROL / Regulador de posicion activo (el simbolo solamente
aparece en el Tipo 8693)

CUTOFF activo

SAFEPQOS activo

Interface I/0 RS232 HART

SECURITY activo

Bus activo

SIMULATION activo

Otros simbolos en el
Tipo 8693

Funcionamiento
como regulador de
proceso

EEIEDH‘INIR H H|g|

P.CONTROL/Regulador de proceso activo

Tabla 18: Simbolos del nivel de proceso.
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13.2 LED indicador del estado del equipo
:' ................ . LED de estado
v . indicador del estado del
N rmmmmm el equipo
Imagen 34: LED de estado indicador del estado del equipo

El LED de estado se ilumina segun NAMUR NE 107 con el color especificado para el estado del equipo.

Si se dan varios estados del equipo a la vez, se muestra el de mayor prioridad. La prioridad dependera de la
magnitud de la desviacion respecto al funcionamiento estandar (rojo = fallo = prioridad absoluta).

cator.

‘ El LED de estado puede desconectarse y conectarse a través del software Biirkert Communi-

XIS M General settingsps S¥Status LED

Ajuste de fabrica: LED activado

Indicaciones:
Indicador de estado conforme a NE 107, edicion 2006-06-12
Color Codigo | Descripcion Significado
del
color
rojo 5 Fallo, error o Debido a un fallo en el funcionamiento del equipo o en el de sus
averia periféricos, no puede funcionar controladamente.
naranja |4 Control Se esta trabajando con el equipo: momentaneamente no es posible
funcional trabajar con él de forma controlada.
amarillo |3 Fuera de Las condiciones ambientales o las condiciones del proceso estan
especificacion | fuera del rango especificado para el equipo. El diagndstico interno
muestra problemas en el equipo o en las propiedades del proceso.
azul 2 Mantenimiento | El equipo funciona de forma controlada, pero su funcionamiento se
necesario vera limitado en breve.
— Realice mantenimiento en el equipo.
verde 1 Diagndstico El equipo funciona sin fallos. Los cambios de estado se mostraran
activo mediante diferentes colores.
Los mensajes se transmitiran mediante un bus de campo (si hay
uno conectado).
Tabla 19: Indicacidn del estado del equipo segun NAMUR NE 107
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13.3

Funcion de las teclas
La funcién de las 4 teclas de control varia segtin el modo de funcionamiento (AUTOMATICO o MANUAL) y

del nivel de control (nivel de proceso o nivel de ajuste).

jﬂ Podra encontrar la descripcion de los niveles de control y de los modos de funcionamiento en
los capitulos «13 Funcionamiento» y «13.7 Estados de funcionamiento».

Funcidn de las teclas en el nivel de proceso:

Funcion de la

Estado de

Tecla Descripcion de la funcién . .
tecla funcionamiento

Tecla de flecha OPN Desplazamiento manual del actuador. MANUAL
JAN Cambio del valor mostrado ;

(p. ej. POS-CMD-TEMP-...). AUTOMATICO
Tecla de flecha CLS Desplazamiento manual del actuador. MANUAL
\Y Cambio del valor mostrado <

(0. &]. POS-CMD-TEMP-...). AUTOMATICO
Tecla de selecciéon | MENU Cambio al nivel de ajuste. ,
izquierda Indicacion: Pulse la tecla durante aprox. 3 AUTOMATICO o
A apY segundos. MANUAL
Tecla de selecciéon |AUTO Vuelta al modo de funcionamiento MANUAL. MANUAL
derecha
Va5 4 MANU Cambio a estado MANUAL. AUTOMATICO

Funcidn de las teclas en el nivel de ajuste:

Tecla

Funcion de la
tecla

Descripcion de la funcién

Tecla de flecha

Pasar paginas hacia arriba en el menu.

VAN + Aumentar los valores numéricos.
Tecla de flecha Pasar paginas hacia abajo en el menu.
\V/ - Disminuir los valores numéricos.
<- Cambio a una posicidon mas a la izquierda; al introducir valores
numeéricos.
Tecla de seleccion | EXIT Volver al nivel de proceso.
izquierda Regreso paso a paso desde un apartado del submend.
) 2% ESC Salir de un menu.
STOP Interrumpir un proceso.
Tecla de seleccién |ENTER Seleccionar, activar o desactivar un apartado del menu.
derecha SELEC
a5 4 OK
INPUT
EXIT Regreso paso a paso desde un apartado del submendu.
RUN Iniciar un proceso.
STOP Interrumpir un proceso.
Tabla 20: Funcion de las teclas
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13.3.1 Introducir y modificar valores numeéricos

Modificacion de valores numéricos con un nimero de decimales definido:

Funcién
Tecla de la Descripcion de la funcion Ejemplo
tecla
Tecla de <- Pasar a la siguiente posicion decimal (de derecha
flecha VV a izquierda).
Al llegar a la ultima posicion decimal, el indicador
vuelve a mostrar la primera posicion decimal. _
Tecla de + Aumentar valor. :ztr:(;?:cmon de la fecha y
flecha A Al alcanzar el mayor valor posible, vuelve a apa- )
recer un 0.
Tecla de ESC Volver sin realizar cambios. SET DHTE
N seleccion 0 bien 00 - 01 00
S izquierda EXIT -
5 \ ApY4 Sun. 01.02 EE]
= . ESC | + [ <- | OK
5 Tecla de OK Aceptar el valor ajustado.
(0] .
k= seleccion
e derecha
C
g Va5 4
&
.% Tabla 21: Modificacion de valores numéricos con un numero de decimales fijo.
B Introduccién de valores numéricos con un niimero de decimales variable:
[0 .z
i’ Funcion
x Tecla de la Descripcion de la funcién Ejemplo
3 tecla
ko]
8 Tecla de + Aumentar valor.
£ flecha A
[z Tecla de - Disminuir valor.
e , .
; flecha V7 Introducir senal PWM
2 Tecla de ESC Volver sin realizar cambios.
55 seleccién o bien
[} . .
=) izquierd
3 quierda EXIT
§ GV
Z Tecla de OK Aceptar el valor ajustado.
= seleccioén
derecha
Tabla 22: Introduccidn de valores numéricos con un numero de decimales variable.
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13.4 Adaptacion de la pantalla

La pantalla puede ajustarse individualmente para controlar y supervisar el proceso.

* Para ello, pueden activarse apartados del menu relativos a la pantalla del nivel de proceso. En el
momento de entrega, estan activados POS y CMD.

» Qué apartados del menu se pueden seleccionar para que se indiquen en pantalla dependera del tipo
empleado.

En el capitulo «16.2.1 EXTRAS - Ajuste de la pantalla» en la pagina 124 se describe cémo
ajustar individualmente la pantalla al proceso que se desea regular con el Tipo 8692.

13.4.1 Posibles indicaciones en pantalla del nivel de proceso

— A/ V¥ Seleccion de las posibles indicaciones en pantalla en modo de funcionamiento AUTOMATICO.

= Posicion real del actuador de la valvula
POS 0 0 (0...100 %)
% )
X.CO AuTo

* Posicion de consigna del actuador de la valvula o

CMD 0
% y » Posicidon de consigna del actuador de la valvula tras un paso de escala en
AlTd caso de activacion de la funcion Split-Range o de la curva caracteristica
P L O S de correccioén
POS | TEMP | MANU (0...100 %)
Temperatura interna en la carcasa del equipo (°C)
TEMP 0
auTn
S Y T O T T Y O
CMD [omopos| |
Valor real de proceso
PV 0 0
m3/min )
oy, Bl BB S0l para el Tipo 8693
Valor de consigna de proceso
SP 0 0
m3/min y Tecla de seleccion derecha W
[0} La funcidn de la tecla es independiente de la especificacion del valor de consigna
B T T O T T O T O | (Menu: PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — internal/external).

INPUT Set-point value default = internal
MANU Set-point value default = external
Solo para el Tipo 8693

Representacion grafica de SP y PV con eje de tiempo

Solo para el Tipo 8693

»

YEXW SP/PV() e
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= Representacion grafica de CMD y POS con eje de tiempo
CMD/POS (t) b
CLOCK Hora, dia de la semana y fecha
[ ]
12:000°
Thu. 01.09.11

| MENU [ INPUT | X TUNE [ INPUT |

Sefial de entrada para la posicion de consigna

INPUT 4,0 (0...5/10 V 0 0/4...20 mA)

AT Solo si funciona como regulador de posicién
S T T T T O Y

o

N

o

N . s e

~ Ajuste automatico del regulador de posicion

5 X.TUNE

E X.C0 auTo

=

=

C

[]

@) Optimizacion automatica de los parametros de regulacién del proceso
g P.TUNE

f—_’ AauTo

] Solo para el Tipo 8693

§ P.LIN

©

E Linealizacién automatica de la curva caracteristica del proceso
* P.LIN

)

5 aum

8 Solo para el Tipo 8693

5

‘B

< CMD: 0.0 Indicacion simultanea de la posicién de consigna y de la posicion real del
@ / ’ actuador de la valvula

o POS 0,0 (0 100 %)

5 ALTO

g | N Y I I Y B I |

3 PLIN [SP/Pv

o

o

; Sp 0.0 Indicacion simultanea de la posicion de consigna y de la posicion real del
< ma/min 00 actuador de la valvula

0,
ﬁ (0. 100 %)
L o o O Solo para el Tipo 8693
cmppos| POS |
Tabla 23: Indicaciones en pantalla del nivel de proceso
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13.5 Cambio entre niveles de control

Para pasar al nivel de ajuste:

— IV Seleccione MENU y mantenga pulsada la tecla durante 3 segundos.

& Se encuentra en el nivel de ajuste.

Para pasar al nivel de proceso:
WLV Seleccione EXIT.

& Se encuentra en el nivel de proceso.

El modo de funcionamiento MANUAL o AUTOMATICO se mantiene aunque cambie al
nivel de control.

Cambio al nivel de ajuste Volver al nivel de proceso

Presione la tecla de seleccion Se cierra Presione la tecla de seleccioén
la barra de progreso .

Pulse prog Presione

durante 3 segundos Y/

Imagen 35:  Cambio al nivel de control

13.6 Fecha y hora

La fecha y la hora se ajustan en el nivel de proceso, en el menu CLOCK .

Para poder seleccionar el menu CLOCK en el nivel de proceso, debera activar las siguientes funciones en
dos pasos:

1. La funcién adicional EXTRAS del menu ADD.FUNCTION
2. La funcién CLOCK dentro de la funcién adicional EXTRAS, en el submenu DISP.ITEMS.

65

espanol




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS FUI’]CiOﬂamientO

Asi activara EXTRAS y CLOCK:
— IV Presione MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso = Nivel de ajuste.

—> A / V¥ Seleccione ADD.FUNCTION.
— \ZIY Seleccione ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.
—> A / V¥ Seleccione EXTRAS.

— LY Seleccione ENTER.
Active la funcién adicional EXTRAS marcando [X|y acéptela en el menu principal (MAIN).

— IV Seleccione EXIT. Vuelva al menu principal (MAIN).

—> A /¥ Seleccione EXTRAS.

— \EIY Seleccione ENTER. Se muestran los submenus correspondientes a EXTRAS.

—> A / 'V Seleccione DISP.ITEMS.

— \ZIY Seleccione ENTER. Se muestran los posibles apartados del menu.

—> A/ V¥ Seleccione CLOCK.

— \ZIY Seleccione SELECT. La funcion activada CLOCK esta marcada con una [X] cruz.
— IV Seleccione EXIT. Vuelva al ment EXTRAS.

— IV seleccione EXIT. Vuelva al menu principal (MAIN).

— WV Seleccione EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

& Ha activado EXTRAS y CLOCK.

Debera volver a ajustar la fecha y la hora cada vez que reinicie un equipo.
Cada vez que un equipo se reinicia, accede automaticamente al correspondiente menu.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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13.6.1 Ajuste de la fecha y la hora

Para activar la mascara de entrada:

— En el nivel de proceso, seleccione mediante las teclas de flecha A\ YV el indicador de pantalla para
CLOCK.

— Pulse INPUT para abrir la mascara de entrada para el ajuste.
— Ajuste la fecha y la hora como se describe en la siguiente tabla.

V] Ha activado la mascara de entrada.

Para ajustar la fecha y la hora:

— Seleccione V¥ <-
Para pasar a la siguiente unidad de tiempo (de derecha a izquierda).
Una vez alcanzada la ultima unidad de tiempo de la fecha, el indicador pasara a las unidades de tiempo
de la hora.
Cuando llegue a la ultima unidad en la parte superior izquierda (Horas), el indicador volvera a cambiar a
la primera unidad inferior derecha (Anho).

—> Seleccione A+
Aumentar valor.
Al alcanzar el mayor valor posible vuelve a aparecer un 0.

— Seleccione €Y ESC . Volver sin realizar cambios.

— Seleccione \NIY  OK . Aceptar el valor ajustado.

— A/ 'V Seleccione EXTRAS.

— Seleccione NIEY ENTER . Se muestran los subments correspondientes a EXTRAS.
— A /¥ Cambio del indicador de pantalla.

Y Ha ajustado la fechay la hora.
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13.7 Estados de funcionamiento
El Tipo 8692, 8693 dispone de 2 modos de funcionamiento: AUTOMATICO y MANUAL.

Al conectar la tensién de trabajo, el equipo se encuentra en modo de funcionamiento AUTOMATICO.

AUTOMATICO En modo de funcionamiento AUTOMATICO, la regulacién

POS 0 0 se llevara a cabo de forma normal.
% )

(El simbolo AUTOMATICO BILT0 se mostrara en la pantalla.
Aautg Hay una barra en el borde superior de la pantalla.)
| I N O Y Y |

MANU

MANUAL En el modo de funcionamiento MANUAL, la valvula puede

POS 0 0 abrirse y cerrarse manualmente utilizando las
)

teclas de flecha A V (funcién de tecla OPN y CLS).
(El simbolo AUTOMATICO BUTE desaparece.

| T T Y T Y A B | En el borde superior no aparece ninguna barra).

AUTO

El modo de funcionamiento MANUAL (funcién de tecla [W/:XY[¥]) solamente estara disponible para
los siguientes indicadores de proceso:
POS, CMD, PV, CMD/POS, SP/PV.

Para SP, solamente en caso de valor de consigna de proceso externo.

13.7.1 Cambio del modo de funcionamiento

Para cambiar al modo de funcionamiento MANUAL.:
NZLY Seleccione MANU .

& Esta usted en modo de funcionamiento MANUAL.
Solamente disponible para los siguientes indicadores de proceso: POS, CMD, PV, SP

Para cambiar al modo de funcionamiento AUTOMATICO:
— \ZIY Seleccione AUTO.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

6 Esta usted en modo de funcionamiento AUTO.
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13.8 Activacion y desactivacion de funciones adicionales
Para las tareas de regulacion mas exigentes pueden activarse funciones adicionales.

Las funciones adicionales se activan a través de la funcion basica ADD.FUNCTION y son aceptadas
en el menu principal (MAIN).
La funcién adicional puede seleccionarse y ajustarse posteriormente en el menu principal (MAIN).

13.8.1 Activacion de funciones adicionales

Para activar las funciones adicionales:

— IV Presione MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A /¥ Seleccione ADD.FUNCTION.

— \ZIY Seleccione ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.

—> A /¥ Seleccione funcion adicional .

— \ZIY Seleccione ENTER. La funcion adicional seleccionada esta marcada [X] con una cruz.

— IV Seleccione EXIT.
Confirme la seleccién y vuelva al menu principal (MAIN).

& Ha activado la funcién adicional marcada, y ha sido guardada en el menu principal.

Para configurar los parametros:

—> A / 'V Seleccione funcion adicional. Seleccione la funcion adicional en el menu principal (MAIN).

— LY Seleccione ENTER. Apertura del submenu para la introduccion de parametros.
El ajuste del submenu viene descrito en el correspondiente capitulo de la funcién adicional.

¥ se han ajustado los parametros.

Para volver al submenu y cambiar al nivel de proceso:

— WV Seleccione EXIT* o bien ESC*. Volver a un nivel superior o al menu principal (MAIN).
— IV Seleccione EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

& Ha cambiado al nivel de proceso.

* La denominacion de la tecla dependera de la funcion adicional seleccionada.
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13.8.2 Desactivacion de funciones adicionales

Para desactivar las funciones adicionales:

— IV Presione MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.
—> A /¥ Seleccione ADD.FUNCTION .

— LY Seleccione ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.

—> A / 'V Seleccione funcion adicional .

— \EIY Seleccione ENTER. Elimine la marca de la funcion (borre la cruz []).

— IV Seleccione EXIT.
Confirme la seleccion y vuelva al menu principal (MAIN).

& Ha desactivado la funcion marcada, y se ha eliminado del menu principal.

Al desactivar la funcion adicional, se ha eliminado del menu principal (MAIN). Los ajustes que corres-
pondian a esta funcién ya no seran validos.

13.9 Apertura y cierre manual de la valvula

En el modo MANUAL, la valvula puede abrirse y cerrarse manualmente utilizando las teclas de flecha AV..

@ El modo de funcionamiento MANUAL (funcién de tecla L/2W1%} ) solamente estara disponible para
los siguientes indicadores de proceso:

* POS , posicion real del actuador de la valvula.

» CMD, posicién de consigna del actuador de la valvula.
Al cambiar al modo de funcionamiento MANUAL se mostrara POS.

* PV, valor real del proceso.

» SP, valor de consigna de proceso.
Al cambiar al modo de funcionamiento MANUAL se mostrara PV. Solamente se podra cambiar
mediante una especificacion externa del valor de consigna (Menu: PCONTROL— P.SETUP —
SP-INPUT — external).

» CMD/POS, posicion de consigna del actuador de la valvula.
Al cambiar al modo de funcionamiento MANUAL se mostrara POS.

* SP/PV, valor de consigna de proceso.
Al cambiar al modo de funcionamiento MANUAL se mostrara PV. Solamente se podra cambiar
mediante una especificacion externa del valor de consigna (Menu: P.CONTROL— P.SETUP —
SP-INPUT — external).

Para abrir y cerrar manualmente:
— A/ V Seleccione POS, CMD, PV o SP.

— \ZI¥ Seleccione MANU. Cambio a modo de funcionamiento MANUAL.

— Seleccione A . Ventilacion del actuador

Funcion de control A (SFA): La vélvula se abre
Funcion de control B (SFB): La valvula se cierra
Funcion de control | (SFI): Conexioén 2.1 ventilada
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—> Seleccione ¥ . Purga del actuador

Funcién de control A (SFA): La valvula se cierra
Funcién de control B (SFB): La valvula se abre
Funcién de control | (SFI): Conexion 2.2 ventilada

& Ha abierto y cerrado la valvula manualmente.
SFA: Fuerza de resorte de cierre en el actuador
SFB: Fuerza de resorte de apertura en el actuador

SFI: Actuador de doble efecto
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14 PUESTA EN MARCHA

Antes de la puesta en marcha, realice la instalacion neumatica, fluidica y eléctrica del Tipo 8692,
8693 y de la valvula. Descripcion: consulte los capitulos 11 y 12.

Al aplicar tensiqn de trabajo, el Tipo 8692, 8693 pasara a estar operativo y estara en modo de funciona-
miento AUTOMATICO. La pantalla muestra el nivel de proceso con los valores de POS y CMD.

Para la puesta en marcha del equipo deben realizarse los siguientes ajustes basicos:

Tipo de | Secuencia | Tipo de ajuste basico Ajuste mediante Descripcién Requisito
equipo en el capitulo
Ajuste basico del equipo:
1 Ajuste de la sefal de entrada | INPUT 14.2 estric-
8692 y (senal estandar).
8693 tamente
2 Adaptacion del equipo a las | X. TUNE 14, obligatorio

condiciones locales.

Activacion del regulador de

3 ADD.FUNCTION 14.4
proceso.
Ajuste basm_:o del regulador | CONTROL 15 estric-
de proceso:
solo tamente
para 4 — Ajuste del hardware — SETUP 15.2 obligatorio
8693 _
5 — Ajuste de los parametros — PID. 15.3
(Regu- del software. PARAMETER
lador de : . -
proceso) 6 Lmeallzacpn_ automatica de PQLIN 15.4
la caracteristica de proceso. — realicese
Ajuste automéatico de los opcional-
7 parametros del regulador de | PTUNE 15.5 mente
proceso.
Tabla 24: Transcurso de la puerta en marcha

Los ajustes basicos se llevan a cabo en el nivel de ajuste.
Para cambiar del nivel de proceso al nivel de ajuste, pulse la tecla MENU durante aproximadamente 3
segundos.

A continuacion aparecera en la pantalla el menu principal (MAIN) del nivel de ajuste.
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A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por manejo inadecuado.
Un manejo inadecuado podria provocar lesiones y dafos en el equipo y su entorno

» Antes de la puesta en marcha, debe garantizarse que todos los operarios hayan leido y comprendido el
contenido del manual de instrucciones.

» Se deben respetar las instrucciones de seguridad y el uso apropiado del equipo.

» El equipo/instalaciéon solamente podra ser puesto en marcha por personal lo suficientemente
cualificado.
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14 .1 Ajuste basico del equipo

Para realizar el ajuste basico del Tipo 8692, 8693 deberan llevarse a cabo los siguientes ajustes:

1. | INPUT | Seleccion de la sefal de entrada (consulte el capitulo 14.2).

2. | X TUNE | Parametrizacion automatica del regulador de posicién (consulte el capitulo 14.3).

14.2 INPUT - Ajuste de la senal de entrada
Mediante este ajuste se selecciona la sefal de entrada para el valor de consigna.

Para configurar la senal de entrada:
— IV Presione MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A /¥ Seleccione INPUT.

— \CIY Seleccione ENTER. Las posibles sefiales de entrada para INPUT se mostraran en pantalla.
—> A /¥ Seleccione una sefal de entrada (4...20 mA, 0...20 mA, ...).

— \ZIY Seleccione SELECT. La sefial de entrada seleccionada esta marcada con un circulo @ negro.

— WV Seleccione EXIT.
Vuelva al menu principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado la sefal de entrada.

14.3 X.TUNE - Ajuste automatico del regulador de posicion

A ADVERTENCIA
Peligro si se modifica la posicion de la valvula durante la funcion X.TUNE .
Si la funcion X. TUNE se ejecuta cuando se aplica la presidn de trabajo, existira grave riesgo de lesiones.
» No ejecute nunca X. TUNE cuando haya un proceso en marcha.

» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.
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NOTA

Si la presion de suministro no es la correcta o la presion del fluido esta desconectada, podria produ-
cirse un ajuste erréneo del regulador.

» Ejecute X. TUNE siempre que la presion de suministro (= energia auxiliar neumatica) esté disponible
posteriormente durante el funcionamiento.

» Para excluir cualquier posibilidad de influencias externas como consecuencia de las fuerzas hidrodina-
micas, ejecute la funcidn X. TUNE preferiblemente sin presién de trabajo en el fluido.
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Las siguientes funciones se ponen en marcha de forma automatica:

» Ajuste de la sefal del sensor a la carrera (recorrido fisico) del actuador utilizado.

» Calculo de parametros de las sefiales PWM para el sistema de control de las electrovalvulas integradas
en el Tipo 8692, 8693.

» Ajuste de los parametros del regulador de posicion. La optimizacion tiene lugar de manera que se consiga
un tiempo de regulacion lo mas corto posible sin sobreoscilaciones.

Para ajustar el regulador de posicion de forma automatica:
— IV Presione MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

— A /¥ Seleccione X.TUNE.

— Mantenga presionado NZEY RUN hasta que termine la cuenta atras (5 ...) .
Durante el ajuste automatico apareceran en pantalla mensajes sobre el progreso de X.TUNE (p. €j.,
«TUNE #1....»).
Una vez concluido el ajuste, aparecera el mensaje «TUNE ready>.

—> Pulse cualquier tecla. Vuelva al menu principal (MAIN).
— Seleccione €I EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado el regulador de posicién de forma automatica.

Para interrumpir X. TUNE, accione la tecla de seleccidn izquierda o derecha [Eile]:].

Calculo automatico de la banda muerta DBND mediante la ejecuciéon de X.TUNE:

Al ejecutar X. TUNE, puede calcularse automaticamente la banda muerta dependiendo del compor-
tamiento de friccion del actuador.

Para ello, antes de ejecutarse X. TUNE, se debe activar la funcién adicional X. CONTROL guar-

dandose en el menu principal (MAIN).

Si X.CONTROL no esta activado, se aplicara una banda muerta fija del 1 %.

la tecla de seleccion izquierda B=24Il , los datos modificados se guardaran en la memoria

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
(EEPROM).

Posibles mensajes de error al ejecutar X.TUNE:

Indicador Causas del error Soluciéon
TUNE Interrupcion manual de la optimi-
err/break zacion automatica presionando la

tecla EXIT .
X.TUNE locked La funcién X. TUNE esta bloqueada. | Introduzca cédigo de acceso.
X.TUNE No hay aire comprimido conectado. | Conecte el aire comprimido.
ERROR 1
X.TUNE Fallo en el aire comprimido durante la | Compruebe el aire comprimido.
ERROR 2 ejecucion de X. TUNE.
X.TUNE Fuga en lado de purgado del No es posible, equipo averiado.
ERROR 3 actuador o sistema de control.
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X.TUNE Fuga en lado de purgado del sistema | No es posible, equipo averiado.
ERROR 4 de control.
X.TUNE Las posiciones finales para POS-MIN | Compruebe el aire comprimido.
ERROR 6 y POS-MAX estan demasiado cer-
canas entre si.
X.TUNE Asignacion incorrecta de POS-MIN y | Para el calculo de POS-MIN y POS-MAX
ERROR 7 POS-MAX. desplace el actuador respectivamente en la
direccion indicada en pantalla.

Tabla 25: X.TUNE; posibles mensajes de error

Tras la realizacion de los ajustes descritos en los capitulos 14.2 y 14.3 el regulador de posicion estara listo
para el funcionamiento.

La activacion y configuracién de las funciones adicionales se describe en el siguiente capitulo «16 Fun-
ciones auxiliares».

14.3.1 X.TUNE.CONFIG - Configuracion manual de X.TUNE

Esta funcion solamente sera necesaria bajo unas exigencias determinadas.

Como se ha descrito anteriormente, para aplicaciones estandar, la funciéon X. TUNE (ajuste auto-
matico del regulador de posicién) se ejecuta con los ajustes predeterminados de fabrica.

Podra encontrar la descripcidn de la funcién X. TUNE.CONFIG en el capitulo «16.3 Configuracién manual de
X.TUNE>.

14.4  Activacion del regulador de proceso

El regulador de proceso se activa seleccionando la funcién adicional PCONTROL, en el menua ADD.
FUNCTION .

A través de la activacion, PCONTROL se guardara en el menu principal (MAIN) y alli quedara a su dispo-
sicién para posteriores ajustes.

Para activar el regulador de proceso:
— Presione €/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

— A /¥ Seleccione ADD.FUNCTION .

— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.
—> A /¥ Seleccione PCONTROL.

— Seleccione \NeIY ENTER . PCONTROL aparecera marcado con una cruz [X.

— Seleccione €I EXIT. Confirme la seleccion y vuelva al ment principal (MAIN).
P.CONTROL estara activado y guardado en el menu principal.

¥ Se ha activado el regulador de proceso.
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Tras la activacion de P.CONTROL en el menu principal (MAIN) también estaran disponibles los
menus PQLIN y PTUNE. Le serviran de ayuda a la hora de ajustar la regulacién de proceso.

PQ’LIN Linealizacion de la curva caracteristica de proceso
Descripcidn: consulte el capitulo15.4

P.TUNE Optimizaciéon automatica del regulador de proceso (process tune)
Descripcion: consulte el capitulo 15.5

ADD.FUNCTION - Adicion de funciones adicionales

Mediante ADD.FUNCTION, ademas de la activacién del regulador de posicion, podra activar otras fun-
ciones adicionales y guardarlas en el menu principal.

Podra encontrar la descripcién en el capitulo «16 Funciones auxiliares» en la pagina 94.
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15 AJUSTE BASICO DEL REGULADOR DE
PROCESO

15.1 P.CONTROL - Instalacidn y parametrizacion del
regulador de proceso

Para instalar el regulador de proceso:
— Presione €Y MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A / V¥ Seleccione PCONTROL . Seleccién en el menu principal (MAIN).
— Seleccione NI ENTER. Se muestran los puntos del submenu referentes a los ajustes basicos.
— A /¥ Seleccione SETUP.

— Seleccione NeIY ENTER . Se muestra el ment para la instalacién del regulador de proceso.
La instalacion se describe en el capitulo «15.2 _SETUP- Instalacién del regulador de proceso».

— Seleccione €& EXIT. Vuelve a PCONTROL.

¥ se ha activado el regulador de proceso.

Para parametrizar el regulador de proceso:

— Presione €’ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A /¥ Seleccione P.CONTROL . Seleccién en el menu principal (MAIN).

— Seleccione Y ENTER. Se muestran los puntos del submenu referentes a los ajustes basicos.
—> A /¥ Seleccione PID.PARAMETER.

— Seleccione Y ENTER . Se muestra el menu para la parametrizacion del regulador de proceso.
La parametrizacion se describe en el capitulo «15.3 PID.PARAMETER — Parametrizacion del regulador

de proceso».
— Seleccione €LY EXIT. Vuelva a PCONTROL.

— Seleccione €I EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).
— Seleccione W/ EXIT. Cambio del nivel de ajuste = Nivel de proceso.

¥ seha parametrizado el regulador de proceso.
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15.2 SETUP- Instalacion del regulador de proceso

Con estas funciones se establece el tipo de regulacién.

El procedimiento se describe en los capitulos 15.2.1 hasta 15.2.5.

15.2.1 PV-INPUT- Especificacion del tipo de senal para el valor real de
proceso

Para el valor real de proceso puede seleccionarse uno de los siguientes tipos de sefal:

» Sefial estandar 4...20 mA Caudal, presion, nivel
» Sefial de frecuencia 0...1000 Hz Caudal
* Circuito con Pt 100 —20...+220 °C Temperatura

Ajuste de fabrica: 4...20 mA

Para definir el tipo de seinal PV-INPUT en el ment SETUP:
— A/ V Seleccione PV-INPUT .

— Seleccione NIV ENTER. Se muestran los tipos de senal.

—> A / ¥ Seleccione el tipo de sefal.

— Seleccione \NIEY SELECT . El tipo de sefial seleccionado esta marcado con un circulo ® negro.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelta al ment SETUP,

¥ se ha establecido el tipo de senal.

15.2.2 PV-SCALE - Escalado del valor real de proceso

En el submenu de PV-SCALE se definen los siguientes ajustes:

1. La unidad fisica del valor real de proceso.

2. La posicién de la coma decimal del valor real de proceso.
3. Valor inferior del escalado del valor real de proceso.

En PVmin se define la unidad del valor real de proceso y la posicion de la coma
decimal para todos los valores del escalado (SPmin, SPmax, PVmin, PVmax).

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

PVmax Valor superior del escalado del valor real de proceso.
Factor K Factor K para el sensor de caudal

El apartado del menu solo esta disponible con la misma frecuencia del tipo de senal
(PV-INPUT — Frecuencia).
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15.2.2.1. Efectos y dependencias de los ajustes de PV-INPUT sobre
PV-SCALE

Los ajustes del menu, dependiendo del tipo de sefal seleccionado en PV-INPUT, tendran diferentes
efectos sobre PV-SCALE.

@ Las opciones para la seleccién de las unidades del valor real de proceso (en PVmin) también depen-
deran del tipo de senal PV-INPUT seleccionado.

Consulte la siguiente Tabla 26

Ajustes en el Descripcion del efecto Dependencia del tipo de senal seleccionado en
submenu de PV-INPUT
PV-SCALE 4...20 mA PT 100 | Frecuencia
_ _ Cauqial, temp_eratura,
Unidad seleccionable del valor presion, longitud,
. Tempe-
real de proceso para las magni- volumen. Caudal
o s ratura
tudes fisicas. (y relacion en % y de
forma adimensional)
-200...viene
Rango de ajuste: -9999...9999 establecido | ) 9999
por el
sensor

Especificacion del margen de

referencia para la banda muerta
del regulador de proceso Si Si -
(P.CONTROL — PID.PARAMETER
— DBND).

Especificacion del margen de
referencia para el indicador de
posicidon analégico (opcional).
Consulte el capitulo «16.1.16.1.
OUT ANALOG - Configuracion de
la salida digital» en la pagina 114

Si Si Si

Calibracién del sensor: St No No
consulte Imagen 36

>

Calibracién del sensor: No No consulte
Imagen 37
Rango de ajuste: - - 0...9999

Tabla 26: Efectos de los ajustes en PV-SCALE dependiendo del tipo de sefial seleccionado en PV-INPUT
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Ejemplo de calibracion de un sensor para un tipo de sefial 4...20 mA:

AVanrl del/ _ Valor real de proceso Escalado:
10 escala [l/min] PVmax Valor real de proceso del transmisor:
> 4...20 mA correspondiente a 0...10 I/min
/,( ........ SPmaX
- Valor de consigna Valor real de proceso ldeI PLC: .
s de proceso 4...20 mA correspondiente a 0...8 I/min
P 7
Z
PYmi Z Sefal de
spmi 0% 55— entrada [mA]

Imagen 36:  Ejemplo de calibracion de un sensor para un tipo de sefial 4...20 mA

Al especificar internamente el valor de consigna (SP-INPUT — internal), se introduce el valor de con-
signa de proceso directamente en el nivel de proceso.

Ejemplo de calibracion de un sensor para un tipo de sefal Frecuencia:

Almpulso Caudal Escalado:
100 / Valor real de proceso:
/ ' Factor K 100 impulsos corresponden a 10 litros
/ P l(;;];ulsos/ Valor de consigna de proceso:
P Un factor K de 1,25 corresponde a 8
P litros
'
e
'
- » Litros
0 0

Imagen 37:  Ejemplo de calibracion de un sensor para un tipo de sefial Frecuencia
Para escalar el valor real de proceso en el ment:
—> Seleccione A / ¥ PV-SCALE . Seleccién en el menu principal (MAIN).

— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestran los puntos del submenu referentes al escalado del valor real de
proceso.

¥ Se ha escalado el valor real de proceso.
Para ajustar PVmin:
—> A / 'V Seleccione PVmin .
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— Seleccione \CIY INPUT. Se abre la mascara de entrada.
En primer lugar defina la unidad fisica que aparece mas oscura.

—> Seleccione A + . Seleccione unidad fisica.

— Seleccione la coma decimal ¥ <- . La coma decimal aparecerda mas oscura.

—> Seleccione A  + . La ultima posicion del valor de escalado aparece mas oscura.

— Seleccione el valor de escalado ¥ <- . La Ultima posicion del valor de escalado aparece mas oscura.

—>A/V + Aumenteelvalory <- seleccione el numero de cifras decimales.
80 Ajuste el valor de escalado (valor de proceso mas bajo).
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—> Seleccione \eI'¥ ~ OK . Vuelva a PV-SCALE.

¥ seha ajustado el PVmin.
Para ajustar PVmax:
— A/ V¥ Seleccione PVmax .

— Seleccione Y INPUT. Se abre la mascara de entrada.
La ultima posicion del valor de escalado aparece mas oscura.

—>A/V + Aumenteelvalory <- seleccione el numero de cifras decimales.
Ajuste el valor de escalado (valor de proceso mas bajo).

—> Seleccione \.IW ~ OK . Vuelva a PV-SCALE.

¥ seha ajustado el PVmax.
Para ajustar el factor K:
— A/ 'V Seleccione K-Factor .

— Seleccione Y ENTER. Se muestran los puntos del submenu referentes al escalado del valor real de
proceso.

O BIEN
—> A / V¥ Seleccione VALUE . Introduccion manual del factor K.

— Seleccione NIV INPUT. Se abre la mascara de entrada. La coma decimal aparecera mas oscura.
—> Seleccione A+ . Determine la posicion de la coma decimal.
— Seleccione el valor ¥ <- . La Ultima posicién del valor aparecera mas oscura.

—>A/V¥ + Aumenteelvalory <- seleccione el niumero de cifras decimales.
Ajuste del valor K.

—> Seleccione \.I¥ ~ OK . Vuelva al factor K.

O BIEN
— Seleccione A / ¥ TEACH-IN . Calcule el factor K midiendo una cantidad de liquido determinada.

— Seleccione \NCIY INPUT. Se abre la mascara de entrada. La coma decimal aparecera mas oscura.
— Seleccione NIV ENTER y manténgalo pulsado durante 5 s. La valvula se cierra.
— Seleccione LY START. El recipiente se llenara.

— Seleccione \NeLY STOP. Se indicara el volumen medido y se abrira la mascara de entrada.
La coma decimal aparecera mas oscura.

—> A + Seleccione la coma decimal. Determine la posicidon de la coma decimal.
—> Seleccione el valor W <- . La ultima posicion del valor aparecera mas oscura.
—> Seleccione A  + . La Ultima posicion del valor de escalado aparece mas oscura.

—>A/VY + Aumenteelvalory <- seleccione el nimero de cifras decimales.
Ajuste el volumen medido.

—> Seleccione \.IW - OK . Vuelva a TEACH-IN.
81

espanol




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Ajuste basico del regulador de proceso

— Seleccione \CEY EXIT . Vuelva al factor K.
—> Seleccione \CIY EXIT . Vuelva a PV-SCALE.
—> Seleccione LY EXIT . Vuelva a SETUP.

¥ scha ajustado el factor K.

Si abandona el subment mediante la tecla de seleccién izquierda =Sl el valor no se
modificara.

15.2.3 SP-INPUT - Tipo de valor de consigna (interno o externo)

En el menu SP-INPUT se establece cdmo se va a introducir el valor de consigna de proceso.
* Internal: Introduccidn del valor de consigna en el nivel de proceso

» Externa Introduccién del valor de consigna a través de una sefial de entrada estandar

Para configurar el tipo de entrada del valor de consigna:
— A /¥ Seleccione SP-INPUT

— Seleccione Y ENTER. Se mostrara el tipo de introduccién del valor de consigna.
— A / 'V Seleccione el tipo de introduccion del valor de consigna.

— Seleccione NI SELECT . La seleccidn se marca mediante un circulo @ negro.

— Seleccione €Y EXIT . Vuelva a SETUP.

¥ seha ajustado el tipo de entrada del valor de consigna.

Al especificar internamente el valor de consigna (SP-INPUT — internal), se introduce el valor de con-
signa de proceso directamente en el nivel de proceso.

15.2.4 SP-SCALE - Escalado del valor de consigna de proceso (solo
con introduccion externa del valor de consigna)

En el menu SP-SCALE los valores de consigna de proceso inferior y superior se asignan al valor de
corriente o tension de la sefial estandar.

El menu solamente estara disponible si se introduce el valor de consigna de forma externa (SP-INPUT —
external).
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Al introducir un valor de consigna interno (SP-INPUT — internal), no se produce un escalado del
valor de consigna de proceso mediante SPmin y SPmax.

El valor de consigna se introduce directamente en el nivel de proceso. La unidad fisica y la posicién
de la coma decimal vienen determinadas por el escalado del valor de consigna de proceso
(PV-SCALE — PVmin).

Descripcién: consulte el capitulo «15.2.2 PV-SCALE — Escalado del valor real de proceso» en la

péagina 78
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Para escalar el valor de consigna de proceso:
— Seleccione A / ¥ SP-SCALE

— Seleccione Y ENTER. Se muestran los puntos del submenu referentes al escalado del valor de con-
signa de proceso.

— A / 'V Seleccione SPmin.
— Seleccione LY INPUT. Se abrira la mascara de entrada.

—>A/V + Aumenteelvalory <- seleccione el numero de cifras decimales.
Ajuste el valor de escalado (valor de consigna de proceso mas bajo). Este valor definira el valor méas bajo
de la corriente o la tensidn de la sefial estandar.

— \ZLY Seleccione  OK . Vuelva a SP-SCALE.
— A / 'V Seleccione SPmax.
— Seleccione \CLY INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

—>A/V + Aumenteelvalory <- seleccione el nimero de cifras decimales.
Ajuste el valor de escalado (valor de consigna de proceso mas alto). Este valor definira el valor mas alto
de la corriente o la tensién de la sefial estandar.

— \CLY Seleccione OK . Vuelva a SP-SCALE.
— Seleccione € EXIT. Vuelva a SETUP.

¥ se ha escalado el valor de consigna de proceso.

Si abandona el subment mediante la tecla de seleccién izquierda lM=SI#l, el valor no se
modificara.

15.2.5 P.CO-INIT - Conmutaciéon suave MANUAL-AUTOMATICO

En el menu P.CO-INIT se pu,ede activar o desactivar la conmutacién suave entre los modos de funciona-
miento MANUAL Y AUTOMATICO.

Ajuste predeterminado

de fabrica: Conmutacion suave activada.

Para activar la conmutacion suave entre los modos de funcionamiento:
— A / 'V Seleccione P.CO-INIT
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— Seleccione \NY ENTER. Se muestran las funciones (bumpless) y (standara).

— A / V¥ Seleccione las funciones deseadas.
bumpless = conmutacién suave activada
standard = conmutacién suave desactivada

— Seleccione Y SELECT . La seleccion se marca mediante un circulo @ negro.
— Seleccione € EXIT . Vuelva a SETUP.

Q’ Se ha conmutado el modo de funcionamiento. 83
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15.3 PID.PARAMETER - Parametrizacion del regulador de
proceso

En este menu se establecen manualmente los siguientes parametros del regulador de proceso.

| DBND 1.0 % | Rango de insensibilidad (banda muerta) del regulador de proceso

[ kP 1.00 | Factor de amplificacion del (componente de P del regulador PID)

| TN 999.0 | Tiempo de restablecimiento (componente | del regulador PID)

| TV 0.0 | Tiempo de retencién (componente D del regulador PID)

[ X0 00% | Punto de funcionamiento

| FILTER 0 | Filtracién de la entrada del valor de consigna de proceso

tados del menu KP, TN. TV) se puede realizar con la ayuda de la funcion P.TUNE (consulte el

La parametrizacion automatica del regulador PID integrado en el regulador de proceso (apar-
capitulo «15.5 P.TUNE - Optimizaciéon automatica del regulador de proceso»).

Si desea informacién basica sobre la configuracion del regulador de proceso, consulte los capi-
tulos «27.2 Propiedades de los reguladores PID» y «27.3 Reglas de ajuste para reguladores PID».

15.3.1 DBND - Rango de insensibilidad (banda muerta)

Esta funcidn hace que el regulador de proceso responda solamente a una diferencia de control especifica.
Asi podra proteger la electrovalvula del Tipo 8692, 8693 y el actuador neumatico.

Ajuste de fabrica: 1,0 %  respecto a los margenes del valor de consigna de proceso escalado (ajuste en
el menu PV-SCALE — PVmin — PVmax).

Para configurar los parametros:
— A/ V Seleccione PID.PARAMETER

— Seleccione \CIEY ENTER. Se muestra el menu para la parametrizacion del regulador de proceso.
—> A / V Seleccione un apartado del mend.

— Seleccione NIV INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

—>A/V + Aumentarvalory - Disminuir valor
Ajuste el valor mediante
| DBND XX % |/[ X0 0% |,| FLTER 5 |

—> Seleccione LY = OK . Vuelva a PID.PARAMETER.

— Seleccione €Y EXIT. Vuelva a PCONTROL.

— Seleccione €& EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione € EXIT. Vuelva a PCONTROL. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado el parametro.

Si abandona el subment mediante la tecla de seleccién izquierda M=l el valor no se
modificara.
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Rango de insensibilidad en la regulacién de procesos

Xd2°‘ A
Valor de /

consigna de Diferencia
proceso (SP) de control . al regulador

p Xd2 Xd2*

»
v

- 7/

Valor real de Banda muerta
proceso

(PV)

Imagen 38:  Diagrama DBND (rango de insensibilidad en la regulacion de proceso)

15.3.2 KP - Factor de amplificacidon del regulador de proceso

El Factor de amplificacion corresponde al componente de P del regulador PID
(puede ajustarse con la ayuda de la funcién P. TUNE).

Ajuste de fabrica: 1,00

Para configurar los parametros:

—> A / 'V Seleccione PID.PARAMETER

— Seleccione Y ENTER. Se muestra el mend para la parametrizacion del regulador de proceso.
— A / 'V Seleccione un apartado del mendu.

— Seleccione \CLY INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

— Seleccione la posicion decimal A /¥  <- yaumente el valor +
Ajuste el valor mediante

[ kP XXX || TN Xo0sec|,[TVv  1.0sec].

— \ZLY Seleccione  OK . Vuelva a PID.PARAMETER.

— Seleccione €Y EXIT. Vuelva a PCONTROL.

— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Vuelva a PCONTROL. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado el parametro.
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Si abandona el subment mediante la tecla de seleccién izquierda lMEEI#l, el valor no se
modificara.

La amplificaciéon KP del regulador de proceso esta relacionada con la unidad fisica escalada.
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15.3.3 TN - Tiempo de restablecimiento del regulador de proceso

El tiempo de restablecimiento corresponde al componente de | del regulador PID, y puede ajustarse con la
ayuda de la funcién P.TUNE.

Ajuste de fabrica: 999,9 s
Para configurar los parametros:
—> A /¥ Seleccione PID.PARAMETER

— Seleccione NI ENTER. Se muestra el menu para la parametrizacion del regulador de proceso.
— A / V¥ Seleccione un apartado del menu.
— Seleccione \NeIEY INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

—> Seleccione la posicién decimal A /¥  <- yaumente el valor +
Ajuste el valor mediante [TV 999.9)

— \ZI¥ Seleccione  OK . Vuelva a PID.PARAMETER.

—> Seleccione € EXIT. Vuelva a PCONTROL.

— Seleccione €I/ EXIT. Vuelva al mend principal (MAIN).

— Seleccione €Y EXIT. Vuelva a PCONTROL. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado el parametro.

@ Si abandona el subment mediante la tecla de seleccion izquierda M=, el valor no se
modificara.
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15.3.4 TV - Tiempo de retencion del regulador de proceso

El tiempo de retencion corresponde al componente de D del regulador PID
(puede ajustarse con la ayuda de la funcion P. TUNE).

Ajuste de fabrica: 0,0 s
Para configurar los parametros:
—> A / 'V Seleccione PID.PARAMETER

— Seleccione NIV ENTER. Se muestra el menu para la parametrizacion del regulador de proceso.
—> A / 'V Seleccione un apartado del menu.
— Seleccione NIV INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

—> A /¥ <- Seleccione la posicion decimal y aumente el valor  +

Ajuste el valor mediante:l v 0.0 |

— \CIY Seleccione  OK . Vuelva a PID.PARAMETER.

— Seleccione €I EXIT. Vuelva a PCONTROL.

— Seleccione €I EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Vuelva a PCONTROL. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado el parametro.

Si abandona el subment mediante la tecla de seleccién izquierda =S, el valor no se
modificara.
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15.3.5 X0 - Punto de funcionamiento del regulador de proceso

El punto de funcionamiento corresponde al punto de funcionamiento del componente proporcional con una
diferencia de control = 0.

Ajuste de fabrica: 0,0 %
Para configurar los parametros:
—> A / V¥ Seleccione PID.PARAMETER

— Seleccione NIV ENTER. Se muestra el menu para la parametrizacion del regulador de proceso.
—> A / 'V Seleccione un apartado del menu.
— Seleccione NIV INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

—>A/V + Aumentarvalory - Disminuir valor
Ajuste el valor mediante |XO 0,0 %l

— Seleccione Y OK . Vuelva a PID.PARAMETER.

— Seleccione €Y EXIT. Vuelva a PCONTROL.

— Seleccione €I EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Vuelva a PCONTROL. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado el parametro.

Si abandona el subment mediante la tecla de seleccién izquierda =Sl el valor no se
modificara.

15.3.6 FILTER - Filtracion de la entrada del valor de consigna de
proceso
El filtro es vélido para todos los tipos de valor de consigna de proceso y es de paso bajo (PT1).

Ajuste de fabrica: 0
Para configurar los parametros:
—> A / 'V Seleccione PID.PARAMETER

— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestra el menu para la parametrizacion del regulador de proceso.

—> A / ¥ Seleccione un apartado del mend.
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— Seleccione \.IY INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

—>A/V + Aumentarvalory - Disminuir valor
Ajuste el valor mediante |_FILTER 0]

— Seleccione LY = OK . Vuelva a PID.PARAMETER.

— Seleccione €Y EXIT. Vuelva a PCONTROL.

— Seleccione €/ EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Vuelva a PCONTROL. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

88 ¥ seha ajustado el parametro.
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Si abandona el subment mediante la tecla de seleccién izquierda M=l el valor no se
modificara.

Ajuste de la accion filtrante en 10 etapas

Correspondiente a la frecuencia
limite (Hz)

(accidn filtrante mas baja) 10

5

2

1
0,5
0,2
0,1
0,07
0,05
(accion filtrante mas alta) 0,03

Ajuste

O |N[O|O |~ |W|INDI=2|O

©

Tabla 27: Ajuste de la accion filtrante

En Pagina 198 encontrara una tabla para introducir sus parametros de ajuste.

15.4 P.Q’LIN - Linealizacion de la curva caracteristica de
proceso
Con esta funcién se puede linealizar automaticamente la curva caracteristica de proceso.

Se calcularan de forma automatica las marcas de la curva caracteristica de correccion. Para ello el programa
recorre en 20 etapas la carrera de valvula y mide la correspondiente magnitud de proceso.

La curva caracteristica de proceso y sus respectivas parejas de valores se guardan en el apartado de menu
CHARACT — FREE . Alli podra consultarlos y programarlos libremente. Descripcién: consulte el capitulo 16.1.3.

Si el apartado de menui CARACT aun no esta activado ni guardado en el menu principal (MAIN), se hara de
forma automatica al ejecutar P.Q‘LIN.
Para ejecutar PQLIN:

—> A /¥ Seleccione P.Q'LIN . Tras la activacion de PCONTROL la funcién permanecera en el menu prin-
cipal (MAIN).
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—> Mantenga presionado LY RUN hasta que termine la cuenta atras (5 ...) . Se iniciara PQ‘LIN.

Apareceran en pantalla las siguientes indicaciones:

Q'LIN #0
CMD=0%

Q.LIN #1
CMD=10%

... de forma continua hasta

Q.LIN #10
CMD=100% 89
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Indicaciéon de las marcas que se acaban de realizar (el avance se indicara mediante una barra de progreso
en el borde superior de la pantalla).

Q.LIN
ready

La linealizacién automatica ha concluido correctamente.
— IV Seleccione EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

Y seha ajustado el parametro.

Posibles mensajes de error al ejecutar P.Q‘LIN:

Inelteeelien G Motivo del problema Solucion
pantalla
Q.LIN Interrupcion manual de la linealizaciéon
err/break presionando la tecla EXIT .
P.Q'LIN No se ha conectado presion de Conecte la presién de suministro.
ERROR 1 suministro.
Sin modificacién en la magnitud de Supervise el proceso, en caso necesario
proceso. encienda la bomba o abra la valvula de
corte.
Compruebe el sensor de proceso.
PQ'LIN Fallo en la presidon de suministro Compruebe la presion de suministro.
ERROR 2 durante la ejecucion de P.Q’LIN.
Ajuste automatico del regulador de Ejecute X. TUNE .
posicion X. TUNE no ejecutado.

Tabla 28: P.Q’LIN; posibles mensajes de error

15.5 P.TUNE - Optimizacion automatica del regulador de
proceso

Con esta funcidn, se puede parametrizar automaticamente el regulador PID integrado en el regulador de
proceso.

Asi se pueden calcular automaticamente los componentes de P, | y D del regulador PID y transferirlos a los
correspondientes menus de (KP, TN, TV). Alli podra consultarlos y modificarlos.

Aclaracién sobre el regulador PID:

El sistema regulador del Tipo 8693 dispone de un regulador de proceso PID integrado. Conectando un sensor
adecuado, se puede regular cualquier variable de proceso (caudal, temperatura, presion, etc.).
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Para controlar mejor el rendimiento, la estructura y la parametrizacién del regulador PID deben ajustarse a las
propiedades del proceso (sistema de regulacion).

Esta tarea requiere experiencia en técnicas de regulacién y control y con instrumentos de medicion, y resulta
laboriosa. La funcién P. TUNE puede emplearse para parametrizar automaticamente el regulador PID integrado
en el regulador de proceso.

tulos «27.2 Propiedades de los reguladores PID» y «27.3 Reglas de ajuste para reguladores PID».

Si desea informacion basica sobre la configuracion del regulador de proceso, consulte los capi-
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15.5.1 Funcionamiento de P.TUNE

La funcién P.TUNE lleva a cabo una identificacién automatica del proceso. Para ello, el proceso se estimula
con una perturbacion definida. A partir de la sefial de respuesta se derivan magnitudes de proceso caracte-
risticas y, en base a ellas, se calculan la estructura y los parametros del regulador de proceso.

Al utilizar la optimizacion automatica P.TUNE se obtienen unos resultados éptimos siempre que se cumplan
las siguientes premisas:

* Unas condiciones estables y estacionarias respecto al valor real de proceso PV al iniciar P TUNE.

 Ejecucién de P.TUNE en el punto de funcionamiento o en el area de trabajo de la regulacién de proceso.

15.5.2 Medidas preparatorias para la ejecucién de P.TUNE

Las medidas que a continuacién se describen no son requisitos fundamentales para la ejecucion de
la funcién P. TUNE.
Sin embargo, mejoran la calidad del resultado.

La funcién P.TUNE puede ejecutarse con el modo de funcionamiento MANUAL o AUTOMATICO.

Tras la terminacion de P. TUNE el sistema de regulacion se encuentra en el modo de funcionamiento en que
se hallaba anteriormente.

15.5.2.1. Medidas preparatorias para la ejecucion de P.TUNE en modo de
funcionamiento MANUAL

Para llevar el valor real de proceso hasta el punto de funcionamiento:

— Seleccione A / ¥ PV . Se mostrara el valor real de proceso PV en la pantalla.

— Seleccione LY MANU. Cambio a modo de funcionamiento MANUAL.
Se muestra la mascara de entrada para la apertura y cierre manual de la
valvula.

—> A Abra la vélvula OPN o ¥ Cierre la valvula CLS
Lleve el valor real de proceso al punto de funcionamiento deseado abriendo o cerrando la valvula
reguladora.

— En el momento en que el valor real de proceso PV permanece constante, puede iniciarse la funcion
P.TUNE.

& Se ha llevado el valor real de proceso PV al punto de funcionamiento.

15.5.2.2. Medidas preparatorias para la ejecucidn de P.TUNE en modo de
funcionamiento AUTOMATICO

Al introducir un valor de consigna de proceso SP, se lleva el valor real de proceso PV al punto de
funcionamiento.

Para introducir el valor de consigna interno o externo, tenga en cuenta
(PRCONTROL — SETUP — SP-INPUT — internall/external):

En el caso de un valor de consigna interno: Introduccién del valor de consigna de proceso SP a
través del teclado del equipo:
consulte la siguiente descripcidon del valor de con-
signa del proceso.

En el caso de un valor de consigna externo: Introduccion del valor de consigna de proceso SP a
través de la entrada analdgica del valor de consigna.

o

espanol




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS Ajuste basico del regulador de proceso

Para introducir el valor de consigna de proceso: ( Ajuste en el nivel de proceso)

—> A / V¥ Seleccione SP . Se mostrara el valor de consigna de proceso en la pantalla.

— Seleccione NV INPUT. Se muestra la méscara de entrada para la introduccién del valor de consigna
de proceso.

— A/ V¥ Introducir valor <-  Seleccionar nimero de decimales
+  Aumentar el valor
El valor de consigna seleccionado SP deberia estar en las proximidades del futuro
punto de funcionamiento.

— Seleccione N OK . Confirme el valor introducido y vuelva a la pantalla de SP.
¥ se ha introducido el valor real de proceso.

Una vez introducido el valor de consigna, se produce una modificacion de la magnitud de proceso PV a
partir de los parametros PID preconfigurados de fabrica.

—> Antes de ejecutar la funcién P.TUNE espere hasta que el valor real de proceso PV se estabilice.

Para el seguimiento de PV, se recomienda el uso de las teclas de flecha A / ¥ para seleccionar el
indicador grafico SP/PV/(t).

Para que el indicador SP/PV/(t) pueda seleccionarse, debe estar activado en el menu EXTRAS (con-
sulte el capitulo «16.2.1 EXTRAS — Ajuste de la pantalla».

—> Si PV oscilase de forma permanente, debera reducirse el factor de amplificacion del regulador de
proceso KP en el menu P.CONTROL — PID.PARAMETER.

— En el momento en que el valor real de proceso PV permanece constante, puede iniciarse la funciéon
P.TUNE.

15.5.3 Inicio de la funcién P.TUNE
A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por proceso incontrolado.

Durante la ejecucion de la funcién P. TUNE la valvula reguladora modifica automaticamente el grado de
apertura instantaneo e interviene en el proceso en curso.

» Adopte las medidas necesarias para evitar superar los limites de proceso permitidos.
Por ejemplo, mediante:
- una desconexion automatica de emergencia
- la interrupcion de la funcién P. TUNE mediante la tecla STOP (accione la tecla izquierda o la derecha).

Para ajustar la funcion P. TUNE:
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— IV Presione MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.
—> A /¥ Seleccione P. TUNE .

— Presione \CIY RUN mientras dure la cuenta atras (5 ...).
Durante la adaptacién automatica apareceran en pantalla los siguientes mensajes:
«starting process tune» - Inicio de la optimizacién automatica.
«identifying control process» - identificacidon del proceso. A partir de la sefal de respuesta ante un
estimulo definido se calculan las magnitudes de proceso caracteristicas.
«calculating PID parameters» - Se calculan la estructura y los parametros del regulador de proceso.
«TUNE ready» - La optimizacién automatica ha concluido correctamente.
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—> pulse cualquier tecla. Vuelva al menu principal (MAIN).
— Seleccione \NeEY EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha ajustado la funciéon P.TUNE.

@ Para interrumpir P.TUNE, accione la tecla de seleccidn izquierda o derecha E1e]z.

la tecla de seleccion izquierda B=2.4IH , los datos modificados se guardaran en la memoria

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
(EEPROM).

Posibles mensajes de error al ejecutar P.TUNE:

TelEE e & Motivo del problema Solucion
pantalla
TUNE Interrupcion manual de la optimizacion
err/break automatica presionando la tecla EXIT .
P.TUNE No se ha conectado presion de Conecte la presién de suministro.
ERROR 1 suministro.
Sin modificacion en la magnitud de Supervise el proceso, en caso necesario
proceso. encienda la bomba o abra la vélvula de
corte.
Compruebe el sensor de proceso.

Tabla 29: P.TUNE; posibles mensajes de error

Tras la realizacion de los ajustes descritos en el capitulo «14 Puesta en marcha» el regulador de posicion
estara listo para el funcionamiento.

La activacion y configuracion de las funciones adicionales se describe en el siguiente capitulo «16 Fun-
ciones auxiliares».

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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16 FUNCIONES AUXILIARES

El equipo cuenta con funciones auxiliares para las tareas de control mas exigentes.
En este capitulo se describe coémo activar, ajustar y configurar las funciones adicionales.

Visién general y descripcion de las funciones adicionales:

ADD.FUNCTION Descripcion
CHARACT Seleccion de la curva caracteristica de transferencia entre la sefal de
entrada y la carrera (curva caracteristica de correccion)
CUTOFF Funcién de sellado para reguladores de posicién
DIR.CMD Direccion efectiva entre la sefal de entrada y la posicion de consigna
DIR.ACT Asignacién del estado de ventilacion de la camara del actuador a la posicién
de consigna
SPLTRNG * Segmentacion de zonas de sefial; sefal de entrada en % para la cual la
o valvula recorre toda la carrera.
§_ X.LIMIT Limitacion del rango mecanico de carrera
§ X.TIME Limitacion de la velocidad de posicionamiento
5 X.CONTROL Parametrizacion del regulador de posicion
g P.CONTROL Parametrizacion del regulador de proceso
; SECURITY Proteccion mediante cédigo para la configuracion
é SAFEPOS Introduccién de la posicién de seguridad
%’a SIG.ERROR Configuracion del nivel de sefial de deteccién de averias
= BINARY.IN Activacién de la entrada digital
% OuUTPUT Configuracion de las salidas (opcional)
3 |CALUSER Calibracién
7 SET.FACTORY Restablecimiento de los ajustes de fabrica
% SERVICE.BUES Configuracion de la interface de servicio biS
g EXTRAS Ajuste de la pantalla
g SERVICE Solo para uso interno de fabrica
§ SIMULATION Simulacion de valor de consigna, valvula de proceso, proceso
» DIAGNOSE Menu de diagndstico (opcional)
~ * La funcion adicional SPLTRNG solamente se puede seleccionar si PCONTROL (regulacion de proceso) no esta
§ activado.
% Imagen 39:  Vision general - Funciones adicionales
o
g 16.1 Activacion y desactivacion de funciones adicionales

Las funciones adicionales deseadas deben ser activadas en primer lugar por el usuario guardandolas en el
menu principal (MAIN). A continuacién pueden ajustarse los parametros de las funciones adicionales.

Al eliminar una funcién del menu principal, dicha funciéon queda desactivada. Los ajustes que corres-
pondian a esta funcién ya no seran validos.
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16.1.1 Adicidn de funciones adicionales al menu principal

Para anadir funciones adicionales mediante ADD.FUNCTION:

— Presione Y€/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A /¥ Seleccione ADD.FUNCTION .

— Seleccione NI ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.

—> A /¥ Seleccione las funciones adicionales deseadas

— Seleccione NZEY ENTER. La funcion adicional seleccionada esta marcada con una cruz [X.

— WV Seleccione EXIT. Confirme la seleccion y vuelva al menu principal (MAIN).
La funcién marcada estara activada y guardada en el menu principal.

Y Se han anadido las funciones adicionales.

Para configurar los parametros de las funciones adicionales:

—> A / ¥ Seleccione funcién adicional. Seleccione la funcion adicional en el menu principal (MAIN).

— Seleccione \CIY ENTER. Apertura del submenu para la introduccion de parametros.
Obtendra mas informacién sobre el ajuste en el siguiente capitulo «16 Fun-
ciones auxiliares».

— Seleccione EXIT* 0 ESC * V. Volver a un nivel superior o al nivel principal (MAIN).
— Seleccione EXIT €. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ se han parametrizado las funciones adicionales.

* La denominacion de la tecla dependera de la funcion adicional seleccionada.

la tecla de seleccion izquierda B=2.41H , los datos modificados se guardaran en la memoria

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
(EEPROM).

16.1.2 Eliminacién de las funciones adicionales del menu principal

Al eliminar una funcién del menu principal, los ajustes previos de dicha funcién dejaran de ser
validos.

Para eliminar funciones adicionales mediante ADD.FUNCTION:
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— Presione €/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.
— A / 'V Seleccione ADD.FUNCTION .

— Seleccione NeIY ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.

— A / 'V Seleccione funcion adicional

— Seleccione Y ENTER. Elimine la marca de la funcion (borre la cruz [)).

— Seleccione €I/ ENTER. Confirme la seleccion y vuelva al ment principal (MAIN).
La funcién marcada estara desactivada y eliminada del menu principal.

@’ Se han eliminado las funciones adicionales. 95
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16.1.3 CHARACT - Seleccion de la curva caracteristica de
transferencia entre la senal de entrada (valor de consigna de
posicion) y la carrera

Caracteristica (curva caracteristica especifica del cliente)

Con esta funcién adicional podra seleccionar una curva caracteristica de transferencia referente al valor de
consigna (posicién de consigna, CMD)) y la carrera de la valvula (POS) para corregir la curva caracteristica
de caudal o de operacién.

Ajuste de fabrica: lineal

Cada funcidn adicional que deba configurarse deberd, en primer lugar, guardarse en el
menu principal (MAIN). Consulte el capitulo «16.1 Activacion y desactivacion de funciones
adicionales».

Para introducir una curva caracteristica que pueda programarse libremente:

— Presione Y€’ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.
—> A /¥ Seleccione CHARACT. (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).
— Seleccione \CIY ENTER. Se muestran los apartados del menu CHARACT ..

—> A/ ¥ linear ( curva caracteristica lineal )
GP 1:25: Curva caracteristica isoporcentual 1:25
GP 1:33: Curva caracteristica isoporcentual 1:33
GP 1:50: Curva caracteristica isoporcentual 1:50
GP 25:1: Curva caracteristica isoporcentual inversa 25:1
GP 33:1: Curva caracteristica isoporcentual inversa 33:1
GP 50:1: Curva caracteristica isoporcentual inversa 50:1 FREE: * Curva caracteristica definida
por el usuario, que puede programarse libremente a partir de las marcas

— Seleccione Y SELECT . La seleccion se marca mediante un circulo @ negro.
— Seleccione EXIT €Y. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

La curva caracteristica de caudal k, = f(s) indica el caudal de una valvula expresado con el valor k, como
funcién de la carrera del eje del actuador. Viene determinada por el disefio del asiento de valvula y de la junta
de asiento de valvula. En general, se implementan dos tipos de curva caracteristica de caudal: la lineal y la
isoporcentual.

En el caso de las curvas caracteristicas lineales, a un cambio en la carrera ds le corresponden iguales cambios
dk, de los valores K,

(dk,=n, -ds).

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

En el caso de las curvas caracteristicas isoporcentuales, a un cambio en la carrera ds le corresponde un
cambio de porcentaje igual en el valor Kv.

(dk/k,=n____ -ds).

isoporc

La curva caracteristica de operacion Q = f(s) especifica la correlacion entre el caudal Q de la valvula instalada
y la carrera s. En esta curva caracteristica se tienen en cuenta las propiedades de las tuberias, las bombas y
los consumidores. Por ello, la curva caracteristica de operacion presenta una forma diferente a la de la curva

% caracteristica de caudal.
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Carrera de valvula estandarizada [%] (POS)
]

100

- Posicion de consigna [%]
0 stk ~ CMD

Imagen 40:  Curvas caracteristicas

En el caso de las tareas de control, suele ser necesario tener en cuenta exigencias especiales (p. €j., linea-
lidad) en el recorrido de la curva caracteristica de operacion. Por este motivo, en ocasiones hay que corregir
el recorrido de la curva caracteristica de operacién. Con ese fin se ha destinado un elemento de transicion en
el Tipo 8692, 8693 que genera diferentes curvas caracteristicas. Estas curvas caracteristicas se utilizan para
corregir la curva caracteristica de operacion.

Pueden configurarse curvas caracteristicas isoporcentuales 1:25, 1:33, 1:50, 25:1, 33:1 y 50:1, asi como una
curva caracteristica lineal. Ademas es posible programar libremente o medir automaticamente una curva
caracteristica a partir de las marcas.

16.1.3.1. Introduccioén de curvas caracteristicas libremente programables

La curva caracteristica se define mediante 21 marcas repartidas homogéneamente a lo largo del rango de
valores de consigna de posicion 0...100 %. Se distancian un 5 % entre si. Cada marca puede asignarse a un
valor de carrera de libre eleccién (rango de ajuste 0...100 %). La diferencia entre los valores de carrera de dos
marcas contiguas no debera ser mayor del 20 %.

Para introducir una curva caracteristica que pueda programarse libremente:

— Presione Y€ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A /¥ Seleccione CHARACT. Para ello se debe guardar la funcion adicional en el menu principal.
— Seleccione \NCIEY ENTER. Se muestran los apartados del menu CHARACT .

—> A / ¥ Seleccione FREE

— Seleccione NIV SELEC. Se muestra la representacion grafica de la curva caracteristica.

— Seleccione NIV INPUT. Se abre el subment con cada una de las marcas (en %).

—> A /¥ Seleccione las marcas.

— Seleccione NIV INPUT.
La mascara de entrada SET-VALUE para la introduccion de valores se abre.
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SET VALUE /— Valor ajustado hasta ahora

y 0 ->. 2 / Este valor se modifica

mediante las teclas de
[%] . o

Confirme el valor

Volver sin realizar cambios

— Introduzca valor A / ¥: Introduzca el valor de la marca seleccionada.
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

— Seleccione \NeIY - OK . Confirmacion de los valores introducidos y vuelta al submenu FREE.
— Seleccione Y€ EXIT. Vuelva al menti CHARACT.
— Seleccione W EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.
Los datos modificados se guardan en la memoria (EEPROM).

¥ Se haintroducido la curva caracteristica que puede programarse libremente.

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
la tecla de seleccidn izquierda B=2{Il , los datos modificados se guardaran en la memoria
(EEPROM).

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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Ejemplo de una curva caracteristica programada

Carrera de valvula [%]
(POS) A

1004z=22222222zzzzzzzzzzzzzzzooooooosoozoooooos :
90 }
80 |
701
60 |
50|
40
30 ]
20 |

10

Sefal estandar [%]
100 (CMD)

4.

0...20 mA
0

0

A
Y

Imagen 41:  Ejemplo de una curva caracteristica programada

curvas caracteristicas libremente programables» hay una tabla en la que puede introducir su
curva caracteristica que puede programarse libremente.

En el apartado «Tablas para ajustes especificos del cliente», en el capitulo «28.1.1 Ajustes de las

16.1.4 CUTOFF - Funcion de sellado
Esta funcion hace que la valvula se cierre herméticamente fuera del rango de regulacion.

Para ello se introducen los limites de la posicion de consigna (CMD) en tanto por ciento, a partir de los
cuales el actuador se purga o ventila de forma automatica.

La apertura y el funcionamiento normal de la regulacion se realizaran con una histéresis del 1 %.

Si la valvula de proceso se encuentra en el intervalo de sellado, en la pantalla aparecera el mensaje
«CUTOFF ACTIVE>».

Solo para el Tipo 8693: En este caso podra seleccionar para qué tipo de valor de consigna tendra efecto la
funcién de sellado:

Type PCO Valor de consigna de proceso (SP)
Type XCO Posicién de consigna (CMD)

Si selecciona el Tipo PCO, los limites del valor de consigna de proceso (SP) se expresaran en tanto por
ciento en el rango de escalado. 99
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Ajuste de fabrica: Min = 0 %; Max = 100 %; CUT type = Type PCO

Para introducir CUTOFF:

— Presione Y€ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso = Nivel de ajuste.

—> A / V¥ Seleccione CUTOFF . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).
—> Seleccione \NeIY ENTER. Se muestran los apartados del menu CUTOFF .

— Seleccione NIV INPUT.
La mascara de entrada Min 0% para la introduccién de valores se abre.

— A / V¥Introduzca valor: Introduzca el valor de la marca seleccionada.
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

— Seleccione LY INPUT.
La mascara de entrada Max 7100% para la introduccién de valores se abre.

— A / VIntroduzca valor: Introduzca el valor de la marca seleccionada.
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

— Seleccione NaIY  OK . Confirmacion de los valores introducidos y vuelta al submenu CUTOFF.
* * Sj abandona el submentu mediante la tecla ESC , el valor no se modificara.

o bien para el Tipo 8693:

— IV Seleccione INPUT.
La mascara de entrada CUT type* para la introduccion de valores se abre.
*Solo disponible para el Tipo 8693

—> Seleccione \2IW SELEC. La mascara de entrada Type PCO para la introduccion de la seleccion del
valor de consigna de proceso.

— Seleccione NIY SELEC. La mascara de entrada Type XCO para la introduccién de la seleccién de la
posicién de consigna.

— Seleccione €LY EXIT. Vuelva al mend CUTOFF.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al mend principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.
Los datos modificados se guardan en la memoria (EEPROM).

V] Se ha introducido la funcién de sellado CUTOFF.
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Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
la tecla de seleccidn izquierda B=2{Il , los datos modificados se guardaran en la memoria
(EEPROM).

100

espanol



burkert

Funciones auxiliares FLUID CONTROL SYSTEMS

Carrera de valvula [%]
(POS) f

O

Ajustable entre 75...100 %1

)

R TR S 1 A

Valor de consigna [%]
- o oa A aLE S ERS (CMD)

T_ Ajustable entre 0...25 %

Imagen 42:  Diagrama - CUTOFF;

16.1.5 DIR.CMD - Direccion efectiva (Direction) del valor de consigna
del regulador de posicion

Mediante esta funcion adicional podra configurar la direccidn efectiva entre la sefial de entrada (/INPUT) y la
posicion de consigna (CMD) del actuador.

Cada funcién adicional que deba configurarse deberd, en primer lugar, guardarse en el menu
principal (MAIN). Consulte el capitulo «16.1 Activacién y desactivacion de funciones adicionales».

Para introducir la direccion efectiva del valor de consigna del regulador de posicion: ( Ajuste en el
nivel de proceso)

—> A / ¥ Seleccione DIR.CMD . Se mostrara la direccion efectiva en la pantalla.

— Seleccione \NCIY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la introduccion de la direccién
efectiva.

— A/ ¥ Seleccione SELEC. Rise: direccion efectiva directa (p. €j. 4 mAo0OV -0 %, 20mAo5/10V —»
100 %)
Fall: direccion efectiva inversa (p. ej. 4 mAo 0V — 100 %, 20 mA o 5/10V —»
0 %)
La seleccidn se marca mediante un circulo negro @.
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— LY Seleccione EXIT. Confirme el valor introducido y vuelva a la pantalla de DIR.CMD.

¥ se ha introducido la direccion efectiva del valor de consigna del regulador de posicion.

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
la tecla de seleccion izquierda , los datos modificados se guardaran en la memoria
(EEPROM).
101
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Posicion de consigna

(CMD)
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ay 5110 W

Senal de entrada
(INPUT)

Imagen 43:  Diagrama DIR.CMD

16.1.6 DIR.ACT - Direccion efectiva (Direction) del actuador

Mediante esta funcién adicional podra configurar la direccién efectiva entre el estado de ventilacién del
actuador y la posicion real (POS).

Ajuste de fabrica: Rise

Para introducir la direccion efectiva del actuador: ( Ajuste en el nivel de proceso)

— A /¥ Seleccione DIR.ACT . Se mostrara la direccion efectiva en la pantalla.

— Seleccione NIV ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la introduccién de la direccién

efectiva.

—> cxA / ¥ Seleccione SELEC. Rise: direcciodn efectiva directa (purgado — 0 %; ventilado 100 %)
Fall: direccion efectiva inversa (purgado — 100 %; ventilado 0 %)

La seleccién se marca mediante un circulo

negro.

— Seleccione NEY EXIT. Confirme el valor introducido y vuelva a la pantalla de DIR.ACT.

¥ Se ha introducido la direccién efectiva del valor de consigna del actuador.

Si se selecciona la funcidén Fall, la descripcidn de las teclas de flecha (de la pantalla) cambiara a

modo de funcionamiento MANUAL

| OPN 9 CLS j2 CLS B OPN_

Solo cuando haya pasado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) pulsando
la tecla de seleccion izquierda B=2.41IH , los datos modificados se almacenaran en la memoria

(EEPROM).
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Posicion real
(POS)
t RISE
O by e
. .
u
.
AN
N
b :
> (FALL
0% »w Estado de ventilacién
purgado ventilado
Imagen 44:  Diagrama DIR.ACT
16.1.7 SPLTRNG - Segmentacion de zonas de senal (Split range)

Valor méax. y min. de la sefial de entrada en % para la cual la valvula recorre toda la carrera.
Ajuste de fabrica: Min=0 %, Max =100 %

Tipo 8693: Solamente podra seleccionar la funcion adicional SPLTRNG cuando funcione como

regulador de posicion.

P.CONTROL = no activado.

Con esta funcién adicional, el rango de valores de posicion de consigna del Tipo 8692, 8693 queda limitado
al especificar un valor maximo y uno minimo.

Asi es posible distribuir un rango de sefal estandar (4...20 mA, 0...20 mA, 0...10 V o bien 0...5 V) entre varios
equipos (con o sin solapamiento).

De esta manera, se pueden utilizar varias valvulas alternandolas o, en caso de que haya rangos de valores
de consigna solapados, simultaneamente como actuadores.

Para introducir la segmentacién de zonas de senal: ( Ajuste en el nivel de proceso)
—> A /¥ Seleccione SPLTRNG . Se mostrara la direccion efectiva en la pantalla.

— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la introduccion de la direccién
efectiva.

— Seleccione LY INPUT.
La mascara de entrada Min 0% para la introduccién de valores se abre.

— A / VIntroduzca valor: Introduccién del valor minimo de la sefial de entrada en %. Rango de ajuste:
0..75 %
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

— Seleccione Y INPUT.
La mascara de entrada Max 100% para la introduccién de valores se abre.

— A / VIntroduzca valor: Introduccion del valor maximo de la sefal de entrada en %.
Rango de ajuste: 25...100 %
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

— Seleccione \NIY  OK  *. Confirme el valor introducido y vuelva a la pantalla de SPLTRNG.

¥ se ha introducido la segmentacion de zonas de sefial.
* Si abandona el subment mediante la tecla ESC el valor no se modificara. 103
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Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
la tecla de seleccidn izquierda B=2{Il , los datos modificados se guardaran en la memoria
(EEPROM).

Divisién de un rango de sefal estandar en dos areas de valores de consigna

Carrera de valvula [%] (POS)
A
100 |- == -amamu-

: : > Valor de consigna [mA]
4 6 8 1 (INP)
V
Rango del valor de consigna  Rango del valor de con-
Regulador de posicion 1 signa

Regulador de posicion 2

Imagen 45:  Diagrama SPLTRNG

16.1.8 X.LIMIT - Limitacién del rango mecanico de carrera
Esta funcion adicional limita la carrera (fisica) a un valor porcentual preestablecido (minimo y maximo). Para
el rango limitado se establecera un valor de rango de carrera del 100 %.

Si durante el funcionamiento se excede el limite del rango de carrera, se mostraran valores de POS o valores
de POS superiores al 100 %.

Ajuste de fabrica: Min = 0 %, Max = 100 %
Para introducir la limitacion del rango mecanico de carrera: ( Ajuste en el nivel de proceso)

—> A/ ¥ Seleccione X.LIMIT . La limitacién del rango mecanico de carrera se mostrara en pantalla.

— Seleccione N2Y ENTER. Se mostrara la mascara de entrada para la introduccion del rango mecanico
de carrera.

—> Seleccione LY INPUT.
La mascara de entrada Min 0% para la introduccién de valores se abre.
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— A / VIntroduzca valor: Introduccién del valor de inicio de carrera en %.
Rango de ajuste: 0...50 % de la carrera total
+ Aumentar valor
- Reducir valor

— Seleccione LY INPUT.
La mascara de entrada Max 100% para la introduccién de valores se abre.

— A / VIntroduzca valor: Introduccién del valor final de la carrera en %
Rango de ajuste: 50...100 % de la carrera total
+ Aumentar valor
- Reducir valor
104
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— Seleccione N~ OK  *. Confirme el valor introducido y vuelva a la pantalla de X.LIMIT.
La distancia minima entre el min. y el max. sera del 50 %

¥ Se ha introducido la limitacion del rango mecanico de carrera.
* Si abandona el subment mediante la tecla ESC el valor no se modificara.

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
la tecla de seleccion izquierda B=2.4IH , los datos modificados se guardaran en la memoria
(EEPROM).

Carrera limitada (%) Carrera fisica (%)
(POS) Y (POS) &

1640 == g

Carrera no limitada -
—

el modo de funcionamiento
[ ]

AUTOMATICO

Rango de regulacion en
-

Rango de ajuste en el modo de funcio-

namiento MANUAL

. Valor cThé consigna
" [mA] (INPUT)

Imagen 46:  Diagrama X.LIMIT

16.1.9 X.TIME - Limitacion de la velocidad de posicionamiento

Con esta funcion adicional se pueden establecer los tiempos de apertura y cierre para toda la carrera, con lo
que quedaran limitadas las velocidades de posicionamiento.

minimo de apertura y cierre de la carrera completa. De esa manera se puede proceder con la

‘ Al ejecutar la funcion X. TUNE se registra de forma automatica, mediante Open y Close, el tiempo
maxima velocidad.

Ajuste de fabrica: valores calculados de fabrica mediante la funcion X. TUNE

Si la velocidad de posicionamiento esta limitada, se pueden introducir valores para las posiciones Open y
Close entre los valores minimos calculados por X.TUNE y 60 s.

Para introducir la limitacion de la velocidad de posicionamiento: ( Ajuste en el nivel de proceso)

—> A/ V¥ Seleccione X.TIME . La limitacion del rango mecanico de carrera se mostrara en pantalla.

— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la limitacion de
la velocidad de posicionamiento.

—> Seleccione NIV INPUT.

La mascara de entrada Open 1 para la introduccion de valores se abre. 105
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—> A / V¥Introduzca valor: Tiempo de apertura para la carrera completa (en segundos)
Rango de ajuste: 1...60 segundos
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

— Seleccione NIV INPUT.
La mascara de entrada CLOSE 1 para la introduccion de valores se abre.

— A / VIntroduzca valor: Tiempo de cierre para la carrera completa (en segundos)
Rango de ajuste: 1...60 segundos
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

— Seleccione NeEY - OK  *. Confirme el valor introducido y vuelva a la pantalla de X. TIME.

& Se ha introducido la limitacién de la velocidad de posicionamiento.
* Si abandona el subment mediante la tecla ESC el valor no se modificara.

la tecla de seleccion izquierda B2l , los datos modificados se guardaran en la memoria

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
(EEPROM).

Efecto de la limitacién de la velocidad de apertura cuando se produce un salto en el valor de consigna

Carrera de valvula [%] |
(POS, CMD)
L e
P
b
Valor de P :
consigna .
]
Valor real E
. ‘
1 a ; Wt
Abierta

Imagen 47:  Diagrama X.TIME
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16.1.10 X.CONTROL - Parametrizacion del regulador de posicion

Con esta funcion pueden reajustarse los parametros de regulador de posicion.
No se debera reajustar ningun valor a menos que sea necesario de cara a la aplicacion.

Los parametros para X.CONTROL, a excepciéon de DBND (banda muerta), se ajustaran automaticamente
al establecer los ajustes basicos al ejecutar X. TUNE.
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Si al ejecutar X. TUNE también se calcula automaticamente la configuracion de DBND (banda muerta
dependiendo del comportamiento de friccién del actuador), X. CONTROL debe estar activado previa
grabacion en el menu principal (MAIN).

Al ejecutar X. TUNE se sobrescribiran todos los valores previamente reajustados (a excepcion de
la funcion X. TUNE, parametrizada manualmente).

DBND Rango de insensibilidad (banda muerta)

KXopn Factor de amplificacion del componente proporcional (para la ventilacion de la valvula)
KXcls Factor de amplificacién del componente proporcional (para el purgado de la valvula)
KDopn Factor de amplificacién del componente proporcional (para la ventilacion de la valvula)
KDcls Factor de amplificacién del componente proporcional (para el purgado de la valvula)
YBfric Correccion de la friccion (para la ventilacion de la valvula)

YEfric Correccion de la friccion (para el purgado de la valvula)

Para introducir la parametrizacién del regulador: ( Ajuste en el nivel de proceso)

—> A /¥ Seleccione X.CONTROL . La limitacion del rango mecanico de carrera se mostrara en pantalla.

— Seleccione \NeIEY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la parametrizacion del regulador de
posicion.

— Seleccione NIV INPUT.
La mascara de entrada DBND 1%, KXopn, KXcls, KDopn, KDcls, YBfric y Yefric
para la introduccion de valores se abre.

— A / V Introduzca valor:
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

—> Seleccione \.IF  OK  *.

¥ se ha introducido la direccién del regulador de posicion.
* Si abandona el subment mediante la tecla ESC el valor no se modificara.

DBND Rango de insensibilidad (banda muerta) del regulador de posicion

Introduccién de la banda muerta en % respecto al rango de carrera escalado;
es decir, X.LIMIT Max - X.LIMIT Min (consulte la funcién adicional «16.1.8 X.LIMIT —
Limitacion del rango mecanico de carrera» ).

Esta funcion hace que el regulador responda solo a una diferencia especifica de regulacion. Como
resultado, quedan protegidos tanto la valvula Tipo 8692, 8693 como el actuador neumatico.
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Xd1A
valor de /

consigna de Diferencia de .
posicion control 4 al regulador

‘. Xd1 Xdi*

Banda muerta
Valor real

de posicion

Imagen 48:  Diagrama X.CONTROL

16.1.11 PCONTROL - Instalacion y parametrizacidon del regulador de
proceso

La parametrizacion del regulador de proceso se describe en el capitulo «15.1 P.CONTROL — Instalacién y
parametrizacion del regulador de proceso».

16.1.12 SECURITY - Proteccidon mediante cédigo para la configuracion
Con la funcion SECURITY puede evitarse un acceso involuntario al Tipo 8692, 8693 o a cualquiera de las
funciones.

Ajuste de fabrica: Access Code: 0000

Si la proteccion mediante codigo esta activada, cada vez que quiera manejarse el equipo estando blo-
queado se pedira la introduccion del cédigo (Access Code establecido o cédigo maestro).

Para configurar la protecciéon mediante cédigo:

— Presione Y€/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A/ ¥ Seleccione SECURITY (para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).

— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para el codigo de acceso (Access Code).

—> A /V <- Seleccione cifras decimalesy + aumente la cifra.
Introduzca cédigo.
Durante la configuracién: Access Code 0000 (ajuste de fabrica)
Con proteccion mediante cédigo activada: Access Code del usuario *

—> Seleccione \.I¥  OK . El submenu de SECURITY se abre.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

— Seleccione A / ¥ CODE .

— Seleccione Y INPUT.
Se muestra la mascara de entrada para establecer el cddigo de acceso (Access Code).

—> A /V¥ <- Seleccione cifras decimalesy + aumente la cifra.
Introduzca el cédigo de acceso deseado.

— Seleccione NIY  OK . Confirmacion y vuelta al menu SECURITY.
— Seleccione A / ¥. Seleccione unas operaciones para las que sea valida la proteccion mediante cddigo.

108 —> Seleccione \CIEY SELECT. Active la proteccion mediante cédigo marcandolo con una cruz [X] .
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— IV Seleccione EXIT. Confirme la seleccidn y vuelva al menu principal (MAIN).
— IV Seleccione EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ se ha ajustado la proteccion mediante codigo.

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
la tecla de seleccion izquierda H=2.4{1¥ , los datos modificados se guardaran en la memoria
(EEPROM).

* En caso de olvido del cédigo configurado:
Pueden ejecutarse operaciones mediante el cédigo maestro no modificado. Este codigo maestro
de 4 cifras se encuentra en la guia rapida impresa del Tipo 8692, 8693.

16.1.13 SAFEPOS - Introduccion de la posicion de seguridad

Con esta funcion se establece la posicién de seguridad del actuador a la que se desplaza al recibir unas
determinadas sefiales.

La posicién de seguridad ajustada simplemente se desplazara

» cuando se produzca una senal determinada en la entrada digital (configuracion: consulte el
capitulo «16.1.15 BINARY.IN — Activacion de la entrada digital») o bien

+ al producirse un error en la sefal (configuracion: consulte el capitulo «16.1.14 SIG.ERROR - Confi-
guracion del nivel de sefal de deteccidn de averias»).

En la variante de bus, la posicion de seguridad se desplaza adicionalmente en caso de
» BUS ERROR (ajustable)

Si el rango de carrera mecanico esta limitado por la funcién X.LIMIT, solamente se podra des-
plazar hasta posiciones de seguridad que estén dentro de dichos limites.

Esta funcion solo es accesible en el modo de funcionamiento AUTOMATICO.

Ajuste de fabrica: 0 %
Para introducir la posicion de seguridad: ( Ajuste en el nivel de proceso)

— A/ 'V Seleccione SAFEPQOS . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).

— Seleccione \CIEY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la parametrizacion del regulador de
posicion.

— Seleccione Y INPUT.
Introduccidn de la posicién de seguridad Rango de ajuste: 0...100 %**

— A / V Introduzca valor:
+ Aumentar valor
- Disminuir valor

—> Seleccione \.IY - OK  *.

¥ Se ha introducido la posicién de seguridad.

* Si abandona el subment mediante la tecla ESC el valor no se modificara.

** Si la posicidon de seguridad es igual al 0 % o al 100 %, el actuador estara completamente purgado o ventilado en
cuanto en las funciones adicionales SIG-ERROR o BINARY-IN esté activada al posicion de seguridad.
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la tecla de seleccidn izquierda B=2{Il , los datos modificados se guardaran en la memoria

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
(EEPROM).

16.1.14 SIG.ERROR - Configuracion del nivel de senal de deteccion de
averias
La funcion SIG.ERROR sirve para detectar un error en la sefial de entrada.

Si la deteccion de errores en la sefial esta activada, se mostrara en pantalla el correspondiente error (con-
sulte el capitulo «21.3 Mensajes de error».

La deteccidn de un error en la sefal de entrada solamente es posible para los tipos de sefial 4...20 mA y Pt
100.
Para otros tipos de sefal desaparecera la opcion de menu respectiva.

* 4...20 mA: Error si la seial de entrada < 3,5 mA (0,5 % v. valor final, histéresis 0,5 % del valor final)

» Pt 100 (solo configurable en el regulador de proceso Tipo 8693):
Error si la sefial de entrada es de 225 °C (x0,5 % del valor final, histéresis 0,5 % del valor final)

El tipo de senal se ajusta en los siguientes menus:
1. INPUT (en el Tipo 8692, 8693):
Consulte el capitulo «14.2 INPUT - Ajuste de la senal de entrada».

2. PCONTROL (solo en el Tipo 8693 y con regulador de proceso activado):
Consulte el capitulo «15.2.1 PV-INPUT- Especificacion del tipo de sefal para el valor real de
proceso».

INDICACION: La deteccién de errores solamente sera posible cuando en SP-INPUT se selec-
cione el valor de consigna externo. Consulte el capitulo «15.2.3 SP-INPUT - Tipo de valor de
consigna (interno o externo)».

Para configurar la deteccion de errores en la senal de entrada: ( Ajuste en el nivel de proceso)

—> A / 'V Seleccione SIG.ERROR . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).

— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para el ajuste de la deteccion de errores
en la sefial de entrada.

—> A/ ¥ Seleccione SP/CMD Input . SP = Valor de consigna de proceso, CMD = Posicién de consigna
— Seleccione \CIY ENTER.

— A / 'V Seleccione Error off ( desactivacion de la deteccion de errores).
Seleccione Error on (activacion de la deteccién de errores) .

— Seleccione “\EIY SELEC.La seleccion se marca mediante un circulo @ negro.
—> Seleccione A /¥ SAFEPOS (activacion/desactivacion del desplazamiento de la posicion de seguridad*) .

— Seleccione A / ¥ SafePos off.
Seleccione SafePos on**.

— Seleccione NIV SELEC.La seleccion se marca mediante un circulo @ negro.
— IV Seleccione EXIT y vuelva al ment SP/CMD Input.
— IV Seleccione EXIT y vuelva al ment SIG.ERROR.
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Solo para el Tipo 8693 (Regulacién de proceso):

—> A / 'V Seleccione SIG.ERROR . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).

—> Seleccione \NeIEY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para el ajuste de la deteccion de errores
en la sefal de entrada.

— Seleccione A / ¥ PV-Input . PV = valor real de proceso
— Seleccione \CIY ENTER.

—> A / 'V Seleccione Error off ( desactivacion de la deteccion de errores).
Seleccione Error on (activacion de la deteccién de errores) .

— \ZIY Seleccione SELEC.La seleccién se marca mediante un circulo @ negro.
— Seleccione A / ¥ SAFEPOS (activacién/desactivacién del desplazamiento de la posicidén de seguridad*) .

— Seleccione A / ¥ SafePos off.
Seleccione SafePos on™*.

—> Seleccione “CIY SELEC.La seleccién se marca mediante un circulo @ negro.
— Seleccione € EXIT y vuelva al menti SP/CMD Input.
— Seleccione € EXIT y vuelva al ment SIG.ERROR.

¥ seha ajustado la deteccion de errores en la sefial de entrada.

* El desplazamiento respecto a la posicidon de seguridad solamente puede configurarse con la deteccion de
errores en la sefal (Error on) activada. Si la deteccidn de errores esta desactivada (Error off), aparecera el
mensaje «not available».

** Comportamiento del actuador con deteccion de errores en la sefial: consulte la siguiente descripcion.

16.1.14.1. Comportamiento del actuador con la posicidon de seguridad
activada o desactivada

Seleccion [SafePos off| @ - E| actuador permanece en la posicién correspondiente al Ultimo de valor de
consigna (configuracién por defecto).

Seleccion @®- Desplazamiento de la posicién de seguridad activada:

Comportamiento del actuador en la deteccidn de errores en la sefial dependera de la funcién adicional
SAFEPOS. Consulte el capitulo «16.1.13 SAFEPOS - Introduccién de la posicion de seguridad».

* SAFEPQOS activado: Al detectar errores en una sefial. El actuador se desplazara hasta la
posicién preestablecida por la funcién adicional SAFEPOS.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

* SAFEPOQOS desactivado: El actuador se desplaza hasta la posicion final de seguridad que adoptaria
en caso de fallo en el suministro auxiliar de energia eléctrica y neumatica.
Consulte el capitulo «10.9 Posiciones finales de seguridad tras un fallo de
la alimentacion eléctrica o neumatica auxiliar».

La activacion para el desplazamiento de la posicién de seguridad (Seleccion SafePos on) sola-
mente sera posible con la deteccién de errores en la senal (ERROR on) activada.
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16.1.15 BINARY.IN - Activacion de la entrada digital

En este menu se configura la entrada digital. Se le pueden asignar las siguientes funciones:

Desplazamiento de SafePos

Conmutacién del estado de funcionamiento (MANUAL / AUTOMATICO)

X TUNE Inicio de la funciéon X. TUNE

Solo en el Tipo 8693 y con regulador de proceso activado:
X.CO/PCO | Conmutacion entre el regulador de posicion y el regulador de proceso

Para activar las funciones entradas digitales: ( Ajuste en el nivel de proceso)

— Seleccione A / ¥ BINARY.IN . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).

—> Seleccione \NeIY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la activacién de las entradas
digitales.

— A / V Seleccione diferentes BIN.IN . Seleccione
SafePos. Seleccione desplazamiento de SafePos,
Manu/Auto . Conmutacién del modo de funcionamiento, seleccione X.Tune. Inicie X. TUNE ,
seleccione X.CO/P.CO. Seleccione conmutacion entre el regulador de posicion y el requlador de
proceso o bien
BIN.IN type y active normally open o normally closed ®.

—> Seleccione \CIY SELECT. La seleccion se marca mediante un circulo @ negro.
— Seleccione \CLEY EXIT
— Seleccione W/ EXIT. Cambio del nivel de ajuste = Nivel de proceso.

& Ha activado las entradas digitales.

SafePos - Desplazamiento de una posicion de seguridad:

El comportamiento del actuador dependera de la activacién de la funcion adicional SAFEPOS. Consulte el
capitulo «16.1.13 SAFEPOS - Introduccion de la posicion de seguridad».

SAFEPOS activado: El actuador se desplaza hasta la Posicion de seguridad preestablecida por la
funcién adicional SAFEPOS.

SAFEPOS desactivado: El actuador se desplaza hasta la posicion final de seguridad que adoptaria en
caso de fallo en el suministro auxiliar de energia eléctrica y neumatica.
Consulte el capitulo «10.9 Posiciones finales de seguridad tras un fallo de la ali-
mentacion eléctrica o neumatica auxiliar».
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Entrada digital =1 — El actuador se desplaza hasta la posicion de seguridad ajustada.

Manu/Auto - Conmutacién entre el modo de funcionamiento MANUAL y AUTOMATICO:

Entrada digital = 0 — Estado de funcionamiento AUTOMATICO AUTO
Entrada digital=1 — Estado de funcionamiento MANUAL MANU

12
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modificar el modo de funcionamiento mediante las teclas [VEWNE y EXUIe].

X.TUNE - Inicio de la funciéon X.TUNE:
Entrada digital =1 — /Inicie X. TUNE

Si en el menu BINARY.IN se selecciona la funcion Manu/Auto, en el nivel de proceso no se podra

X.CO/P.CO - Conmutacidn entre el regulador de posicion y el regulador de proceso:

Este apartado del menu solamente esta disponible para el Tipo 8693 y con el regulador de proceso
activado (P.CONTROL).

Entrada digital =0 — Regulador de posicién (X.CO)
Entrada digital =1 — Regulador de proceso (P.CO)

16.1.16 OUTPUT - Configuracion de las salidas (opcional)

El apartado de menu OUTPUT solamente aparecera en el menu de seleccion de ADD.FUNCTION,
cuando el Tipo 8692, 8693 disponga de salidas (opcional).

Para el Tipo 8692, 8693 con la opcidn de salidas, existen las siguientes variantes:
* una salida analdgica
* una salida analdgica y dos salidas digitales

+ dos salidas digitales

Segun la variante del Tipo 8692, 8693 en el apartado de menu OUTPUT solamente apareceran las
salidas que se pueden configurar (ANALOG, ANALOG + BIN 1 + BIN 2 o BIN 1 + BIN 2).

Para configurar las salidas: ( Ajuste en el nivel de proceso)

—> Seleccione A /¥ OUTPUT . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).
— Seleccione \NCIY ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la configuracién de las salidas.
—> Seleccione A /' ¥ OUT ANALOG .

— Seleccione \NCIY ENTER vy realice la configuracion de la salida analégica.

—> Seleccione A /¥ OUT BINT .

— Seleccione \NCIY ENTER y realice la configuracion de la salida digital 1.

—> Seleccione A /W OUT BIN2 .

— Seleccione \CIY ENTER vy realice la configuracion de la salida digital 2.

— Seleccione Y EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ se han configurado las salidas.

13
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16.1.16.1. OUT ANALOG - Configuracion de la salida digital

Tipo 8692: A través de la salida digital puede generarse la respuesta de la posicién actual (POS) o del valor
de consigna (CMD) en el sistema de control.

Tipo 8693: A través de la salida analdgica puede generarse la respuesta de la posicién actual (POS) o del
valor de consigna (CMD), del valor real de proceso (PV) o del valor de consigna de proceso (SP)
en el sistema de control.

Para configurar la salida analdgica: ( Ajuste en el nivel de proceso)

—> Seleccione A /¥ OUT ANALOG . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).

— Seleccione Y ENTER. Se muestra la mascara de entrada para la configuracion de la salida
analdgica.

—> Seleccione A / ¥ POS . Indicacion de la posicion real.

— Seleccione \EIY SELEC. La seleccién se marca mediante un circulo @ negro.
—> Seleccione A /W% CMD . Indicacion de la posicién de consigna.

— Seleccione \eIY SELEC. La seleccién se marca mediante un circulo @ negro.

—> Seleccione A /¥ PV . Indicacién del valor real de proceso. (Solo para el Tipo 8693, regulacion de
proceso)

— Seleccione LY SELEC. La seleccién se marca mediante un circulo @ negro.
—> Seleccione A /¥ SP . (Solo para el Tipo 8693 (regulacion de proceso)

— Seleccione Y SELEC. Indicacion del valor de consigna de proceso.

—> Seleccione A /¥ OUT.type . Seleccion de la senal estandar.

— Seleccione NIV ENTER y realice la seleccién de la sefial normalizada.

— Seleccione A / V¥ sefial normalizada .

—> Seleccione \EIY SELECT. La seleccién se marca mediante un circulo @ negro.
— Seleccione €I EXIT y vuelva al ment OUT.type.

— Seleccione W EXIT y vuelva al ment OUT ANALOG.

¥ seha configurado la salida analdgica.

16.1.16.2. OUT BIN1/OUT BIN2 - Configuracion de las salidas digitales
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La siguiente descripcion es valida para las dos salidas analégicas OUT BIN 1y OUT BIN 2, ya que la operacion
en el menu es idéntica.

Las salidas digitales 1 y 2 pueden utilizarse para una de las siguientes tareas:

|__POS.Dev_|superar la derivacion de control permitida

[ POS.Lim-1/2 | posicién actual con preestablecida (> o bien <)

| Safepos | Actuador en posicién de seguridad

| ERR.SP/CMD | Rotura del sensor (SP = Valor de consigna de proceso / CMD = Posicién de consigna)
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|  ERR.PV

[  Remote

| Rotura del sensor (valor real de proceso). Solo disponible para el Tipo 8693.

| Modo de funcionamiento (AUTOMATICO / MANUAL)

| Tune.Status | Estado X. TUNE (optimizacion del proceso)

|DIAG. State-1/2| salida de diagnéstico (opcional)

Vision general de posibles tareas y sus correspondientes sefiales de conmutacion:

| Tune.Status |

Elemento de Senal de Descripcion
menu conmutacion
0 La desviacion de control esta dentro del limite establecido.
| POS.Dev | — . — ,
1 La desviacién de control estéa fuera del limite establecido.
- 0 La posicion real esta por encima de la posicién limite.
[ POS.Lim-1/2 ] — . , —
1 La posicion real esta por debajo de la posicion limite.
0 El actuador no esta en la posicién de seguridad.
|  Safepos | 3 — .
1 El actuador esta en la posicion de seguridad.
| ERR.SP/CMD | 0 No hay rotura del sensor.
[ ERRPV | 1 Hay rotura del sensor.
0 El equipo se encuentra ahora en modo de funcionamiento
1 El equipo se encuentra ahora en estado MANUAL.
0 En este momento no se esta ejecutando la funcién X. TUNE.

1

En este momento se esta ejecutando la funcion X. TUNE.

0/1 alternativo
(10s)

La funcion X. TUNE se ha interrumpido debido a un fallo durante la

variante.

[DIAG.State-1/2|

0

No hay ningun aviso de diagnostico para las sefiales de estado

seleccionadas.

1

Hay avisos de diagndstico para las sefiales de estado seleccionadas.

Tabla 30:

OUT BIN 1/2; posibles tareas y sus correspondientes sefiales de conmutacion

Senal de conmutacion

Estados de conmutacion

normally open normally closed

0 ov 24V
1 24V ov
Tabla 31: OUT BIN 1/2; estados de conmutacion
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16.1.16.3. Ajuste de los apartados del submenu de OUT BIN 1y OUT BIN 2

Para abrir los submenus:

— Presione Y€/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> Seleccione A / ¥ OUTPUT (para ello se la funcion adicional debe estar guardada en el menu principal).
— Seleccione Y ENTER. Se mostraran las sefiales.

— Seleccione A /¥ OUT BIN1/2

— Seleccione NI ENTER . Se muestran los apartados del submenu de OUT BIN 1/2.

V] Se han abierto los submenus.

* POS.Dev - Salida de alarma para una desviacion de control demasiado grande del regulador de
posicién

* POS.Lim-1/2 - Indicacién de la posicidn actual respecto a una posicion limite preestablecida

Para ajustar los subapartados OUT BIN 1y OUT BIN 2:
POS.Dev - Salida de alarma para una desviacién de control demasiado grande del regulador de posicion:
—> Seleccione A /¥ POS.Dev

— Seleccione \NeIY SELEC. La mascara de entrada para el valor limite (Deviation:) se abre.

—> A /¥ + Aumentar valor
- Reducir valor
Introducir valor limite de la desviacion de control permitida.
Rango de ajuste: 1...50 % (no puede ser inferior a la banda muerta).

— Seleccione \NeIY - OK . Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu OUT BIN 1/2.
A continuacién, en el submenu OUT.type ajuste el estado de conmutacién deseado.

POS.Lim-1/2 - Indicacion de la posicidn actual respecto a una posicion limite preestablecida:
— Seleccione A /¥ POS.Lim-1/2

— Seleccione Y SELEC. La mascara de entrada para la posicion limite (Limit:) se abre.

—>A/V + Aumentar valor
- Reducir valor
Introduzca posicidn limite.
Rango de ajuste: 0...100 %.
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— Seleccione N~ OK . Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu OUT BIN 1/2.
A continuacién, en el submenu OUT.type ajuste el estado de conmutacién deseado.

¥ seha configurado el submenu.
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Safepos - Indicacién del mensaje: Actuador en posicidon de seguridad

* ERR.SP/CMD - Indicacién del mensaje: Rotura del sensor en el valor de consigna de proceso/posicion
de consigna
Solamente disponible cuando la funcién del menu SIG.ERR esté activada (SIG.ERR — SP/CMD input —
Error on).

Consulte el capitulo «16.1.14 SIG.ERROR — Configuracién del nivel de sefial de deteccion de averias».

* ERR.PV - Indicacion del mensaje: Rotura del sensor en el valor real de proceso (solo en el Tipo 8693)
Disponible unicamente cuando esta activada la funcién en el menu SIG.ERR (SIG.ERR — PV Input —
Error on).

Consulte el capitulo «16.1.14 SIG.ERROR — Configuracién del nivel de sefial de deteccion de averias».

« Remote - Indicacion del modo de funcionamiento AUTOMATICO / MANUAL

» Tune.Status - Indicaciéon TUNE (optimizacion del proceso)

Para definir la indicacién::
—> A /¥ Seleccione los subapartados . (Safepos, ERR.SP/CMD, ERR.PV, Remote o Tune.Status).

— Seleccione NIV SELEC. Confirme el apartado del submenu como funcion de indicacion de la salida
digital. La seleccién se marca mediante un circulo®@ negro.
A continuacioén, en el submenu OUT.type ajuste el estado de conmutacién
deseado.

& Se ha establecido la indicacion.
* DIAG.State-1/2 - Salida de diagndstico (opcional)

Indicacién del mensaje: Mensaje de diagnostico de la sefal seleccionada
Descripcidn: consulte el capitulo «16.2.4 DIAGNOSE — Menu para la supervision de la valvula (opcional)».

Para introducir OUT.type:
—> A /¥ Seleccione DIAG.State-1/2.

— Seleccione \CIEY SELEC. Se muestra la sefial de estado que puede activarse para la indicacién del
mensaje.

—> A/ V Seleccione senal de estado. Seleccione la sefal de estado que deba asignarse a la salida de
diagndstico.

—> Seleccione \.IY SELEC. Active la seleccion marcando con una cruz o desactivela eliminando la

cruz[] .

—> Si lo desea, active otras sefiales de estado para la sefal de diagndstico a través de las teclas A / W'y
SELEC.

— Seleccione €I EXIT. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al ment OUT BIN 1/2.
A continuacién, en el submenu OUT.type ajuste el estado de conmutacion
deseado.

¥ se ha introducido OUT type.

* OUT.type - Ajuste del estado de conmutacion
Ademas, para la seleccion de la salida se debe introducir el estado de conmutacién deseado para la
salida digital. Consulte «Tabla 32: OUT BIN 1/2; estados de conmutacién».
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Para introducir OUT.type:
— A /¥ Seleccione OUT.type .

— Seleccione NV SELEC. Se muestran los estados de conmutacion normally open 'y normally closed.

— A /¥ Seleccione estado de conmutacion.

— Seleccione Y SELEC. La seleccién se marca mediante un circulo® negro.

— Seleccione €I EXIT. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al ment OUT BIN 1/2.

— Seleccione & EXIT. Confirme la seleccidn y simultaneamente vuelva al menti OUTPUT.

— Seleccione € EXIT. Confirme la seleccion y vuelva al menu principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ se ha introducido OUTtype.

Senal de conmutacion

Estados de conmutacion

normally open

normally closed

0

ov

24V

24V

oV

Tabla 32: OUT BIN 1/2; estados de conmutacion

Una vez se haya cambiado al nivel de proceso, al abandonar el menu principal (MAIN) mediante
la tecla de seleccidn izquierda B=2{Il , los datos modificados se guardaran en la memoria

(EEPROM).
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16.1.17 CAL.USER - Calibracion del valor real y del valor de consigna

Con esta funcion se pueden calibrar los siguientes valores de forma manual:

« Valor real de posicion [ calibr. POS |(0...100 %)
« Posicion de consigna |_calibr. INP_|4..20 mA, 0...20 mA, 0...5 V, 0...10 V)

Para la calibracion se muestra el tipo de sefial que se ha fijado para la sefial de entrada.
Consulte el capitulo «14.2 INPUT — Ajuste de la sehal de entrada».

Tipo 8693:

Los siguientes valores solamente pueden calibrarse en el Tipo 8693 con el regulador de proceso
(P.CONTROL) activado.

« Valor de consigna de proceso |_Calibr. SP_|(4..20 mA, 0...20 mA, 0...5V, 0...10 V)

Para la calibracion se muestra el tipo de sefial que se ha fijado para la sefial de entrada.
Consulte el capitulo «14.2 INPUT — Ajuste de la sefhal de entrada».

La calibracidn del valor de consigna del proceso solamente sera posible si se ha seleccionado el
valor de consigna externo al instalar el regulador de posicion.

Consulte el capitulo «15.2.3 SP-INPUT - Tipo de valor de consigna (interno o externo)».

Ajuste: PCONTROL — SETUP — SP-INPUT — external

« Valor real de proceso |_calibr. PV_| (4...20 mA o bien *C)

Para la calibracion se muestra el tipo de sefal que se establecid para el valor real de proceso al instalar el
regulador de proceso.
Consulte el capitulo «15.2.1 _PV-INPUT- Especificacion del tipo de seal para el valor real de proceso».

El tipo de senal Frecuencia (caudal) no se puede calibrar.
Si al instalar el regulador de proceso se ajusté Frecuencia (PCONTROL — SETUP — PV-INPUT —
Frequency) el apartado de menu calibr. PV desaparecera.
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16.1.17.1. Calibracidon del valor real de posicion y de la posicién de consigna
Para calibrar CAL.USER:

— Presione Y€/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

— A/ 'V Seleccione CAL.USER . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).

— Seleccione NI ENTER. Se mostraran los apartados del submend.

calibr. POS - Calibracion del valor real de posicion (0...100 %):

—> A / 'V Seleccione calibr.POS .

— Seleccione NIV ENTER. Se muestran los apartados del menu correspondientes a los valores reales de
posicidn minimo y maximo.

— A/ 'V Seleccione POS. pMin.
— Seleccione \NIY INPUT. La mascara de entrada para el valor inferior (POS.lower) se abre.

— A /¥ Seleccione OPN abrir mas
CLS cerrar mas . Desplace la posicién minima de la valvula.

— Seleccione Y OK. Confirme la seleccion y simultdneamente vuelva al menu calibr.POS.
—> A /¥ Seleccione POS. pMax.
— Seleccione \NCIY INPUT. La mascara de entrada para el valor superior (POS.upper) se abre.

— A /¥ Seleccione OPN abrir mas
CLS cerrar mas . Desplace la posicién maxima de la valvula.

— Seleccione LY OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu calibr.POS.
— Seleccione CIY EXIT. Confirme la seleccidn y simultaneamente vuelva al ment CAL.USER .
calibr. INP - Calibracién de la posicion de consigna (4...20 mA, 0...20 mA, 0...5V, 0...10 V):

—> A / 'V Seleccione calibr.INP .

— Seleccione \NIY ENTER. Se muestran los apartados del menu correspondientes a los valores de la
sefial de entrada minimo y maximo.

— A / 'V Seleccione INP 0 mA (4mA/0V). Se muestra el valor minimo para la sefal de entrada.
— Aplique el valor minimo a la entrada.

— Seleccione NI OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu calibr.INP.
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—> A / V¥ Seleccione INP 20 mA (4mA/10V). Se muestra el valor maximo para la sefial de entrada.
—> Aplique el valor maximo a la entrada.

— Seleccione NI OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu calibr.INP.

— Seleccione Y EXIT. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al ment CAL.USER .
— Seleccione & EXIT. Confirme la seleccién y vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione €Y EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

100 ¥ Se ha calibrado CAL.USER.
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16.1.17.2. Calibracion del valor de consigna de proceso y del valor real de
proceso

Para calibrar CAL.USER:

— Presione Y€/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

— A/ ¥ Seleccione CAL.USER . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).
— Seleccione \NeIY ENTER. Se mostraran los apartados del submenu.

calibr. SP - Calibracion del valor de consigna de proceso:

—> A/ 'V calibr. Seleccione SP.

— Seleccione NIV ENTER. Se muestran los apartados del menu correspondientes a los valores de con-
signa de proceso minimo y maximo.

— A/ V¥ Seleccione SP 0 mA (4mA/0V). Se muestra el valor minimo para la sefial de entrada.

— Aplique el valor minimo a la entrada.

— Seleccione LY OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu calibr.SP.

—> A /¥ Seleccione SP 20 mA (4mA/10V). Se muestra el valor maximo para la sefial de entrada.
— Aplique el valor maximo a la entrada.

— Seleccione \NeIY OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu calibr.SP.

— Seleccione €Y EXIT. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al ment CAL.USER .
calibr. PV - Calibracién del valor real de proceso con una sefal de entrada 4...20 mA:

—> A / 'V calibr. Seleccione PV.

— Seleccione \CIEY ENTER. Se muestran los apartados del menu correspondientes a los valores reales de
proceso minimo y maximo.

—> A / 'V Seleccione PV 4 mA. Se muestra el valor minimo para la sefial de entrada.

— Aplique el valor minimo a la entrada.

— Seleccione LY OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu calibr.PV.
— A/ 'V Seleccione PV 20mA. Se muestra el valor maximo para la sefial de entrada.

—> Aplique el valor maximo a la entrada.

— Seleccione Y OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu calibr.PV.

— Seleccione Y EXIT. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al ment CAL.USER .
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calibr. PV - Calibracién del valor real de proceso con una sefial de entrada Pt 100:
—> A / 'V Seleccione calibr.PV.

— Seleccione NIY ENTER. La mascara de entrada para la calibracion de la temperatura se abre.

—> A /¥ <- Seleccion de cifras decimalesy + de aumento de la cifra.
Introduzca la temperatura existente.

— Seleccione NIV OK. Confirme la seleccién y simultaneamente vuelva al menu CAL.USER.
— Seleccione €/ EXIT. Confirme la seleccion y vuelva al menu principal (MAIN).
— Seleccione €I EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

& se ha calibrado CAL.USER.

16.1.17.3. Restablezca los ajustes mediante CAL.USER a los valores de
fabrica

Para volver a establecer los ajustes:

— Presione €Y MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

— A /¥ Seleccione CAL.USER . (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).
— Seleccione \CIEY ENTER. Se mostraran los apartados del submend.

—> A / V¥ Seleccione copy FACT->USER.

— Presione NeIEY RUN mientras dure la cuenta atras 5 ..).
Los ajustes de CAL.USER se han restablecido segun los valores de fabrica.

— Seleccione €I EXIT. Confirme la seleccion y vuelva al ment principal (MAIN).
— Seleccione W EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ Se han restablecido los ajustes.

Al desactivar CAL.USER, eliminando la funcién adicional del menu principal (MAIN), se volvera a
activar la calibracion de fabrica.
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16.1.18 SET.FACTORY - Restablezca segun los valores de fabrica

Con esta funcion todos los ajustes realizados por el usuario se restableceran segun los que habia cuando se
suministré el equipo.

Todos los parametros EEPROM a excepcion de los valores de calibracidn se restablecen segun los valores
por defecto. A continuacién se realiza un reseteo del hardware.

Para volver a establecer los ajustes a los valores de fabrica:
— Presione Y€ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A /¥ Seleccione SET.FACTORY.. (Para ello se debe guardar la funcidon adicional en el menu principal).

— Presione NIV RUN durante 3 s (hasta que se cierre la barra de progreso)
se mostrara «factory reset». Se ejecutara un reseteo.

— Seleccione €Y EXIT. Cambio del nivel de ajuste = Nivel de proceso.
¥ Se han restablecido los ajustes.

Para ajustar el Tipo 8692, 8693 a los parametros de operacion, vuelva a ejecutar la parametri-
zacioén automatica del regulador de posicion mediante (X. TUNE).

16.2  SERVICE.BUES - Ajuste de la interface de servicio

Para configurar la interface de servicio:
— Presione €/ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> A /¥ Seleccione SERVICE.BUES.

— \ZLY Seleccione ENTER. Se muestran los posibles BUES.

—> A /¥ Seleccione BAUDRATE.

— LY Seleccione ENTER. Se muestran las posibles velocidades de transmision.

A / 'V Seleccione velocidad de transmision 1000 kBit/s
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500 kBit/s
250 kBit/s
125 KkBit/s
50 kBit/s.
— \ZLY Seleccione SELECT. La velocidad de transmision seleccionada esta marcada con un circulo ®
negro.
— A / V Seleccione Address.

— LY Seleccione ENTER. Se muestran las posibles Address.

— A/ 'V Seleccione (0 - 127).

— LY Seleccione SELECT. La Address seleccionada esta marcada con un circulo @ negro.
— Seleccione €Y EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ seha configurado la interface de servicio. 123
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16.2.1 EXTRAS - Ajuste de la pantalla

Con esta funcion la pantalla se puede ajustar de forma individual.

» En DISP.ITEMS la pantalla del nivel de proceso se puede configurar individualmente.
Para ello, pueden activarse otros apartados del menu relativos a la pantalla del nivel de proceso. En el
momento de entrega, estan activados POS y CMD.

» En START-UP.ITEM se establecera como pantalla inicial uno de los apartados del menu activados cuando
se reinicie el sistema.

* Mediante DISP.MODE se selecciona el tipo de representacion.
normal = letra negra sobre fondo claro
inverse = letra blanca sobre fondo oscuro.

» Mediante DISP.LIGHT se establece la retroiluminacion de la pantalla.
on = Retroiluminacién encendida.
off = Retroiluminacion apagada.
user active = La retroiluminacion se apaga si el usuario no interactia durante 10 segundos. Al volver a
tocar una tecla volvera a encenderse
la retroiluminacion.

Para activar las pantallas del menu para mostrar el nivel de proceso:
— Presione €Y MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso = Nivel de ajuste.

—> Seleccione A /¥ ADD.FUNCTION .
— Seleccione \NeIY ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.
—> Seleccione A / ¥ EXTRAS .

— Seleccione LY ENTER.
Active la funcion adicional EXTRAS marcando [X|y acéptela en el menu principal.

— Seleccione Y EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione A /¥ EXTRAS .

— Seleccione Y ENTER. Se muestran los subments correspondientes a EXTRAS.
—> A /¥ Seleccione DIP.ITEMS.

— LY Seleccione ENTER.
Se muestran los posibles apartados del menu.
POS, CMD, CMDIPOS, CMD/POS(t), CLOCK, INPUT, TEMP, X. TUNE.
Adicionalmente en el regulador de proceso Tipo 8693:
PV, SP, SPIPV, SP/PV(t), P.TUNE, P.LIN.
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—> A /¥ Seleccione los apartados de menu deseados.

—> Seleccione \.IY SELEC. Active la seleccion marcando con una cruz o desactivela eliminando la

cruz[] .
— Seleccione €I EXIT. Vuelva al ment EXTRAS.
— IV Seleccione EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— WV Seleccione EXIT. Cambio del nivel de ajuste = Nivel de proceso.

& Ha activado la pantalla de mendu.

124 Los apartados de menu activados se mostraran en la pantalla del nivel de proceso.
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Con las teclas de flecha A V se puede cambiar entre las pantallas.

Cada uno de los apartados de menu que pueden seleccionarse también pueden desactivarse
para que no aparezca en la pantalla del nivel de proceso.

Sin embargo, al menos debe existir un apartado de menu disponible que aparezca en pantalla.
Si no se selecciona nada, se activara automaticamente el apartado de menu POS.

START-UPR.ITEM - Establecimiento del apartado de menu para la pantalla de inicio:

| EXTRAS | — [START-UP.ITEM| A / ¥ Seleccione un apartado de menu y confirmelo con SELEC.

El apartado de menu para la pantalla de inicio esta marcada con un circulo negro @.

El procedimiento detallado puede encontrarse en la descripcion de menu completa DISP.ITEMS. El ajuste
de menu de START-UP.ITEM y DISP.ITEMS se realiza segun el siguiente esquema.

DISP.MODE - Seleccione el tipo de representacion
(letra negra sobre fondo claro o letra blanca sobre fondo negro):

Para seleccionar el tipo de representacion:
— Presione €Y MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso = Nivel de ajuste.

—> Seleccione A /¥ ADD.FUNCTION .
— Seleccione NI ENTER. Se muestran las posibles funciones adicionales.
—> Seleccione A / ¥ EXTRAS .

— Seleccione LY ENTER.
Active la funcion adicional EXTRAS marcando [X|y acéptela en el menu principal.

— Seleccione &Y EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).
— Seleccione A /¥ DISP.MODE .

—> Seleccione \CIY ENTER.
Se muestran los posibles apartados de menu para el tipo de representacion.
normal = letra negra sobre fondo claro
inverse = letra blanca sobre fondo oscuro

— A / V¥ Seleccione el tipo de representacion.

— LY Seleccione SELEC.
La seleccién se marca mediante un circulo® negro.

— Seleccione €I EXIT. Vuelva al ment EXTRAS.
— IV Seleccione EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).
— IV Seleccione EXIT. Cambio del nivel de ajuste = Nivel de proceso.

¥ Se ha seleccionado el tipo de representacion.
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DISP.LIGHT - Establecer la retroiluminacion de la pantalla:

| EXTRAS | - | DISPLIGHT | A /W Seleccione una retroiluminacion y confirmela con SELEC.

El apartado de menu para la retroiluminacion esta marcada con un circulo negro @.

on = Retroiluminacion encendida.
off = Retroiluminacion apagada.
user active =  La retroiluminacién se apaga si el usuario no interactua durante 10 segundos. Al volver a

tocar una tecla volvera a encenderse
la retroiluminacion.

El procedimiento detallado puede encontrarse en la descripcion de menu completa DISP.MODE. El ajuste
de menu de DISP.LIGHT y DISP.MODE se realiza segun el mismo esquema.

16.2.2 SERVICE

Para los usuarios del Tipo 8692, 8693 esta funcién no tienen ningun significado. Sirve exclusivamente para
uso interno de fabrica.

16.2.3 SIMULATION - Menu para la simulacion del valor de consigna,
proceso y valvula de proceso

Esta funcion puede utilizarse para simular el valor de consigna, el proceso y la valvula de proceso.
Al reiniciar el equipo, se desactiva la simulacion.
El ajuste de SIGNAL.form, x.SIM y p.SIM se restablece segun el ajuste de fabrica.

16.2.3.1. SIGNAL.sim - Simulacioén del valor de consigna

Los ajustes de la simulacién del valor de consigna se realizan en el menu SIGNAL.sim.

Activacion de la En el submenu SIGNAL.form a través de una de las siguientes formas de
simulacion: sefal

Onda sinusoidal V\/\/\

Onda cuadrada T_l | | | | L

Onda triangular T/\/\/\/

Mixed Ciclo puntual con un tipo de sefial variable.
A continuacién la seleccion se establece como External (simulacion

del valor de consigna inactiva).

\

\/
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Pueden seleccionarse los siguientes parametros para el tipo de sefal seleccionado.

Elemento . L. . .. - . .
de mend Configuracion de parametros | Representacion esquematica con senal sinusoidal
A
[orer ] ]/
Offset Desplazamiento cero en %
(Desp ) S0% -t/ N/ N\ Desplazamiento
en % >t
A
(O _ .
Amplitude] | (Amplitud en %) 50 | Amplitud en %
R R AU, R AU, N |
»t
A )
, Periodoens |,
70 %
(Duracioén de periodo en s) 50 %
»t
Tabla 33: SIGNAL.sim; ajustes de los parametros para la simulacion del valor de consigna

Desactivacion de la

. . s En el submenu SIGNAL.form
simulacion:

Seleccion |External = Simulacién del valor de consigna inactiva
(Correspondiente al ajuste de fabrica en el momento de la entrega)

Para activar y parametrizar la simulacion del valor de consigna:
— Presione €Y MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso = Nivel de ajuste.

—> Seleccione A / ¥ SIMULATION. (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).
—> Seleccione \CIY ENTER. Se muestra el submen para el ajuste de la simulacién.
—> Seleccione A / ¥ SIGNAL.sim .

— Seleccione \CIY ENTER.
Se muestra el submenu para la activacion y parametrizacion de la simulacién del valor de consigna.

—> A / V Seleccione el apartado de menu deseado
Seleccion |Externa. = Simulacion inactiva.

Seleccion |_Sinus_|/|Square|/ |Triangle| / | Mixed | = determinacion de la forma de sefial y activacion de
la simulacion.

— Seleccione Y SELEC. La seleccion se marca mediante un circulo® negro.
— GV EXIT Vuelve al ment SIGNAL.sim.

Ajuste de los parametros para la simulacién del valor de consigna:

—> Seleccione A / ¥ Offset (desplazamiento del punto cero en %).

—> Seleccione eIV INPUT. La mascara de entrada para la determinacion del Offset se abre.
127
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—>A/V + Aumentar valor
<- Seleccidn de las cifras decimales e introduccién del valor.

— Seleccione Y OK . Confirme la seleccion y simultdneamente vuelva al menu SIGNAL.sim.
—> Seleccione A /¥ Amplitude (amplitud en %).
— Seleccione \CIEY INPUT . La mascara de entrada para la determinacion de la amplitud se abre.

—> A /Y + Aumentar valor
<- Seleccién de las cifras decimales e introduccién del valor.

— Seleccione Y OK . Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al ment SIGNAL.sim.
—> Seleccione A /¥ Periode (duracion del periodo en segundos).

— Seleccione \CIEY INPUT . La mascara de entrada para la determinacion de la duracién del periodo se
abre.

—>A/V + Aumentar valor
<- Seleccién de las cifras decimales e introduccién del valor.

— Seleccione NIV OK. Confirme la seleccién y simultaneamente vuelva al menu SIGNAL.sim.
— Seleccione € EXIT. Vuelva al ment SIMULATION.

Para la simulacién del proceso y de la valvula de proceso:

— Seleccione A / ¥ CONTROL.sim.

Descripcién: consulte el capitulo «16.2.3.2. CONTROL.sim — Simulacion del proceso y la valvula de
proceso».

Salida del menu SIMULATION:
— Seleccione & EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione € EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ se ha activado y parametrizado la simulacion del valor de consigna.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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16.2.3.2. CONTROL.sim - Simulacién del proceso y la valvula de proceso

Los ajustes para la simulacién del proceso y la valvula de proceso se realizan en el mend CONTROL.sim.

Ajustes

Tipo de simulacién: Simulacién de la vélvula de proceso.
Simulacién del proceso.

Parametrizacién del - L e
proceso: SIM.Gain Determinacién del factor de amplificacion.
SIM.Dela Determinacion de la constante de tiempo en segundos.

Ejemplo de un proceso simulado:

Efecto de la parametrizacién sobre el rendimiento del elemento PT1

A
SIM.Delay (Constante de tiempo [T] en s) Entrada del proceso
4—»‘ simulado
SIM.Gain © T[T P y
(Factor de amplificacién :
[Kp) ;
63 % — ;

Salida del proceso
simulado

> t

Imagen 49:  Ejemplo de un proceso simulado. Comportamiento del elemento PT1

Para simular el proceso y la valvula de proceso.

— Presione Y€ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

— Seleccione A / ¥ SIMULATION. (Para ello se debe guardar la funcién adicional en el menu principal).
— Seleccione \NCIY ENTER. Se muestra el submenu para el ajuste de la simulacion.

—> Seleccione A /' % CONTROL.sim.

— Seleccione \CIY ENTER.
Se muestra el submenu para la activacion y parametrizacion de la simulacién del proceso y de la simu-
lacion de la valvula de proceso.
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—> A/ V¥ Seleccione la simulaciéon deseada.
Seleccion | X.SIM | = proceso de simulacion.

Seleccion = simulacién de la vélvula de proceso.

— Seleccione \UIY SELEC. Active la seleccion marcando con una cruz o desactivela eliminando la

cruz[] .

Ajuste de los parametros para la simulacién del proceso y/o de la valvula de proceso:

— Seleccione A / ¥ SIM.Gain . (Factor de amplificacion).

— Seleccione NIY INPUT. La mascara de entrada para la determinacion del factor de amplificacion se
abre.

—>A/V + Aumentar valor
<- Seleccién de las cifras decimales e introduccién del valor.

— \ZLY Seleccione OK. Confirme la seleccion y simultdneamente vuelva al mend CONTROL.sim.
— Seleccione A /¥ SIM.Delay (constante de tiempo en segundos).

— \ZIY Seleccione INPUT. La mascara de entrada para la determinacion de la duracién del periodo se
abre.

—>A/V + Aumentar valor
<- Seleccion de las cifras decimales e introduccion del valor.

— Seleccione \ZIY OK. Confirme la seleccién y simultaneamente vuelva al mend CONTROL.sim.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al ment SIMULATION.

— Seleccione € EXIT. Vuelva al ment principal (MAIN).

— Seleccione €I EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

& Se han simulado los procesos Y la valvula de proceso.

16.2.4 DIAGNOSE - Menu para la supervision de la valvula (opcional)

Con la funcion opcional DIAGNOSE se puede supervisar el estado de la valvula. Si existen discrepancias
respecto al estado de consigna, se muestran mensajes segun NE 107.

Ejemplo para la indicacién de un mensaje de diagnostico:

Sefal de estado

POS 0 O Simbolo de:
% ) Diagndstico activo

oS [V autn
S I I I | I T I I |
MENU| CMD | POS |

Imagen 50:  Ejemplo para un mensaje de diagndstico
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16.2.4.1. Activacion del menu DIAGNOSE

Para que el menu DIAGNOSE se pueda ajustar, primero se tiene que activar en el menu principal del nivel de
ajuste (MAIN) mediante ADD.FUNCTION. Consulte el capitulo «16.1 Activacién y desactivacion de funciones
adicionales».

El diagndstico activo se muestra en la pantalla del nivel de proceso mediante un pequeno
simbolo de «tic» [v] . Consulte Imagen 50

16.2.4.2. El menu principal DIAGNOSE

El menu principal de DIAGNOSE cuenta con los siguientes submendus.

| D.MSG | (Diagnosemessages) Lista de todos los mensajes de
diagnéstico.

[ CONFIG.MSG | Asignacion de sefiales de estado para los diferentes men-
DIAGNOSE sajes de diagndstico segun NE 107 (NE = recomendado por

NAMUR).
ggggﬁgﬁgﬁ [ADD.DIAGNOSE]| Activacion de las funciones de diagndstico mediante gra-

RESET.HISTORY bacion en el menu principal DIAGNOSE.

|RESET.HISTORY| Eljm!nacién del historial de todas las funciones de diag-
nostico.

El menu solamente se mostrara cuando en el nivel de
proceso se seleccione la funcién CLOCK.

Tabla 34: DIAGNOSE; menu principal

Podra encontrar la descripcién en el capitulo «16.2.4.4. Descripcion del menu principal DIAGNOSE».

16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagndstico

En el menu ADD.DIAGNOSE se activan las funciones de diagnéstico y se graban en el menu principal
DIAGNOSE.

Funciones de diagndstico que se pueden activar:

| HISTOGRAM | Representacioén grafica de los tiempos de residencia y de los rangos de movimiento.

| SERVICE.TIME | Contador de horas de servicio

| TRAVEL.ACCU | Acumulador de distancia

|CYCLE.COUNTER| Contador de cambios de direccion

[ TEMPCHECK | | Control de la temperatura

| STROKE.CHECK| Control de las posiciones finales de la valvula

| MONITOR.PV | Control del valor real de proceso (solo para el Tipo 8693, regulacién de proceso)

| POS.MONITOR | Control de la posicién

Tabla 35: ADD.DIAGNOSE; vision general de las funciones de diagndstico

Podra encontrar la descripcion detallada en el capitulo «16.2.4.5. Descripcion de las funciones de
diagnéstico» 131
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Para activar las funciones de diagnéstico:
— Presione Y€ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

—> Seleccione A /¥ DIAGNOSE . (Para ello debera estar ya activada la funcién adicional DIAGNOSE previa
grabacion en el menu principal (MAIN))

— Seleccione \.IY ENTER. Se mostraran los submends.
— A / V¥ Seleccione ADD.DIAGNOSE.

— Seleccione Y ENTER.
Se muestran las demas funciones de diagndstico.

—> A /¥ Seleccione las funciones de diagndstico deseadas
— Seleccione .Y ENTER. La funcién adicional seleccionada esta marcada [X] con una cruz.

O bien:

—> A /¥ Seleccione otras funciones de diagndstico y seleccione \ZLY ENTER.
Repitiéndolo tantas veces como sea necesario hasta que todas las funciones de diagndstico deseadas
estén marcadas [X| con una cruz.

o bien:

— IV Seleccione EXIT.
Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu principal DIAGNOSE.
Las funciones de diagndstico marcadas estaran activadas y los menus para el ajuste se encuentran en el
menu principal de DIAGNOSE.

& Ha activado las funciones de diagndstico.

16.2.4.4. Descripcion del menu principal DIAGNOSE

1.__DMSG _|_ (Diagnosemessages) Mensajes de diagnéstico

En el menu D.MSG aparecen listados todos los mensajes de diagndstico generados, y alli podra consultarlos
y borrarlos. La sefial de estado asignada al mensaje de diagndstico se muestra mediante un simbolo.

Ejemplo de pantalla para un listado de mensajes de error

i — Simbolo de la sefal de estado
(I;/ilsgr?gjsetigg ____>>D.MSG << asignada
&
TRAVEL.ACCU X
MONITOR.PV A

29-1-1 ENTER

Ejemplo de pantalla para el texto descriptivo de un mensaje de diagndstico

TRAVEL.ACCU

travel accu

exceeded

— CLEAR
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Asi podra consultar y borrar los mensajes de diagnostico:
—> Seleccione A /¥ D.MSG .

— Seleccione Y ENTER. Se muestran todos los mensajes de diagndstico generados.

— A / V¥ Seleccione el mensaje deseado

— Seleccione \CIY ENTER.
Abrir el mensaje de diagndéstico. Se muestra el texto descriptivo (en inglés).

— Seleccione € EXIT.
Cierre el mensaje de diagndstico y vuelva a D.MSG.

o bien:

— \EIY Presione CLEAR mientras dure la cuenta atras (5 ...
Borre el mensaje de diagndstico y vuelva a D.MSG.

— Seleccione €& EXIT.
Vuelva al menu principal DIAGNOSE.

& Ha consultado y borrado los mensajes de diagndstico.

2.| CONFIG.MSG |- asignacién de sefiales de estado segtin NE 107 (recomendado por NAMUR)

En el menu CONFIG.MSG podra modificar las sefhales de estado de los mensajes de diagndstico.

El menu solamente muestra funciones de diagndstico que pueden presentar un mensaje, y que
ya estan activadas en el menu ADD.DIAGNOSE.

Las senales de estado tienen diferentes prioridades.

Si hay varios mensajes de diagndstico con diferentes sefiales de estado, en pantalla aparecera la sefial de
estado que tenga mayor prioridad.

Visién general de las senales de estado segun NE 107 (recomendado por NAMUR):

Prioridad 1 2 3 4
Senal de
estado ﬁ @
Significado Failure (fallo) Function check Out of specifi- Maintenance
(control funcional) cation (fuera de required (manteni-
especificacion) miento necesario)
Tabla 36: CONFIG.MSG; vision general de las sefiales de estado

Las siguientes sefales de estado estan preconfiguradas de fabrica para los mensajes de diagndstico:

Funcion de diagndstico | Senal de estado segun NE 107 Miniatura | Prioridad
de la
senal

SERVICE.TIME Maintenance required S

TRAVEL.ACCU Maintenance required S
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CYCLE.COUNTER Maintenance required @ 4
TEMP.CHECK Out of specification A 3
STROKE.CHECK Out of specification A 3
MONITOR.PV Out of specification A 3
POS.MONITOR Out of specification A 3

Tabla 37: CONFIG.MSG; ajuste de fabrica (Default)
Para asignar las sefales de estado:
— Seleccione A /' ¥ CONFIG.MSG .

— Seleccione LY ENTER. Se muestran todas las funciones de diagndstico activadas que pueden pre-
sentar un mensaje.

—> A / V¥ Seleccione el mensaje deseado.

— Seleccione .Y ENTER.
Se muestra la lista de posibles sefiales de estado.

—> A / ¥ Seleccione el mensaje deseado.

— Seleccione Y SELEC.
La sefial de estado seleccionada esta marcada con un circulo @ negro.

— Seleccione Y EXIT. Confirme la seleccién y simultdneamente vuelva al menti CONFIG.MSG.
La sefal de estado esta asignada a la funcién de diagnostico.

— Seleccione Y EXIT. Vuelva al menu principal DIAGNOSE.

¥ se han asignado las funciones de diagnéstico.

3. [ADD.DIAGNOSE | - Activacion y desactivacion de funciones de diagndstico

En este menu se pueden activar las funciones de diagndstico y grabar en el menu de DIAGNOSE o bien
pueden volver a desactivarse funciones de diagndstico ya activadas.

Activacidn de las funciones de diagnéstico:

Descripcidn: consulte el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagndstico»

Desactivacion de las funciones de diagndstico:

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

El procedimiento es el mismo que en el caso de la activacién. Para la desactivacion solamente debera
volver a eliminar la cruz con la que esta marcada la funcién de diagnéstico presionando la tecla ENTER []

4. [RESET.HISTORY | _ Eliminacion del historial de todas las funciones de diagnéstico

Aclaracion sobre el historial:
Cada vez que aparece un mensaje de diagndstico se crea una entrada en el historial. La funcién de diag-
ndstico que ha borrado este mensaje archivara esta entrada y la guardara en el submenu HISTORY.
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En el menu de una funcién de diagnéstico hay un submenu HISTORY en el que se guardan las
entradas del historial.
Con RESET.HISTORY se borran las entradas de todos los submenus de HISTORY.

Cada una de las entradas se puede borrar en el submenu HISTORY de la respectiva funcion de
diagnéstico.

Consulte el capitulo «16.2.4.6. Entradas del historial en el submenu HISTORY ».

Para borrar las entradas del historial:
— Seleccione A /¥ RESET.HISTORY .

— Presione NIV RUN mientras dure la cuenta atras (5 ...).
Se borraran todas las entradas del historial.

— Seleccione Y EXIT. Vuelva al menu principal DIAGNOSE.

Y Se han borrado las entradas del historial.

Las entradas del historial solamente se crean cuando esta activada la funcién CLOCK para la indi-
cacion del nivel de proceso.
Activacion y ajuste de CLOCK: consulte el capitulo «13.6.1 Ajuste de la fecha y la hora».

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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16.2.4.5. Descripcion de las funciones de diagndstico

| HISTOGRAM_|_ Greacicn de histogramas
El menu HISTOGRAM se divide en 2 partes:

1. Creacioén del histograma para
POS-Class (tiempos de residencia) y
DIR-Class (rangos de movimiento)

2. Listado de los valores caracteristicos para
CMD Posicion de consigna del actuador de la valvula
POS Posicion real del actuador de la valvula
DEV  Desviacion de POS respecto a CMD
TEMP Temperatura
SP  Valor de consigna de proceso
PV Valor real de proceso

Descripcién de la pantalla del histograma:

POS-Class Duracién del registro del histograma

Mayores tiempos de residencia generados (barras mas altas)

-
Espacio recorrido por el actuador

Representacion de 10 barras de histograma con un 10 % de la carrera
completa cada una:

Barra izquierda = clase 1 (0 - 10 %)

Barra derecha = clase 10 (91 - 100 %)

ol POS-Class

DIR-Class Duracién del registro del histograma

Margen mas frecuente entre 2 cambios de direccion

[
00:13:48 507y . 72 Numero de cambios de direccién

Barras de histograma para el margen entre dos puntos de cambio de
direccion
SO DIR-Class [68FW] Barraizquierda = clase 1 (0 - 10 %)

Barra derecha = clase 10 (91 - 100 %)

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

POS-Class - Descripcion del histograma de los tiempos de residencia
El histograma muestra durante cuanto tiempo el actuador ha permanecido en una determinada posicion.

Para ello se distribuye el rango de carrera en 10 clases.
La posicion actual de las 10 clases se asigna a cada tiempo de escaneado.

<10 11-20 21-30 31-40 41-50 51-60 61-70 71-80 81-90 91-100
% % % % % % % % % %

Class 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

136 Imagen 51:  CMD-Class; clases de posicion
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Aclaracién sobre el histograma del ejemplo

Trayectoria sinusoidal de la posicién del actuador:

Posicion
100 %

0% » Tiempo [t]

Imagen 52:  Trayectoria sinusoidal de la posicion del actuador

Histograma para la trayectoria sinusoidal de la posicién del actuador:

Duracion del registro del histograma

Mayores tiempos de residencia generados (barras mas altas)

/— Espacio recorrido por el actuador

-/ U
30% 10023 c™m

10:34:00

El histograma muestra durante cuanto tiempo el actuador
ha permanecido en la correspondiente clase de posicion.
En posicién central encima del histograma, se indica qué
porcentaje de tiempo ha consumido el actuador en la clase
de posicién que tiene el mayor tiempo de residencia.

STOP POS-Class CLEAR

Conclusiones alcanzadas a raiz del histograma con respecto al rendimiento del actuador:

El actuador ha consumido
aprox. un 30 % de su tiempo en la clase de posicion 1 (0-10 % de la carrera total) y
aprox. un 30 % de su tiempo en la clase de posicion 10 (90 - 100 % de la carrera total).

El tiempo restante el actuador estuvo en una posicion entre el 11 % y el 89 % de la carrera total.

Imagen 53:  POS-Class; Histograma de los tiempos de residencia con una trayectoria sinusoidal de la posicion del
actuador

La division del histograma permite sacar conclusiones acerca del dimensionamiento de la
valvula reguladora. Si, por ejemplo, el actuador esta en el intervalo de carrera inferior, la valvula
probablemente se haya sobredimensionado.

DIR-Class - Descripcidn del histograma de los rangos de movimiento
El histograma muestra los rangos de movimiento del actuador entre dos puntos de cambio de direccion.

Para ello se divide el rango de movimiento entre dos puntos de cambio de direccién en 10 clases.
La posicion actual de las 10 clases se asigna a cada tiempo de escaneado.

0-10 11-20 21-30 31-40 41-50 51-60 61-70 71-80 81-90 91-100
L % % % % % % % % % %

Class 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Imagen 54:  DIR-Class; clases de cambio de direccion
Aclaracion sobre el histograma del ejemplo

Trayectoria sinusoidal de la posicién del actuador:

Posicion
100 %

0% » Tiempo [t]

Imagen 55:  Trayectoria sinusoidal de la posicion del actuador

Histograma para la trayectoria sinusoidal de la posicién del actuador:

Duracion del registro del histograma

Parte proporcional de la clase de cambio de direccion que se da con
mas frecuencia

/— Numero de cambios de direccién

" 13a8 7 :
00:13:48 /100 .........T2

En el histograma se hace visible cual es la clase de cambio
de direccion que se ha producido con mayor frecuencia.

En posicién central encima del histograma, se indica el
porcentaje de todos los cambios de posicién producidos
que presenta la clase de cambio de direccidon mas repetida.

STOP DIR-Class CLEAR

Conclusiones alcanzadas a raiz del histograma con respecto al rendimiento del actuador:

El actuador se mueve en todos los cambios de direccién de la clase 10 (91 - 100 %)

Imagen 56:  DIR-Class; Histograma de los tiempos de residencia con una trayectoria sinusoidal de la posicion del
actuador

Los histogramas ofrecen unicamente informacioén correcta acerca del comportamiento del
actuador si se ha ejecutado la funcién X. TUNE necesaria para el ajuste basico.
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Los histogramas se inician, se detienen y se borran de la siguiente manera:

—> A / 'V Seleccione HISTOGRAM.
(Para ello, la funcion HISTOGRAM debera estar grabada en el menu principal de DIAGNOSE.
Consulte el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagnéstico»).

— Seleccione NI ENTER. Se muestra la matriz vacia del subment POS-Class (tiempos de residencia).
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Inicio del histograma:
— IV Presione START * mientras dure la cuenta atras (5 ...).
Los dos histogramas (POS-Class y DIR-Class) se inician.

— A /¥ Cambio de la vista de pantalla.
Posibilidades de seleccién:
POS-Class (Histograma para los tiempos de residencia),
DIR-Class (Histograma para los rangos de movimiento),
SYSTEM-DATA (listado de los valores caracteristicos).

Detener los histogramas:

— IV Presione STOP * mientras dure la cuenta atras (5 ...).
Se detiene el registro de los dos histogramas (POS-Class y DIR-Class).

—> A /¥ Cambio de la vista de pantalla.
Posibilidades de seleccion:
POS-Class (Histograma para los tiempos de residencia),
DIR-Class (Histograma para los rangos de movimiento),
SYSTEM-DATA (listado de los valores caracteristicos).

Borrar los histogramas:

— LY Presione CLEAR * mientras dure la cuenta atras (5 ...).
Los dos histogramas (POS-Class y DIR-Class) se eliminan.

Vuelva al menu principal DIAGNOSE:
— Seleccione A / ¥ SYSTEM-DATA

— @V ¢ seleccione LY EXIT. Vuelva al menu principal DIAGNOSE.

* Las funciones de teclado START , STOP y CLEAR solo estan en las vistas de pantalla de los histogramas
POS-Class y DIR-Class..

¥ se han iniciado, detenido y borrado los histogramas.

| SERVICE.TIME |— Contador de horas de servicio

El contador de horas de servicio registra el tiempo durante el cual equipo permanece encendido.

Si el contador de horas de servicio alcanza el limite de tiempo preestablecido, se generara un mensaje.

» Se creara una entrada en el historial del submenu HISTORY. Descripcién: consulte el capitulo «16.2.4.6.
Entradas del historial en el submenu HISTORY».

» La senal de estado a la que se asigna el mensaje aparecera a intervalos cortos en pantalla.
Consulte D.MSG y CONFIG.MSG en el capitulo 16.2.4.4 en |la pagina 132.

Pantalla SERVICE.TIME Descripcion de las funciones
- En el submenu LIMIT se puede modificar el intervalo de tiempo de
ERVICE'TIME los mensajes, establecido de fabrica en 90 dias.

Tras NEXT.M se muestra el tiempo restante hasta que se muestra el
siguiente mensaje.

89d.23h

NEXT.M
HISTORY

En el submenu HISTORY se pueden consultar y borrar las entradas

29-5-1 de historial de los Gltimos 3 mensajes.

INPUT

Tabla 38: SERVICE.TIME; contador de horas de servicio
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Para establecer el intervalo de tiempo para la indicacion de mensajes:

—> A / 'V Seleccione SERVICE.TIME.
(Para ello, la funcion SERVICE.TIME debera estar grabada en el menu principal de DIAGNOSE. Consulte

el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagnéstico»).
—> Seleccione \NeIEY ENTER. Se muestra el men.

— A/ V Seleccione LIMIT.
— Seleccione \CIY INPUT. Se muestra el valor preajustado.

—>A/V + Aumentar valor
<- Cambio de (unidad de tiempo: d/h/m)
Ajuste del intervalo de tiempo para la indicacién del mensaje.

— Seleccione \CIY OK. Vuelva al mend SERVICE. TIME.
— Seleccione € EXIT. Vuelva al ment principal DIAGNOSE.

¥ Se ha establecido el intervalo de tiempo para la indicacion de mensajes.

| TRAVEL.ACCU | - Acumulador de distancia

En el acumulador de distancia se registra y acumula el espacio que ha recorrido el pistén del actuador. Se
detecta un movimiento del pistén del actuador cuando la posicién varia al menos en un 1 %.

Introduciendo un limite para la suma de los movimientos del pistén se establece el intervalo para la indi-
cacion de mensajes.

» Se creara una entrada en el historial del submenu HISTORY. Descripcion: consulte el capitulo «16.2.4.6.
Entradas del historial en el submenu HISTORY».

» La sefal de estado a la que se asigna el mensaje aparecera a intervalos cortos en pantalla.
Consulte D.MSG y CONFIG.MSG en el capitulo 16.2.4.4 en la pagina 132.

Pantalla TRAVEL.ACCU Descripcion de las funciones

El submenu HUB indica la carrera total del piston del actuador. La
carrera total se calcula automaticamente mediante el ajuste basico del
equipo (ejecutando X. TUNE).

Con un sistema de deteccion de posicién analdgico, la carrera total
debe introducirse a través de la tecla INPUT.

|
______TRAVEL.ACCU
HUB
LIMIT 1000000 cm
NEXT.M 999954 cm

HISTORY
EXIT INPUT

29-6-1 En el submenu LIMIT se puede modificar el intervalo para la indicacién
del mensaje. Hay 10 movimientos del piston acumulados configurados

de fabrica.
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Tras NEXT.M se muestra el recorrido del pistdn restante hasta que se
muestra el siguiente mensaje.

En el submenu HISTORY se pueden consultar y borrar las entradas de
historial de los ultimos 3 mensajes.

Tabla 39: TRAVEL.ACCU,; acumulador de distancia
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Para establecer el intervalo de para la indicacion de mensajes:

—> A / 'V Seleccione TRAVEL.ACCU.
(Para ello, la funcion TRAVEL.ACCU debera estar grabada en el menu principal de DIAGNOSE.

Consulte el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagndstico»).
— Seleccione \NIEY ENTER. Se muestra el menu.

* Solo es necesario en sistemas de deteccion de posicion analdgicos (ajuste del submenu HUB)
—> A /¥ Seleccione HUB.

— Seleccione NIV INPUT *. Se muestra el valor preajustado.

—>A/V + Aumentar valor
<- Cambio de las cifras decimales
Ajuste de la carrera total del pistén del actuador.

— A/ 'V Seleccione LIMIT.
— Seleccione LY INPUT*.. Se muestra el valor preajustado.

—>A/V + Aumentar valor
<- Cambio de las cifras decimales
Ajuste del intervalo para la indicacion del mensaje (limite para la suma de los movimientos del
pistén).

—> Seleccione \N.IY OK. Vuelva al mend TRAVEL.ACCU.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al menu principal DIAGNOSE.

& Se ha establecido el intervalo para la indicacién de mensajes.

|CYCLE.COUNTER| - Gontador de cambios de direccién

El contador de cambios de direccion cuenta el numero de cambios de direccion del piston del actuador. Se
detecta un cambio de direccion cuando la posicién del piston del actuador varia al menos en un 1 %.

Introduciendo un limite para la suma de los cambios de direccion se establece el intervalo para la indicacion
de mensajes.

» Se creara una entrada en el historial del submenu HISTORY. Descripcién: consulte el capitulo «16.2.4.6.
Entradas del historial en el submenu HISTORY»

* La sefal de estado a la que se asigna el mensaje aparecera a intervalos cortos en pantalla.
Consulte D.MSG y CONFIG.MSG en el capitulo 16.2.4.4 en la pagina 132.

Pantalla CYCLE.COUNTER Descripcidn de las funciones
- En el submenu LIMIT se puede modificar el intervalo para la indicacién
YCLE'COUNTER del mensaje. Hay un millén de cambios de direccién ajustados de

fabrica.
NEXT.M

HISTORY

999960

Tras NEXT.M se muestran los cambios de direccién restantes hasta que
se muestra el siguiente mensaje.

29-7-1 INPUT

En el submenu HISTORY se pueden consultar y borrar las entradas de
historial de los ultimos 3 mensajes.

Tabla 40: SERVICE.TIME; contador de horas de servicio
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Para establecer el intervalo de para la indicacion de mensajes:

—> A / V¥ Seleccione CYCLE.COUNTER.
(Para ello, la funcion CYCLE.COUNTER debera estar grabada en el menu principal de DIAGNOSE. Con-

sulte el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagndstico».)
—> Seleccione \CIEY ENTER. Se muestra el menu.

— A/ V Seleccione LIMIT.
— Seleccione LY INPUT. Se muestra el valor preajustado.

—>A/V + Aumentar valor
<- Cambio de las cifras decimales
Ajuste del intervalo para la indicacién del mensaje (limite para el nimero de cambios de
direccion).

—> Seleccione LY OK. Vuelva al ment CYCLE.COUNTER.
— Seleccione €I EXIT. Vuelva al ment principal DIAGNOSE.

¥ Se ha establecido el intervalo para la indicacién de mensajes.

| TEMP.CHECK | - Control de la temperatura

Elcontroldelatemperatura verifica silatemperaturaactual esta dentro delrango de temperatura preestablecido. Elrango
de temperatura actual se establece mediante la introduccién de una temperatura minimay una temperatura maxima.
Cuando la temperatura difiere del rango preestablecido, aparece un mensaje.

» Se creara una entrada en el historial del submenu HISTORY. Descripcidn: consulte el capitulo «16.2.4.6.
Entradas del historial en el submenu HISTORY».

» La senal de estado a la que se asigna el mensaje aparecera a intervalos cortos en pantalla.
Consulte D.MSG y CONFIG.MSG en el capitulo «16.2.4.4. Descripcion del menu principal DIAGNOSE».

Ademas del control de la temperatura, hay un puntero de arrastre. Dicho puntero sefala el mayor y el menor
valor medido de la temperatura. A través de la tecla CLEAR puede restablecerse el puntero de arrastre.

Pantalla TEMP.CHECK Descripcidn de las funciones

|
TEMP.CHECK CURRENT muestra la temperatura actual.

MAX muestra la temperatura mas alta del puntero de arrastre
MAX

MIN muestra la temperatura mas baja del puntero de arrastre.
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MIN
LIMIT En el submenu LIMIT se puede modificar el rango de temperatura per-
29-8-1 mitido. Si se supera la desviacion permitida por arriba o por abajo, se
emitira un mensaje. El rango de temperatura esta ajustado de fabrica
\Y4 entre 0...60 °C.
LIMIT En el submenu HISTORY se pueden consultar y borrar las entradas de

historial de los ultimos 3 mensajes.

29-8-1 ENTER

Tabla 41: TEMP.CHECK; rango de temperatura
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Para establecer el limite de temperatura para la indicacion de mensajes:

— Seleccione A /' ¥ TEMP.CHECK.
(Para ello, la funcion TEMP.CHECK debera estar grabada en el menu principal de DIAGNOSE. Consulte

el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagndstico»).
— Seleccione Y ENTER. Se muestra el menu.

— A / 'V Seleccione LIMIT.

— Seleccione \NIY ENTER.
Se muestran los limites superior e inferior de temperatura.
El limite superior TEMP.MAX ya esta seleccionado.

— Seleccione Y INPUT. Abra la mascara de entrada para el limite superior de temperatura.

—>A/V + Aumentar valor
<- Cambio de la posicién decimal
Introduzca limite superior de temperatura TEMP.MAX.

— Seleccione LY OK. Confirme el valor.
— A/ V¥ Seleccione TEMP.MIN.
— Seleccione LY INPUT. Abra para comprobar el valor de fabrica del limite de temperatura.

—>A/V + Aumentar valor
<- Cambio de la posicion decimal
Introduzca limite inferior de temperatura TEMP.MIN.

—> Seleccione \CLY OK. Confirme el valor.
— Seleccione € EXIT. Vuelva al ment TEMP.CHECK.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al ment principal DIAGNOSE.

¥ Se ha establecido el limite de temperatura para la indicacién de mensajes.

| STROKE.CHECK | - Control de la posicidn final

Con la funcion STROKE.CHECK se controlan las posiciones finales fisicas de la valvula. De esta manera se
pueden detectar sefales de desgaste en el asiento de valvula.

Para ello, en la posicion final inferior (posicién 0 %) y la posicién final superior (posicidon 100 %) se define una
banda de tolerancia. Si una posicién final rebasa por encima o por debajo la banda de tolerancia, se generara
un mensaje.
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» Se creara una entrada en el historial del submenu HISTORY. Descripcion: consulte el capitulo «16.2.4.6.
Entradas del historial en el submenu HISTORY».

» La senal de estado a la que se asigna el mensaje aparecera a intervalos cortos en pantalla.
Consulte D.MSG y CONFIG.MSG en el capitulo 16.2.4.4 en la pagina 132.

Ademas del control, hay un puntero de arrastre de la posicion final. Este mostrara la posiciéon maxima y minima
respecto a la posicién final calculada. A través de la tecla CLEAR puede restablecerse el puntero de arrastre.
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Pantalla STROKE.CHECK Descripcidn de las funciones

MAX muestra la posicion maxima del puntero de arrastre

STROKE.CHECK

MIN muestra la posicién minima del puntero de arrastre.

MIN En el submenu LIMIT se puede ajustar la banda de tolerancia para la
HISTORY posicion final fisica. Si se supera la desviacién permitida por arriba o

EXIT 99-9-1 por abajo, se emitira un mensaje.

Ejemplo:
Introduccidn de la posicion final superior TOL MAX =1 %
Si la posicion es inferior al -1 % se generard un mensaje

Introduccién de la posicién final inferior TOL ZERO =1 %
Si la posicion es superior al 101 % se generara un mensaje

En el submenu HISTORY se pueden consultar y borrar las entradas de
historial de los ultimos 3 mensajes.

Tabla 42: STROKE.CHECK; control de la posicidn final

Si en el menu X.LIMIT se ajusta una limitacion de la carrera, el control mecanico de la posicién final
sera significativo solo hasta cierto punto.

Las posiciones finales limitadas indicadas por POS en el nivel de proceso, en este caso no seran las
posiciones finales condicionadas fisicamente. Por tanto no podran compararse a través de las posi-
ciones finales indicadas que aparecen en el menti STROKE.CHECK como MIN y MAX.

Para establecer el limite de posicion para la indicacidn de mensajes:

—> A/ ¥ Seleccione STROKE.CHECK .
(Para ello, la funcion STROKE.CHECK debera estar grabada en el menu principal de DIAGNOSE. Con-
sulte el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagndstico»).

— Seleccione .Y ENTER. Se muestran los submends.
— A / 'V Seleccione LIMIT.

— Seleccione Y ENTER.
Se muestran los submenus para la introduccion de la tolerancia superior e inferior de la posicion.
El submenu para la introduccion de la tolerancia superior e inferior de la posicion ZERO.TOL ya esta
seleccionado.

— Seleccione NIV INPUT. Abra la mascara de entrada para la tolerancia inferior de la posicion final.

—>A/V + Aumentar valor
<- Cambio de la posicion decimal
Introduzca tolerancia inferior de la posicion final ZERO.TOL.
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— Seleccione \NCIEY OK. Confirme el valor.
—> A/ ¥ Seleccione MAX.TOL.
— Seleccione \NeIEY INPUT. Abra la mascara de entrada para la tolerancia inferior de la posicion final.

—>A/VY + Aumentar valor
<- Cambio de la posicién decimal
Introduzca tolerancia superior de la posicion final MAX. TOL.

— Seleccione LY OK. Confirme el valor.
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— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al menti STROKE.CHECK.
— Seleccione & EXIT. Vuelva al ment principal DIAGNOSE.

& Se ha establecido el limite de posicién para la indicaciéon de mensajes.

[ POS.MONITOR | _Gontrol de la posicion

La funcién POS.MONITOR controla la posicion actual del actuador.

En el submenu DEADBAND se establece la banda de tolerancia para el valor de consigna.

En el submenu COMP.TIME (compensation time = tiempo de compensacidn) se especifica un periodo de
alineacién del valor real con el valor de consigna.

El registro del tiempo de compensacién COMP.TIME comienza en cuanto el valor de consigna es cons-
tante. Tras transcurrir el tiempo de compensacion, comienza la supervision.

Si durante la supervision de la desviacion de control (DEV) el valor real es mayor que la banda de tolerancia
del valor de consigna, se generara un mensaje.

» Se creara una entrada en el historial del submenu HISTORY. Descripcion: consulte el capitulo «16.2.4.6.
Entradas del historial en el submenu HISTORY».

» La senal de estado a la que se asigna el mensaje aparecera a intervalos cortos en pantalla.
Consulte D.MSG y CONFIG.MSG en el capitulo 16.2.4.4 en la pagina 132.

Pantalla POS.MONITOR Descripcion de las funciones
- En el submeni DEADBAND se puede modificar en un 2 % la banda de
____ POSIMONITOR tolerancia del valor de consigna establecida de fabrica.
DEADBAND 2,0 %

En COMP.TIME (compensation time) se ajusta el tiempo de
compensacion.

COMP.TIME 10.0 sec
HISTORY

En el submenu HISTORY se pueden consultar y borrar las entradas de

29-11-1 historial de los Ultimos 3 mensajes.

INPUT

Tabla 43: POS.MONITOR; monitorizacion de la posicion

Representacién esquematica

1,4 l
1,2 i Leyenda:
4 _CMD """""""""""" DEADBAND = banda de tolerancia
_________________________ ‘A DEV--o-eoo......| 3 DEADBAND ajustable en %.
L 'y
08 - COMP.TIME = tiempo ajustable en
0,6 | POS : _ segundos que se prevé que trans-
: curra hasta que la desviacién de
0,4 - | . control se compare con la banda
02l : | de tolerancia.
0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DEV = Desviacion de control
0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
D e ———
COMP.TIME

Imagen 57:  MONITOR.PQOS: representacion esquematica de la supervision de posicion
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Para introducir la banda de tolerancia y el tiempo de compensacion:

—> A / V¥ Seleccione POS.MONITOR.
(Para ello, la funcion POS.MONITOR deberd estar grabada en el menu principal de DIAGNOSE. Con-

sulte el capitulo «16.2.4.3. Activacion de las funciones de diagndstico»).
— Seleccione NIV ENTER. Se muestra el ment. DEADBAND ya esta seleccionado.

— Seleccione LY INPUT. Se muestra el valor preajustado.

—> A /V + Aumentar valor
<- Cambio de la posicion decimal
Introduzca banda de tolerancia.

— Seleccione \NeIEY OK. Confirme el valor.
—> A / V¥ Seleccione COMP.TIME.
— Seleccione NIEY INPUT. Se muestra el valor preajustado.

—> A/ + Aumentar valor
<- Cambio de la posicion decimal
Introduzca tiempo de compensacion.

—> Seleccione LY OK. Vuelva al mend POS.MONITOR.
— Seleccione € EXIT. Vuelva al menu principal DIAGNOSE.

¥ se han fijado la banda de tolerancia y el tiempo de compensacion.

| MONITOR.PV | _ Control de proceso (solo para el Tipo 8693)

La funciéon PV.MONITOR controla el valor real de proceso.

El menu de operacioén es idéntico al anteriormente descrito para la monitorizacion de la posicion POS.
MONITOR.

Al contrario que sucedia entonces, en este caso no se monitoriza la posicion del actuador sino la del
proceso.
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16.2.4.6. Entradas del historial en el submenu HISTORY

Cada funcién de diagndstico capaz de generar un mensaje, dispone del submenu HISTORY.

Mediante la creacion de un mensaje de diagndstico, se genera una entrada de historial con una fecha y un
valor. Las entradas de historial de las respectivas funciones de diagndstico pueden consultarse y borrarse
en el submenu HISTORY.

A partir de cada mensaje de diagndstico se guardan como maximo tres entradas de historial. Si al crearse
un mensaje ya hay tres entradas de historial, se borrara la mas antigua.

Ejemplo: Historial de la funcion de diagndstico TRAVEL.ACCU

- Descripcion:
— TRAVEL.ACCU___ A la izquierda de la pantalla aparece la fecha, y a su derecha el valor
5552/201 ) VALUE 5 o correspondiente.
01/02/2012 35 cm Para borrar el historial:
01/02/2012 10 em Mantenga pulsada la tecla CLEAR mientras dure la cuenta atras
EXIT — CLEAR (6.

A través del menu de diagndstico RESET.HISTORY se pueden borrar los historiales de todas las
funciones de diagndstico a la vez. Consulte el capitulo 16.2.4.4.

Para borrar el historia de una funcion de diagnéstico (ejemplo TRAVEL.ACCU):
—> A/ V¥ Seleccione TRAVEL.ACCU.

— Seleccione \.IY ENTER. Se muestra el menu.
— A / V Seleccione HISTORY.
— Seleccione Y INPUT. Se muestran las entradas del historial con la fecha y el valor.

— Presione NIV CLEAR mientras dure la cuenta atras (5 ...).
los historiales de la funcion de diagndstico TRAVEL.ACCU se eliminan.

— Seleccione €V EXIT. Vuelva al menti TRAVEL.ACCU.
— Seleccione & EXIT. Vuelva al ment principal DIAGNOSE.

& Ha borrado los historiales de las funciones de diagndstico.
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Las entradas del historial solamente se crean cuando esta activada la funcién CLOCK para la indi-
cacion del nivel de proceso.

Para conservar adecuadamente las entradas del historial, deben coincidir la fecha y la hora.

Cuando se reinicie el equipo, habra que volver a ajustar la fecha y la hora. Por eso, cada vez que un
equipo se reinicia, accede automaticamente al correspondiente menu.

Activacion y ajuste de CLOCK: consulte el capitulo «13.6.1 Ajuste de la fecha y la hora»
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16.3 Configuracion manual de X.TUNE

Para aplicaciones estandar, la funcidon X. TUNE esta preconfigurada de fabrica.

Esta funcion solamente sera necesaria bajo unas exigencias determinadas.
Consulte el capitulo «14.3 X.TUNE - Ajuste automatico del regulador de posicién».

Para exigencias especiales, la funcion X. TUNE, puede configurarse de forma manual, como se describe a
continuacion.

Para abrir el menu para la configuracion manual de X. TUNE:
— Presione €& MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso = Nivel de ajuste.

— A / V¥ Seleccione X.TUNE.

— Seleccione Y RUN. Se abre el ment Manual. TUNE. Se muestran los apartados del menu para la
configuracion manual de X. TUNE.

& Ha abierto el menu para la configuracién manual de X. TUNE.

16.3.1 Descripcion del menu para la configuracion manual de X.TUNE

| X.TUNE.CONFIG | Configuracion de la funciéon Establezca qué fur_wci_one_s,deben re,al_izarse al eje-
X.TUNE cutar X. TUNE (optimizacién automatica).
| M.TUNE.POS | Ajuste de las posiciones finales - Indique si el actuador neumatico cuenta con una

posicion final mecanica.
- Especificacién manual de las posiciones finales

Si no hay posiciones finales, estas no se despla-
zaran mediante X. TUNE, y deberan especificarse
manualmente.

| M.TUNE.PWM | Optimizacion de las senales Opt.imizacic’m manual de las ss—:-ﬁales PWM para
PWM el sistema de control de las valvulas de entrada y
salida de aire.

Para la optimizacioén las valvulas deben ventilarse
y purgarse. Una barra de progreso muestra en
pantalla la velocidad con la que se ventila o purga
la valvula.

El ajuste sera, por tanto, 6ptimo, cuando la barra
de progreso se mueva lo mas lentamente posible.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

| M.TUNEAR | Calculo de los t_iempos de Qélculo continuo de los tiempos de apertura y de
apertura y de cierre del cierre del actuador.
actuador
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16.3.1.1. X.TUNE.CONFIG - Configuracion de la funciéon X.TUNE

En este menu se puede establecer qué funciones deben ejecutarse cuando la funciéon X. TUNE se ejecuta
automaticamente.

Para establecer las funciones en X.TUNE.CONFIG:
— A / V Seleccione X.TUNE.CONFIG.

— Seleccione \CIY ENTER.
Se muestran las funciones para la parametrizacion automatica a través de X. TUNE.

— A / V¥ Seleccione la funcion deseada.
— Seleccione \.IY SELEC. Active la funcion marcado con una cruz X .

— Seleccione consecutivamente las funciones deseadas mediante las teclas de flecha A / ¥ y activelas
marcandolas con una cruz X,

— Seleccione €Y EXIT. Vuelta al menu Manual. TUNE.
0’ Se han establecido las funciones en X.TUNE.CONFIG.

16.3.1.2. X.TUNE.POS - Ajuste de las posiciones finales

En este menu se establece si el actuador neumatico tiene posiciones finales fisicas o no.
Si no hay posiciones finales, estas no se desplazaran mediante X. TUNE, y deberan especificarse
manualmente.

Para configurar las posiciones finales:
—> Seleccione A /¥ M.TUNE.POS .

— Seleccione \N.IY ENTER.
Se mostrara la seleccién
ACT.limit = posiciones finales mecanicas disponibles
ACT.nolimit = posiciones finales mecanicas no disponibles.

Si las posiciones finales mecanicas estan disponibles
—> A/ 'V Seleccione ACT.limit.

— Seleccione LY SELEC. La seleccion se marca mediante un circulo @ negro..
— Seleccione € EXIT. Vuelta al ment Manual. TUNE.

Si las posiciones finales mecanicas no estan disponibles
—> A/ 'V Seleccione ACT.nolimit .

— Seleccione Y SELEC. El subment CAL.POS para la introduccién de las posiciones finales se abre.
—> A / 'V Seleccione POS.pMIN .

— Seleccione LY INPUT. La mascara de entrada para el valor de la posicion final inferior (POS.lower) se
abre.

— A /¥ Aumente el valor de OPN
CLS Cambio de la posicion decimal
Desplace la posicién inferior de la valvula.

— Seleccione \CLY OK. Confirme la seleccion y simultdneamente vuelva al menu CAL.POS. 149
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—> A / V¥ Seleccione POS.pMAX .
— Seleccione eIV INPUT. La mascara de entrada para el valor de la posicion final superior se abre.

— A / ¥ Aumente el valor de OPN
CLS Cambio de la posicién decimal
Desplace la posicién superior de la valvula.

— Seleccione NI OK. Confirme la seleccion y simultdneamente vuelva al menu CAL.POS.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al ment M. TUNE.POS.
— Seleccione € EXIT. Vuelta al ment Manual. TUNE.

¥ seha configurado la posicion final.

16.3.1.3. M.TUNE.PWM - Optimizacion de las senales PWM
En este menu se optimizan manualmente las sefales PWM para el sistema de control de las valvulas de
entrada y salida de aire.

Para la optimizacion, se ventila y se purga el actuador. Una barra de progreso muestra en pantalla la
posicion del actuador y velocidad de ventilacion y purgado.
El ajuste sera, por tanto, dptimo, cuando la barra de progreso se mueva lo mas lentamente posible.

A ADVERTENCIA

Peligro por movimiento incontrolado de la valvula al ejecutar la funcion M. TUNE.PWM .

Al ejecutar la funcion M. TUNE.PWM cuando se aplica la presion de trabajo, existira grave riesgo de
lesiones.

» No ejecute nunca X. TUNE.PWM cuando haya un proceso en marcha.

» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.

Para optimizar las senales PWM:
— A/ V Seleccione M. TUNE.PWM .
—> Seleccione eIV ENTER.

Se muestra el submenu.

yB.min = Valvula de entrada de aire
yE.min = Valvula de salida de aire

—> A/ ¥ Seleccione yB.min . Submenu para el ajuste de la sefial PWM para la valvula de entrada de aire.
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— \ZIY Seleccione ENTER. La mascara de entrada para el ajuste de la sefial PWM se abre,
La barra de progreso muestra la velocidad de la ventilacion.

—> A /Y + Aumentar velocidad
- Reducir velocidad
Minimice la velocidad de manera que la barra de progreso se mueva de izquierda a derecha lo
mas lentamente posible.
Atencién. No minimice la velocidad tanto como para que la barra de progreso se quede en la
misma posicion.

— Seleccione NI OK. Confirme la seleccion y simultaneamente vuelva al menu M. TUNE.PWM.

150 —> A / V¥ Seleccione yE.min . Submenu para el ajuste de la sefial PWM para la valvula de salida de aire.

espanol



burkert

Funciones auxiliares FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

— \ZIY Seleccione ENTER. La mascara de entrada para el ajuste de la sefial PWM se abre,
La barra de progreso muestra la velocidad de purgado.

—> A /Y + Aumentar velocidad
- Reducir velocidad
Minimice la velocidad de manera que la barra de progreso se mueva de derecha a izquierda lo
mas lentamente posible.
Atencidon. No minimice la velocidad tanto como para que la barra de progreso se quede en la
misma posicion.

— Seleccione NIV OK. Confirme la seleccién y simultaneamente vuelva al menu M. TUNE.PWM.
— Seleccione €& EXIT. Vuelta al ment Manual. TUNE.

¥ seha optimizado la sefial PWM.

16.3.1.4. M.TUNE.AIR - Calculo de los tiempos de apertura y cierre

Al ejecutar esta funcion, los tiempos de apertura y cierre de la valvula se calcularan de forma continua.

Una modificacioén de la presién de suministro influira en el tiempo de ventilacidon, que de esta forma estara
optimizado.

Para su ajuste, pueden tenerse en cuenta de forma continua los efectos que tendria una modificacién de la
presion de suministro sobre el tiempo de ventilacién a través de la funcién M. TUNE.AIR.

Para calcular de forma continua los tiempos de apertura y de cierre:
— A / V¥ Seleccione M.TUNE.AIR .

— Presione \I¥ RUN mientras dure la cuenta atras (5 ...).
Se muestran los tiempos de ventilacion y purgado.
time.open = Ventilacion
time.close = Purgado

Para ajustar los tiempos de ventilacion, modifique la presion de suministro.
El tiempo de ventilaciéon que se modifique por este procedimiento se ird mostrando de forma continua.

— Seleccione €I EXIT. Vuelta al ment Manual. TUNE.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelva al mend principal (MAIN).
— Seleccione € EXIT. Cambio del nivel de ajuste => Nivel de proceso.

¥ se han calculado los tiempos de ventilacion y purgado.
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17 ACCESO A LA INTERFACE DE SERVICIO buS

La interface de servicio bUS se encuentra en el interior del equipo.

— Para acceder a ella, retire la cubierta (tapa transparente y camisa de carcasa).

—> Asegurese de utilizar una resistencia de terminacion.

NOTA
Conecte el Micro-USB al PC siempre a través del adaptador bisS.

Interface de servicio bliS

N

Imagen 58:  Interface de servicio bliS

17 1 Posibilidades de configuracion para la puesta en
marcha a través del Burkert Communicator

» Configuracion en el PC mediante el software Birkert Communicator
Este tipo de configuracion puede realizarse con cualquier tipo y variante de equipo.

Para ello, el equipo debe conectarse con el kit de interface buS USB y la interface de servicio busS.

@ El software para PC Birkert Communicator puede descargarse de forma gratuita en la pagina web
de Burkert.

Para ello es necesario disponer como accesorio de un kit de interface biS USB.
La comunicacion se produce a través de la interface de servicio biS del equipo (consulte el capitulo
«22 Accesorio»)
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Regulador de proceso
| Parameter | ] Diagnose | —> Maintenance |
|—> P.CONTROL i: PTUNE
PQ LIN
Tabla 44: Nivel regulador de proceso
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Regulador de posicion
| Parameter | «—>| Diagnose [—>| Maintenance [
[ Bus.comM | —(DIAGNOSE ON/OFF| L[ X TUNE
[ ADD.FUNCTION | —»| CONFIG.MSG |

CHARACT
CUTOFF

DIR.CMD
DIR.ACT

SPLTRNG
X.LIMIT

—>>

>

>
>
"
>
—> X.TIME

X.CONTROL

SAFEPOS

>

—»

»| ADD.DIAGNOSE |

| HISTOGRAM |

> SERVICE.TIME |

| TRAVEL.ACCU |

| CYCLE.COUNTER |

| TEMP.CHECK |

—(STROKE.CHECK|

—| MONITOR.PV |

> POS.MONITOR)|

Tabla 45:

Nivel regulador de posicion

Entradas/salidas

Parameter [

[ INPUT
{ADD.FUNCTION|

SIG.ERROR
BINARY.IN

\/

Maintenance [

|—> CAL.USER

Tabla 46:

Nivel entradas/salidas

Comunicacién industrial (solo en equipos Ethernet)
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Parameter |
| DNS compatible name* |
|  Direccion MAC |
—|  Direccion IP fija |
>  Mascara de subred |
»|  Pasarela estandar |

* Disponible exclusivamente con PROFINET.

Tabla 47:

Nivel de comunicacion industrial
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Acceso a la interface de servicio bUS
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Configuracién general

Maintenance [

| SIMULATION
> BUES

Tabla 48:

Nivel general
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18 ESTRUCTURA OPERATIVA Y AJUSTES DE
FABRICA

Los ajustes de fabrica estan representados a la derecha del menu de la respectiva estructura operativa 'y en
color azul. Ejemplos:

@/ Apartados del menu activados de fabrica o seleccionados
O/ Apartados del menu no activados de fabrica ni seleccionados
2 %, 10 sec, ... Valores ajustados de fabrica

[ inpPUT

\/
[ BUS.COMM 3 |e—»| BUSFAIL |« »| SafePos off | @

—>| SafePos on | O

| Baudrate ¥ |« 1000 kbit/s | O

[ o ] @
[z ] O
[T ] O
w0 ] O

|  Address¥ |« (0-127) | @

L»| BueS-Mode ¥ CANopen | O
@

\
X.TUNE
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Imagen 59:  Estructura operativa - 1

3) Solamente con bus de campo

4) Descripcion del buS
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!?myo!:bsevs!nn! Estructura operativa y ajustes de fabrica
X.TUNE automatico
[ XTUNE Ja—>! XTONE STARTED >t TUNE BOIRIT - a—wl ” XTONE r2acty
X.TUNE manual

—{ X. TUNE.CONFIG |[<—| X.TUNE.DBDx |

L [KronEvie ] [

> XTUNEPOS || ACTImit | @
ACT.nolimit | O <— POS.pMIN
POS.pMAX

> XTUNEPWM |e—»[  yBmin |« TUNEyB 1

\

PQ'LIN X.TUNE.AIR 1 time.open 1

' time.close !
= o

Imagen 60:  Estructura operativa - 2

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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[ PQLINY Je—> "QLN#0 <> QLIN#1 > QLN |
I CMD=0% ! I CMD=10% ... ! ! ready !
Y
I: P.TUNE " 1 starting ™1 identifying ™1 calculating ¢ TUNE 1
I process tune ! I control process ! I PID parameters ! ! ready !
\
[ ADD.FUNCTION |« CHARACT ]
CUTOFF
DIR.CMD
DIR.ACT
N SPLTRNG 2
o
N X.LIMIT
e
N
h X.TIME
8
g X.CONTROL
5 P.CONTROL 1)
()
g SECURITY
o
unt SAFEPOS
B
g SIG.ERROR 9
°
5 BINARY.IN
74
E OUTPUT 7
8 CAL.USER
=
3 SET.FACTORY
()
> ERVICE.BUE.
» EXTRAS S CE.BUES
w
N SERVICE
[s2]
(2]
g SIMULATION
o
2 [ DIAGNOSE
v Funciones adicionales a activar
CHARACT
Imagen 61:  Estructura operativa - 3

1) solamente regulador de proceso Tipo 8693

2) solamente con funcionamiento como regulador de posicion
6) solamente con una clase de sefial 4...20 mA y Pt100

7) Opcional. El numero de salidas dependera de la variante.
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Estructura operativa y ajustes de fabrica

Funciones adicionales a activar

| 'CHARACT [« | ®
N e
N e
Nraramle
N e
N e
N le

Linear

Graph <

FREE O +—>

\i

> y5—> 5% |
L :

y 100 —> 100 %

N
&
S
o
S
2
e
g [ cuTtoFF Min 0% | 0%
2 Max 100 % | 100 %
()
D
_%’7 CUT-type 1) Type PCO O]
= O
(0]
g \
g [ DIRCMD | Rise | ®
—
[h4
s O
2
& Y
© DIRACT  |e—T» Rise | ®
c
o
§ O
n \/
u | SPLTRNG?2 [@—>»| Min 0% | 0%
N
N~
3 Max 100 % | 700 %
<
§ A
= [ xumm e Mn 0% | 0%
Pz
s [ Max 100 % | 100 %
Y
X.TIME  |«—{T.open 1.0sec| 1.0 sec
T.close 1.0sec| 1.0 sec
\
X.CONTROL
Imagen 62:  Estructura operativa - 4

1) solamente regulador de proceso Tipo 8693

158 2) solamente con funcionamiento como regulador de posicion
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Funciones adicionales a activar
[ xcontrROL |e——{DBND 1.0% | 1,0 %
—»| KXopn 1 1
—»|  KXcls 1 1
KDopn 0 | O
—»| KDcls 0 0
—»| YBfric 0 0
YEfric 0 0
\ 4
N [ PCONTROL 1) |«—{PID.PARAMETER |« DBND 1.0% | 1,0 %
R KP___1.00_] 1:00
e
< TN 999.9 | 999.9 sec
el
£ 0.0 sec
o
= X0 0% | 0%
2
> FILTER 0 | 0
=l |  SETUP PV-INPUT 4-20 mA ®
(7]
m N
0
4 PT 100 O
-
2
& PV-SCALE |« Pvmin 0.0 | 0,0//s
O
g PVmax 100.0 | 100,01/s
‘n
2 —»(  K-Factor 9 VALUE | 1,0
w
- \ TEACH-IN
5 SECURITY
g r===== bl
g TEACH-IN 1 Valve 1
3 I closing !
=z L L]
<§’: \ / 1 Teach-in 1
SP-INPUT I. at work _:
[ —>filling  |<«—| VOLUME |
Imagen 63:  Estructura operativa - 5

1) solamente regulador de proceso Tipo 8693
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Funciones adicionales a
activar

SP-INPUT

SP-SCALE 10)

P.CO-INIT |«

i
[ SECURITY |e«—| Access Code [=

—|  COoDE | ® 0000

I T
(NG 7AUT0 ]
W o
v
N e

\
SAFEPOS

PTUNED | []

e ©
om0

> SPmin__ 0.0 | 0,01/
100,0 I/s

—>| bumpless | ®
| standard | O
om0

Imagen 64:  Estructura operativa - 6

1) solamente regulador de proceso Tipo 8693

9) solamente con una clase de sefal Frecuencia (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — Frequency)
10) solamente regulador de proceso Tipo 8693 y con introduccion externa del valor de consigna (P.CONTROL —

SETUP — SP-INPUT — external)
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‘ Funciones adicionales a activar
[ SAFEPOS |« Safepos | 0%
A
| SIG.ERROR 6) |&—| SP/CMD Input
SafePos off | @
O
> PV input 1) | ®
O
N SAFEPOS | O SafePos off | ®
o
s O
o
E A
e
£ BINARY.IN |« Safepos | ®
f e
()
g XTUNE | O
o
= x.co/pcon | O
(0]
§ BIN.IN type O normally open ®
[5)
E normally closed | O
"
2
@
o A
© [ outPuT?”) |eT>| OUT ANALOG |e—| POS | ®
c
S
®
>
@ O
N
0
S OUT.type O
e
Pz
<
=
 /  /
CAL.USER OUT BIN 1
Imagen 65:  Estructura operativa - 7
1) solamente regulador de proceso Tipo 8693
6) solamente con una clase de sefial 4...20 mA y Pt100

7) Opcional. El numero de salidas dependera de la variante.
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— OUTBIN1 |e«T%| POSDev | ® 1,0 %
o 0%
0
0
[ EmRATE ] O
0
0
[ DAG ST | O
O
- ®
O
> OUTBIN2 |« POSDev | ® 1,0 %
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[ Fostmz ] O
S O
- [EmsEeD ] O
[T ] O
[ e ] O
TS ] O
[ DAGsaez ] O

Limit  100.0 %| 700 %

OUT.type normally open | @)
\ normally closed | O
CAL.USER
Imagen 66:  Estructura operativa - 8

11) solamente si estd activada la deteccion de errores para la sefial de entrada
(SIG.ERROR — SP/CMD Input o PV-Input — Error on)

12) solamente regulador de proceso Tipo 8693 y si esta activada la deteccion de errores para la sefial de entrada (SIG.
ERROR — SP/CMD Input o PV-Input — Error on)
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l Funciones adicionales a activar

[ CALUSER |e—| calibr POS |e—1»{ POSpMIN | x* * El valor viene establecido por
) la funcion X.TUNE (de forma
—»>| POS.pMAX | x automatica o manual).

> calibr. INP2 |eT®|INP4mA 013 x** ** El valor viene establecido por el
. fabricante segun la calibracion
—>|INP 20mA 013 x especifica del equipo.

[ calibr. SP10 |e—>{SP4mA 03] x**

SP20mA 013 | x**

> calibr. PV |e—T>{PVamA 019 ]| x**

PV 20mA 014 | x**

*k

SET VALUE 1) | X
PT100:

v

\/

\/
[ SERVICE.BUES*

<« Tasa de baudios [« 1000 kbit's | O

®
o
[z ] O
[ Eomits ] O
L»|  Address | (©0-127) | @

\
EXTRAS

Imagen 67:  Estructura operativa - 9
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1) solamente regulador de proceso Tipo 8693

2) solamente con funcionamiento como regulador de posicion

10) solamente regulador de proceso Tipo 8693 y con introduccion externa del valor de consigna (P.CONTROL —
SETUP — SP-INPUT — external)

13) se muestra la clase de sefal seleccionada en el menu INPUT
14) solamente con una clase de sefial 4...20 mA (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — 4...20 mA)
15) solamente con un circuito con Pt 100 (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — PT 100)
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|  EXTRAS  |e—>| DISPITEMS |e—T| POS |

CMD
0
n
n
O
0
0
0
O
n
0

\/ \
SERVICE START-UP.ITEMS

Imagen 68:  Estructura operativa - 10
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1) solamente regulador de proceso Tipo 8693
16) no con bus de campo
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Funciones adicionales a activar

—>( START-UP.ITEMS || POS | @
o]0
e
e
SRR e
O
0
e
e
e
e
e
0
e

— DISPMODE |« normal | ®

[ mes ] O
L»{ DISPLIGHT |e—T] on | ®

- 0
L useraame ] O

Y
SERVICE
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SIMULATION

Imagen 69:  Estructura operativa - 11

1) solamente regulador de proceso Tipo 8693
16) no con bus de campo
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Funciones adicionales a activar

[ SIMULATION <

—> SIGNAL.sim |«

| SIGNAL.form |e—

\

e ] ©
w0
> Same 0
g 0

Offset

o es ] 0

50,0 %

Amplitude 80,0 %
5.0 sec

> CONTROL.sim &>  x.SIM [ ]
O
| SiM.Gain | 1.0

1.0 sec

DIAGNOSE |«

— D.MSG 1)

|<_

—>| SERVICE.TIME |
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| TRAVEL.ACCU |
| CYCLE COUNTER|
| TEMP.CHECK |
| STROKE.CHECK |
| PVMONITOR |
| POS.MONITOR]|

| CONFIG.MSG 17) | 4% SERVICE.TIME FAILURE O
FUNC.CHECK | O
outspez | O
MAINTENANCE | @®

 /

ADD.DIAGNOSE TRAVEL.ACCU
Imagen 70:  Estructura operativa - 12
1) solamente regulador de proceso Tipo 8693
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PR ] O
- [FONCGrESK ] O
[ outsrEz ] O
-+ [TANTERANGE] ©

~[_FatorE ] O
- [FONGGECK ] O
[ GursPEz ] O
.+ [wARTERANGE] @

~[_FaorE ] O
- [FONCGrESK ] O
[ oursrEz ] ©
- [ANTERANGE] O

~[_FALURE ] O
- [FONCGESK ] O
[ oursrEz ] @
- [WANTERARGE] O

~[_FALURE ] O
- [FONGGHECK ] O
[ GursrEz ] @
-+ [WARTERANGE] O

~[_FALURE ] O
- [FONCOESK | O
[ oursrEz ] ©
-+ [ANTERANGE] O

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

\/
ADD.DIAGNOSE

Imagen 71:  Estructura operativa - 13
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Estructura operativa y ajustes de fabrica

| ADD.DIAGNOSE |«

— HISTOGRAM | []

-~ [ServcETivE ] [
- [RavELACeU] [
-~ [CrazE couvrer] [
- [TewroREsK] [
-~ [sTroReCrESK] [
- [FuaonToR ] [

POS.MONITOR | [_]

Funciones de diagndstico que se pueden activar

> HISTOGRAM |<—

v

POS-Class

DIR-Class

SYSTEM-DATA
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> SERVICE.TIME |« LIMIT | 90d. 00h
NEXT M.
| HISTORY

> TRAVELACCU |&—>{  HUB ]| 20,0 mm

LIMIT 1000000 cm

NEXT.M
| HISTORY

| CYCLE.COUNTER |[*—  LimiT | 17000000
—>|  NEXTM

\/
TEMP.CHECK

HISTORY

Imagen 72:  Estructura operativa - 14
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Estructura operativay ajustes de fabrica E.Eo!:!gsevs!nnls:
Funciones de diagndstico que se pueden activar
—( TEMP.CHECK |<—| CURRENT |
MAX
MIN
= LIMIT [ TEMPMAX | 60,0 °C
TEMP.MIN 0,0 °C
| HISTORY TEMP.MAX |
TEMP.MIN

- STROKE.CHECK || MAX |

MIN

= LIMIT  |eT»{ ZzEROTOL | 0,5%

—>|  MAX.TOL 0,5 %

> HISTORY |eT»| ZzERO |

—> MAX

> POS.MONITOR |« DEADBAND | 2,0 %
COMP.TIME | 70.0 sec
HISTORY

> PV.MONITOR 1) |¢—| DEADBAND | 2,0 %
COMPTIME | 10.0 sec
HISTORY

Imagen 73:  Estructura operativa - 15
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19 ETHERNET/IP, PROFINET Y MODBUS TCP

19.1 Vista
2
3 1 3 4
O O
4
20 O-F+1

X6 - conector circular M12,

4 pines
(Tension de trabajo) X7- Conexién de bus de
/campo M12

(2 puertos Ethernet Switch)

Imagen 74:  Conexidn de bus de campo

19.2 Datos técnicos

A PELIGRO

Peligro de lesiones por tension eléctrica.

» Antes de intervenir en el sistema, desconecte la tension y asegurelo frente a una conexion involuntaria.

» Respete las correspondientes disposiciones sobre prevencion de accidentes y seguridad en equipos
eléctricos.

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se instala de forma indebida.

» La instalacién solamente podra ser llevada a cabo por personal técnico autorizado con la herramienta
necesaria.

Peligro de lesiones por conexidn involuntaria del sistema o por reanudacién incontrolada.
» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.

» Después de la instalacién, asegurese de que el sistema se ponga en marcha de forma controlada.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Velocidad de red 10/100 Mbps

Auto-negociacion Si

Funcién de conmutacion Si

Diagnéstico de red Si, mediante mensaje de error

MAC-ID Numero de identificacion individual, almacenado en el médulo y en el

lateral exterior del equipo (consulte la placa de caracteristicas)

Nombre del equipo Ethernet Positioner/Process-Controller (el nombre puede cambiar)

(ajuste de fabrica)
170

espanol



burkert

EtherNet/IP, PROFINET Y Modbus TCP FLUID CONTROL SYSTEMS

Configuracion de varios equipos:
En el momento de entrega, todos los equipos tienen la misma direccion IP. Para poder identificar
el equipo en el momento de configurarlo, puede encontrarse en la red un equipo que aun no esta
configurado.

» Conecte los equipos (participantes Ethernet) uno tras otro, conecte cada uno a la red y
configurelos.

19.3 Ethernet industrial
Especificaciones de PROFINET IO

Nombre de DNS compatible No hay registros
Direccion IP fija 0.0.0.0
Mascara de subred 0.0.0.0
Pasarela estandar 0.0.0.0

Estos ajustes de fabrica permiten, segun las especificaciones de PROFINET, adjudicar una direccion a
través de los servicios DCP y LLDP. De ese modo, si se sustituye un equipo no seran necesarias herra-
mientas adicionales ni se tendra que volver a disefar el proyecto.

Reconocimiento de la topologia  LLDP, SNMP V1, MIB2, Physical Device

Tiempo de ciclo minimo 10 ms

IRT no se soporta

Protocolo de redundancia de Soporta clientes MRP

medios MRP

Otras funciones soportadas DCP, VLAN Priority Tagging, Shared Device

Velocidad de transferencia 100 Mbit/s

Capa de transporte Ethernet Il, IEEE 802.3

Especificaciones de PROFINET 10 V2.3

(AR) Application Relations El equipo puede procesar simultaneamente hasta 2 ARs de 10, 1 AR de

Supervisor y 1 AR de Supervisor-DA.

Especificaciones EtherNet/IP

Direccion IP fija 192.168.0.100
Méscara de subred 255.255.255.0
Pasarela estandar 192.168.0.1

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Objetos estandar predefinidos Identity Object (0x01)
Message Router Object (0x02)
Assembly Object (0x04)
Connection Manager (0x06)
DLR Obiject (0x47)
QoS Object (0x48)
TCP/IP Interface Object (0xF5)

Ethernet Link Object (OxF6) 171
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FLUID CONTROL SYSTEMS EtherNet/IP, PROFINET y Modbus TCP
DHCP se soporta
BOOTP se soporta
Velocidad de transferencia 10y 100 Mbit/s
Modos Duplex Semiduplex, Duplex completo, Autonegociacion
Modos MDI MDI, MDI-X, Auto-MDIX
Capa de transporte Ethernet Il, IEEE 802.3
Address Conflict Detection (ACD) se soporta
DLR (Topologia en anillo) se soporta
CIP Reset-Service Identity Object Reset Service tipo 0 y 1

Especificaciones Modbus TCP

Direccion IP fija 192.168.0.100
Mascara de subred 255.255.255.0
Pasarela estandar 192.168.0.1

Caodigos de funciones Modbus 1,2,3,4,6,15, 16, 23
Modo Message Mode: Server
Velocidad de transferencia 10 y 100 Mbit/s

Capa de transporte Ethernet Il, IEEE 802.3

19.4 Conexionado eléctrico

La conexion para EtherNet/IP se realiza mediante un conector circular M12 de 4 pines con codificacion D.

X7 - conexidon de bus de campo M12 con codificacion D:

Pin 1 Transmit +

3 4 _ .
o O Pin 2 Receive +
2 O O 1 Pin 3 Transmit —
Pin 4 Receive -

Tabla 49: Asignacidn eléctrica Ethernet/IP

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

X6 - conector circular M12, 4 pines:

Pin | Color del hilo* | Asignacion

1 marrén Tension de trabajo + 24 V CC
2 | sin ocupar
3 |azul Tension de trabajo GND

4 | sin ocupar
* Los colores indicados se refieren al cable de conexidn disponible como accesorio (918038).

Tabla 50: X6 - conector circular M12, 4 pines (tension de trabajo)
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NOTA

Para garantizar la compatibilidad electromagnética (CEM) se debe utilizar un cable Ethernet apanta-
llado. Conecte a tierra el blindaje del cable en ambos extremos de cada uno de los equipos conec-

tados.

Para la toma a tierra, utilice un cable corto (max. 1 m) con una seccién de al menos 1,5 mm>.

FE Puesta a tierra funcional

Imagen 75:  Puesta a tierra funcional

19.5 Indicador de estado del bus

El indicador de estado del bus aparece en la pantalla del equipo.

Indicacion en pantalla |Estado del Aclaracién Subsanacion de problemas
(Se muestra durante equipo
unos 3 segundos)
El equipo esta debidamente
En linea, conectado al bus y el procedi-

miento de acceso a la red se

BUS no sin conexién con . * Nueva conexion a través del
, ha llevado a cabo sin errores,
connection el maestro. . maestro.
sin embargo no se ha esta-
blecido comunicacion con el
maestro.
Hay otro equipo con la misma |+ Modifique la direccion del
BUS Error de bus direccion en la red. equipo Y reinicielo.
critical err critico. « Analisis de errores en la red

BUS apagado debido a pro-
blemas de comunicacion.

con un monitor bus.

Tabla 51: Indicador de estado del bus; Ethernet
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19.5.1 Desviaciones de los equipos con bus de campo respecto a
los equipos sin bus de campo

Para los Tipos 8692, 8693 con Ethernet no tendran utilidad alguna los siguientes capitulos de este
manual de instrucciones.

* Apartado «Instalacion» Capitulo «12 Instalacién eléctrica 24 V CC»

* Apartado «Puesta en marcha» capitulo «14.2 INPUT - Ajuste de la sefial de entrada»

» Apartado «Funciones adicionales» Capitulo «16.1.7 SPLTRNG — Segmentacién de zonas de sefial
(Split range)»
Capitulo «16.1.17 CAL.USER - Calibracion del valor real y del valor
de consigna»

- Apartado de menu calibr.INP, calibracion de la
posicién de consigna

- Apartado de menu calibr.SP, calibracion del valor
de consigna de proceso

Capitulo «16.1.15 BINARY.IN — Activacién de la entrada digital»

Capitulo «16.1.16 OUTPUT — Configuracion de las salidas
(opcional)»

19.5.2 BUS.COMM - Configuracion del Tipo 8692, 8693

En el menu BUS.COMM para la puesta en marcha de la - variante Ethernet, ajuste los siguientes apartados
del menu:

BUS FAIL Activacion o desactivacion del desplazamiento de la posicidn de seguridad

Seleccion [SafePos off| @ - E| actuador permanece en la posicién correspondiente al tltimo de valor de
consigna (configuracion por defecto).

Seleccion ® -E comportamiento del actuador en caso de fallo en la comunicacién por
dependera de la activacion de la funcion adicional SAFEPOS. Consulte el
capitulo «16.1.13 SAFEPOS - Introduccion de la posicion de seguridad».

SAFEPOS activado: El actuador se desplaza hasta la Posicion de seguridad preestablecida por la
funcion adicional SAFEPOS.
SAFEPOS desactivado: El actuador se desplaza hasta la posicion final de seguridad que adoptaria en

caso de fallo en el suministro auxiliar de energia eléctrica y neumatica.

Consulte el capitulo «10.9 Posiciones finales de seguridad tras un fallo de la
alimentacién eléctrica o neumatica auxiliar»

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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20 OPCION buS

201 Definiciones

bUS es un bus de campo basado en CANopen con funcionalidades adicionales para la interconexién de varios

equipos.

20.2 Interfaces

Alimentacioén

buS

:'Entrada para el valor A bUS regulador de posicion
ireal de proceso* \ 8692

14...20mA \

1
i Frecuencia /

'Pt 100 ;

~

* Las entradas y salidas opcionales se representan con trazos.

20.3 Instalacion eléctrica de buS

20.3.1 Instrucciones de seguridad

A PELIGRO

Peligro de lesiones por tension eléctrica.

» Antes de intervenir en el sistema, desconecte la tension y asegurelo frente a una conexion involuntaria.

» Respete las correspondientes disposiciones sobre prevencion de accidentes y seguridad en equipos

eléctricos.

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se instala de forma indebida.

» La instalacion solamente podra ser llevada a cabo por personal técnico autorizado con la herramienta

necesaria.

Peligro de lesiones por conexion involuntaria del sistema o por reanudacion incontrolada.

» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.

» Después de la instalacién, asegurese de que el sistema se ponga en marcha de forma controlada.
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20.3.2 Conexionado eléctrico

X3 - Conector circular M12 x 1, 5 pines, macho:

Pin | Color del hilo Asignacion

1 Sefial CAN / Sefal CAN / Pantalla
Pantalla

2 sin ocupar

3 Negro GND negro / CAN_GND

4 Blanco CAN_H blanco

5 Azul CAN_L azul

Tabla 52: X3 - Conector circular M12 x 1, 5 pines

X6 - conector circular M12, 4 pines:

Pin | Color del | Asignacion
hilo*
1 marrén Tension de trabajo + 24 V CC
2 | sin ocupar
3 |azul Tension de trabajo GND
4 | sin ocupar
* Los colores indicados se refieren al cable de conexidon disponible como accesorio (918038).

Tabla 53: X6 - conector circular M12, 4 pines (tension de trabajo)

Instalacion eléctrica con o sin red busS:
Para poder utilizar la red bisS (interface CAN), debe emplearse un conector circular de 5 pines y un
cable de 5 hilos apantallado.

4

X3 - conector cir-
cular M12, 5 pines\ —— X6 - conector circular M12, 4 pines

(Tension de trabajo)

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Imagen 76:  Conexion eléctrica (ejemplo Tipo 8693)
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20.4 BUS.COMM - Configuracion del Tipo 8692, 8693

En el menu BUS.COMM para la puesta en marcha de la - variante Ethernet, ajuste los siguientes apartados
del menu:

BUS FAIL Activacion o desactivacion del desplazamiento de la posicién de seguridad

Seleccion [SafePos off ® - El actuador permanece en la posicidn correspondiente al ultimo de valor de
consigna (configuracién por defecto).

Seleccidn @®@-FE comportamiento del actuador en caso de fallo en la comunicacién por bus
dependera de la activacion de la funcion adicional SAFEPQOS. Consulte el
capitulo «16.1.13 SAFEPOS - Introduccion de la posicion de seguridad».

SAFEPOS activado: El actuador se desplaza hasta la Posicion de seguridad preestablecida por la
funcion adicional SAFEPOS.
SAFEPQOS desactivado: El actuador se desplaza hasta la posicion final de seguridad que adoptaria en

caso de fallo en el suministro auxiliar de energia eléctrica y neumatica.

Consulte el capitulo «10.9 Posiciones finales de seguridad tras un fallo de la
alimentacioén eléctrica o neumatica auxiliar»

Para configurar BUS.COMM:
— Presione Y€ MENU durante 3 s. Cambio del nivel de proceso => Nivel de ajuste.

Seleccione A /¥ BUS.COMM. Seleccion en el menu principal (MAIN).

— Seleccione \CIY ENTER. Ya podra seleccionar los apartados del submenu para el ajuste bésico.

Ajuste la direccion del equipo:
(en los equipos con biS la direccidn se ajusta automaticamente)
— A/ V¥ Seleccione Address .

— Seleccione LY INPUT . Se abrira la mascara de entrada.

—>A/V Aumentar valor o [l Reducir valor. Introduzca la direccién del equipo
(valor entre 0 y 127).

— Seleccione .Y OK. Vuelva a BUS.COMM.

Seleccione velocidad de transmision:
—> A / 'V Seleccione BAUDRATE .

—> Seleccione \.IY ENTER. Se abre la mascara de entrada.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

— A / 'V Seleccione BAUDRATE . 50 kBd /125 kBd / 250 kBd / 500 kBd / 1000 kBd
— Seleccione Y SELECT. La seleccion se marca mediante un circulo @ negro.
— Seleccione €Y EXIT. Vuelva a BUS.COMM.

¥ seha configurado BUS.COMM.

En equipos con bUS, el software Bilirkert Communicator también se puede conectar directamente a
la red biS, ademas de la interface de servicio blsS.
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Mantenimiento y solucién de problemas

21 MANTENIMIENTO Y SOLUCION DE
PROBLEMAS

21.1 Instrucciones de seguridad

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por trabajos de mantenimiento inadecuados.

» El mantenimiento solamente podra ser llevado a cabo por personal técnico cualificado con la herra-

mienta necesaria.

» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.

» Después del mantenimiento, asegurese de que el sistema se ponga en marcha de forma controlada.

N - -
s 21.2 Mantenimiento
~
Q Si se respetan las indicaciones que aparecen en este manual de instrucciones, el Tipo 8692, 8693 fun-
5 cionara sin necesidad de mantenimiento.
£
(o} -
-~ 21.3 Mensajes de error
2
[0
54
2 Indicador Causas del error Solucién
§ Se ha alcanzado el valor minimo de | El valor no puede reducirse.
® AA entrada.
[
= Se ha alcanzado el valor maximo de | El valor no puede aumentarse.
“ AA entrada.
g CMD error Error en la sefal Compruebe la senal.
‘.; Valor de consigna del regulador de
8 posicion
= SP error Error en la sefal Compruebe la senal.
(2}
w Valor de consigna del regulador de
§ proceso.
§ PV error Error en la sefal Compruebe la sefal.
§ Valor real de regulador de proceso.
Z PT100 error Error en la sefal Compruebe la sefal.
=
Valor real Pt 100.
invalid Code Caddigo de acceso incorrecto. Introduzca el cédigo de acceso correcto.
EEPROM fault EEPROM averia. No es posible, equipo averiado.
Tabla 54: Mensajes de error generales
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21.3.1 Mensajes de error y de advertencia mientras se ejecuta la
funcién X.TUNE

Indicador Causas del error Solucién
TUNE Interrupciéon manual de la optimi-
err/break zacion automatica presionando la
tecla EXIT.
X.TUNE locked | La funcion X.TUNE esta bloqueada. | Introduzca cédigo de acceso.
X.TUNE No hay aire comprimido conectado. | Conecte el aire comprimido.
ERROR 1
X.TUNE Fallo en el aire comprimido durante la | Compruebe el aire comprimido.
ERROR 2 ejecucion de X. TUNE.
X. TUNE Fuga en lado de purgado del No es posible, equipo averiado.
ERROR 3 actuador o sistema de control.
X.TUNE Fuga en lado de purgado del sistema | No es posible, equipo averiado.
ERROR 4 de control.
X. TUNE Las posiciones finales para POS-MIN | Compruebe el aire comprimido.
ERROR 6 y POS-MAX estan demasiado cer-
canas entre si.
X. TUNE Asignacion incorrecta de POS-MIN y | Para el calculo de POS-MIN y POS-MAX
ERROR 7 POS-MAX. desplace el actuador respectivamente en la

direccion indicada en pantalla.

Tabla 55: Mensajes de error y advertencia para X. TUNE
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21.3.2 Mensajes de error cuando se ejecuta la funcién P.QLIN

Indicador Causas del error Solucidn
TUNE Interrupcion manual de la optimizacién
err/break automatica presionando la tecla EXIT .
PQLIN No hay aire comprimido conectado. Conecte el aire comprimido.
ERROR 1
Sin modificacion en la magnitud de Supervise €l proceso, en caso necesario
proceso. encienda la bomba o abra la valvula de
corte.
Compruebe el sensor de proceso.
PQLIN La marca actual de la carrera de la
ERROR 2 valvula no se ha alcanzado debido a
que:
* ha habido una caida de la presion Compruebe el aire comprimido.
durante P.Q’LIN.
* no se he ejecutado ninguna funcion
(X. TUNE). Ejecute (X. TUNE).
Tabla 56: Mensaje de error en P.Q."LIN; regulador de proceso Tipo 8693

21.3.3 Mensaje de error mientras se ejecuta la funcién P.TUNE

Indicador Causas del error Solucién
TUNE Interrupcion manual de la optimizacién
err/break automatica presionando la tecla EXIT .
P.TUNE No hay aire comprimido conectado. Conecte el aire comprimido.
ERROR 1
Sin modificacién en la magnitud de Supervise el proceso, en caso necesario
proceso. encienda la bomba o abra la vélvula de
corte.
Compruebe el sensor de proceso.
Tabla 57: Mensaje de error en P.TUNE;, regulador de proceso Tipo 8693
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Con EtherNet/IP, PROFINET, Modbus TCP

Indicacion en | Estado del Aclaracién Subsanacion de problemas
pantalla equipo
(Se muestra
durante unos
3 segundos)
BUS no En linea, El equipo esta debidamente |+ Nueva conexién a través del
connection ; . conectado al bus y el procedimiento | maestro.
sin conexion
de acceso a la red se ha llevado a
con el maestro. : .
cabo sin errores, sin embargo no se
ha establecido comunicacién con
el maestro.
BUS Error de bus Hay otro equipo con la misma » Modifique la direccién del
critical err critico. direccion en la red. equipo Y reinicielo.
BUS apagado debido a problemas | « Andlisis de errores en la red con
de comunicacion. un monitor bus.
Tabla 58: Mensaje de error EtherNet/IP, PROFINET, Modbus TCP

Con equipo biS

Indicacion en | Estado del Aclaracion Subsanacion de problemas
pantalla equipo
(Se muestra
durante unos
3 segundos)
BUS no En linea, El equipo estd debidamente |+ Nueva conexién a través del
connection . . conectado al bus y el procedimiento | maestro.
sin conexion
de acceso a la red se ha llevado a
con el maestro. : .
cabo sin errores, sin embargo no se
ha establecido comunicacion con
el maestro.
BUS Error critico en | Hay otro equipo con la misma » Modifique la direccién del
critical err el bus. direccién en la red. equipo Y reinicielo.
BUS apagado debido a problemas |« Andlisis de errores en la red con
de comunicacion. un monitor bus.
Partner not Partner no No se encuentra ningun partner » Compruebe que el partner
found encontrado configurado (Producer). configurado esté enchufado y
conectado a la red bUsS.
» Compruebe el mapping biS con
la ayuda del Communicator.
Tabla 59: Mensaje de error en equipo biS
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21.4 Averias

Problema

Posibles causas

Solucion

POS =0 (con CMD > 0 %) o bien
POS =100 % (con CMD < 100 %).

PV =0 (con SP > 0) o bien
PV =PV (con SP > SP ).

La funcién de sellado (CUTOFF) se ha
activado involuntariamente.

Desactivacion de la
funcién de sellado.

La salida digital no conmuta.

Solo en equipos con salida digital:

Salida digital:
¢ Corriente > 100 mA

« Cortocircuito

Compruebe la
conexion de la
salida digital.

Solo en equipos con regulador de
proceso:

El equipo no funciona como regu-
lador a pesar de estar correcta-
mente configurado.

El apartado de menu P.CONTROL se
encuentra en el menu principal. Por eso,
el equipo funciona como regulador de
proceso y espera que se introduzca un
valor real de proceso en la correspon-
diente entrada.

Elimine el apartado de
menu P.CONTROL del
menu principal. Consulte
el capitulo 16.1.2 en la_

pagina 95

Tabla 60: Otras averias
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22 ACCESORIO

Accesorio Numero de referencia
Cable de conexién con conector M12, 8 pines, (longitud 5 m) 919267
Cable de conexion con conector hembra M12, 4 pines, (longitud 5 m) 918038
Cable de conexion con conector hembra M8, 4 pines, (longitud 5 m) 264602

Cable de conexion con conector circular M12, 4 pines, (longitud 5 m),
codificacion D
Juego de interfaces USB-bUS:

Interface de servicio bUS (bUsS stick + cable de 0,7 m con conector
macho M12)

Adaptador blS para interface de servicio biS
(Micro USB de M12 a interface de servicio buS)

Alargador de cable buS de conector M12 macho a conector M12 hembra

previa solicitud

772551

773254

Cable de conexion, longitud 1 m 772404
Cable de conexion, longitud 3 m 772405
Cable de conexioén, longitud 5 m 772406
Cable de conexion, longitud 10 m 772407

Mas informacion en

Birkert Communicator
www.burkert.es

Destornillador para la apertura/cierre de la tapa transparente 674077

Tabla 61: Accesorio

22.1 Software de comunicacion

El software para PC «Birkert Communicator» esta disefiado para facilitar la comunicacion con los disposi-
tivos de la familia de reguladores de posicion de la empresa Birkert.

EE Encontrara una descripcion detallada de la instalacion y el manejo del software en el correspon-
diente manual de instrucciones.

22.2 Download

Puede descargar el software en: www.burkert.es

22.3 Interface USB

El PC necesita una interface USB para comunicarse con los equipos, y adicionalmente un kit de interface buS
USB (consulte «Tabla 61: Accesorio»).

La transmisién de datos se realiza conforme a las especificaciones CANopen.
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23 DESMONTAJE DEL TIPO 8692, 8693

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones si se monta de forma indebida.

» El desmontaje solamente podra llevarlo a cabo personal técnico autorizado con la herramienta
necesaria.

Peligro de lesiones por conexién involuntaria del sistema o por reanudacion incontrolada.
» Asegure la instalacion frente a un accionamiento imprevisto.

» Después del desmontaje, asegurese de que el sistema se vuelva a poner en marcha de forma
controlada.

Secuencia:

1. Desmonte las conexiones neumaticas.
2. Desenchufe la conexidn eléctrica.

3. Desmonte el Tipo 8692, 8693.

23.1 Desenchufe las conexiones neumaticas

A PELIGRO

Existe riesgo de lesiones debido a la elevada presion.

» Antes de aflojar las tuberias y valvulas, desconecte la presion y purgue las tuberias.

Conexiones neumaticas

Conexiones

neumaticas \

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

Actuador
As:tuador de de véalvula
valvula
Tipo 8692, 8693 con valvula de proceso Tipo 8692, 8693 con valvula de proceso
Tipo 2103, 2300 o 2301 de la serie 26xx 0 27xx

Imagen 77:  Desmonte las conexiones neumaticas

— Desenchufe la conexiones neumaticas con el Tipo 8692, 8693.

En las valvulas de proceso de las series 26xx y 27xx:

184  — Afloje las conexiones neumaticas del actuador.
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23.2 Desenchufe las conexiones eléctricas

A PELIGRO

Peligro de lesiones por tension eléctrica.

» Antes de intervenir en el equipo o en la instalacién, desconecte la tension y asegurelo frente a una
conexion involuntaria.

» Respete las correspondientes disposiciones sobre prevencion de accidentes y seguridad en equipos

eléctricos.
Carcasa de Tapa del
la conexién /_ conector
eléctrica
\— Prensaestopas
Conexién mediante conector circular Conexién mediante prensaestopas

Imagen 78:  Desenchufe las conexiones eléctricas

Conexiéon mediante un conector circular:

— Retire el conector circular.

Conexidon mediante prensaestopas:

— Desenrosque los 4 tornillos de la tapa del conector y retirela.

— Afloje el terminal atornillado y extraiga el cable.

23.3 Desmonte el Tipo 8692, 8693

Tipo 8692, 8693
Tornillos de
fijacién
\A Tornillos de
fijacion
Tipo 8692, 8693 con valvula de proceso Tipo 8692, 8693 con valvula de proceso
Tipo 2103, 2300 o 2301 de la serie 26xx 0 27xx
Imagen 79:  Desenchufe las conexiones eléctricas
— Suelte los tornillos de fijacion.
— Extraiga el Tipo 8692, 8693. 185
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24 EMBALAJE, TRANSPORTE

NOTA

Danos durante el transporte.

Los equipos que no estén lo suficientemente protegidos podrian resultar danados durante el
transporte.

» Realice el transporte de equipos en un embalaje resistente a los golpes y que no permita la entrada de
humedad ni suciedad.

» Evite rebasar por encima y por debajo la temperatura de almacenamiento permitida.

25 ALMACENAMIENTO

NOTA

Un almacenamiento inadecuado podria ocasionar dainos en el equipo.

» Conserve el equipo almacenado en un lugar seco y libre de polvo.

» Temperatura de almacenamiento: -20...+65 °C.

26 DESTRUCCION

— Elimine el equipo y su embalaje de forma respetuosa con el medioambiente.

NOTA

La piezas del equipo contaminadas por los fluidos podrian danar el medioambiente.

» Respete la normativa sobre eliminacién de residuos y la normativa medioambiental vigentes.

Cumpla las normas nacionales sobre destruccion de residuos.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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27 INFORMACION ADICIONAL

27 .1 Criterios de eleccidn para valvulas continuas

Los siguientes criterios con decisivos a la hora de lograr un rendimiento 6ptimo y de alcanzar el caudal maximo
deseado:

¢ una correcta eleccion del valor del caudal, que viene definido principalmente por el diametro nominal de la
valvula;

® una buena concordancia entre el diametro nominal interno de la valvula y las relaciones de presién, teniendo
en cuenta la resistencia al flujo en la instalacion.

Se pueden adoptar unas directrices sobre el dimensionamiento en base al valor del coeficiente de caudal
(valor de k). El valor , esta referido a las condiciones estandarizadas respecto a presion, temperatura y pro-
piedades del fluido.

El valor ., designa la cantidad de caudal de agua que atraviesa un componente en m3/h con una diferencia
de presién de Ap=1bary T =20 °C.

En el caso de valvulas continuas, se utiliza adicionalmente el valor «k,». Este valor proporciona k|, cuando la
valvula continua esta completamente abierta.

Dependiendo de los datos preestablecidos, debe diferenciarse entre estos dos casos posibles a la hora de
seleccionar la valvula:

a) Se conocen los valores de presion p1y p2 antes y después de la valvula, con los que debera alcanzarse
el valor de caudal deseado Q__:

El valor de k¢ necesario se calcula de la siguiente manera:

kvs = Omax~ Apo : \/E (1)
V Ap \ po

Significado:
k,s Coeficiente de caudal de la valvula reguladora cuando esta totalmente abierta
en [m3/h]
Q__ Caudal volumétrico maximo [m®/h]
Ap, =1 bar; pérdida de presion en la valvula segun la definicion del valor k;,
Po = 1000 kg/m%/; densidad del agua (segun la definicién del valor k)

Ap  Pérdida de presién en la valvula [bar]
p Densidad del fluido [kg/m?]

b) Se conocen los valores de presion a la entrada y la salida del sistema completo (p, y p,), con las que se
debe alcanzar el maximo caudal deseado Q__:

1. paso: Calculo del coeficiente de caudal del sistema completo de acuerdo con la ecuacién (1).

KVges

2. paso: Cdlculo del caudal que atraviesa la instalacion sin la valvula continua
(p.€j. «cortocircuitando» la tuberia en el punto de instalacion de la valvula continua).

3. paso: Calculo del coeficiente de caudal de la instalacion sin la valvula continua (k) de acuerdo
con la ecuacion (1).

4. paso: Calculo del valor de k¢ de la valvula continua de acuerdo con la ecuacion (2):
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El valor de k 4 de la valvula continua deberia tener un valor correspondiente al calculado
mediante las ecuaciones (1) o (2) calculadas para su aplicacion, pero sin superarlo demasiado en
cualquier caso.

La regla empirica a menudo empleada en valvulas de conmutacién «Un poco mas grande no
hace dano a nadie» puede tener una gran influencia en el rendimiento de las valvulas continuas.

Se puede establecer correctamente un limite superior del valor de k  de la valvula en base a la practica a
través de la llamada autoridad de vélvula W:

_ (Ap)vo _ kva2 (3)
(Ap)o kva2 + kvs2

(AP)y, Caida de presion con la valvula completamente abierta

(Ap), Caida de presion en toda la instalacion

Con una autoridad de valvula ¥ < 0,3 la valvula continua estara sobredimensionada.

Si la valvula continua esta completamente abierta, en ese caso la resistencia al flujo sera con-
siderablemente menor que la de los componentes liquidos de la instalacion. Esto significa que
la posicidn de valvula solamente es predominante en la curva caracteristica de operacion en la
zona inferior de apertura. Por este motivo la curva caracteristica se deforma considerablemente.

Al seleccionar una curva caracteristica de transferencia progresiva (isoporcentual) entre la
posicion de consigna y la carrera de la valvula, esta se puede compensar parcialmente y la curva
caracteristica de operacion se puede linealizar segun determinados limites. La autoridad de
valvula ¥ debera, sin embargo, ser > 0,1 si se utiliza una curva caracteristica de correccion.

El rendimiento (precision de control, tiempo de regulacion) depende en gran medida del punto de
funcionamiento cuando se utiliza una curva caracteristica de correccion.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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27.2 Propiedades de los reguladores PID

Un regulador PID tiene un componente proporcional, otro integral y otro diferencial (componentes P, | y D).

27.2.1 Componente de P
Funcién:
Y = Kp - Xd

Kp es el coeficiente proporcional (factor de amplificacion). Es la relacién entre el rango de posicionamiento
AY y el rango proporcional AXd.

Curva caracteristica y respuesta gradual del componente de P de un regulador PID

X
A
Xd
Y
A
Ymax Y
o A
$  KpXd
YO 3§
3
S >
S
Ymin "~ Xd Tt
Rango proporcional AXd
Curva caracteristica Respuesta gradual

Imagen 80:  Caracteristica y respuesta gradual en componente D de regulador PID

Propiedades

En teoria, un regulador P puro funciona de manera instantanea: es rapido y tiene, por tanto, un comportamiento
dindmico favorable. Tiene una diferencia de control constante: no corrige por completo los efectos de las
perturbaciones y tiene, por tanto, un comportamiento estatico relativamente no favorable.
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27.2.2 Componente |

Funcion:
1

Y=—|Xddt 5
TiI ®)

Ti es el tiempo de accioén integral o tiempo de accionamiento. Se trata del tiempo que pasa hasta que la
variable de accionamiento ha recorrido todo el rango de posicionamiento.

Curva caracteristica y respuesta gradual del componente | de un regulador PID

X
Xd }
ay !
— A
dt _
A
Ymax o
S S
2
> &
Xd e
28
O
Ymin vy €83
Curva caracteristica Respuesta gradual

Imagen 81:  Curva caracteristica y respuesta gradual del componente | del regulador PID

Propiedades

Un regulador | puro elimina por completo los efectos de cualquier perturbacion que pueda producirse. Tiene,
por tanto, un comportamiento estatico favorable. Debido a su velocidad de posicionamiento final, opera mas
lentamente que el regulador P y tiene tendencia a oscilar. Tiene, por tanto, un comportamiento dinamico
relativamente no favorable.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022
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27.2.3 Componente D

Funcion:

y-kg-9%d ©)
dt

Kd es el coeficiente de accion derivada. Cuanto mayor sea Kd, mayor sera el efecto D.

Curva caracteristica y respuesta gradual del componente D de un regulador PID

X X
Xd |-
1 > 4 1
YA YA
> ¢t
Respuesta gradual Respuesta incremental

Imagen 82:  Curva caracteristica y respuesta gradual del componente D de un regulador PID

Propiedades

Un regulador con componente D reacciona a los cambios en la variable de ajuste y gracias a ello puede reducir
mas rapidamente las diferencias de control.
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27.2.4 Superposicion de componentes P, |y D

Funcion:

1 dXd
Y=Kp-Xd+—[Xddt+Kd 222 (7
pXdr ] a7

Donde Kp - Ti = Tn y Kd/Kp = Tv la funcién del regulador PID se calcula segun la siguiente
ecuacion:

1 dXd
Y=Kp-(Xd+— [Xddt+TvIZd (g
p-(Xdr | o) ®

Kp Coeficiente proporcional / factor de amplificacién

Tn Tiempo de restablecimiento
(Tiempo necesario para conseguir con el componente | una modificacion de la variable de
control de igual magnitud que la que se produce con el componente de P)

Tv Tiempo de retencién
(Tiempo en el cual una determinada variable de control se alcanza antes con un componente D
que con un regulador P puro)

Respuesta gradual y respuesta incremental del regulador PID
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X\ XA
Xd}-
> ¢ > t
YA o D YA
omponente Compo-
Componente | nente |
Compo-
Kp-Xd nente D
_,...r"' Compo_
} Componente de P nente de P
> . >t » . >t
Tiempo de res- Tiempo de
tablecimiento Tn retencion Tv
Respuesta gradual del regulador PID Respuesta incremental del regulador PID

Imagen 83:  Curva caracteristica Respuesta gradual Respuesta incremental Regulador PID
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27.2.5 Regulador PID implementado

27.2.5.1. Componente D con retardo

En el regulador de proceso Tipo 8693, el componente D se implementa con un retardo T.

Funcion:
1.9 v-ka- 229 (9
dt dt

Superposicion de componentes P, | y DT

X
xd |-

Imagen 84:  Curva caracteristica de superposicion de componentes P, | y DT

27.2.5.2. Funcion del regulador PID real

T-ﬂ+Y=Kp(Xd+inddt+Tv
dt Tn

dXd (10)

Superposicion de componentes P, | y DT

X
xd |-

[
1

Kp-Xd

\/

\4

Tn

Imagen 85:  Curva caracteristica de respuesta gradual del regulador PID real
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27.3 Reglas de ajuste para reguladores PID

El sistema de regulacion 8693 cuenta con una funcién de optimizacion automatica para la estructura y los
parametros del regulador de procesos integrado. Los parametros PID determinados pueden verse por medio
del menu de operacién y optimizarse empiricamente segun corresponda.

La documentacién sobre normativa incluye una serie de reglas de ajuste que pueden utilizarse de manera
experimental para determinar la configuracién mas favorable de los parametros de regulacién. Para evitar una
configuracién incorrecta, respete siempre las condiciones en virtud de las cuales se hayan las diferentes reglas
de ajuste. Aparte de las propiedades del sistema de regulacién y del propio regulador, también conviene tener
en cuenta si procede corregir alguna modificacién de la variable de perturbacién o referencia.

27.3.1 Reglas de ajuste segun Ziegler y Nichols (método de
oscilacion)

Este método se utiliza para configurar los parametros del regulador a partir del comportamiento del circuito
de control dentro del limite de estabilidad. En primer lugar, se configuran los parametros del regulador para
que el circuito de control empiece a oscilar. Los valores caracteristicos criticos sugieren una configuracién
favorable de los parametros de control. Un requisito para utilizar este método es que el circuito de control sea
susceptible de oscilacién.

Procedimiento

— Configure el regulador como regulador de P (es decir, Tn = 999, Tv = 0), y seleccione primero un valor de
consigna bajo para Kp,

— Aumente Kp hasta que la variable de ajuste inicie una oscilacién continua sin amortiguacion.

El coeficiente de proporcionalidad (factor de amplificacion) establecido en el limite de estabilidad se designa
como K __. La duracion de oscilacién resultante se designa como T

crit” crit”

Avance de la variable de control en el limite de estabilidad

Valor real

‘ Terit t )

»

ﬁempo
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Imagen 86:  Avance de la variable de ajuste PID
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Posteriormente, los parametros del regulador pueden calcularse a partir de K_, y T_, conforme a la

siguiente tabla.

Ajuste de los parametros segun Ziegler y Nichols

crit

Tipo de regulador Ajuste de los parametros

Regulador P Kp=0,5K_, - -
Regulador PI Kp=0,45K_, Th=085T_, -
Regulador PID Kp=0,6K_, Th=05T_, Tv=0,12T_,

Tabla 62:

Ajuste de los parametros segun Ziegler y Nichols

Las reglas de ajuste de Ziegler y Nichols se han determinado para sistemas de control P con retardo temporal
de primer orden y tiempo muerto. Ahora bien, solo se aplican a reguladores con reaccion a perturbaciones y

no a referencia.
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27.3.2 Reglas de ajuste segun Chien, Hrones y Reswick (método de
salto de variable de accionamiento)

Este método se utiliza para configurar los parametros del regulador a partir del comportamiento transitorio del

sistema de regulacion. Se genera como salida un salto de variable de accionamiento del 100 %. Los tiempos
Tuy Tg se derivan del avance del valor real de la variable de ajuste.

Avance de la variable de control tras un salto de variable de accionamiento AY

Variable de
accionamiento

AY

Valor real

Ks-AY

Variable de ajuste

AX

Tt

_ Tu Tg

4

\ 4
A
Y

Imagen 87:  Avance de la variable de ajuste Salto de variable de accionamiento

Procedimiento
—> Cambiar el regulador a modo de funcionamiento MANUAL (MANU)

—> Genere como salida el salto de variable de accionamiento y registre la variable de control

— Si el avance es critico (p. €j., si hay riesgo de sobrecalentamiento), apaguelo inmediatamente.

Hay que tener en cuenta que, en los equipos térmicamente lentos, el valor real de la variable de
control podria seguir subiendo incluso después de apagar el regulador.

MAN 1000409372 ES Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 12.07.2022

A continuacién, en la Tabla 63, se especifican los valores de configuracion para los parametros de regulador
dependiendo de Tu, Tg y Ks para la reaccion de referencia y perturbacion, asi como para un proceso de
control aperiddico y un proceso de control con un 20 % de oscilacion. Se aplican a los sistemas controlado
con comportamiento P, tiempo muerto y un retardo de primer orden.
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Configuracion de los parametros segun Chien, Hrones y Reswick

Ajuste de los parametros

Tipo de para proceso de control aperiddico para proceso de control
regulador (0 % oscilacion) con 20 % de oscilacion
Referencia Averia Referencia Averia
_03.—19 _03.—19  |Kp= _Tg _07. —19
Regulador P Kp =035 | Kp=03-77s 1 07- Tu-ks | KP=07 3 7ks
~035.—19 —06.—19 —06.—19 _07 —19
Regulador PI Kp = 0,35 To- Ks Kp =0,6 Ta- Ks Kp =0,6 Ta- Ks Kp =0,7 To- Ks
Tn=1,2-Tg Tn=4-Tu Tn=Tg Thn=2,3-Tu
Regulador PID | Kp = 0,6 - % Kp = 0,95 - % Kp = 0,95 - % P = %
Tn=Tg Tn=2,4-Tu Tn=1,35-Tg Tn=2-Tu
Tv=0,5-Tu Tv=0,42-Tu Tv=0,47-Tu Tv=0,42-Tu

Tabla 63:

Configuracion de los parametros segun Chien, Hrones y Reswick

El factor de amplificacion Ks del sistema de regulacién se calcula de la siguiente manera:

Ks=:£9£
AY

(11)
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28

28.1

28.1.1

TABLAS DE AJUSTES ESPECIFICOS DEL
CLIENTE

Tabla con ajustes para su regulador de posicion

Ajustes de las curvas caracteristicas libremente
programables

Marca

(posicion de
consigna en %)

Carrera de valvula [%]

Fecha:

Fecha:

Fecha:

Fecha:

0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100
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Tablas de ajustes especificos del cliente
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28.2

28.2.1

Tabla con ajustes para su regulador de posicion Tipo

8693

Parametros ajustados en su regulador de proceso

Fecha:

Fecha:

Fecha:

Fecha:

KP

TN

TV

X0

DBND

DP

PVmin

PVmax

SPmin

SPmax

UNIDAD

Factor K

FILTER

INP
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