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1  OBSERVACIONES GENERALES

1.1 El manual de funcionamiento

En el manual de funcionamiento se describe todo el ciclo de vida del
dispositivo. Guarde este manual de forma que pueda ser facilmente
consultado por los usuarios y esté a disposicion de los diferentes
propietarios del dispositivo.

AVISO
f Es obligatorio leer y entender este manual de funcionamiento en su

totalidad.
= Lea con atencion las instrucciones de funcionamiento.

= Respete las precauciones indicadas en el capitulo Seguridad

1.2 Simbolos

A lo largo del manual se utilizan los simbolos siguientes:

PELIGRO
Riesgo alto

= Riesgo de lesiones graves e incluso mortales si no se respetan las
instrucciones de seguridad.

>

AVISO
Riesgo medio

= Riesgo de lesiones o dafios graves en los equipos si no se respetan
las instrucciones de seguridad.

PRECAUCION
Riesgo bajo

>

>

= Riesgo de dafos graves en los equipos si no se respetan las
instrucciones de seguridad.

NOTA

Describe una serie de recomendaciones, consejos e informacién adicional
importante, tanto para su seguridad como para el funcionamiento correcto
del dispositivo.

@

NOTA

Remite a la informacion que figura en este manual o en otros documentos.

®

=> Indica un procedimiento obligatorio.
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2  SEGURIDAD

2.1 Uso indicado

El controlador eCONTROL 8611 sélo debe emplearse para las aplicaciones
y con los codigos indicados en el capitulo Descripcion del dispositivo y
solo debe combinarse con los dispositivos o los componentes de otros
fabricantes recomendados o aprobados por Blirkert. Cualquier otro uso se
considera contrario al uso indicado.

Es obligatorio cumplir las instrucciones de este manual de funcionamiento
asi como las condiciones de uso y los datos admisibles que se especifican
en el capitulo Descripcion del dispositivo. Para que el eCONTROL 8611
funcione de manera segura y adecuada, es preciso que el transporte,
almacenamiento e instalacion hayan sido correctos, asi como su
mantenimiento y utilizacién.

2.2 Precauciones generales de seguridad

PELIGRO

f Peligro debido a la alta presion en el sistema

Las manipulaciones del sistema acarrean un grave riesgo de producir
lesiones.

= Antes de aflojar las tuberias y modulos, desconecte la presion y
despresurice el sistema.

Peligro debido a la alta tensidn en el sistema
Las manipulaciones del sistema acarrean un grave riesgo de producir
lesiones.

= Antes de comenzar a trabajar en la unidad, debe comprobar que ésta
haya sido desconectada del suministro eléctrico, de forma que sea
imposible que el moédulo pueda reiniciarse.

= Respete todas las normas sobre seguridad y prevencion de accidentes
aplicables al uso de equipos eléctricos.

AVISO

El funcionamiento accidental y las modificaciones no autorizadas
A pueden producir situaciones de peligro e incluso lesiones fisicas.

= Tome las medidas oportunas para evitar situaciones de puesta en
funcionamiento accidental o modificaciones no autorizadas.

= Los trabajos de instalacion y mantenimiento deben realizarse de
manera controlada y definida una vez interrumpido el suministro
eléctrico y neumatico.

Durante los trabajos de instalacion y mantenimiento se pueden

producir situaciones de peligro.

= Estas operaciones solo deben ser realizadas por personal
especializado con las herramientas adecuadas.
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PRECAUCION

A\

Cumpla las normas técnicas generales de planificacion y
funcionamiento de la unidad.

La inobservancia de estas normas puede ocasionar lesiones o dafos en
los equipos y sus inmediaciones.

= Respete las normas técnicas generales.
Componentes / médulos sensibles a las descargas electrostaticas

El sistema contiene varios componentes electronicos sensibles a las
descargas electrostaticas (ESD). Si una persona o un objeto cargado de
electricidad estatica toca uno de esos componentes, puede provocar una
averia. En el peor de los casos pueden quedar destruidos inmediatamente
o averiarse tras la puesta en servicio.
= Cumpla los requisitos de la norma EN 100 015 - 1 para evitar
o minimizar el riesgo de averia provocada por una descarga
electrostatica repentina.
= Evite también tocar los componentes electrénicos cuando el suministro
eléctrico esté conectado.

NOTA

El controlador eCONTROL 8611 ha sido disefiado y fabricado conforme
a las normas de seguridad de ingenieria aplicables y es un dispositivo de
ultima tecnologia.

El eCONTROL 8611 sélo debe utilizarse si se encuentra en perfectas
condiciones y de conformidad con las instrucciones incluidas en este
manual de funcionamiento.

El incumplimiento de estas instrucciones y la manipulacion no autorizada
del eCONTROL 8611 nos exime de toda responsabilidad y anula las
garantias aplicables a los dispositivos y accesorios.
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3 NOTAS GENERALES

3.1 Ambito de suministro

Inmediatamente después de recibir el suministro, compruebe que no existan
danos y que los articulos suministrados sean los indicados en el albaran o
en la lista de bultos. En caso de discrepancia, comuniquenoslo a la mayor
brevedad.

Alemania
Direccién de contacto:
Birkert Fluid Control System
Centro de ventas
Chr.-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen
Tel.: 07940 -10 111
Fax: 07940 - 10 448
E-mail: info@de.buerkert.com
Internacional
Consulte las direcciones de contacto en las ultimas paginas de este manual.
También puede encontrar informacion en Internet, en la pagina:

www.burkert.com => Biirkert = Company => Locations

3.2 Condiciones de garantia

Este documento no constituye ninguna forma de garantia. La garantia
se detalla en nuestras condiciones generales de venta. La garantia sélo
es valida si eCONTROL 8611 se utiliza correctamente, conforme a las
condiciones de trabajo especificadas.

NOTA

La garantia sélo cubre la ausencia de defectos de eCONTROL 8611 y
sus componentes.

No asumimos ninguna responsabilidad por los dafios indirectos
provocados por un fallo o un funcionamiento incorrecto del dispositivo,
sean del tipo que sean.
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4.2

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO

Certificaciones

La marca de certificacion que aparece en las placas de caracteristicas de
Birkert se refiere a los productos Blrkert.

Funciones

El controlador eCONTROL 8611 se utiliza en sistemas fluidicos y sirve para
mantener constantes los parametros del proceso (presion, temperatura,
caudal) o regularlos conforme a un punto de consigna, en conjuncion con
una electrovalvula de control o una valvula de regulacion y un sensor de
presion, temperatura o caudal.

El funcionamiento del dispositivo se caracterizada por lo siguiente:
= forma compacta

= salida de las variables controladas en la forma de sefiales PWM
directamente a una electrovalvula de control o a una valvula de regulacion
(mediante un sistema de actuador electromagnético)

= segun el rango de control necesario de una entrada de sefal estandar
escalable

= entrada del punto de consigna mediante una sefal estandar 4-20 mA
(0-10 V opcional)

= salida del valor real mediante una senal estandar 4-20 mA
* entrada binaria
* salida binaria

* indicacion (opcional) del punto del consigna o del valor real en la pantalla
LCD

= funcionamiento y configuracion mediante tres teclas
= entrada de sensor PT100, 4-20 mA o frecuencia (NPN)

8611 - 9
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4.5 Ambito de aplicacion

Tension de alimentacion,

punto de consigna, valor

real, entrada binaria, (7 biirken 2)

salida binaria Uzﬂ U@U U@U U@U
1=, (), (), ()

7C . BREE

s s s s s s s

o Hvﬁ %}@ Valvula
de

~/
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Sefal PWM

frecuencia

&
3
8
)
} Valvula de

Sensor regulacion

Figura 4.1: Principio de control de caudal con una valvula de regulacion
(esquematico)
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Tension de alimentacion;,
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Figura 4.2: Principio de control de caudal con una electrovalvula de control

(esquematico)

8611 - 13



burkert

4.6 Datos técnicos

Datos generales

Materiales
Alojamiento, cubierta
Placa frontal / tornillos
Multipolo

Soporte para montaje mural

PC, +20 % de fibra de vidrio
Poliéster / acero inoxidable
CuZn, niquelado

PVC

Instalacion
Dispositivo compacto

Cualquier posicion de instalacion
con el fitting SO30

Montaje mural

Montaje en carril DIN

Pantalla

LCD de 8 caracteres

Conexiones eléctricas

Multipolo: M8 de 3 6 4 polos,
M12 de 8 polos

Cable de alimentacion

0,5 mm?de seccion max.;
longitug max. 100 m, apantallado

Tabla 4.3 Datos generales

Inmediaciones

Temperatura ambiente

-20°C a +70°C (-4 °F a 158 °F)
(funcionamiento y almacenamiento)

Humedad relativa

< 80 %, sin condensacion

Tabla 4.4 Datos ambientales

Normas y certificaciones

Clase de proteccion
conforme a DIN EN 60529

IP65

Conformidad con las
normas
CE

Conformidad con la Directiva CEM
EN50081.1
EN50082.2

Tabla 4.5 Normas y certificaciones
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Datos eléctricos

Tension de alimentacion

24 V CC £10%, filtrada y regulada

Consumo de potencia

aprox. 2 W (sin valvulas)

Frecuencia de exploracion
del controlador

600 Hz

Entradas
Punto de consigna
Estandar 4-20 mA

Estandar 0-10 V

Impedancia de entrada max.: 70 Q
Resolucién: 5.5 nA

Impedancia de entrada max.: 11,5 kQ
Resolucion: 2,7 mV (a peticion)

Sensores
Estandar 4-20 mA

Frecuencia

Pt100

Alimentacion del sensor

Entrada binaria

Impedancia de entrada max.: 70 W
Resolucién: 5.5 A
Entrada 1: sensor externo
min.: 0,25 Hz / méax. 5 kHz
Resistencia de las entradas:> 1 kQ2
Tipos de senal: sinusoidal, cuadrada,
delta (> 3.000 mVpp, max. 30 Vpp)
Entrada 2: sensor Hall interno
min.: 0,25 Hz / max. 5 kHz
(sdlo con el fitting tipo S030 de Biirkert)
Pt100 (2 conductores)
Intervalo de medicion: Entre 0°Cy 100°C
Intensidad de medicion: 1 mA
Error de medicién: < 0,5 °C
24V CC, méx. 1 A

Impedancia de entrada: 10 kQ
Umbral de respuesta: 2V ... 30 V
Frecuencia max.: 5 kHz

Salidas
Sefial continua

Senal discontinua

Salida binaria

Senfal estandar de 4-20 mA
Resistencia max. de bucle: 680 Q
Precision: 1%

2 salidas de transistor (PNP)

para sefial PWM
Frecuencia de control 1 kHz a 20 Hz
Resolucion max.: 16 Bit
(segun la frecuencia)

Intensidad de corriente max.: 1 A
Tension de conmutacion: 24 V CC

Salida de transistor (PNP) (configurable)
Intensidad de corriente max.: 1 A
Tension de conmutacion: 24 V CC

Tabla 4.6 Datos eléctricos
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5 INSTALACION ELECTRICA

PRECAUCION

Peligro por instalacion incorrecta
Si no se instala correctamente, el controlador universal puede resultar

dafado o incluso quedar destruido.

= Lainstalacién del eCONTROL 8611 solo puede ser llevada a cabo por
personal técnico especializado.

5.1 Asignacion de polos del controlador eCONTROL 8611

5.1.1 Variantes del controlador

M12, 8 polos M12, 8 polos

M8, 4 polos M8, 3 polos M8, 4 polos M8, 4 polos M8, 3 polos
Figura 5.1: Variantes del controlador eCONTROL 8611

Conector Conexion de tension de alimentacion,
M12, 8 entrada del punto de consigna, salida del
polos: valor real, entrada binaria, salida binaria
Conector Conexion del sensor

M8 de 3

polos:

Conector Conexion del actuador

M8 de 4 - electrovalvula de control,

polos: - valvula de regulacién

Figura 5.2: Asignacion de polos del controlador eCONTROL 8611
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Conector M12 de 8 polos:

Conexion de tension de alimentacion, entrada del
punto de consigna, salida del valor real, entrada
binaria, salida binaria

Polo Color* Asignacion

1 blanco 24 V CC, tension de alimentacion

2 marron Entrada binaria

3 verde Tierra, tension de alimentacion y entrada binaria

correspondiente

4 amarillo

Valor real (4 ... 20 mA) +

o salida 4-20 mA de las variables controladas

5 gris Punto de consigna (4-20 mA) +
6 rosa Tierra, valor real
o salida 4-20 mA de las variables controladas
7 azul Tierra, punto de consigna
8 rojo Salida binaria

* Colores de cables cuando se utilizan cables normalizados (por ejemplo,
Lumberg, Burkert ID 00918991)

Conector M8 de 3 polos:

Conexion del sensor

Tipo de entrada Polo Color*

Asignacioén / conexion externa

4 ..20 mA

2 conductores

- 1 +24 V
Alimentacion del transmisor
sensor por 8611 « 40420
A

1 marron Transmisor de tension de +24 V

3 azul Sin conectar

4 negro Transmisor de salida (4 ... 20 mA)

* Colores de cables cuando se utilizan cables normalizados
(por ejemplo, Lumberg, Burkert ID 00918991)

8611 - 17
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Conector M8 de 3 polos:
Conexion del sensor

Tipo de entrada Polo Color* Asignacion / conexion externa
4..20mA 1 marron Transmisor de tension de +24 V
3 azul Tierra
3 hilos 4 negro Transmisor de salida (4 ... 20 mA)
> 1 oﬂ
Alimentacion 3 olera | transmisor
del sensor por « 40220
8611, max. 1 A mA
4..20 mA 1 marron Sin conectar
3 azul Tierra
4 hilos 4 negro Transmisor de salida (4 ... 20 mA)
+24V
Alimentacion del 3olera_ | transmisor
sensor externa &« 404 A20 GND
m
Frecuencia 1 marron Transmisor de tension de +24 V
3 hilos 3 azul Tierra
(NPN) 4 negro Entrada de reloj
> 1ot24V |
Alimentacion 3ol | frecuencia
del sensor por « 4 ofREC |
8611, max. 1 A
PT100 1 marron Sin conectar
2-hilos 3 azul Valor real de proceso (Tierra)
4 negro Valor real de proceso (suministro de
corriente)
40
PT100
30

* Colores de cables cuando se utilizan cables normalizados
(por ejemplo, Lumberg, Burkert ID 00918991)
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Conector M8 de 4 polos:
Conexion de las valvulas

Tipo de salida Polo Color*

Asignacién

4..20mA 1 marron  Tension de +24 V Solo valido para
2 blanco 4 .. 20 mA Tierra codigo 182383.
3 azul Tierra (24 V)
4 negro  4..20 mA (+)
Valvula de 1 marrén  Suministro de aire + 1
regulacion 2  blanco Suministro de aire - 2 :@
NC
Normalmente
cerrada
3 azul Salida de aire - 3
4 negro Salida de aire + 4 :@]
NO
Normalmente
abierta
Electrovalvula 1 marrén  Sin conectar
de control 2 blanco  Sin conectar
3 azul Electrovalvula de control -
4 negro  Electrovalvula de control +

* Colores de cables cuando se utilizan cables normalizados (por ejemplo,
Lumberg, cédigo Burkert 00918718)
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6 FUNCIONAMIENTO DEL CONTROLADOR eCONTROL
8611

AVISO
f Peligro por un funcionamiento inadecuado

Un uso inadecuado puede causar lesiones o dafios en el controlador

universal.

= EleCONTROL 8611 soélo puede ser utilizado por personal
debidamente cualificado.

6.1 Elementos de la pantalla

El controlador eCONTROL 861 1esta equipado con una pantalla matricial
LCD y 3 teclas de funcionamiento. En los siguientes capitulos se describe la
funcion de las teclas.

2 burkeri Z)
Estos 4 digitos muestran T —r—
os para’mgtros J las U&B ULEU U@ﬂ UMU Estos 4 caracteres (letras)
variables de proceso U;U o U@D a U@ﬂ a U@B muestran, por ejemp 0, las
proceso | ol EEf unidades de medicién y la
FomTmmomommmmees T Y %%% designacion de los parametros
iGréﬁco de e e T e et T
'barras o | [(eNTER
: A o — Tecla INTRO
: 0.9l V|| [— Tecla
i | © MANUAL/AUTOMATICO
i LED rojo
@ Modo manual
1 Entrada externa del punto de consigna
2 Controlador activo / inactivo

Grafico Gréfico de barras de 10 segmentos para la visualizacion
de barras  analdgica de la variable controlada en % (s6lo con MODO =
SCVy 4-20 mA)

Figura 6.1: Pantalla del controlador e CONTROL 8611
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6.2

Modos de funcionamiento

El controlador eCONTROL 8611 presenta tres modos de funcionamiento:
* Modo operativo

* Modo de configuracion

* Modo de ajuste automatico de la escala

Al conectar el suministro eléctrico, la versiéon del software se muestra en
la pantalla durante aproximadamente 2 segundos. Después, el controlador
pasa a modo operativo.

Para pasar a otro modo, siga el proceso indicado en la Figura. Al salir del
modo de configuracién, los parametros ajustados se guardan en la memoria
del dispositivo.

MODO OPERATIVO

a K

Matenga ambas teclas apretadag
"durante aprox. 5 segundos.

MODO DE
CONFIGURACION ;AJ A
T T T T TMENUT T T T T Mantenga apretadas
ambas teclas durante
aprox. 3 segundos
EFIN

Pulse el botén

v

MODO DE AJUSTE AUTOMATICO DE
LA ESCALA

Figura 6.2: Cambio de un modo de funcionamiento a otro
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6.3 Funcion de las teclas

AN

0...9

A |2

Botdn
IIINCII

Boton
IIDECH

N

Figura 6.3: Teclas del controlador eCONTROL 8611

Tecla
INTRO

A s

Modo 0...9 s = N

Al pulsar el botén:| Al pulsar el botén: | Al pulsar el botén:
Modo Cambio del valor | Cambio del valor Programacion
operativo mostrado en mostrado en interna del punto de

pantalla: punto de | pantalla: punto de |consigna

consigna, valor real | consigna, valor real Ajuste del punto

y variable de control y variable de control | cero de 1a valvula
Puntos Desplazamiento al | Desplazamiento al | Validacion del
del menu menu anterior menu siguiente ajuste, regreso al
del modo punto del menu
configuracion
Puntos Desplazamiento al | Desplazamiento al | Validacion del
del menu menu anterior menu siguiente ajuste, regreso al
del modo punto del menu
de ajuste
automatico
de la escala

Tabla 6.1 Funcion de las teclas

22 - 8611



burkert

6.4 Modo operativo

Una vez ajustada la tension de alimentacion, el dispositivo funciona en este
modo.

El valor de proceso actual se muestra en pantalla, segun el parametro de
proceso ajustado (L/M, L/H, ML/H, BAR, °C, °F, etc.).

Visualizacion del valor real (ejemplo, caudal)

‘-' l-l '-' |-| Valor mostrado en
i | LuH LM MUH

7 M3/H

PRZ (%)

Visualizacion del punto de consigna (caudal)
emrm
I

T
|

"i
)
et -

Visualizacion de la variable controlada

|-' l—l '—' '-' Variable controlada

Ny l || PRZ (%)
L. o4..20mA
T

Figura 6.4: Pantalla en modo operativo

6.4.1 Ajuste del punto de consigna y del punto cero de la valvula en
modo operativo
El punto de consigna y el punto cero de la valvula pueden introducirse
directamente en modo operativo mediante el teclado.

NOTA

Para realizar estos ajustes, debe estar seleccionada la funcion INT en el menu
de configuracion en el punto de menu SETP. (Consulte el capitulo 6.5.3)

El punto decimal mostrado se correspondera con lo ajustado en el punto
de menu UNIT.
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—»

2s

L)

00C.0
SET

\\\\\

\\\\\\

0000 =

Incremento
Siguiente digito
Validacion y
regreso a modo
operativo

YALY Consulte el capitulo 6.5.11

Figura 6.5: Introduccion del punto de consigna en modo operativo

6.5 Modo de configuracion
Mediante el modo de configuracion el usuario puede modificar los ajustes
del controlador para adaptarlo a la aplicacion correspondiente. Mientras se
estan modificando las configuraciones, el sistema contintia controlando el
proceso segun los parametros activos anteriores.
MODO = MODO DE
OPERATIVO | [Z;] ["%] | CONFIGURACION |
4 Matenga
ambas teclas MENU
apretadas
durante aprox.
5 segundos.
FIN
a= | Pulse el
boton
Figura 6.6: Paso del modo operativo al modo de configuracion
NOTA

Para que los valores modificados en el modo de configuracion empiecen a
aplicarse, es necesario salir del modo configuracion mediante la pulsacion
del punto de menu "FIN" "= 0 apagar y volver a encender el dispositivo.
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MODO
NORMAL

Pantalla

HHH]S

HiH
SETP

SCRL

Ajustes

Seleccion del parametro del
proceso, del actuador y de la
entrada del sensor

Seleccion de las unidades, del
punto decimal y del modo de
visualizacion

Seleccion y ajuste de escala de
la entrada del punto de consigna
Ajuste de escala de entrada y
salida del sensor

Calibracion de las entradas y
salidas

Ajuste del factor K (para
caudales) (MODE=FREQ)

Ajuste de filtro de la entrada del
sensor

Parametrizacion del controlador
Activacion y desactivacion de la
entrada binaria

Salida binaria

Funcion de prueba, ajuste de
punto cero de la valvula

Codigo de proteccion para
acceso a configuraciones

Visualizacion de la version de
software (p. ej. U_01)

Versiéon de software
(p. ej. A_O1)

ENTER

Almacenamiento de
a

—‘ los valores ajustados

Figura 6.7: Menu del modo de configuracion
(En las siguientes paginas se descibren los puntos del menu.)

Capitulo
6.5.1

6.5.2

6.5.3

6.5.4

6.5.5

6.5.6

6.5.7

6.5.8

6.5.9

6.5.10

6.5.11

6.5.12

6.5.13

6.5.13
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6.5.1 MODO - Seleccion del parametro del proceso, del actuador y de la
entrada del sensor

En este punto del mend, se seleccionan el parametro del proceso (presion,
temperatura, caudal), el actuador (electrovalvula de control, valvula de regulacion
04 -20 mA) y el tipo de entrada de sensor (RTD, 4-20, frecuencia).
Seleccién del parametro del proceso
n
E tE) &

F Control de caudal

F

T Control de temperatura

T-F  Control de temperatura con
indicacion (solo) del caudal

T+F Control de temperatura

E/Q con entrada de caudal para
control en cascada

—K [ D]

- —

- ]

- bl -
U

Control de presion

Seleccion del actuador

Sty Electrovalvula de control

o Vélvula de regulacion

Y-c0 @ Actuador de 4 a 20 mA

\

Seleccion de la senal de entrada del sensor
Entrada de frecuencia
FREQ (MODO=T+F, T-F, F)

Entrada RTD
(MODO=T+F, T-F, T)

e

Entrada de corriente de
4

y_2o 4-20 mA (todos los modos)

Figura 6.8: MODO - Seleccion del parametro del proceso, del actuador y
de la entrada de sensor
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NOTA

Si el parametro del proceso se modifica, por ejemplo de F a T, todos los
parametros vuelven a los ajustes de fabrica. En el capitulo /nstalacion

encontrara los ajustes de fabrica.

6.5.2 UNIT - Seleccion de las unidades, del punto decimal y del modo
de visualizacion

Las unidades disponibles varian en funcion del MODO.

MODO = F: L/M, L/H, M3/H, ML/H, G/M, G/H
MODO = P: MBAR, BAR, PSI
MODE =T: °C, °F

MODO =T+ FT-F: °C,°F L/M, L/H, M3/H, ML/H, G/M, G/H
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Ui T) B o

oF

LM

LK

@

L

O'H

YBAR

BAR

MODE —»
T, T-F, T+F —

T, T-F, T+F —

F, T-F, T+F —

F, T-F, T+F —

F, T-F, T+F —]|

F, T-F, T+F
F, T-F, T+HF —

F, T-F, T+F —|

i 1 B

P —

P —

MODE—» P
H (]
PP
L g.1_°
WP
oo _©°
WP P

Segun el MODO, apareceran las siguientes pantallas:
DP P: Digitos decimales para las unidades de presion
DP T: Digitos decimales para las unidades de temperatura

Seleccion de los digitos decimales DP F: Didigos decimales para las unidades de caudal

TT-FT+F FT-FT+F
0
P 'rI P FI Ningun digito decimal
0.1_° 0.1 Un digito decimal
P P F
go 4y _° 00 | Dos digitos
w7 P F decimales

Seleccion de indicacion del sensor En MODO = F, P se puede elegir entre
p g
Sefial de entrada del sensor indicacion absoluta e indicacion relativa (en %).

Indicacion absoluta en la unidad seleccionada

Indicacion en %

eleccion de unidades
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6.5.3 SETP - Seleccion de la senal de entrada para el punto de
consigna y ajuste de escala de la senal de entrada
(0-10 V, 4-20 mA)

Entrada interna del punto de consigna

Introduccioén del punto
de consigna mediante el

PNT teclado (interna)
Entrada externa del punto

A

EyT de consigna

Introducir punto de consigna

B
0000
'

Incremento del valor Py
Siguiente digito [¥] U B 5’8
E4H!

BN

Validacién )
Introducir el valor

de proceso maximo
admisible como punto
de consigna

Figura 6.10: SETP - Punto de consigna interno
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Punto de consigna externo

En modo EXT, en la pantalla aparece "1".

NOTA

Nota
EXHI > EXLO

NOTA

La seleccion de "4-20" o "0-10" depende del modelo de controlador.
Consulte la placa de caracteristicas.

" Y-20
"OERT >
A
"0-10

Ajuste de la direccion

del punto de consigna Faf Puntg de
del proceso 8 8 &8’ & consigna min.

no
1 E:R{ = | B
0050
'EYH Y| Punto de
|_= E consigna max.
1N
u

Incremento del valor

Siguiente digito
Validacion

AN

Regreso a SETP

==y

Figura 6.11: SETP - Punto de consigna externo

DIRC - Sentido o direccion de accion entre la senal de entrada
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y el punto de consigna del proceso

Esa funcion sirve para definir el sentido de accién entre la sefial de entrada
(SETP) y el punto de consigna del proceso.

0iRC o
N

Desplazamiento al siguiente punto del submenu

«

Figura 6.12: Direccion de accion entre la sefial de entrada y el punto
de consigna del proceso

NO Direccion de accion directa
p.€j. punto de consigna 4 mA => 0 % del valor real
punto de consigna 20 mA => 100 % del valor real

Si Direccion de accion inversa
p.ej. punto de consigna 4 mA => 100 % del valor real
punto de consigna 20 mA => 0 % del valor real

Punto de consigna del

proceso 4
(SET)
100 % [~
<~ DIRC - NO
“——DIRC-YES
0% - >
4 mA 20 mA Sedal de entrada (SETP)

Figura 6.13: Direccion de accion entre la sefial de entrada y el punto
de consigna del proceso

6.5.4 SCAL - Ajuste de la escala de la seial de entrada y de salida
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del valor real del proceso

Este punto de menu sirve para ajustar la escala de la sefial de entrada y de
salida del sensor del valor real del proceso.

Sefiales de entrada posibles del sensor:
Frecuencia 0 4-20 mA.

NOTA

No es necesario ajustar la escala de la RTD.

Sefiales de salida posibles del valor real del proceso:

OPERATIVO Salida

P Valor de presion

F Valor de caudal

T Valor de temperatura

T+F, T-F Valor de temperatura o caudal

Tabla 6.2 Sefales de salida posibles del valor real del proceso
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6.5.4.1 Control mediante una electrovalvula (SCV) o una vélvula de
regulacion (PCV) MODO = SCV o PCV

a) Senal de entrada del sensor = 4 a 20 mA

Seleccion
4 ... 20mA
SouT Salida del valor
de proceso

B

\ 4..20 mA
A Entrada de
sensor

B

]3]

=] & Ajuste d I
0000 | e kentrada do

Z 8 U 78 | ﬁﬂ valor real

20HA

MODO = T+F, T-F

<
|

Seleccion del PV que se va a transmitir Y

FLOM
<]
TEMP

Fall=] Y]
e 050080000

MODE =T, F, P

Ajuste de escala
de la salida del
valor real

D)

[

Incremento del valor
Siguiente digito
Validacién

Figura 6.14: SCAL - Valor real de escala
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b) Sefal de entrada del sensor = FREQ. o PT

A

MODE = T+F, T-F

A

| bl
L
~ Seleccion
I
w del parametro
= FLOM 8 de proceso
9 = para salida
analogica
TENP
N < Ajuste de escala
A 8 S 88 c 8 88 de la salida del
= EI}F(FI Y f{ﬂ valor real

Incremento del valor

Siguiente digito
Validacion

Figura 6.15: SCAL - Valor real de escala

NOTA

El menu S_IN no puede utilizarse cuando la entrada de sensor es FREQ o
PT.

No es necesario ajustar la escala.
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6.5.4.2 Control mediante una variable controlada con un actuador de
4-20 mA

MODO =4 .. 20

NOTA

En este MODO, el valor de proceso no esta disponible como sefial de
salida.

a) Senal de entrada del sensor = 4 a 20 mA

@ 5 | =
entrada

05 DB O Uqﬂfg el vaor

Ajuste de
escala de

NI

Incremento del valor
Siguiente digito
Validacion

Figura 6.16: SCAL - Valor real de escala

b) Sefal de entrada del sensor = FREQ o PT

En este modo no es necesario ajustar la escala.

6.5.5 CALI - Calibracion de las entradas y salidas

Segun la version del dispositivo, pueden calibrarse las siguientes entradas y
salidas:

=  Entrada del punto de consigna 4-20 mA o 0-10 V

=  Salida del punto de consigna 4-20 mA

= Entrada de temperatura PT 100

=  Entrada de sensor 4-20 mA
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PRECAUCION

Problemas de funcionamiento debido a una calibracion incorrecta

= La calibracién del instrumento solo puede ser realizada por personal
debidamente cualificado.

Calibracion de la seiial de entrada del punto de consigna

(4-20mA 0 0-10V) A Segun lo seleccionado en

SETP-EXT, conecte una

R 8 8 8 8 tension definida (max. 10 V)

/"i\ .SETR E 0 una corriente definida (max.

20 mA) al conector M12 de 8

MODO = 4 ... 20 ew= olos (terminales 5 + 7). Ajuste
| P ( )- A
A\

el valor con la tecla o
hasta que el valor mostrado en
c—s| pantalla coincida con el punto

de consigna.
0000 =
GETY e
MODO =0 ... 10 (e

Calibracion de la senal de entrada

del sensor (4-20 mA) —— Conecte una corriente

o_o| definida a la entrada de sensor

(conector M8 de 3 polos,

8 88 8 ~7| terminales 3 + 4). Ajuste el
Qg ~-<J valor con la tecla o

hasta que el valor mostrado en
MODO =4 .. 20 m;:\ pantalla coincida con el punto
de consigna.

Incremento del valor
Reduccion del valor
Validacién
Figura 6.17a: CALI - Calibracién de las entradas y salidas
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Calibracion de la senal de entrada de sensor PT 100

MODO = PT ZAN
0000 ~
TEMP e

3

regreso a CALI sin guardar ajustes

0....9
0500 ~
TEMP =

3

regreso a CALI sin guardar ajustes

0....9
Y4
e gm
SAVE =
regreso a CALI

+ regreso a CALI sin guardar ajustes

Incremento del valor
Reduccioén del valor
Validacion

Conecte una resistencia de

100 Q al conector M8 de 3 polos
(terminales 3 + 4) para simular una
temperatura de 0 °C. Acepte con la

tecla %.

Conecte una resistenciade 119,4 Q)
al conector M8 de 3 polos (terminales
3 + 4) para simular una temperatura
de 50 °C.

Acepte con la tecla .

Guardar la calibracion de la
temperatura

Figura 6.17b: CALI - Calibracion de las entradas y salidas
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Calibracion de la salida 4-20 mA del valor real
AN ,
MODO = SCV or PCV 0...9 Conecte un multimetro al conector

M12 de 8 polos (terminales 4 + 6)
y mida la intensidad de corriente.

8 88 Ajuste la intensidad con la tecla

e
! o |~4) hasta que en pantalla

Uy
aparezca 20 mA.

[(E

Calibracion de la salida 4-20 mA de la variable controlada

Conecte un multimetro al conector

MODO = 4 ... 20 (Control) 0...9 M8 de 4 polos (terminales 1 + 2)
y mida la intensidad de corriente.
Ajuste la intensidad con la tecla

8 DUm (T o] hasta que en pantalla
u

C
uu aparezca 20 mA.

Incremento del valor
Reduccion del valor
Validacion

Figura 6.17c: CALI - Calibracion de las entradas y salidas
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6.5.6 KFAC - Ajuste del factor K

El factor K sirve para normalizar la frecuencia de entrada de un sensor de

caudal.
a=4i f — Frecuencia de entrada en Hz
K K - Factor K en pulsos/litro
Q Caudal en litros / s.
El factor K indica el numero de pulsos por litro. K= _[J“Lilr%
NOTA
El factor K puede obtenerse del manual del caudalimetro.
Entrada
__ ___ ] Factor K sin
P K WK digito decimal
’ 8 ! Factor K con un
BP’ Kl T digito decimal
a —
&
8 8 ! Factor K con dos
.BP k| ~] | digitos decimales
=8 El factor K de
T entrada se
multiplica por un
factor de 10.
ki -l}%% =

Incremento del valor

Siguiente digito
Validacion

Figura 6.18: KFAC - Ajuste del factor K
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NOTA

Para introducir un factor K con un valor superior a 9999:
- Seleccione DP_K =10

- Divida entre diez el factor K indicado en la hoja técnica e introduzca el
valor resultante

Ejemplo:
Factor K indicado en la hoja técnica: 21000
Factor K gue debe introducirse: 2100

6.5.7

FILT - Ajuste del factor de filtrado

Los factores de filtrado pueden ajustarse entre 2 y 20.
Factor de filtrado

T ‘OAJ incremento,
‘Mfﬁ\‘ P..Er -1 ‘V“ reducion,
(AN

T — AW validacion.

Figura 6.19: FILT - Ajuste del factor de filirado

Calculo de la constante de tiempo T90 para la entrada de
sensor 4..20 mAy RTD

T90 = 6,4 ms x FILT

En el caso de la entrada de frecuencia, T90 depende del periodo de tiempo
de la senal de frecuencia.

Recomendacion:

4 .20 mA, RTD: FILT 8

Entrada FREQ: FILT 12
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6.5.8 PARA - Parametrizacion del controlador
En funcion del MODO elegido, pueden utilizarse las siguientes funciones:

MODO =SCVo4..20 mA

‘ . Factor de ganancia 1
kP

Constante de tiempo de accion
T | integral (segundos/ repeticion)

Banda muerta del controlador

5] Control de temperatura, ganancia
para control en cascada

Constante de tiempo de accion

= D
t +w 7| integral (s/R) para control de

temperatura en casada

| Banda muerta para control de
BE 7| temperatura en cascada

2| Ajuste de la frecuencia PWM

FRED

Direccion de accion entre el

Ny movimiento del valor y el valor de
1

proceso

Conmuntacion a cero en punto de
ZERD| consigna < 2 %

D Solo disponible con modo T+F
2 Solo disponible con MODO = SCV

Figura 6.20: PARA - Parametrizacion del controlador en modo SCV o modo
4 ... 20 (en las siguientes paginas se describe esta funcion)
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MODO PCV
‘ kP !
KPe
TREG
DERD
8 1S

1)

-—

De

Y

LERD

1 Sélo disponible con el modo T+F

Factor de ganancia 1 (apertura si el
modo PCV esta seleccionado)

Factor de ganancia 2 - Cierre

Intervalo de exploracién del
controlador (s)

Banda muerta del controlador

Tiempo minimo de control (ms) de la
valvula de ventilacion

Tiempo minimo de control (ms) de la
valvula de escape

Control de temperatura, ganancia
para control en cascada

Constante de tiempo de accion
integral (s/R) para control de
temperatura en casada

Banda muerta para control de
temperatura en cascada

Direccion de accion entre el
movimiento del valor y el valor de
proceso

Conmuntacion a cero en punto de
consigna < 2 %

Figura 6.21: PARA - Parametrizacion del controlador en modo PCV
(en las siguientes paginas se describe esta funcion)
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KP1, KP2 - Ajuste del factor de ganancia
Segun el MODO, los factores de ganancia tienen el siguiente efecto:

MODO | Efecto del factor de ganancia |Ajuste

SCV Factor de ganancia para la apertura| % /unidad seleccionada
y cierre de la electrovalvula de
control (KP 1)

4 ... 20 |Factor de ganancia para la apertura| % /unidad seleccionada
y cierre del actuador de 4-20 mA
(KP 1)

PCV Factor de ganancia para la apertura| seg. / unidad seleccionadal
de la valvula de proceso neumatica |x 100
(KP 1) y cierre de la valvula de
proceso neumatica (KP 2)

Tabla 6.2: Efecto del factor de ganancia

PRAA

Desplazamiento al siguiente punto del submenu

«

Incremento del valor

= (8200 | 5

11 R ) A

Siguiente digito

I % T Validacién

N AN Incremento del valor

0200 <

KPR

Siguiente digito

% T Validacién

Figura 6.22: KP1, KP2 - Ajuste del factor de ganancia

NOTA

Consejos sobre el ajuste
= Si se registra un nivel de oscilaciones excesivo tras introducir cambios

en el punto de consigna o el control empieza a ser inestable con el valor
ajustado de Kp, el Kp debe reducirse.

= Por otro lado, para mejorar una dinamica no satisfactoria del control, se
puede aumentar el Kp siempre y cuando no se produzca la inestabilidad
descrita arriba.
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TREG - Ajuste del intervalo de exploracion del controlador

Este parametro esta disponible en MODO = PCV. En este MODO, el
dispositivo funciona como un controlador de ganancia puro.

El intervalo de exploracion es el tiempo (en segundos) que tarda el aparato
en volver a comparar el punto de consigna y el valor real, y se puede ajustar
con el parametro "TREG". Asi pues, la funcion TREG sirve para ajustar el
intervalo de tiempo (en segundos) que debe transcurrir para que el aparato
vuelva a comparar el punto de consigna y el valor real, y calcule una nueva
variable controlada.

— % Incremento del valor
— > 8 8%& s g‘ Siguiente digito

— "= —‘ Validacion

%splazamiento al siguiente punto del submenu

Figura 6.23: TREG - Ajuste del intervalo de exploracion del controlador

TN - Ajuste de la constante de tiempo de accion integral

Este parametro se puede utilizar en MODO = SCV o en MODO = 4 a 20.

La constante de tiempo de accion integral Ty (en segundos) es el tiempo
necesario para lograr con la accién | un cambio en el parametro controlado
tan grande como el provocado con la accion P.

Tn puede estar entre 0,01 y 999,9 seg. Si se ajusta en 999,9, la accion | se

desactiva.
—_— % Incremento del valor
> 8 Br,i’ﬂ B V‘ Siguiente digito
1

— T —‘ Validacion

%splazamiento al siguiente punto del submenu

Figura 6.24: TN - Ajuste de la constante de tiempo de accion integral
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DEAD - Banda muerta

Esta funcion garantiza que el controlador de proceso soélo reaccione cuando
se supere una diferencia de control determinada. Esto ayuda a reducir el
desgaste de las valvulas de control y del accionamiento neumatico.

XA
Punto de /
consigna del Diferencia L al
proceso (SET) de control 7 controlador
g X > = x' >
- .
Valor real del Banda muerta
proceso

Figura 6.25: Banda muerta del controlador

_ Aq Incremento del valor

> 00 I
JEAD

Siguiente digito

M
<=
— "= —‘ Validacion

Displazamiento al siguiente punto del submenu

Figura 6.26: DEAD - Introduccion de la banda muerta absoluta

La banda muerta se introduce como un valor absoluto segun la unidad
seleccionada en UNIT y el rango del punto de consigna seleccionado en
SET-EXT.
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B_MS, E_MS - Tiempo minimo de control de las valvulas
de ventilacion y de escape

Para el control de las valvulas neumaticas de proceso controladas por el

controlador tipo 8611, se necesitan valvulas de ventilacion y de escape.

El tiempo de control de estas valvulas determina la apertura y cierre de la
valvula de proceso.

B_MS es el tiempo minimo, en ms, que la valvula de ventilacion (1) necesita
para que una corriente de aire fluya a través de la valvula.

E_MS es el tiempo, en ms, que la valvula de escape (2) necesita para
permitir que salga el aire del accionamiento.

Vea la Figura 6.27: B_MS, E_MS - Tiempo minimo de control para las
valvulas

NOTA

Valor maximo de B_MSy E_MS
B_MS y E_MS no deben ser superiores al tiempo de apertura o cierre de

las valvulas de ventilacion y de escape.
Si se utiliza el sistema de actuador basado en valvulas Tipo 6104, el valor
de B_MS y E_MS puede ser de 5 ms.

Introduccion del tiempo A

. Incremento del valor
minimo de escape en ms 0.9

> DBEIB.'/? S j Siguiente digito

ENER Validacion
= |
Introduccion del
tiempo minimo de —
ventilacion en ms — fA‘) Incremento del valor
anncs _
N ke 8}5 —_— | Siguiente digito
E S e
L™ Validacién

Desplazamiento al siguiente punto del submenu T
«

Figura 6.27: B_MS, E_MS - Tiempo minimo de control para las valvulas
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Desplazamiento al siguiente punto del submenu

@ biirkert

©

(]
()
1
2

OoOoooooooocd

i) (i)
(), (m
) O Ot O

AN

0...9

A [ 2

—

Figura 6.28: Diagrama de funcionamiento del control de procesos
con una valvula de proceso

L]

1 Vélvula de ventilacion

P

(aire comprimido)

2 Valvula de escape

R

(aire de salida)

KP_T - Gain factor of the cascaded temperature control

Este parametro sélo puede seleccionarse con MODO =T + F.
Ajuste de la escala KP_T: unidad seleccionada en UNIT / 1 °C

<

Figura 6.29: Introduccion del factor de ganancia

Incremento del valor

Siguiente digito

Validacién
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TN_T - Constante de tiempo de accion integral para control
de temperatura en cascada

Este parametro sélo puede seleccionarse con MODO =T + F.

La constante de tiempo de accion integral Ty (en segundos) es el tiempo
necesario para lograr con la accién | un cambio en el parametro controlado
tan grande como el provocado con la accion P.

Tn puede estar entre 0,1 y 999,9 s.

— % Incremento del valor
— TH‘//]\'Q S z Siguiente digito
e Validacion
. . . @
aesplazamlento al siguiente punto del submenu

Figura 6.30: Introduccioén de la constante de tiempo de accion integral en s

NOTA

Instrucciones para el ajuste:

Para poner en marcha el controlador en casada, es conveniente optimizar
en primer lugar el control del caudal. Para hacerlo, ajuste el parametro
KP_Ten 0,0y TN_T, en 999,9. A continuacion, se desactiva el control de
temperatura.

Con esto, el punto de consigna utilizado para el control de la temperatura
se utiliza también como punto de consigna para el control del caudal.
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DE_T — Banda muerta para control de la temperatura en cascada

Esta funcion garantiza que el controlador de temperatura sélo reaccione

cuando se supere una diferencia de control determinada.

Desplazamiento al siguiente punto del submenu

ENER Validacion

= |

Figura 6.31: Introduccion de la banda muerta absoluta

j Siguiente digito

AN Incremento del valor

La banda muerta se introduce como un valor absoluto segun la unidad de
temperatura seleccionada y el rango del punto de consigna seleccionado en

SET-EXT.

FREQ - Ajuste de la frecuencia PWM

Este punto del menu sirve para ajustar la frecuencia basica de la sefial
PWM para el control de las electrovalvulas.

%

Desplazamiento al siguiente punto del submenu

«

Figura 6.32: Ajuste de la frecuencia PWM

El rango de ajuste de la frecuencia va de 0 a 9999.

Incremento del valor

Siguiente digito

T Validacion
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La siguiente tabla incluye una serie de valores indicativos para ajustar la

frecuencia de control de las electrovalvulas Biirkert.

Tibo Intervalo de Tibo Intervalo de
P frecuencia [Hz] P frecuencia [Hz]
2821 650 - 800 2833 1000 - 1200
2822 2834 180 - 280
1000 - 1200
2824 2835 600 - 800
2832 300 -400 6223 DN10
6021 650 - 800 6223 DN13 180 - 280
6022 300 - 400 6223 DN20
6023
180 - 280
6024

Table 6.3 Frecuencia de control de la electrovalvula de control Birkert

NOTA

Ajuste de la frecuencia PWM
El ajuste de la frecuencia PWM tiene en cuenta las distintas dinamicas

del sistema masa-muelle de las valvulas. En principio, las valvulas pueden
utilizarse con cualquiera de las frecuencias de control listadas arriba, pero
los valores recomendados son los mas adecuados de acuerdo con la
histéresis y la emision de ruido. (Por norma general: menor frecuencia =
histérisis menor, pero mayor emision de ruido).

Si observa que el sistema empieza a oscilar en una aplicacion con una
presion media-alta, utilice el rango de frecuencia superior sefialado en la

tabla.

INV - Control invertido / no invertido

Esta funcion sirve para determinar la direccion de accion entre la sefal de
entrada del proceso y la direccion de control de la valvula.
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Control no invertido (NO)

no

T
(111 ]

s

Control invertido (Si)

HES

b

Figura 6.33: INV — Control invertido / no invertido

Alto ‘\\

Valor de proceso

Bajo

INV - Si

Cerrada

Abierta
Posicion de la valvula

p.ej. el valor

de proceso se
incrementa cuando
la valvula se abre

p.ej. el valor de
proceso disminuye
cuando la valvula se
abre

Figura 6.34: Direccion de accion entre la valvula de proceso y la posicion de

la valvula

Ejemplo de control invertido

En el siguiente sistema, el valor real en la salida de la bomba (no

controlable) se controla mediante la apertura de la electrovélvula en un canal
de retorno. Si el valor real es demasiado alto (xd < 0), la variable controlada
debe incrementarse (control invertido).
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Bomba

Resistencia de < s

trabajo l T

Electrovalvula

sensor de control
Figura 6.35: Ejemplo de control invertido
ZERO - Conmuntacion a cero
no Desactivacion de la
ZERD LERD conmutacion a cero
Yy E 5 ActlvaC|on. 'de la
TERD conmutacion a cero

T regreso a PARA

Figura 6.36: ZERO — conmutacioén a cero

NO Conmutacién a cero desactivada
El control es constante hasta el valor limite inferior del rango
ajustado en ETP-EXLO o hasta el valor limite inferior del rango
definido en VALV-MIN. El mayor de los dos valores es el que tiene
prioridad.
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Si Conmutacion a cero activa
El control es constante hasta que el punto de consigna se situa
en un valor < 2% del rango definido en SETP-EXHI. Cuando se
alcanza este limite, la valvula se cierra.
Consulte el apartado 6.5.3 SETP
Consulte el apartado 6.5.11 VALV

NOTA

La funcion de conmutacion a cero solo puede utilizarse si esta
seleccionada la opcion de control no invertido (INV = no).
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6.5.9 B_IN - Entrada binaria

Con la entrada binaria, el control puede activarse y desactivarse

externamente.

ok

B

=2

=0

Om

—
3=

un

Z3

(Por defecto)

Figura 6.37: B_IN - Entrada binaria activada / desactivada

B _IN NO Entrada binaria desactivada.

El control siempre esta activo (en la pantalla aparece "2").

B _IN YES Entrada binaria activada.
El control esta activo mientras en la entrada binaria se reciban

24 V.
24V
oV

Control active (,2" is shown on the display)

Control desactivado (la valvula se detiene en la
ultima posicion).

NOTA

Objetivo de la funcion
= Si el control se desactiva, el actuador se detiene en el ultimo punto de

funcionamiento seleccionado.
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6.5.10 BOUT - Salida binaria

La salida binaria puede utilizarse para controlar el controlador o para
controlar los valores limite. El dispositivo esta equipado con 1 salida binaria.

Segun el MODO seleccionado, se pueden seleccionar los siguientes

parametros:
Parametro | Descripcion Modo
CTRL Control de la desviacion con respecto al todos los
punto de consigna modos
PRES Control de la presién P
TEMP Control de la temperatura T, T+F T-F
FLOW Control del caudal F, T+F, T-F

Tabla 6.4 Parametros de la salida binaria

Estados posibles de la salida binaria:
HIGH —» 24 V
LOW >0V
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Control de la
— desviacion con
respecto al punto de

consigna
Control del

[
FLOW caudal

ENTER

Control de la
PRES presic’m

Control de la
TEMP temperatura

Control del punto de consigna

— % Incremento del valor

N
[TRL ZS ag 3}}{".\.'\ - Siguiente digito
L % W Validacion

Incremento del valor

Siguiente digito

r
-

N,
~ i

— AW Validacion

Figura 6.38: BOUT - Salida binaria

DLY Tiempo, en segundos, que debe mantenerse
ininterrumpidamente la desviacion.

CTRL Desviacion admisible con respecto al punto de consigna (valor
absoluto en mbar, L/M, °C, etc.).

Los valores se comparan con su punto de consigna respectivo.
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Control de caudal, temperatura y presion

cualquiera
—> —
FLOM
o ‘m ‘ 030 ‘:A‘;‘ % Tiemé)ok,)en segundos,
] -
—> PRES = Y ‘V‘ o que debe mantenerse
=« 7° ininterrumpidamente
o o la desviacion
. gy
TENP — .
0000 ‘:Aq‘ o, lintroduccion
UULU = del umbral de
L0 ‘<§7‘ % .,
=y conmutacion
e inferior
C=
ANNnNl & % Introduccion
uuuy G
Hi ‘V‘ o del umbral de
-« “® conmutacién
B superior
Cz P
regreso a B_OUT
Figura 6.39: Control de caudal, temperatura y presion
Mensajes de error
ERR1 El mensaje ERR1 aparece en pantalla si los valores medidos

estan fuera de la ventana de control. El tltimo valor medido
aparece también en la pantalla y el LED rojo se ilumina.

La salida binaria esta ajustada en LOW (0 V)

ERR2 El mensaje ERR2 aparece en pantalla si el valor real es inferior a
LO o superior a HI. El ultimo valor medido aparece también en la

pantalla y el LED rojo se ilumina.

La salida binaria esta ajustada en LOW (0 V)

RESET  pyise el boton

La salida binaria esta ajustada en HIGH (24 V)

Aunque en la pantalla haya un mensaje de error, el controlador sigue

funcionando.
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6.5.11 VALV - Funcion de prueba y ajuste del rango de control

Esta funcion permite abrir y cerrar la valvula manualmente, y ajustar el rango
de control de acuerdo con la valvula segun la presion del proceso.

Se recomienta realizar el ajuste con la presion de funcionamiento real.

NOTA

Es posible ajustar un valor MAX y un valor MiN, pero para hacerlo es
necesario ajustar cada uno de ellos por separado.
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6.5.11.1 Control de SCV o del actuador 4-20 mA- MODOF, Ty P

0y
A

Si no se acciona en
> 2 segundos, el
valor de proceso
aparece en pantalla.

_ Aparicion en

= pantalla del valor
de proceso actual
(segun el MODO

en bar, I/m, °C,
Apertura de la| etc.)
valvula

Cierre de la
vélvula

Aparicion en
pantalla del
rango de control
(%) o de la

corriente de
control (mA)
Regreso sin guardar ajustes Aparicion en
o gg pantalla del
= END valor de control

seleccionado

Guardar el valor de control

, , Se muestra en
seleccionado como valor MIN V=

pantalla el ultimo
valor min. de
control guardado "

¥

o)
Guardar el valor de control

seleccionado como valor MAX”@
a

Se muestra en
pantalla el ultimo
valor max. de
control guardado "

D Véase la nota del capitulo 6.5.11 VALV - Funcion de prueba y ajuste del rango de
control

Figura 6.40: VALV - Funcion de prueba, control de SCV y 4-20 mA
(MODOF,T,P)
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6.5.11.2 Control de SCV o del actuador 4-20 mA-MODO T+ F, T-F

ENTER

=

Si no se acciona
en > 2 segundos,
el valor de proceso

aparece en pantalla.

Regreso sin guardar ajustes

Apertura de
la valvula
Cierre de la
valvula

Guardar el valor de control
seleccionado como valor MIN "

Guardar el valor de control
seleccionado como valor MAX ¥

ENTER

ENTER

Aparicion en
pantalla del valor
de proceso
actual (segun el
MODO en I/m,
°C, etc.)

Aparicion

en pantalla

del rango de
control (%) o
de la corriente
de control (mA)

Aparicion en
pantalla del
valor de control
seleccionado

Se muestra en
pantalla el ultimo
valor min. de
control guardado

o
Se muestra en
pantalla el ultimo
valor max. de

control guardado
1

" Véase la nota del capitulo 6.5.11 VALV - Funcién de prueba y ajuste del rango de

control

Figura 6.41: VALV - Funcion de prueba, control de SCV y 4-20 mA
(MODOT+FT-F)
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Valor de proceso

EXHI -
Ajuste de T
escala de Rango de
punto de valor de
consigna | proceso
(SETP) | .~ imitado
EXLO -4
< Posiciondela T »
0 % valvula (fisica) | 100 %
4 mA ! I 20 mA

0% Rango de = 100%

VALVULA- ool vALvuLA
MIN MAX

Figura 6.42: VALV - Ajuste del rango de control

Ajuste del valor minimo de control

Aumente el control de la valvula mediante la tecla |&) hasta que la valvula se
abra. Reduzca el control seleccionado aprox. un 5%; a continuacion, pulse

la tecla |&) o |4 hasta que aparezca MIN en pantalla y, luego, pulse la telca
para guardar este valor MIN.

Ajuste del valor maximo de control

Aumente el control de la valvula con la teclal&) hasta que la valvula alcance
el valor maximo de proceso. Reduzca el control mediante la tecla |=% hasta
que el valor de proceso descienda; a continuacion, pulse la tecla |&) o
hasta que aparezca MAX en pantalla y, luego, pulse la tecla para guardar
este valor MAX.

NOTA

Modificaciéon de las condiciones de presion
Si se produce un cambio en las condiciones de presion, los valores de

control también deben modificarse.
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6.5.11.3 Control de PCV - MODO F, T, P

NOTA

Es posible ajustar un valor MAX y un valor MiN, pero para hacerlo es
necesario ajustar cada uno de ellos por separado.

Aparicion en pantalla del

nnN
W U UJ| valor de proceso actual
= BRAR | (segun el MODO en bar,
g
I/m, °C, etc.)
A
NOTA
Apertura de
la valvula Al pulsar las tec_las ﬂecha, las
valvulas de ventilacion y de
Cierre de la escape se accionan durante
valvula 20 ms.

del valor de proceso

Aparicion en pantalla
|
=
BAR| seleccionado

Regreso sin guardar ajUf::;s | E 5 Aparicion en
/6:\ ! pantalla del valor
END| de proceso

Guardar el valor de
control seleccionado

como valor MIN 0 Aparicion en pantalla
Emﬁ\ ! del ultimo valor minimo
M guardado
o)
Guardar el valor de
control seleccionado Aparicion en pantalla
como valor MAX nn '
ENTER U | del dltimo valor

= MA

maximo guardado

Figura 6.43: VALV - Funcion de prueba, control de PCV, MODO F, T, P
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6.5.11.4 Control de PCV- MODO T + F

Seleccion (valor de proceso que se muestra en pantalla)

g

e
A

Regreso sin guardar ajustes

Guardar el valor de
control seleccionado
como valor MIN »

Guardar el valor de
control seleccionado
como valor MAX P

Cierre de la
valvula

_C2
=00

Apertura de =
la valvula

LY
U

3

53

U

ea LN

>

FaK

-
-
—
—

S5C0

==
P =}

Aparicion en
pantalla del valor
de proceso actual
(segun el MODO
en I/m, °C, etc.)

NOTA

Al pulsar las teclas
flecha, las valvulas
de ventilacion y de
escape se accionan
durante 100 ms.

Aparicion en
pantalla del valor
de proceso
seleccionado

Aparicion en
pantalla del
valor de caudal
seleccionado

Se muestra en
pantalla el ultimo
valor min. de caudal
guardado "

o

Se muestra en
pantalla el ultimo
valor max. de caudal
guardado "

D Consulte la nota del capitulo 6.5.11.3 Control de PCV - MODO F, T, P

Figura 6.44: VALV - Funcion de prueba, control de PCV, MODO T + F
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Valor de proceso

Ml e |l
Ajuste de escala del puntg” limitado

de consigna (SETP) ”\]A:l[_f\[ULA-
Valor de /i// MAX
proceso ./ Rango de
no control
limitado | i
- | _ VALVULA-
/ 1 MIN
EXLO - k= f f »
Carrera- Carrera-

MiN MAX Posicion de la valvula

Figura 6.45: VALV - Ajuste del rango de control

6.5.12 CODE - Introduccion del cédigo para el acceso al menu de
configuracion

Ajuste de fabrica: CODIGO 0000

o 00 DB oo Acceso bloqueado al
(ofE = nivel de configuracion

t

Figura 6.46: CODE - Introduccion del codigo para el acceso al menu de
configuracion

CODIGO XXXX Si la funcion de proteccion mediante CODIGO esta
activada, para llevar a cabo cualquier accion protegida es
necesario introducir primero dicho codigo.

CODIGO 0000 EI CODIGO de proteccién no esta activado.
CODIGO >0 EI CODIGO de proteccion esta activado.

A Incremento del valor del digito que parpadea
0...9

N Desplazamiento al digito siguiente

cere gm

? Validacion del CODIGO
@

Anote el CODIGO aqui ....uueemmseeessssee
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6.5.13 Muestra en pantalla del software, version del software y
almacenamiento de los valores

NOTA

Para guardar los parametros ajustados en cada uno de los puntos
del menu del modo de configuracién, es necesario salir del modo de
confi1 uracion del siguiente modo: ir hasta el punto de ment FIN y pulsar la

tecla .

Indicacion del software

u.0t

Indicacion de la version
RO (p. €j. A_01)

~

Guardar y volver al
END modo operativo

2

Figura 6.47: Muestra en pantalla del software, version del software y
almacenamiento de los valores

8611 - 65



burkert

6.6 Modo de ajuste automatico de la escala

Esta funcion solo esta disponible en MODO = F.

El modo de ajuste automatico de la escala establece de forma automatica el
rango de medicion del controlador universal.

MODO MODO 'DE AJUSTE
AUTOMATICO DE LA
OPEFY-\TIVO N A ESCALA
Mantega pulsadas
ambas teclas durante
3 segundos. AUTO

ENTRR Pulse el
T botén

Figura 6.48: Paso del modo operativo al modo de ajuste automatico de la
escala

MO =]  »MODO OPERATIVO

U N
'E::?J E L:n': £

Figura 6.49: Menu del modo de ajuste automatico de la escala

AUTO = "Yes"

Tras seleccionar "YES" y pulsar la tecla [£2, la valvula se abre totalmente y el
controlador mide el caudal durante 5 segundos. El caudal medido se reduce
un 5% y el valor obtenido se asigna al parametro EXHI (en el menu SETP).
El valor medido permanece en pantalla hasta que se pulsa la tecla [7=.

NOTA

. Si en la pantalla aparece el mensaje de error ERR3, significa que no hay
flujo.

Cuando el flujo es <1 % del rango ajustado en SETP-EXHI, el dispositivo
considera que "No hay flujo".

66 - 8611



burkert

7  INSTALACION

7.1 Version de montaje en fitting

8611
Modulo electronico

S030
Fitting

Figura 7.1 Version de montaje en fitting
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7.2 \Version para montaje mural

8611
Modulo electronico

Soporte para montaje
mural

Figura 7.2 Montaje mural con un soporte

7.3 Version para montaje en carril DIN

8611

Modulo electrénico

Soporte para montaje mural
y adaptador para montaje en
carril DIN

Carril DIN

Figura 7.3 Montaje en un carril DIN
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7.4 Ajustes de fabrica

Ajustes de fabrica MODO F Ajustes
Control de caudal especificos
del cliente
Scv PCV 4..20
UNIT |DP.T 0,1 0,1 0,1
L/M L/M L/M
SETP | INT 50,0 50,0 50,0
EXHI | 50,0 50,0 50,0
EXT 4..20/| EXLO | 0,0 0,0 0,0
0..10 | ExHI |50,0 50,0 |50,0
DIRC | no no no
SCAL |SIN/ |4 MA 0,0 0,0 0,0
S_ouT 20_MA 50,0 50,0 50,0
KFAC 200,0 200,0 ([ 200,0
FILT 8 8 8
PARA | KP1 2,0 2,0 2,0
KP2 nd 2,0 nd
TN 0,2 nd 0,2
TREG nd 2,0 nd
DEAD 1,0 1,0 1,0
B_MS nd 5 nd
E_MS nd 5 nd
KP_T nd nd nd
TN T nd nd nd
DE_T nd nd nd
FREQ 1000 nd nd
INV no no no
ZERO no no no
B_IN no no no
BOUT | CTRL DLY 30 30 30
CTRL 0,0 0,0 0,0
FLOW DLY 30 30 30
LO 0 0 0
HI 0 0 0
VALV | MIN 0,0 % 0 4 mA
MAX 100,0% | O 20 mA

nd: no disponible

Tabla 7.1 Ajustes de fabrica MODO F

8611 - 69




burkert

Ajustes de fabrica MODO T Ajustes
Control de temperatura especificos
del cliente
SCV PCV 4..20
UNIT |DP_T 0,1 0,1 0,1
°C °C °C
SETP [ INT 50,0 50,0 50,0
EXHI | 50,0 50,0 50,0
EXT 4..20/ | EXLO | 0,0 0,0 0,0
0..10 fexH | 50,0 50,0 | 50,0
DIRC | no no no
KFAC nd nd nd
FILT 8 8 8
PARA [ KP1 2,0 2,0 2,0
KP2 nd 2,0 nd
TN 2,0 nd 2,0
TREG nd 2,0 nd
DEAD 1,0 1,0 1,0
B_MS nd 5 nd
E_MS nd 5 nd
KP_T nd nd nd
TN_T nd nd nd
DE_T nd nd nd
FREQ 1000 nd nd
INV no no no
ZERO no no no
B_IN no no no
BOUT | CTRL | DLY 30 30 30
CTRL 0,0 0,0 0,0
TEMP | DLY 30 30 30
LO 0,0 0,0 0,0
HI 0,0 0,0 0,0
VALV | MIiN 0,0 % nd 4 mA
MAX 100,0 % | nd 20 mA

nd: no disponible

Tabla 7.2 Ajustes de fabrica MODO T
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Ajustes de fabrica MODO P Ajustes
Control de presion especificos
del cliente
SCV PCV 4..20
UNIT |DP_T 0,1 0,1 0,1
bar bar bar
SETP | INT 50,0 50,0 50,0
EXHI | 50,0 50,0 50,0
EXT 4..20/ | EXLO | 0,0 0,0 0,0
0..10 [ ExHI [ 50,0 50,0 |50,0
DIRC | no no no
KFAC nd nd nd
FILT 8 8 8
PARA | KP1 2,0 2,0 2,0
KP2 nd 2,0 nd
TN 0,2 nd 0,2
TREG nd 2,0 nd
DEAD 1,0 1,0 1,0
B_MS nd 5 nd
E_MS nd 5 nd
KP_T nd nd nd
TN_T nd nd nd
DE_T nd nd nd
FREQ 1000 nd nd
INV no no no
ZERO no no no
B_IN no no no
BOUT | CTRL | DLY 30 30 30
CTRL 0,0 0,0 0,0
PRES | DLY 30 30 30
LO 0 0 0
HI 0 0 0
VALV | MIN 0,0 % 0 4 mA
MAX 100,0% | O 20 mA

nd: no disponible

Tabla 7.3 Ajustes de fabrica MODO P
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Ajustes de fabrica MODO T - F Ajustes
Control de temperatura con indicador de caudal | éspecficos
del cliente
SCV PCV 4..20
UNIT DP_T 0,1 0,1 0,1
°C + °C + °C +
L/M L/M L/M
SETP | INT 50,0 50,0 50,0
EXHI | 50,0 50,0 50,0
EXT 4..20/ | EXLO | 0,0 0,0 0,0
0..10 fexH | 50,0 50,0 |[50,0
DIRC | no no no
KFAC nd nd nd
FILT 8 8 8
PARA | KP1 2,0 2,0 2,0
KP2 nd 2,0 nd
TN 2,0 nd 2,0
TREG nd 2,0 nd
DEAD 1,0 1,0 1,0
B_MS nd 5 nd
E_MS nd 5 nd
KP_T nd nd nd
TN_T nd nd nd
DE_T nd nd nd
FREQ 1000 nd nd
INV no no no
ZERO no no no
B_IN no no no
BOUT | CTRL DLY 30 30 30
CTRL 0,0 0,0 0,0
TEMP/ | PRES DLY 30 30 30
FLOW LO 0,0 0,0 0,0
HI 0,0 0,0 0,0
VALV MiN 0,0 % nd 4 mA
MAX 100,0% | nd 20 mA

nd: no disponible

Tabla 7.4 Ajustes de fabrica MODOT - F
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Ajustes de fabrica MODO T + F Ajustes
Control de temperatura con control especificos
. del cliente
superordinado del caudal
SCV PCV 4..20
UNIT |DP.T 0,1 0,1 0,1
°C+ °C+ [°C+
L/M L/M L/M
SETP | INT 50,0 50,0 | 50,0
EXHI | 50,0 50,0 |50,0
EXT 4..20/ | EXLO | 0,0 0,0 0,0
0..10 [ExHI |50,0 500 |50,
DIRC | no no no
KFAC 200,0 200,0 | 200,0
FILT 8 8 8
PARA | KP1 2,0 2,0 2,0
KP2 nd 2,0 nd
™ 0,2 nd 0,2
TREG nd 2,0 nd
DEAD 1,0 1,0 1,0
B_MS nd 5 nd
E_MS nd 5 nd
KP_T 2,0 2,0 2,0
TN.T 2,0 2,0 2,0
DE_T 1,0 1,0 1,0
FREQ 1000 nd nd
INV no no no
ZERO no no no
B_IN no no no
BOUT | CTRL | DLY 30 30 30
CTRL 0,0 0,0 0,0
TEMP/ | DLY 30 30 30
FLOW |0 0 0 0
HI 0 0 0
VALV | MiN 0,0 % 0 4 mA
MAX 100,0% |0 20 mA

nd: no disponible

Tabla 7.5 Ajustes de fabrica MODO T + F
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7.5 Ejemplos de conexion del controlador eCONTROL 8611 con
otros dispositivos de Birkert

7.5.1 Conexion con un caudalimtero con seial de frecuencia
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Figura 7.6 Conexién con un caudalimetro con sefial de frecuencia (ejemplo 1)
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Figura 7.7 Conexion con un caudalimetro con sefial de frecuencia (ejemplo 2)
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7.5.2 Conexion con sensores con senal de 4 ... 20 mA
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Figura 7.8 Conexién con sensores con sefal de 4 ... 20 mA (ejemplo 1)
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Figura 7.9 Conexién con sensores con sefal de 4 ... 20 mA (ejemplo 2)

8611 - 75



burkert

=

i -

=ilvcc

Tipo 8314

1
1
]
1
+  Sefal 4 ks
L = ——
]
1
i
1
1
i
1
i
1
1
i
1
i
1
H

w

Conector sensor
M8 - 3 polos

e —— T

7dvce
Tipo 8323

-+
L |
E +_Seﬁa|-l:-'.h||n ‘H

1 3 4

Figura 7.10 Conexion con sensores con sefial de 4 ... 20 mA (ejemplo 3)

7.5.3 Conexion con una electrovalvula o con una valvula de regulacién
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Figura 7.11 Conexion con una electrovalvula o con una valvula de regulacion
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8 MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

Si se utiliza de acuerdo con las instrucciones que se dan en este
manual de funcionamiento, el controlador eCONTROL 8611 no requiere
mantenimiento.

8.1 Fallos / Mensajes de error

Pantalla| Causa Solucién RESET
B

ERR1: Desviaciones Optimizar el El controlador sigue
(variables) con parametro de activo.
respecto a un control Para poner a cero el
punto de consigna error, pulse la tecla
constante, durante un Intro.
tiempo dado (variable)

(Ajuste en BOUT)

ERR2: Valor real por encima | Optimizar el El controlador sigue
o por debajo del valor | parametro de | activo.
de proceso maximo control Para poner a cero el
o minimo. (Ajuste en error, pulse la tecla
BOUT) Intro.

ERR3 No hay flujo en modo | Comprobar Para poner a cero el
de ajuste automatico. | lazo de control | error, pulse la tecla
Cuando el flujo es Intro.
< 1% del rango
ajustado en SETP-

EXHI, el dispositivo
considera que "No
hay flujo".

ERR4 Senal de entrada del | Revisar la El controlador esta
sensor <2mA entrada del desactivado. La

sensor para valvula se cierra. Para
comprobar si poner a cero el error,
el sensor estd | pulse la tecla Intro.
roto.

ERR5 Senal de entrada del | Comprobar El controlador esta
punto de consigna la sefial de desactivado. La
<2mA entrada del valvula se cierra. Para

punto de poner a cero el error,
consigna pulse la tecla Intro.

Table 8.1 Mensajes de error

Aunque en la pantalla haya un mensaje de error, el controlador sigue
funcionando.
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9 EMBALAJEY TRANSPORTE

PRECAUCION
El controlador eCONTROL puede sufrir danos si estda mal embalado o
si se transporta de forma inadecuada.

= Cubra las conexiones eléctricas y pneumaticas con tapones de
proteccién para protegerlas contra dafios mecanicos.

= Embale el eCONTROL 8611 con cuidado en su embalaje original o en
uno similar.
Al transportar el eCONTROL 8611, asegurese de que esté
adecuadamente protegido contra la penetracion de contaminantes o
humedad. El eCONTROL 8611 debe transportarse en su embalaje
original o en uno similar.

10 ALMACENAMIENTO

PRECAUCION

Si no se almacena de forma correcta, el dispositivo puede daiarse.
= Almacene el dispositivo en un lugar seco y limpio.
Temperatura de almacenamiento: -40 ... +55

11 ELIMINACION DEL eCONTROL 8611

=> A la hora de eliminar el dispositivo, respete la normativa nacional.
Elimine el eCONTROL 8611 y su embalaje de forma segura
para el medio ambiente.
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NAFTA

BRASIL

Burkert Contromatic Brasil Ltda

Rua Américo Brasiliense 2171 cj. 1007
04715-005 Séo Paulo -SP

Brasil

Tel: +55 (0) 11-5182 0011

Fax: +55 (0) 11-5182 8899

CANADA

Burkert Contromatic Inc.
760 Pacific Road, Unit 3
Oakville, Ontario L6L 6M5
Canada

Tel: +1 905-847 55 66
Fax: + 1 905-847 90 06

USA

Burkert Contromatic Corp.
2602 McGaw Avenue
Irvine, CA 92614

USA

Tel: +1 949-223 31 00
Fax: + 1 949-223 31 98

EUROPA

ALEMANIA

Burkert GmbH & Co. KG
Christian Birkert-StraBe 13-17
DE-74653 Ingelfingen

Tel: +49 (0)7940-10-111

Fax: +49 (0)7940-10-448

AUSTRIA
Burkert-Contromatic G.m.b.H.
Diefenbachgasse 1-3

AT- 1150 Wien

Tel: + 43 (0) 1-894 13 33

Fax: +43 (0) 1-894 13 00

BELGICA

Birkert Contromatic NV/SA
Bijkhoevelaan 3

BE-2110 Wijnegem

Tel: +32 (0) 3-325 89 00
Fax: +32 (0) 3-325 61 61

DINAMARCA
Birkert-Contromatic A/S
Horkaer 24

DK-2730 Herlev

Tel: +45 44-50 75 00
Fax: +45 44-50 75 75

ESPANA

Burkert Contromatic S.A.

Avda. Barcelona, 40

ES-08970 Sant Joan Despi, Barcelona
Tel: +34 93-477 79 80

Fax: +34 93-477 79 81

ESTONIA

Burkert Oy Eesti
Laki,11 E

EE 12915 Tallinn
Tel: +372 6440 698
Fax: +372 6213 759

FINLANDIA

Burkert Oy

Atomitie,5

FI1-00370 Helsinki

Tel: +358(0)9-549 70 600
Fax: +358(0)9-503 12 75

FRANCIA

Burkert Contromatic SARL
Rue du Giessen

FR-67220 Triembach au Val
Tel: +33 (0) 388-58 91 11
Fax: +33 (0) 388-57 20 08

Burkert en el mundo

HOLANDA

Blrkert Contromatic BV
Computerweg 9

NL-3542 DP Utrecht

Tel: +31 (0) 346-58 10 10
Fax: +31 (0) 346-56 37 17

ITALIA

Burkert Contromatic ltaliana S.p.A.
Centro Direzionale, “Corombirolo”
Via Roma, 74

IT-20060 Cassina De” Pecchi (Mi)
Tel: +39 02-959 071

Fax: +39 02-959 07 251

NORUEGA
Burkert-Contromatic A/S
Hvamstubben 17
NO-2013 Skjetten

Tel: +47 63-84 44 10
Fax: +47 63-84 44 55

POLONIA

Burkert Contromatic GmbH Oddzial w Polsce
Bernardynska street 14 a

PL-02-904 Warszawa

Tel: +48 (0)22-840 60 10

Fax: +48 (0)22-840 60 11

PORTUGAL
Tel: +351 212 898 275
Fax: +351 212 898 276

REINO UNIDO

Burkert Contromatic Limited
Brimscombe Port Business Park
Brimscombe, Stroud

Glos, GL5 2QF

Tel: +44 (0)1453-73 13 53

Fax: +44 (0)1453-73 13 43

REPUBLICA CHECA

Burkert-Contromatic G.m.b.H organizacni slozka
Krenova 35

CZ-602 00 Brno

Tel: +42 543-25 25 05

Fax; +42 543-25 25 06

SUECIA

Burkert Contromatic AB
Skeppsbron 13 B
SE-211 20 Malmé

Tel: +46 (0)40-664 51 00
Fax: +46(0)40-664 51 01

SUIZA

Burkert-Contromatic AG Schweiz
Bésch 71

CH-6331 Hiinenberg ZG

Tel: +41 (0)41-785 66 66

Fax: +41(0)41-785 66 33

TURQUIA

Burkert Contromatic Akiskan Kontrol Sistemleri
Ticaret A.S.

12083/8 Sok. No2-E

TR-Yenisehir,lzmir

Tel: +90 (0)232-459 53 95

Fax: +90 (0)232-459-76 94

AFRICA

SUDAFRICA

Burkert Contromatic Limited
P.O. Box 26260

East Rand 1462 -Sudafrica
Tel: + 27 (0) 11-574 60 00
Fax: + 27 (0) 11-454 14 77

APAC

AUSTRALIA

Burkert Contromatic Australia PTY. Limited
2 Welder Road

Seven Hills, NSW 2147 Australia

Tel: + 61 1300 888 868

Fax: + 61 1300 888 076

CHINA

Burkert Contromatic (Shanghai) Co. Ltd.
Room J1, 3rd floor

207 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao Free Trade Zone
Shanghai 200131, P.R. CHINA

Tel: + 86 21- 5868 21 19

Fax: 86 21-5868 21 20

COREA

Burkert Contromatic Korea Co., Ltd
C-401, Micro Office Bldg. 554-2
Gasan-Dong, Keumcheon —Gu
Seoul 153-803. Korea

Tel.: + 82 (0)2-3462 5592

Fax.: + 82 (0) 2- 3462 5594

FILIPINAS

Burkert Contromatic Philippines INC.

8467, West Service Road Km. 14

South Superhighway, Sunvalley

Paranaque City, Metro Manila PHILIPPINES
Tel.: + 63(0)2-776 43 84

Fax.: + 63(0)2-776 43 82

HONG KONG

Burkert Contromatic( China/HK) Limited
Unit 708 Prosperity Centre

77-81, Container Port Road

Kwai Chung, N.T. HONG KONG

Tel.: + 852 248 012 02

Fax.: + 852 241 819 45

INDIA

Burkert Contromatic PVT Ltd.

Apex Towers

15t Floor, No 54 |l Main Rd.

RA Puram Chennai 600 028, INDIA
Tel.: + 91 (0) 44-5230 3456

Fax.: + 91 (0) 44- 5230 3232

JAPON

Burkert Ltd.

1-8-5 Asagaya Minami
Suginami-ku

Tokyo 166-0004, Japan
Tel.: + 81 (0)3 5305 3610
Fax.: + 81 (0)3-5305 3611

MALASIA

Burkert Contromatic Singapore PTE LTD
2F-1, Tingkat Kenari,6

Sungai Ara

11960 Penang , Malaysia

Tel.: +60(0) 4-643 5008

Fax.: +60(0)4-643 7010

NUEVA ZELANDA

Burkert Contromatic New Zealand LTD
2 A, Unit L, Edinburgh Street

Penrose, Auckland, New Zealand

Tel.: + 64(0)9-622 28 40

Fax.; + 64 (0)9-622 28 47

SINGAPUR

Burkert Contromatic Singapore PTE LTD
51 Ubi Avenue 1,# 03-14

Paya Ubi Industrial Park

Singapore 408933

Tel.: + 65 6844 2233

Fax.: + 65 6844 3532

TAIWAN

Burkert Contromatic Taiwan LTD.

9 F, No 32 Chenggong Road, Sec.1 Nangang
District.

Taipei

Taiwan 115, R.O.C.

Tel.: + 886(0)2-2653 7868

Fax.: + 886(0)2-2653 7968
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