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FLUID CONTROL SYSTEMS Die Bedienungsanleitung

1 DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus des Gerats. Die Bedienungsanleitung so
aufbewahren, dass sie fir jeden Benutzer zuganglich ist und jedem neuen Eigentimer des Gerats wieder
zur Verfiigung steht.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zur Sicherheit

Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu gefahrlichen Situationen fiihren. Beachten Sie vor allem die
Kapitel ,Grundlegende Sicherheitshinweise” und ,,Bestimmungsgemé&Ber Gebrauch®.

» Unabhangig von der Geratevariante die Bedienungsanleitung lesen. Bei Fragen zum Inhalt der Bedie-
nungsanleitung an Burkert wenden.

» Wenn das Symbol A innen oder auBen am Gerat angebracht ist, die Bedienungsanleitung aufmerksam
lesen.

1.1 Begriffsdefinition ,,Gerat*"

Der in dieser Bedienungsanleitung verwendete Begriff ,,Gerat” steht fir das induktive Leitfahigkeitsmessgerat
Typ 8228 ELEMENT.

1.2 Gultigkeit der Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung ist fir das Leitfahigkeitsmessgerat Typ 8228 ELEMENT ab Version V2 gultig.
Die V2-Angabe befindet sich auf dem Typschild des Geréats. Siehe Kap. 5.3.

1.3 Darstellungsmittel

A GEFAHR

Warnt vor einer unmittelbaren Gefahr!
» Bei Nichteinhaltung sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Warnt vor einer moglicherweise gefahrlichen Situation!
» Bei Nichteinhaltung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Warnt vor einer mdglichen Gefahrdung!
» Nichtbeachtung kann mittelschwere Verletzungen oder leichte Verletzungen zu Folge haben.
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ACHTUNG
Warnt vor Sachschaden!

Kennzeichnet wichtige Zusatzinformationen, Tipps und Empfehlungen.
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Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung oder in anderen Dokumentationen.

» Kennzeichnet eine Anweisung zur Risikovermeidung.

— Kennzeichnet einen Arbeitsschritt, den Sie ausfiihren missen.

¥ Kennzeichnet das Ergebnis einer bestimmten Anweisung.

2 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Bei nicht bestimmungsgeméaBem Einsatz des Geréts konnen Gefahren fir Personen, Anlagen in der
Umgebung und die Umwelt entstehen.

Das Leitfahigkeitsmessgerat Typ 8228 ELEMENT darf nur zur Messung der Leitfahigkeit einer Flissigkeit
eingesetzt werden.

» FlUr den Einsatz sind die in den Vertragsdokumenten und der Bedienungsanleitung spezifizierten zulassi-
gen Daten, Betriebs- und Einsatzbedingungen zu beachten.

» Das Gerat nicht fur Sicherheitsanwendungen benutzen.

» Das Geréat nur in einwandfreiem Zustand betreiben.

» Auf sachgerechte Lagerung, Transport, Installation und Bedienung des Gerats achten.

» Das Gerat nur bestimmungsgemas einsetzen.

3 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise berticksichtigen keine bei Montage, Betrieb und Wartung auftretenden, Zufélle
und Ereignisse.

Der Betreiber ist dafir verantwortlich, dass die ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, auch in Bezug auf
das Personal, eingehalten werden.

AN\

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Arbeiten an Anlage oder Geréat die Spannung fiir alle Leiter abschalten und vor Wiedereinschalten
sichern.

» Falls das Gerét in einer nassen Umgebung oder zur AuBenanwendung vorgesehen ist, die maximale
Betriebsspannung auf 35 V DC einschranken.
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» Jedes am Gerét angeschlossene Instrument muss gegenliber dem elektrischen Verteilungsnetz gemaB
der Norm UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage

» Vor Arbeiten an Anlage oder Geréat Flussigkeitszirkulation stoppen, Druck abschalten und Rohrleitung
leeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck ist.

» Die Abhangigkeit zwischen Flissigkeitsdruck und Flissigkeitstemperatur berlcksichtigen.
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JAN

Verbrennungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen!
» Bei der Handhabung des Gerats Schutzhandschuhe verwenden.
» Vor Offnen der Rohrleitung Fliissigkeitszirkulation stoppen und Rohrleitung leeren.

» Vor Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Fliissigkeit!

» Bei Verwendung gefahrlicher Flussigkeiten die Angaben auf dem Sicherheitsdatenblatt und die gelten-
den Unfallverhitungsvorschriften beachten.

AN\

Allgemeine Gefahrensituationen.

Zum Schutz vor Verletzungen folgende Hinweise beachten:

» Das Gerét nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen einsetzen.

» Das Gerat nicht in einer Umgebung verwenden, die mit den Geratewerkstoffen inkompatibel ist.

» Keine FlUssigkeit verwenden, die sich nicht mit den Geratewerkstoffen vertragt. Siehe die Bestandig-
keitstabelle auf unserer Homepage: country.burkert.com

» Das Gerat nicht mechanisch belasten.
» Keine Veranderungen am Gerat vornehmen.
» Sicherstellen, dass die Anlage nicht unbeabsichtigt betatigt werden kann.

» Installations- und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von autorisiertem Fachpersonal mit geeignetem
Werkzeug durchgefihrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf
des Prozesses zu gewahrleisten.

» Die allgemeinen Regeln der Technik einhalten.

ACHTUNG
Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente oder Baugruppen

» Das Gerat enthalt elektronische Bauelemente, die empfindlich auf elektrostatische Entladung (ESD)
reagieren. Berlihrung mit elektrostatisch aufgeladenen Personen oder Gegenstanden gefahrdet diese
Bauelemente. Im schlimmsten Fall werden sie sofort zerstort oder fallen nach der Inbetriebnahme aus.

» Alle Anforderungen nach EN 61340-5-1 beachten, um die Méglichkeit eines Schadens durch schlagar-
tige elektrostatische Entladung zu minimieren bzw. zu vermeiden.
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» Die elektronischen Bauelemente nicht bei anliegender Versorgungsspannung berihren!
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4 ALLGEMEINE HINWEISE

41 Kontaktdaten

Der Hersteller des Geréats kann unter folgender Adresse benachrichtigt werden:
Birkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

Unsere internationalen Kontaktadressen sind im Internet verfligbar unter: country.burkert.com

4.2 Gewahrleistung

Voraussetzung fir die Gewahrleistung ist der bestimmungsgeméaBe Gebrauch des Geréats unter Beachtung
der spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.3 Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ 8228 ELEMENT befinden sich im Internet unter:
country.burkert.com
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5 BESCHREIBUNG

5.1 Vorgesehener Einsatzbereich
Das Gerat dient zur Messung der Leitfahigkeit. Ein oder zwei einstellbare Transistorausgange ermdglichen
dem Gerét ein Magnetventil zu schalten oder einen Alarm zu aktivieren und ein oder zwei 4-20-mA-Strom-
ausgénge ermdoglichen einen oder zwei Regelkreise zu errichten.

52 Hinweise zum Gerat

Das Gerat besteht aus:

A: Einem elektronischen Anschlussmodul. Dieses Anschlussmodul
kann ein Displaymodul mit Navigationstaste enthalten. Das Dis-
playmodul erlaubt, die Parameter des Geréts auszulesen und/oder
einzustellen. Das Displaymodul ist nicht mit allen Geratevarianten
geliefert aber ist als Zubehdr erhéltlich (siehe Kap. 11).

1: Erdungsschraube

B: Einem Elektronikmodul zur Erfassung und Konvertierung der
gemessenen physikalischen GréBen:

- Erfassung der Leitfahigkeit in uS/cm,

- Erfassung der Temperatur,

- Berechnung der Leitféhigkeit bei einer Temperatur von 25 °C,

- Umrechnung der Leitféhigkeit in spezifischer Widerstand bei
25 °C in Ohm/cm.

C: Einem Leitféhigkeitssensor, der aus folgenden Bauteilen besteht:

- Zwei Magnetspulen,

- Einer Sensorarmatur aus PP, PVDF oder PEEK mit integriertem
Temperaturfihler.

Der Leitfahigkeitssensor ist fest mit dem Elektronikmodul verbunden
und kann nicht abgenommen werden.

Der Leitfahigkeitssensor beinhaltet einen Temperaturfiihler zur Kom-
pensation der Temperatur bei der Messung der Leitfahigkeit.
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Das Geréat funktioniert als 3-Leiter-System und benétigt eine Spannungsversorgung von 12...36 V DC.

Der elektrische Anschluss erfolgt je nach Geratevariante Uber einen 5-poligen M12-Geratestecker oder Uiber
einen 5-poligen M12-Gerétestecker und eine 5-polige M12-Geratebuchse.
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5.3 Typschild
1 2 3
I
8228 Inductive Conductivity Meter V2
18 — Supply: 12-36V 40W max, —————F— 4
17 — Output: 1x 4-20mA 1xTrans 700mA max..——+— 5
16 — Cell: PEEK  Range 100 yS/cm - 2 S/cm ——F— 6
Process: Temp -15 to 130°C 7
1 i — PN 10, limited by fitting material and fluid temp.
— IP65-IP67  W41MN
d 2:NPN/PNP1
} ‘3 ] s C€ > — 8
] S-N:1000 3:0V/ v+
A 00566615 L
\ I ! | 4:11 )
11 10 9
1. Typ des Gerats
N 2. MessgroBe
§ 3. Version des Gerats
§: 4. Maximale Leistungsaufnahme
; 5. Maximal verfligbarer Strom an dem oder an den Transistorausgangen
é 6. Messbereich der Leitfahigkeit
5 7. Bereich der Fliissigkeitstemperatur
§ 8. Pin-Belegung des elektrischen Anschlusses
> 9. Konstruktionscode
2 10.Artikelnummer
— 11.Warnung: Bevor das Gerat benutzt wird, die in der Bedienungsanleitung beschriebenen technischen
§ Daten bertcksichtigen.
% 12.Seriennummer
7 13.Zertifizierung, Konformitatskennzeichnung
2] 14.IP-Schutzart
& 15.Nenndruck der Fliissigkeit
L.'CJ. 16.Werkstoff der Armatur des Leitfahigkeitssensors
8 17.Ausgénge
= 18.Betriebsspannung
L
o Bild 1: Typschild (Beispiel)
3
S
)
3
=z
<<
=

i




g Typ 8228
Pul:!::lo[rhsevm!mts Technische Daten
6 TECHNISCHE DATEN
6.1 Betriebsbedingungen
Umgebungstemperatur -10...4+60 °C
Luftfeuchtigkeit < 85 %, nicht kondensierend
Einsatzbereich im Innenbereich und im AuBenbereich

» Das Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Bestrahlung und
bei AuBenanwendung vor Witterungseinfllissen schitzen.

IP-Schutzart IP67 » und IP65 v, nach IEC / EN 60529

Gegenstecker missen verkabelt, eingesteckt und festgezogen sein.

Gehausedeckel muss vollstédndig festgezogen und verriegelt sein

1 nicht durch UL bewertet

Betriebsbedingung kontinuierlicher Betrieb
Geratemobilitat fest eingebautes Gerat
Verschmutzungsgrad Grad 2 nach UL / EN 61010-1
Einbaukategorie Kategorie | nach UL / EN 61010-1
Maximale Héhe Gber dem Meer 2000 m

6.2 Normen und Richtlinien
Das Gerét entspricht den einschlagigen Harmonisierungsvorschriften der EU. Zudem erflillt das Gerat auch
die Anforderungen der Gesetze des Vereinigten Konigreichs.

In der jeweils aktuellen Fassung der EU-Konformitatserklarung / UK Declaration of Conformity sind die har-
monisierten Normen aufgelistet, welche im Konformitdtsbewertungsverfahren angewandt wurden.

6.2.1 Einhaltung der Druckgeraterichtlinie

» Sicherstellen, dass die Werkstoffe des Gerats mit dem Fluid kompatibel sind.
» Sicherstellen, dass die Nennweite der Rohrleitung fir das Geréat geeignet ist.

» Den Nenndruck (PN) des Fluids fur das Gerat beachten. Der Nenndruck (PN) des Fluids ist vom Gerate-
hersteller angegeben.

Das Gerét ist unter folgenden Bedingungen mit dem Artikel 4 Absatz 1 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

konform:
e Gerat fir Anwendung in einer Rohrleitung (PS = maximal zuldssiger Druck, DN = Nennweite der
Rohrleitung)
Art des Fluids Bedingungen
Fluid der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.i DN <25
. . . DN <32
Fluid der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.i oder PSxDN < 1000 bar
: . - DN <25
Fluid der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PSxDN < 2000 bar
DN <200
Fluid der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.c.ii oder PS <10 bar
oder PSxDN < 5000 bar

12
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e Gerat fir Anwendung im Behélter (PS = maximal zulédssiger Druck)

Art des Fluids Bedingungen
Fluid der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.a.i PS < 200 bar
Fluid der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.a.i PS < 1000 bar
Fluid der Gruppe 1, Artikel 4, Absatz 1.a.ii PS < 500 bar

Fluid der Gruppe 2, Artikel 4, Absatz 1.a.ii

PS < 1000 bar

Ein Gerat mit variablem Schllssel PUO1 oder PUQ2 ist UL-zertifiziert und haltet auch die folgenden Stan-

6.2.2 UL-Zertifizierung
dards ein:
e UL 61010-1

* CAN/CSA-C22.2 n°61010-1

Logo am Gerat gekennzeichnet

Zertifizierung

Variabler Schliissel

(©}
GNUS UL-anerkannt PUO1
Measuring
Equi .y
¢ L Eiﬁéi’;‘i?} UL-gelistet PUO2
LISTED
6.2.3 FDA-Zulassung

Die folgenden Geratevarianten haben eine FDA-Zulassung: Geratevariante mit Leitfahigkeitssensorarmatur
aus PVDF, EPDM-Dichtung oder FKM-Dichtung.

6.3 Fluidische Daten

Flussigkeitstemperatur

e Geratevariante mit Leitfahigkeitssensorar-
matur aus PVDF

e Geratevariante mit Leitfahigkeitssensorar-
matur aus PP

e Geratevariante mit Leitfahigkeitssensorar-
matur aus PEEK

e -15..+100 °C

® 0..+80 °C

* -15..+4130°C

Die Flussigkeitstemperatur kann durch den Flussigkeits-
druck, den Werkstoff der Leitfahigkeitssensorarmatur
und den Werkstoff des verwendeten Fittings Typ S020
eingeschrankt sein. Siehe Bild 2.

Druck der Flissigkeit

e Geratevariante mit Leitfahigkeitssensorar-
matur aus PVDF

e Gerdtevariante mit Leitfahigkeitssensorar-
matur aus PP

e Geratevariante mit Leitfahigkeitssensorar-
matur aus PEEK

Siehe Bild 2.
* PN6?

* PN6°

* PN10%

Der Flussigkeitsdruck kann durch die
Flussigkeitstemperatur, den Werkstoff der
Leitfahigkeitssensorarmatur und den Werkstoff des
verwendeten Fittings Typ S020 eingeschrénkt sein.

2 nicht durch UL bewertet

3 nicht durch UL bewertet

4 nicht durch UL bewertet

13
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Messung der Leitféhigkeit

* Messbereich

e Auflésung

e Messabweichung (,Messunsi-
cherheit“ gemaB Definition in der Norm
JCGM 200:2012)

e |inearitat

e Wiederholbarkeit

e Ansprechzeit (90 %)

e Konzentration

e 100 uS/cm...2 S/cm
¢ 0,1 uS/cm

e +(2 % des Messwertes + 5 pS/cm)

e +2 %

¢ +(0,2 % des Messwertes + 2 pS/cm)

e von 3 s (ohne Filterung) bis 40 s (mit "langsamer"
Filterung)

¢ Funktion zur Umwandlung von Leitfahigkeit in
Konzentration

Messung der Temperatur
® Messbereich

¢ Auflésung
e Messunsicherheit
e Ansprechzeit (90 %)

e -40...+150 °C, durch den verwendete Leitfahigkeits-
sensor eingeschrankt

°0,1°C

e +1°C

e < 280 s (ohne Filterung)

Temperaturkompensation

¢ keine Kompensation

e Kompensation gemaB einer bestimmten Kompensation-
skurve: NaCl, NaOH, HNO, oder H,S |

e Kompensation geméaB einer speziell flr lhren Prozess
festgelegten Kurve

montiert

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

6.4 Abmessungen

P (bar)
1 12 (PEEK)] ]
10 ]
9 </
8 F— N,
PVDF N
7 A\,
6 /
5 !
4 /
3 L] TS
2 PP
] NS
0 [ |
-20 0O +20 +40 +60 +80 +100 +120 +140
T(°C)
Bild 2: Abhéngigkeit zwischen Flissigkeitsdruck und Fllissigkeitstemperatur, Gerdtevarianten mit Leitfahigkeits-

sensorarmatur aus PVDF, aus PP oder aus PEEK, und Gerét in einem Fitting Typ S020 aus Edelstahl

— Zu Informationen siehe Datenblatt zum Gerat unter: country.burkert.com

14
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6.5 Werkstoffe

Teil Werkstoff
Gehause Edelstahl 316L 1.4404, PPS
Gehéusedichtungen EPDM
Gehéusedeckel PC
Gehausedeckeldichtung Silikon
Displaymodul PC, PBT
M12-Stecker, M12-Buchse
e Geratevariante mit G2"-Uberwurfmutter e vernickeltes Messing
e Edelstahl auf Anfrage
e Geratevariante mit 2"-Clamp-Prozessanschluss e Edelstahl
Tragerplatte PPS CF30
Schrauben Edelstahl
~ G2"-Uberwurfmutter
§ * Geratevariante mit Leitfahigkeitssensorarmatur aus PVDF oder  * PC
o PP
; e Geratevariante mit Leitfdhigkeitssensorarmatur aus PEEK * PPA
é In Kontakt mit der FlUssigkeit: Leitfahigkeitssensorarmatur, Dichtung
= e Geratevariante mit G2"-Uberwurfmutter e PVDF, FKM
5 e PP, FKM
> ¢ PEEK, FKM
'§ e Geratevariante mit 2"-Clamp-Prozessanschluss e PEEK, EPDM
g Zwischenstutzen fir 2"-Clamp Edelstahl 316L 1.4404
(2]
(]
§ G2"-Prozessanschluss 2"-Clamp-Prozessanschluss
Z PC
§ vernickeltes Messing Silikon
ww (oder Edelstahl)
§ PPS
3 Edelstahl < B
o PPS CF 30 EPDM
g Edelstahl ————— PPS
N
§ PPS
z PC,PPA Edelstahl
=
fl— PVDF oder PP EPDM
FKM oder PEEK L
© nur PEEK
Bild 3: Werkstoffe des Geréts

¢ Werkstoffe der Fittings:
Fur Informationen siehe Datenblatt zu den verwendeten Fittings unter: country.burkert.com
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6.6

Elektrische Daten

Betriebsspannung

® 12..36 VDC

e Anschluss an die Spannungsversorgungseinheit: permanent
durch externe Schutzkleinspannung (SELV) und durch begrenzte
Stromquelle (LPS)

e gefiltert und geregelt
e Toleranz: +10 %

Spannungsversorgung
(nicht mitgeliefert)

e Leistungsbegrenzte Quelle gemaB Norm UL / EN 60950-1

e oder begrenzter Energiekreislauf gemaB Absatz 9.4 der
Norm UL / EN 61010-1

Stromaufnahme

e ohne den Verbrauch der Strom- und
Transistorausgange

e mit dem Verbrauch der Strom- und
Transistorausgénge

e max. 1 W (25 mA bei 12 V DC, Einschaltstrom ~100 mA)

e 40 W (max. 1 A fiir die Transistorausgange)

Transistorausgang: polarisiert
* Typ

¢ NPN-Ausgang
* PNP-Ausgang

e Schutz

* NPN (/sink) oder PNP(/source). Durch Verkabelung und
Software-Einstellung

¢ 1...36 V DC, max. 700 mA (oder max. 500 mA, wenn 2 Transis-
torausgéange verkabelt sind)

e \ersorgungsspannung, max. 700 mA (oder max. 500 mA, wenn
2 Transistorausgange verkabelt sind)

e Galvanisch getrennt; Schutz gegen Uberspannung, Verpolung
und Kurzschluss

Stromausgang
e Spezifikation

e Unsicherheit des Ausgangswertes
¢ Anschlussart
e Maximale Schleifenimpedanz

e Ansprechzeit (10...90 %)

e 4..20 mA, Senke oder Quelle durch Verkabelung und Software-
Einstellung, 22 mA zur Fehlermeldung (Software-Einstellung)
¢ 1 % vom Messbereichsende

e 3-Leiter
e 1100 Q bei 36 V DC, 610 Q bei 24 V DC, 100 Q bei 12 V DC
¢ 150 ms (als Grundeinstellung)

6.7

Daten der Stecker und Kabel

Anzahl der Anschliisse

Typ der Steckverbinder

1 M12-Geratestecker

5-polige M12-Buchse (nicht mitgeliefert).

Fir die M12-Buchse mit Artikelnummer 917116 ein abgeschirmtes Kabel
verwenden:

e Durchmesser: 3...6,5 mm
e Aderquerschnitt: max. 0,75 mm?

1 M12-Geratestecker +
1 M12-Geratebuchse

5-polige M12-Buchse (nicht mitgeliefert) + 5-poliger M12-Stecker (nicht
mitgeliefert).

Fur die M12-Buchse mit Artikelnummer 917116 und der M12-Stecker
mit Artikelnummer 560946 ein abgeschirmtes Kabel verwenden:

e Durchmesser: 3...6,5 mm
e Aderquerschnitt: max. 0,75 mm?
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7 MONTAGE

7.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerat die Spannung fur alle Leiter abschalten und vor Wiedereinschalten
sichern.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Gerate beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Montage!

» Die Montage darf nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeighetem Werkzeug durchgeftihrt
werden!

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf!
» Anlage vor unbeabsichtigtem Betatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewéhrleisten.

7.2 Gehausedeckel abnehmen

ACHTUNG
Die Dichtheit des Gerats ist nicht gewahrleistet, wenn der Deckel abgenommen ist.

» VVermeiden, dass Flissigkeit in das Innere des Gehauses spritzt.

Gefahr der Beschadigung des Geréts durch Berilihren der Elektronik mit einem Gegenstand aus Metall.

» Verhindern, dass die Elektronik mit einem Gegenstand aus Metall in Berihrung kommt.

— [1] Zum Entriegeln den Gehausedeckel
in einem Winkel von ca. 15° gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

— [2] Gehdusedeckel abnehmen.

Falls sich der Gehdusedeckel nicht
abnehmen lasst:

— Ein Werkzeug benutzen, um den
Gehausedeckel zu entriegeln.

— Gehausedeckeloberflache nicht
verkratzen.

— Ein flaches Werkzeug in die Kerbe
einflgen.

Bild 4: Gehédusedeckel abnehmen 17
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7.3 Gehausedeckel montieren

— Montage des Gehdusedeckels Kontrollieren, ob die Dichtung auf dem
Geh&use sitzt und unversehrt ist; anderenfalls ersetzen.

— Die Dichtung falls nétig mit einem Mittel einfetten, das sich mit dem Dich-
tungsmaterial vertragt.

— [1] Gehdusedeckel so ausrichten, dass die vier Rillen des Gehausedeckels
mit den vier Laschen des Gehauses Ubereinstimmen.

— [2] Gehdusedeckel in einem Winkel von ca. 15° im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen.

Bild 5: Gehé&usedeckel schlieBen

7.4 Displaymodul anbringen

— Den Gehdusedeckel abnehmen (siehe Kap. 7.2).

— Das Displaymodul in einem Winkel von ca. 20° gegenulber
der gewiinschten Stellung ausrichten.

— Das Displaymodul kann in vier verschiedenen Stellungen
in einem Winkel von 90° eingesteckt werden.

— Das Displaymodul nach unten driicken, und im Uhrzei-
gersinn drehen, um es zu verriegeln.

— Den Gehdusedeckel wieder anbringen.

Bild 6: Displaymodul anbringen

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022
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7.5 Displaymodul ausbauen

— Den Geh&usedeckel abnehmen (siehe Kap. 7.2).

— Das Displaymodul um ca. 20° gegen den Uhrzeigersinn
drehen

Sobald das Displaymodul entriegelt ist, hebt es sich unter der
Einwirkung einer Feder leicht an.

— Das Displaymodul entfernen.

Bild 7: Displaymodul ausbauen

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022
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8 INSTALLATION UND VERKABELUNG

8.1 Sicherheitshinweise

JAN

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerat die Spannung fur alle Leiter abschalten und vor Wiedereinschalten
sichern.

» Falls das Gerat in einer nassen Umgebung oder zur AuBenanwendung vorgesehen ist, die maximale
Betriebsspannung auf 35 V DC einschranken.

» Jedes am Gerat angeschlossene Instrument muss gegentiber dem elektrischen Verteilungsnetz geman
der Norm UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerét Flussigkeitszirkulation stoppen, Druck abschalten und Rohrleitung
leeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck ist.

» Die Abhangigkeit zwischen Flussigkeitsdruck und Flissigkeitstemperatur berlcksichtigen.

Verbrennungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen!
» Bei der Handhabung des Geréats Schutzhandschuhe verwenden.
» Vor Offnen der Rohrleitung Fliissigkeitszirkulation stoppen und Rohrleitung leeren.

» Vor Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Fliissigkeit!

» Bei Verwendung geféhrlicher FlUssigkeiten die Angaben auf dem Sicherheitsdatenblatt und die gelten-
den Unfallverhitungsvorschriften beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation!

» Fluidische und elektrische Installationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeigne-
tem Werkzeug durchgefiihrt werden!

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

» Geeignete Sicherheitsvorrichtungen (ordnungsgemaB dimensionierte Sicherungen und/oder Schutz-
schalter) unbedingt verwenden.

» Installationshinweise des verwendeten Fittings beachten.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf!
» Anlage vor unbeabsichtigtem Betéatigen sichern.

» Nach jedem Eingriff am Gerat einen kontrollierten Wiederanlauf gewéhrleisten.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei Nichtbeachtung der Abhangigkeit zwischen Fliissigkeitstemperatur und
Flissigkeitsdruck

» Die Abhangigkeitsdiagramme zwischen FlUssigkeitstemperatur und Flissigkeitsdruck beachten. Siehe
Kap. 6.3.

» Die Abhangigkeitsdiagramme zwischen Flussigkeitstemperatur und FlUssigkeitsdruck des verwendeten
Fittings beachten. Siehe die entsprechende Bedienungsanleitung der verwendeten Fittings.

8.2 Geratevariante mit G2"-Uberwurfmutter an die
Rohrleitung anschlief3en

Das Geréat wird mit einem Fitting Typ S020 an die Rohrleitung angeschlossen.

— Fitting am Rohr anbringen Das Fitting in die Rohrleitung gemaB den Hinweisen der Bedienungsanleitung
des verwendeten Fittings einbauen.

N2
N

\ \
2
{

N
e

T
U

I~A

Bild 8: Einbaupositionen in die Rohrleitung

Tank ohne Riuhrwerk Tank mit Rihrwerk

Bild 9: Einbaupositionen auf einem Behélter

— Displaymodul einsetzen. Siehe Kap. 7.4. Das Displaymodul dient zur Kalibrierung des Leitféhigkeits-
sensors und zur Einstellung der Gerateparameter.

— Nullpunkt-Kalibrierung durchfihren (siehe Kap. 9.12.4).

— Das Gerét in das Fitting wie in Bild 10 dargestellt einsetzen:
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— Sicherstellen, dass die Dichtung (Nr. 2) auf dem Leitfahigkeitssensor
sitzt.

— Sicherstellen, dass der Dichtungswerkstoff mit der Fllssigkeit
kompatibel ist.

— Uberwurfmutter (Nr. 5) auf das Fitting setzen.
— Sprengring (Nr. 3) in die Rille (Nr. 4) einsetzen.
— Gerét (Nr. 1) in das Fitting einsetzen.

— Uberwurfmutter (Nr. 5) an das Gerét mit der Hand festschrauben.

Bild 10: Installation einer Gerétevariante mit G2"-Uberwurfmutter in ein Fitting Typ S020

— Verkabeln gemaB den Anweisungen in Kap. 8.4.

8.3 Geratevariante mit 2"-Clamp-Anschluss in einem
Rohrleitung montieren

A GEFAHR

Verletzungsgefahr, wenn der Zwischenstutzen aus Edelstahl des Geréats losgeschraubt wird.

Die Dichtheit des Gerats mit Clamp-Anschluss ist nicht gewahrleistet, wenn der Zwischenstutzen losge-
schraubt ist.

» Den Zwischenstutzen des Gerats nicht losschrauben.

Das Gerét in einer Rohrleitung ab DN32 montieren.
— Den Anbringungsort an der Rohrleitung so wéhlen,
- dass Luftblasen vermieden werden,

- dass das vollstandige und ununterbrochene Eintauchen des Sensors in der FlUssigkeit garantiert ist.
— Die Rohrleitung mit einem 2"-Clamp-Fitting nach ASME BPE fiir das Gerat versehen.
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— Das Fitting gemaB den Anweisungen in der Bedienungsanleitung des verwendeten Fittings (nicht mitge-
liefert) einbauen. Bild 11 auf Seite 23 zeigt ein Beispiel fir das Fitting (Nr. 5).

— Displaymodul einsetzen. Siehe Kap. 7.4. Das Displaymodul dient zur Kalibrierung des Leitfahigkeits-
sensors und zur Einstellung der Gerateparameter.

— Den Leitfahigkeitssensor kalibrieren (Kap. 9.12.4).
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— Das Gerét wie in Bild 11 gezeigt in das Fitting installieren.

— Eine mit dem 2"-Clamp-Anschluss des Gerats und mit der Flis-
sigkeit kompatible Dichtung (Nr. 4) wéahlen.

— Die Dichtung (Nr. 4) auf dem Fitting (Nr. 5) abringen.

1— — Das Gerét (Nr. 1) in das Fitting (Nr. 5) einsetzen:

- die elektrischen Anschliisse missen parallel zur Rohrleitung
verlaufen,

- der Sensor (Nr. 2) muss im Flissigkeitsstrom tauchen.

— Die Clamp-Schelle von Hand festziehen (Nr. 3).

= <«—3

Bild 11: Installation einer Geréatevariante mit 2"-Clamp-Prozessanschluss in der Rohrleitung

— Verkabeln gemaB den Anweisungen in Kap. 8.4.

8.4 Das Gerat verkabeln

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Arbeiten an Anlage oder Geréat die Spannung fur alle Leiter abschalten und vor Wiedereinschalten
sichern.

» Falls das Gerét in einer nassen Umgebung oder zur AuBenanwendung vorgesehen ist, die maximale
Betriebsspannung auf 35 V DC einschranken.

» Jedes am Gerat angeschlossene Instrument muss gegentber dem elektrischen Verteilungsnetz geman
der Norm UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Geréte beachten.

¢ Eine ordnungsgemaBe Versorgungsspannung verwenden. Die Versorgungsspannung muss gefiltert
und geregelt sein.

e Den Potentialausgleich der Installation sicherstellen. Siehe Kap. 8.4.2.

¢ Die Stromversorgung des Gerats mit einer tragen 100-mA-Sicherung und einem Schutzschalter
absichern.

e Die Stromversorgung jedes Transistorausgangs mit einer 750-mA-Sicherung absichern.

e Sobald das Gerat verdrahtet ist, den Parameter ,HWMode“ einstellen, abh&ngig von der ausge-
fuhrten Verdrahtung, Senke/NPN oder Quelle/PNP. Siehe Kap. 8.4.2.
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8.4.1 Stecker oder Buchse zusammenbauen (siehe Kap. 11)

— Die Mutter [1] des Gehduses [4] losschrauben.

— Das Kabel durch die Mutter [1], die Zugentlastung [2] und die
Dichtung [3] fuhren und dann in das Gehause [4] stecken.

— Das Kabel auf 20 mm abisolieren.

— Die zentrale Ader (Erde) auf eine Lange von 11,5 mm
zuschneiden.

— Die Ader des abisolierten Kabels auf 5,5 mm freilegen.

— Jede Ader in die passende Klemme der Klemmleiste [5] stecken
(siehe Kap.8.4.3 oder 8.4.4).

— Das Klemmelement [5] mit dem Kabel an das Gehause [4]
schrauben.

— Die Mutter [1] der Buchse festziehen.

Bild 12: Zusammenbau des Multipin M12-Steckverbinders (nicht mitgeliefert)

8.4.2 Potentialausgleich der Installation

Um den Potentialausgleich der Installation (Versorgungsspannung - Gerét - Flussigkeit) zu gewahrleisten:

— Die verschiedenen Erdungspunkte der Installation aneinander anschlieBen, damit die zwischen zwei
Erdungspunkten mdglicherweise erzeugten Potentialdifferenzen beseitigt werden.

— Auf vorschriftsmaBige Erdung der Abschirmung des Versorgungskabels an beiden Enden achten.
— Auf eine einwandfreie Erdung des Gerats mit der Erdungsklemme achten.

— Wenn das Gerat auf Kunststoffrohren installiert wird, alle die sich in der Nahe des Geréts befindenden
metallischen Apparate, wie Ventile oder Pumpen, an den selben Erdungspunkt anschlieBen.
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12-36 VDC

-III— +|

Rohrleitung aus Metall |_. h_| Versorgungsspannung

24 Bild 13: Prinzipschaltbild eines Potentialausgleichs bei Rohrleitungen aus Metall
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12-36 VDC

i +

) Versorgungsspannung
Rohrleitung aus Kunststoff

8 Gerate wie Ventile, Pumpen,...

Bild 14: Prinzipschaltbild eines Potentialausgleichs bei Rohrleitungen aus Kunststoff

8.4.3 Geratevariante mit einem M12-Anschluss

Transistorausgang (TR1)

2
O
0 V—>31<—V+ (12...36 V DO)
77

Stromausgang (AC1)
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Bild 15: Pin-Belegung des Gerétesteckers einer Gerétevariante mit 1 M12-Anschluss
Pin des Kabels der M12-Buchse, die als Zubehor erhaltlich ist (Artikel-Nr.
Farbe der Ader
438680)
1 braun
2 weifl
3 blau
4 schwarz
5 gelb/griin oder grau
Last weil
[ T1
L | @ braun
blau : gelb/griin
—i { oder grau
- [ +E
Versorgungsspannun
12-36 VDC gangssp g
Bild 16: NPN-Anschluss der zwei Transistorausgénge (Software-Einstellung "NPN/sink") einer Geratevariante mit 1

M12-Anschluss o5
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Last weiB
[ T1
| braun
blau gelb/grin
—Ll oder grau
- | +|+
Versorgungsspannung
12-36 VDC
Bild 17: PNP-Anschluss der zwei Transistorausgénge (Software-Einstellung "PNP/source") einer Gerétevariante mit
1 M12-Anschluss
N 4...20-mA-Eingang am
& externen Instrument T
N
5 |
5
2
£
&
= braun
5 h
g schwarz gelb/grin oder
g grau
= blau
3 - [+]E
@ Versorgungsspannung
: 12-36 VDC
4 Bild 18: Anschluss als Senke des Stromausgangs (Software-Einstellung "NPN/sink") einer Gerétevariante mit 1
@ M12-Anschluss
®
n
Ll
¢
g 4...20-mA-Eingang am
= externen Instrument
> [T+
a
<
S h
g schwarz gelb/grin
g blau oder grau
\
Z L
< - |+
= Versorgungsspannung
12-36 VDC
Bild 19: Anschluss als Quelle des Stromausgangs (Software-Einstellung ,,PNP/source”) einer Gerétevariante mit 1

M12-Anschluss
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Last

[ T 1
weiB

blau ‘7:\ braun
1
)

®
L%
gelb/griin
schwarz oder grau
o : [ T+] T4
§ 4...20-mA-Eingang am Versorgungsspannung
o externen Instrument 12-36 VDC
<
; Bild 20: NPN-Anschluss des Transistorausgangs und Anschluss als Senke des Stromausgangs (Software-Ein-
2 stellung ,,NPN/sink“) einer Gerétevariante mit 1 M12-Anschluss
&
=
a
S
(5]
o
e
g Last
3 11
£ I
gf weil
2]
2
@
n
w (f‘ braun
c
% 3\.4 i
> blau
w gelb/grin
2 schwarz oder grau
3
o
N
o
3
- |
E - “Fi - |+ - |+ J?_
4...20-mA Elmgang am [ 1+] |_|_|_| Versorgungsspannung
externen Instrument 19-36 V DC
Bild 21: PNP-Anschluss des Transistorausgangs und Anschluss als Quelle des Stromausgangs (Software-Ein-

stellung ,,PNP/source”) einer Gerétevariante mit 1 M12-Anschluss
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8.4.4 Geratevariante mit 2 M12-Anschlissen
Geratestecker Geratebuchse
Transistorausgang 1 (TR1) Transistorausgang 2 (TR2)
2 2
O O O
oV—3 1< V+ (12...36 V DC) V+ (12...36 V DC) —1(0,00)3«0V
e)
+° 4 = 4
Stromausgang 1 (AC1) Stromausgang 2 (AC2)
Bild 22: Pin-Belegung des M12-Gerétesteckers und der M12-Gerdtebuchse

Die Spannungsversorgung des Gerdts an den M12-Geratestecker anschlieBen; Die Versorgungs-
spannung ist dann auf Pins 1 und 3 der Gerdtebuchse verfligbar, um die Verkabelung der Last an die

Geratebuchse zu vereinfachen.

Pin des Kabels der M12 -Buchse oder des M12-Steckers, die als Farbe der Ader
Zubehdr erhaltlich sind (Artikelnummer 438680 bzw. 559177)
1 braun
2 weil
3 blau
4 schwarz
5 gelb/griin oder grau
Last 1 weiB weiB Last 2
[ T1 [ T1
L braun ; 20
{ 3
40
blau braun
[ 1| |gelb/grin oder grau
- |4+
Versorgungsspannung
12-36 VDC
Bild 23: NPN-Anschluss der zwei Transistorausgénge (Software-Einstellung ,,NPN/sink") einer Gerétevariante mit 2
M12-Anschlissen
Last 1 weiB Last 2
[ T
L braun
blau
L gelb/grin oder grau
- |+
Versorgungsspannung
12-36 VDC
Bild 24: PNP-Anschluss der zwei Transistorausgdnge (Software-Einstellung ,,PNP/source®) einer Gerétevariante mit

2 M12-Anschliissen
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1. 4...20-mA-Eingang am
externen Instrument

[-T¥]
O
n
schwarz
- [+]E
Versorgungsspannung
12-36 VDC

schwarz

2. 4...20-mA-Eingang am
externen Instrument

gelb/grin oder grau

Bild 25:

M12-Anschliissen

NPN-Anschluss der zwei Stromausgénge (Software-Einstellung ,,NPN/sink“) einer Gerétevariante mit 2

1. 4...20-mA-Eingang
am externen Instru-
ment

T+

schwarz
blau

12-36 V DC

gelb/griin oder grau

2. 4...20-mA-Eingang am
externen Instrument

Versorgungsspannung

Bild 26:

M12-Anschliissen

PNP-Anschluss der zwei Stromausgénge (Software-Einstellung ,,PNP/source”) einer Gerétevariante mit 2

1. 4...20-mA-Eingang
am externen Instru-
ment

Last 2

[ 11

weiB

Last 1
[ T1
| weilB
blau .“?braun braun/; 82
1 1 %
K% QO
schwarz .
gelb/griin
oder grau
L= 1+] - |4+
12-36 VDC
Versorgungsspannung

schwarz

2. 4...20-mA-Eingang
am externen
Instrument

Bild 27:

NPN-Anschluss der zwei Transistorausgdnge und Anschluss als Senke der zwei Stromausgénge

(Software-Einstellung ,,NPN/sink“) einer Gerétevariante mit 2 M12-Anschllissen
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Last 1 Last 2
[ T . [ T1
weiB
weil
blau braun C@% blau
X O O
3 i \
4 49
schwarz
schwarz
gelb/grin
| oder grau
1. 4...20-mA-Eingang - [+ N -1+ ;
am externen Instru- 2. 4...20-mA-Eingang
ment 12-36 VDC am externen Instrument
Versorgungsspannung
Bild 28: PNP-Anschluss der zwei Transistorausgdnge und Anschluss als Quelle der zwei Stromausgénge

(Software-Einstellung ,,PNP/source”) einer Gerétevariante mit 2 M12-Anschlissen

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022
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9 EINSTELLUNG UND INBETRIEBNAHME

¢ Die Einstellungen kénnen nur auf einem Gerat mit Displaymodul erfolgen.

¢ Das Displaymodul wéhrend der Einstellung des Gerats nicht abnehmen.

9.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Bedienung

Nicht-konforme Anpassungen kénnen zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und an seiner Umgebung
fUhren.

» Das Bedienungspersonal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung kennen und verstanden haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemasBer Inbetriebnahme

Eine nicht-konforme Inbetriebnahme kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner an
Umgebung fiihren.

» Vor der Inbetriebnahme des Geréts eine Nullpunkt-Kalibrierung durchfiihren. Siehe Kap. 9.12.4.

» Vor der Inbetriebnahme muss gewahrleistet sein, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedie-
nungspersonal bekannt ist und vollstdndig verstanden wurde.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.
» Das Geréat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal in Betrieb genommen werden.

» Den Korrekturfaktor des verwendeten Fittings einstellen (siehe Kap. 9.12.4).

9.2 Hinweise zu Bedienebenen

Das Gerat verfligt Uber zwei Bedienebenen:

Prozessebene

Diese Bedienebene dient dazu,

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

e die Messwerte der beiden physikalischen GroBen, die im Menu ,,Param*“ gewahlt wurden, auszulesen;

¢ die Minimal- und Maximalwerte der ausgewahlten physikalischen GroBe, dei seit dem Einschalten des
Gerats oder der letzten Zuriickstellung gemessen wurden, auszulesen (keine Grundeinstellung);

¢ die Minimal- und Maximalwerte des ausgewahlten Prozesswerts zurlickzusetzen (nur mdglich, wenn die
Funktion aktiviert wurde);

e die Stromwerte auszulesen, die auf den 4...20-mA-Ausgangen ausgegeben werden;

e den Status des Geréts und des Leitfahigkeitssensors anhand der Symbole zu ermitteln.
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Konfigurationsebene
Diese Ebene umfasst fliinf Mends:
Titel des Menls Entsprechendes Symbol

»,Param": siehe Kap. 9.11

»Calib": siehe Kap. 9.12

sDiagnostic”: siehe Kap. 9.1

sInfo": siehe Kap. 9.15

slest": siehe Kap. 9.14 y
[ ]

9.3 Verwendung des Navigationstaste

g"ﬁSymboIisch in dieser Bedienungs-

Symbolisch in dieser Bedienun s—
y ! nd lenung *.._anleitung mit@h dargestellt

&/

anleitung mit 4> dargestellt

;""J‘Symbolisch in Qieser Bedienungs-
. anleitung mit (&> dargestellt

Symbolisch in dieser Bedienungs-
anleitung mit ‘g’ dargestellt :

Symbolisch in dieser Bedienungs-
. anleitung mit <=, dargestellt

Bild 29: Verwendung des Navigationstaste
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Sie wollen ...

Betétigen Sie...

... sich in der Prozessebene bewegen

\ ]
¢ nachster Bildschirm: g

PARN
J

e vorheriger Bildschirm: \:

e ... auf die Konfigurationsebene zugreifen

e ... das Meni ,Param” anzeigen

% mindestens zwei Sekunden lang in der
Prozessebene

... sich in den Menis der Konfigurationsebene
bewegen

VAN

\ ]
® niachstes Mendu: 3

1>
e vorheriges Meni: \;’

... das angezeigte MenU auswahlen

4

... sich in den Funktionen eines Menls bewegen

PN

\ ]
e nachste Funktion: g

/ﬁ\
)

e vorherige Funktion: ‘"=

... die hervorgehobene Funktion auswéhlen

... sich auf der Leiste der dynamischen Funktionen
bewegen (MEAS, BACK, ABORT, OK, YES, NO)

e nachste Funktion: \/!""

* vorherige Funktion: 4—\/!‘)

... die hervorgehobene dynamische Funktion
bestatigen

... einen numerischen Wert dndern
- die ausgewdhlte Ziffer erhéhen

- dem numerischen Wert das Vorzeichen ,,+“ oder
,— zuweisen

- das Komma verschieben

P
- “..’ bis zum linken Ende des numerischen

Wertes, dann ‘_\/!’ bis das gewUlnschte Vor-
zeichen angezeigt wird

-
- \..i ) bis zum rgchten Ende des numerischen
Wertes, dann &> bis sich das Komma an der

gewlnschten Stelle befindet
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9.4 Verwendung der dynamischen Funktionen

Sie wollen ...

Wahlen Sie ....

...zur Prozessebene zurtckkehren, ohne die vorgenom-

menen Anderungen zu

bestétigen

die dynamische Funktion ,MEAS*"

...die Eingabe bestatigen

die dynamische Funktion ,,OK*“"

...zum Ubergeordneten

MenU zurlickkehren

die dynamische Funktion ,,BACK"

...den laufenden Vorgang abbrechen und zum tbergeord-
neten Menu zurtickkehren

die dynamische Funktion ,ABORT*“

...die gestellte Frage beantworten

die dynamische Funktion ,YES“ oder ,NO“

9.5 Einen numerischen Wert eingeben (Beispiel)

Die Ziffern eines numerischen Werts durch Betatigen des Navigationsknopfs

andern:

/ﬁ

- zur Erhéhung der ausgewéhlten Ziffer,

N

)
- 3 zur Verringerung der ausgewdahlten Ziffer.

Die Ziffer am linken
Ende des nume-
rischen Werts mit

>

) auswahlen

>

und dann mit &)

das gewtlinschte

Calib Temp

7

e . [
auswahlen und dann mit (&>

' ' lo) Die Ziffer am rechten Ende des
. O O C numerischen Werts mit (&>

Vorzeichen ,+*

das Komma an die gewtlinschte

oder ,-“ zuordnen.

MFASABORTOK

Stelle bringen.

Dynamische Funktionen (zugénglich

durch <« und (.:-)—>): Siehe Kap. 9.4.
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9.6

Dieses Symbol kenn-
zeichnet das aktuelle Men(

Navigieren in einem Menu (Beispiel)

'Param 7

Hervorgeho- | |_| ne2

bene Funktion

Contrast

Line1 @)

META\S ABORT OKI

Titel des aktuellen MenUs, UntermenUs
bzw. der aktuellen Funktion.

Der Pfeil weist auf weitere verfligbare

/_Funktionen hin; anzeigbar mittels ,a\

N

¥Der Pfeil weist auf weitere verfligbare

RN
/

Funktionen hin; anzeigbar mittels \g

Dynamische Funktionen (zugénglich durch <—(!‘; und (@—)): Siehe Kap. 9.4.

9.7

Hinweise zum Display

@ Das Displaymodul ist nur bei manchen Geratevarianten vorhanden. Es kann als Zubehor bestellt
werden.

9.7.1

Hinweise zu Symbolen und LEDs

Rote LED: Zeigt
einen Fehler an.
Siehe Kap. 10.3

Gelbe LED: Zeigt die Umschal-
tung des Transistors 1 an

N (o,
€ c
/O 3o ﬂ=k

burkert X

©conds e
™  0.000 uS/cmu

nicht
verwendet

Gelbe LED: Zeigt die Umschaltung
des Transistors 2 an

Gelbe LED: Zeigt die
Umschaltung des Transis-

Gelbe LED: Zeigt die
Umschaltung des Transis-
tors 2 an

Griine LED: Zeigt an,
dass das Geréat unter
Spannung steht

Rote LED: Zeigt einen
Fehler an. Siehe
Kap. 10.3

Bild 30:

Lage der Symbole und Beschreibung der LEDs mit oder ohne Displaymodul

Die LEDs des Displaymoduls sind auf der Elektronikplatine unter dem Displaymodul dupliziert: Diese
LEDs sind dann sichtbar, wenn das Displaymodul nicht auf dem Gerat montiert ist.
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Symbol

Bedeutung und Alternativen

Sensor in gutem Zustand, Flissigkeitsleitfahigkeit und -temperatur innerhalb der Toleranzen.

Wenn die Uberwachung der Flissigkeitsleitfahigkeit und/oder -temperatur aktiv ist, gibt es
hier folgende Alternativsymbole:

° , verbunden mit & : siehe Kap. 9.13.2, Ka. 9.13.3, Kap. 9.15.1, Kap. 10.3
e ©, verbunden mit €. siehe Kap. 9.13.2, Kap. 9.13.3, Kap. 9.15.1, Kap. 10.3

Das Gerét fuhrt eine Messung durch. Hier gibt es folgende Alternativsymbole:

e "o plinkend: Funktion HOLD aktiviert (siehe Kap 9.12.1)

o [T: Kontrolle der ordnungsgemaBen Funktionsfahigkeit und des ordnungsgemé&Ben Verh-
altens der Ausgénge (siehe Kap. 9.14.2 und Kap. 9.14.3)

Ereignis ,maintenance” ; siche Kap. 9.12.4, Kap. 9.15.1, Kap. 10.3

Ereignis ,,warning“; siehe Kap. 9.11.10, Kap. 9.13.2, Kap. 9.13.3, Kap. 9.15.1, Kap. 10.3

™
A
©

Ereignis ,error”; siehe Kap. 9.11.9, Kap. 9.13.2, Kap. 9.13.3, Kap. 9.15.1, Kap. 10.3

9.7.2

Hinweise zum Display beim Einschalten des Gerats

Beim Einschalten des Gerats und beim Einsetzen des Displaymoduls wird die Softwareversion des Display-
moduls angezeigt. Das Display zeigt den ersten Bildschirm der Prozessebene:

o [

Siehe Kap. 9.11.5 und 9.11.6 zur Auswahl der in der Prozes-

sebene angezeigten Werte

O, %

stire

©conds il
0.000 uS/cm“

TempC
23.8°C

° ‘/i) °
N -

Bild 31:

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

36

Anzeige beim Einschalten




Typ 8228 e

burkert

Einstellung und Inbetriebnahme FLUID CONTROL SYSTEMS

0.8 Hinweise zur Prozessebene

- 1)
Erste Ansicht der 153 mS/em
Prozessebene |  TempC " S
55°C Anzeige der |© ac1 3]
N - 18.3 mA
w Stromausgangs AC2 vt
werte 7.5mA
) D 71) —
VergréBerung des Wertes 9 CondS \3;
in der ersten Zeile | 1,423 mS )
" “ VergroBerung des AC1 7
— Wertes des ersten
\g/ Stromausgangs | 18.3 MA
a2
) TempC 1) —
VergroéBerung des Wertes oc \g/
in der zweiten Zeile 55 VergrBerung A3
— H des Wertes des
\g’ zweiten Strom- 7.5 mA
. - ausgangs it
Anzeige der Mininmal- und [©pax 2) 9ang P
. - 4 )]
Mamrnalmessvyert_e der Mi r1l 450 mS/cm | — B> g
ausgewahlte physikalische 1.200 mS/cm -
GroBe. —
\g/
B
" Zur Auswahl der angezeigten MessgroBen siehe Kap. 9.11.5.
2 Die Anzeige der Mininmal- und Maximalmesswerte ist standardmaBig deaktiviert. Zur Aktivierung und Auswahl der
physikalischen GréBe siehe Kap. 9.11.6.

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022
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9.9

Auf die Konfigurationsebene zugreifen

Beliebige Ansicht der
Prozessebene

i Menl ,Information*

»Diagnostic”

Code
»Param*“
korrekt

Code
,Calib“
korrekt

Code

korrekt

Code
Test”
korrekt

- i by
Error
Info

= Param
System
Displa
u‘ !éoéii!o@

MEAS BACK
BParam 7]
Dispay

Ausgange

MEAS BACK |

Calibration
[Systemn

Ausgange
Sensor
MEAS BACK

~ Diagnostic @

Sensor

MEAS BACK

e —

Ausgange
Sensor
MEAS BACK

[DInfo
MEAS BACK
(DInfo
Smile T
Product
MEAS BACK

" Nur wenn der Zugriffscode fur das Meni personalisiert wurde. Siehe Kap. 9.11.3, 9.12.2, 9.13.1 und
9.14.1.

— Siehe Kap. 9.10 zu Einzelheiten der MenUfunktionen
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9.10 Hinweise zur Menustruktur der Konfigurationsebene

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf die Konfigurationsebene.

Wenn ein ,,Upload“ mit diesem Displaymodul

[ Param _ 4¢—| Svstww—[: Download 4—PDownl. Yes/No| - grfoigreich durchgefiihrt wurde
: [ Upload _[¢—P[Upload Yes/No
—p[__ Date  [¢—P[JJJI/MM/TT |
—p[ Time —P[ HH:MM>= ]
P Code  4—) 0 [¢—P[Confirm code [4¢—P| 0™
—p[Factory reset |¢—Pp[Reset .Yes/No“]|
—p{__ Display _|4—P[Linel / Line2: [4¢——P{Linel / Line2:] Enabled |
] PVar: [—P[_CondS ]
N
&
o —
< P Unit: —>»[_uS/cm | Wenn PVar = ,CondS®
B Wenn PVar = ,CondS“
§ Wenn PVar = ,CondR*
= Wenn PVar = ,CondR*
% Wenn PVar = ,CondR*
? Wenn PVar = ,TempF“
§ Wenn PVar = ,TempG*
— Wenn PVar = ,TDSppm*“
% )| % Wenn PVar = ,%"
fg, Ly Filter: 4P| None |
4
@
2
% —p[ Min/Max: _4¢——Pp[__Status: Enabled
W
5 —»___PVar: 4—P[_ CondS ]
&
>
w
e
3
N %
§ 9 Unitt | P[_puS/cm | Wenn PVar = ,CondS“
> Wenn PVar = ,Conds*
<§( Wenn PVar = ,CondR*
Wenn PVar = ,CondR“
Wenn PVar = ,CondR“
Wenn PVar = ,TempF*
Wenn PVar = ,TempC*
Wenn PVar =, TDSppm*“
% Wenn PVar = , %"
—»{_ Contrast _|[4—] xx %

L[ Backlight |[¢— XX % |
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:—} Ausgange |4¢—P_HWMode

40

sink/NPN
source/PNP
—»_AC1T/AC2 4T P_Pvar ]
[ 4mA. [¢—>P[__INPUT ]
—p[ 20mA: _|[«—Pp[ _INPUT |
—] Filter: [ None |
~ [ Mode diag. None
S
N
o~
<
- ) TR1/TR2 _M—P[__Pvar: |4 CondS |
kel
L —p[___CondR |
c
B —»[__TempC ]
T —»_TempF ]
8 —»{_TDSppm |
[=)]
S %]
2 [ _warning_]
3
@ —p[__ Mode: [Hysteresis
Q Wenn PVar # ,warning”
o
4 “—>
s — Low: L_INPUT | \wenn PVar = Lwarning*
=} =
© —»[___High: —>»[__INPUT ] \yenn PVar # ,warning*
]
w —p[__ Contact: N—I::Normally open
g Normal. closed
‘n
5} “»[_ Delay: —P»[_INPUT |
>
w
[a) )] Sensor 4¢P  Comp.. 4¢P None |
b —PLinear:0.000%|4—p[__INPUT |
<
S —»[_NaCl ]
g —p__ NaOH |
= —P| HNO3
<Z( > H2S04
s
[ _Conc.: Tbl
L »_Conc.. |47 None |
H2S04 (0...30%
H2S04 (32...89 %
HNOS3 (0...30 %
HNOS3 (35...96 %
HCI (0...18 %
HCI (22...39 %
NaOH (0...14 %
NaOH (18...50 %
NaCl (0...25%
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[ Calib |¢—P[__System Hold [Hold:Disabled
: g Hold:Enabled
o Code — 0** [¢—p[Confirm code [¢—P| 0™
[ Ausginge |¢—Pp[ AC1/AC2 [ 4mA [¢—P] INPUT |
[ 20mA > _INPUT ]
L), - Calibrate Zero
[ Sensor 4—P__Probe 4P [ Zero Caiib. [¢—P| Point?
=
[ Calibration |¢—p[_INPUT __4—P[_RESULT ]
—P{ Cell constant l¢—[__INPUT
—p[ Kfitting |—p[__INPUT |
« —p[ Cell cst. TDS [¢—Pp[__INPUT |
§ [ Calib interval Last cal. date [¢—P READ
g' Interval __|[¢—p[___INPUT
<
- L[ Teach special Start temp
5
L
£
s
=
@
o
&
9] INPUT
R
©
=
°
@
(7]
©
o2
= " p[ Temperature |[¢—p[__INPUT |
-
4
» :
2 H
% Diagnostic [ System |¢—P] Code —)] o |[¢— Confirm code |[¢—P/ o
1] :
o :
[ :
5 :
> Sensor __|[4¢—P[ Conductivity |¢—P[ Activate: Yes/No
w
a @ | [ Conductivity ¢—P__READ ]
g ) Wamhi. ¢ _INPUT |
N - Warnlo: —P[ _INPUT ]
=}
S [ Errhi [—»[_INPUT ]
<z( L»[_ Errlo: [¢—[  _INPUT _|
=
L[ Temperature Activate: _|[4—P[__ Yes/No
Temperature [¢—] READ ]
Warn hi: [P INPUT ]
Warn lo:  [4¢—p[__INPUT |
Err hi: [¢—P] INPUT |
[ Errlo:  [&—p__INPUT |
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[ Test [¢—P[_System [¢—P Code || 0 |[¢— Confirm code | ¢—P 0™
T Td
—_Ausgange 4—P[__ACT: __4— __INPUT |
Tg —»[ AC2: ¢ INPUT |
- p[ TRI: _ J¢—H__OFF/ON |
L TR2: [¢—>»__OFF/ON ]
“»[  Sensor 4P| PVar: CondS ]
T4
Ly Value: |¢—___INPUT ]
[ Info P Error [¢—>»[ MESSAGE |
P Warnung |¢—p[ MESSAGE ]
I Mainten. MESSAGE
—»__ Smiley |¢—Pp[ MESSAGE ]
Software Main —P| READ |
Sensor  4—Pp[___READ ]
[ Product |¢—p[___READ |
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9.11 Hinweise zum Menu ,,Param*

9.11.1 Datenubertragung von einem Gerat zum anderen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,,Param®.

Diese Funktion ist nur mit einem Displaymodul mit Sofwareversion V2 mdglich.

— Auf dem Gerét die Softwareversion im Meni ,,Info -> Software -> Main“ prifen.
® Die Softwareversion wird beim Einschalten des Displaymoduls angezeigt.

e Die Funktion DOWNLOAD ist nur verfligbar, wenn ein UPLOAD erfolgreich durchgefiihrt wurde.

¢ Die Unterbrechung einer Datenilibertragung kann das Gerat beschadigen: Eine Dateniibertragung
nie unterbrechen.

Die mit der Funktion TEACH SPECIAL (siehe Kap. 9.12.4) ermittelte Kompensationskurve kann nicht
an ein anderes Gerat Ubertragen werden.

[ Param |¢—Pp[  System |¢—P Up/Downlioad Download _|¢—pDownl. Yes/No
2 [ Upload _[¢—>P[Upload Yes/No

Folgende Daten kénnen von einem Geréat zu einem anderen Gerat des selben Typs lUbertragen werden:

¢ benutzerseitig eingestellte Daten im Meni PARAM (auBer Datum, Uhrzeit, Kontrastgrad des Displays und
Helligkeit des Displays),

¢ benutzerseitig eingestellte Daten im MenlU DIAGNOSTIC,

e der im Meni ,Calib -> Sensor -> Probe -> Cell cst TDS” eingestellte TDS-Faktor,

e der im Meni ,,Calib -> Sensor -> Probe -> K-fitting“ eingestellte Korrekturfaktor,

e das im Men( ,Calib -> Sensor -> Probe -> Calib interval” eingestellte Kalibrierungsintervall,

e die Zugriffscodes auf die MenUs.

DOWNLOAD: Ubertragen der zuvor mit der Funktion UPLOAD in das Displaymodul geladenen Daten des
Menis PARAM.

Die Ubertragenen Parameter werden vom Geréat verwendet, sobald die Meldung ,,Download OK* angezeigt
wird.

UPLOAD : Ubertragen der Geritedaten in das Displaymodul.
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9.11.2 Datum und Uhrzeit einstellen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Param®.

[ Param |¢—p[  System | Date [—P[ JJJI/MM/TT |
ks, 1 Time [—[_HH:MMS ]

DATE: Einstellen des Datums (Erfassungsformat: Jahr/Monat/Tag in der Form JJJJ/MM/TT)

TIME: Einstellen der Uhrzeit (Erfassungsformat: Stunden:MinutenSekunden)

9.11.3 Zugriffscode fur das Menu PARAM andern

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Param*.

[ Param _ |¢—p[_ System l¢—P] Code 44— 0 [¢—>{ Confirm code [¢—P] 0***
5 Neuen Code Neuen Code ein erneut
eingeben eingeben

Wenn der Zugriffscode auf den Standardwert (0000) eingestellt ist, wird der Code flr den Zugriff auf das
Menu nicht verlangt.

9.11.4 Standardparameter der Prozessebene und der Ausgange
wiederherstellen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Param®.
Folgende Daten kénnen auf ihre Standardwerte zurlickgesetzt werden:

e benutzerseitig eingestellte Daten im Menl PARAM (auBer Datum, Uhrzeit, Kontrastgrad des Displays und
Helligkeit des Displays),

e benutzerseitig eingestellte Daten im Meni DIAGNOSTIC,

e der im MenU ,,Calib -> Sensor -> Probe -> Cell cst TDS“ eingestellte TDS-Faktor,

e der im MenU ,,Calib -> Sensor -> Probe -> K-fitting“ eingestellte Korrekturfaktor,

e das im Menu ,,Calib -> Sensor -> Probe -> Calib interval” eingestellte Kalibrierungsintervall,

e die Zugriffscodes auf die MenUs.
[ Param |¢—P[ System |¢—P[ Factory Set [¢—Pp[ _Execute |——P{Reset ,Yes/No*
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— ,Yes“ wahlen, um die Standardparameter wiederherzustellen

— ,,No“" wahlen, um die aktuellen Werte beizubehalten
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9.11.5 Konfiguration der Datenanzeige der Prozessebene

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Param®.

[ Param |¢—Pp[ Display |4¢—P[Linel/Line2:] Enabled |
P PVar: [¢—»_CondS |
%
—p Unit: [—>»[_uS/cm ] Wenn PVar = ,CondS*
Wenn PVar = ,CondS*
Wenn PVar = ,,CondR*
Wenn PVar = ,,CondR*
Wenn PVar = ,,CondR*
Wenn PVar = ,TempF*“
Wenn PVar = ,TempC*
Wenn PVar = ,TDSppm*
% Wenn PVar = "%"
[ Filterr ¢—P_None |

PVAR: Auswahl des Prozesswerts flir die Anzeige in der gewéhlten Zeile.
UNIT: Auswahl der Einheit fir den angezeigten Prozesswert.

FILTER: Auswahl der Filterebene fir die in der gewahlten Zeile angezeigten Messwerte. Es werden drei Filte-
rebenen vorgeschlagen: ,,slow” (langsame Filterung), ,fast” (schnelle Filterung) oder ,none“ (keine Filterung).

% = Massenkonzentration der Flissigkeit (verfligbar mit der Softwareoption ,,Concentration®).

CONCENTRATION: Mit dieser Funktion (%) lasst sich die Massenkonzentration der Fliissigkeit entspre-
chend Leitfahigkeit und Temperatur ermitteln.

langsame Filterung
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schnelle Filterung

keine Filterung

3 s (Messung der Leitfahigkeit)

280 s ((Messung der Temperatur)

Bild 32: Filterungskurven
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9.11.6 Anzeige der Minimal- und Maximalmesswerte

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Mena ,,Param®.

Param _|[¢—p__ Display |¢—P[ Min/Max: 4——P[ _Status: Enabled

Disabled
CondS
CondR
TempC
TempF

TDSppm

|

=P PVar: —

v

X

uS/cm Wenn PVar = ,,CondS*“
mS/cm Wenn PVar = ,CondS*

Ly Unit: [—

v

Q.cm Wenn PVar = ,,CondR*
kQ.cm Wenn PVar = ,,CondR*
MQ.cm Wenn PVar = ,,CondR*
Wenn PVar = ,TempF*
Wenn PVar = ,TempC*
Wenn PVar = ,TDSppm*“
Wenn PVar = "%"

.no
3011

X

STATUS: Festlegung, ob die seit dem Einschalten oder seit dem letzten Zurlicksetzen der Minimal- und
Maximalmesswerte (der im folgenden Menl PVAR ausgewahlten physikalischen GroBe) angezeigt werden
soll (,Enabled* wahlen) oder nicht (,Disabled” wahlen).

PVAR: Auswahl der physikalischen GréBe, deren Minimal- und Maximalmesswerte in der Prozessebene
angezeigt werden.

UNIT: Auswahl der bevorzugten Einheit, in der die Minimal- und Maximalmesswerte der ausgewahlte physi-
kalische GroBe angezeigt werden.

9.11.7 Kontrast und Hintergrundbeleuchtung der Anzeige einstellen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,,Param®.

Contrast __|4—P] xX %
Backight [4—P[_ xx% |

Param
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-~ A~
— Den Prozentwert mit ‘.—7 und ‘.-’ einstellen.

CONTRAST: Kontrastgrad der Anzeige (in %) einstellen.
BACKLIGHT: Hintergrundbeleuchtung der Anzeige (in %) einstellen.

Diese Einstellungen betreffen nur das Displaymodul. Sie werden beim "UPLOAD" der Gerdtedaten nicht
Ubertragen (siehe Kap. 9.11.1).

46




TP 8228 burkert
Einstellung und Inbetriebnahme FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

9.11.8 Anschlussart der Ausgange wahlen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,,Param®.

Param  |¢—[ Ausginge |¢—p[ _HWMode source/PNP_|
sink/NPN

Die Anschlussart ist fur alle Ausgénge gleich:

— Wenn ,,sink/NPN* eingestellt ist, sind die Stromausgange als Senke und die Transistorausgéange im
Modus NPN anzuschlieBen.

— Wenn ,,source/PNP* eingestellt ist, sind die Stromausgéange als Quelle und die Transistorausgange im
Modus PNP anzuschlieBen.

Siehe Kap. ,8.4 Das Gerét verkabeln®.

9.11.9 Stromausgange konfigurieren

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,,Param®.
Der zweite Stromausgang ,,AC2“ steht nur bei einer Geratevariante mit zwei Stromausgangen zur Verfligung.
Param __|[¢—P[ Ausginge [¢—P[ AC1/AC2 4¢P PVar: CondS__ |

—P| 4mA: [¢—>»[__INPUT ]
—»_20mA:  |¢—Pp[__INPUT |

P Filter: | [ Slow |

[ Mode diag. None

PVAR: Auswahl eines Prozesswerts (Impedanz in Q.cm, Leitfahigkeit in S/cm, Temperatur in °C, Temperatur
in °F oder Gesamtmenge an geldsten Feststoffen, TDS, in ppm), die mit dem Stromausgang 1 bzw. dem
Stromausgang 2 zusammenhangt.

Mit den Funktionen ,,4mA“ und ,20mA" Iasst sich der Messbereich des Prozesswerts festlegen, der dem
Ausgangsstrom 4...20 mA zugeordnet ist.

P, und P, sind die Werte, die einem Strom von 4 mA beziehungsweise 20 mA zugeordnet sind:

Wenn P, héher ist als P, wird das Signal umgekehrt und der Bereich P,-P, entspricht dem Strombereich
20...4 mA.

mA
20

4

0 P p > Ausgewahlter Prozesswert

1 2

47
Bild 33: Der Strom 4...20 mA in Abhéngigkeit vom gewéhlten Prozesswert
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4mA: Auswahl der GréBe des (zuvor ausgewahlten) Prozesswerts fir jeden Stromausgang, der einem Strom
von 4 mA entspricht.

20mA: Auswahl der GroBe des (zuvor ausgewahlten) Prozesswerts flr jeden Stromausgang, der einem
Strom von 20 mA entspricht.

FILTER: Auswahl des Dampfungsgrads der Stromwertschwankungen flr jeden Stromausgang. Es werden
drei Filterebenen vorgeschlagen: ,,slow"” (langsame Filterung), ,fast” (schnelle Filterung) oder ,none* (keine
Filterung). Das Filtern der Stromausgange entspricht dem Filtern der Anzeige (siehe Bild 32, Kap. 9.11.5).

MODE DIAG.: Auswahl einer Stromausgabe von 22 mA auf dem aktuell ausgewéhlten Stromausgang, wenn
ein Ereignis ,error” in Verbindung mit der Diagnose (siehe Kap. 9.13.2 und 9.13.3) durch das Geréat erzeugt
wird, oder Beibehaltung des Normalbetriebs des aktuellen Stromausgang (Auswahl ,,none®).

Bei einem Ereignis ,error” in Verbindung mit einem Geratedefekt wird, unabhangig von der Ein-
stellung in der Funktion ,,MODE DIAG®, immer ein 22-mA-Strom erzeugt.

Siehe auch Kap. ,,10.3 Problembehebung®.

9.11.10 Transistorausgange konfigurieren

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,,Param*®.

Param _ |¢—p[ Ausgénge |¢—P[ TR1/TR2 4—P__PVar 4 P__CondS ]
% ]
[ Warnung |

P Mode: | [_Hysteresis |
} Wenn PVar # ,,warning“

md Low: [¢—>_INPUT__ ] wenn pvar = Lwarning*
md High: [¢—>[_INPUT | wenn Pvar # Lwarning*
—p[_ Contact: N—I:: Normally open

“»[__ Delay: |4—>p[ _INPUT

PVAR: Auswahl einer physikalischen GroéBe (Impedanz in Q.cm, Leitfahigkeit in S/cm, Temperatur in °C,
Temperatur in °F oder Gesamtmenge an geldsten Feststoffen, TDS, in ppm) die auf den Transistorausgang 1
bzw. dem Transistorausgang 2 wirken soll, oder Zuordnung des Ereignisses ,,warning“ (siche Kap. 9.12.4,
Kap. 9.13.2 und Kap. 9.13.3) zum Transistorausgang 1 bzw. Transistorausgang 2.
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Bei Zuordnung des Ereignisses ,,warning“ zum ausgewahlten Transistorausgang schaltet der Transistor um,
sobald dieses Ereignis erzeugt wird.

Siehe auch Kap. ,,10.3 Problembehebung®.
MODE: Auswahl der Betriebsart, Hysterese oder Fenster, des Transistorausgangs 1 oder Transistoraus-
gangs 2 (siehe Bild 34 und Bild 35).

LOW: Eingabe des unteren Schaltschwellenwerts flr Transistorausgang 1 oder Transistorausgang 2 (siehe
Bild 34 und Bild 35).

HIGH: Eingabe des oberen Schaltschwellenwerts fir Transistorausgang 1 oder Transistorausgang 2 (siehe
48 Bild 34 and Bild 35).
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CONTACT: Auswahl der Kontaktart im Ruhezustand (Stromlos offen, NO, oder Stromlos geschlossen, NC)
des Transistorausgangs 1 oder Transistorausgangs 2 (siehe Bild 34 und Bild 35).

DELAY: Auswahl des Werts fur die Verzégerungszeit vor dem Umschalten fiir jeden Transistorausgang.

Die Umschaltung erfolgt, wenn einer der Schwellenwerte, der obere oder der untere (Funktionen ,,High*
oder ,Low*) flir einen Zeitraum Uberschnitten wird, der Uber diese Verzdgerungszeit hinausgeht (siehe
Bild 34 und Bild 35). Die Verzégerungszeit gilt fir beide Ausgangsschwellenwerte.

Hysteresebetrieb

Der Zustandswechsel erfolgt, wenn ein Schwellenwert erreicht wird (zunehmender Messwert: der obere
Schwellenwert (Funktion ,,High“) ist wirksam; abnehmender Messwert: der untere Schwellenwert (Funktion
»,Low®) ist wirksam.

NO = stromlos getffnet NC = stromlos geschlossen
Kontakt Kontakt
ON ON
OFF Prozesswert OFF Prozesswert
Low High Low High
Bild 34: Hysteresebetrieb

Fensterbetrieb

Der Zustandswechsel erfolgt, wenn einer der Schwellenwerte erreicht wird.

NO = stromlos getffnet NC = stromlos geschlossen
Kontakt Kontakt
ON ON
Prozesswert Prozesswert
OFF OFF
Low High Low High
Bild 35: Fensterbetrieb

9.11.11 Art der Temperaturkompensation wahlen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Mena ,,Param®.

Dieses Menli dient dazu, die Temperaturkompensation zu deaktivieren (Auswahl ,None“) oder die Art der
Temperaturkompensation auszuwéhlen, um die Leitfahigkeit zu bestimmen:

e entsprechend einem linearen Prozentsatz (Auswahl ,linear”, siehe ,Lineare Temperaturkompensation
(Auswahl ,Linear®), Seite 50).

* oder geméB einer bestimmten Kompensationskurve (Auswahl ,NaCl*, ,NaOH*, ,HNO," oder ,H,SO,").
Die Kompensationskurve fir ,,H,SO,“ gilt fir den Flissigkeitstemperaturbereich 5-55 °C sowie eine
Konzentration von 20,0 %.

Die Kompensationskurven fir ,NaOH® ,HNO,“ und ,NaCl“ gelten fur den Temperaturbereich 10-80 °C
sowie fir folgende Konzentrationen:

- NaCl: 0,2 %

- NaOH: 1,0 %

- HNO,: 1,0 %
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¢ oder entsprechend einer speziell fur Ihren Prozess festgelegten Kurve (Auswahl ,,Special®) mithilfe der
Funktion ,,Teach special“ im MenU ,,Calib - Sensor®, Funktion ,,Probe“" (sieche Kap. 9.12.4).
@ Wenn diese Funktion auf ,Special“ eingestellt wurde:

¢ und die Kompensationskurve nicht ermittelt wurde (siehe Kap. 9.12.4), werden die Leitféahigkeits-
messungen gegentber der Temperatur nicht kompensiert.

¢ und die Kompensationskurve ermittelt wurde (siehe Kap. 9.12.4), wird sie bei einem UPLOAD der
Gerate-Daten nicht Ubertragen (siehe Kap. 9.11.1).

e oder entsprechend der Konzentrationstabelle (Auswahl ,,Concentration table“, optional verfligbar), die in
der Funktion ,,Concentration“ ausgewahlt wird.

[ Param  |¢—P[_ Sensor 4—Pp[ Comp.. 4P None

—p[Cinear:0.000%|4¢—»__INPUT ]

Lineare Temperaturkompensation (Auswahl ,Linear)

Die lineare Temperaturkompensation kann fir lhren Prozess ausreichend genau sein, wenn die Temperatur
Ihres Prozesses immer > 0 °C betragt. Zur Kompensation einen Wert (mittlerer Kompensationskoeffizient
alpha) zwischen 0,00 und 10,00 %/°C eingeben.

Verwenden Sie die Kurve und die Gleichung, die nachstehend aufgefihrt sind, um den mittleren Kompensa-
tionskoeffizienten o in Abhangigkeit von einem Temperaturbereich AT und dem zugehérigen Leitfahigkeits-
bereich Ay zu berechnen:

X 1
/
e y
,/
/| A
s 7 AT |
- S

o = X —
25 T TI[°C] AT Xos

Auswahl des Mediums fiir die Konzentrationsberechnung (Auswahl ,,Concentration table®)
[ Param  M—>»[_ Sensor |4—P[ Conc. |4

v

None
...30 %
...89%
...30 %
...96 %
HCI (0...18 %
HCI (22...39 %
..14%
NaOH (18...50 %
NaCl (0...25 %
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9.12 Hinweise zum Menu ,,Calib*

9.12.1 Funktion ,,Hold“ aktivieren / deaktivieren

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Menu ,,Calib“.

[ Calib 4¢—Pp[ System l¢—>p__ Hold [Hold:Disabled
Hold:Enabled

Wenn es bei aktiviertem Modus ,,Hold“ zu einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung kommt,
wird beim Neustart des Gerats der Modus ,Hold“ automatisch deaktiviert.

Der Modus ,,Hold“ erlaubt die Durchfiihrung von Wartungsarbeiten, ohne den Prozess zu unterbrechen.

Zur Aktivierung des Modus HOLD:
— die Funktion HOLD aufrufen,

— ,Enabled” auswahlen und mit ,OK" bestatigen.

Zur Deaktivierung des Modus HOLD:
— die Funktion HOLD aufrufen,

— ,Disabled” auswahlen und mit ,,OK" bestatigen.

Wenn sich das Gerat im Modus ,,Hold“ befindet,

e wird das Symbol A anstelle des Symbols @ angezeigt;

e wird der an jedem 4...20-mA-Ausgang ausgegebene Strom auf den Wert der letzten Messung des physi-
kalischen Parameters festgelegt, der jedem Ausgang zugeordnet ist.

¢ wird jeder Transistorausgang auf den Zustand festgelegt, der zum Aktivierungszeitpunkt des Modus
»Hold" erfasst wurde.

e bleibt der Modus ,,Hold“ so lange aktiv, bis der Benutzer die Funktion HOLD deaktiviert.

9.12.2 Zugriffscode fur das Menu CALIB andern

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Menu ,,Calib“.

[ Calib __4—Pp[ System J¢—P[__ Code [P 0™ [¢—[ Confirm code [4¢—P] 0 |
1] 17 Neuen Code Neuen Code ein
= - eingeben erneut eingeben

Wenn der Zugriffscode auf den Standardwert (0000) eingestellt ist, wird der Code firr den Zugriff auf das
Menu nicht verlangt.
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9.12.3 Stromausgange einstellen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Calib“.

Calib __ |¢—»[ Ausgdnge |¢—P[ ACT/AC2 H—[:I 4mA:  4—>»[__INPUT |
7] 7] [ 20mA__—»[_INPUT ]

4mA: Einstellen des Stromausgangs 1 oder des Stromausgangs 2 fiir 4 mA.

Wenn die Funktion ,4mA" ausgewahlt ist, erzeugt das Gerat einen Strom von 4 mA: Den auf dem 4...20-mA-
Ausgang ausgegebenen Strom mithilfe eines Multimeters messen und in der Funktion ,,AC1.4mA*" oder
~AC2.4mA" den Wert eingeben, den das Multimeter anzeigt.

20mA: Einstellen des Stromausgangs 1 oder des Stromausgangs 2 fir 20 mA.

Wenn die Funktion ,20mA" ausgewahlt ist, erzeugt das Gerat einen Strom von 20 mA: Den auf dem
4...20-mA-Ausgang ausgegebenen Strom mithilfe eines Multimeters messen und in der Funktion
~AC1.20mA" oder ,,AC2.20mA" den Wert eingeben, den das Multimeter anzeigt.

9.12.4 Sensor kalibrieren

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!
» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Flissigkeit!

» Bei Verwendung geféhrlicher Flissigkeiten die Angaben auf dem Sicherheitsdatenblatt und die gelten-
den Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,,Calib“.

[_Calib __4—P[ Sensor _|&—Pp[ _Probe _|[4—P[ Zero Calb. HCaIibrate Zero

. Point?
7
= =

—p[_Calibration |¢—p[__ INPUT __ 4—P»[ RESULT |

—P{ Cell constant ¢—p[__INPUT ]

—p[_K-fitting  J4—p[__INPUT

—p[ Cell cst. TDS J4¢—p[___INPUT

—p[ Calib interval Last cal. date [¢—P READ
‘—I:: Interval __ |¢—P INPUT

L[ Teach special [{¢—{_Start temp
INPUT

INPUT

Processing




Typ 8228 e

burkert

Einstellung und Inbetriebnahme FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

Die Genauigkeit der Leitféhigkeitsmessungen wird durch Folgendes beeinflusst:

¢ Die Abweichung des Nullpunkts. Die Abweichung des Nullpunktes mit der Funktion ZERO CALIB kor-
rigieren. Dieses Verfahren durchfiihren, wenn der Leitfahigkeitssensor eine Leitféahigkeit gegenlber der
Luft héher als 10 uS/cm misst (siehe ,Nullpunkt-Kalibrierung (Funktion ,Zer lib.* Mends ,,Probe*)“
ite 54).

e Der Wert der Zellkonstante:

- Die Zellkonstante mit der Funktion CALIBRATION ermitteln (diese Kalibrierung aktualisiert das Datum
der letzten Kalibrierung in der Funktion ,Last cal. date” des Unterments CALIB INTERVAL). Siehe ,,Kali-

brierung des Leitfdhigkeitssensors (Funktion ,,Calibration® des Mendis ,,Probe”)”, Seite 55,

- oder die Zellkonstante (auf dem Kalibrierzertifikat des Geréts angegeben) in der Funktion CELL CON-
STANT eingeben. Diese Eingabe aktualisiert nicht das Datum der letzten Kalibrierung in der Funktion
sLast cal. date” des Untermenilis CALIB INTERVAL. In der Funktion CELL CONSTANT kann auch der
Wert der mit der Funktion CALIBRATION ermittelte Zellkonstante abgelesen werden.

¢ Den Korrekturfaktor des verwendeten Fittings. Den Korrekturfaktor des verwendeten Fittings S020 in
der Funktion K-FITTING eingeben. Der Korrekturfaktor hangt von der Bauform, dem Werkstoff und dem
Durchmesser des verwendeten Fittings ab. Die folgende Tabelle gibt die Werte der Korrekturfaktoren des
Fittings S020 an.

Tab. 1: Korrekturfaktoren des Fittings Typ S020 je nach Bauform, Werkstoff und DN des Fittings
Fittings mit Muffen- Fittings mit Innengewinde- | Messkammer SchweiBstutzen
und Uberwurfmutter- oder AuBengewinde-
Anschlissen Anschlissen oder Fittings
oder Fittings mit mit SchweiB3stutzen
Stutzenanschliissen
DN @ PVDF PP PVC Messing Edelstahl Edelstahl| PVDF PP
<32 1,08 1,08 1,08 0,99 0,99 - - - -
32 1,08 1,08 1,08 0,99 0,99 0,99 - - -
40 1,04 1,04 1,04 0,99 0,99 0,99 - - -
50 1,02 1,02 1,02 0,99 0,99 0,99 0,99 - -
65 - - - = - - 0,99 1,02 1,02
80 - - - - - - 0,99 1,02 1,02
100 - - - - = - 1,00 1,02 1,02
>100 - - - - - - 1,00 1,00 1,00

CELL CST TDS: Einen fir Ihren Prozess passenden TDS-Faktor eingeben. Der TDS-Faktor ermdglicht die
Ermittlung der Gesamtmenge an geldsten Feststoffen (TDS), in ppm, entsprechend der gemessenen Leitfa-
higkeit. Als Grundeinstellung ist der TDS-Faktor gleich 0,46 (NaCl)

CALIB INTERVAL: Den Zeitpunkt der letzten Kalibrierung (Funktion ,Last cal. date) auslesen und den zeit-
lichen Abstand der Kalibrierungen in Tagen (Funktion ,Interval®) eingeben: Bei jeder félligen Wartung erzeugt

das Gerat ein Ereignis ,,maintenance”, indem das Symbol ™ und eine Meldung ,,warning“ angezeigt werden.
Die Funktion ,,Interval“ auf ,,0000 Tage“ einstellen, um die Funktion zu deaktivieren.

e Das Ereignis ,,warning“ kann dem einen der beiden Transistorausgédnge zugeordnet werden (siehe

Kap. 9.11.10).

e Siehe auch Kap. ,,10.3 Problembehebung®.
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TEACH SPECIAL: Festlegung der Temperaturkompensationskurve, die fur Ihren Prozess gliltig ist. Die so
festgelegte und gespeicherte Kurve wird von dem Gerat verwendet, wenn ,,Special” in der Funktion ,Comp.”
des MenUs ,,Param — Sensor” gewahlt wird (siehe Kap. 9.11.11). Siehe auch ,Die fir lhren Prozess spezi-
fische Temperaturkompensationskurve definieren (Funktion ,Teach special” im Meni ,,Probe®)”, Seite 56.

Die mit der Funktion TEACH SPECIAL ermittelte Kompensationskurve kann nicht an ein anderes
Gerat mit der Funktion DOWNLOAD Ubertragen werden (siehe Kap. 9.11.1).

Nullpunkt-Kalibrierung (Funktion ,,Zero Calib.“ des Meniis ,,Probe*)

e Die Funktion HOLD aktivieren, um den Prozess nicht zu unterbrechen (siehe Kap. 9.12.1).

¢ Vor jeder Kalibrierung den Leitfahigkeitssensor sorgféltig mit einem geeigneten Mittel reinigen und
ihn dann absptlen und trocknen.

Wenn der Leitfahigkeitssensor eine Luftleitfahigkeit von mehr als 10 uS/cm misst, das Gerat gegenuber der
Luft kalibrieren (Nullpunkt-Kalibrierung des Geréts).

[ Calib [{¢—»[__Sensor ¢—>p[ __ Probe ¢—p Zeri Calib.

—— = Calibrate Zero
Point?

— Den gesaduberten und getrockneten Leitfahig-
keitssensor an die Luft halten.

Processing | Das Gerat fUhrt dann eine auto-

mmm | matische Nullpunkt-Kalibrierung in
weniger als 1 Sekunde durch.

s > Die Werte der Nullpunkt-Kalib-

data? rierung kdnnen entweder gespei-
chert werden oder nicht (,,Yes“ oder
»,No“ wahlen).

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

54




Typ 8228 e

burkert

Einstellung und Inbetriebnahme FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022

Kalibrierung des Leitfahigkeitssensors (Funktion ,,Calibration” des Meniis ,,Probe*)

Die Kalibrierung besteht darin, die spezifische C-Konstante eines Sensors mithilfe einer Lésung zu
bestimmen, deren Leitfahigkeit bekannt ist.

@ e Die Funktion HOLD aktivieren, um den Prozess nicht zu unterbrechen (siehe Kap. 9.12.1).
¢ \or jeder Kalibrierung den Leitfahigkeitssensor sorgféltig mit einem geeigneten Mittel reinigen.

e Zur Kalibrierung des Leitfahigkeitssensors auBerhalb des Prozesses ihn in die Mitte eines Bechers
mit Mindestdurchmesser von 8 cm einfiigen.

* Zur Kalibrierung des Leitféhigkeitssensors auBerhalb des Prozesses Uberprifen, ob sich keine Luft-
blasen in der Offnung des Leitfahigkeitssensors befinden.

e Den zeitlichen Abstand der Kalibrierungen mit der Funktion ,,Interval“ des Untermendis ,,Calib
interval® parametrieren (siehe Seite 53): Bei jeder félligen Kalibrierung erzeugt das Gerat ein
Ereignis ,maintenance” und eine Meldung ,warning®.

[ Calib |¢—P»[ Sensor |¢—P[ __Probe |¢—P[ Calibration |

— Den gesauberten Sensor in die Lésung mit der bekannten Leitfa-
higkeit tauchen. Das Gerat zeigt abwechselnd folgende Werte an:

¢ die gemessene Leitfahigkeit der Lésung

e die gemessene Temperatur der Lésung

\ Calibration — Die fur die Flussigkeits-
S 5023 usem - temperatur entsprechende

d Leitféhigkeit der Kalibrier-
@ Siem _D—— |6sung (auf dem Fl&schchen
angegeben oder mit
@ einem Bezugsinstrument
gemessen) eingeben.
— Die Einheit gegebenenfalls

A

andern.
Cal. Result Das Gerét zeigt das
+1.00000 Kalibrierungsergebnis an.
P:zbe
= Die Werte der Nullpunkt-Kalib-
"Error: out of Cal. Result rierung kénnen entweder gespei-
@ range" Save: Yes/No | chert werden oder nicht (,Yes“

oder ,No“ wéhlen).
Die Fehlermeldung ,Error: out of range”“ weist auf eine Zellkon-

stante auBerhalb des Bereichs hin (< 0,8 oder > 12). Ursache

hierflr kann sein:

¢ ein Fehler bei der Eingabe der Leitfahigkeit, oder

e die Bildung von Luftblasen in der Offnung des Leitfdhigkeits-
sensors, oder

e die Nichteinhaltung des Mindestabstandes von 4 cm zwischen
dem Leitféahigkeitssensor und den Réndern des Bechers.
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Die fur lhren Prozess spezifische Temperaturkompensationskurve definieren (Funktion ,,Teach special“
im Meni ,,Probe®)

[ Calib [{¢—>[__Sensor |¢—Pp[  Probe |¢—P[Teach special [¢—p
Start temp
= = 4+40.00 °C

— Den Anfangswert des Temperaturbereichs eingeben, flir den die Kom-
pensationskurve festgelegt werden muss.

Stop temp

@ Der Temperaturbereich der Flissigkeit (T—; T+) muss so erfasst werden, dass der Unterschied zwi-

schen T- und T+ > 8 °C. Die Fehlermeldung ,,Error Temp span at least 8 °C* wird angezeigt, wenn
der Unterschied zwischen den Anfangs- und Endwerten des Temperaturbereichs < 8 °C ist.

— Den Endwert des Temperaturbereichs eingeben, fir den die Kompensa-
tionskurve festgelegt werden soll.

— Vor Beginn des Kalibrierverfahrens prifen, dass die FlUssigkeitstempe-
ratur unter 25 °C und unter T- liegt.

Processing...
1.234 mS

Wenn die Funktion HOLD deaktiviert ist (sieche Kap. 9.12.1), bestimmt das Gerat die Kompensationskurve
mit 10 Punkten und zeigt abwechselnd die gemessene Leitfahigkeit und Temperatur der Lésung an.

e Den Sensor in die Lésung tauchen und allméahlich erhitzen:
- von T- bis auf 25 °C, wenn T-< T+ < 25 °C
- von T- bis auf T+, wenn T-< 25 °C < T+
- von 25 °C auf T+, wenn 25 °C < T- < T+

e Aufgrund der Tragheit des Temperaturfihlers muss der Temperaturanstieg langsam erfolgen.

e Die Bildung von Blasen am Sensor vermeiden.

Start temp.

v

"Error: current

@) temp. is too
high"

Die Fehlermeldung ,Error: current
temp. is too high“ wird angezeigt,
wenn bei Beginn des Verfahrens die
Flussigkeitstemperatur tber 25 °C bzw.
Uber T- liegt.
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Cal. Result
Save: Yes/No

Am Ende des Verfahrens
kann die Kurve
gespeichert werden oder
nicht.

[ Start temp. ]
¢ Z N
"Error: temp
span at least | G
8OCII

Die Fehlermeldung ,,Error
Temp span at least 8 °C“
wird angezeigt, wenn der
Unterschied zwischen den
Anfangs- und Endwerten des
Temperaturbereichs < 8 °C
ist.
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9.12.5 Offset fur die Temperaturmessung eingeben

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Calib“.

Die ermittelte Temperatur des Temperaturflihlers kann korrigiert werden. Dieser Korrekturwert ist der
Temperatur-Offset.

[ Calib [¢—»[__Sensor _|¢—p[ Temperature [¢—P)| INPUT

Eingabe des Temperatur-Offsets

= — (5 °C)

9.13 Hinweise zum Menu ,,Diagnostic*

9.13.1 Zugriffscode fur das Menu DIAGNOSTIC andern

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Diagnostic”.

Diagnostic |¢—p[__System |[¢—)) Code —P] 0*** |[¢—p{ Confirm code [¢—P! 0***
Neuen Code Neuen Code ein erneut
@ @ eingeben eingeben

Wenn der Zugriffscode auf den Standardwert (0000) eingestellt ist, wird der Code flir den Zugriff auf das
Menu nicht verlangt.

9.13.2 Uberwachung der Leitfahigkeit

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Diagnostic”.

Diese Funktion erméglicht die Uberwachung der Leitfahigkeitsmesswerte und das Auslésen einer Meldung
bei zu niedriger oder zu hoher Leitfahigkeit.

Ein Problem beim Prozess oder mit dem Leitféhigkeitssensor kann durch eine zu niedrige oder zu hohe Leit-
fahigkeit erkannt werden.

Diagnostic |[¢—[__ Sensor __|¢—{ Conductivity |[¢—P[__Activate: |[¢—P[__ Yes/No
@ @ L M Conductivity [¢«—»[__READ
—p Warn hi: [—] INPUT

P Err hi: [—] INPUT
L[ Err lo: [¢—»[__INPUT

|
]
[ Warnlo: |¢—Pp[  INPUT ]
]
]

Folgende Schritte ausflihren, um eine Meldung bei zu niedriger oder zu hoher Leitfahigkeit auszulésen:

— mit der Funktion ,activate“ die Uberwachung der Leitfahigkeit aktivieren, dann

— einen Leitfahigkeitsbereich parametrieren, auBerhalb dem das Gerat ein Ereignis ,,warning“ erzeugt und
die Symbole © und & anzeigt.

— einen Leitfahigkeitsbereich parametrieren, auBerhalb dem das Gerat ein Ereignis ,,error” erzeugt und die
Symbole ¥ und © anzeigt.
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Wenn das Gerat ein Ereignis ,warning“ oder ,error” erzeugt:

— Das Menu ,,Info* aufrufen, um die Ursache des Ereignisses auszulesen,

— und/oder die Funktion ,,Sensor“ des MenUs ,,Diagnostic” aufrufen, um den Wert der gemessenen Leitfa-
higkeit auszulesen.

— Bei Bedarf den Sensor reinigen und/oder neu kalibrieren.

— Bei Bedarf den Prozess Uberprifen.
e Das Ereignis ,warning®“ kann auBerdem einem oder beiden Transistorausgéngen zugeordnet werden
(siehe Kap. 9.11.10, Funktion ,,Output.TR1“ oder ,,Output.TR2“).

E[ﬂ e Das Ereignis ,error“ kann zudem einem oder beiden Stromausgéngen zugeordnet werden (siehe
Kap. 9.11.9, Funktion ,,Output.AC1“ oder ,,Output.AC2“).

e Siehe auch Kap. ,,10.3 Problembehebung®.
ACTIVATE: Wahlen, ob die Uberwachung der Leitfahigkeit aktiviert oder deaktiviert werden soll.

CONDUCTIVITY: Auslesen der gemessenen Leitfahigkeit in Echtzeit

WARN HI: Eingabe des Leitfahigkeitswerts, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,warning® erzeugt wird.
WARN LO: Eingabe des Leitfahigkeitswerts, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis ,,warning® erzeugt wird.
ERR HI: Eingabe des Leitfahigkeitswerts, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,error* erzeugt wird.

ERR LO: Eingabe des Leitfahigkeitswerts, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis ,,error” erzeugt wird.

9.13.3 Uberwachung der Flissigkeitstemperatur

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Menu ,,Diagnostic®.

Diese Funktion erméglicht die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur und das Auslésen einer Meldung
bei zu niedrigen oder zu hohen Flussigkeitstemperatur.

Ein Problem im Prozess oder mit dem Leitfahigkeitssensor kann durch eine zu niedrige oder zu hohe Leitfa-
higkeit erkannt werden.

Diagnostic |¢—pP[ __Sensor _|[¢—p[ Temperature Yes/No
@ @ Temperature READ
Warn hi: _ [¢—p[__ INPUT

]
Warnlo: |[¢—p[__INPUT |
]
]

Activate:

Err hi: [—P] INPUT
Err lo: [¢—»[___INPUT
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Folgende Schritte ausflihren, um eine Meldung bei zu niedriger oder zu hoher Temperatur auszuldésen:

— mit der Funktion ,activate” die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur aktivieren, dann

— einen Temperaturbereich parametrieren (in ° C), auBerhalb dessen das Gerat ein Ereignis ,,warning“
erzeugt und die Symbole © und & anzeigt.

— einen Temperaturbereich parametrieren (in ° C), auBerhalb dessen das Gerat ein Ereignis ,.error” erzeugt
und die Symbole < und & anzeigt.
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Wenn das Gerat ein Ereignis ,warning“ oder ,error® erzeugt:

— Das Menu ,Info* aufrufen, um die Ursache des Ereignisses auszulesen,

— und/oder die Funktion ,,Sensor“ des MenUs ,,Diagnostic” aufrufen, um den Wert der gemessenen Leitfa-
higkeit auszulesen,

— Dann gegebenenfalls kontrollieren, ob der eingebaute Temperaturfiihler ordnungsgeman funktioniert,
indem eine Flussigkeit gemessen wird, deren Temperatur bekannt ist. Falls der Temperaturfihler defekt
ist, das Gerat an Blrkert zurlickschicken.

— Den Prozess Uberpriifen, wenn der Temperaturfihler nicht die Ursache ist.
¢ Das Ereignis ,,warning“ kann auBerdem einem oder beiden Transistorausgéangen zugeordnet werden
_ (siehe Kap. 9.11.10, Funktion ,,Output.TR1“ oder ,,Output. TR2“).

E[ﬂ e Das Ereignis ,error“ kann zudem einem oder beiden Stromausgéangen zugeordnet werden (siehe
Kap. 9.11.9, Funktion ,,Output.AC1“ oder ,,Output.AC2“).

e Siehe auch Kap. ,,10.3 Problembehebung*.
ACTIVATE: Wahlen, ob die Uberwachung der Fliissigkeitstemperatur aktiviert oder deaktiviert werden soll.

TEMPERATURE: Auslesen der gemessenen Flussigkeitstemperatur in Echtzeit durch den integrierten
Temperaturfihler.

WARN HI: Eingabe des Werts der Fliissigkeitstemperatur, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,warning*
erzeugt wird.

WARN LO: Eingabe des Werts der FlUssigkeitstemperatur, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis
yswarning“ erzeugt wird.

ERR HI: Eingabe des Werts der Fliissigkeitstemperatur, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,.error*
erzeugt wird.

ERR LO: Eingabe des Werts der Flissigkeitstemperatur, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis ,error*
erzeugt wird.

9.14 Hinweise zum Menu ,,Test*

9.14.1 Zugriffscode fur das Menu ,, Test“ a&ndern

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Menu ,Test".

[ Test [{¢—>»[_System [¢—P[  Code  |¢—P]| 0 [¢—[ Confirm code [¢—P| 0~ |

Tg Tg Neuen Code Neuen Code ein erneut
eingeben eingeben
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Wenn der Zugriffscode auf den Standardwert (0000) eingestellt ist, wird der Code fir den Zugriff auf das
Menu nicht verlangt.
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9.14.2 Funktionsfahigkeit der Ausgange kontrollieren

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Test".

¢ Sicherstellen, dass der Modus ,,Hold“ inaktiv ist (siehe Kap. 9.12.1).

e Das Symbol - wird anstelle des Symbols i angezeigt, sobald die Kontrolle der ord-
nungsgemaBen Funktionsféhigkeit eines Ausgangs gestartet wurde. Wéhrend der Kontrolle bilden
die Ausgange die gemessene ProzessgroBe nicht mehr ab.

Test [¢—p[_Ausgénge [ ACH1: [{¢—>__INPUT |
T” T” [ AC2.__—_INPUT ]

h h [ TRi: _4—H OFF/ON ]

[ TR2: 4 OFF/ON ]

ACT: Die ordnungsgemaBe Funktionsfahigkeit des Stromausgangs 1 kontrollieren, indem ein Stromwert
eingegeben und dann "OK" gewahlt wird.

AC2: Die ordnungsgemaBe Funktionsfahigkeit des Stromausgangs 2 kontrollieren, indem ein Stromwert
eingegeben und dann "OK" gewé&hlt wird.

TR1: Die ordnungsgemaBe Funktionsfahigkeit des Transistorausgangs 1 kontrollieren, indem der Zustand
des Transistors (,ON“ oder ,,OFF“) und dann ,,OK“ gewahlt wird.

TR2: Die ordnungsgemaBe Funktionsfahigkeit des Transistorausgangs 2 kontrollieren, indem der Zustand
des Transistors (,ON“ oder ,OFF*) und dann ,,OK*“ gewahlt wird.

9.14.3 Verhalten der Ausgange kontrollieren

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Test".
e Sicherstellen, dass der Modus ,Hold“ inaktiv ist (siehe Kap. 9.12.1).

e Das Symbol " wird anstelle des Symbols il angezeigt, sobald die Simulation einer MessgroBe
gestartet wurde. Wahrend der Kontrolle bilden die Ausgange die gemessene ProzessgroBe nicht
mehr ab.

Mit dieser Funktion wird die richtige Konfigurierung der Ausgange Uberprift, indem die Messung des Pro-
zesswerts simuliert wird.

[ Test [¢—>» [ Sensor [ PVar

T T
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[ Value: 4¢—p[ _INPUT ]

PVAR: Den zu testenden Prozesswert wahlen.

VALUE: Eingabe eines Werts des zuvor mit der Funktion ,,PVAR" ausgewahlten Prozesswerts, um das Ver-
halten der Ausgénge zu kontrollieren.
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9.15 Hinweise zum Menu ,,Information“

9.15.1 Bedeutung der Ereignissen zugeordneten Symbole

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Menu ,Information®.
[info __4—P[__Eror __J¢—>»[ MESSAGE |

—»_Warnung |[¢—p[_ MESSAGE |
I Mainten. MESSAGE

—>___ Smiley |¢—Pp[ MESSAGE |

[ Software 4—[:: Main [¢—] READ ]
Sensor__[4—P] READ _ |

_p[_Product |¢—p[ __READ ]

Dieses MenU gibt eine kurze Beschreibung fir den Grund, warum die folgenden Symbole vom Gerat ange-
zeigt werden:

- ERROR: ©®
- WARNING: A

- MAINTENANCE: ™
- SMILEY: © oder

Sieheauch Kap. ,,10.3 Problembehebung*”.

9.15.2 Softwareversionen auslesen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Meni ,Information®.
[_info  J¢—P[Software Man __ 4—»__READ |

Sensor ___[¢—P| READ |

Dieses Menu enthélt folgende Informationen:

e die Softwareversion des Moduls (,Main“") zur Erfassung und Konvertierung der Messgréf3en

¢ die Softwareversion des Sensors (,Sensor")

9.15.3 Identifikationsinformationen zum Gerat abrufen

Siehe Kap. 9.9 zum Zugriff auf das Menu ,Information®.
[ Info [{¢—>»[ Product |¢—__ READ ]

Dieses MenU enthélt einige Informationen, die sich auf dem Typschild des Gerats befinden:

e Typ des Gerats
e Seriennummer

e Artikelnummer
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10 WARTUNG UND FEHLERBEHEBUNG

10.1 Sicherheitshinweise

N\

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerat die Spannung fir alle Leiter abschalten und vor Wiedereinschalten
sichern.

> Falls das Geréat in einer nassen Umgebung oder zur AuBenanwendung vorgesehen ist, die maximale
Betriebsspannung auf 35 V DC einschranken.

» Jedes am Gerat angeschlossene Instrument muss gegentiber dem elektrischen Verteilungsnetz geman
der Norm UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen flr elektrische Gerate beachten.

Verletzungsgefahr durch Druck in Anlage

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerét Flissigkeitszirkulation stoppen, Druck abschalten und Rohrleitung
leeren.

» Vor Arbeiten an Anlage sicherstellen, dass die Rohrleitung nicht mehr unter Druck ist.

» Die Abhangigkeit zwischen Flussigkeitsdruck und Flissigkeitstemperatur bertcksichtigen.

Verbrennungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen!
» Bei der Handhabung des Geréats Schutzhandschuhe verwenden.
» Vor Offnen der Rohrleitung Fliissigkeitszirkulation stoppen und Rohrleitung leeren.

» Vor Offnen der Rohrleitung sicherstellen, dass die Rohrleitung komplett leer ist.

Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Fliissigkeit!

» Bei Verwendung gefahrlicher Flissigkeiten die Angaben auf dem Sicherheitsdatenblatt und die gelten-
den Unfallverhitungsvorschriften beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Wartung.

» Wartungsarbeiten diirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem Werkzeug durchge-
fuhrt werden.
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» Nach jedem Eingriff an der Anlage einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.
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10.2 Das Gerat reinigen

e Wenn sich in der messenden Flissigkeit magnetische Partikel befinden, mit einem geeigneten Rei-
nigungsmittel regelmaBig Ablagerungen am Leitfahigkeitssensor entfernen.

e Stets ein Reinigungsmittel verwenden, das sich mit den Fertigungswerkstoffen des Gerats vertragt.

¢ Im Meni ,Calib“ die Funktion HOLD aktivieren (siehe Kap. 9.12.1), um den Prozess wéahrend der
Reinigung nicht zu unterbrechen.

e Wihrend der Reinigung die Offnung des Leitfahigkeitssensors nicht blockieren.

— Das Gerat nur mit einem Tuch oder Lappen reinigen, der leicht mit Wasser oder einem Mittel ange-

feuchtet ist, das sich mit den Werkstoffen des Gerats vertragt.

FUr zusatzliche Informationen wenden Sie sich bitte an lhren Blrkert-Lieferanten.

~ 10.3 Problembehebung
o
N
& Rote Strom-  Transistor- Symbol Im Meni Mégliche Ursache Empfohlene MaBnahme
= LED ausgang ausgang »Info“ an-
8 gezeigte
£ Meldung
= ON 22 mA je nach & "Sensor not | Die Verbindung — Das Gerét aus- und er-
() . . .
4 Schwellen- found" zur Messplatine ist neut einschalten.
54 wert unterbrochen.
g — Falls der Fehler fortbe-
= steht, das Gerét an Biir-
3 kert zuriickschicken.
% ON 22mA | jenach & "S:Probe Falsche — Das Gerat aus- und er-
= Schwellen- error" Leitfahigkeitsmessung. neut einschalten.
4
@ wert — Falls der Fehler fortbe-
g steht, das Gerét an Biir-
w kert zuriickschicken.
§ ON [22mA |jenach & "S EEprom | Werksdaten und Kali- |— Das Gerat aus- und er-
§ Schwellen- Read" brierdaten nicht mehr neut einschalten.
W wert vorhanden.
a — Falls der Fehler fortbe-
3 'S EEprom | Das Gerét misst weiter, steht, das Gerét an Biir-
S Write" jedoch mit verringerter kert zuriickschicken.
S Genauigkeit.
2 ON [22mA |jenach & 'S Temp. Die Flussigkeitstempe- |— Das Gerat aus- und er-
P4 . . .
< Schwellen- Error" ratur wird nicht mehr neut einschalten.
= wert gemessen.
— Falls der Fehler fortbe-
Die Temperatur steht, das Gerat an Bur-
wird nicht mehr kert zurtickschicken.
kompensiert.
Die Temperatur wird
in der Prozessebene
als ,,+++++ °C/°F“
angezeigt.

63




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8228
Wartung und Fehlerbehebung

Rote Strom-  Transistor- Symbol Im Meni Mégliche Ursache Empfohlene MaBnahme
LED ausgang ausgang »Info“ an-
gezeigte
Meldung
ON 22mA | jenach & "TR EE Fact Parameter-Lesefehler | — Das Gerat aus- und er-
Schwellen- Read" neut einschalten.
wert

— Falls der Fehler fortbe-
steht, das Gerat auf die
Grundeinstellung zuriick-

"TR EE User setzen (Kap. 9.11.4).
Read"

— Falls der Fehler fortbe-
steht, das Gerat an Bur-
kert zuriickschicken.

ON 22mA |jenach & "TR COM Der Modul zur Erfas- — Das Gerat aus- und er-
o Schwellen- Measure" sung und Konvertierung neut einschalten.
S wert der Prozesswerte ist
q defekt. — Falls der Fehler fortbe-
5 steht, das Geréat an Bur-
5 Der Prozess ist kert zurtickschicken.
2 unterbrochen.
E ON [22mA |jenach & "TR EE Parameter-Speicher- — Das Gerat aus- und er-
§ Schwellen- UserWrite" fehler neut einschalten.
()
g wert — Die Einstellungen erneut
3 speichern.
% — Falls der Fehler fortbe-
L steht, das Gerét auf die
= Grundeinstellung zurlick-
% setzen (Kap. 9.11.4).
g — Falls der Fehler fortbe-
w steht, das Gerat an Blr-
5 kert zurlickschicken.
5 OFF 4...20mA je nach A 4 |"SRTC Datum und Uhrzeit sind | — Datum und Uhrzeit des
Z Schwellen- Reinit" nicht mehr vorhanden, Geréats wieder einstellen
= wert weil das Gerat mindes- (siehe Kap. 9.11.2).
3 tens 3 Tage lang nicht L
S mehr eingeschaltet — Das Gerét mindestens
§ wurde. 10 Minuten lang mit
e Strom versorgen, damit
z die Zeiterfassung fir die
= nachsten 3 Tage weiter-

laufen kann.
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Diese Meldung wird
entsprechend den fest-
gelegten Schwellenwer-
ten ERR LO und ERR
HI angezeigt, wenn

die Uberwachung der
Flussigkeitstemperatur
aktiviert wurde (siehe
Kap. 9.13.3).

%

Rote Strom-  Transistor- Symbol Im Meni Mégliche Ursache Empfohlene MaBnahme
LED ausgang ausgang »Info“ an-
gezeigte
Meldung
ON 22mA?" |jenach & "E:Conduc- | Die Leitfahigkeit liegt — Die Funktion ,Sensor” im
Schwellen- tivity" auBerhalb des Bereichs. Meni ,,Diagnostic* auf-
wert . ) rufen, um den Wert der
Diese Meldung wird gemessenen Fliissigkeit-
entsprechend den fest- stemperatur auszulesen
gelegten Schwellenwer- (Kap. 9.13.2).
ten ERR LO und ERR
Hl angezeigt, wenn die |— Bei Bedarf den Leitféhig-
Leitfahigkeitstiberwa- keitssensor reinigen und/
chung aktiviert wurde oder neu kalibrieren.
(siehe Kap. 9.13.2). .
— Bei Bedarf den Prozess
Uberprtfen.
ON 22mA?" |jenach & + "E:Tempe- Die Flussigkeitstem- — Die Funktion ,,Sensor” im
Schwellen- rature" peratur liegt auBerhalb Menu ,,Diagnostic” auf-
wert des Bereichs. rufen, um den Wert der

gemessenen Flussigkeit-
stemperatur auszulesen
(Kap. 9.13.3).

Bei Bedarf kontrollieren,
ob der eingebaute Tem-
peraturfihler ordnungs-
gemaB funktioniert, in-
dem eine Flussigkeit mit
bekannter Temperatur
gemessen wird.

Falls der Tempera-
turflihler defekt ist,
das Gerat an Blrkert
zurickschicken.

Sollte der Temperatur-
fahler nicht die Ursa-
che sein, den Prozess
Uberprifen.

" Wenn die Funktion MODE DIAG im Men( ,,Output.AC1“" oder ,,Output.AC2“ auf ,22 mA” eingestellt ist (siehe
Kap. 9.11.9); andernfalls liefert der aktuelle Ausgang einen Standardstrom zwischen 4 und 20 mA.
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Rote Strom-  Transisto- Symbol Im Menu ,Info“ Mdogliche Ursache Empfohlene MaBnahme
LED ausgang rausgang angezeigte
Meldung
OFF 4...20 mA |Umge- A 4 | "W:Conductivity" | Die Leitfahigkeit liegt — Die Funktion ,Sensor*
schaltet ? auBerhalb des Bereichs.|  im Menu ,Diagnostic*
Diese Meldung aufrufen, um den Wert
wird entsprechend der gemessenen Flis-
den festgelegten sigkeitstemperatur aus-
Schwellenwerten zulesen (Kap. 9.13.2).
WARN LO und WARN | — Bei Bedarf den Leitfa-
HI (siehe Kap. 9.13.2), higkeitssensor reinigen
angezeigt, wenn die und/oder neu kalibrieren.
Uberwachung der Flls- | _, Bej Bedarf den Prozess
sigkeitsleitfahigkeit akti- iberpriifen.
viert wurde.
OFF 4...20 mA Umge- A 4 | "W:Temperature" | Die FlUssigkeitstem- — Die Funktion ,Sensor*
schaltet ? peratur liegt auBerhalb im Menu ,,Diagnostic*
des Bereichs. aufrufen, um den Wert
Diese Meldung wird d.er gemessenen Al
sigkeitstemperatur aus-
entsprechend den
festgelegten Schwellen- 2ulesen (Kap. 9.13.3).
werten WARN LO und | — Bei Bedarf kontrollie-
WARN HI angezeigt, ren, ob der eingebaute
wenn die Uberwachung =~ Temperaturfuhler ord-
der Flissigkeitstem- nungsgemas funktio-
peratur aktiviert wurde niert, indem eine Flus-
(siehe Kap. 9.13.3). sigkeit mit bekannter
Temperatur gemessen
wird.

— Falls der Tempera-
turflihler defekt ist,
das Gerat an Burkert
zuriickschicken.

— Sollte der Temperatur-
fuhler nicht die Ursa-
che sein, den Prozess
Uberprufen.

OFF 4...20 mA |Umge- m "M:Calib. Date" | Der Leitféhigkeitssensor  — Den Leitféahigkeits-
schaltet ? muss kalibriert werden. sensor kalibrieren
Der zeitliche Abstand (Kap. 9.12.4).
zwischen zwei Kalib-
rierungen wird in der
Funktion ,INTERVAL*
des Mentus ,,CALIB
INTERVAL® eingestellt
(siehe Kap. 9.12.4).
OFF 4...20 mA Umge- A 4 | "W:concent. Die Leitfahigkeit Sicherstellen, dass Tempe-
schaltet ? OOR" oder die Konzentra- ratur und Leitfahigkeit der
tion der Flussigkeit Flussigkeit fur die konfigu-
liegt auBerhalb des rierte Konzentrationsbe-
Berechnungsbereichs. | rechnung korrekt sind.

2 Wenn die Funktion ,,PVAR® im MenU ,,Output.TR1“ und/oder ,,Output. TR2“ auf ,,warning“ eingestellt ist (siehe
Kap. 9.11.10); andernfalls verhalten sich die Transistorausgange entsprechend den festgelegten Schwellenwerten.
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11 ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

A VORSICHT

Gefahr von Verletzungen und/oder Sachschaden durch den Einsatz ungeeigneter Teile.

Falsches Zubeh6r und ungeeignete Ersatzteile kdnnen Verletzungen und Schaden am Gerat und dessen
Umgebung verursachen.

» Nur Originalzubehdr und Originalersatzteile der Firma Blirkert verwenden.

Zubehér Artikelnummer
Displaymodul 559168
Satz mit 2 undurchsichtigen Gehausedeckel mit Dichtungen:
- 1x Schraub-Gehdusedeckel und 1x EPDM-Dichtung 560948
- 1x 1/4-Umdrehung-Gehausedeckel und 1x Silikon-Dichtung
g Satz mit 2 durchsichtigen Geh&dusedeckel mit Dichtungen:
| - 1x Schraub-Geh&usedeckel und 1x EPDM-Dichtung 561843
e - 1x 1/4-Umdrehung-Gehdusedeckel und 1x Silikon-Dichtung
5 Kalibrierlésung, 300 ml, 706 pS/cm 440018
f%" Kalibrierlésung, 300 ml, 1413 pyS/cm 440019
iy Kalibrierlésung, 500 ml, 12880 pS/cm 565741
% Kalibrierlésung, 300 ml, 100 mS/cm 440020
g M12-Buchse, 5-polig, zum Verkabeln 917116
2 M12-Buchse, 5-polig, geschirmtes Kabel (2 m) angeschlossen 438680
3 M12-Stecker, 5-polig, zum Verkabeln 560946
(2]
® M12-Stecker, 5-polig, geschirmtes Kabel (2 m) angeschlossen 559177
[5)
5
x
é Ersatzteil (nur fir eine Geratevariante mit G2"-Prozessanschluss) Artikelnummer
o Sprepgring 619205
5 PC-Uberwurfmutter fiir PC-Gehause 619204
&
>
L
o
3
S
S
3
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12 VERPACKUNG, TRANSPORT

ACHTUNG
Transportschaden

Unzureichend geschitzte Geréte kdnnen beim Transport beschadigt werden.
» Gerat vor Nasse und Schmutz geschitzt in einer stoBfesten Verpackung transportieren.
» Eine Uber- bzw. Unterschreitung der zulassigen Lagertemperatur vermeiden.

» Elektrische Schnittstellen mit Schutzkappen vor Beschadigungen schiitzen.

13 LAGERUNG

ACHTUNG
Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Gerat trocken und staubfrei lagern.
» L agertemperatur des Gerats: -10...+60 °C.

14 ENTSORGUNG

Umweltgerechte Entsorgung

» Nationale Vorschriften beziiglich Entsorgung und Umwelt beachten.
ﬁ » Elektrische und elektronische Gerate separat sammeln und speziell entsorgen.

Weitere Informationen unter country.burkert.com.

MAN 1000220441 DE Version: E Status: RL (released | freigegeben) printed: 14.12.2022
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