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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2301
Instrukcija obstugi

1 INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja obstugi opisuje caty cykl zycia urzadzenia. Instrukcje
nalezy przechowywacé w taki sposéb, aby byta ona tatwo
dostepna dla kazdego uzytkownika i dla kazdego nowego
witasciciela urzadzenia.

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie tych informacji moze prowadzi¢ do niebez-
piecznych sytuaciji.
» Instrukcje obstugi nalezy przeczytaé i zrozumiec jej tresc.

1.1 Definicje pojecé/skréotéw

Stosowane w tej instrukcji pojecie ,,Urzadzenie” oznacza zawsze
zawor regulacyjny kulowy typu 2301.

Uzyty w tej instrukcji skrot ,,Ex” oznacza zawsze ,,zabezpieczony
przed wybuchem”.

W niniejszej instrukcji jednostka ,,bar” oznacza cignienie

wzgledne. Cisnienie bezwzgledne jest podawane oddzielnie
w barach (abs).
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1.2  Symbol
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen.

A OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwa, niebezpieczna sytuacja.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
lub $mierci.

A OSTROZNIE!

Ostrzega przed mozliwym zagrozeniem.
> Przy nieprzestrzeganiu nalezy liczy¢ si¢ z ryzykiem odniesie-
nia Srednio ciezkich lub lekkich obrazen.

WSKAZOWKA!

Ostrzega przed szkodami materialnymi.

@ Wazne wskazowki i zalecenia.

Wskazuje na informacje w tej instrukcji obstugi lub innej
dokumentaciji.

» Oznacza zalecenie dotyczace unikniecia zagrozenia.
— Oznacza krok roboczy, ktéry nalezy przeprowadzié.
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Typ 2301
Uzycie zgodne z przeznaczeniem

FLUID CONTROL SYSTEMS

2 UZYCIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzycia

zaworu regulacyjnego kulowego typu 2301 nalezy liczy¢

sie z zagrozeniami dla ludzi i maszyn w otoczeniu oraz dla

Srodowiska naturalnego.

» Urzadzenie zaprojektowane jest do sterowania przeptywem
ptynnych i gazowych mediéw. Moze on by¢ eksploatowany
tylko w potaczeniu z odpowiednig jednostka sterujaca.

» W obszarze zagrozenia wybuchem z zaworu regulacyjnego
kulowego typu 2301 wolno korzysta¢ wytacznie zgodnie ze
specyfikacjg podang na osobnej tabliczce znamionowej dla strefy
zagrozenia wybuchem. Przy uzytkowaniu nalezy przestrzegac
dotaczonej do urzgdzenia dodatkowej informacji ze wskazow-
kami bezpieczenstwa dla obszaru zagrozenia wybuchem.

» Urzadzenia bez osobnej tabliczki znamionowej nie moga byc¢
stosowane w obszarze zagrozenia wybuchem.

» Podczas stosowania przestrzega¢ dopuszczalnych para-
metréw, warunkoéw pracy oraz warunkow eksploatacyjnych.
Informacje te znajduja sie w dokumentacji kontraktowe;j,
instrukcji obstugi oraz na tabliczce znamionowe;.

» Chroni¢ urzadzenie przed szkodliwymi warunkami otoczenia
(promieniowaniem, wilgotnym powietrzem, oparamiitp.). W razie
niejasnosci skontaktowac sie z wtasciwa filig dystrybucyjna.

» Warunkiem bezpiecznej i bezusterkowej eksploataciji sa:
prawidtowy transport, prawidtowe przechowywanie, instala-
cja, rozruch / oddanie do uzytku, obstuga i serwisowanie.

» Urzadzenie wolno uzytkowaé wytacznie w potaczeniu z zale-
canymi lub dopuszczonymi przez firme Burkert urzadzeniami
i komponentami obcych producentéw.

» Uzytkowacd urzqdzenle Wy’rqcznle zgodnlez Jego przeznaczenlem

3 PODSTAWOWE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa nie uwzgledniajg przypadkdw i zdarzen
nastepujacych podczas instalacji, eksploatacji i konserwaciji.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za przestrzeganie miejscowych
przepiséw bezpieczenstwa, réwniez w odniesieniu do personelu.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego ci$nienia

i wycieku medium.

> Przed przystgpieniem do prac w maszynie lub urzadzeniu
wytgczy€ cisnienie i odpowietrzy¢ lub oprozni¢ przewody.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku porazenia pradem

(w przypadku zamontowanych komponentdéw elektrycznych).

» Przed przeprowadzaniem prac w urzadzeniu lub maszynie
nalezy wytaczy¢ napiecie. Zabezpieczy¢ przed ponownym
wiaczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych
ochrony przed wypadkami oraz przepisdéw bezpieczenstwa
dla urzadzen elektrycznych.

Q OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen przy otwieraniu napedu.

Naped zawiera naciggnieta sprezyne. Jesli naped zostanie otwarty,
wyskakujaca sprezyna moze spowodowac obrazenia.

» Nie otwiera¢ napedu.




FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2301
Podstawowewskazowkibezpieczenstwa

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci

w urzadzeniu.

» Nie wolno siega¢ do otwordéw w urzgdzeniu.

Zagrozenie z powodu hatasu.

» W zaleznosci od warunkéw pracy urzadzenie moze generowac
wysoki poziom hatasu. Dokfadniejsze informacje odnosnie do
prawdopodobieristwa generowania wysokiego poziomu hatasu
mozna otrzymadé w filii dystrybucyjnej.

» W poblizu urzadzenia nalezy nosi¢ ochrone stuchu.

é OSTROZNIE!

Ryzyko poparzenia i ryzyko pozaru przy diuzszym czasie wia-
czenia z powodu gorgcej powierzchni urzadzenia.
» Urzadzenie wolno dotykaé wytacznie w rekawicach ochronnych.
» Trzymac urzadzenie z dala od tatwopalnych materiatow
i mediéw.
Wyciek medium w przypadku zuzycia dtawnicy.
» Regularnie kontrolowa¢ odwiert odcigzajgcy pod katem wycie-
kajacego medium.

» W przypadku niebezpiecznych mediéw zabezpieczy¢ otoczenie
miejsca wycieku przed zagrozeniami.

Ogodlne sytuacje niebezpieczne.
W celu zabezpieczenia sie przed obrazeniami:

» Zabezpieczy¢ urzadzenie lub maszyne przed nieplanowanym
wtgczeniem.

» Prace instalacyjne i serwisowe moze przeprowadzac wytgcznie
odpowiednio wyszkolony i wykwalifikowany personel.

» Prace instalacyjne i serwisowe przeprowadzac¢ wytacznie
przy uzyciu odpowiednich narzedzi.
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» Po przerwaniu procesu zapewni¢ kontrolowany ponowny
rozruch. Przestrzegaé kolejnosci:
1. Podtaczyc¢ zasilanie elektryczne lub pneumatyczne.
2. Zasili¢ medium.

» Urzadzenie wolno eksploatowac wytgcznie w sprawnym techni-
cznie stanie i pod warunkiem przestrzegania instrukcji obstugi.

» Przy planowaniu uzytkowania i eksploatacji urzadzania
przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa odnoszacych sie do
danej maszyny.

» Uzytkownik maszyny odpowiedzialny jest za jej bezpieczng
eksploatacje i obstuge.

» Przestrzegac ogdlnie przyjetych zasad techniki.

W celu zabezpieczenia sig przed uszkodzeniami materiatowymi

w urzadzeniu przestrzegac nastepujacych zasad:

» Do przytaczy medidéw wprowadzac wytacznie media wymieni-
one w rozdziale ,,7 Dane techniczne” .

» Nie obcigza¢ zaworu mechanicznie (np. poprzez odktadanie
przedmiotoéw lub uzywanie go jako stopnia).

» Nie wprowadza¢ zadnych zewnetrznych zmian w zaworach.
Nie lakierowa¢ czesci obudowy i wkretdw.

» Ciezkie urzadzenie nalezy transportowac, montowac i demontowac
w razie potrzeby przy pomocy drugiej osoby i przy uzyciu odpo-
wiednich narzedzi.

» Powietrze wylotowe moze by¢ zanieczyszczone przez smary
znajdujgce sie w napedzie.

thd- SR
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FLUID CONTROL SYSTEMS

4 INFORMACJE OGOLNE

41 Adresy kontaktowe

Polska

Burkert Austria GmbH Oddziat w Polsce
Branch-Office of Austria

Ul. Czarodzieja 16

03-116 Warszawa

Telefon +48 22 840 60 10

Telefaks +48 22 840 60 11

E-mail buerkert@buerkert.pl

Swiat

Adresy kontaktowe sg podane na ostatnich stronach drukowanej
instrukcji obstugi.

Mozna je znalez¢ réwniez w Internecie pod adresem:

4.2 Gwarancja

Warunkiem gwarancji jest zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
urzadzenia oraz przestrzeganie okreslonych w specyfikacji zasad

pracy.
4.3 Informacje w Internecie

Instrukcje obstugi i dane dla zaworu typu 2301 dostepne sg w
Internecie pod adresem:

5 OPIS PRODUKTU

5.1 Ogodlny opis

2/2-drogowy zawor regulacyjny kulowy typu 2301 jest przeznaczony
do cieczy i gazow.
Steruje przeptywem wody, alkoholu, oleju, paliwa, ptynu hyd-
raulicznego, roztworu soli, tugu, rozpuszczalnika organicznego
i pary (media przeptywowe) za pomocg gazéw obojetnych lub
powietrza (media sterujace).
Zawor regulacyjny kulowy typu 2301 moze by¢ eksploatowany
tylko w potgczeniu z jednostka sterujgca. Mozliwe jednostki
sterujace:

Pozycjoner typu 8692, 8694 i 8696

oraz regulator procesowy typu 8693

52 Warianty

Zawor regulacyjny kulowy typu 2301 dostepny jest w 2 wersjach:

» Urzadzenie domysine — bez oddzielnej tabliczki znamionowej Ex.
Urzadzenie domysine nie moze by¢ stosowane w obszarze
zagrozenia wybuchem.

» Wariant Ex — z osobng tabliczkg znamionowa Ex.
Wariant Ex moze by¢ stosowany w obszarach zagrozenia
wybuchem. Nalezy przestrzega¢ specyfikacji podanych na
oddzielnej tabliczce znamionowej Ex oraz dodatkowych
informacji dofagczonych do urzadzenia z instrukcjami
bezpieczenstwa dla obszaru zagrozenia wybuchem.
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2301
Opis produktu

5.3

54

Wilasciwosci
Bezposredni montaz pozycjonera typu 8692/8694/8696 lub
regulatora procesowego typu 8693.

Optymalny dobdr zaworu do aplikacji dzieki standardowym
3 wspotczynnikom Kv na DN (do 5 wspétczynnikow Kv dla DN
o rozmiarze 2").

Wysoka szczelnos¢ dzieki samonastawnej dtawnicy (element
uszczelniajgcy wrzeciona).

Szczelne zamknigcie przy zastosowaniu stozka sterujagcego
z PTFE/PEEK.

Woysokie natezenie przeptywu dzieki optywowej obudowie zaworu
wykonanej ze stali nierdzewne;.

Duza komora rozprezna nad gniazdem zaworu, ktéra zapobiega
spowodowanej kawitacjg erozji na obudowie.

tatwa i szybka wymiana stozka sterujgcego i wkreconego
gniazda zaworu.

Naped moze by¢ obracany bezstopniowo o 360°.
W normalnych warunkach nie wymaga konserwacji.

Cechy techniczne

Nominalna szerokos$¢ obudowy: od DN10 do DN100, rozmiar
gniazda zaworu od 3 do 100

Cisnienie nominalne obudowa PN25

Przytacza obudowy: przytacze kotnierzowe, przytacze gwin-
towane, przytacze spawane, potagczenie zaciskowe

Obudowa zaworu 316L

» Seria zaworéw kulowych charakteryzuje sig przykrecanymi
gniazdami, ktére moga by¢ wymieniane w celu zmniejszenia
DN, szczegolnie w zaworach regulacyjnych.

5.41

Jednostka sterujgca
W zaleznosci od wymagan, dostepne sa rézne warianty jed-
nostek sterujgcych.

» Pozycjoner typu 8692, 8694 i 8696

» Regulator procesowy typu 8693

* Préznia

» Zgodnos¢ z wymogami w zakresie kontaktu z zywnoscig FDA
+ DVGW

« ATEX

» Zredukowane cisnienie sterujace

Opcje

8
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Typ 2301
Budowa i funkcja

FLUID CONTROL SYSTEMS

5.4.2 Warianty urzadzen

Wielkosci sitownika

Zawor regulacyjny kulowy jest dostepny dla nastepujacych
wielkosci sitownika w zaleznosci od DN:

DN Dostepna wielkos¢ sitownika [mm]
15 50 70 -
20 50 70 90 -
25 50 70 90
32 90 130
40 90 130
50 90 130
65 i 130
80 - 130
100 130

Karta 1:  Wielkosci sitownika

5.5 Przewidziany zakres zastosowania

Przestrzega¢ maksymalnego cisnienia i zakresu tempe-
ratur podanych na tabliczce znamionowej!
* Neutralne gazy i ciecze do 25 bardw.

» Para wodna do 230°C dla uszczelnienia gniazda zaworu stal i
PEEK (patrz rozdziat ,1.16.2”).
Para wodna do 130°C dla uszczelnienia gniazda zaworu z PTFE.
Gorgca woda do 200°C dla uszczelnienia gniazda zaworu stal i
PEEK (patrz rozdziat ,1.16.2”).

» Agresywne media.

6 BUDOWA | FUNKCJA

Zawor regulacyjny kulowy typu 2301 moze by¢
eksploatowany tylko w potgczeniu z jednostka sterujaca.

Mozliwe jednostki sterujace:
Typ pozycjonera 8692, 8694 i 8696
Typ regulatora procesowego 8693

6.1 Budowa

Zawor regulacyjny kulowy skfada sie z pneumatycznego napedu
ttokowego, stozka sterujacego oraz obudowy 2/2-drogowego
zaworu kulowego.

Stozek sterujacy jest potaczony modutowo z wrzecionem
napedowym za pomocg sworznia mocujgcego i dzieki temu
moze by¢ szybko wymieniony.

W obudowie mozna wykonac¢ prawie wszystkie potgczenia
kablowe. Mufa, przytacze spawane i kotnierz sg oferowane jako
urzadzenia domysine.

Gniazda zaworu sg wkrecone. Mniejsze szerokosci nominalne
gniazda mozna tatwo uzyskaé poprzez wymiang wkreconych
gniazd zaworu. Kierunek przeptywu znajduje sie zawsze ponizej
gniazda.

E[ﬂ Opis funkcji sterowania (SF) znajduje sie w rozdziale
»1.12.1 Funkcje sterowania (SF)”.

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1|i |||i E:li:ﬂ




FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2301
Budowa i funkcja

2 Przytacze odprowadzajace dla SFA, SFB
Przytacze powietrza sterujacego dla SFI

1
L Przytacze powietrza sterujacego dla SFA,
SFB, SFI

Pokrywa napedu

—— Obudowa napedu

Interfejs napedu / obudowa
z powierzchnig pod klucz

Obudowa zaworu regulacyjnego kulowego

Przytacze rurowe

Strzatka kierunku przeptywu lub oznaczenia
wskazujgce kierunek przeptywu

llustracja 1: Zawor regulacyjny kulowy typu 2301, budowa i opis
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6.2 Funkcja

Gniazdo zaworu jest zawsze zamkniete w stosunku do
przeptywajgcego medium.

Sita sprezyny (SFA) lub pneumatyczne cisnienie sterujace (SFB i SFI)
wytwarzaja site zamykajaca na stozku sterujgcym. Sita przenoszona
jest przez wrzeciono potgczone z ttokiem napedu.

6.2.1 Funkcje sterowania (SF)

ﬁ OSTRZEZENIE!

Dla funkcji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku

zaniku cisnienia sterujgcego.

Przy funkcji sterowania | zaréwno jednostka sterujgca, jak i powrét

do pozycji wyjsciowej jest wykonywane pneumatycznie. Przy utracie

ci$nienia zdefiniowana pozycja nie jest osiggana.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia
nalezy najpierw zasili¢ je cisnieniem sterujacym, a dopiero po
tym podtaczy¢ medium.

Funkcja sterowania A (SFA)
W pozycji spoczynkowej zamknigta sitg
sprezyny

thd- SR



Typ 2301
Budowa i funkcja

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Funkcja sterowania B (SFB)
W pozycji spoczynkowej otwarta sitg
sprezyny

Funkcja sterowania | (SFI)

Funkcja nastawiania za posrednictwem nap-
rzemiennego przyktadania cisnienia.

6.2.2 Kierunek przeplywu ponizej gniazda

W zaleznosci od wariantu zawor jest zamykany przed
przeptywem medium za pomoca sity sprezyny (SFA) lub cisnienia
sterujacego (SFB lub SFI).

Poniewaz cisnienie robocze znajduje sie pod stozkiem
sterujacym, przyczynia sie to do otwarcia zaworu.

A OSTRZEZENIE!

Nieszczelnosé gniazda zaworu przy zbyt niskim minimalnym
cisnieniu sterujgcym lub zbyt wysokim cisnieniu roboczym.

Zbyt niskie minimalne cisnienie sterujace dla SFB i SFI lub
przekroczenie dopuszczalnego cisnienia roboczego moze
prowadzi¢ do nieszczelnosci na gniezdzie zaworu.

» Utrzymywac¢ minimalne cisnienie sterujace.
» Nie przekraczac cisnienia roboczego.

» Patrz rozdziat ,1.16.4 Zakresy cisnienia”.

Pozycja , Pozycja
spoczynkowa (R spoczynkowa
SFA SFB/SFI

L .
,,,,,////A,///,,,,,,‘ Oznaczenie na
obudowie
.
—— Kierunek przeptywu

llustracja 2: Kierunek przeptywu ponizej gniazda (zamykany przez medium)

1



FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2301

Dane techniczne

7 DANE TECHNICZNE

71 Normy i wytyczne

Urzadzenie jest zgodne z wtasciwymi przepisami harmonizacyjnym
UE. Ponadto urzadzenie spetnia wymogi prawa Wielkiej Brytanii.
Aktualna wersja Deklaracji zgodnosci UE / Deklaraciji zgodnosci z
przepisami Wielkiej Brytanii zawiera liste norm zharmonizowanych,
ktore zostaly wykorzystane w procedurze oceny zgodnosci.
Zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych nalezy
przestrzega¢ nastepujacych warunkéw eksploatacyjnych:

DN Maksymalne ci$nienie dla ptynéw Scisliwych
z grupy 1 (niebezpieczne gazy i pary
zgodnie z art. 3, nr 1.3, lit. a, pierwszy

mysinik)
DN65 15 baréw
DN80 12,5 bara
DN100 10 baréw

7.2 Przeliczanie wielkosci sitownika
Wielkos¢é Oznaczenie | Srednica Rysunek
sitownika [mm] zewnetrzna A Zz wymiarami

[mm]

50 D 64,5

70 M 91

90 N 120

130 P 159
Karta 2:  Przeliczanie wielkosci sitownika
7.3 Tabliczka znamionowa

Dopuszczalna temperatura medium _ Przepustowo$¢
w warunkach seryjnych
Materiat uszczelniajgcy " Charakterystyka

Funkcja sterowania

SF)

Typ —|

sterowania (liniowa)

Oznaczenie CE

burkert 2301 B PTFE

| Kvs4,

00297969

D-74653 Ingelfingen [PS 16bar Tmed -10...+130°C

3 lin

|
Ce

Flow 1 <=<— 2 see manual for derating W17AL

Numer |dentyf|k - K|erunek przeptywu
cyjny urzadzenia|

Dopuszczalne
cis$nienie robocze medium

Data produkcu
(zaszyfrowana)

Obnizanie wartosci znamionowych —

patrz instrukcja obstugi

n  Opis zmiennych, patrz,1.18 Ogdlne dane techniczne”

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (release i inted: 13.03.2023
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Typ 2301
Dane techniczne

FLUID CONTROL SYSTEMS

7.4 Warunki eksploatacyjne

Przestrzega¢ dopuszczalnych zakresow podanych na
tabliczce znamionowej urzadzenial!

7.41 Zakresy temperatury napedow

Wielkosé sitownika [mm] Otoczenie?

50, 70 od -10°C do +60°C?
90, 130 od -10 do +100°C%

Karta 3:  Zakresy temperatury napedow

Zawor regulacyjny kulowy nadaje sie do sterylizacji parg
wodna.

2 W przypadku zastosowania jednostki sterujgcej nalezy
przestrzega¢ maksymalnej temperatury otoczenia tego
elementu i stosowac sie do niej.

3 Przylacza powietrza sterujgcego w postaci zigcza wtykowego do weza
49 Przylacza powietrza sterujgcego w postaci tulei gwintowanej

7.4.2 Zakres temperatur — uszczelka
gnhiazda zaworu

Zalecenie dotyczace uszczelki gniazda zaworu w Il i IV klasie
szczelnosci: stal.

Uszczelnienie gniazda zaworu dla klasy szczelnosci VI
Dla temperatur medium do maks. 130°C: PTFE
Dla temperatur medium 130°C: PEEK

Obnizanie wartosci znamionowych zakresu cisnienia
i temperatury

Ograniczenia zastosowania armatury (obnizanie warto$ci znami-
onowych cisnienia roboczego)

Temperatura Cisnienie robocze
od -10°C do +50 °C 25 baréw
100°C 24,5 bara
150°C 22,4 bara
200°C 20,3 bara
230°C 19 baréw

Karta 4:  Obnizanie wartosci znamionowych cisnienia roboczego wg
DIN EN 12516-1 / PN25

Temperatura Cisnienie robocze
od -29°C do +38 °C 19 barow
50°C 18,4 bara
100°C 16,2 bara
150°C 14,8 bara
200°C 13,7 bara
230°C 12,7 bara

Karta 5:  Obnizanie wartosci znamionowych cisnienia roboczego wg
ASME B16.5/ ASME B16.34 C.150

13



FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2301
Dane techniczne

Temperatura Cisnienie robocze
od -10°C do +50 °C 14 baréw

100°C 14 baréw

150°C 13,4 bara
200°C 12,4 bara
230°C 11,7 bara

Karta 6:  Obnizanie wartosci znamionowych cisnienia roboczego wg JIS
B 2220 10K
Ograniczenia zastosowania — temperatura medium i otoczenia

2 110

©

& 100

S

2 90

o]

© 80

é 70 \\
g 60

IS

@ 50

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220
Temperatura medium [°C]

llustracja 3: Obnizanie wartosci znamionowych ELEMENT ANTG 50, 70,
90, 130

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (release
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7.4.3 Medium sterujace

W potaczeniu z pneumatycznymi jednostkami sterujacymi (pozy-
cjoner lub regulator procesowy) nalezy zastosowaé powietrze
sterujgce zgodnie z DIN ISO 8573-1:

» Klasa 3 (dla zawartosci wody)
» Klasa 5 (dla zawartosci pytu i oleju).

Doktadna specyfikacja opisana jest w instrukcji obstugi
danego pozycjonera / regulatora procesowego w rozd-
ziale ,,Dane techniczne”.

7.4.4 Zakresy cisnienia

Maksymalne cisnienie sterujace dla zaworéw bez pneumaty-
cznej jednostki sterujace;.

Wielkos¢ sitownika Dopuszczalne ci$nienie
[mm] sterujgcego®

50, 70, 90 10 baréw

130 7 barow

Karta 7:  Cisnienie sterujace bez pneumatycznej jednostki sterujacej

5 Przestrzega¢ maksymalnego zakresu cisnienia podanego na
tabliczce znamionowej!

thd- SR
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FLUID CONTROL SYSTEMS

E[ﬂ 6 Funkcje sterowania zostafy opisane w rozaziale
Cisnienie robocze w przypadku funkcji sterowania A® 1.12.1 Funkcje sterowania (SF)”.
. x Maks. utrzymywane cisnienie
Wielkos¢ robocze [bar] Warianty z nizszym cignieniem sterujgcym (zmniejszona
sifownika | DN sita sprezyny) sa dostepne na zyczenie.
] Stal/stal PTFE/stal | PEEK/stal Prosimy o kontakt z filig dystrybucyjna firmy Burkert lub
10/15 16 16 10 naszym centrum sprzedazy, e-mail info@burkert.com.
50 20 10 10 -
25 5 5 - Wymagane minimalne ci$nienie sterujgce jako funkcja cisnienia
10/15 25 25 10 roboczego dla funkcji sterowania B
70 20 16 16 10 @50
o5 12 12 7 SFB/SFI
20/25 25 25 10 E 2
% 32 16 16 10 g 20
40 12 12 7 E 15 4 DN25
50 7 7 - o
32/40 25 25 10 g 10 7 DN2
50 25 25 10 S 5 DNG/5
130 65 16 (15%) 16 (15%) 10 % 0
80 10 10 6 S 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
100 6 6 - O Temperatura medium [°C]
*Zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych dla ptynow - — — - -
scisliwych grupy 1 (gazy i opary niebezpieczne zgodnie z art. 3 nr llustracja 4: Wykres cisnienia, wielkos¢ sitownika 50 mm, funkcja
1.3 lit. a, mysinik pierwszy) sterowania B

Karta 8:  Cisnienie robocze w przypadku SFA
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llustracja 5: Wykres cisnienia, wielkosc¢ sitownika 70 mm, funkcja
sterowania B

llustracja 7: Wykres cisnienia, wielkosc sitownika 130 mm, funkcja
sterowania B

SFB/SFI g B g 5
— 25
®©
2 v
£ 20
5 /
S
@ 15 .
£ DN50
0] /
P 10 /
o)
o]
S 5
$ O
‘= 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
D
O Temperatura medium [°C]

llustracja 6: Wykres cisnienia, wielkos¢ sitownika 90 mm, funkcja
sterowania B




Typ 2301

Dane techniczne FLUID CONTROL SYSTEMS
7.5 Wartosci przeptywu Uwagi dotyczace charakterystyki przeptywu:
i charakterystyki + Stozek liniowy dla gniazda zaworu o rozmiarze 3 do 6
» Stozek o jednakowym udziale procentowym dla wielkosci
7.5.1 Charakterystyka przeplywu gniazda zaworu 8 do 100 (gniazdo zaworu wielkosci 6 opcjo-
Przyktadowa prezentacja nalnie ze stozkiem o jednakowym udziale procentowym)
szczegbtowe wartosci sg podane w tabelach ponize;j. * Charakterystyka przeptywu wg DIN EN 60534-2-4
100 . Tfaoretyczny stosunek pozycjonowania (K,/K,.) dla wielkosci
sitownika 70, 90, 130:
90 50 : 1 dla wielkosci gniazda zaworu od 8 do 100
80 / 25 : 1 dla wielkosci gniazda zaworu 6
/ 10 : 1 dla wielkos$ci gniazda zaworu 3 i 4
- 7 / + Wartosc K, przy 5% skoku dla wielkosci gniazda zaworu > 10
S 60 Wartosc K, przy 10% skoku dla wielkosci gniazda zaworu
§"’ 50 <10
E 40 / (Wartos¢ K, = najmniejsza wartos¢ K, , przy ktdrej tolerancja nachy-
/ lenia zgodnie z DIN EN 60534-2-4 jest nadal zachowana)
30 / » Wielkos¢ sitownika 70 oferuje lepszg jakos$¢ sterowania niz
20 wielkos$¢ sitownika 50 i dlatego jest preferowana.
10
o Ll——
0 20 40 60 80 100
Suw [%]

llustracja 8: Charakterystyka przeptywu

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1
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Typ 2301
Q};!,!:!Leﬂlmts Dane techniczne
Predkos¢ przeptywu
DN Wielkos¢ Wspétczynnik K :
[mm] Shitulle] Gniazdo zaworu
[mm] 3 4 6 8 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
10 50-70 0,10 0,50 1,2 2,0 2,7 - - - - - - - - -
15 50-70 0,10 0,50 1,2 2,1 3,1 4,3 - - - - - - - -
20 50-70 - - - 3,2 5,2 71 - - - - - - -
25 50-90 - - - - 5,3 7,2 12,0 - - - - - -
32 90 - - - - - 5,5 9,9 13,4 - - - - -
130 - - - - - 8,0 13,0 | 17,8 - - - - -
40 90 - - - - - - 10,3 | 144 | 17,5 - - - -
130 - - - - - - 13,6 | 20,0 | 24,0 - - - -
50 90 - - - - - - - 15,3 | 18,0 | 28,0 - - -
130 - - - - - - - 21,0 | 25,0 | 37,0 - - -
65 130 - - - - - - - - 29,0 | 45,0 65 - -
80 130 - - - - - - - - - 45,0 73 100 -
100 130 - - - - - - - - - - 77 | 110 | 140

Karta 9:  Wspdtczynnik K

printed: 13.03.2023




Typ 2301

Dane techniczne FLUID ConTROL SYSTEMS
Wspdtczynnik K|,
DN Gniazdo Wielkosé Wspdtczynnik K, [m®/h]
zaworu sitownika Suw [%]
[mm] [cale] [mm] |[cale] |[mm] 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
10 3/8" 3 0,12 50-70 0,001 |0,003 |0,007 |0,015 |[0,025 |0,037 |0,052 |0,065 |0,078 |0,090 |0,10
4 1/8" 0,040 |0,050 |0,10 0,16 0,22 0,27 0,32 0,36 0,40 0,44 0,50
6 3/16" 0,050 |0,12 0,32 0,48 0,62 0,76 0,88 0,98 1,1 1,1 1,2
8 1/4" 0,060 |0,070 {0,090 [0,12 0,18 0,26 0,42 0,61 0,92 1,5 2,0
10 3/8" 0,090 |0,11 0,13 0,19 0,30 0,48 0,73 1,00 1,6 2,3 2,7
15 1/2" 4 1/8" 50-70 0,040 |0,050 |0,10 0,16 0,22 0,27 0,32 0,36 0,40 0,4 0,5
6 3/16" 0,050 (0,12 |0,32 |0,48 |0,62 |0,76 (0,88 (0,98 [1,1 1,1 1,2
8 1/4" 0,070 (0,080 |0,11 0,13 0,19 0,27 0,43 0,63 0,95 1,6 2,1
10 3/8" 0,090 (0,11 0,195 (0,19 |0,31 0,49 0,75 1,1 1,7 2,5 3,1
15 1/2" 0,14 0,17 0,22 0,35 0,52 0,80 1,2 1,8 2,7 3,7 4,3
20 3/4" 10 3/8" 50-90 0,11 0,12 0,16 0,20 0,33 0,52 0,77 1,2 1,8 2,6 3,2
15 1/2" 0,14 0,17 0,22 0,35 0,52 0,80 1,2 1,8 2,9 4,0 5,2
20 3/4" 0,20 (0,25 |0,30 |0,45 |0,70 |[1,1 1,6 2,4 3,5 5,2 71
25 1" 15 1/2" 50-90 0,14 0,17 0,22 0,35 0,52 0,80 1,2 1,8 2,9 4,1 5,3
20 3/4" 0,20 (0,25 |0,31 0,47 (0,70 1,1 1,6 2,5 3,8 5,4 7,2
25 1" 0,35 0,38 0,65 1,00 1,50 2,2 3,4 5,1 7,0 9,4 12,0
32 11/4" 20 3/4" 90 0,21 0,24 0,33 0,45 0,62 0,85 1,3 1,8 2,6 3,8 5,5
130 0,22 0,25 0,35 0,50 0,75 1,1 1,6 2,5 3,8 5,8 8,0
25 1" 90 0,38 0,45 0,65 0,95 1,35 2,0 2,9 4,0 5,6 7,4 9,9
130 0,40 0,47 0,73 1,1 1,60 2,5 3,7 5,4 7,5 10,3 13,0
32 11/4" 190 0,45 0,58 0,80 1,1 1,70 2,5 3,5 4,9 7,0 10,1 13,4
130 0,48 0,60 0,85 1,3 2,10 3,1 4,5 6,8 10,2 14,0 17,8

Karta 10: Wspdfczynnik K,, Wielkos¢ przylaczeniowa 10 do 32
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DN Gniazdo Wielkos¢ Wspétczynnik K, [m®/h]
zaworu sitownika Suw [%]
[mm] [cale] [mm] [cale] [mm] 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
40 11/2" 25 1" 90 0,38 0,48 0,70 0,95 1,4 2,0 3,0 4.1 5,8 7,9 10,3
130 0,40 0,50 |0,75 1,1 1,7 2,6 3,8 5,6 8,0 10,7 13,6
32 11/4" |90 0,45 0,55 0,80 1,1 1,7 2,5 3,6 5,0 7,2 10,8 14,4
130 0,48 0,60 0,65 1,3 2,1 3,2 4,6 6,9 11,0 15,0 20,0
40 11/2" |90 0,55 0,67 1,00 1,5 2,3 3,2 4,5 6,5 9,5 13,7 17,5
130 0,60 0,70 1,1 1,7 2,7 4,0 6,0 9,2 13,8 18,2 24,0
50 2" 32 11/4" (90 0,45 0,56 0,80 1,1 1,7 2,5 3,6 5,0 7,2 11,4 15,3
130 0,48 (0,60 |0,90 1,3 2,1 3,2 4,6 6,9 11,6 16,0 |21,0
40 11/2" (90 0,57 (0,68 |0,90 1,5 2,1 3,2 4,5 6,4 9,5 13,8 18,0
130 0,60 0,70 1,00 1,7 2,6 4,0 5,9 9,2 14,0 18,9 24,5
50 2" 90 0,85 1,1 1,7 2,6 3,8 5,4 7,7 11,4 16,0 21,7 28,0
130 0,90 1,1 1,9 2,9 4,5 6,8 10,5 15,5 22,0 29,3 37,0
65 21/2" 40 11/2" 130 0,65 0,75 1,1 1,8 2,8 4,3 6,5 10,4 16,0 22,0 29,0
50 2" 130 1,0 1,2 2,0 3,1 4,8 6,7 9,7 16,0 24,0 35,0 45,0
65 21/2" 130 1,6 2,0 3,0 5,0 8,0 13,5 22,0 33,0 45,0 56 65
80 3" 50 2" 130 1,0 1,2 2,0 3,4 5,3 8,3 13,0 19,0 26,0 35,0 45,0
65 21/2" 130 1,6 2,0 2,9 5,0 8,2 13,0 22,0 35,0 48,0 61 73
80 3" 130 2,5 3,4 6,3 10,7 16,0 27,0 42,5 58 73 87 100
100 4" 65 21/2" |[130 1,4 1,8 2,8 5,0 8,8 15,0 (25,0 |37,0 |50 64 77
80 3" 130 2,2 3,1 5,9 10,3 17,5 30,0 48,0 66 82 97 110
100 4" 130 3,8 5,2 9,5 15,0 26,0 46,5 67,5 90 111 128 140

Karta 11: Wspdtczynnik K , Wielkosc przytaczeniowa 40 do 100

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (release
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7.6

Funkcje sterowania (SF)

Ogodlne dane techniczne

Gniazdo zaworu zawsze zamyka sie
przed przeptywem medium

W pozycji spoczynkowej zamknigta
sita sprezyny

W pozycji spoczynkowej otwarta sitg
sprezyny

Funkcja pozycjonowania poprzez
zmienne cisnienie

(nie dla wielkosci sitownika 50 mm w
potaczeniu z typem 8696)

Funkcja sterowania A

Funkcja sterowania B

Funkcja sterowania |

Wielkos¢ sitownika 50 mm, 70 mm, 90 mm, 130 mm

Tworzywa
Obudowa zaworu 316L

Naped PPS i stal nierdzewna

Elementy uszczelniajgce FKM i EPDM

Uszczelnienie wrzeciona Pierscienie V PTFE ze sprezynowa
kompensacja (ze smarem
silikonowym)

Stozek sterujgcy Stozek sterujacy z uszczelnieniem
PTFE, PEEK lub uszczelnieniem stal/
stal

Wrzeciono 1.4401/1.4404

Prowadnica wrzeciona  1.4401/1.4404/316L

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1|i |||i E:li:ﬂ

Przytacza

Przytacze powietrza
sterujacego

Przytacza obudowy
Kotnierz:
Gwint:

Przytacze spawane:

Zacisk:

Media

Medium sterujace
DIN ISO 8573-1

Media przeptywowe

Pozycja montazowa
Stopien ochrony

Pzygotowany do bezposredniego
sprzezenia

DIN EN 1092-1, ANSI B 16.5, JIS 10K

G, RC, NPT (EN ISO 228-1,1SO 7/1/
DIN EN 10226-2, ASME B 1.20.1)

EN ISO 1127 seria 1 /1SO 4200 /

DIN 11866 seria B,

DIN 11850 seria 2 / DIN 11866 seria A /
DIN EN 10357 seria A,

ASME BPE / DIN 11866 seria C,

BS 4825-1, SMS 3008

ISO 2852, DIN 32676 seria A i seria B,
ASME BPE / DIN 32676 seria C,
BS 4825-3

Powietrze sterownicze wg

Woda, alkohole, paliwa, ptyn hydrau-
liczny, roztwory solne, tugi, organiczne
rozpuszczalniki

dowolna, preferowana to naped do gory
IP67 wg IEC 529 / EN 60529
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Instalacja

8 INSTALACJA
8.1 Wskazdéwki bezpieczenstwa
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia

w maszynie.

» Przed odkreceniem przewoddw i zaworow wytgczy¢
cisnienie i catkowicie odpowietrzy¢ przewody.

é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo prze-

prowadzonej instalaciji.

» Instalacje moze przeprowadzac wytacznie upowazniony i
wykwalifikowany personel, uzywajacy odpowiednich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego

wigczenia maszyny i niekontrolowanego ponownego

uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym
uruchomieniem.

» Po zakoriczonej instalacji zagwarantowac kontrolowany rozruch.

Dla funkciji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku

zaniku cisnienia sterujacego.

Przy funkcji sterowania | zaréwno jednostka sterujgca, jak i powrdt

do pozycji wyjsciowej jest wykonywane pneumatycznie. Przy utracie

cisnienia zdefiniowana pozycja nie jest osiggana.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia
nalezy najpierw zasili¢ je cisnieniem sterujacym, a dopiero po
tym podtaczy¢ medium.

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci

w urzadzeniu.

» Nie wktada¢ dfoni do otwordw.

MAN_1000575316_PL Version: -Status: RL (release
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A OSTROZNIE!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu ciezkiego urzadzenia.
Podczas transportu lub prac instalacyjnych ciezkie urzadzenie
moze spasc¢ i by¢ przyczyna obrazen.
» Ciezkie urzadzenie nalezy transportowac, montowac

i demontowac w razie potrzeby przy pomocy drugiej osoby.
» Uzywac odpowiednich narzedzi pomocniczych.

8.2 Przed montazem

» Zawor regulacyjny kulowy moze by¢ montowany w dowolnej

pozycji montazowej, najlepiej z napedem skierowanym do gory.

* Przed podfgczeniem zaworu pamietac¢ o ustawieniu prze-

wodow rurowych w jednej linii.

» Zwrdci¢ uwage na kierunek przeptywu (przeptyw zawsze

ponizej gniazda).

8.2.1 Przygotowania

— Przeczysci¢ przewody rurowe z zanieczyszczen (materiat

uszczelniajgcy, metalowe widry itp.).

Urzadzenie z przytagczem spawanym
WSKAZOWKA!

Dla zaworéw z zamontowana jednostka sterujaca:

Podczas spawania obudowy zaworu do przewodu rurowego
jednostka sterujaca nie moze by¢ zamontowana.

» Zdjac jednostke sterujaca z napedu w sposdb opisany ponize;.

- 13.03.2023
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Zdja¢ jednostke sterujaca z napedu (jesli jest obecna): — Przytozy¢ pasujacym kluczem widetkowym do powierzchni
— Zamocowa¢é obudowe zaworu w tulei zaciskowe;. pod klucz.
— Odkrecié wkrety mocujace (2x). — Odkreci¢ naped z obudowy zaworu.
— Zdja¢ jednostke sterujaca do gory. Przytacze Instalacja tulei
odprowadzajgce SFA, zaciskowej:
SFB 2
Wkret mocujacy Jednostka Przy{qczg powietrza *
@x) sterujaca sterujgcego SFI
Przytacze powietrza 1
sterujacego Naped
SFA, SFB, SFI
Naped —  Nypel
Powierzchnia pod
klucz dla klucza
llustracja 9: Demontaz jednostki sterujgcej widetkowego
Demontaz napedu z obudowy zaworu:
. . . . Obudowa
— Zamontowag tuleje zaciskowa (biaty przepust) w przytaczu Zaworu

powietrza sterujgcego 1. lustraca 10, Montaz

WSKAZOWKA! Pozostate warianty urzadzen
Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda — Demontowac naped tylko na zgdanie klienta.
zaworu.

— Sposodb postepowania — patrz ,Urzgdzenie z przyt
» Podczas demontazu napedu zawér musi znajdowac sie w spawanym’”.
pozycji otwartej.

— W przypadku funkcji sterowania A na przytacze powietrza
sterujgcego 1 podaé sprezone powietrze (5 baréw): zawor
otwiera sie.
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8.3 Montaz

Q OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen przy niefachowym montazu.
Montaz przy uzyciu nieodpowiednich narzedzi lub
nieprzestrzeganie momentu dokrecania jest niebezpieczne
z uwagi na ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

» Do instalacji nalezy uzywac klucza widetkowego, a nie klucza
do rur.

» Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania (patrz
«Karta 12”).

Osadnik zanieczyszczen do urzadzen z dopuszczeniem wg
EN 161

Zgodnie z normag EN 161 ,Automatyczne zawory otwierania/
zamykania do palnikdéw i urzadzen gazowych” przed zaworem
nalezy zamontowac¢ osadnik zanieczyszczen, zapobiegajacy
whikaniu trzpienia kontrolnego 1 mm.

8.3.1

Przytacze spawane

Montaz obudowy

— Wspawac¢ obudowe zaworu do systemu orurowania.
Inne warianty obudowy
— Potgczy¢ obudowe z przewodem rurowym.

MAN_1000575316_PL Version: -Status: RL (release
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8.3.2 Instalacja napedu (przylacze spawane)

Uszczelka

llustracja 11: ~ Uszczelka
— Wymienic uszczelke.

Q OSTRZEZENIE!

Zagrozenie ze strony niewtasciwych smaréw.
Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza
ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.

» W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub
analizy, nalezy stosowac wytgcznie smary z odpowiednim
dopuszczeniem.

— Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowacé
gwinty nypli (np. pasta Kliberpaste UH1 96-402 firmy Kllber).

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda
zaworu.

» Podczas instalacji napedu zawoér musi znajdowac sie w
pozyciji otwartej.

- 13.03.2023
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— W przypadku funkcji sterowania A na przytacze powietrza
sterujacego 1 podac sprezone powietrze (5 baréw): zawor
otwiera sie.

— Whkreci¢ naped w obudowe zaworu. Przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania (patrz ,Karta 1”).

2

Przytacze powietrza J

sterujacego

llustracja 12:  Przyfacza

Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel

8.3.3 Instalacja jednostki sterujacej

Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ potozenie przytaczy
@ jednostki sterujacej i w razie potrzeby ustawi¢ naped.
Opis — patrz rozdziat ,,1.21.4 Obracanie napedu”.

— Wyja¢ tuleje zaciskowg z przytacza powietrza sterujgcego 1.
— Sprawdzi¢ prawidtowa pozycje O-ringéw w przytaczach
powietrza sterujgcego.
— Ustawic¢ krazek i jednostke sterujaca tak, aby
1. krazek pasowat do szyny prowadzacej jednostki sterujgcej
i
2. elementy taczace jednostki sterujacej pasowaty do przytaczy
powietrza sterujgcego napedu (patrz ,llustracja 14”).

Karta 12: Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel

DN Moment obrotowy dokrecania [Nm] WSKAZOWKA!

10/15 45 +3 Uszkodzenie ptytki drukowanej lub brak dziatania!

20 50 +3 » Upewnic sig, ze konstrukcja krazka rowno przylega do szyny

25 60 +3 prowadzace;.

32 Szyna prowadzaca
65 +3

40 / |

50 70 3

65 100 +3

80 120 +5

100 150 +5

Krazek

llustracja 13:  Ustawianie krazka
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— Nasuna¢ jednostke sterujaca bez obracania na naped na tyle,
aby przy uszczelce ksztattowej nie byto widac szczeliny.

WSKAZOWKA!

Uzycie zbyt duzego momentu obrotowego przy wkrecaniu
wkreta mocujacego moze nie zapewnic¢ stopnia ochrony
IP65/IP67.

» Wkrety mocujgce wolno dokreca¢ wytacznie z zastoso-

waniem maksymalnego momentu obrotowego o wartosci
réwnej 1,5 Nm.

— Zamocowag jednostke sterujaca na napedzie przy uzyciu obu
bocznych $rub mocujgcych. Lekko dokrecié sruby (maksy-
malny moment obrotowy: 1,5 Nm).

Wkrety
mocuijace (x 2),
maks. 1,5 Nm

Elementy ——
faczace
Przytgcza ———
powietrza
sterujacego

Naped
llustracja 14:  Instalacja jednostki sterujacej
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8.3.4 Obracanie napedu

Pozycje przytaczy mozna bezstopniowo ustawiac¢, przekrecajac
naped pod katem 360°.

Tylko naped moze byc¢ obracany. Obracanie jed-
nostki sterujgcej w strone przeciwng do napedu jest
niemozliwe.

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda
zaworu.

» Podczas obracania napedu zawér musi znajdowac sie w
pozycji otwartej.

Sposoéb postepowania:

— Zamocowac obudowe zaworu w tulei zaciskowej
(dotyczy wytacznie jeszcze niezamontowanych zaworéw).

— W przypadku funkcji sterowania A:
Bez jednostki sterujgcej: na przytacze powietrza sterujgcego
1 podac¢ sprezone powietrze (5 baréw): zawér otwiera sie.
Z jednostka sterujgca: otworzy¢ zawdr zgodnie z instrukcja
obstugi jednostki sterujace;.

— Przytrzymaé w przeciwnym kierunku kluczem widetkowym
przytozonym do powierzchni pod klucz nypla.
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é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium i
rozladowania cisnienia.
Przy nieprawidtowym kierunku obrotéw moze doj$¢ do odkrecenia
sie potaczenia korpusu.
» Naped wolno obraca¢ wytacznie w wyznaczonym kierunku
(patrz ,llustracja 15”)!
— Przytozy¢ pasujacy klucz widetkowy do nakretki szesciokatnej
Sruby napedu.
— Poprzez obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara (patrzac od dotu), przesuna¢ naped do zadanej
pozyciji.

Klucz widetkow
_— y

llustracja 15:  Obracanie z uzyciem klucza widetkowego

8.4 Przylacze pneumatyczne
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia w
maszynie.

» Przed odkreceniem przewoddw i zaworow wytaczy¢
cisnienie i catkowicie odpowietrzy¢ przewody.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen ze wzgledu na nieodpowiednie

weze przytaczeniowe.

Weze, ktdre nie wytrzymajg temperatury i cisnienia o

wartosciach w podanych zakresach, moga doprowadzi¢ do

niebezpiecznych sytuacji.

» Uzywac wytacznie wezy, ktére dopuszczone sg do podan-
ego zakresu cisnienia i temperatury.

» Przestrzega¢ danych w kartach charakterystyki producentéw
wezy.

Dla funkciji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku

zaniku cisnienia sterujacego.

Przy funkcji sterowania | zaréwno jednostka sterujgca, jak i powrét

do pozycji wyjsciowej jest wykonywane pneumatycznie. Przy utracie

cisnienia zdefiniowana pozycja nie jest osiggana.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia
nalezy najpierw zasili¢ je cisnieniem sterujacym, a dopiero po
tym podtaczy¢ medium.

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1
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Przytacze pneumatyczne zaworu regulacyjnego
kulowego moze by¢ wykonane tylko w potgczeniu z

odpowiednig jednostka sterujaca.

Mozliwe jednostki sterujace:

Typ pozycjonera 8692, 8694 i 8696

Typ regulatora procesowego 8693

8.41 Przylacze medium sterujagcego

— Podtgczy¢ medium sterujace do przytacza powietrza
sterujacego (1) bar (od 3 do 7 bar; powietrze sterownicze,
niezaolejone, bez wody i pytow).

— Przewdd powietrza wylotowego lub ttumik zainstalowac na
przytaczu powietrza odlotowego (3) oraz — jesli jest dostepne
— na dodatkowym przytagczu powietrza odlotowego (3.1).

W przypadku stosowania urzgdzenia w agresywnym
otoczeniu zalecamy odprowadzanie wszystkich

wolnych przytaczy pneumatycznych do neutralnej

atmosfery przy pomocy weza pneumatycznego.

Przytacze powietrza 3
odlotowego 1\‘
Przytacze powietrza
sterujacego
Dodatkowe przytacze powietrza
odlotowego tylko przy sterowanym
serwo systemie nastawczym dla 3.1
duzego przepustu powietrza
(wielkos¢ sitownika @ 130)

»
>

llustracja 16:  Przytacze pneumatyczne
MAN_1000575316_PL Version: -Status: RL (release

Waz powietrza sterujgcego:

Mozna stosowac¢ weze powietrza sterujacego o rozmiarach
6/4 mm lub 1/4".

Opcjonalnie mozliwe jest przytacze powietrza sterujgcego
z uzyciem gwintu G1/8.

8.5 Rozruch

Po instalacji urzadzenia nalezy uruchomié program X. TUNE.
Funkcja ta stuzy do wstepnego ustawiania parametréw do
regulaciji.

Opis znajduje sie w instrukcji obstugi jednostki sterujgce;.

8.6 Demontaz
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium i

roztadowania cisnienia.

Wymontowanie urzadzenia znajdujgcego sie pod cisnieniem

jest niebezpieczne z powodu rozprezenia cisnienia lub wycieku

medium.

» Przed wymontowaniem wytgczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢
przewody.

Sposoéb postepowania:
— Odkreci¢ przytacze pneumatyczne.
— Zdemontowagé urzadzenie.

28
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9 JEDNOSTKA STERUJACA

Zawor typu 2301 moze by¢ potaczony z nastepujgcymi jed-
nostkami sterujgcymi:

* Typ 8692 pozycjoner
* Typ 8694 pozycjoner
» Typ 8696 pozycjoner
» Typ 8693 regulator procesowy

Podtaczenie elektryczne zaworu pilotowego lub jed-
nostek sterujgcych jest opisane w odpowiedniej inst-

rukcji obstugi zaworu pilotowego / jednostki sterujace;j.

10 KONSERWACJA, CZYSZCZENIE

10.1 Wskazdéwki bezpieczenstwa
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia w

maszynie.

» Przed odkreceniem przewoddw i zaworow wytaczy¢ cisnienie
i catkowicie odpowietrzy¢ przewody.

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek porazenia prgdem.

» Przed ingerencja w system wytgczy¢ napiecie i zabezpieczy¢
je przed ponownym witgczeniem.

» Przestrzegac obowigzujgcych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw dot. bezpieczenstwa dla
urzadzen elektrycznych!

ﬁ OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen w przypadku nieprawidiowo

przeprowadzanych prac konserwacyjnych.

» Czynnosci konserwacyjne moze przeprowadzaé wytacznie
upowazniony i wykwalifikowany personel.

» Do wkrecania i wykrecania obudowy zaworu lub napedu nalezy
uzywac klucza widetkowego, nigdy klucza do rur, i przestrzegac
momentéw obrotowych dokrecania.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego

wiaczenia maszyny i niekontrolowanego ponownego

uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakonczonej konserwacji zagwarantowac¢ kontrolowany
rozruch.
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ﬁ OSTRZEZENIE!

Dla funkciji sterowania | — Niebezpieczenstwo w przypadku
zaniku cisnienia sterujacego.

Przy funkcji sterowania | zaréwno jednostka sterujaca, jak i powrot
do pozycji wyjsciowej jest wykonywane pneumatycznie. Przy
utracie cisnienia zdefiniowana pozycja nie jest osiggana.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzadzenia
nalezy najpierw zasili¢ je cisnieniem sterujacym, a dopiero po
tym podtaczy¢ medium.

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci w

urzadzeniu.

» Nie wktadac¢ dtoni do otwordéw.

10.2 Prace konserwacyjne

Naped:

Naped zaworu regulacyjnego kulowego jest bezobstugowy pod

warunkiem przestrzegania w trakcie jego uzytkowania wskazowek

zawartych w instrukcji obstugi.

Czesci zuzywalne zaworu regulacyjnego kulowego:

Czesci, ktdre podlegajg naturalnemu zuzyciu:

* gniazdo zaworu,

« stozek sterujacy,

» uszczelki.

— W razie pojawienia sie nieszczelnosci dang czes¢ zuzywalng
nalezy wymieni¢ na odpowiednig czes¢ zamienna.
(Zestawienia czesci zamiennych i narzedzi montazowych
znajduja sie w rozdziale ,,Czesci zamienne”).

E]ﬂ Wymiana czesci zuzywalnych opisana jest w rozdziale
»1.27 Wymiana czesci zuzywalnych”.
Kontrola wzrokowa:

Stosownie do warunkéw pracy przeprowadzac cykliczne kontrole
wzrokowe:

— Sprawdzi¢ przytagcza mediéw pod katem szczelnosci.

— Sprawdzi¢ odwiert odcigzajacy na rurze pod katem
obecnosci wycieku.

| Odwiert odcigzajacy

llustracja 17:  Odwiert odcigzajacy

10.2.1 Czyszczenie

Do czyszczenia z zewnatrz mozna uzywac dostepnych w handlu
$rodkow czyszczacych.

WSKAZOWKA!
Unikanie uszkodzen spowodowanych srodkami
czyszczacymi.

» Przed czyszczeniem sprawdzi¢ kompatybilno$¢ srodkow z
materiatami obudowy i uszczelkami.

MAN_1000575316_PL Version: -Status: RL (release
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10.3 Wymiana czesci zuzywalnych
10.3.1 Wymiana zestawu stozka sterujacego
Zestaw stozka sterujgcego zawiera nastepujgce elementy:

« stozek sterujacy,
+ uszczelka,

* sworzen mocujacy,
* smar.

Aby wymieni¢ zestaw stozka sterujgcego, nalezy najpierw
wymontowac naped z obudowy zaworu.

f} NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium i

roztadowania cisnienia.

Wymontowanie urzadzenia znajdujacego sie pod cisnieniem

jest niebezpieczne z powodu rozprezenia cisnienia lub wycieku

medium.

» Przed wymontowaniem wytgczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢
przewody.

é OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych uzyciem
niewlasciwego narzedzia.

Prace montazowe z uzyciem nieodpowiednich narzedzi sa nie-
bezpieczne ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia urzadzenia.

» Do demontazu napedu z obudowy zaworu uzywac klucza
widetkowego, nigdy klucza do rur.

Zdemontowac naped z obudowy zaworu

Przytacze powietrza 2
sterujacego

Przytacze powietrza _1 — Naped
sterujacego
Powierzchnia pod — Nypel
klucz dla klucza —
widetkowego
Obudowa
zaworu

llustracja 18: Zawor

— Zamocowac¢ obudowe zaworu w tulei zaciskowej
(dotyczy wytacznie jeszcze niezamontowanych zawordw).

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda

zaworu.

» Podczas demontazu napedu zawér musi znajdowac sie w
pozyciji otwarte;.

— W przypadku funkcji sterowania A
Bez jednostki sterujace;j: zasilic przytgcze powietrza sterujgcego
1 sprezonym powietrzem (5 baréw). zawor otwiera sie.
Z jednostka sterujgca: otworzy¢ zawodr zgodnie z instrukcja
obstugi jednostki sterujace;.

— Przytozy¢ pasujacym kluczem widetkowym do powierzchni
pod klucz.

— Odkreci¢ naped z obudowy zaworu.

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1
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Wymiana zestawu stozka sterujagcego

Uszczelka

—

Wrzeciono

\ Sworzen
\— mocujacy
Stozek ———

sterujacy

llustracja 19:  Wymiana zestawu stozka sterujacego

WSKAZOWKA!

Wazne dla prawidtowej i bezpiecznej pracy urzadzenia.

Powierzchnia uszczelniajgca stozka sterujgcego nie moze by¢
uszkodzona.

Sposob postepowania:

— Wybic¢ sworzen mocujgcy za pomocg odpowiedniego
wybijaka do kotkow.
Wybijak do kotkéw @ 4 mm, dla Srednicy wrzeciona 10 mm
Wybijak do kotkdw g 5 mm, dla srednicy wrzeciona 14 mm

— Sciggnad stozek sterujacy.

— Umiesci¢ nowy stozek sterujacy na wrzecionie.

MAN_1000575316_PL Version: -Status: RL (release
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Ustawi¢ w jednej linii otwory stozka sterujacego i wrzeciono.

Podeprze¢ stozek sterujgcy na czesci cylindrycznej za

pomoca pryzmatu lub czegos podobnego.

— Umiesci¢ sworzen mocujacy na miejscu i ostroznie wbi¢ go
miotkiem.

— Ustawi¢ sworzen mocujacy centralnie w stosunku do osi

wrzeciona.

!

Zainstalowac naped (z jednostka sterujgcag) na obudowie
zaworu

— W razie potrzeby wymieni¢ uszczelke.

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie ze strony niewtasciwych smarow.

Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza
ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.
» W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub

analizy, nalezy stosowaé wytgcznie smary z odpowiednim
dopuszczeniem.

— Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowac
gwinty nypli (np. pasta Kliiberpaste UH1 96-402 firmy
Kliber).

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda
zaworu.

» Podczas instalacji napedu zawér musi znajdowac sie w
pozycji otwartej.
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— W przypadku funkcji sterowania A
Bez jednostki sterujacej: zasili¢ przytacze powietrza
sterujgcego 1 sprezonym powietrzem (5 barow). zawor
otwiera sie.

Z jednostka sterujaca: otworzy¢ zawdr zgodnie z instrukcija

obstugi jednostki sterujace;j.

— Wkreci¢ naped w obudowe zaworu. Przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania (patrz ,,Karta 1: Wielkos$ci sitownika”).

Przytacze powietrza 2—
sterujacego /
Przytacze powietrza 1

sterujacego

llustracja 20:

Przytacza

Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel

DN Moment obrotowy dokrecania [Nm]
10/15 45 +3

20 50 +3

25 60 +3

32,40 65 +3

50 70 +£3

65 100 +3

80 120 £5

100 150 £5

Karta 13: Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel

Jesli pozycja przytaczy powietrza sterujgcego jest niekor-
@ zystna do instalacji wezy, mozna je ustawi¢ we wtasciwej
pozycji poprzez bezstopniowe obracanie napedu pod

katem 360°.

Sposodb postepowania jest opisany w rozdziale ,1.21.4
Obracanie napedu”.

10.3.2 Wymiana zestawu ghiazda zaworu

Przy wymianie gniazda zaworu naped musi by¢ zde-
montowany.

Niezbedne czynnosci opisane sg w rozdziale
»1.27.1 Wymiana zestawu stozka sterujacego”.

Po zainstalowaniu gniazda zaworu o innej wartosci DN
zmienia sie numer identyfikacyjny zaworu regulacyjnego
kulowego.
Zestaw gniazda zaworu sktada sie z nastepujacych elementéw

* gniazdo zaworu, * O-ring (w zaleznos$ci od wariantu),
¢ uszczelka, e smar.

f} NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium

i roztadowania cisnienia.

Wymontowanie urzadzenia znajdujgcego sie pod cisnieniem

jest niebezpieczne z powodu rozprezenia cisnienia lub wycieku

medium.

» Przed wymontowaniem wytgczy¢ cisnienie i odpowietrzyé
przewody.

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1
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ﬁ OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen przy niefachowym montazu.

Montaz przy uzyciu nieodpowiednich narzedzi lub

nieprzestrzeganie momentu dokrecania jest niebezpieczne z

uwagi na ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

» Wymieniac¢ tylko za pomoca specjalnego narzedzia
montazowego (numery katalogowe patrz rozdziat ,Narzedzia
montazowe”).

» Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania (patrz ,Karta
13: Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel”
i ,Karta 14: Momenty obrotowe dokrecania przy montazu
gniazda zaworu”).

Sposob postepowania:

— Przy zdjetym napedzie wymieni¢ gniazdo zaworu w sposéb
opisany ponizej.

Wymiana gniazda zaworu

— Odkrecic¢ stare gniazdo zaworu za pomocg narzedzia
montazowego (z pasujaca wktadka narzedziowa) i klucza
ptaskiego.

— Oczysci¢ gwint obudowy i powierzchnie uszczelniajaca
sprezonym powietrzem.

— W razie potrzeby wymieni¢ wktadke narzedziowg w narzedziu
montazowym (w zaleznosci od DN nowego gniazda zaworu).

— Umiesci¢ nowe gniazdo zaworu na narzedziu montazowym.

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (release
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——— Narzedzie do
montazu

Whkiadka
narzedziowa

Gniazdo
zaworu

llustracja 21: ~ Wymiana gniazda zaworu

ﬁ OSTRZEZENIE!

Zagrozenie ze strony niewtasciwych smaréw.
Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza
ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.

» W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub

analizy, nalezy stosowac wytacznie smary z odpowiednim
dopuszczeniem.

13.03.2023
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Typ 2301
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FLUID CONTROL SYSTEMS

— Gwint gniazda zaworu nasmarowaé¢ smarem (np. pastg
Kliberpaste UH1 96-402 firmy Kllber).

— Zatozone gniazdo zaworu wkreci¢ recznie w gwint obudowy.

— Dokreci¢ gniazdo zaworu za pomoca klucza dynamomet-
rycznego. Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania
(patrz ,Karta 14”).

Momenty obrotowe dokrecania przy montazu gniazda
zaworu

Zainstalowa¢ naped (z jednostka sterujaca) na obudowie zaworu
— Wymieni¢ uszczelke.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Zagrozenie ze strony niewtasciwych smaréw.
Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza
ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.

» W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub
analizy, nalezy stosowac¢ wytgcznie smary z odpowiednim
dopuszczeniem.

Karta 14: Momenty obrotowe dokrecania przy montazu gniazda zaworu

Gniazdo zaworu Moment obrotowy dokrecania [Nm] ) .

- — Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowac

Gniazdo zaworu powlekane gwinty nypli (np. pasta Kliberpaste UH1 96-402 firmy
4-15 20 +3 Kllber).
20 28 +3 WSKAZOWKA!
25 40 +5 Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda
32 65 +5 zaworu. - ) , - . -
» Podczas instalacji napedu zawér musi znajdowac sie w
40 85 +8 pozycji otwarte;.
50 120 +8 — W przypadku funkcji sterowania A
65 150 +10 Bez jednostki sterujgcej: zasili¢ przylacze powietrza
80 180 +10 sterujacego 1 sprezonym powietrzem (5 baréw). zawér
otwiera sie.

100 220 +10 Z jednostka sterujaca: otworzy¢ zawdr zgodnie z instrukcja

obstugi jednostki sterujace;.

— Wkreci¢ naped w obudowe zaworu. Przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania (patrz ,Karta 15: Momenty obrotowe
dokrecania obudowy zaworu / nypel”).
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Przytacze powietrza 2—
sterujacego /
Przytacze powietrza 1

sterujacego

llustracja 22:  Przyfacza

Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel

DN Moment obrotowy dokrecania [Nm]
10/15 45 +3

20 50 £3

25 60 +3

32

20 65 +3

50 70 £3

65 100 +3

80 120 5

100 150 5

Karta 15: Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel

Jesli pozycja przytaczy powietrza sterujacego jest
niekorzystna do instalacji wezy, mozna je ustawi¢ we
wtasciwej pozycji poprzez bezstopniowe obracanie

napedu pod katem 360°.
Sposob postepowania jest opisany w rozdziale

10.3.3 Wymiana diawnicy

Zestaw uszczelniajacy do dtawnicy zawiera nastepujace
elementy

SP10/SP14

» 1 pierscien podporowy
* 5 szewrondéw

* 2 lub 3 pierscienie
naciskowe 7

* 1 sprezyna naciskowa
* 1 odstepnik

» 1 uszczelka

* smar

SP22

» 1 pierscien podporowy
+ 7 szewronow

+ 2 pierScienie naciskowe
* 1 sprezyna naciskowa
* 1 odstepnik

* 1 uszczelka

* smar

llustracja 23:  Zestaw uszczelniajacy do dfawnicy

7w zaleznosci od Srednicy wrzeciona (10 lub 14 mm)
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Typ 2301
Konserwacja, czyszczenie

FLUID CONTROL SYSTEMS

f'i NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazert w wyniku wycieku medium i

rozladowania cis$nienia.

Wymontowanie urzagdzenia znajdujgcego sie pod cisnieniem

jest niebezpieczne z powodu rozprezenia cisnienia lub wycieku

medium.

» Przed wymontowaniem wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢
przewody.

é OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych uzyciem
niewtasciwego narzedzia.

Prace montazowe z uzyciem nieodpowiednich narzedzi sg nie-
bezpieczne ze wzgledu na mozliwos$¢ uszkodzenia urzadzenia.

» Do demontazu napedu z obudowy zaworu uzywac klucza
widetkowego, nigdy klucza do rur.

» Do wymiany dtawnicy nalezy uzy¢ specjalnego klucza
montazowego, zmodyfikowanego klucza nasadowego lub
klucza widetkowego.

» Przestrzega¢ momentow obrotowych dokrecania.

Aby wymieni¢ dtawnice, nalezy najpierw zdemontowaé naped z
obudowy zaworu i usuna¢ stozek sterujacy.

Zdemontowac naped z obudowy zaworu

— Zamocowac¢ obudowe zaworu w tulei zaciskowej
(dotyczy wytacznie jeszcze niezamontowanych zaworéw).

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda

zaworu.

» Podczas obracania napedu zawor musi znajdowac sie w
pozyciji otwarte;.

— W przypadku funkcji sterowania A

Bez jednostki sterujace;j: zasili¢ przytacze powietrza
sterujacego 1 sprezonym powietrzem (5 baréw). zawoér
otwiera sie.
Z jednostka sterujgca: otworzy¢ zawodr zgodnie z instrukcja
obstugi jednostki sterujace;.

Przytacze powietrza 2
sterujgcego

Przytacze powietrza 1 —  Naped
sterujgcego
Nypel
Powierzchnia pod
klucz dla klucza
widetkowego

Obudowa
zaworu

llustracja 24:  Zawor

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1
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— Przytozy¢ pasujacym kluczem widetkowym do powierzchni Wymiana dtawnicy

pod klucz. Prowadnica wrzeciona PEEK (status serii do kwietnia 2012):
— Odkreci¢ naped z obudowy zaworu. — Odkreci¢ prowadnice wrzeciona za pomoca klucza
Demontaz stozka sterujagcego montazowego® i klucza widetkowego.
Uszczelka Prowadnica wrzeciona VA SP10/SP14 (status serii od
~ kwietnia 2012):
Wrzeciono

— Odkreci¢ prowadnice wrzeciona za pomocg zmodyfiko-
wanego klucza nasadowego®.

Prowadnica wrzeciona VA SP22:
— Odkreci¢ prowadnice wrzeciona VA za pomoca klucza

¥ Stozek widetkowego.

sterujacy

Sworzen
mocujacy

llustracja 25:  Wymiana zestawu stozka sterujacego
WSKAZOWKA!
Wazne dla prawidtowej i bezpiecznej pracy urzadzenia!

Powierzchnia uszczelniajgca stozka sterujagcego nie moze by¢
uszkodzona.

Rura dtawnicowa

Dtawnica

Prowadnica wrze-
ciona PEEK

Wrzeciono
Sposéb postepowania:
— Wybi¢ sworzen mocujgcy za pomoca odpowiedniego
wybijaka do kotkéw.
Whbijak trzpieniowy @ 4 mm, z wrzecionem o $rednicy 10 mm.
Whijak trzpieniowy @ 5 mm,z wrzecionem o $rednicy 14 mm.
— Sciqgnqc’: stozek sterujgcy. llustracja 26:  Wymiana dfawnicy (prowadnica wrzeciona PEEK)

Klucz montazowy

Status serii do kwietnia 2012

8 Klucz montazowy lub zmodyfikowany klucz nasadowy mozna naby¢ w
filii dystrybucyjnej firmy Blrkert.
printed: 13.03.2023




Typ 2301 Fagale

Konserwacja, czyszczenie QHOE!O(?ST[ME
A OSTRZEZENIE!
Rura dtawnicowa
Q Niebezpieczenstwo obrazen w wyniku wypchniecia czesci.
o .
ﬁ Dtawnica Jesli otwor wrzeciona jest odstoniety, poszczegdlne czesci
c Prowadnica dtawnicy sga wypychane z nieokreslong predkoscig, gdy przytacze
.g wrzeciona VA powietrza sterujgcego jest pod cisnieniem.
= Wrzeci » Przed podaniem powietrza sterujgcego nalezy zabezpieczy¢
rzeciono ) R A
3 obszar wokét otworu wylotowego (np. umiesci¢ wrzeciono na
= stabilnej podstawie).
3
3 Nakretka
% sz eéc?i okatna ~a Przytacze powietrza sterujgcego 2
llustracja 27:  Wymiana dfawnicy (prowadnica wrzeciona VA) Przytacze powietrza sterujacego 1 S
Nt J UL >/ ) llustracja 29:  Przylagcza
I ) Rura dtawnicowa

E Dtawnica — Wypychanie dtawnicy:

Q Odstepnik W przypadku funkcji sterowania A i | nalezy napemic

A przytacze powietrza sterujgcego 1 cisnieniem 6-8 bardw.

Wrzeciono W przypadku funkcji sterowania B nalezy napetni¢ przytacze
powietrza sterujgcego 2 cisnieniem 6-8 bardw.
Prowadnica

na VA —\ — Nasmarowac poszczegodlne czesci nowej dtawnicy dostarc-
wrzeclona zonym smarem.

‘ — Umiesci¢ poszczegdine czesci na wrzecionie w okreslonym
Sp22 —p kierunku i kolejnosci (patrz ,llustracja 30” lub ,llustracja 31”).
llustracja 28:  Wymiana dtawnicy SP22 — Wsung¢ dtawnice w rure dtawnicowa.
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Jesli zawor jest wyposazony w prowadnice wrzeciona

PEEK (status serii SP10/SP14 do kwietnia 2012), zalecamy
wymianeg na prowadnice wrzeciona VA (patrz ,,Prowadnica
wrzeciona VA do dtawnicy” na stronie 46).

Pierscien podporowy

Gérne szewrony
— Gwint prowadnicy wrzeciona nasmarowac¢ smarem (Kliber- Gorny pierscien naciskowy
paste UH1 96-402).

— Ponownie przykreci¢ prowadnice wrzeciona. Przestrzegac
momentu obrotowego dokrecania (patrz ,Karta 16: Momenty
obrotowe dokrecania prowadnicy wrzeciona”).

Sprezyna naciskowa

Dolny pierscien naciskowy

Kierunek wktadania
czesci dtawnicy

A —— Pierscien
podporowy Dolne szewrony
> Gome szewrony
¥ Gorny(e) pierscien(pierscienie) Odstepnik

naciskowy(e)

Sprezyna naciskowa

Odstepnik

Srednica wrzeciona 22 mm

Kierunek wktadania
czesci dtawnicy

~_____ Dolny pierscien
; naciskowy
Dolne szewrony

Srednica wrzeciona 10/14 mm

llustracja 31:  Zestaw uszczelniajacy do dfawnicy SP22

llustracja 30:  Zestaw uszczelniajgcy do dfawnicy
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Momenty obrotowe dokrecania prowadnicy wrzeciona Zainstalowa¢ naped (z jednostka sterujaca) na obudowie zaworu
Srednica DN Tworzywo pro- Moment — W razie potrzeby wymieni¢ uszczelke.
wrzeciona wadnicy wrzeciona | obrotowy OSTRZEZENIE!
dokrecania A
[Nm] Zagrozenie ze strony niewtasciwych smardéw.
10 mm - PEEK 6 Nieodpowiedni smar moze zanieczy$cié medium. To stwarza
10/15 | 1.4401/1.4404/316L |15 ryzyko wybuchu podczas prac z uzyciem tlenu.
20/25 o5 > W przypadku specjalnth zadan, np. z uzyciem tlenu lub
analizy, nalezy stosowac wytgcznie smary z odpowiednim
32 50 dopuszczeniem.
14 mm - PEEK 15 — Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowac
20-25 | 1.4401/1.4404/316L |25 gwinty nypli (np. pasta Kliberpaste UH1 96-402 firmy
39-50 60 Kluber).
22 mm 65-100 | 1.4401/1.4404 60 WSKAZOWKA!

Karta 16: Momenty obrotowe dokrecania prowadnicy wrzeciona - — -
Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda
zaworu.

Montaz stozka sterujgcego » Podczas obracania napedu zawér musi znajdowac sie

— Umiescié stozek sterujgcy na wrzecionie. W pozycji otwartej.

— Ustawi¢ w jednej linii otwory stozka sterujgcego i wrzeciono. - W przypadku funkaji sterowania A

— Podeprzec stozek sterujacy na czesci cylindrycznej za Bez jednostki sterujgcej: zasili¢ przylgcze powietrza sterujgcego

pomoca pryzmatu lub czego$ podobnego. 1 sprezonym powietrzem (5 baréw). zawdr otwiera sie.

— Umiescic¢ sworzen mocujacy na miejscu i ostroznie wbic¢ go Z jednostka sterujagca: otworzy¢ zawodr zgodnie z instrukcja
miotkiem. obstugi jednostki sterujace;.

— Ustawi¢ sworzen mocujacy centralnie w stosunku do osi —  Whkreci¢ naped w obudowe zaworu.
wrzeciona. Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania (patrz ,Karta 177).
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Lo Typ 2301
I?Ho[bgrmg Usterki
11 USTERKI
Przytacze powietrza =
sterujgcego S Usterka Rozwigzanie
Przytacze powietrza 1 Naped sie nie Przytacze powietrza sterujgcego
sterujgcego przetacza odwrdcone?
llustracja 32:  Przylacza SFA  — Podtgczanie przytgcza powietrza
Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel sterujacego 1
DN Moment obrotowy dokrecania [Nm] SFB — Pod’rqlczame przytacza powietrza
sterujacego 1
10/15 45 £3 SFI Pyt ot toru
— Przytacze powietrza sterujgcego
20 50 £3 1: otwieranie
25 60 +3 Przytacze powietrza sterujacego
32 2: zamykanie
40 65+3 Cisnienie sterujace zbyt niskie
50 70 +3 — I?rzestrzega{: danygh podanych na tab-
o5 10023 liczce znamionowej
+
- Cisnienie robocze zbyt wysokie
80 120 £5 — Przestrzega¢ danych podanych na tab-
100 150 =5 liczce znamionowej
Karta 17: Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworu / nypel Zmieniony kierunek przeptywu
Jesli pozycja przytaczy powietrza sterujgcego jest niekor- — Przestrzegac kierunku strzatki na
zystna do instalacji wezy, mozna je ustawié we wtasciwej obudowie
pozycji poprzez bezstopniowe obracanie napedu pod Karta 18: Usterki - 1
katem 360°.
Sposéb postepowania jest opisany w rozdziale
»1.21.4 Obracanie napedu”. 9 patrz ,llustracja 16: Przytacze pneumatyczne” w tym samym rozdziale.
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Usterka

Rozwigzanie

Zawor nie jest
szczelny

Zanieczyszczenia migdzy uszczelka a
gniazdem zaworu

— Montaz osadnika zanieczyszczen

Zuzyta uszczelka gniazda zaworu
— zamontowac nowy stozek sterujacy

Zmieniony kierunek przeptywu

— Przestrzegac kierunku strzatki na
obudowie

Cisnienie robocze zbyt wysokie

— Przestrzega¢ danych podanych na tab-
liczce znamionowej

Cisnienie sterujgce zbyt niskie
— Przestrzega¢ danych podanych na tab-
liczce znamionowej

Nieszczelnosé
zaworu przy
odwiercie
odcigzajgcym

Dtawnica zuzyta
— Wymiana dtawnicy

Karta 19: Usterki — 2

12  CZESCI ZAMIENNE

Q OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen przy otwieraniu napedu.

Naped zawiera naciggnieta sprezyne. Przy otwieraniu napedu
moze dojs¢ do obrazen spowodowanych zwalniang sprezyna.
» Naped nie moze by¢ otwierany.

ﬁ OSTROZNIE!

Ryzyko odniesienia obrazen i powstania szkéd materialnych
w wyniku uzycia niewtasciwych czesci.

Niewtasciwe akcesoria i nieodpowiednie czesci zamienne moga
spowodowac obrazenia ciata i uszkodzenie urzgdzenia oraz jego
otoczenia

» Stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria oraz oryginalne
czesci firmy Blrkert.

121
Dostepne sg zestawy czesci zamiennych do zaworu regulacyjnego
kulowego typu 2301:

» Zestaw stozka sterujgcego sktada sie ze stozka sterujgcego,
sworznia mocujgcego, uszczelnienia, smaru.

Zestawy czesci zamiennych

» Zestaw gniazda zaworu
skfada si¢ z gniazda zaworu, o-ringu (w zaleznosci od
wariantu), uszczelnienia, smaru.

MAN_1000575316 PL Version: -Status: RL (released | freigegeben) printed: 1
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Czesci zamienne

» Zestaw uszczelniajgcy do dtawnicy sktada sie z poszcze-
goInych czesci dtawnicy, uszczelnienia, smaru (zmody-
fikowany klucz nasadowy nie wchodzi w sktad zestawu
uszczelniajacego).

» Prowadnica wrzeciona dla dtawnicy, prowadnica wrzeciona
VA, uszczelka, smar

1 Uszczelka 7 Prowadnica wrzeciona VA
2 Swor;eﬁ Zestaw stozka SP10/SP14
mocujacy sterujacego 8 Prowadnica wrzeciona VA
3 Stozek sterujacy Sp22
4 Gniazdo zaworu
5 Zestaw
uszczelniajgcy do
dtawnicy SP10/
SP14
6 Zestaw
uszczelniajgcy do
dtawnicy SP22 5
O
e’
- . 6
1
2 \
—_—
-3 —
7
8
4 o
—p

llustracja 33:  Czesci zamienne

Po zainstalowaniu gniazda zaworu o innej wartosci DN
zmienia sie numer identyfikacyjny zaworu regulacyjnego
kulowego.

12.1.1 Zestawy czesci zamiennych

Zestaw stozka sterujacego
zawiera: stozek sterujacy, sworzen mocujacy, uszczelka
Gniazdo |DN [mm] |Numer katalogowy
[Z;"r‘:l‘]’r” Stal/stal | PTFE/stal |PEEK/stal
3 10/15 - - -
4 10/15 149 934 - -
6 10/15 152 696 - -
8 10/15 149 935 149 962 271233
10/15 149 912 149 963 -
10 20 149914 | 149965 -
15 149 915 149 943 231726
15 20 149 916 149 944 301312
25 149 917 149 945 301314
20 149 918 149 946 231732
20 25 149 951 149 947 292348
32 226 951 226 963 301315
25 149 953 149 949 226723
25 32 226 952 226 964 301317
40 226 954 226 966 301319
32 226 953 226 965 301318
32 40 226 955 226 967 301322
50 226 957 226 969 301324

Karta 20: Zestaw stozka sterujacego DN4-32
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Typ 2301

Czesci zamienne FLuIb conTROL SveTEMS
Zestaw stozka sterujacego Zestaw gniazda zaworu
zawiera: stozek sterujgcy, sworzen mocujgcy, uszczelka zawiera: gniazda zaworu, o-ring (w zaleznosci od wariantu),
Gniazdo |DN [mm] Numer katalogowy uszczelka
zaworu Stal/stal PTFE/stal | PEEK/stal Gniazdo |DN [mm] (Nrkat. Gniazdo |DN[mm] |Nrkat.
[mm] zaworu zaworu
40 226 956 226 968 301323 [mm] [mm]

40 50 226 958 226 970 301369 4 10,15 | 262143 40 262177
65 226 960 226 972 301386 6 10,15 262 146 40 50 262 178
50 226 959 226 971 272656 8 10,15 262 147 65 262 202
50 65 226 961 226 973 301562 10 10,15 262 149 50 262 179
80 239 880 239 890 301563 20 262 151 50 65 262 203
65 226 962 226 974 272657 15 262 152 80 262 205
65 80 239 883 239 891 301564 15 20 262 153 65 262 204
100 239 886 239 920 301566 25 262 155 65 80 262 206
80 80 239 885 239 892 280976 20 262 157 100 262 208
100 239 888 239 922 301567 20 25 262 160 80 80 262 207
100 100 239 889 239 923 301568 32 262 163 100 262 209
Karta 21: Zestaw stozka sterujacego DN40-100 25 262 170 100 100 262 210

25 32 262 171

40 262 173

32 262 174

32 40 262 175

50 262 176

Karta 22: Zestawy gniazda zaworu

D:ﬂ Zestawy gniazda zaworu sg dostepne na zamdwienie w
filiach dystrybucyjnych firmy Burkert.
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Typ 2301
Czesci zamienne

Zestaw uszczelniajgcy do dtawnicy
Numer katalogowy
Nominalna | Wielkos¢ . Wariant Wariant dla
szerokos¢ | sitownika V\{aﬂ:nt dla goracej wysokich
obudowy | [mm] Zoa‘; ar- wody (do | temperatur
. 200°C) (do 230°C)

50
10/15-25 -0 216 436 372 658 372 659

90
20-50 130 216 438 372 656 372 657
65-100 130 252 545 - 200 23063

Karta 23: Zestaw uszczelniajacy do dfawnicy
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Prowadnica wrzeciona VA do dfawnicy
. Wielkos¢é
‘g"zec'°“° DN silownika E:tzz;owy
[mm]
10/15 50, 70 0024 6577
10 20-25 50, 70 0024 6578
32 70 0024 6582
20 90 6000 4091
25 90 0024 6579
14 32 90, 130 0024 6583
40 90, 130 0024 6593
50 90, 130 0024 6593
22 65-100 130 0025 2543

Karta 24: Prowadnica wrzeciona VA do difawnicy

12.2 Narzedzia montazowe

Tylko do prowadnicy wrzeciona PEEK:
Klucz montazowy do dtawnicy

(status serii do stycznia 2013)

Klucz montazowy

Numer katalogowy

Srednica wrzeciona 10 mm

665 700

Srednica wrzeciona 14 mm

665 701

Karta 25: Klucz montazowy do prowadnicy wrzeciona PEEK
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— Typ 2301
Q};‘oﬂ!ﬁgﬂﬁ Czesci zamienne
Zmodyfikowany klucz nasadowy do dtawnicy Narzedzia montazowe do wymiany gniazda zaworu
(status serii od stycznia 2013) DN obudowy Gniazdo zaworu | Numer katalogowy
0&"1/ klucz nasadowy | DN RK | Numer 15 4,6,8,10, 15 652 604
katalogowy 20 10, 15, 20 652 605
Wrzeciono 15 19 683 220 25 15, 20, 25 652 606
©10 mm 32 20, 25, 32 652 607
Wrzeciono 20-25 21 683 222 L
& 10 mm 40 25, 32, 40 652 608
Wrzeciono 25-50 | 21 | 683223 50 32, 40, 50 652 609
14 mm 65 40, 50, 65 655 562
Karta 26: Zmodyfikowany klucz nasadowy 80 50, 65, 80 655 563
100 65, 80, 100 655 564

Karta 27: Narzedzie do montazu

E]:ﬂ W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z filig
dystrybucyjna Burkert.

printed: 13.03.2023




FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 2301
Transport, magazynowanie, opakowanie

13 TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE,
OPAKOWANIE

WSKAZOWKA!

Uszkodzenia transportowe.
Niewystarczajaco zabezpieczone urzgdzenia moga ulec usz-
kodzeniu w trakcie transportu.

+ Urzadzenie nalezy transportowac w stanie zabezpieczonym
przed wodg i zanieczyszczeniami w odpornym na wstrzasy
opakowaniu.

» Unika¢ przekraczania (powyzej i ponizej okreslonych
wartosci) dopuszczalnej temperatury przechowywania.

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do

uszkodzen urzadzenia.

» Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu pozba-
wionym pytu i kurzu.

» Temperatura przechowywania: od -20°C do +65°C.
Ekologiczna utylizacja odpadéw

» Nalezy przestrzega¢ krajowych przepisow
dotyczacych utylizacji odpaddéw i ochrony
$srodowiska naturalnego.

» Urzadzenia elekiryczne i elektroniczne nalezy zbiera¢
oddzielnie i utylizowa¢ w odpowiedni sposob.

Wiecej informacji mozna uzyskac¢ pod adresem:
country.burkert.com.

MAN_1000575316_PL Version: -Status: RL (release
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