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1 SZYBKIE WPROWADZENIE

Szybkie wprowadzenie opisuje caty cykl zycia urzadzenia. Instrukcje
nalezy przechowywac w taki sposob, aby byta ona tatwo dostepna
dla kazdego uzytkownika i dla kazdego nowego wtasciciela
urzadzenia.

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy doktadnie przeczytac¢ szybkie wprowadzenie. W
szczegolnosci nalezy stosowac sie do rozdziatéw ,,Pods-
tawowe wskazéwki bezpieczenstwa” i ,Uzycie zgodne z
przeznaczeniem”.
» Szybkie wprowadzenie nalezy przeczytac i zrozumie¢ jego
tresc.
Szybkie wprowadzenie objasnia przyktadowy montaz i rozruch
urzadzenia.
Doktadny opis urzadzenia podany jest w instrukcji obstugi dla
typu 2301.
Instrukcja obstugi dostepna jest w Internecie pod
adresem:
www.burkert.pl

1.1 Definicja pojeciowa/skrot
Stosowane w tej instrukcji pojecie ,,Urzadzenie” oznacza zawsze
zawor grzybkowy typu 2301.

@ Uzyty w tej instrukciji skrét ,Ex” oznacza zawsze ,,zabezpie-
czony przed wybuchem”.
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2 SYMBOLE
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem.

> Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych
obrazen.

A OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacja.

> Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
lub $mierci.

A OSTROZNIE!

Ostrzega przed mozliwym zagrozeniem.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do srednio ciezkich lub
lekkich obrazen.

WSKAZOWKA!

Ostrzega przed szkodami materialnymi.

@ Wazne wskazowki i zalecenia.

E[ﬂ Wskazuje na informacje w tej instrukcji obstugi lub innej
dokumentaciji.

» oznacza zalecenie dotyczace unikniecia zagrozenia.
— oznacza krok roboczy, ktory nalezy przeprowadzic.

3

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzycia zaworu
typu 2301 nalezy liczy¢ sie z zagrozeniami dla ludzi i maszyn
w otoczeniu oraz dla srodowiska naturalnego.

» Urzadzenie zaprojektowane jest do sterowania przeptywem
ptynnych i gazowych mediéw. Urzgdzenie moze pracowac
wytgcznie w potgczeniu z odpowiednig jednostka sterujaca.

» W obszarze zagrozenia wybuchem z zaworu grzybkowego
typu 2301 wolno korzysta¢ wytacznie zgodnie ze specyfikacja
podana na osobnej tabliczce znamionowej dla strefy zagrozenia
wybuchem. Przy uzytkowaniu nalezy przestrzegac¢ dotgczonej
do urzadzenia dodatkowej informacji ze wskazéwkami
bezpieczenstwa dla strefy zagrozenia wybuchem.

» Urzadzen bez osobnej tabliczki znamionowej Ex nie wolno
stosowac w obszarze zagrozenia wybuchem.

» Podczas stosowania przestrzegaé dopuszczalnych parame-
tréw, warunkéw pracy oraz warunkow uzytkowania. Te dane
znajduja sie w dokumentach umowy, instrukcji obstugi oraz na
tabliczce znamionowe;.

» Warunkiem dla bezpiecznej i bezusterkowej eksploataciji sa:
prawidtowy transport, prawidtowe przechowywanie i instala-
cja oraz staranna obstuga i serwisowanie.

» Urzadzenie wolno uzytkowaé wytgcznie w potgczeniu z zale-
canymi lub dopuszczonymi przez firme Blrkert urzadzeniami
i komponentami obcych producentéw.

» Uzytkowac urzgdzenie wytacznie zgodnie z jego przeznacze-
niem. W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzycia
urzadzenia nalezy liczy¢ sie z zagrozeniami dla ludzi i maszyn
w otoczeniu oraz dla sSrodowiska naturalnego.

» Chroni¢ urzadzenie przed szkodliwymi warunkami otoczenia
(promieniowaniem, wilgotnym powietrzem, oparami itp.).
Niejasnosci wyjasnic¢ z wtasciwa filia dystrybucyjna.

printed: 09.03.2021
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4 PODSTAWOWE WSKAZOWKI

BEZPIECZENSTWA

Te wskazoéwki bezpieczenstwa nie uwzgledniajg

przypadkow i zdarzen, jakie moga pojawic sie w trakcie montazu,
eksploatacji i konserwacji urzagdzen.

miejscowych przepiséw bezpieczenstwa, za ktorych przestrze-

ganie, rowniez w odniesieniu do personelu montazowego, odpo-
wiedzialny jest uzytkownik.

f'i NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia i

wycieku medium.

» Przed przystgpieniem do prac w maszynie lub urzadzeniu
wytgczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢ lub oprozni¢ przewody.

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek porazenia prgdem.

(przy zamontowanych komponentach elektrycznych).

> Przed przeprowadzaniem prac w urzadzeniu lub maszynie
nalezy wytaczy¢ napiecie. Zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

» Przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych
ochrony przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa
dla urzadzen elektrycznych.

Q OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen przy otwieraniu napedu.

Naped zawiera naciggnieta sprezyne. Przy otwieraniu napedu
moze dojs¢ do obrazen z powodu wyskakujacej sprezyny.

» Nie otwiera¢ napedu.

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci w
urzadzeniu.

> Nie wktadac¢ dtoni do otwordéw urzadzenia.
Zagrozenie z powodu hatasu.

» W zaleznosci od warunkéw pracy urzadzenie moze generowac
wysoki poziom hatasu. Doktadniejsze informacje odnosnie do
prawdopodobienstwa generowania wysokiego poziomu hatasu
mozna otrzymac u przedstawiciela producenta.

» W poblizu urzgdzenia nalezy nosi¢ ochrone stuchu.

ﬁ OSTROZNIE!

Ryzyko poparzenia i ryzyko pozaru przy diuzszym czasie

wiaczenia z powodu goracej powierzchni urzadzenia.

» Urzadzenie wolno dotykac wytgcznie w rekawicach ochronnych.

» Trzymac urzadzenie z dala od fatwopalnych materiatdw i mediow.

Wyciek medium w przypadku zuzycia dfawnicy.

» Regularnie kontrolowac otwdr odcigzajgcy pod katem
wyciekajgcego medium.

» W przypadku niebezpiecznych mediéw zabezpieczy¢ otoczenie
miejsca wycieku przed zagrozeniami.

Ogdlne sytuacje niebezpieczne.

W celu zabezpieczenia sie przed obrazeniami:

» Zabezpieczy¢ urzadzenie lub maszyne przed nieplanowanym
wiaczeniem.

» Prace instalacyjne i naprawcze moze przeprowadzac wytacznie
odpowiednio wyszkolony i wykwalifikowany personel.

> Prace instalacyjne i naprawcze przeprowadzaé wytacznie
przy uzyciu odpowiednich narzedzi.




. Typ 2301
g};‘oﬂ!ﬁgﬂ Informacje ogdine
» Po przerwaniu procesu zapewnic¢ kontrolowany ponowny 5 INFORMACJE OGOLNE
rozruch. Przestrzegac kolejnosci:
1. Podtaczy¢ zasilanie elektryczne lub pneumatyczne. 5.1 Adresy kontaktowe
2. Zasilic medium. Polska
» Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie w sprawnym techni- Burkert Austria GmbH Oddziat w Polsce
cznie stanie i pod warunkiem przestrzegania instrukcji obstugi. Branch Office of Austria
» Przy planowaniu uzytkowania i eksploataciji urzagdzania Ul. Czarodzieja 16
przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa odnoszacych sie do 03-116 Warszawa
danej maszyny. Telefon +48 22 840 60 10
» Uzytkownik maszyny odpowiedzialny jest za jej bezpieczna Telefaks +48 22 840 60 11
eksploatacje i obstuge. e-mail burkert@burkert.pl
» Przestrzegac ogdlnie przyjetych zasad techniki. Swiat
W celu zabezpieczenia sie przed uszkodzeniami materiatowymi Adresy kontaktowe dostepne sg w Internecie pod adresem:
w urzadzeniu przestrzega¢ nastepujacych zasad: www.burkert.com

» Do przytaczy medidw wprowadzaé wytacznie media wymieni-
one w rozdziale ,,7 Dane techniczne”.

: L I . . 5.2 Gwarancja
> Nie obciaza¢ zaworu mechanicznie (np. poprzez umieszczanie . - .
na nim przedmiotéw lub uzywanie go jako stopnia). Warunkiem dla gwaranciji jest zgodne z przeznaczeniem

» Nie wprowadzaé zadnych zewnetrznych zmian w zaworach. uzytkowanie urzgdzenia pod warunkiem przestrzegania
Nie lakierowaé czesci obudowy i wkretow. okreslonych w specyfikacji warunkéw pracy.

» Powietrze wylotowe moze by¢ zanieczyszczone smarami w
N g?p?lg “1e- dzenianalesy t — —— 5.3 Informacje w Internecie
[t D e e nil Tebny e 1l D) B RS Instrukcje obstugi i karty charakterystyki dla typu 2301 dostepne

demontowac w razie potrzeby przy pomocy drugiej osoby i
przy uzyciu odpowied%ich na)lfzzdzyi.p g e v sa W Internecie pod adresem: www.burkert.pl

printed: 09.03.2021
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6 BUDOWA | DZIALANIE

Zawor grzybkowy typu 2301 mozna uzytkowac jedynie
w pofgczeniu z nastepujacymi jednostkami sterujgcymi:
pozycjonery 8692, 8694, 8696 i 8792 oraz
regulatory procesowe 8693 i 8793.

6.1 Budowa

Gniazda zawordw sg wkrecone. Aby zredukowac szerokosci nomi-
nalne gniazd, wystarczy wymieni¢ wkrecane gniazda. Kierunek
przeptywu znajduje sie zawsze ponizej gniazda.

6.2 Funkcja

Gniazdo zaworu jest zawsze zamykane w kierunku przeciwnym do
strumienia przeptywu medium. Sita sprezyny (SFA) lub pneuma-
tyczne cisnienie sterujaca (SFB i SFl) wytwarzaja site zamykajaca na
stozku sterujgcym. Sita przenoszona jest przez wrzeciono potaczone
z ttokiem napedu.

6.2.1 Funkcje sterowania (SF)

Q OSTRZEZENIE!

W przypadku funkgiji sterowania | — zagrozenie przy braku

cisnienia sterujacego.

W przypadku funkcji sterowania | zasterowanie i powrét rea-

lizowane sg pneumatycznie. W razie braku cisnienia nie jest

osiggana zdefiniowana pozycja.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzagdzenia
nalezy najpierw zasili¢ je cisnieniem sterujacym i dopiero
pozniej nalezy podtaczy¢ medium.

A [Djjm W pozycji spoczynkowej zamkniecie sitg
e I sprezyny.

B >m W pozycji spoczynkowej otwarcie sita sprezyny.

I m Funkcja nastawiania za posrednictwem naprze-
e T-l< | miennego przyktadania cisnienia

6.2.2 Kierunek przeplywu ponizej gniazda

W zaleznosci od wersji zawdr zamykany jest w strone przeciwng
do strumienia przeptywu medium przy pomocy sity sprezyny (SFA)
lub cisnienia sterujacego (SFB i SFIl). Pod stozkiem sterujacym
wystepuije cisnienie medium, ktére powoduje otwarcie zaworu.

Q OSTRZEZENIE!

Nieszczelnosé zaworu przy zbyt matym minimalnym
cisnieniu sterujgcym lub zbyt wysokim cisnieniu medium.

Zbyt mate minimalne cisnienie sterujace przy SFB i SFl lub prze-
kroczenie dopuszczalnego cisnienia medium moze prowadzi¢ do
nieszczelnosci na gniezdzie.

> Przestrzega¢ minimalnego cisnienia sterujacego.

» Nie przekraczaé cisnienia medium (patrz ,,Zakresy cisnienia”).

SFA SFB/SFI

llustracja 1: Kierunek przeptywu ponizej gniazda (pozycja spoczynkowa
otw./zamk., zamykanie w strone przeciwng do medium)




Typ 2301
!?U,HOE:RE?SLE Dane techniczne
7 DANE TECHNICZNE 7.3 Tabliczka znamionowa
7.1 Zgodnoéc’: Materiat obudowy — Dopuszczalne ci$nienie medium
Zawor grzybkowy typu 2301 jest zgodny z dyrektywami WE sto- Materiat uszczelniajacy Dopuszczalne cignienie
sov;nie d;\)l deklaraciji zgodnosci WE (jezeli ma zastosowanie). gmazdsjzc?gﬁzgcn:;zmllﬂz sterujace Oznaczenie CE
7. ormy Funkcia st SF) Do kontaktu z
Uzyte normy, przy pomocy ktérych potwierdzana jest zgodnos¢ z unkcja sterowania zywnoscig
dyrektywami WE, umieszczone sg w $wiadectwie badania typu WE Tvp ] |
i/lub w deklaracji zgodnosci WE (jezeli ma zastosowanie). Bijrkert 2301 A 32P PTFE VA Pilot 5,5-Tbar S?.r c-€
Zgodnie z dyrektywg dotyczgcg urzgdzen cisnieniowych nalezy D.74653 Ingeifingen [ 1Med -10°C - +130°C — Pmed 16,0bar
przestrzegac nastepujgcych warunkow pracy: 00312406 (Flow 1<— 2 Da-38 0 s=1,2 Kvs17 8 W12MP
Szerokos¢ nomi- | Maksymalne ci$nienie dla sprezanych Numer ide”tvﬁka- Kierunek przeplywu ‘ Data produkCJl
nalna obudowy ptynéw grupy 1 (niebezpieczne gazy cyiny urzadzenia (easzyfrowana)
DN i opary zgodne z art. 3 nr. 1.3 litera a Dopuszczalna Gtéwne wymiary  Przepustowo$¢ w war-
pierwszy myélnik) temperatura medium przytacza rurowego  unkach seryjnych
DN65 15 barow
DN80 12,5 bara
DN100 10 baréw

printed: 09.03.2021
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7.4 Warunki eksploatacyjne

Przestrzegac dopuszczalnych zakresow podanych na
tabliczce znamionowej urzadzenial!

7.41 Zakresy temperatur dla napeddow

Wielkosé napedu =)

[mm] Otoczenie

250, 70 od -10°C do +60°C?
290, 130 od -10°C do +100°C?

Tab. 1: Zakresy temperatur dla napeddw

1 W przypadku stosowania jednostki sterujacej nalezy
przestrzegac¢ maksymalnej temperatury otoczenia tych
komponentow.

2 Przylacza powietrza sterujgcego w formie ztacz wtykowych do weza

3 Przylacza powietrza sterujacego w formie tulei gwintowanych

Zawor grzybkowy przeznaczony jest do sterylizacji parg
wodna.

7.4.2 Zakres temperatury uszczelki gniazda
zaworu

Zalecenie dla uszczelki gniazda zaworu klasy wycieku Il i IV:
Stal/stal.

Uszczelka gniazda zaworu dla klasy wycieku VI
Dla temperatur medium do maks. 130°C: PTFE
Dla temperatur medium ponad 130°C: PEEK

7.4.3 Medium sterujace

W potaczeniu z pneumatycznymi jednostkami sterujacymi (pozy-
cjoner lub regulator procesowy) nalezy stosowac powietrze
sterujace odpowiadajgce normie DIN ISO 8573-1:

» Klasa 3 (dla zawartosci wody)
» Klasa 5 (dla zawartosci pytu i oleju).
Doktadna specyfikacja opisana jest w instrukcji obstugi
danego pozycjonera/regulatora procesowego w rozdziale
,Dane techniczne”.

7.4.4 Zakresy ciSnienia

Maks. cisnienie sterujgce dla zaworéw bez pneumatycznej
jednostki sterujacej

. » Maks. dopuszczalne cis$nienie
Wielkos¢ napedu [mm] sterujace?
250, 70, 90 10 baréow
0130 7 barow

Tab. 2:  Cisnienie sterujace bez pneumatycznej jednostki sterujacej

9 Przestrzega¢ maksymalnego zakresu cisnienia podanego na
tabliczce znamionowey.
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Cisnienie medium przy funkcji sterowania A% Cisnienie sterujgce przy funkcji sterowania B
. . . Maks. utrzymujace szczelno$é Wymagane minimalne cisnienie sterujgce P_ przy funkcii stero-

Wielko$¢ | Szerokos¢ ci$nienie medium [bar] wania B i | (kierunek przeptywu ponizej gniazda) jest zalezne od

napedu | nominalna cisnienia medium.

[mm] obudowy Stal/stal PTFE/stal | PEEK/stal _

@R Wykresy cisnienia znajduja sie w instrukciji obstugi w Inter-
10/15 16 16 10 <@ necie pod adresem: www.burkert.pl
2 50 20 10 10 -
25 5 5 - 7.5 Ogodlne dane techniczne
570 10/15/20 16 16 10 Media
25 12 12 7 Medium sterujgce powietrze sterownicze zgodne z
25/32 16 16 10 DIN ISO 8573-1
290 40 12 12 7 Media przeptywajace woda, alkohole, paliwa, ciecze hyd-
50 7 7 - rauliczne, roztwory soli, tugi, orga-
30/40/50 16 16 10 o _ s :llczmle rozpt:szczalnlkl L )
- . ozycja montazowa owolna, zalecana pozycja to nape
2 130 65 16 (157 16 (159 |10 skierowany do gory
80 10 10 6 Stopien ochrony IP67 zgodnie z IEC 529/EN 60529
100 6 6 - . . . . .

- - L Funkcje sterowania (SF) gniazdo zaworu zamykajace sie
Zgoc{nle z dyrekt%/wq dotyczqc.q urzqclz'zen ctsnlen{owych dla zawsze w kierunku przeciwnym do
sprgzanyc.h pfynow grupy 1 (nlepezpleczne gazy i opary zgodne z art. strumienia przeptywu medium
3 nr. 1.3 litera a pierwszy mysinik) . . " . .

Funkcja sterowania A w pozycji spoczynkowej zamknieta
Tab. 3:  Cisnienie medium przy SFA sita sprezyny
E[i] s Funkcje sterowania opisane sa w rozdziale ,6.2.1 Funkcje Funkcja sterowania B w pozycji spoczynkowej otwarta sitg
sterowania_(SF)”. sprezyny
Funkcja sterowania | funkcja nastawcza przy pomocy nap-

rzemiennego przyktadania cisnienia
(nie dla wielkos¢ napedu @ 50 mm w
potaczeniu z typem 8696)

printed: 09.03.2021
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8 MONTAZ
8.1 Wskazdowki bezpieczenstwa
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia w

maszynie.

» Przed odkreceniem przewoddw i zaworow wytaczy¢ cisnienie
i catkowicie odpowietrzy¢ przewody.

é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtlowo przep-

rowadzonego montazu.

» Czynnosci montazowe moze przeprowadzac¢ wytacznie
upowazniony i wykwalifikowany personel, uzywajgcy odpo-
wiednich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego wigczenia

maszyny i niekontrolowanego ponownego uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakoriczonym montazu zagwarantowac kontrolowany
rozruch.

W przypadku funkcji sterowania | — zagrozenie przy braku

cisnienia sterujgcego.

W przypadku funkcji sterowania | zasterowanie i powrét rea-

lizowane sa pneumatycznie. W razie braku cisnienia nie jest

osiggana zdefiniowana pozycja.

» W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzgdzenia
nalezy najpierw zasili¢ je ciSnieniem sterujgcym i dopiero
pozniej nalezy podtagczy¢ medium.

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ruchomych czesci w

urzadzeniu.

» Nie wkitadac¢ dtoni do otwordw.

Q OSTROZNIE!

Ryzyko odniesienia obrazen ze strony ciezkiego urzadzenia.

Podczas transportu lub prac montazowych ciezkie urzadzenie

moze spas¢ i by¢ przyczyna obrazen.

» Ciezkie urzadzenie nalezy transportowac, montowac i
demontowac w razie potrzeby przy pomocy drugiej osoby.

» Uzywac odpowiednich narzedzi pomocniczych.

8.2 Przed zamontowaniem

Pozycja montazowa zaworu grzybkowego jest dowolna, zalecana
pozycja to naped do gory.

Przed podtgczeniem zaworu nalezy pamietac¢ o ustawieniu prze-
wodow rurowych w jednej linii.

Przestrzegac kierunku przeptywu (kierunek przeptywu zawsze
ponizej gniazda).

8.2.1 Przygotowania
— Przeczysci¢ przewody z zanieczyszczen (materiat

uszczelniajgcy, metalowe widry itp.).

Urzadzenia z obudowa do przyspawania
WSKAZOWKA!

Dla zaworéw z zamontowang jednostka sterujaca:
Przy wspawywaniu obudowy zaworu do przewodu rurowego
nie moze by¢ zamontowana jednostka sterujaca.

» Zdemontowac jednostke sterujaca z napedu w opisany
ponizej sposdb.
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— Typ 2301

burkert Montaz
Zdemontowaé .jednostke sterujaca z napedu (jezeli jest Przylacze Montaz tulei
zamontowana).l ) . odprowadzajgce SFA, zaciskowej:
— Zamocowac obudowe zaworu we wsporniku montazowym. SFB
— Odkreci¢ wkrety mocujace (2x). Przytacze powietrza
— Zdja¢ jednostke sterujaca od gory. sterujacego SFl

Wkret

mocujacy (2Xx) Jednostka

sterujgca

Naped

Przytacze powietrza
sterujacego FA, SFB,
SFI

Powierzchnia pod
klucz widetkowy

Obudowa zaworu

llustracja 2: Demontaz jednostki sterujacej

Demontaz napedu z obudowy zaworu:

— Zamontowag tuleje zaciskowa (biata tuleja) w przytaczu
powietrza sterujgcego 1.

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda lub konturu gniazda.

» Zawor musi znajdowac sie przy demontazu napedu w pozy-
cji otwartej.

— Przy funkcji sterowania A przytozy¢ do przytacza powietrza
sterujacego 1 (patrz ,llustracja 3”) sprezone powietrze
(5 baréw): zawor otworzy sie.

— Przytozyc¢ pasujacy klucz widetkowy do powierzchni pod klucz

nypla.

— Odkreci¢ naped z obudowy zaworu.

llustracja 3: Montaz

Inne wersje urzadzenia

— Naped nalezy demontowac tylko w przypadku takiego
wymogu po stronie klienta.

— Sposob postepowania patrz ,,Urzadzenia z obudowa do_

8.3 Montaz

é OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen przy niefachowym montazu.

Montaz z uzyciem nieodpowiedniego narzedzia lub nieprzestrze-

ganie momentu obrotowego dokrecania jest niebezpieczne z

uwagi na ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

» Do montazu uzywacé klucza widetkowego, nie wolno
stosowac szczypiec do rur.

» Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecania (patrz ,.Tab. 4”).
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Osadnik zanieczyszczen dla urzadzen z dopuszczeniem
zgodnym z EN 161

Zgodnie z normg EN 161 ,Automatyczne zawory odcinajgce do
palnikéw i urzadzehn gazowych”, w przewodzie przed zaworem
nalezy zamontowac osadnik zanieczyszczen, zapobiegajacy zanie-
czyszczeniu trzpienia kontrolnego 1 mm.

8.3.1 Montaz obudowy

Obudowa do wspawania
— Wspawac¢ obudowe zaworu do systemu przewodow rurowych.

Inne wersje obudowy
— Potaczy¢ obudowe z przewodem rurowym.

8.3.2 Montaz napedu (obudowa do przyspawania)

Uszczelka

d N

llustracja 4: Uszczelka
— Sprawdzi¢ uszczelke i w razie potrzeby wymienic ja.

é OSTRZEZENIE!

Zagrozenie ze strony niewtasciwych smardow.

Nieodpowiedni smar moze zanieczysci¢ medium. To stwarza

podczas prac z uzyciem tlenu ryzyko wybuchu.

» W przypadku specjalnych zadan, np. z uzyciem tlenu lub
analizy medium, nalezy stosowac wytacznie smary z odpo-
wiednim dopuszczeniem.

— Przed ponownym zamontowaniem napedu nasmarowac
gwint nypla (np. pasta UH1 96-402 firmy Kiliber).

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda

zaworu.

» Podczas montazu napedu zawdr musi znajdowac sie w
pozyciji otwarte;j.

— Przy funkciji sterowania A przytozy¢ do przytacza powietrza
sterujacego 1 (patrz ,llustracja 3”) sprezone powietrze
(5 baréw): zawor otworzy sie.

— Whkreci¢ naped do obudowy zaworu. Przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania (patrz ,Tab. 4”).

Momenty obrotowe dokrecania obudowy zaworéw/nypla

Szerokos¢ nominalna | Moment obrotowy dokrecania [Nm]
obudowy
10/15 45 £3
20 50 +3
25 60 +£3
32/40 65 +3
50 70 £3
65 100 +£3
80 120 5
100 150 5

Tab. 4: Momenty obrotowe dokrecania obudowy zawordw/nypla
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8.3.3 Montaz jednostki sterujacej — Bez obracania nasuna¢ jednostke sterujgca na naped na tyle,
. . . . . aby przy uszczelce ksztattowej nie byto widac¢ szczeliny.
Przed montazem sprawdzi¢ pozycje przytaczy jednostki B
@ sterujgcej i ewentualnie skorygowac potozenie napedu. WSKAZOWKA!
Patrz opis w rozdziale ,,8.3.4 Obracanie napedu”. — : :
Uzycie zbyt duzego momentu obrotowego przy wkrecaniu
— Zdjac¢ tuleje zaciskowa z przytacza powietrza sterujacego 1. wkreta mocujgcego moze nie zapewni¢ stopnia ochrony
— Sprawdzi¢ prawidtowg pozycje o-ringdéw w przytaczach IP65/1P67.
powietrza sterujgcego. » Wkrety mocujace wolno dokrecac wytgcznie z zastosowaniem
> Uchwyt krazka i jednostke sterujaca ustawi¢ w taki sposcb, maksymalnego momentu obrotowego o wartosci rownej 1,5 Nm.
aby — Zamocowacg jednostke sterujgca na napedzie przy uzyciu obu
1. uchwyt krazka wszedt do szyny prowadzacej jednostki bocznych wkretéw mocujacych. Lekko dokreci¢ wkrety (mak-
sterujacej oraz symalny moment obrotowy dokrecania: 1,5 Nm).
2. krécce jednostki sterujgcej weszty do przytaczy powietrza
sterujgcego napedu (patrz ,llustracja 5”).
WSKAZOWKA!
Wkrety
Uszkodzenie ptytki drukowanej lub brak dziatania. mocujace (2x),
» Uchwyt krgzka musi rowno przylega¢ do szyny prowadzace;j. maks. 1,5 Nm

Szyna prowadzaca

Kréciec

Przytacza
powietrza
sterujacego
napedu
llustracja 6: Montaz jednostki sterujgcej

Uchwyt krazka 8.3.4 Obracanie napedu
llustracja 5: Korygowanie potozenia uchwytu krazka Pozycje przytaczy mozna ustawiac, obracajac naped o 360°.
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Mozna obracac tylko naped. Obracanie jednostki sterujacej
w strone przeciwng do napedu jest niemozliwe.

WSKAZOWKA!

Uszkodzenie uszczelki gniazda zaworu lub konturu gniazda

zaworu.

» Zawor procesowy musi znajdowac sie w pozycji otwartej
przy obracaniu napedu.

Sposdb postepowania:

— Zamocowa¢ obudowe zaworu we wsporniku montazowym
(dotyczy tylko niezamontowanych zaworéw).

— Przy funkcji sterowania A:
Bez jednostki sterujacej: przytozy¢ do przytacza powietrza
sterujgcego 1 sprezone powietrze (5 baréw): zawor otworzy sie.
Z jednostka sterujgca: otworzyc¢ jednostke sterujaca zgodnie
z instrukcjg obstugi.

— Przytrzymac¢ w przeciwnym kierunku kluczem widetkowym
przytozonym do powierzchni pod klucz nypla.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium i

roztadowania cisnienia.

Przy nieprawidtowym kierunku obrotéw moze dojsé do odkrecenia

sie ztgcza obudowy.

» Naped wolno obracac¢ tylko w wyznaczonym kierunku
(patrz ,llustracja 77).

— Przytozy¢ pasujacy klucz widetkowy do szesciokatnej sruby
napedu.

— Poprzez obrét przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
(patrzac od dotu) ustawi¢ naped w zadanej pozycji.

= Klucz widetkowy

llustracja 7: Obracanie z uzyciem klucza widetkowego
8.4 Przylacze pneumatyczne
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu duzego cisnienia w

maszynie.

> Przed odkreceniem przewododw i zawordéw wytaczy¢ cisnienie
i catkowicie odpowietrzy¢ przewody.

é OSTRZEZENIE!

W przypadku funkciji sterowania | — zagrozenie przy braku
cisnienia sterujgcego.
W przypadku funkcji sterowania | zasterowanie i powrét rea-
lizowane sg pneumatycznie. W razie braku cisnienia nie jest
osiggana zdefiniowana pozycja.
> W celu kontrolowanego ponownego uruchomienia urzgdzenia
nalezy najpierw zasili¢ je ciSnieniem sterujgcym i dopiero
pozniej nalezy podtaczy¢ medium.

0
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Ryzyko odniesienia obrazen ze wzgledu na nieodpowiednie

weze przyfagczeniowe.

Weze, ktdre nie sg dostosowane do zakresu cisnienia i tempe-

ratury, moga prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

» Uzywac wytacznie wezy, ktdre dopuszczone sa do podanego
zakresu cisnienia i temperatury.

> Prz_estrzegac’: danych w kartach charakterystyki producentéw
wezy.

Pneumatyczne podtaczenie zaworu grzybkowego
mozliwe jest wytacznie w potaczeniu z odpowiednig
jednostka sterujaca.
Mozliwe do zastosowania jednostki sterujace:
pozycjonery typu 8692, 8694, 8696 i 8792
regulatory procesowe typu 8693 i 8793

8.4.1 Przylacze medium sterujacego

— Podtaczy¢ medium sterujgce do przytacza powietrza
sterujacego (,llustracja 8”: 1)
(3-7 barow; powietrze sterownicze, bez oleju, wody i pytu).
— Zamontowaé przewod powietrza wylotowego lub ttumik do
przytacza powietrza odlotowego (,llustracja 8”: 3) i, jezeli jest
on zamontowany, do dodatkowego przytagcza powietrza odlo-
towego (,llustracja 8”: 3.1).

W przypadku stosowania urzgdzenia w agresywnym
otoczeniu zalecamy odprowadzanie wszystkich

wolnych przytaczy pneumatycznych do neutralnej

atmosfery przy pomocy weza pneumatycznego.

Przytacze powietrza wylotowego

Przytacze powietrza sterujacego

Dodatkowe przytacze powietrza
odlotowego tylko ze wstgpnie
sterowanym systemem nas-
tawczym wysokiego przepustu
powietrza (wielkos$¢ sitownika @
130)

llustracja 8: Przytacze pneumatyczne

Waz powietrza sterujgcego:

Mozna stosowac¢ weze powietrza sterujacego o rozmiarach 6/4
mm lub 1/4".

Opcjonalnie mozliwe jest zastosowanie przytgcza powietrza
sterujacego z uzyciem gwintu G1/8".

8.5 Rozruch/oddanie do uzytku

Po zainstalowaniu urzadzenia wykona¢ funkcje X.TUNE. Przy
pomocy tej funkcji domysinie ustawia sie parametry dla regulaciji.

Opis patrz instrukcji obstugi jednostki sterujacej.
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8.6 Demontaz
é NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku wycieku medium i
roztadowania cisnienia.

Wymontowanie urzadzenia znajdujacego sie pod cisnieniem
jest niebezpieczne z powodu rozprezenia cisnienia lub wycieku
medium.
» Przed wymontowaniem wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢
przewody.
Sposoéb postepowania:
— Odkreci¢ przytacze pneumatyczne.
— Zdemontowac urzadzenie.

8.7 Prace konserwacyjne

— Raz w roku przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa urzadzenia. W
zaleznosci od warunkéw pracy zalecane sg krotsze interwaty
konserwacyjne.

Czesci zuzywalne: uszczelki i talerze obrotowe.
— W razie nieszczelnosci wymieni¢ wiasciwa czes¢ zuzywalna.

Kontrola wzrokowa:

Stosownie do warunkow pracy przeprowadzac cykliczne kontrole
wzrokowe:

— Sprawdzi¢ przytacza mediow pod katem szczelnosci.

— Sprawdzi¢ odwiert odcigzajgcy na rurze pod katem
obecnosci wycieku.

— Odwiert odcigzajacy

llustracja 9: Odwiert odciazajacy

i@ Instrukcja konserwacji i naprawy dostepna jest w Inter-
j necie pod adresem: www.burkert.pl

°) TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE,
UTYLIZACJA

WSKAZOWKA!

Uszkodzenia transportowe i magazynowe.

» Urzadzenie nalezy transportowac i przechowywac w stanie
zabezpieczonym przed wod3 i zanieczyszczeniami w odpor-
nym na wstrzasy opakowaniu.

» Dopuszczalna temperatura przechowywania: od -20°C do
+65°C.

Szkody w srodowisku naturalnym z powodu czesci

urzadzenia zanieczyszczonych mediami.

» Urzadzenie i opakowanie nalezy utylizowa¢ w sposoéb przy-
jazny dla srodowiska naturalnego.
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