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1 KAYTTOOHJE

Kayttdohje kuvaa laitteen koko kayttokaaren. Sailyta tata ohjetta kasilla kayttdpaikalla.

Tarkeita turvallisuutta koskevia tietoja!

» Lue tdma ohje huolellisesti.

» Noudata ennen kaikkea turvaohjeita, maardaystenmukaista kéayttéa ja kayttdolosuhteita.

> Laitteelle t6itéd suorittavien henkildiden on luettava ja ymmarrettava tdma ohje.

1.1 Kaytetyt symbolit

A VAARA!

Varoittaa valittomasta vaarasta!

» Noudattamatta jattdmisesta seuraa kuolema tai vakavat vammat.

A VAROITUS!

Varoittaa mahdollisesta, vaarallisesta tilanteesta!

» Noudattamatta jattamisesta uhkaavat vakavat vammat tai kuolema.

A VARO!

Varoittaa mahdollisesta vaarasta!

» Noudattamatta jattdmisesta voi seurata keskivakavia tai lievia vammoja

HUOMAUTUS!

Varoittaa aineellisista vahingoista!

» Noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa laitteen tai laitteiston vaurioita.

Merkkina tarkeista lisatiedoista, vinkeista ja suosituksista.

Viittaa tietoihin tdssa kayttdohjeessa tai muissa dokumenteissa.

| 2 Merkkind ohjeesta vaaran valttdmiseksi.
—> Merkkiné tyovaiheesta, joka on suoritettava.
1.2 Kasitteen maaritelma Laite

Tassé ohjeessa kasite “laite” kuvaa seuraavia laitetyyppeja: 2103, 2104, 2105.

» Ex-alue: tarkoittaa réjahdysvaarallista aluetta

» Ex-hyvéksynté tarkoittaa hyvéksyntéa rajédhdysvaarallisella alueella.

suomi
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2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Maaraystenvastaisesta kaytdsta voi aiheutua vaaroja henkiléille, ympéristéssa oleville laitteistoille ja
ympaéristélle.

» Tyypin 2103, 2104 ja 2105 kalvoventtiilit on suunniteltu nestemaisten ja kaasumaisten aineiden virtauk-
sen ohjaukseen.

» Kayta rajahdysvaarallisella alueella ainoastaan laitteita, jotka on hyvéksytty télle alueelle. Nama laitteet on
merkitty erillisella Ex-arvokilvella. Huomioi kayttda varten erillisen Ex-arvokilven ja Ex-lisdohjeen tai erillisen
Ex-kayttdohjeen tiedot.

» Huomioi kayttdéd varten sallitut tiedot, toimintaolosuhteet ja kdyttdolosuhteet. Nama tiedot 16ytyvat sopi-
musasiakirjoista, kdyttdohjeesta ja arvokilvesta.

» Kayta laitetta vain moitteettomassa kunnossa ja varmista asianmukainen varastointi, kuljetus, asennus ja
kaytto.

» Suojaa laitetta haitallisilta ympéaristovaikutuksilta (esim. sateily, iimankosteus, hdyryt jne.). Jos jokin on
epaselvad, neuvottele vastaavan myyntitoimipaikan kanssa.

» Kayta laitetta vain yhdessa Burkertin suosittelemien tai hyvaksymien vieraslaitteiden ja komponenttien
kanssa.

» Edellytykset turvalliselle ja moitteettomalle toiminnalle ovat asianmukainen kuljetus, asianmukainen
varastointi ja liitdnté seka huolellinen kaytté ja kunnossapito.

» Kayta laitetta ainoastaan maaraystenmukaisesti.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020
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3 PERUSTAVIA TURVAOHJEITA

Nama turvaohjeet eivat ota huomioon asennuksessa, kdytdssa ja huollossa esiintyvid sattumia ja tapahtumia.
Kayttajayritys on vastuussa siitd, ettd paikallisia turvamadarayksia, myds henkildstén suhteen, noudatetaan.

AN\

Korkean paineen ja ainevuodon aiheuttama loukkaantumisvaara.

» Sammuta paine ja ilmaa tai tyhjenna johdot ennen laitteistolle tai laitteelle suoritettavia t6ita.

Halkeamisvaara ylipaineessa.
» Noudata arvokilvessd annettuja maksimaalisen ohjaus- ja ainepaineen tietoja.

» Huomioi sallittu aineen lampétila.

Sahkoéiskun aiheuttama loukkaantumisvaara (jos sdhkékomponentteja on asennettuna).

» Sammuta jannite ennen laitteelle tai laitteistolle suoritettavia t6itd. Varmista uutta paallekytkentaa
vastaan.

» Noudata voimassa olevia tapaturmanehkaisymaéarayksia seka sahkolaitteita koskevia
turvallisuusmaarayksia.

Loukkaantumisvaara kayttolaitetta avattaessa.

Kéayttélaitteessa on kiristetty jousi. Kayttélaitetta avattaessa ulos singahtava jousi voi aiheuttaa loukkaantumisia.

» Ald avaa kayttolaitetta.

Laitteessa ja sen ymparistossa olevien liikkuvien osien aiheuttama loukkaantumisvaara.
» Ala koske aukkoihin.

» Kayté 3-asentoista kayttolaitetta ainoastaan lapindkyvan kuvun kanssa.

Kovien aanten aiheuttama vaara.

» Kayttdolosuhteista riippuen saattaa laite aiheuttaa kovia &énia. Tarkempia tietoja kovien &anten todennakoisyy-
desta saat vastaavasta myyntitoimipaikasta.

» Kayta kuulosuojaimia laitteen I&heisyydessa oleskellessasi.

Laitteen kuuman pinnan aiheuttama palovammojen tai tulipalon vaara jatkuvassa kaytossa.
» Kosketa laitteeseen ainoastaan suojakasineilla.

» Pida laite loitolla helposti palavista aineista.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Aineen vuoto, jos kalvot ovat kuluneet.
» Tarkasta poistoaukko sdanndllisesti vuotavan aineen varalta.
» Jos ainetta valuu poistoaukosta, vaihda kalvot.

» Varmista vuotokohdan ymparistd vaaroilta, jos aine on vaarallista.

suomi
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Yleiset vaaratilanteet.
Huomioi suojaksi loukkaantumisia vastaan:

» Suorita raskaan laitteen kuljetus, asennus ja purkaminen tarvittaessa ainoastaan toista henkil6a ja soveltuvia
apuvalineitd apuna kayttaen.

» Varmista laite tai laitteisto tahatonta paéllekytkentda vastaan.
» Ainoastaan koulutettu ammattihenkiléstd saa suorittaa asennustoité ja kunnossapitotoita.
» Suorita asennusty6t ja kunnossapitoty6t ainoastaan soveltuvia tydkaluja kayttéaen.

» Varmista hallittu uudelleenkaynnistys prosessin keskeytymisen jélkeen. Noudata jérjestysta:
1. Liité s&dhko- tai paineilmasyo6tto.
2. Panosta aineella.

» Kayta laitetta vain moitteettomassa kunnossa ja kayttéohjetta noudattaen.

» Huomioi laitteistokohtaiset turvamadaréykset kayton suunnittelussa ja laitteen kaytossa.

» Laitteiston kayttdjayritys on vastuussa turvallisesta toiminnasta ja laitteiston turvallisesta kéasittelysta.
» Noudata tekniikan yleisia sdantoja.

» Laitteen poistoilma saattaa olla voiteluaineiden likaamaa.

Huomaa suojaksi laitteen aineellisia vahinkoja vastaan seuraavaa:

» Sy6ta aineliitdntdihin ainoastaan luvussa ”7 Tekniset tiedot” lueteltuja aineita.

» Al3 suorita laitteelle mitdan muutoksia tai kuormita sitd mekaanisesti.
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4 YLEISIA OHJEITA

41 Yhteystiedot

Saksa

Burkert Fluid Control Systems
Sales Center
Christian-Biirkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Puh. + 49 (0) 7940 - 10-91 111
Faksi + 49 (0) 7940 - 10-91 448
S-posti: info@burkert.

Kansainvalisesti
Yhteystiedot |6ytyvat painetun kayttdohjeen viimeisilta sivuilta.
Lisaksi Internetistd osoitteesta:

www.burkert.com

4.2 Takuu

Takuun edellytyksend on laitteen maaraystenmukainen kaytté madaritellyt kayttéolosuhteet huomioiden.

4.3 Tietoja Internetissa

Burkert-tuotteiden kayttdohjeet ja tietolehtiset 16ytyvat Internetista osoitteesta:

www.buerkert.de

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020
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5 TUOTEKUVAUS

51 Yleinen kuvaus

Tyypin 2103, 2104 tai 2105 kalvoventtiili soveltuu nestemadisille aineille. Se ohjaa neutraalien kaasujen tai ilman
(ohjausaineiden) avulla likaantuneiden, sydvyttavien, hankaavien, hyvin puhtaiden tai steriilien aineiden virtausta,
my0s korkean viskositeetin omaavia aineita voidaan kayttaa (virtausaineet).

511 Ominaisuudet

 Virtaussuunta vapaa.

ltsetyhjentyvéd vastaavassa asennuksessa. Kaytettyjen liitintéjen paiden on kuljettava lieridméisesti.

Ei kuollutta tilavuutta.

Véhapydrteinen virtaus.

 Suuret virtausmaarat virtaukselle edullisen venttiilirungon ansiosta.

Huoltovapaa normaaleissa olosuhteissa.
PTFE/EPDM-kalvot voidaan helposti vaihtaa EPDM-kalvoihin.

52 Versiot
Tyyppia 2103, 2104 ja 2105 on olemassa kahtena versiona:

 Vakiolaite — ilman erillista Ex-arvokilpea.
Vakiolaitetta ei saa kayttaa rajahdysvaarallisella alueella.

» Ex-laite - erillisella Ex-arvokilvella.
Ex-laitetta saa kayttaa rajahdysvaarallisella alueella. Talléin on huomioitava erillisen Ex-arvokilven maarit-
telyt seka laitteen mukana tulevat Ex-aluetta koskevat lisatiedot ja turvallisuusohjeet.

521 Kayttolaitteiden koot

Kalvoventtiili on toimitettavissa seuraavankokoisille kayttolaitteille: @ 50 mm, ¢ 70 mm, @ 90 mm, @ 130 mm.
3-asentokayttd on toimitettavissa seuraavankokoisille kayttolaitteille: @ 50 mm, o 70 mm, o 90 mm.

5.2.2 Ohjauspaine

Versio alhaisella ohjauspaineella (vdhennetty jousivoima) on saatavana pyynnésta. Kdanny Iahimméan
Burkert-myyntitoimipaikan tai Sales Centerimme puoleen, s-posti: info@burkert.com.

53 Vaihtoehdot

» Asentoanturit ja ohjaukset
Aina vaatimuksesta riippuen kéytettavisséa on erilaisia asentoantureita ja ohjausyksikkdja.

* |Iskurajoitin
Maksimaalisen ja/tai minimaalisen aukiasennon/virtausmaaran rajoitus saatéruuvin avulla.

i
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54 Suunniteltu kayttéalue

Tyypin 2103, 2104 tai 2105 kalvoventtiili on suunniteltu likaantuneiden, sydvyttavien, hankaavien, erittain
puhtaiden tai steriilien aineiden ohjaukseen. Ohjata saa ainoastaan aineita, jotka eivat vahingoita koteloa tai
tiivistemateriaalia.

Tietoja materiaalien aineidenkestavyydesté saat Burkertin myyntitoimipaikasta.

Huomioi maksimaalinen painealue arvokilven mukaisesti.

 Likaantuneet, sydvyttévét, hankaavat, erittdin puhtaat tai steriilit aineet.

* Erittain viskoosiset aineet.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020
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6 RAKENNE JA TOIMINTO

6.1 Rakenne

Kalvoventtiili koostuu paineilmaohjatusta mantatoimilaitteesta ja 2/2-tie-venttiilirungosta. Kayttdlaite on val-

mistettu polyfenyleenisulfidista (PPS) ja jaloterdksesta.

6.1.1 2/2-tieventtiili tyyppi 2103

o,
ZU

Kéayttokansi

5,
.ZU

o7
PAMY)

Kayttdkotelo

Kalvojalusta
Kalvo

— Johtoliitanta
Venttiilirunko

1 Ohjausilmaliitanta ohjaustoiminnolle (SF) A, B, |

Toinen ohjausilmaliitanté SFil:lle
ja ilmanpoistoliitdnta SFA:lle ja SFB:lle

Lapinakyva kupu ja asentonayttd

egt | freigegeber) printed:

c

val: Rakenne ja kuvaus, tyypin 2103 2/2-tieventtiili

1.2 2/3-tieventtiili tyyppi 2103

Ohjausilmaliitanta
ohjaustoiminnolle A
- keskiasento

Ohjausilmaliitéanta
ohjaustoiminnolle A
- avaus

—  MAN—10004 18071+ FtVersion—=Status: 35 (releas
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—
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=
Q:
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=
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b Keskiasennon asetus
—

Lapinakyva kupu

Kéayttokansi

Kéayttokotelo

Kalvojalusta
Kalvo

Venttiilirunko

Kuva 2: Rakenne ja kuvaus, tyypin 2103 2/3-tieventtiili
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Rakenne ja toiminto

6.1.3 Tyypin 2104 T-venttiili
2 Toinen ohjausilmaliitdnta SF I:lle
ja ilmanpoistoliitanta SFA:lle ja SFB:lle
1 Ohjausilmaliitanta
ohjaustoiminnolle (SF) A, B, |
Lapindkyva kupu ja asentonayttd
Kayttokansi
Kayttdkotelo
Kalvo
VA-kalvojalusta
S T-venttiilirunko
o
N
S Johtoliitanta
N
3
£ Kuva 3: Rakenne ja kuvaus tyyppi 2104
(o}
g
% 6.1.4  Tyypin 2105 pohjaventtiili
o
=1 . - .
% Poistokotelo ja hitsauslaippa —
°
5
“ VA-kalvojalusta
3:\’3 Kalvo
(%)
g Kéayttokotelo
5
> I s .
- Kéayttdkansi
5
g Lapinakyva kupu ja asentonayttd
g
> Ohjausilmaliitanta 1 ja 2
g (katso yksityiskohtainen nakyma) -------~ .
! Toinen ohjgugilmaliité_ntéi §EI:II? 5 !
i ja ilmanpoistoliitéanta .
i SFA:lle ja SFB:lle i
i Ohjausilmaliitants 1 1 i
{_._...Ohjaustoiminnolle SHA B, 1 :
Kuva 4: Rakenne ja kuvaus tyyppi 2105
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6.2 Toiminto

6.2.1 Ohjaustoiminto (SF) 2/2-tieventtiili

Jousivoima (SFA) tai pneumaattinen ohjauspaine (SFB ja SFl) luovat kalvopainekappaleen sulkuvoiman. Voima
siirretdan toimilaitemantaan yhdistetylla karalla.

Ohjaustoiminto A (SFA)

Lepoasennossa suljettu jousivoimalla

AL
R T
Ohjaustoiminto B (SFB)
Lepoasennossa avattu jousivoimalla
INEY
I i
Ohjaustoiminto | (SFI)
Saatodtoiminto vuorottaisella
paineistuksella AL
s Tl

6.2.2 Ohjaustoiminto (SF) 2/3-tieventtiili

Tyypin 2103 3-asentokalvoventtiili on saatavana ainoastaan ohjaustoiminnossa A (SFA).

Ohjaustoiminto A (SFA)

Lepoasennossa suljettu jousivoimalla I T

Toimilaitemantaan liitetty kara siirtdd voiman nostinkappaleelle, joka painaa kalvon venttiilirungon olaketta
vasten.

Ohjausilmaliitdnnan 2 paineistus liikuttaa ryhmaa ylemman mannan ympérilld aksiaalisesti alaspéin, kunnes
mutterilla ja vastamutterilla esiasetettu keskiasento on saavutettu.

Ohjausilmaliitdnnan 1 paineistus liikuttaa ryhm&a alemman mannan ymparilla niin kauan aksiaalisesti
yléspéin, kunnes se iskeytyy ylempaan mantaan ja pysahtyy. Taméa keskiasento vastaa aineen tiettya asetet-
tavaa virtausta.

Jos ylempi ilmakammio ilmataan ohjausilmaliitdnnén 2 kautta, molemmat rakenneryhmét lilkkkuvat yldspéin
maksimi-iskuun asti. Jos alempi ilmakammio ilmataan ohjausilmaliitdnnén 1 kautta, jousivoima painaa alempaa
likkuvaa ryhmaa alaspain, kunnes venttiili on suljettu (lepoasema). 15
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6.2.3 Keskiasennon asetus 2/3-tieventtiilissa

Aukiasento [100 % isku] Keskiasento [0...100 % isku]
Ohjausilmaliitédntd 1: 5...7 bar Ohjausilmaliitéanta 1: 5...7 bar
Ohjausilmaliitantd 2: 0 bar Ohjausilmaliitanta 2: 5...7 bar

liImanpoisto

Kv -

Mutterin sijainti
0 % isku

100 % isku Ky +

Vi

Keskiasento

Kuva 5: Keskiasennon asetus

— Ruuvaa ldpinakyva kupu (pos. 1) irti:
Kayttolaitteen koko 50, 70 ja 90: Avainvali 28.

— Paineista kayttolaitteen ohjausilmaliitdnta 1 paineilmalla (5 bar).

—> Avaa vastamutteri (pos. 2):
Kayttolaitteen koko 50: Avainvali 13;
Kayttolaitteen koko 70 ja 90: Avainvali 17.

—> S&ada mutterin (pos. 3) avulla keskiasento.

—> Avaa vastamutteri (pos. 2) jélleen:
Kayttolaitteen koko 50 maks. 20*° Nm
Kayttolaitteen koko 70 maks. 30*°* Nm
Kayttolaitteen koko 90 maks. 45+ Nm

— Ruuvaa l&pindkyvéa kupu takaisin paikoilleen.

Keskiasento sdadetdaan 50 %:iin kokonaisiskusta asettamalla muttereissa mitta H.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Kayttolaitteen Kalvon koko Mitta H £0,3 [mm] Isku yhteensa [mm]
koko [mm] EPDM/FKM PTFE EPDM/FKM PTFE

2 50 8 14,6 14,6 2,4 2,4

15 12,3 13,3 7,0 5,0

270 15 14,4 15,4 7,0 5,0

20 13,4 13,9 9,0 8,0

25 13,4 13,9 9,0 8,0

290 25 16,3 16,8 9,0 8,0

Taulukko 1:  Keskiasennon asetus 50 %:iin kokonaisiskusta

16
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7 TEKNISET TIEDOT

7 Vaatimustenmukaisuus

Laite vastaa EU-direktiivien vaatimuksia vaatimustenmukaisuusvakuutuksen mukaisesti (jos sovellettavissa).

7.2 Normit

Sovelletut normit, joilla direktiivien vaatimustenmukaisuus todistetaan, I6ytyvat EU-tyyppitarkastustodistuksesta
ja/tai EU-vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta (jos sovellettavissa).

7.3 Arvokilpi

A VAROITUS!

Korkean paineen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Liian korkea paine voi vahingoittaa laitetta.

» Noudata arvokilvessa olevia painealueen arvoja.

Esimerkki:
Tiivistemateriaali — — Rungon materiaali
Nimellishalkaisija — — Sallittu aineen paine
(kalvon koko / kayttolaitteen koko)
Sallittu ohjauspaine
Ohjaustoiminto
. CE-merkinta
Tyyppi —I
i oot 2103 A 20M PTFE VS | Pilot 4,8-10bar CE
bur ,If‘,?zt Tamb 0°C - +60°C L Pmed 10,0bar
00175139 [Tlmed xxx°C - +130°C —Da=26,9 s=1,6 V\!3ZLT
i I |
Laitteen tunnusnumero | Sallittu Valmistajapéivays
aineen lampétila (koodattu)
Sallittu ymparistélampétila — Johtoliitdnnan
paamitat
Kuva 6: Arvokilven merkinté (esimerkki)
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7.4 Takoteraksisen venttiilirungon merkinta
Erdnumero
ez N
Yrityksen merkki @ XXF @
Y _— Valmistusnumero / sarjanumero
Materiaali I burkert  XXXXXXXX/XXX || )
R B[ sobnennyskuima
Nimellispaine — = Asiakaskohtainen teksti (lisdvaruste)
D )l
NAXXXXXXXXXX—
LiitAnnan nimellishalkaisija ja putkimitat
Kuva 7: Takoterdksisen venttiilirungon merkinté
7.5 Putkivalukotelon (VP) merkinta

Materiaali ——\

Yrityksen merkki

[ J——

XXXXXXXX

Nimellispaine

PN16 / CWP150

—

/—— Sulate

|

Valmistusnumero
/ tilausnumero /
sarjanumero

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

O

-

—_|

XXXXXXXX / XXX
XXX/ XXXXXX

[ J——

Liitdnnan nimellishalkaisija ja
putkimitat

Itsetyhjennyskulma / asiakas-
kohtainen teksti (lisdvaruste)

Kuva 8:

18
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FLUID CONTROL SYSTEMS

7.6 Kayttoolosuhteet

7.61 Lampdotila-alue

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Sallittu ymparistdlampdétila kayttolaitteille

Kayttolaitteen koko [mm]

Kayttolaitteen materiaali

Ympaéristolampatila "

o 50

270 -10...+60 °C?
PPS

290 -10...+100 °C?
2 130

Taulukko 2:  Sallittu ympéristélampdtila kdyttélaitteille

1) Jos kdytetéédn esiohjausventtiilid / ohjausta, huomioi sen lémpdtila-alue.

Aineen l&mpétila venttiilirungolle
Materiaali Lampdtila
Jaloteras -10...+150 °C
PVC (katso PT-kaavio) -10...+60 °C
PVDF (katso PT-kaavio) -10...+4120 °C
PP (katso PT-kaavio) -10...+80 °C

Taulukko 3:  Aineen ldmpédtila venttiilirungolle

Sallittu aineen lampdtila kalvoille

limoitetut aineen lampétilat koskevat vain aineita, jotka eivat vahingoita tai turvota kalvomateri-
aaleja.

Aineen kayttaytyminen kalvoon nahden saattaa muuttua aineen lampétilan vaikutuksesta.
Toimintaominaisuudet, erityisesti kalvon kaytt6ika, saattavat heikentya aineen lampdtilan nous-

tessa.

Ala kayta kalvoja hdyrysulkuelementtina.

Materiaali Lampétila [°C] Huomautukset

EPDM (AB) -10...+130 Hoyrysterilointi +140 °C:seen asti / 60 min

EPDM (AD) -10...+143 Hoyrysterilointi +150 °C:seen asti / 60 min

FKM (FF) 0...+130 Ei hoyrya / kuivaa kuumuutta +150 °C:seen asti / 60

min

PTFE (EA) -10...+130 Hoyrysterilointi +140 °C:seen asti / 60 min
Advanced PTFE -5...+143 Hoyrysterilointi +150 °C:seen asti / 60 min

(EV)

Gylon (ER) -5...+130 Hoyrysterilointi +140 °C:seen asti / 60 min

Taulukko 4:  Sallittu aineen I&mpétila kalvoille

2) Ohjausilmaliitdnnét letkupistoliittimené

3) Ohjausilmaliitdnnét kierreholkkina
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7.6.2 2/2-tieventtiilin painealueet

Huomioi turvallista kdyttéa varten arvokilven mukainen sallittu ohjauspaine.

Ohjauspaine pneumaattisilla asennoittimilla varustetuille venttiileille

Kayttolaitteen koko
[mm]

250

070

290

2130

Taulukko 5:  Ohjauspaine pneumaattisilla asennoittimilla varustetuille venttiileille

Ohjauspaine

5,5...7,0 bar

Maksimaalinen ohjauspaine venttiileille ilman pneumaattista asennoitinta

ﬁry:]t]tolaltteen LG Kayttdlaitteen materiaali Maks. sallittu ohjauspaine
0 50
070 10 bar
PPS
290
2130 7 bar

Taulukko 6:  Maksimaalinen ohjauspaine venttiileille iiman pneumaattista asennoitinta

Ohjauspaine ohjaustoiminnossa A

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Kayttolaitteen koko Kal Ohjau§pa|ne [t.>ar]
[mm] alvon koko kun aineen paine -
0 bar korkeintaan

8 EPDM / FKM 2,5 2,3
250 8 PTFE 3,8 3,5
15 4,5 4,2
070 15 4,8 4,5
270 20 4,8 4,5
270 5,5 4,3
290 25 5,0 4,0
290 32 5,0 4,5
290 55 4,5
2 130 40 5,0 4,6
2130 50 5,0 4.8
2 130 65 5,0 4,8

Taulukko 7:  Ohjauspaine ohjaustoiminnossa A

Versioita alhaisella ohjauspaineella (v@hennetty jousivoima) on saatavana pyynnésta.
K&anny [ahimman Burkert-myyntitoimipaikan tai Sales Centerimme puoleen,
s-posti: info@burkert.com.

20

suomi



Tyyppi 2103, 2104, 2105 EUrkert
Tekniset tiedot FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Sallittu aineen paine aineen lampédtilasta riippuvaisena muovisella venttiilirungolla:

DN 15 - 65
=10 N

3 WK

° 8 NN

c \ DVI'\I:
g 6 \\\ \\l\ll
5 ‘T Ieve\ NN
[

<

20 40 60 80 100 120 140
Lampdtila [°C]

Kuva 9: Kaavio aineen paine / aineen lampdétila muovisella venttiilirungolla

Aineen paine ohjaustoiminnossa A
Arvot koskevat venttiilirunkoja, joiden materiaalina on
* Muovi

 Jaloterds: Lohkomateriaali, taottu tai valettu ja putkivalukotelo

Maks. tiivis aineen paine [bar]
Paine vaikuttaa yksipuolisesti palls \_lalkutt_aa .
Kayttolaitteen koko molemminpuolisesti
Kalvon koko
[mm]
EPDM/FKM PTFE EPDM/FKM PTFE
2 50 8 10 10 10 10
2 50 15 7,5 5 5 3,5
270 15 10 10 10 10
270 20 10 10 10 7,5
270 o5 6,5 4,5 5,5 4
290 10 8 10 7
290 32 8 6 6 4
290 40 5,5 5 4 3
2130 10 10 10 9
2130 50 8 7 7 5
2130 65 5,5 3,5 2 1,5

Taulukko 8:  Aineen paine ohjaustoiminnossa A

Vaadittu vdhimmaisohjauspaine aineen paineesta riippuvaisena

Seuraavissa kaavioissa on esitetty ohjaustoiminnoille B ja | vaadittava vdhimmaisohjauspaine aineen pai-
neesta riippuvaisena.

Arvot koskevat venttiilirunkoja, joiden materiaalina on
* Muovi

« Jaloteras: Lohkomateriaali, taottu tai valettu ja putkivalukotelo
21
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Ohjaustoiminto B / elastomeerikalvo

Kun tyyppia 2103, 2104 tai 2105 kaytetdan saatéventtiilind, on olemassa poikkeavat paineo-
losuhteet. Ndma on esitetty seuraavissa kaavioissa.

o 50 EPDM

©

10 -

—i1DN8

™SDN15

™~

Aineen paine [bar]

o= NWwW HhO O N®

VAN

0

1

2 3 4 5 6
Ohjauspaine [bar]

7

8 9 10

Kuva 10: Painekaavio, kédyttélaitteen o 50 mm, ohjaustoiminto B, elastomeerikalvo
o 70 EPDM e g &
10 5 & S
@©
a ° 7
e ! 117
£ 6
g o 117
[o% . ]
5 . 17
2 [/
c 2
< 1/
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 11: Painekaavio, kdyttélaitteen o 70 mm, ohjaustoiminto B, elastomeerikalvo

Kaavio saatoventtiilille

©

Aineen paine [bar]
o = NW MO O N

o 70 EPDM / saatéventtiili
10 4

™~DN15

DN25

N
I™SNDN20

/1/

/
1L 7

0

1

2 3 4 5 8
Ohjauspaine [bar]

7

8 9 10

Kuva 12:
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Tekniset tiedot FLUID CONTROL SYSTEMS
2 90 EPDM & 8 5
4 4 z
10 - [a)] [a} [=]
= 9 AR VARRYA
S s
> 7
£ 6
8 s
c 4
8 3
£ 2
< ¢
0 Z

0

1

2

3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]

Kuva 13:

Kaavio saatoventtiilille

Painekaavio, kédyttélaitteen o 90 mm, ohjaustoiminto B, elastomeerikalvo

Aineen paine [bar]

©

o =2 NwWwbHOOO N

o 90 EPDM / saatoventtiili
10 -

N~
™SDN25

VA

0

1

2

3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]

Kuva 14: Painekaavio sééatéventtiilille, kdyttdlaitteen o 90 mm, ohjaustoiminto B, elastomeerikalvo
23 8
@ 130 EPDM zZz  z
10
5 ° A
2 8 1/
o 7 /
£ 6
]
a 5
g 3 /
Q 3
o /]
£ 2 77
< i ‘
0] 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 15: Painekaavio, kédyttélaitteen o 130 mm, ohjaustoiminto B, elastomeerikalvo

Kaavio saatoventtiilille

Aineen paine [bar]

©

o =2 NWw OO N ©

o 130 EPDM / s&éatéventtiili
10 4

79DN50
/
/i

/
/]

v

0

1

2

s 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]

Kuva 16:

Painekaavio sdéatéventtiilille, kdyttdlaitteen o 130 mm, ohjaustoiminto B, elastomeerikalvo
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Ohjaustoiminto B / PTFE-elastomeerikalvo
@ 50 PTFE o 2
10 - o [a)
= 9 I
g . /
ke /
7
2 6 // //
©
a ¢ ] ]
g > / //
=
0 1 1 |
0 1 2 8 9 10

3 4 5 6 7
Ohjauspaine [bar]

Kuva 17: Painekaavio, kdyttélaitteen @ 50 mm, ohjaustoiminto B, PTFE-elastomeerikalvo
@ 70 PTFE 0 g 9
z Zz b4
10 - 79 &) s
= o y /'
8 s 7
2 //
g . //
o 4 //
[
o 3 Y/
c 2
z /,
0 7 |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 18: Painekaavio, kédyttélaitteen o 70 mm, ohjaustoiminto B, PTFE-elastomeerikalvo

Kaavio saatoventtiilille

o 70 PTFE / s&atoventtiili
10 4

©

Aineen paine [bar]
o = NW MO O N

7
I
[/
I/
y 1/
[ 1/
/
/
/
LI 7

0

1

2

3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]

Kuva 19:
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2 90 PTFE 8 8 g
b4 zZ z
10 - a a o
= 9 r yavA
S s /
e 4 /
R /1]
a ¢ /7
s / 1/
2 7
£
0 VAR ‘
o0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]

Kuva 20:

Painekaavio, kdyttélaitteen @ 90 mm, ohjaustoiminto B, PTFE-elastomeerikalvo

Kaavio saatoventtiilille

o 90 PTFE / saatoventtiili g
10 - =
= 9 /
3 /
2 /
o /
£ 6
8 s 7
S & /
3
£ 2 /
< 1
0 W ‘
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]

Kuva 21: Painekaavio s&éatéventtiilille, kdyttdlaitteen o 90 mm, ohjaustoiminto B, PTFE-elastomeerikalvo
o 130 PTFE 22 2
— 10 - -
= 9
g /
e 7 7 7
T . /A
Q /
c 4 7
g 3 7
£ 2 77
< / |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 22: Painekaavio, kéyttélaitteen o 130 mm, ohjaustoiminto B, PTFE-elastomeerikalvo

Kaavio saatoventtiilille

o 130 PTFE / s&&toventtiili
10 -

E‘ 9 DN40
2 3
g 6 // DN50
g ¢ 7/
S /i
@ 3
e /
< /
0

0 1 2 7 8 9 10

3 4 5 6
Ohjauspaine [bar]

Kuva 23:

Painekaavio s&éatéventtiilille, kdyttdlaitteen o 130 mm, ohjaustoiminto B, PTFE-elastomeerikalvo
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Ohjaustoiminto | / elastomeerikalvo

@ 50 EPDM o 2
10 - 2 =)
- 9 [
3 /
o 8 7
o 7 7
£ 6
3 s /
c 4 7
e 3 /
£ 2
< /
0 .
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 24: Painekaavio, kdyttélaitteen @ 50 mm, ohjaustoiminto I, elastomeerikalvo
o 70 EPDM © 2 2
10 g8 & g
Q — r i/
& S s /
N 7
o Q
N g . av
N g s ]
3 § & /
c o 3
s £ 2 /
o = /
S 0 ‘
8 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
= Ohjauspaine [bar]
o
2 Kuva 25: Painekaavio, kédyttélaitteen @ 70 mm, ohjaustoiminto I, elastomeerikalvo
o
(0]
(7]
(]
K9]
g @ 90 EPDM § 9 g
: HINER Y,
i T . 1717
g k] I/
© 7
2 [0) | /
@ g 2 I/
. T 5
o Qo [/
s S . [/
» g 3 1/
o € 2
= < [//
e 0 .
— 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
% Ohjauspaine [bar]
‘8’ Kuva 26: Painekaavio, kédyttélaitteen @ 90 mm, ohjaustoiminto I, elastomeerikalvo
o
z
<§( g 3 3
o 130 EPDM z z z
10 - -
g
e 7 /7
c 6
. /]
o /]
s s 1]
.qE) 2 / //
< ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 27: Painekaavio, kédyttélaitteen o 130 mm, ohjaustoiminto I, elastomeerikalvo
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Ohjaustoiminto | / PTFE-elastomeerikalvo

2 50 PTFE

10 -

Aineen paine [bar]
O =2 NW AU ON® OO

1DN8

DN15

/

3 4 5 6 7
Ohjauspaine [bar]

8 9 10

Kuva 28: Painekaavio, kdyttélaitteen @ 50 mm, ohjaustoiminto I, PTFE-elastomeerikalvo
o 70 PTFE L 2
10 - g & g
= 9 T /
3 |
2 8 I/
e [ i
8 ¢ 17
5 5 I/
8 3
2 I
c 2
< I
0 ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 29: Painekaavio, kdyttélaitteen o 70 mm, ohjaustoiminto I, PTFE-elastomeerikalvo
90 PTFE 89
10 - [a)aya)
— 9 Yaava
8 38
= 7
2 o
g 5
c 4
@ 3
g 2
< 1 7/
0 |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 30: Painekaavio, kéyttélaitteen o 90 mm, ohjaustoiminto I, PTFE-elastomeerikalvo
2 130 PTFE z zz
10
g A F
= 8 / /
[ 7 /
S 6 /
8 5 /
c 4 /
g 3 V17
£ 2 7 7
S 4 |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ohjauspaine [bar]
Kuva 31: Painekaavio, kéyttélaitteen o 130 mm, ohjaustoiminto I, PTFE-elastomeerikalvo 27
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7.6.3

2/3-tieventtiilin painealueet

Huomioi turvallista kayttéa varten arvokilven mukainen sallittu ohjauspaine.

Maksimaalinen ohjauspaine

Kayttolaitteen koko [mm]

Kayttolaitteen materiaali

Maksimaalinen ohjauspaine

2 50

270 PPS 7 bar
290
Taulukko 9:  Maksimaalinen ohjauspaine

Ohjauspaine ohjaustoiminnossa A

Kayttolaitteen koko Kalvon koko Ohjauspaine [bar]
[mm] aineen paineella
0 bar korkeintaan

250 8 EPDM / FKM 4,0 3,6

8 PTFE 4,0 3,7

15 4,5 3,4

270 15 3,7 3,3

20 3,7 3,3

25 4,1 3,2

290 25 4,8 3,9

Taulukko 10: Ohjauspaine ohjaustoiminnossa A

Kaanny lahimman Burkert-myyntitoimipaikan tai Sales Centerimme puoleen,

Versioita alhaisella ohjauspaineella (vahennetty jousivoima) on saatavana pyynnosta.

s-posti: info@burkert.com.

Aineen paine ohjaustoiminnossa A

Arvot koskevat venttiilirunkoja, joiden materiaalina on:

¢ Muovi

» Jaloteras, lohkomateriaali, taottu tai valettu ja putkivalukotelo

Maks. tiivis aineen paine [bar]
Paine vaikuttaa yksipuolisesti i) \_Ialkutt_aa .
Kayttolaitteen koko molemminpuolisesti
Kalvon koko
[mm]
EPDM/FKM PTFE EPDM/FKM PTFE
2 50 8 10 10 10 10
2 50 15 7,5 - 5 -
270 15 10 10 10 10
270 20 10 5 10 4
270 25 6,5 3,5 55 2
290 25 10 8 10 7

Taulukko 11: Aineen paine ohjaustoiminnossa A
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7.7 Virtauksen ominaiskayra

Esimerkinomainen virtauksen ominaiskayra esimerkissa:
Liitdnnan koko DN25, ASME:n muk.
tiivistemateriaali EPDM

100 /,_
0
70
D\?GO //
¢ /
S
10 /
0
0 20 40 60 80 100
Isku [%]
Kuva 32: Esimerkinomainen virtauksen ominaiskayré kalvoventtiilille
o
N
o
§ 7.7 Virtausarvot takoteraksiselle venttiilirungolle
~
N
E Virtausvakiot takoterdksiselle venttiilirungolle VS - DIN (DIN 11850 sarja 2 / DIN 11866 sarja A)
=
a Liitannan Virtausvakio [m3/h]
T Kalvon nimellis- | Tiiviste-
[ 0,
g |koko halkaisija | materiaali Isku [%]
S (DN) 5 10 |20 (30 (40 (50 (60 (70 (80 (90 |100
L
= 3 EPDM 0 0 0 0,09 |0,3 |053 |0,8 (1,1 |14 (1,6 [1,7
kel
§ 8 PTFE 0 0 0,19 (0,45 (0,79 (11 14 |16 |1,8 |1,9 (1,9
% 10 EPDM 0 0 0 0,06 |0,24 |0,48 |0,7 (0,96 |1,2 (1,4 [1,5
E PTFE 0 0 0,15 |0,37 |0,66 |0,92 (1,2 (1,5 (1,7 [1,8 [1,9
@ 15 15 EPDM 0 0 0,63 |1,5 |2,7 |3,7 |46 |55 |[6,0 [6,2 |65
3 PTFE [0 [0 o032 |11 [1,9 |27 |36 |44 |51 |56 [60
- 20 20 EPDM 0 0,58 |2,1 (44 1|6,3 (8,0 (955 |10,6 (11,5 |12 |12,4
§ PTFE 0 03 |1,8 (3,1 |53 |70 (84 |97 (10,7 [11,5 |12,0
i o5 o5 EPDM 0 0,1 (26 |48 |8 10,8 |13,4 |15,8 |17,4 |18,9 |20
:_" PTFE 0 06 |24 (41 |65 |9 11 12,9 (14,6 (16 |17
§ 39 EPDM 0 29 |89 |15,6 |21,6 |26,8 [30,5 (32,5 (33,2 [33,9 |34
‘8’ 40 PTFE 23 |45 (10,2 |16,7 |21,9 |26,5 (29,8 [32,1 33,4 33,8 |34
=4 40 EPDM 1,3 (3,7 |94 |16,6 (22,6 (28 |31,9 |35,1 |37,4 |39,1 |40
g PTFE 1,6 (3,9 (93 |[16,2 (22,1 (27,3 |31,5 |34,6 |37,2 |39,1 |40
50 50 EPDM 0 3,3 |14,4 |26,7 |37,8 |46,5 |52,5 [57,6 [60,6 [63,3 |66
PTFE 0,8 |57 |[16 |28,1 (38,9 (47,4 |53 |57,3 |60,6 |63,5 |66

Taulukko 12: Virtausvakiot takoteréksiselle venttiilirungolle VS - DIN
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Virtausvakiot takoteraksiselle venttiilirungolle VS - ISO (EN ISO 1127/1SO 4200 / DIN 11866 sarja B)
Liitdnnan Virtausvakio [m3/h]
Kalvon nimel!is:_- Tiivistfe- _ Isku [%]
koko halkaisija |materiaali
(DN) 5 10 (20 (30 |40 |50 (60 (70 |80 |90 |100
8 10 EPDM 0 0 0 0,05 |0,18 |0,33 |0,48 |0,66 (0,84 [1,01 |1,1
PTFE 0 0 0,06 (0,2 |0,33 |0,5 |0,66 (0,82 0,97 |1,05 |1,1
10 EPDM 0 0,05 (1,01 (2,3 |34 |43 (48 |51 |52 |54 |55
15 PTFE 0 0,22 (0,86 (1,5 |2,4 |33 [4,0 |45 |49 |51 |52
15 EPDM 0 0 0,63 (1,5 |2,7 |3,7 |46 |[55 |6,0 |62 |6,5
PTFE 0 0 0,32 (1,1 |19 |2,7 |36 (44 |51 |56 |6,0
20 20 EPDM 0 0,58 (2,1 |44 |6,3 |80 (9,5 [10,6 |11,5 |12,1 |12,5
PTFE 0 03 (1,8 |31 |53 |7,0 (84 |97 |10,7 |11,5 |12,0
o5 o5 EPDM 0 0,06 (2,4 |43 |7,2 |97 [12,1 (14,2 |15,7 |17,0 |18,0
PTFE 0 0,56 (2,2 |39 |6,1 |85 (10,4 (12,2 |13,7 |151 |16,0
40 40 EPDM 1,3 (3,8 |9,6 |17,0 |23,2 (28,7 |32,7 |36,0 |38,3 (40,1 (41,0
PTFE 1,6 (3,9 |93 |16,2 |22,1 27,3 |31,5 |34,6 |37,2 [39,1 [40,0
50 50 EPDM 0 3,3 |14,4 (26,7 |37,8 |46,5 |52,5 |57,6 [60,6 |63,3 |66,0
PTFE 0,8 |58 [16,3 |28,5 |39,5 |48,1 [53,8 (58,1 |61,5 |64,5 |67,0

Taulukko 13: Virtausvakiot takoterédksiselle venttiilirungolle VS - ISO

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Virtausvakiot takoteraksiselle venttiilirungolle VS - ASME (ASME BPE / DIN 11866 sarja C)
LiitAnnan ... . Virtausvakio [m3/h]
Kalvon  |nimellis- ;re"r\rl:as;e- Isku [%]
koko halkaisija |-~ °
(DN) 5 10 20 30 40 50 60 70 (80 90 100
é 8 1/0% EPDM 0 0 0 0,06 (0,24 |0,48 |0,7 (0,96 |1,2 |14 |15
’g, PTFE 0 0 0,15 |0,37 |0,66 |0,92 |1,2 (1,5 |1,7 |1,8 [1,9
T 15 1/2¢ EPDM 0 o1 |12 (2,3 |29 |31 (3,1 |31 |31 (3,1 |31
= PTFE 0 0,24 (0,98 (1,8 |24 (2,8 |3,0 |3,1 (3,1 |31 |31
§ 20 3/ EPDM 0 1,0 |2,7 |49 |66 |7,7 |82 |84 |84 |84 |84
§ PTFE 0 03 |1,8 (3,5 |53 |6,7 (76 |81 |84 |85 |85
; o5 10 EPDM 0 0,55 |2,6 (54 (8,1 |10,6 (12,4 (13,9 |14,8 |15,4 15,5
g PTFE 0,1 |0,67 |23 |43 |6,7 |89 |10,7 |12,2 |13,4 |14,0 |14,5
40 1 1" EPDM 0 3,1 |96 (17,0 [23,5 |29,1 |33,2 [35,4 |36,1 |36,9 37,0
PTFE 25 149 (11,2 |18,4 |24,2 (29,2 |32,9 |35,4 (36,8 |37,3 |37,5
50 on EPDM 0 2,4 (12,9 (26,0 |36,9 [45,5 (52,6 |58,1 [61,9 |64,6 |66,0
PTFE 1,6 |65 [15,6 (27,3 |38,0 (47,3 54,2 |58,9 |62,1 |64,4 |66,0
Taulukko 14: Virtausvakiot takoteradksiselle venttiilirungolle VS - ASME
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Virtausvakiot takoteraksiselle venttiilirungolle VS - BS 4825
Liitdnnan L Virtausvakio [m3/h]
Kalvon  [nimellis- -tzwn;:t-e- Isku [%]
koko halkaisija | °
(DN) 5 10 |20 |30 |40 (50 (60 |70 |80 |90 |100
3 1/4% EPDM 0 0 0 0,08 |0,29 |0,45 (0,5 (05 |05 |05 |05
PTFE 0 0 0,18 |0,36 |0,47 |0,5 (05 |05 |05 |0,5 |0,5
15 1/0% EPDM 0 0,18 |1,2 2,3 |31 |35 |[3,7 |3,7 |3,7 |37 |37
PTFE 0 0,35 |1,1 |20 |2,8 |33 [35 |36 |36 |36 |3,6

Taulukko 15: Virtausvakiot takoterdksiselle venttiilirungolle VS - BS 4825

7.7.2 Virtausarvot valetulle venttiilirungolle

o

% Virtausvakiot valetulle venttiilirungolle VG - kaikki normit

E Liitnn&n - Virtausvakio [m3/h]

5 Kalvon . . Tiivistema-

@ nimellishal- . Isku [%]

£ koko kaisija (DN) teriaali

e 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

g 8 8 EPDM 0 0 0 0,14 |0,29 (0,45 |0,58 |0,71 |0,84 |0,95

g PTFE 0 0,26 |0,5 (0,73 |0,88 |1,1 (1,3 |1,4 (1,4 |1,5

§ 15 15 EPDM 0,1 (0,24 |1 2 3 3,7 |44 |51 |53 |56

3 PTFE 05 |12 (19 |26 |35 |4 45 14,8 |5 5,3

g 20 20 EPDM 0,1 |03 (22 |42 |61 |76 (88 (9,8 |10,5 10,7

= PTFE o6 |11 (25 |39 (63 |79 (86 (95 |10,3 |[10,5

ffs o5 o5 EPDM 0,7 (15 |[3,7 |63 [8,6 |10,5 [12,2 |13 14,1 (14,6

;g PTFE 04 |0,7 (23 |42 |[6,2 |82 |99 (11,9 |13 13,6

U') 40 40 EPDM 1,9 (8,1 |153 (21,6 |23,6 |26,2 |29,1 |32,2 |33,8 |35
PTFE 22 |82 (154 |21,4 (24,4 26,1 |29 31,6 [33,7 |35

50 50 EPDM 42 |10,4 (20,9 |29,2 [35,2 |38 40,8 |43,7 |46 47

PTFE 36 |11,5 (20,7 |30,3 [36,1 |39,4 (41,8 (45,1 |47,4 |48

Taulukko 16: Virtausvakiot valetulle venttiilirungolle VG

MAN 1000418071 FI Version:
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7.7.3 Virtausarvot putkivalukotelolle

Virtausvakiot putkivalukotelolle VP - DIN (DIN 11850 sarja 2 / DIN 11866 sarja A)
Liitdnnan Virtausvakio [m3/h]
Kalvon nimel!is"- Tiivistg- . Isku [%]
koko halkaisija |materiaali
(DN) 5 10 (20 30 40 50 60 70 80 90 100
8 10 EPDM 0 0 0 0,1 |04 |06 |09 (1,2 (15 |[1,7 |19
PTFE 0 0 03 |05 |08 |11 (14 [1,8 |2 22 |24
15 EPDM 0 0 04 (1,3 |25 |3,7 |47 |56 (6,3 [6,9 [7,2
PTFE 0 0 o1 |06 |1,3 |21 |31 [3,8 (44 |53 |6,7
15 EPDM 0 0,1 |1 2 3,1 |45 |54 |62 [6,6 |7,1 |74
20 PTFE 0 o1 |05 |11 (1,7 (2,3 |3 36 |43 |4,7 |51
20 o5 EPDM 0 0,3 |2 4 6,7 (9,2 |11,2 |12,6 (13,8 |[14,5 |14,9
PTFE 0 02 (14 (2,7 |43 [6,4 |91 |11 12,3 (18,2 (13,7
o5 39 EPDM 0 0 1,6 |4 72 |11 14,2 (16,8 (19 21,1 |122,5
PTFE 0 03 |1,8 |3,8 |6 8,7 |11,4 |13,6 (159 |17,6 |18,8
39 40 EPDM 0 o1 |34 |82 [13,8 (20,3 |24,9 |28,8 |32 34 35
PTFE 02 |1,9 (54 (9,5 |15,7 |20,5 |24,6 |28,5 |31,4 |33,7 |34,5
40 50 EPDM 0 23 (8,3 (17,5 |25,1 |31,5 |36,5 |39,6 |43,6 (43,8 |46
PTFE 1 3,2 (8,8 (16,4 |24 30,4 |34,6 |39,5 (42,5 |44,4 |44,5

Taulukko 17: Virtausvakiot putkivalukotelolle VP - DIN

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Virtausvakiot putkivalukotelolle VP - ISO (EN ISO 1127/ISO 4200 / DIN 11866 sarja B)
Liitdnnan Virtausvakio [m3/h]
g Kalvon nimel!is"- Tiiviste- Isku [%]
S koko halkaisija |materiaali
g (DN) & 10 20 (30 |40 |50 (60 |70 |80 |90 100
; 8 8 EPDM 0 0 0 o1 |04 |06 (09 |12 (1,5 |1,7 |19
= PTFE 0 0 03 |05 (0,8 (1,1 |14 (1,8 |2 22 |24
% 15 15 EPDM 0 0 04 (11 |2 33 (44 |53 |6 6,6 |7
§ PTFE 0 0 0,2 |1 1,9 |3 4 49 |56 |62 |6,6
; 20 20 EPDM 0 05 (22 |42 |71 |9 10,5 |11,6 |12,5 (13,2 |13,5
g PTFE 0 0 08 (22 |38 |61 (79 (95 |10,6 |11,5 [121
o5 o5 EPDM 0 0 1,6 (41 |73 |11,3 (14,1 |16,1 [18,5 |19,6 |21
PTFE 0 05 |24 |44 |6,7 |10 12,3 (14,1 |16,1 17,3 [18,4
39 39 EPDM 0 0 36 |81 |15 20,4 (25,1 (28,7 |32,2 |34,6 |36
PTFE 0 1,7 153 |94 |16 20,9 |25,6 |29,2 32,5 |35,2 |36
40 40 EPDM 0 1,7 |79 17,2 |25,4 |32 38,2 |42,4 |45,3 |46,6 |48
PTFE 09 |84 (94 |17,5 |25,4 (31,9 |36,7 41,4 |43,7 |46 |47
50 50 EPDM 0 1 10,7 |25,3 |37,8 |47,3 |55,2 |61,9 (64,6 |67,7 |70
PTFE 0 4,2 (12,4 |23,7 |35,5 |47,6 |55,1 |62,3 (66,4 |69,3 |70
Taulukko 18: Virtausvakiot putkivalukotelolle VP - ISO
32
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Virtausvakiot putkivalukotelolle VP - ASME (ASME BPE / DIN 11866 sarja C)

Liitdnnan Virtausvakio [m3/h]
Kalvon nimel!is"- Tiivistg- _ Isku [%]
koko halkaisija |materiaali

(DN) 5 10 (20 (30 |40 |50 (60 (70 |80 (90 (100
8 " PTFE 0 0 o1 (04 |08 |11 |14 (1,6 |19 |2,1 [2,2
15 %" PTFE 0 0 04 (1,3 (2,2 |32 |43 |51 |57 |62 |65
20 1" PTFE 0 0,1 (0,8 |25 |44 |7 9 10,5 |11,6 |12,3 (12,7
32 1 %" PTFE 0 04 (49 |93 |15,8 |20,7 (24,9 (28,1 |31 31,5 |32
40 2" PTFE 0 1,8 |7,2 |14,6 (22,5 |29,9 |35,3 |39,9 |44,4 |45,7 |46

Taulukko 19: Virtausvakiot putkivalukotelolle VP - ASME

7.7.4 Virtausarvot 2/3-tieventtiili

2/3-tieventtiilin virtausarvot ovat samat kuin 2/2-tieventtiilin virtausarvot.

Koska 2/3-tieventtiilin isku on kuitenkin pienempi, maksimaalinen virtaus saavutetaan jo seuraavalla iskulla:
 Kalvokoko 8: 50 %,

» Kalvokoko 15: 80 %,

» Kalvokoko 20: 80 %,

» Kalvokoko 25: 80 %

Muut arvot voidaan laskea vastaavasti.

7.8 Yleiset tekniset tiedot

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

% Materiaalit
%) Venttiilirunko
Lé Tyyppi 2103 Hienovalu (VG), takoteras (VS), putkivalukotelo (VP), muovi (PP, PVC, PVDF)
g Tyyppi 2104, 2105 Jaloterds-lohkomateriaali
§ Kayttolaite PPS ja jaloteras
g Tiiviste-elementit FKM ja EPDM

Kalvo EPDM, PTFE, FKM

Liitdnnat
Ohjausilmaliitanta Letkupistoliitin 6/4 mm tai 1/4”

muita tilauksesta

Johtoliitanta Hitsausliitantd: DIN EN ISO 1127 (ISO 4200), DIN 11850 R2,
DIN 11866 (ASME-BPE) muita liitédntoja tilauksesta
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Burert Tyyp'pi 2"|03, 2104, 2105
FLUID CONTROL SYSTEMS Tekniset tiedot
Aineet
Ohjausaine neutraalit kaasut, ilma
Virtausaineet Nesteet, erittdin puhtaat, steriilit, sydvyttavat tai hankaavat aineet
Ohjaustoiminnot katso luku ”6.2”
Asennustapa

Tyyppi 2103, 2104 vapaa, mielellaan kayttolaite ylhaalla
Tyyppi 2105 mielelldaan kayttolaite alhaalla (pohjaventtiili)
Kayttolaitteiden koot @50 mm, @ 70 mm, @ 90 mm, @ 130 mm

Kotelointiluokka IP67 IEC 529 / EN 60529 mukaisesti

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020
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8 ASENNUS

8.1 Turvaohjeet

A VAARA!

Korkean paineen ja ainevuodon aiheuttama loukkaantumisvaara.

» Sammuta paine ennen laitteelle tai laitteistolle suoritettavia téita. limaa tai tyhjenna johdot.

A VAROITUS!

Virheellisen asennuksen aiheuttama loukkaantumisvaara.

» Asennuksen saa suorittaa vain valtuutettu ammattihenkil6std soveltuvia tyokaluja kayttaen.
Laitteiston tahattoman péallekytkennan ja hallitsemattoman uudelleenkaynnistymisen aiheuttama
loukkaantumisvaara.

» Varmista laitteisto tahatonta kaytt6a vastaan.

» Takaa valvottu uudelleenkdynnistyminen asennuksen jalkeen.

Ohjaustoiminnolla I: Ohjauspaineen hairién aiheuttama vaara.
» Jos ohjauspaine keskeytyy, venttiili pyséhtyy maarittelemattomaan asemaan.

» Suorita hallittu uudelleenkdynnistys paineistamalla laite ohjauspaineella ja kytkemalla sitten aineen
paalle.

A VARO!

Raskaan laitteen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Kuljetuksessa tai asennustoissa raskas laite voi pudota alas ja aiheuttaa loukkaantumisia.

» Suorita raskaan laitteen kuljetus, asennus ja purkaminen tarvittaessa ainoastaan toista henkil6a apuna
kayttéen.

» Kayta soveltuvia apuvalineita.

HUOMAUTUS!
Huomioi latteen asennuksessa laitteistoon.

» Laitteelle ja poistoaukolle on oltava paasy tarkastusta ja huoltotdita varten.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

8.2 Asennustapa

Venttiilirungosta riippuen kalvoventtiilin asennustapa vaihtelee.

Asennus vuotovalvontaa varten

Yhden kalvojalustan poistoaukoista on oltava matalimmassa kohdassa vuotojen valvontaa
varten.
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FLUID CONTROL SYSTEMS ASennuS

8.2.1 Asennustapa 2/2-tieventtiilirunko tyyppi 2103

Asennustapa: vapaa, mielelladn kayttolaite ylhaalla.

Itsetyhjennyksen varmistaminen

Itsetyhjennyksen vastuu on asentajan ja kayttdjayrityksen vastuulla.

Asennuksessa on huomioitava itsetyhjennysté varten:

 Putkiston kallistuskulma.
Noudata putkistolle 1°...5°:n kallistuskulmaa.

* ltsetyhjennyskulma venttiilirungolle:
Itsetyhjennyskulma (a) riippuu venttiilirungon koosta (kalvokoko) seké johtoliitdnnan sisahalkaisijasta (DN).

Itsetyhjennyskulma on ilmoitettu takoteraksissa venttiilikoteloissa (VS) ja venttiilirungoissa (VP) arvona (katso
“Kuva 7” ja "Kuva 8”).

Venttiilirunkojen johtoliitinnan merkintéd on tarkoitettu suunnistusavuksi (katso "Kuva 33”). Merkinnén on
osoitettava yldspain.

Todellinen itsetyhjennyskulma on asetettava soveltuvalla mittaustydkalulla.

Venttiilirungoille ilman kulmatietoa itsetyhjennyskulma 16ytyy Internetista.
www.Buerkert.de. Tyyppi / Késikirjat / Lisdohje “Kulmatiedot kalvoventtiilien itsetyhjennykseen”.

Merkinta itsetyhjennyskulmalle yléspain

Kallistuskulma
putkiakseliin

10_50 -——_—_——__—_-_——

Kuva 33: Asennustapa venttiilirungon itsetyhjennystéa varten
Jos jokin on epaselvad, kdanny ldhimman Burkert-myyntitoimipaikan puoleen.
8.2.2 Asennustapa T-venttiilirunko tyyppi 2104

T-venttiilirungon asentamiseksi rengasjohtoihin suositellaan seuraavia asennustapoja:

Ainetta sy6tettdessa: Ainetta poistettaessa:

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Kuva 34: Tyypin 2104 asennustapa
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8.2.3 Tyypin 2105 poistokotelon asennustapa

Asennustapa: mielellaédn kayttolaite alhaalla.

Kuva 35: Tyypin 2105 asennustapa

8.3 Ennen asennusta

HUOMAUTUS!
Kalvon tai kayttolaitteen vauriot.

» Hitsaus- tai liimarungolla varustetuissa laitteissa on venttiilirungon kéyttdlaite ja kalvot irrotettava ennen
hitsausta tai limausta.

» Varmista putkiston suoruus.

* Virtaussuunta on vapaa.

8.3.1 Valmistelevat ty6t

— Puhdista putkistot epdpuhtauksista (tiivistemateriaali, metallilastut jne.).

— Tue ja kohdista putkistot.

8.4 Kayttolaitteen irrottaminen venttiilirungosta

HUOMAUTUS!
Kalvon tai istukan muodon vauriot.

» \enttiilin on oltava avattuna kayttolaitteen purkamista varten.

— Paineista ohjausilmaliitédntd 1 paineilmalla ohjaustoiminnossa A: Venttiili avattu.
Véhimmaispaineen arvot 16ytyvét taulukosta 7, sarakkeesta 0 bar aine.

— Avaa 4 runkoruuvia ristiin.

—> Irrota kédyttdlaite kalvoineen.
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Onhjausilmaliitdntd SFA, SFB, SFI 1

limanpoistoliitanta SFA, SFB 2
Ohjausilmaliiténta SFI

Kayttdlaite
Kalvo

Venttiilirunko

Koteloruuvit (4x)

Kuva 36: Kéyttdlaitteen irrottaminen venttiilirungosta

8.5 Venttiilirungon asennus
VAROITUS!

Virheellisen asennuksen aiheuttama loukkaantumisvaara.

» Ainoastaan koulutettu ammattihenkilostd saa suorittaa asennuksen.
» Kayta asennukseen kiintoavainta.

» Huomioi kiristysvaantémomentit.

8.56.1 Asennus 2-tie-venttiilirunko ja T-venttiilirunko

Asennusedellytykset:
Putkistot: Varmista putkiston suoruus.

Valmistelu: Tue ja kohdista putkistot. Noudata putkiston itsetyhjennysta varten 1°...5°:n
kallistuskulmaa.

Venttiilirunko hitsaus- tai liimaliitannalla

— Hitsaa tai liimaa venttiilirunko kiinni putkistojarjestelmaan.

Muu venttiilirunko

— Yhdisté venttiilirunko putkistoon.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020
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8.5.2 Poistokotelon hitsaus

@ Suositukset:

Noudata jarjestysta:

1. Hitsaa poistokotelo séilién pohjaan, ennen kuin sailié pystytetdan paikoilleen.
Hitsaus valmiiksi asennettuun séilioén on mahdollista, mutta vaikeampaa.
Huomaa: Hitsaa poistokotelo keskelle séilion pohjaa, jotta séilid tyhjentyisi kunnolla.

2. Poistokotelon hitsaaminen putkistoon

Asennusedellytykset:
Putkistot: Varmista putkiston suoruus.

Valmistelu: Tue ja kohdista putkistot. Noudata putkiston itsetyhjennysta varten 1°...5°:n kallistuskulmaa.

A VAARA!

Korkean paineen aiheuttama loukkaantumisvaara.

» Sammuta paine ja ilmaa tai tyhjenna johdot ennen laitteistolle suoritettavia toita.

[ Huomioi normi ASME VIl division | saili6ta koskevia tietoja ja hitsausta koskevia ohjeita varten.

Tarkasta mukana tulevassa valmistajasertifikaatissa 3.1 ilmoitettu erdanumero, ennen kuin aloitat
hitsauksen.

Huomioi maassa voimassa oleva hitsaajien patevyytta ja hitsausten suoritusta koskeva
lainsaadanto.

1. Poistokotelon hitsaaminen sailiéon:
HUOMAUTUS!

Huomioi hitsattaessa:

» Kayta vain hitsausmateriaalia, joka soveltuu poistokotelolle.

> Pohjaventtiili ei saa térméata mihinkd&n muuhun sisalléd olevaan osaan. Kayttdlaitteen pystytyksen ja pur-
kamisen on oltava mahdollista ilman ongelmia.

2. Poistokotelon hitsaaminen putkistoon:

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

— Hitsaa poistokotelo paikoilleen.

Varmista jannitteetdn ja varahteleméatdn asennus!

Hitsauksen jalkeen:

Asenna kalvo ja kayttolaite.
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8.6 Kayttolaitteen asentaminen

HUOMAUTUS!
Kalvon tai istukan muodon vauriot.

» Venttiilin on oltava kayttélaitteen asennuksessa avatussa asennossa.
Asennus kayttolaitteelle ohjaustoiminnolla A:
— Paineista kayttolaitteen ohjausilmaliitantéd 1 paineilmalla (5,5 bar). Venttiili avattu.
—> Aseta kayttdlaite ja kalvo venttiilirungolle.

— Kirista runkoruuveja ristiin kevyesti, kunnes kalvo sijaitsee venttiilirungon ja kayttolaitteen valissa. Ala
viela kirista ruuveja.

—> Kytke kalvoventtiili kahdesti, jotta kalvo olisi oikein paikoillaan.

— Kiristd ilman paineistusta runkoruuvit kolmessa tasossa (n. 1/3, n. 2/3, 3/3 kiristysvdantdmomentista,
"Taulukko 20” muk.), kulloinkin ristiin. Kalvon tulisi levata ja puristua ympdariinsa tasaisesti kayttolaitteella
ja venttiilirungolla.

Asennus kayttolaitteelle ohjaustoiminnolla B ja I:

— Aseta kayttdlaite ja kalvo venttiilirungolle

— Kiristé runkoruuveja ilman paineistusta ristiin kevyesti, kunnes kalvo sijaitsee venttiilirungon ja kayttolaitteen
vélissa. Ala viela kirista ruuveja.

— Paineista ohjausilmaliitédntd 1 paineilmalla (5,5 bar).
—> Kytke kalvoventtiili kahdesti, jotta kalvo olisi oikein paikoillaan.

— Kiristd paineistuksella runkoruuvit kolmessa tasossa (n. 1/3, n. 2/3, 3/3 kiristysvaantdmomentista, "Tau-
lukko 20” muk.), kulloinkin ristiin. Kalvon tulisi levaté ja puristua ympériinsa tasaisesti kayttdlaitteella ja
venttiilirungolla.
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Ohjausilmaliitanta 1
SFA, SFB, SFI
Kuva 37: Ohjausilmaliitdnta
Kalvon koko Kiristysvaantémomentti kalvoille [Nm]
EPDM/FKM PTFE, advanced PTFE, liisteréity PTFE
8 2,5 2,5
15 3,5 4
20 4 4,5
25 5 6
32 8 10
40 8 10
50 12 15
65 20 30

Taulukko 20: Kiristysvddntémomentit kdyttélaitteen asennukseen

40 —> Kaikille arvoille on voimassa +10 %:n toleranssi kustakin kiristysvaantémomentista.
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8.7 Kayttolaitteen kohdistaminen

VA-kalvojalustalla varustetuilla venttiileilla kayttdlaitetta voidaan kiertaa venttiilirunkoon nahden 360°
portaattomasti.

— Kierra kayttolaitetta koukkuavaimen avulla. Kierra kayttolaitetta ainoastaan niin pitkélle, kun on tarpeen
(kork. 360 °).

Suositeltu
koukkuavain
normin DIN 1810 muk.

Kayttolaitteen koko:
050=A52-55,
070-130=A68-75

Kuva 38: Kayttélaitteen kohdistaminen

8.8 Pneumaattinen liitanta

A VAROITUS!

Sopimattomien letkujen liitdnnén aiheuttama loukkaantumisvaara.
» Kayta ainoastaan letkuja, jotka kestavat aineen painetta ja [Ampdtilaa.

» Huomioi letkuvalmistajan tekniset tiedot.

Ohjaustoiminnolla I: Ohjauspaineen hairién aiheuttama vaara.
Jos ohjauspaine keskeytyy, venttiili pyséhtyy maarittelemattéomaén asemaan.

» Suorita hallittu uudelleenkdynnistys paineistamalla laite ohjauspaineella ja kytkemalla sitten aineen paalle.

8.8.1 Ohjausaineen liitanta

Ohjaustoiminto A ja B

— Liitd ohjausaine ohjausilmaliitantdan 1 (katso "Kuva 39: Pneumaattinen liitdnta”).

Ohjaustoiminto A, 3-asentoinen kayttdlaite

— Liitd ohjausaine ohjausilmaliitdntdan 1 ja 2 (katso "Kuva 39: Pneumaattinen liitanta”).
Paine ohjausilmaliitinndssa 1 avaa venttiilin.
Paine ohjausilmaliitinnassa 1 ja 2 asettaa venttiilin keskiasennon.

Ohjaustoiminto |
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— Liitd ohjausaine ohjausilmaliitdntaan 1 ja 2 (katso "Kuva 39: Pneumaattinen liitanta”).
Paine ohjausilmaliitidnndssa 1 avaa venttiilin.
Paine ohjausilmaliitdnnassa 2 sulkee venttiilin.

Johda kaikki vapaat pneumatiikkaliitinnét pneumatiikkaletkun avulla neutraaliin ymparist66n
aggressiivisessa ymparistossa kaytettaessa.
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2/2-tieventtiili: _2
lImanpoistoliitintd SFA, SFB
ohjausilmaliitédnta SFI
2/3-tieventtiili:
Ohjausilmaliitantd SFA
2/2-tieventtiili:
Ohjausilmaliitéantd SFA, SFB, SFI
2/3-tieventtiili:
Ohjausilmaliitanta SFA

1

Kuva 39: Pneumaattinen liitédnté
Aznenvaimennin

Pistoliitdnnalla varustettujen versioiden mukana toimitetaan irtonaisena dénenvaimennin poistoilman dénen-
voimakkuuden vahentédmiseksi.

—> Liitd 4adnenvaimennin vapaaseen ilmanpoistoliitdntdén 2 (katso "Kuva 39: Pneumaattinen liitdnta”).

Ohjausilmaletku
Voidaan kayttda kokojen 6/4 mm tai 1/4” ohjausilmaletkuja.

Valinnaisena on ohjausilmaliitdntd mahdollista G-1/8-kierteella.

8.9 Purkaminen
VAARA!

Ainevuodon ja paineen purkautumisen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Paineen alaisen laitteen purkaminen on vaarallista akillisen paineenpurkautumisen tai ainevuodon vuoksi.

» Kytke paine pois paaltd ennen purkamista ja tuuleta johdot.

— Irrota pneumaattinen liitanta.

— Pura laite.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

Kalvon vaihtaminen on kuvattu luvussa ”11 Kalvon vaihtaminen”.
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MAN 1000418071 FI Version:

9 SAHKOINEN OHJAUS

Tyypin 2103, 2104 ja 2105 kalvoventtiili voidaan yhdistda seuraaviin ohjauksiin:

» Tyyppi 8690
« Tyyppi 8697
Tyyppi 8691
Tyyppi 8695
Tyyppi 8692
Tyyppi 8693
Tyyppi 8694
Tyyppi 8696

Pneumaattinen ohjaus (kdytt6laitteen koko @ 70 - @ 130)
Pneumaattinen ohjaus (kayttdlaitteen koko @ 50)
Ohjauspaé (kayttolaitteen koko @ 70 - @ 130)

Ohjauspéaé (kayttolaitteen koko @ 50)

Asennoitin (kayttdlaitteen koko @ 70 - @ 130)
Prosessisdadin (kayttolaitteen koko @ 70 - @ 130)
Asennoitin (kayttolaitteen koko @ 70 - @ 130)

Asennoitin (kayttolaitteen koko @ 50)

E[ﬂ Esiohjausventtiilin tai ohjauksen sahkdliitantd on kuvattu esiohjausventtiilin/ohjauksen vastaavassa
kayttdohjeessa.
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10 HUOLTO

101 Turvaohjeet

A VAARA!

Korkean paineen ja ainevuodon aiheuttama loukkaantumisvaara.

» Sammuta paine ennen laitteelle tai laitteistolle suoritettavia toita. limaa tai tyhjenna johdot.

Sahkoiskun aiheuttama loukkaantumisvaara.

» Sammuta jannite ennen laitteelle tai laitteistolle suoritettavia t6ita. Varmista uutta paallekytkentaa
vastaan.

» Noudata voimassa olevia tapaturmanehkaisyméaéarayksia sekd sahkolaitteita koskevia
turvallisuusmaérayksia.

A VAROITUS!

Loukkaantumisvaara virheellisesti suoritetuissa huoltotdissa.
» Huollon saa suorittaa vain koulutettu ammattihenkil6std soveltuvia tyokaluja kayttaen.
» Varmista laitteisto tahatonta kaytt6a vastaan.

» Takaa valvottu uudelleenkaynnistyminen huollon jalkeen.

10.2 Huolto

10.2.1 Kayttolaite

Kun kéytdssa noudatetaan tdman kayttdohjeen ohjeita, ei kalvoventtiilin kdyttdlaite vaadi huoltoa.

10.2.2 Kalvoventtiilin kuluvat osat

Osat, jotka ovat alttiita luonnolliselle kulumiselle:
* Tiivisteet
* Kalvo

— Jos havaitaan vuotoja, vaihda vastaava kuluva osa vastaavaan varaosaan (katso luku ”13 Varaosat”).
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— Poistoaukon sdanndllinen tarkastus (katso "Kuva 40”)

Poistoaukko vuodonvalvontaan

Kalvojalusta

Kalvo .
Johtoliitanta

Venttiilirunko

Kuva 40: Poistoaukko vuodonvalvontaan
44
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Léystynyt PTFE-kalvo voi johtaa virtauksen vdhenemiseen.

Varaosien vaihto on kuvattu luvussa ”11 Kalvon vaihtaminen”.

10.2.3 Tarkastusvalit

Kalvoventtiilille on suoritettava seuraavat huoltotyét:

—> Kiristd runkoruuvit ristiin ensimmaisen héyrysteriloinnin jélkeen tai tarvittaessa.

— Tarkasta kalvo kulumien varalta korkeintaan 10° toimintajakson jalkeen.
Liejumaiset ja hankaavat aineet vaativat vastaavasti lyhyempia tarkastusvéleja.

10.2.4 Silmamaarainen tarkastus

Suorita sdanndlliset silmémadraiset tarkastukset kayttdolosuhteita vastaavasti:

— Tarkasta aineliitantéjen tiiviys.

— Tarkasta poistoaukko vuotojen varalta.

10.2.5 Kalvon kayttoika

Kalvon kaytt6ika riippuu seuraavista tekijoista:
» Kalvon materiaali

* Aine

+ Aineen paine

* Aineen lampétila

Kayttolaitteen koko
* Ohjauspaine SFB:lla ja SFI:lla.

Kalvon suojelu

—> Sovita SFA:lla kayttolaitteen koko (kdyttdvoima) kytkettavdan aineen paineeseen. Valitse tarvittaessa
kayttdlaite, jonka jousivoimaa on laskettu EC04.

— Ala valitse SFB:ssé ja SFl:ssé ohjauspainetta mahdollisuuksien mukaan korkeammaksi kuin mité aine-
paineen kytkenta vaatii.

10.2.6 Puhdistus

Ulkopuhdistukseen voidaan kayttéda tavanomaisia puhdistusaineita.

HUOMAUTUS!
Vélta puhdistusaineen aiheuttamat vahingot.

» Tarkasta aineiden yhteensopivuus rungon materiaaleihin ja tiivisteisiin ennen puhdistusta.
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11 KALVON VAIHTAMINEN

A VAARA!

Ainevuodon ja paineen purkautumisen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Paineen alaisen laitteen purkaminen on vaarallista akillisen paineenpurkautumisen tai ainevuodon vuoksi.

» Kytke paine pois paalta ennen purkamista ja tuuleta johdot.

Kiinnitystavat

Kalvon koko Kalvojen kiinnitystavat

PTFE EPDM / FKM / liisterdity PTFE
8 Kalvo napitettu paikoilleen Kalvo napitettu paikoilleen
15, 20 Kalvo bajonettikytkimella Kalvo bajonettikytkimella
25, 32, 40, 50 Kalvo bajonettikytkimella Kalvo kierreliitannalla

Taulukko 21: Kalvojen Kiinnitystavat

11.21 Kalvon vaihto ohjaustoiminnossa A
— Kiinnita venttiilirunko pitolaitteeseen (voimassa vain asentamattomille venttiileille).

HUOMAUTUS!
Kalvon tai istukan muodon vauriot.

» Venttiilin on oltava kayttélaitteen purkamisessa avatussa asennossa.

—> Ohjausilmaliitdnnan 1 paineistaminen paineilmalla: Venttiili avattu.
Katso vahimmaispaineen arvot kohdasta "Taulukko 77, sarake 0 bar aine.

— Avaa 4 runkoruuvia ristiin.
— Ota kayttolaite ja kalvo venttiilirungolta.

— Napita tai ruuvaa vanha kalvo irti. Avaa kalvo bajonettikytkimella kiinnitettdessa 90° kiertamalla. Huomioi
DN25-DN50:ssa luku ”11.2.3".

—> Asenna uusi kalvo paikoilleen.

— Kohdista kalvo.
Kalvon merkintakielekkeen on oltava pystysuoraan virtaussuuntaan nahden
(katso "Kuva 41”).
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HUOMAUTUS!
Kalvolle kierreliitannalla:

Jos nasta on jannitteen alainen, kalvo voi vahingoittua.

» Kierra kalvo ensiksi ké&sin tiukasti paikoilleen, kierra sitten takaisin puoli kierrosta vastapaivaan.

—> Aseta kayttolaite ja kalvo takaisin venttiilirungolle.

— Aseta runkoruuvit paikoilleen ja kirista ne ristiin kevyesti, kunnes kalvo sijaitsee venttiilirungon ja kayttolaitteen
46 vélissa. Ala vielé kirista ruuveja.
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—> Kytke kalvoventtiili kahdesti, jotta kalvo olisi oikein paikoillaan.

— Kiristd ilman paineistusta runkoruuvit kolmessa tasossa (n. 1/3, n. 2/3, 3/3 kiristysvdantomomentista,
“Taul. 22” muk.), kirista kulloinkin ristiin. Kalvon tulisi levata ja puristua ympéariinsa tasaisesti kayttolait-
teella ja rungolla.

Ohjausilmaliitantéd SFA, SFB, SFI 1

llmanpoistoliitanta SFA, SFB 2
ohjausilmaliitanta SFI

Kayttolaite

Kalvo

Kalvon merkintakieleke Venttiilirunko

Koteloruuvit (4x)

Kuva 41: Kalvon vaihtaminen

11.2.2 Kalvon vaihto ohjaustoiminnossa B ja |

— Kiinnita venttiilirunko pitolaitteeseen (voimassa vain asentamattomille venttiileille).
— Avaa 4 runkoruuvia ristiin.
— Ota kayttolaite ja kalvo venttiilirungolta.

— Napita tai ruuvaa vanha kalvo irti. Avaa kalvo bajonettikytkimelld kiinnitettdessa 90° kiertdmalla. Huomioi
DN25-DN50:ssa luku ”11.2.3”.

—> Asenna uusi kalvo paikoilleen.

— Kohdista kalvo. Kalvon merkintékielekkeen on oltava pystysuoraan virtaussuuntaan nédhden
(katso "Kuva 41”).

HUOMAUTUS!
Kalvolle kierreliitannalla:

Jos nasta on jannitteen alainen, kalvo voi vahingoittua.

» Kierra kalvo ensiksi késin tiukasti paikoilleen, kierra sitten takaisin puoli kierrosta vastapaivaan.

—> Aseta kayttdlaite takaisin venttiilirungolle.

— Kirista runkoruuveja ilman paineistusta ristiin kevyesti, kunnes kalvo lepaa venttiilirungon ja kayttolaitteen
vélissa. Ala viel kirista ruuveja.

— Paineista ohjausilmaliitédntd 1 paineilmalla (5 bar).
—> Kytke kalvoventtiili kahdesti, jotta kalvo olisi oikein paikoillaan.

— Kirista paineistuksella runkoruuvit kolmessa tasossa (n. 1/3, n. 2/3, 3/3 kiristysvdantdmomentista, "Tau-
lukko 22” muk.), kulloinkin ristiin. Kalvon tulisi levaté ja puristua ympéariinsa tasaisesti kayttdlaitteella ja
rungolla.
47
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Kalvon koko Kiristysvaantomomentti kalvoille [Nm]
EPDM/FKM PTFE, advanced PTFE, liisteroity PTFE

8 2,5 2,5
15 3,5 4

20 4 4,5
25 5 6

32 8 10
40 8 10
50 12 15
65 20 30

Taulukko 22: Kiristysvddntémomentti kalvolle

— Kaikille arvoille on voimassa +10 %:n toleranssi kustakin kiristysvaantémomentista.

11.2.3 Vaihto PTFE- ja EPDM-kalvojen valilla

Nimellishalkaisija DN8:
—> Napita PTFE-kalvo irti ja uusi EPDM-kalvo paikoilleen.

Nimellishalkaisija DN15 ja DN20:
— Avaa PTFE-kalvon bajonetti ja aseta uusi EPDM-kalvo paikoilleen.

Nimellishalkaisija DN25 - DN50:
— Avaa PTFE-kalvon bajonetti.

—> Aseta asetusosa painekappaleeseen.

—> Aseta EPDM-kalvo paikoilleen ja ruuvaa se kiinni.

HUOMAUTUS!
Kalvolle kierreliitannalla:

Jos nasta on jannitteen alainen, kalvo voi vahingoittua.

» Kierrd kalvo ensiksi kasin tiukasti paikoilleen, kierra sitten takaisin puoli kierrosta vastapaivaan.

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020
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12 HAIRIOT

Hairié Syy ja korjaus

Kayttolaite ei kytke Ohjausliitanta vaihtunut
SFA:
(2/2-tieventtiili) Liit4 ohjausilmaliitanta 1
SFA:

Ohjausilmaliitanta 1: Avaa

(2/3-tieventtiili) Ohjausilmaliitéanté 2: Keskiasento
SFB: Liitd ohjausilmaliitanta 1

SFI: Ohjausilmaliitanta 1: Avaa
Ohjausilmaliitanta 2: Sulje

Ohjauspaine liian alhainen, katso painetieto arvokilvesta

Aineen paine liian korkea, katso painetieto arvokilvesta

Venttiili ei ole tiivis Aineen paine liilan korkea, katso painetieto arvokilvesta

Ohjauspaine liian alhainen, katso painetieto arvokilvesta

Virtausmaara vahentynyt PTFE-kalvo 16ysalla

— Vaihda kalvo

Taulukko 23: Hairiot
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13 VARAOSAT

VARO!

Vaarien osien aiheuttama loukkaantumisvaara, aineelliset vahingot.

Vaarat tarvikkeet ja sopimattomat varaosat voivat aiheuttaa henkildiden loukkaantumisia ja vaurioita lait-
teessa ja sen ymparistéssa.

» Kayta ainoastaan Burkertin alkuperaistarvikkeita ja alkuperaisia varaosia.

Varaosana tyypin 2103, 2104 ja 2105 kalvoventtiilille on saatavana kalvo.

I
&
S
N
8
£ Kalvo
g
S
-
£ Kuva 42: Varaosakalvo
=1
?
3
[5) -
= 131 Varaosasarjat
4
é Tilausnumerot kalvoille
& Kalvon koko
EPDM (AD%) FKM (FF*)
% 8 688 421 EO3/E04** 677 684 FO1*
%) 15 688 422 EO3/E04** 677 685 FO1**
L‘_L 15 BC™ 693 163 EQ3/E04** 693 164 FO1**
N~
§ 20 688 423 EO3/E04*~ 677 686 FO1*
§ 20 BC*™ 693 166 EO3/E04*~ 693 167 FO1*
% 25 688 424 EO3/E04** 677 687 FO1*
= 32 688 425 EO3/E04** 677 688 FO1**
40 688 426 EO3/E04** 677 689 FO1**
50 688 427 EO3/E04** 677 690 FO1**
65 688 428 EO3/E04*~ 677 691 FO1*
Taulukko 24: Tilausnumerot EPDM- ja FKM-kalvoille
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Tyyppi 2103, 2104, 2105 s
Varaosat !?m}élo!:!gsevs!mts

Tilausnumerot kalvoille
Kalvon koko -
PTFE (EA%) Advanced PTFE (EU*) Gylon liisteréity (ER*)
8 677 674 L04/L10* 679 540 LO5/L09** 693 175 L06/L08**
15 677 675 E02/E04- 679 541 E02/E04- 693 176 L06/L08**
PTFE* PTFE+reika**
20 677 676 E02/E04- 679 542 E02/E04- 693 177 L06/L08**
PTFE** PTFE+reika**
25 677 677 E02/E04- 679 543 E02/E04- 693 178 L06/L08**
PTFE** PTFE+reika**
32 677 678 E02/E04- 679 544 E02/E04- 693 179 L06/L08**
PTFE** PTFE+reika*
40 584 378 E02/E04- 584 379 E02/E04- 693 180 L06/L08**
PTFE** PTFE+reika*
50 584 386 E02/E04- 584 387 E02/E04- 693 181 L06/L08**
PTFE** PTFE+reika**
65 677 681 E02/E04- 679 743 E02/E04- 586 616 LO8**
PTFE* PTFE+reika**

Taulukko 25: Tilausnumerot kalvoille PTFE:sté ja gylonista

* SAP-koodi

** Kalvossa oleva merkinta

Jos sinulla on kysyttavaa, kaanny Blrkert-myyntitoimipaikan puoleen.

- Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

MAN 1000418071 FI Version:
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FLUID CONTROL SYSTEMS PakkaUS, kuuetUS

14 PAKKAUS, KULJETUS

A VARO!

Raskaan laitteen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Kuljetuksessa tai asennustdissa raskas laite voi pudota alas ja aiheuttaa loukkaantumisia.

» Suorita raskaan laitteen kuljetus, asennus ja purkaminen tarvittaessa ainoastaan toista henkil6a apuna
kayttaen.

» Kayta soveltuvia apuvalineita.

HUOMAUTUS!

Kuljetusvauriot riittamattémasti suojatuilla laitteilla.

» Kuljeta laitteet mérélta ja lialta suojattuna iskunkestavassa pakkauksessa.

* Noudata sallittua varastointilampatilaa.

15 VARASTOINTI

HUOMAUTUS!

Vaara varastointi voi aiheuttaa laitteeseen vaurioita.

» Varastoi laite kuivassa ja pélyttémassa!l

* Varastointilampétila: -20 ... +65 °C.

16 HAVITTAMINEN

HUOMAUTUS!

Aineiden saastuttamien laitteenosien aiheuttamat ymparistévahingot.

» Havitd laite ja pakkaus ympaéristdystavallisesti!

MAN 1000418071 FI Version: - Status: RL (released | freigegeben) printed: 27.02.2020

* Noudata jatehuolto- ja ympéaristomaadrayksia.

Noudata kansallisia jatehuoltoméaarayksia.
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