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Piston-controlled diaphragm valve
Kolbengesteuertes Membranventil
Vanne a membrane commandée par piston
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FLUID CONTROL SYSTEMS Die Bedienungsanleitung

1 DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus des Geréts. Diese Anleitung am Einsatzort
griffbereit aufbewahren.

Wichtige Informationen zur Sicherheit!
» Diese Anleitung sorgfaltig lesen.
» Vor allem Sicherheitshinweise, bestimmungsgeméBe Verwendung und Einsatzbedingungen beachten.

» Personen, die Arbeiten am Gerat ausfihren, missen diese Anleitung lesen und verstehen.

1.1 Darstellungsmittel

A GEFAHR!

Warnt vor einer unmittelbaren Gefahr!

» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG!

Warnt vor einer méglichen, geféahrlichen Situation!

» Bei Nichtbeachtung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT!

Warnt vor einer mdglichen Gefahrdung!

» Nichtbeachten kann mittelschwere oder leichte Verletzungen zur Folge haben

HINWEIS!
Warnt vor Sachschaden!

» Bei Nichtbeachtung kann das Gerat oder die Anlage beschadigt werden.

Bezeichnet wichtige Zusatzinformationen, Tipps und Empfehlungen.

Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung oder in anderen Dokumentationen.

| 2 Markiert eine Anweisung zur Vermeidung einer Gefahr.
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—> Markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausfiihren miissen.

1.2 Begriffsdefinition Gerat
In dieser Anleitung bezeichnet der Begriff ,,Gerat” folgende Geratetypen: 2103, 2104, 2105.

» Ex-Bereich: steht fur explosionsgeféhrdeten Bereich

» Ex-Zulassung: steht fir die Zulassung im explosionsgeféhrdeten Bereich
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Typ 2103, 2104, 2105 Eijrkert
BestimmungsgemaéaBer Gebrauch FLUID CONTROL SYSTEMS

2 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Bei nicht bestimmungsgeméaBem Einsatz des Gerats konnen Gefahren fiir Personen, Anlagen in der
Umgebung und die Umwelt entstehen.

» Membranventile des Typs 2103, 2104 und 2105 sind fir die Steuerung des Durchflusses von fllissigen
und gasférmigen Medien konzipiert.

» Im explosionsgefahrdeten Bereich nur Gerate einsetzen, die fiir diesen Bereich zugelassen sind.
Diese Geréte sind durch ein separates Ex-Typschild gekennzeichnet. Fir den Einsatz die Angaben auf
dem separaten Ex-Typschild und die Ex-Zusatzanleitung oder die separate Ex-Bedienungsanleitung
beachten.

» Flr den Einsatz die zuldssigen Daten, Betriebsbedingungen und Einsatzbedingungen beachten. Diese
Angaben stehen in den Vertragsdokumenten, der Bedienungsanleitung und auf dem Typschild.

» Gerat vor schadlichen Umgebungseinflissen schiitzen (z.B. Strahlung, Luftfeuchtigkeit, Dampfe etc.). Bei
Unklarheiten Ricksprache mit der jeweiligen Vertriebsniederlassung halten.

» Gerat nur in Verbindung mit von Burkert empfohlenen bzw. zugelassenen Fremdgeraten und -komponenten
einsetzen.

» Voraussetzungen fir den sicheren und einwandfreien Betrieb sind sachgeméaBer Transport, sachgemaBe
Lagerung und Installation sowie sorgféltige Bedienung und Instandhaltung.

» Gerat nur bestimmungsgemaB einsetzen.
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FLUID CONTROL SYSTEMS Grundlegende Sicherheitshinweise

3 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise berlcksichtigen keine bei Montage, Betrieb und Wartung auftretenden, Zufélle und
Ereignisse. Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, dass die ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, auch in
Bezug auf das Personal, eingehalten werden.

AN\

Verletzungsgefahr durch hohen Druck und Mediumsaustritt.

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerét, den Druck abschalten und Leitungen entliiften oder entleeren.

Berstgefahr bei Uberdruck.
» Angaben auf dem Typschild fiir maximalen Steuer- und Mediumsdruck einhalten.

» Zuldssige Mediumstemperatur beachten.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag (bei angbauter elektrischer Komponente).

» Vor Arbeiten an Gerat oder Anlage die Spannung abschalten. Vor Wiedereinschalten sichern.

» Geltende Unfallverhitungsbestimmungen und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate
beachten.

Verletzungsgefahr bei Offnung des Antriebs.

Der Antrieb enthélt eine gespannte Feder. Bei Offnung des Antriebs kann es durch die herausspringende
Feder zu Verletzungen kommen.

» Antrieb nicht 6ffnen.

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile im und am Gerat.
» Nicht in Offnungen fassen.

» 3-Stellungsantrieb nur mit Klarsichthaube betreiben.

Gefahr durch laute Gerausche.

» Abhangig von den Einsatzbedingungen kdnnen durch das Gerat laute Gerdusche entstehen. Genauere Infor-
mationen zur Wahrscheinlichkeit von lauten Gerduschen erhalten Sie durch die jeweilige Vertriebsniederlassung.

» Bei Aufenthalt in der Nahe des Gerats Gehoérschutz tragen.

Verbrennungsgefahr und Brandgefahr.

Bei schnell schaltenden Antrieben oder durch heiBes Medium kann die Gerateoberflache hei3 werden.Gerat
nur mit Schutzhandschuhen berthren.

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

» Gerat von leicht brennbaren Stoffen und Medien fernhalten.

Austritt von Medium bei Verschlei3 der Membrane.
» Entlastungsbohrung regelmaBig auf austretendes Medium prufen.
» Wenn Medium aus der Entlastungsbohrung austritt, die Membrane wechseln.

» Bei gefahrlichen Medien, die Umgebung der Austrittstelle vor Gefahren sichern.
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Allgemeine Gefahrensituationen.

Zum Schutz vor Verletzungen beachten:

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person und mit geeigneten Hilfsmitteln transportieren, montieren
und demontieren.

» Gerat oder Anlage vor ungewolltem Einschalten sichern.
» Nur geschultes Fachpersonal darf Installationsarbeiten und Instandhaltungsarbeiten ausfihren.
» Installationsarbeiten und Instandhaltungsarbeiten nur mit geeignetem Werkzeug ausfiihren.

» Nach Unterbrechung des Prozesses einen kontrollierten Wiederanlauf sicherstellen. Reihenfolge beach-
ten:
1. Elektrische oder pneumatische Versorgung anlegen.
2. Mit Medium beaufschlagen.

» Gerat nur in einwandfreiem Zustand und unter Beachtung der Bedienungsanleitung einsetzen.

» Fir die Einsatzplanung und den Betrieb des Gerats die anlagenspezifischen Sicherheitsbestimmungen
beachten.

» Der Anlagenbetreiber ist fUr den sicheren Betrieb und Umgang mit der Anlage verantwortlich.
» Allgemeine Regeln der Technik einhalten.

» Die Abluft des Gerats kann durch Schmierstoffe verunreinigt sein.

Zum Schutz vor Sachschaden am Gerat beachten:

» In die Medienanschliisse nur Medien einspeisen, die im Kapitel ,,7 Technische Daten“ aufgefiihrt sind.

» Am Gerat keine Verdnderungen vornehmen und nicht mechanisch belasten.
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4 ALLGEMEINE HINWEISE

4.1 Kontaktadressen

Deutschland

Burkert Fluid Control Systems
Sales Center
Christian-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tel. + 49 (0) 7940 - 10-91 111
Fax + 49 (0) 7940 - 10-91 448
E-mail: info@burkert.com

International
Die Kontaktadressen finden Sie auf den letzten Seiten des gedruckten Quickstart.
AuBerdem im Internet unter:

www.burkert.com

4.2 Gewahrleistung

Voraussetzung fir die Gewahrleistung ist der bestimmungsgemaBe Gebrauch des Geréats unter Beachtung
der spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.3 Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zu den Birkert-Produkten finden Sie im Internet unter:

www.buerkert.de
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5 PRODUKTBESCHREIBUNG

51 Allgemeine Beschreibung

Das Membranventil Typ 2103, 2104 oder 2105 ist geeignet fur flissige Medien. Es steuert mittels neutraler
Gase oder Luft (Steuermedien) den Durchfluss von verschmutzten, aggressiven, abrasiven, hochreinen oder
sterilen Medien, auch Medien mit hoher Viskositét sind einsetzbar (Durchflussmedien).

51.1 Eigenschaften

* Beliebige Durchflussrichtung.

+ Selbstentleerend bei entsprechendem Einbau. Die Enden der verwendeten Anschliisse missen zylindrisch
zulaufen.

» Totraumarm.

 Turbulenzarme Strdmung.

» Hohe Durchflusswerte durch stromungsguinstiges Ventilgehduse.
» Unter normalen Bedingungen wartungsfrei.

* PTFE/EPDM-Membranen kénnen einfach mit EPDM-Membranen getauscht werden.

5.2 Varianten
Typ 2103, 2104 und 2105 gibt es in zwei Varianten:

» Standardgerat — ohne separates Ex-Typschild.
Das Standardgerat darf nicht im explosionsgeféhrdeten Bereich eingesetzt werden.

» Ex-Gerat - mit separatem Ex-Typschild.
Das Ex-Gerat darf im explosionsgeféhrdeten Bereich eingesetzt werden. Dabei missen die Spezifika-
tionen auf dem separaten Ex-Typschild und die dem Gerat beiliegende Zusatzinformation mit Sicherheits-
hinweisen fur den Ex-Bereich beachtet werden.

5.21 AntriebsgroBen

Das Membranventil ist fir folgende AntriebsgréBen lieferbar: @ 50 mm, @ 70 mm, g 90 mm, g 130 mm.

Der 3-Stellungsantrieb ist fir folgende AntriebsgréBen lieferbar: @ 50 mm, @ 70 mm, @ 90 mm.

5.2.2 Steuerdruck
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Variante mit geringerem Steuerdruck (reduzierte Federkraft) sind auf Anfrage erhéltlich. Wenden Sie sich an
Ihre Blrkert-Vertriebsniederlassung oder an unser Sales Center, E-mail: info@burkert.com.

5.3 Optionen

* Ruckmelder und Ansteuerungen
Je nach Anforderung stehen verschiedene Ruckmelder bzw. Ansteuerungseinheiten zur Verfligung.

* Hubbegrenzung
Begrenzung der maximalen und/oder minimalen Offenstellung / Durchflussmenge mittels Einstellschraube.
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54 Vorgesehener Einsatzbereich

Das Membranventil Typ 2103, 2104 oder 2105 ist flr die Steuerung von verschmutzten, aggressiven, abra-
siven, hochreinen oder sterilen Medien konzipiert. Es dirfen nur Medien gesteuert werden, die die Gehause
und Dichtwerkstoffe nicht angreifen.

Informationen zur Medienbesténdigkeit der Werkstoffe erhalten Sie bei Ihrer Birkert Vertriebsniederlassung.

Den maximalen Druckbereich laut Typschild beachten.

» Verschmutzte, aggressive, abrasive, hochreine oder sterile Medien.

* Hoherviskose Medien.

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020
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6 AUFBAU UND FUNKTION

6.1 Aufbau

Das Membranventil besteht aus einem pneumatisch betétigten Kolbenantrieb und einem 2/2-Wege-Ventilge-
h&use. Der Antrieb ist aus Polyphenylensulfid (PPS) und Edelstahl gefertigt.

6.1.1 2/2-Wege-Ventil Typ 2103

1 Steuerluftanschluss fiir Steuerfunktion (SF) A, B, |

Zweiter Steuerluftanschluss fur SFI
und EntlGftungsanschluss flir SFA und SFB

Klarsichthaube mit Stellungsanzeige
Antriebsdeckel
Antriebsgehduse

Membransockel
Membran

Ventilgehause

Bild 1: Aufbau und Beschreibung, 2/2-Wege-Ventil Typ 2103

6.1.2 2/3-Wege-Ventil Typ 2103

Klarsichthaube

b Einstellung der Mittelstellung

Antriebsdeckel

Steuerluftanschluss
fur Steuerfunktion A
- Mittelstellung

Steuerluftanschluss
fir Steuerfunktion A

- Offnen
Antriebsgehduse

Membransockel
Membran

Ventilgehduse

Leitungsanschluss 4.

Bild 2: Aufbau und Beschreibung, 2/3-Wege-Ventil Typ 2103
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6.1.3 T-Ventil Typ 2104

2 Zweiter Steuerluftanschluss fur SF |
und Entluftungsanschluss fir SFA und SFB

1 Steuerluftanschluss flr
Steuerfunktion (SF) A, B, |

Klarsichthaube mit Stellungsanzeige
Antriebsdeckel

Antriebsgehduse

Membran
VA-Membransockel

—— T-Ventilgehduse

Leitungsanschluss

Bild 3: Aufbau und Beschreibung Typ 2104

6.1.4 Bodenablassventil Typ 2105

Bodenablassgehduse mit
SchweiBflansch T

.

VA-Membransockel

Membran

Antriebsgehduse

Antriebsdeckel

Klarsichthaube mit Stellungsanzeige

Steuerluftanschluss 1 und 2
(siehe Detailansicht) ------~ .
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Zweiter Steuerluftanschluss fir SFI
und Entliiftungsanschluss fiir _\
SFA und SFB

Steuerluftanschluss 1 1

Bild 4: Aufbau und Beschreibung Typ 2105
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6.2 Funktion

6.2.1 Steuerfunktion (SF) 2/2-Wege-Ventil

Federkraft (SFA) oder pneumatischer Steuerdruck (SFB und SFl) erzeugen die SchlieBkraft des Membrandruck-
sticks. Uber eine Spindel, die mit dem Antriebskolben verbunden ist, wird die Kraft Gbertragen.

Steuerfunktion A (SFA)

In Ruhestellung durch Federkraft
geschlossen AL

Steuerfunktion B (SFB)

In Ruhestellung durch Federkraft
geoffnet T4

Steuerfunktion | (SFI)

Stellfunktion Uber wechselseitige
Druckbeaufschlagung AL

6.2.2  Steuerfunktion (SF) 2/3-Wege-Ventil

Das 3-Stellungsmembranventil Typ 2103 ist nur in Steuerfunktion A (SFA) erhaltlich.

Steuerfunktion A (SFA) S

In Ruhestellung durch Federkraft A
geschlossen B

Eine Spindel, die mit dem Antriebskolben verbunden ist, Gbertragt die Kraft auf das Druckstiick, welches die
Membrane gegen den Steg im Ventilgehduse drickt.

Durch Druckbeaufschlagung des Steuerluftanschlusses 2 bewegt sich die Gruppe, um den oberen Kolben,
axial nach unten, bis die mit der Mutter und Kontermutter voreingestellte mittlere Position erreicht ist.
Durch Druckbeaufschlagung des Steuerluftanschlusses 1 bewegt sich die Gruppe, um den unteren Kolben,
so lange axial nach oben, bis sie am oberen Kolben anschlédgt und stehen bleibt. Diese mittlere Position
entspricht einem bestimmten einstellbaren Durchfluss des Mediums.

Wird die obere Luftkammer durch Steuerluftanschluss 2 entliiftet, bewegen sich beide Baugruppen bis zum
maximalen Hub nach oben. Wird die untere Luftkammer durch den Steuerluftanschluss 1 entliftet, driickt die
Federkraft die untere bewegliche Gruppe nach unten, bis das Ventil geschlossen ist (Ruhestellung). 63
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6.2.3 Einstellung der Mittelstellung beim 2/3-Wege-Ventil

Offenstellung [100 % Hub] Mittelstellung [0...100 % Hub]
Steuerluftanschluss 1:  5...7 bar Steuerluftanschluss 1:  5...7 bar
Steuerluftanschluss 2: 0 bar Steuerluftanschluss 2:  5...7 bar

Kv -

Mutterposition
0 % Hub

100 % Hub

Kv +

Mittelstellung

Bild 5: Einstellung der Mittelstellung

— Klarsichthaube (Pos. 1) abschrauben:
AntriebsgréBe 50, 70 und 90: Schllsselweite 28.

— Steuerluftanschluss 1 des Antriebs mit Druckluft (5 bar) beaufschlagen.

— Kontermutter (Pos. 2) |6sen:
AntriebsgréBe 50: Schlisselweite 13;
AntriebsgréBe 70 und 90: Schliisselweite 17.

— Uber die Mutter (Pos. 3) die Mittelstellung justieren.

—> Kontermutter (Pos. 2) wieder festziehen:
AntriebsgréBe 50 max. 20*° Nm
AntriebsgréBe 70 max. 30*°* Nm
AntriebsgréBe 90 max. 455 Nm

— Klarsichthaube wieder aufschrauben.

Um die Mittelstellung auf 50 % des Gesamthubes zu begrenzen, ist an den Muttern MaB H einzustellen.

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

AntriebsgréBe | MembrangréBBe MaB H 0,3 [mm] Hub gesamt [mm]
[mm] EPDM/FKM PTFE EPDM/FKM PTFE
2 50 8 14,6 14,6 2,4 2,4
15 12,3 - 7,0 -
270 15 14,4 15,4 7,0 5,0
20 13,4 13,9 9,0 8,0
25 13,4 13,9 9,0 8,0
@ 90 25 16,3 16,8 9,0 8,0

Tabelle 1: Einstellung der Mittelstellung auf 50 % des Gesamthubes

64




Typ 2103, 2104, 2105
Technische Daten

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

7 TECHNISCHE DATEN

7.1 Konformitat

Das Gerat ist konform zu den EU-Richtlinien entsprechend der EU-Konformitatserklarung (wenn anwendbar).

7.2 Normen

Die angewandten Normen, mit welchen die Konformitat zu den Richtlinien nachgewiesen wird, sind in der
EU-Baumusterprifbescheinigung und/oder der EU-Konformitétserklarung nachzulesen (wenn anwendbar).

7.3 Typschild

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck.
Zu hoher Druck kann das Gerat beschadigen.

» Werte fur Druckbereich auf dem Typschild einhalten.

Beispiel:
Dichtwerkstoff — — Gehé&usewerkstoff
Nennweite — — Zulassiger Mediumsdruck
(MembrangroBe / AntriebsgroBe)
Zulassiger Steuerdruck
Steuerfunktion
CE-Kennzeichnung
Typ —I
R oleaer 2103 A20M PTFE VS | Pilot 4,8-10bar CE
bur ,If‘,?zt Tamb 0°C - +60°C L Pmed 10,0bar
00175139 [Tlmed xxx°C - +130°C —Da=26,9 s=1,6 V\!3ZLT
| |
Identnummer des Geréts | Zulassige Herstellerdatum
Mediumstempe- (verschlisselt)
ratur
Zulassige Umgebungstemperatur — HauptmaBe
Leitungsanschluss
Bild 6: Beschriftung des Typschilds (Beispiel)
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7.4 Beschriftung der Ventilgehause aus Schmiedestahl
Chargennummer
ez N
Firmenzeichen @ XXF @
\ T — Fertigungsnummer / Seriennummer
Werkstoff T burkert  X000000K/XXK || .
I/I%l\?fg/scl\?\lll’ells(‘ols) o~ ﬁL_ Selbstentleerungswinkel
Nenndruck — — Kundenspezifischer Text (optional)
1@ )l
N AXXXXXXXXXX—
Anschlussnennweite und RohrmaBe
Bild 7: Beschriftung der Ventilgehduse aus Schmiedestahl
7.5 Beschriftung der Rohrumformgehause (VP)
Firmenzeichen
— [ | Biket | [}J—
Werkstoff T T Schmelze
3} t:L‘:%/?’J XXXXXXXX
Nenndruck PNIS ] CWRIS0

>

Fertigungsnummer /
Seriennummer

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

Selbstentleerungswinkel / kun-

XXXXXXXX / XXX
XXX/ XXXXXX

| [J—

Anschlussnennweite und
Rohrmafe

denspezifischer Text (optional)

Bild 8:

66

Beschriftung der Rohrumformgehéuse (VP)




Typ 2103, 2104, 2105 o

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Technische Daten

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

7.6 Betriebsbedingungen

7.61 Temperaturbereich

Zulassige Umgebungstemperatur fir Antriebe

AntriebsgréBe [mm] Antriebswerkstoff Umgebungstemperatur "
2 50
270 -10...+60 °C?
PPS
290 -10...+100 °C?
2 130
Tabelle 2: Zuldssige Umgebungstemperatur flir Antriebe

1) Bei Verwendung eines Vorsteuerventils / Ansteuerung dessen Temperaturbereich beachten.

Mediumstemperatur fur Ventilgehduse

Werkstoff Temperatur

Edelstahl -10...+150°C

PVC (siehe PT-Diagramm) -10...+60°C

PVDF (siehe PT-Diagramm) -10...+120°C

PP (siehe PT-Diagramm) -10...+80°C
Tabelle 3: Mediumstemperatur flir Ventilgehduse

Zulassige Mediumstemperatur fir Membranen

nicht angreifen oder aufquellen lassen.

Die angegebenen Mediumstemperaturen gelten nur fir Medien, welche die Membranwerkstoffe

Das Verhalten des Mediums gegentiber der Membran kann sich durch die Mediumstemperatur

verandern.

Die Funktionseigenschaften, insbesondere die Lebensdauer der Membran, kénnen sich bei stei-

gender Mediumstemperatur verschlechtern.

Die Membranen nicht als Dampfabsperrelement einsetzen.

Werkstoff Temperatur [°C] Bemerkungen

EPDM (AB) -10...+130 Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min

EPDM (AD) -10...+143 Dampfsterilisation bis +150 °C / 60 min

FKM (FF) 0...+130 Kein Dampf / trockene Hitze bis +150 °C / 60 min
PTFE (EA) -10...+130 Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min
Advanced PTFE -5...+143 Dampfsterilisation bis +150 °C / 60 min

(EV)

Gylon (ER) -5...+130 Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min
Tabelle 4: Zuldssige Mediumstemperatur fliir Membranen

2) Steuerluftanschliisse als Schlauchsteckverbinder

3) Steuerluftanschliisse als Gewindebuchse
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7.6.2

Druckbereiche 2/2-Wege-Ventil

Firr den sicheren Betrieb den zuldssigen Steuerdruck laut Typschild beachten.

Steuerdruck fiir Ventile mit pneumatischem Stellungsregler

AntriebsgroBe [mm] Steuerdruck
o 50
070
5,5...7,0 bar
290
2130
Tabelle 5: Steuerdruck fiir Ventile mit pneumatischem Stellungsregler

Maximaler Steuerdruck fiir Ventile ohne pneumatischen Stellungsregler

AntriebsgréBe [mm] Antriebswerkstoff Max. zulassiger Steuerdruck
0 50
070 10 bar
PPS
290
2130 7 bar
Tabelle 6: Maximaler Steuerdruck fiir Ventile ohne pneumatischen Stellungsregler

Steuerdruck bei Steuerfunktion A

e Steuerdruck [bar]
MembrangréBe bei Mediumsdruck
[mm] .
0 bar maximal

8 EPDM / FKM 2,5 2,3

250 8 PTFE 3,8 3,5

15 4.5 42

270 15 4,8 4,5

270 20 4,8 4,5

270 55 43

2 90 25 5,0 4,0

290 32 5,0 45

290 55 4,5

2130 40 5,0 4,6

2130 50 5,0 4.8

2130 65 5,0 4,8

Tabelle 7: Steuerdruck bei Steuerfunktion A

Varianten mit geringerem Steuerdruck (reduzierte Federkraft) sind auf Anfrage erhaltlich.
Wenden Sie sich an lhre Burkert Vertriebsniederlassung oder an unser Sales Center,
E-mail: info@burkert.com
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Maximal zulassiger Mediumsdruck

Zulassiger Mediumsdruck in Abhangigkeit von der Mediumstemperatur bei Ventilgehduse aus Kunststoff:

DN 15 -65

N

NN
AN
N\ \(PVDF
M TTAN
pve\ N\ ]

-
o

N

N A OO

Mediumsdruck [bar]

20 40 60 80 100 120 140
Temperatur [°C]

Bild 9: Diagramm Mediumsdruck / Mediumstemperatur bei Ventilgehduse aus Kunststoff

Mediumsdruck bei Steuerfunktion A
Die Werte sind giltig fir Ventilgehduse aus
¢ Kunststoff

» Edelstahl: Blockmaterial, geschmiedet oder gegossen und Rohrumformgehause

Max. dichtgehaltener Mediumsdruck [bar]
Druck einseitig anstehend Druck beidseitig anstehend
AntriebsgréBe Memb 58
[mm] embrangrofBe
EPDM/FKM PTFE EPDM/FKM PTFE

250 8 10 10 10 10
2 50 15 7,5 - 5 -
270 15 10 10 10 10
270 20 10 10 10 7,5
270 o5 6,5 4,5 5,5 4
290 10 8 10 7
290 32 8 6 6 4
290 40 5,5 5 4 3
2130 10 10 10 9

2 130 50 8 7 7 5
2130 65 5,5 3,5 2 1,5

Tabelle 8: Mediumsdruck bei Steuerfunktion A

Erforderlicher Mindeststeuerdruck in Abhéngigkeit vom Mediumsdruck

In den nachfolgenden Diagrammen ist fiir die Steuerfunktionen B und | der erforderliche Mindeststeuerdruck
in Abhéngigkeit vom Mediumsdruck dargestellt.

Die Werte sind gultig flr Ventilgehduse aus
» Kunststoff

» Edelstahl: Blockmaterial, geschmiedet oder gegossen und Rohrumformgehéuse
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Bei Einsatz des Typs 21083, 2104 oder 2105 als Regelventil gibt es abweichende Druckverhéltnisse.
Diese sind in den nachfolgenden Diagrammen dargestellt.

Steuerfunktion B / Elastomer-Membran

o 50 EPDM o 2
10 & 3
5 o [/
2 3 |
x 7
g I/
B ° 7
g ¢4 /
32 3 /
g 7
0 s ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]
§ Bild 10: Druckdiagramm, Antrieb @ 50 mm, Steuerfunktion B, Elastomer-Membran
o
<
o
[s2]
°
g
£ @ 70 EPDM 2 g g
= 0. 2 & g
3 T o i /
2 Q
& < 7 17
g RN 11/
R S 6
8 5 s [/
= g 4 Ji
? 2 3 / /
8 5 1/
e =
- 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
’?:. Steuerdruck [bar]
(72}
=]
g Bild 11: Druckdiagramm, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion B, Elastomer-Membran
a Diagramm fiir Regelventil
c
K]
5 o 70 EPDM / Regelventil e 8 8
> 10 - o a )
= 1.7
a 5§ 117
2 8 717
2 x 7
- 3] /
2 s . /
o]
§ g ¢ //
2 2 3 11/
° 2
zZ Q 1 /
< = 1777 ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]

Bild 12:

70

Druckdiagramm flir Regelventil, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion B, Elastomer-Membran
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2 90 EPDM & 8 g
4 z z
10 - [a)] [a] [=]
= 171 T
2
x 7
S s
S 5
g 4
2 3
i
0 /
o 1 2 3 4 5 6 7 8
Steuerdruck [bar]

Bild 13:

Diagramm fiir Regelventil

Druckdiagramm, Antrieb o 90 mm, Steuerfunktion B, Elastomer-Membran

2 90 EPDM / Regelventil g
10 - =
T ° /f
o 2 8 /
N X 7
o [$)
q 2 © 7
3 ? 2 /
8 £ /
-] T 2
L § 1
£ 0 £ ‘
i 0 1 2 3 4 5 6 7 8 10
S Steuerdruck [bar]
Q
[0
? Bild 14: Druckdiagramm flir Regelventil, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion B, Elastomer-Membran
o
(0]
(7]
3
e 23 8
= 2 130 EPDM zz 4
ﬂ.:. — 10 -
» 5 o /]
2 2 [/
& g7 /
a] 2 ©
~ T 5
c @ /]
S 4
2 5 71
> 82 7V
Ll = 0 A .
o 0] 1 2 3 4 5 6 7 10
2 Steuerdruck [bar]
2
§ Bild 15: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion B, Elastomer-Membran
o
> Diagramm fiir Regelventil
<
= o 130 EPDM / Regelventil g
— 13 ] 79DN50
3 & /
5 /
2 ¢ /
% S ]l
€ /
2 3 /
° 2
3 7 /1
0 Ve

0

1

2

3 4 5 6 7 8
Steuerdruck [bar]

Bild 16:

Druckdiagramm fiir Regelventil, Antrieb o 130 mm, Steuerfunktion B, Elastomer-Membran
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Steuerfunktion B / PTFE-Elastomer-Membran

@ 50 PTFE o 2
10 - =) 7‘?
g 9 /
2 8 /
X 7 / /
s ° / /
3 / f
€ [ [
2 3 / /
© 2
2 ] ] ]
0 I I ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]
Bild 17: Druckdiagramm, Antrieb @ 50 mm, Steuerfunktion B, PTFE-Elastomer-Membran
Q 2 70 PTFE o g 8
=] 85 &
« _, 10 77 s
o S 9
< Q /1 /
o = 8 7
™ 4 7
G S & /]
Qo = / /
< B ° 7/
s g 4
—_ 3 3 y
3 g /
g = 7 |
_87 o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
g Steuerdruck [bar]
g Bild 18: Druckdiagramm, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion B, PTFE-Elastomer-Membran
(7]
% Diagramm fiir Regelventil
4 o 70 PTFE / Regelventil 28 g
ZI):; _ 10 - ? a (=}
5 g ° i
» o 8 17
a s ! 17
g g /17
o ke 5
® 2 4 / /
9] £ /
> 2 3 /
u g 7
° 0 Z1 7 ‘
~ o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
3 Steuerdruck [bar]
N
§ Bild 19: Druckdiagramm ftir Regelventil, Antrieb o 70 mm, Steuerfunktion B, PTFE-Elastomer-Membran
zZ
<
=

72




Typ 2103, 2104, 2105
Technische Daten

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

2 90 PTFE 8 82
b4 zZ z
10 - 7 2.8
T yavi
2 8 /
S 7 / /
> 6
S 5 /1]
2 / 1/
5 yamvi
T 2
s /
: /17 |
o 1 2 3 4 5 6 7 8 10
Steuerdruck [bar]

Bild 20:

Druckdiagramm, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion B, PTFE-Elastomer-Membran

Diagramm fir Regelventil

2 90 PTFE / Regelve
10 -

©

ntil

™S1DN25

Mediumsdruck [bar]

O~ NwW A O ®©

4

0

1

2

8

3 4 5 6 7
Steuerdruck [bar]

Bild 21: Druckdiagramm flir Regelventil, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion B, PTFE-Elastomer-Membran
o 130 PTFE 22 2
- 10 - p
s ° 7
3 7 F
S / /
2 S //
g 4 7
32 3 7
3 /7
=, / ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]
Bild 22: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion B, PTFE-Elastomer-Membran

Diagramm fiir Regelventil

o 130 PTFE / Regelventil
10 4

©

DN40

/1 bNso

Mediumsdruck [bar]
o2 NwWw hH OO N
Ny

0 1 2 8 9 10

3 4 5 6 7
Steuerdruck [bar]

Bild 23:

Druckdiagramm flir Regelventil, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion B, PTFE-Elastomer-Membran
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Steuerfunktion | / Elastomer-Membran

@ 50 EPDM o 2
10 4 2 /D.
g 9 /
2 8 /
X 7
S e /
o 5
@ /
g ¢ 7
2 3 /
B 2 7
s 1
0 .
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]
Bild 24: Druckdiagramm, Antrieb @ 50 mm, Steuerfunktion I, Elastomer-Membran
o 70 EPDM © 8 g
10 g8 & g
8 T o r 1/
Y 2 s /
[} X 7
S g /
3 = 117
[32] el 5
3 g 4 /
€ 2 3
= ke 2 /
S 2 /
—_ s 1
S 0 :
Q2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
:’-’a Steuerdruck [bar]
o)
2 Bild 25: Druckdiagramm, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion |, Elastomer-Membran
o
(0]
(7]
(]
k9]
g @ 90 EPDM § 9 g
: 10 - a o a
x T e W1/
» 3 [/ 1/
2 < 5 I
©
& g 6 I/ / /
[a) T 5
~ 2 ]
5 E . [
2 T 2 I/
2 2 117
W 0 ‘
[a) o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
o Steuerdruck [bar]
§ Bild 26: Druckdiagramm, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion I, Elastomer-Membran
8
=
Z g 8 8
s 0 130 EPDM z z Z
= 10 - -
8 9
2 5
x 5 /i
S /]
=] 6
S s /]
1] /]
= ]
3 3 7
o] 2
o 1 /1
= Gt ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]

Bild 27: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion I, Elastomer-Membran
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Steuerfunktion | / PTFE-Elastomer-Membran

2 50 PTFE

10 -

Mediumsdruck [bar]
O =2 NW AU ON® OO

1DN8
DN15

/

o

3 4 5 6 7
Steuerdruck [bar]

8 9 10

Bild 28: Druckdiagramm, Antrieb @ 50 mm, Steuerfunktion I, PTFE-Elastomer-Membran
o 70 PTFE L 2
10 g & g
T o ,T /
2 s 7
S
3 ° i
E I/
S 3
3 1
s )
0 ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]
Bild 29: Druckdiagramm, Antrieb @ 70 mm, Steuerfunktion I, PTFE-Elastomer-Membran
90 PTFE 89
10 - [a)aya)
T /7
2 s
X 7
S s
S 5
g 4
2 3
3 7
0 L/ ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Steuerdruck [bar]
Bild 30: Druckdiagramm, Antrieb @ 90 mm, Steuerfunktion I, PTFE-Elastomer-Membran
2 130 PTFE z zz
— 10 -
5 N yr
8 ° / 7
% 7 // /
2 6 /
©
o /
= 3 7 7
e 2
o / /
= 0 V4 ‘
0 1 2 3 4 5 6 7 9 10
Steuerdruck [bar]
Bild 31: Druckdiagramm, Antrieb @ 130 mm, Steuerfunktion |, PTFE-Elastomer-Membran 75
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7.6.3 Druckbereiche 2/3-Wege-Ventil

Firr den sicheren Betrieb den zuldssigen Steuerdruck laut Typschild beachten.

Maximaler Steuerdruck

AntriebsgroBe [mm] Antriebswerkstoff Maximaler Steuerdruck
250
270 PPS 7 bar
290
Tabelle 9: Maximaler Steuerdruck

Steuerdruck bei Steuerfunktion A

AntriebsgroBe MembrangréBe Steuerdruck [bar]
[mm] bei Mediumsdruck
0 bar maximal

2 50 8 EPDM / FKM 4,0 3,6

8 PTFE 4,0 3,7

15 4,5 3,4

270 15 3,7 3,3

20 3,7 3,3

25 4.1 3,2

290 25 4,8 3,9

Tabelle 10:  Steuerdruck bei Steuerfunktion A

Varianten mit geringerem Steuerdruck (reduzierte Federkraft) sind auf Anfrage erhéltlich.
Wenden Sie sich an |hre Blirkert Vertriebsniederlassung oder an unser Sales Center,
E-mail: info@burkert.com

Mediumsdruck bei Steuerfunktion A
Die Werte sind giltig fur Ventilgehduse aus:
¢ Kunststoff

» Edelstahl, Blockmaterial, geschmiedet oder gegossen und Rohrumformgehause

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

Max. dichtgehaltener Mediumsdruck [bar]
Druck einseitig anstehend Druck beidseitig anstehend
AntriebsgroéBe Memb 58
[mm] embrangrofBe
EPDM/FKM PTFE EPDM/FKM PTFE

250 8 10 10 10 10
o 50 15 7,5 - 5 -
270 15 10 10 10 10
270 20 10 5 10 4
270 25 6,5 3,5 5,5 2
290 25 10 8 10 7

76 Tabelle 11:  Mediumsdruck bei Steuerfunktion A
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7.7 Durchflusskennlinie

Exemplarische Durchflusskennlinie am Beispiel:
AnschlussgréBe DN25, nach ASME
Dichtwerkstoff EPDM

100 /,_
80
70
D\'?GO //
¢ /
S
10 /
0
0 20 40 60 80 100
Hub [%)]
Bild 32: Exemplarische Durchflusskennlinie flir Membranventil
o
N
o
% 7.7 Durchflusswerte fur Ventilgehause aus Schmiedestahl
S
[s2]
E Kv-Werte fiir Ventilgehduse aus Schmiedestahl VS - DIN (DIN 11850 Reihe 2 / DIN 11866 Reihe A)
£
a . Kv-Wert [m /h]
T Membran- ACIITEALE Dicht-
2 - Anschluss Hub [%]
o gréBe (DN) werkstoff
S 5 10 |20 |30 40 |50 |60 (70 |80 |90 |100
o
= 8 10 EPDM 0 0 0 0,060(0,24 |0,48 |0,70 |0,96 |1,2 (1,4 |1,5
°
§ PTFE 0 0 0,15 |0,37 |0,66 |0,92 |1,2 |1,5 (1,7 (1,8 (1,9
% 15 15 EPDM 0 0 0,63 |1,5 |2,7 |[3,7 |46 |55 |[6,0 (6,2 (6,5
E PTFE 0 0 0,32 |1,1 1,9 |2,7 (3,6 |44 |51 |56 |60
P 00 20 EPDM 0 0,58 (2,1 |44 1|63 (8,0 |95 (10,6 |11,5 |12,0 |12,4
& PTFE 0 0,30 |1,8 |3,1 |53 |7,0 |84 |[9,7 |10,7 |11,5 |12,0
2 o5 o5 EPDM 0 0,10 |26 |4,8 |8,0 |10,8 |13,4 [15,8 |17,4 |18,9 |20,0
g PTFE 0 0,60 (2,4 |41 |6,5 (9,0 |11,0 (12,9 |14,6 |16,0 |17,0
2 39 EPDM 0 29 |89 (156 |21,5 (27,0 [30,5 (32,5 |33,0 |34,0 (34,0
8 40 PTFE 23 |45 (10,2 |16,7 |22,0 (26,5 |30,0 |32,0 |33,5 (34,0 (34,0
E’ 40 EPDM 1,3 |3,7 |94 |16,6 |22,5 |28,0 |32,0 |35,0 (37,5 |39,0 (40,0
§ PTFE 1,6 |39 |93 |16,2 |22,0 |27,0 |31,5 |34,5 (37,0 |39,0 (40,0
§ 50 50 EPDM 0 3,3 (14,5 (26,5 |38,0 (46,5 (52 57 60 (63 |66
; PTFE 0,80 |5,7 |[16,0 |28,0 (39,0 (47,5 |53 |57 |60 |63 |66
<
=

Tabelle 12:  Kv-Werte fir Ventilgehduse aus Schmiedestahl VS - DIN
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Kv-Werte fiir Ventilgehduse aus Schmiedestahl VS - ISO (EN ISO 1127/ISO 4200 / DIN 11866 Reihe B)
Nennweite | . et
Membran- Dicht-
- Anschluss Hub [%]
groéBe (DN) werkstoff
5 10 20 30 40 |50 (60 (70 |80 |90 (100
8 10 EPDM 0 0 0 0,050|0,18 (0,33 (0,48 |0,66 |0,84 (1,0 |1,1
PTFE 0 0 0,060|0,20 |0,33 (0,5 (0,66 |0,82 |0,97 (1,0 |1,1
10 EPDM 0 0,05011,0 |2,3 |34 |43 (48 |51 |52 |54 |55
15 PTFE 0 0,22 |0,86 |15 |24 |33 (40 |45 |49 |51 |52
15 EPDM 0 0 063 |1,5 (2,7 |[3,7 |46 |55 |60 [6,2 |65
PTFE 0 0 0,32 |1,1 1,9 |2,7 |36 [44 |51 |56 |6,0
20 20 EPDM 0 0,58 |2,1 44 16,3 (8,0 (95 |10,6 |11,5 [12,1]|12,5
PTFE 0 0,30 |1,8 |31 |53 |7,0 (84 |9,7 |10,5 |11,5(|12,0
o5 o5 EPDM 0 0,060|12,4 4,3 |72 |9,7 (12,1 |14,2 |155 |17,0(18,0
PTFE 0 0,56 |22 |39 |6,1 |85 (104 |12,2 |13,5 |15,1|16,0
40 40 EPDM 1,3 |3,8 (9,6 (17,0 (23,0 (28,5 |32,5 |36,0 [38,5 [40,0|41,0
PTFE 1,6 |39 (93 [16,2 (22,0 (27,5 |31,5 |34,5 |37,0 [39,0|40,0
50 50 EPDM 0 3,3 |14,4 |26,5 |38,0 |46,5 |52 57 |60 |63 |66
PTFE 0,8 |58 (16,3 |28,5 |39,5 |48,0 |54 |58 |61 64 |67

Tabelle 13:  Kv-Werte fiir Ventilgehduse aus Schmiedestahl VS - ISO

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

Kv-Werte fiir Ventilgehduse aus Schmiedestahl VS - ASME (ASME BPE / DIN 11866 Reihe C)
. Kv-Wert [m3/h]
Membran- N ESTTERD Dicht-
. Anschluss Hub [%]
groBe (DN) werkstoff
5 10 |20 |30 40 (50 (60 |70 (80 (90 100
8 1/0% EPDM 0 0 0 0,060|0,24 (0,48 |0,7 |0,96 (1,2 |14 |15
PTFE 0 0 0,15 (0,37 |0,66 |0,92 (1,2 (1,56 (1,7 (1,8 |19
1 1/0 EPDM 0 o,10 (1,2 2,3 |29 |31 |31 |31 |31 |31 |3,1
> PTFE 0 0,24 |0,98 (1,8 |24 |2,8 (3,0 (3,1 |31 (3,1 |31
20 3/4% EPDM 0 1,0 (2,7 |49 |66 |7,7 |82 |84 |84 (8,4 |84
PTFE 0 0,30 (1,8 |35 |53 |6,7 |76 |81 |84 |85 |85
o5 10 EPDM 0 0,55 |2,6 |54 |81 |10,6 (12,4 |13,9 |14,8 (154 |15,5
PTFE 0,10 |0,67 (2,3 |4,3 |6,7 |89 |10,7 |12,2 |13,4 |14,0 |14,5
40 1 15 EPDM 0 3,1 |96 |17,0 |23,5 [29,0 |33,0 |35,5 36,0 |37,0 |37,0
PTFE 25 |49 |11,2 |18,4 (24,0 |29,0 |33,0 35,5 |37,0 |37,5 37,5
50 on EPDM 0 2,4 112,9 (26,0 |37,0 |45,5 |52 58 |62 64 |66
PTFE 1,6 (6,5 |[15,6 |27,0 |38,0 (47,0 |54 |59 |62 64 66

Tabelle 14:  Kv-Werte fiir Ventilgehduse aus Schmiedestahl VS - ASME
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Kv-Werte fiir Ventilgehdause aus Schmiedestahl VS - BS 4825

Nennweite | . et
W TENR | e ey || L Hub [%]
groéBe (DN) werkstoff
5 10 |20 |30 40 |50 (60 |70 |80 |90 |100
8 1/4% EPDM 0 0 0 0,080(0,29 |0,45 |0,5 (0,5 |05 |05 |05
PTFE 0 0 0,18 |0,36 |0,47 |0,5 |05 |05 |05 |0,5 |05
15 1/0% EPDM 0 0,18 (1,2 (2,3 |3,1 |3,5 [3,7 |[3,7 |38,7 |3,7 |3,7
PTFE 0 0,35 |1,1 |20 |2,8 |33 |35 |36 |36 |36 |3,6
Tabelle 15:  Kv-Werte fir Ventilgehduse aus Schmiedestahl VS - BS 4825
7.7.2 Durchflusswerte fur Ventilgehause aus Guss
Kv-Werte fiir Ventilgehduse aus Guss VG - alle Normen
. Kv-Wert [m3/h]
Membran- DI Dichtwerk-
- Anschluss Hub [%]
gréBe (DN) stoff
10 20 30 |40 50 60 |70 80 |90 100
8 3 EPDM 0 0 0 0,14 |0,29 |0,45 |0,58 |0,71 (0,84 |0,95
PTFE 0 0,26 (0,50 (0,73 |0,88 |1,1 (1,3 |14 |14 |15
15 15 EPDM 0,10 |0,24 |1,0 |2,0 |3,0 (3,7 |44 |51 |53 |56
PTFE 0,50 (1,2 (19 |26 [35 |4 45 |48 |[50 |53
20 20 EPDM 0,10 |0,30 (2,2 |42 |6,1 |76 |88 |98 |10,5 |10,7
PTFE 0,60 (1,1 |25 |39 |63 |79 (86 |95 |10,3 [10,5
o5 o5 EPDM 0,70 |11,5 |3,7 |63 |8,6 [10,5 |12,2 13,0 |14,1 |14,6
PTFE 0,40 |0,70 (2,3 |42 |6,2 (8,2 |99 |[11,9 |13,0 |13,6
40 40 EPDM 1,9 |81 [153 (21,5 |23,5 |26,0 |{29,0 (32,0 |34,0 |35,0
PTFE 22 182 |[154 |21,5 |24,5 [26,0 (29,0 |31,5 |33,5 [35,0
50 50 EPDM 42 (10,4 (21,0 |29,0 (35,0 |38,0 (41,0 (44,0 |46,0 47,0
PTFE 3,6 |11,5 21,0 |30,5 |36,0 [39,5 (42,0 |45,0 |47,5 48,0
Tabelle 16:  Kv-Werte fir Ventilgehduse aus Guss VG
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7.7.3 Durchflusswerte fur Rohrumformgehause

Kv-Werte fiir Rohrumformgehause VP - DIN (DIN 11850 Reihe 2 / DIN 11866 Reihe A)
. Kv-Wert [m3/h]
Membran- NETINETET ) Dicht-
- Anschluss Hub [%]
gréBe (DN) werkstoff
5 10 (20 30 40 50 60 70 80 90 100
8 10 EPDM 0 0 0 o1 |04 |06 |09 |12 (15 (1,7 [1,9
PTFE 0 0 03 |05 |08 |11 (14 [1,8 |2 22 |24
15 EPDM 0 0 04 (1,3 |2,5 |38,7 |47 |56 |63 |6,9 (7,2
PTFE 0 0 o1 |06 |1,3 (21 (3,1 |3,8 |44 |53 |6,7
15 EPDM 0 0,1 |1 2 3,1 |45 |54 |62 |66 |71 |74
20 PTFE 0 o1 (05 (1,1 |1,7 2,3 |3 36 (43 |4,7 |5,1
20 o5 EPDM 0 0,3 |2 4 6,7 |92 |11,2 |12,6 (13,8 |14,5 |14,9
PTFE 0 02 (14 |2,7 |43 |6,4 |91 [11 12,3 |13,2 |13,7
o5 39 EPDM 0 0 1,6 |4 72 |11 14,2 (16,8 [19 21,1 122,5
PTFE 0 0,3 (1,8 (3,8 |6 8,7 |11,4 |13,6 |159 (17,6 |18,8
30 40 EPDM 0 0,1 |84 |82 |13,8 |120,3 (24,9 (28,8 |32 34 35
PTFE 0,2 |19 |54 |95 [157 (20,5 |24,6 |28,5 |31,4 |33,7 |34,5
EPDM 0 23 (83 |17,5 |25,1 |31,5 |36,5 [39,6 43,6 |43,8 |46
40 50 PTFE 1 3,2 |8,8 |16,4 |24 30,4 (34,6 (39,5 |42,5 (44,4 |44,5

Tabelle 17:  Kv-Werte fiir Rohrumformgehéuse VP - DIN
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Kv-Werte fiir Rohrumformgehause VP - ISO (EN ISO 1127/ISO 4200 / DIN 11866 Reihe B)
. Kv-Wert [m3/h]
Membran- D BT Dicht-
. Anschluss Hub [%]
groBe (DN) werkstoff
5 10 20 (30 (40 |50 (60 (70 |80 |90 (100
EPDM 0 0 0 o1 (04 (06 |09 (1,2 (1,5 |1,7 |1,9
8 8 PTFE 0 0 03 (05 |08 |11 (1,4 (1,8 |2 22 (2,4
EPDM 0 0 04 (1,1 |2 33 |44 |[53 |6 6,6 |7
15 15 PTFE 0 0 0,2 |1 1,9 |3 4 49 |56 |62 |6,6
20 20 EPDM 0 05 (22 |42 |71 |9 10,5 |11,6 |12,5 |13,2 |13,5
PTFE 0 0 08 |22 (38 |61 |79 (95 |[10,6 |11,5 [12,1
o5 o5 EPDM 0 0 1,6 |41 (7,3 [11,3 |14,1 (16,1 |18,5 |19,6 |21
PTFE 0 05 (24 |44 |6,7 |10 12,3 |14,1 (16,1 |17,3 |18,4
30 39 EPDM 0 0 36 |81 |15 20,4 |25,1 |28,7 (32,2 (34,6 |36
PTFE 0 1,7 |53 (9,4 |16 |20,9 (25,6 |29,2 |32,5 |35,2 |36
40 40 EPDM 0 1,7 |79 (17,2 |25,4 |32 38,2 |42,4 |45,3 |46,6 |48
PTFE 09 |34 1|94 (17,5 (25,4 |31,9 (36,7 |41,4 |43,7 |46 |47
EPDM 0 1 10,7 |25,3 (37,8 |47,3 |55,2 [61,9 |64,6 |67,7 |70
50 50 PTFE 0 42 |12,4 |28,7 |35,5 |47,6 |55,1 (62,3 |66,4 (69,3 |70

Tabelle 18:  Kv-Werte fir Rohrumformgehéuse VP - ISO
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Kv-Werte fir Rohrumformgehéuse VP - ASME (ASME BPE / DIN 11866 Reihe C)
Nennweite | .. R T
Membran- Dicht-
- Anschluss Hub [%]

groéBe (DN) werkstoff

5 10 (20 (30 |40 |50 (60 (70 |80 (90 (100
8 " PTFE 0 0 01 |04 |08 |11 (14 (16 [1,9 (21 [2.2
15 %" PTFE 0 0 04 |1,3 |22 |32 |43 |51 |57 |62 [6,5
20 1" PTFE 0 0,1 10,8 (25 |44 |7 9 10,5 |11,6 |12,3 (12,7
32 1 %" PTFE 0 04 |49 |93 [158 (20,7 |24,9 |28,1 |31 31,5 |32
40 2" PTFE 0 1,8 (7,2 |14,6 |22,5 |29,9 |35,3 39,9 (44,4 45,7 |46

Tabelle 19:  Kv-Werte flir Rohrumformgehéuse VP - ASME

7.7.4 Durchflusswerte 2/3-Wege-Ventil

Die Durchflusswerte des 2/3-Wege-Ventils sind identisch zu den Werten des 2/2-Wege-Ventils.

Da der Hub des 2/3-Wege-Ventils jedoch geringer ist, wird der maximale Durchfluss bereits bei folgendem
Hub erreicht:

* MembrangrdBe 8: 50 %,

* MembrangroBe 15: 80 %,
* MembrangréBe 20: 80 %,
* MembrangréBe 25: 80 %

Die weiteren Werte kdnnen entsprechend errechnet werden.

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020
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7.8 Allgemeine technische Daten
Werkstoffe

Ventilgehduse

Typ 2103 Feinguss (VG), Schmiedestahl (VS), Rohrumformgehduse (VP),
Kunststoff (PP, PVC, PVDF)

Typ 2104, 2105 Edelstahl-Blockmaterial

Antrieb PPS und Edelstahl

Dichtelemente FKM und EPDM

Membran EPDM, PTFE, FKM
Anschliisse

Steuerluftanschluss Schlauchsteckverbinder 6/4 mm bzw. 1/4”
weitere auf Anfrage

Leitungsanschluss SchweiBanschluss: nach DIN EN ISO 1127 (ISO 4200), DIN 11850 R2,
DIN 11866 (ASME-BPE) andere Anschlisse auf Anfrage

Medien

Steuermedium neutrale Gase, Luft

Durchflussmedien Flussigkeiten; hochreine, sterile, aggressive oder abrasive Medien
Steuerfunktionen siehe Kapitel ,,6.2“
Einbaulage

Typ 2103, 2104 beliebig, vorzugsweise Antrieb nach oben

Typ 2105 vorzugsweise Antrieb nach unten (Bodenablassventil)
Antriebsgré3en 250 mm, g 70 mm, @ 90 mm, @ 130 mm
Schutzart IP67 nach IEC 529 / EN 60529

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020
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8 MONTAGE

8.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck und Mediumsaustritt.

» Vor Arbeiten an Gerat oder Anlage den Druck abschalten. Leitungen entliiften oder entleeren.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Montage.

» Die Montage darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.
» Anlage vor unbeabsichtigtem Betétigen sichern.

» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf gewéhrleisten.
Bei Steuerfunktion I: Gefahr bei Ausfall des Steuerdrucks.

Bei Ausfall des Steuerdrucks bleibt das Ventil in einer undefinierten Position stehen.

» Fur einen kontrollierten Wiederanlauf das Gerat mit Steuerdruck beaufschlagen, danach das Medium
aufschalten.

A VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Gerat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerét ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

HINWEIS!
Beim Einbau des Geréts in die Anlage beachten.

» Das Gerat und die Entlastungsbohrung mussen zur Kontrolle und fir Wartungsarbeiten zugénglich sein.

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

8.2 Einbaulage

Abhéangig vom Ventilgehduse ist die Einbaulage des Membranventils unterschiedlich.

Einbau fiir Leckageliberwachung

Eine der Entlastungsbohrungen im Membransockel zur Uberwachung der Leckage muss am
tiefsten Punkt sein.
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8.21 Einbaulage 2/2-Wege-Ventilgehduse Typ 2103

Einbaulage: beliebig, vorzugsweise Antrieb nach oben.

Sicherstellung der Selbstentleerung

Die Sicherstellung der Selbstentleerung liegt in der Verantwortung des Installateurs und Betreibers.

Beim Einbau missen zur Selbstentleerung beachtet werden:

* Neigungswinkel der Rohrleitung:
Der Neigungswinkel obliegt dem Installateur und Betreiber und sollte dem Neigungswinkel der Rohrleitung
entsprechen. Fir die Rohrleitung empfehlen wir die Neigungswinkel entsprechend der glltigen ASME
BPE.

» Selbstentleerungswinkel fir Ventilgehduse:

Der Selbstentleerungswinkel (a) ist abhangig von der GréBe des Ventilgehduses (MembrangroBe) sowie dem
Innendurchmesser des Leitungsanschlusses (DN).

Der Selbstentleerungswinkel ist auf Ventilgehdusen aus Schmiedestahl (VS) und Rohrumformgehdusen (VP)
als Wert angegeben (siehe ,Bild 7“ und ,,Bild 8%).

Die Markierung auf dem Leitungsanschluss von Ventilgehdusen dient als Orientierungshilfe (siehe ,,Bild 33%).
Die Markierung muss nach oben zeigen.

Der tatsachliche Selbstentleerungswinkel muss mit einem geeigneten Messwerkzeug eingestellt werden.

Fur Ventilgehduse ohne Winkelangabe, finden Sie den Selbstentleerungswinkel im Internet.
www.Buerkert.de. Typ / Manuals / Zusatzanleitung ,Winkelangaben zur Selbstentleerung von
Membranventilen®.

Markierung fir Selbstentleerungswinkel nach oben

Neigungswinkel zur
Leitungsachse

Bild 33: Einbaulage zur Selbstentleerung des Ventilgehduses

Wenden Sie sich bei Unklarheiten an Ihre Birkert-Vertriebsniederlassung.

8.2.2 Einbaulage T-Ventilgehause Typ 2104
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Fir den Einbau der T-Ventilgehduse in Ringleitungen werden folgende Einbaulagen empfohlen:

Bei Zuflihrung von Medium: Bei Enthahme von Medium:

Bild 34: Einbaulage des Typs 2104
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8.2.3 Einbaulage Bodenablassgehause Typ 2105

Einbaulage: vorzugsweise Antrieb nach unten.

Bild 35: Einbaulage des Typs 2105

8.3 Vor dem Einbau

HINWEIS!
Beschadigung der Membran bzw. des Antriebs.

» Bei Geraten mit SchweiB3- oder Klebegehause missen vor dem Einschweien oder Verkleben des Ventil-
gehauses Antrieb und Membrane demontiert werden.

 Auf fluchtende Rohrleitungen achten.

» Durchflussrichtung ist beliebig.

8.3.1 Vorbereitende Arbeiten

— Rohrleitungen von Verunreinigungen sdubern (Dichtungsmaterial, Metallspane etc.).

—> Rohrleitungen abstitzen und ausrichten.

8.4 Antrieb vom Ventilgehause demontieren

HINWEIS!
Beschadigung der Membran bzw. der Sitzkontur.

» Ventil muss bei Demontage des Antriebs gedffnet sein.

— Bei Steuerfunktion A den Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft beaufschlagen: Ventil 6ffnet.
Die Werte flr Mindestdruck entnehmen Sie aus der ,Tabelle 7% Spalte 0 bar Medium.

— 4 Gehauseschrauben Uber Kreuz I6sen.

— Antrieb mit Membran abnehmen.
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Steuerluftanschluss SFA, SFB, SFI 1

Entliiftungsanschluss SFA, SFB 2
Steuerluftanschluss SFI

Antrieb
Membran

Ventilgehduse

Gehauseschrauben (4x)

Bild 36: Antrieb vom Ventilgehduse demontieren

8.5 Ventilgehause montieren
WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Montage.

» Montage darf nur geschultes Fachpersonal durchfiihren.

» Anziehdrehmomente beachten.

8.5.1 Einbau 2-Wege-Ventilgehause und T-Ventilgehause

Montagevoraussetzungen:
Rohrleitungen: Auf fluchtende Rohrleitungen achten.

Vorbereitung: Rohrleitungen abstitzen und ausrichten. Zur Selbstentleerung empfehlen wir fir die
Rohrleitung die Neigungswinkel entsprechend der glltigen ASME BPE.

Ventilgehduse mit SchweiB- oder Klebeanschluss

— Ventilgehause in Rohrleitungssystem einschweiBen oder kleben.

Andere Ventilgehause

— Ventilgehduse mit Rohrleitung verbinden.

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020
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8.5.2 Bodenablassgehause schwei3en

Empfehlungen:
Reihenfolge beachten:

1. Das Bodenablassgehduse an den Behalterboden schweiBen, bevor der Behélter aufgebaut wird.
Das SchweiBen an einen fertig montierten Behélter ist moglich aber schwieriger.
Beachten: Das Bodenablassgehause in die Mitte des Behalterbodens schweiBen, damit sich der
Behalter optimal entleert.

2. Das Bodenablassgehause in die Rohrleitung schweiBen

Montagevoraussetzungen:
Rohrleitungen: Auf fluchtende Rohrleitungen achten.

Vorbereitung: Rohrleitungen abstitzen und ausrichten. Zur Selbstentleerung empfehlen wir fir die
Rohrleitung die Neigungswinkel entsprechend der giltigen ASME BPE.
A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck.

» Vor Arbeiten an der Anlage den Druck abschalten und Leitungen entlliften oder entleeren.

AN Beachten Sie fiir Informationen lber Behélter und Anweisungen zum SchweiBen die Norm ASME
y VIl Division I.

Priifen Sie die auf dem mitgelieferten Hersteller-Zertifikat 3.1 angegebene Chargen-Nummer,
bevor Sie mit dem SchweiBen beginnen.

Die im Land geltenden Gesetze beziiglich der Qualifikation von SchweiBern und der Durchfiihrung
von SchweiBungen beachten.

1. Bodenablassgehduse an den Behalter schweiBen:
HINWEIS!

Beim SchweiBen beachten:

» Nur SchweiBmaterial verwenden das flr das Bodenablassgehause geeignet ist.

» Das Bodenablassventil darf mit keinem anderen Einrichtungsteil kollidieren. Der Aufbau und Abbau des
Antriebs muss problemlos mdglich sein.

2. Bodenablassgehause in die Rohrleitung schweiBen:

—> Bodenablassgehause einschwei3en.

Auf spannungsfreie und schwingungsarme Montage achten!

Nach dem EinschweiBen:

Die Membran und den Antrieb montieren.
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8.6 Antrieb montieren (Schweif3- oder Klebegehause)

HINWEIS!
Beschadigung der Membran bzw. der Sitzkontur.

» Ventil muss bei Montage des Antriebs in gedffneter Stellung sein.
Montage flr Antrieb mit Steuerfunktion A:
— Steuerluftanschluss 1 des Antriebs mit Druckluft (5,5 bar) beaufschlagen: Ventil 6ffnet.
— Antrieb mit Membran auf das Ventilgehduse setzen.

— Gehauseschrauben liber Kreuz leicht anziehen, bis die Membran zwischen Ventilgehduse und Antrieb
anliegt. Schrauben noch nicht festziehen.

—> Membranventil zweimal schalten, damit die Membrane richtig anliegt.

— Ohne Druckbeaufschlagung die Gehauseschrauben in drei Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des
Anziehdrehmoments, gemaB ,Tabelle 20%), jeweils lber Kreuz anziehen. Die Membran sollte rundum
gleichmaBig am Antrieb und Ventilgehduse anliegen und verpresst sein.

Montage fiir Antrieb mit Steuerfunktion B und I:

— Antrieb mit Membran auf das Ventilgehduse setzen

— Die Gehauseschrauben ohne Druckbeaufschlagung tiber Kreuz leicht anziehen, bis die Membran zwischen
Ventilgehduse und Antrieb anliegt. Schrauben noch nicht fest anziehen.

— Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft (5,5 bar) beaufschlagen.
—> Membranventil zweimal schalten, damit die Membrane richtig anliegt.

—> Mit Druckbeaufschlagung die Gehduseschrauben in drei Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des
Anziehdrehmoments, gemaB ,Tabelle 20%), jeweils Uber Kreuz anziehen. Die Membran sollte rundum
gleichmaBig am Antrieb und Ventilgehduse anliegen und verpresst sein.
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Steuerluftanschluss 1
SFA, SFB, SFI
Bild 37: Steuerluftanschluss
MembrangréBe Anziehdrehmomente fiir Membranen [Nm]
EPDM/FKM PTFE, advanced PTFE, kaschierte PTFE
8 2,5 2,5
15 3,5 4
20 4 4,5
25 5 6
32 8 10
40 8 10
50 12 15
65 20 30

Tabelle 20:  Anziehdrehmomente zur Montage des Antriebs

88 —> Fur alle Werte gilt eine Toleranz von +10% des jeweiligen Anziehdrehmoments.
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8.7 Antrieb ausrichten

Bei Ventilen mit VA-Membransockel kann der Antrieb zum Ventilgehduse um 360 ° stufenlos
gedreht werden.

—> Antrieb mit Hilfe eines Hakenschlissels drehen. Antrieb nur so weit wie nétig drehen (max. 360 °).

Empfohlene
Hakenschlissel
nach DIN 1810.

AntriebsgroBe:
250=A52-55,
270-130=A68-75

Bild 38: Antrieb ausrichten

8.8 Pneumatischer Anschluss

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch Anschluss ungeeigneter Schlauche.
» Nur Schlduche verwenden, die dem Druck und der Temperatur des Mediums standhalten.

» Technische Daten des Schlauchherstellers beachten.

Bei Steuerfunktion I: Gefahr bei Ausfall des Steuerdrucks.
Bei Ausfall des Steuerdrucks bleibt das Ventil in einer undefinierten Position stehen.

» Fir einen kontrollierten Wiederanlauf das Gerat mit Steuerdruck beaufschlagen, danach das Medium
aufschalten.

8.8.1 Anschluss des Steuermediums
Steuerfunktion A und B
— Steuermedium an Steuerluftanschluss 1 anschlieBen (siehe ,,Bil :_Pneumatischer Anschluss®).

Steuerfunktion A, 3-Stellungsantrieb

— Steuermedium an Steuerluftanschluss 1 und 2 anschlieBen (siehe ,Bil :_Pneumatischer Anschluss®).
Druck am Steuerluftanschluss 1 6ffnet das Ventil.
Druck am Steuerluftanschluss 1 und 2 stellt die Mittelstellung des Ventils ein.

Steuerfunktion |
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— Steuermedium an Steuerluftanschluss 1 und 2 anschlieBen (siehe ,,Bild 39: Pneumatischer Anschluss®).
Druck am Steuerluftanschluss 1 6ffnet das Ventil.
Druck am Steuerluftanschluss 2 schliet das Ventil.

Beim Einsatz in aggressiver Umgebung samtliche freien Pneumatikanschliisse mit Hilfe eines Pneu-
matikschlauchs in neutrale Atmosphére ableiten.
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2/2-Wege-Ventil:
Entliftungsanschluss SFA, SFB
Steuerluftanschluss SFI
2/3-Wege-Ventil:
Steuerluftanschluss SFA
2/2-Wege-Ventil:
Steuerluftanschluss SFA, SFB, SFI
2/3-Wege-Ventil:
Steuerluftanschluss SFA

1

Bild 39: Pneumatischer Anschluss
Schalldampfer

Bei den Varianten mit Steckanschluss wird der Schallddmpfer zur Reduzierung der Abluftlautstarke lose
mitgeliefert.

—> Schalldampfer in den freien Entlliftungsanschluss 2 stecken (siehe ,,Bild 39: Pneumatischer Anschluss®).

Steuerluftschlauch
Es konnen Steuerluftschlauche der GroBen 6/4 mm bzw. 1/4“ verwendet werden.

Optional ist ein Steuerluftanschluss Uber G-1/8-Gewinde méglich.

8.9 Demontage

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Mediumsaustritt und Druckentladung.

Der Ausbau eines Gerats, das unter Druck steht, ist wegen plétzlicher Druckentladung oder Mediumsaustritt
gefahrlich.

» Vor dem Ausbau den Druck abschalten und Leitungen entliften.

— Pneumatischen Anschluss I6sen.

— Gerat demontieren.
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Der Wechsel der Membran ist im Kapitel ,11 Wechsel der Membran® beschrieben.
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ELEKTRISCHE ANSTEUERUNG

Das Membranventil Typ 2103, 2104 und 2105 ist mit folgenden Ansteuerungen kombinierbar:

» Typ 8690
» Typ 8697
Typ 8691
Typ 8695
Typ 8692
Typ 8693
Typ 8694
Typ 8696

Pneumatische Ansteuerung (AntriebsgréBe & 70 - @ 130)
Pneumatische Ansteuerung (AntriebsgréBe @ 50)
Steuerkopf (AntriebsgréBe @ 70 - @ 130)

Steuerkopf (AntriebsgréBe @ 50)

Positioner (AntriebsgréoBe @ 70 - @ 130)

Prozessregler (AntriebsgréBe @ 70 - @ 130)

Positioner (AntriebsgréBe @ 70 - @ 130)

Positioner (AntriebsgréBe @ 50)

E[ﬂ Der elektrische Anschluss des Vorsteuerventils bzw. der Ansteuerung ist in der jeweiligen Bedie-
nungsanleitung des Vorsteuerventils / der Ansteuerung beschrieben.

o
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10 WARTUNG

10.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck und Mediumsaustritt.

» Vor Arbeiten an Gerat oder Anlage den Druck abschalten. Leitungen entliften oder entleeren.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.
» Vor Arbeiten an Gerat oder Anlage die Spannung abschalten. Vor Wiedereinschalten sichern.

» Geltende Unfallverhitungsbestimmungen und Sicherheitsbestimmungen fur elektrische Geréate
beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBen Wartungsarbeiten.

» Wartung darf nur geschultes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.
Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf
» Anlage vor unbeabsichtigtem Betatigen sichern.

» Nach der Wartung einen kontrollierten Wiederanlauf gewéahrleisten.

10.2 Wartung

10.2.1 Antrieb

Der Antrieb des Membranventils ist, wenn fiir den Einsatz die Hinweise dieser Bedienungsanleitung beachtet
werden, wartungsfrei.

10.2.2 VerschleiBteile des Membranventils

Teile die einer nattrlichen Abnutzung unterliegen sind:
» Dichtungen

« Membran

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020

— Bei Undichtheiten das jeweilige VerschleiBteil gegen ein entsprechendes Ersatzteil austauschen (siehe
Kapitel ,,13 Ersatzteile").

— RegelméaBige Kontrolle der Entlastungsbohrung (siehe ,,Bild 40%)
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Entlastungsbohrung zur
Leckagetberwachung

Membransockel

"--
‘ Leitungsanschluss

Membran

Ventilgehduse

Bild 40: Entlastungsbohrung zur Leckageliberwachung

@ Eine ausgebeulte PTFE-Membran, kann zur Reduzierung des Durchflusses fuihren.

Der Tausch der Ersatzteile ist in Kapitel ,,11 Wechsel der Membran® beschrieben.

10.2.3 Kontrollintervalle

Fur das Membranventil sind folgende Wartungsarbeiten erforderlich:

— Nach der ersten Dampfsterilisation oder bei Bedarf Gehauseschrauben Uber Kreuz nachziehen.

— Nach maximal 10° Schaltspielen Membran auf Verschlei3 prifen.

@ Schlammartige und abrasive Medien erfordern entsprechend kiirzere Kontrollintervalle.

10.2.4 Sichtkontrolle

Entsprechend den Einsatzbedingungen regelméBige Sichtkontrollen durchfliihren:

—> Medienanschlisse auf Dichtheit priifen.

— Entlastungsbohrung auf Leckage kontrollieren.

10.2.5 Lebensdauer der Membran

Die Lebensdauer der Membran ist von folgenden Faktoren abhangig:
* Membranwerkstoff

* Medium

* Mediumsdruck

* Mediumstemperatur

* AntriebsgroBe

« Steuerdruck bei SFB und SFI.

Schonung der Membran

—> Bei SFA die AntriebsgroBe (Antriebskraft) auf den zu schaltenden Mediumsdruck abstimmen. Gegebe-
nenfalls den Antrieb mit reduzierter Federkraft EC04 wahlen.

— Bei SFB und SFI den Steuerdruck méglichst nicht héher wahlen als es zum Schalten des Mediums-
drucks nétig ist.
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10.2.6 Reinigung

Zur Reinigung von auBen kdnnen handelsitbliche Reinigungsmittel verwendet werden.

HINWEIS!
Vermeidung von Schaden durch Reinigungsmittel.

» Vertraglichkeit der Mittel mit den Gehausewerkstoffen und Dichtungen vor der Reinigung prtifen.

MAN 1000269170 DE Version: D Status: RL (released | freigegeben) printed: 30.09.2020
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11 WECHSEL DER MEMBRAN

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Mediumsaustritt und Druckentladung.

Der Ausbau eines Gerats, das unter Druck steht, ist wegen pl6tzlicher Druckentladung oder Mediumsaustritt
gefahrlich.

» VVor dem Ausbau den Druck abschalten und Leitungen entliften.
» Leitungen vollstandig entleeren.

» Beim Wiedereinbau Anziehdrehmoment der Gehduseschrauben Uberprifen.

Befestigungsarten

MembrangréBe Befestigungsarten flir Membranen
PTFE EPDM / FKM / kaschierte PTFE
8 Membran eingeknépft Membran eingekndpft
15, 20 Membran mit Bajonettverschluss Membran mit Bajonettverschluss
25, 32, 40, 50, 65 Membran mit Bajonettverschluss Membran mit Gewindeanschluss

Tabelle 21:  Befestigungsarten fiir Membranen

11.2.1  Wechsel der Membran bei Steuerfunktion A
— Ventilgeh&use in eine Haltevorrichtung einspannen (gilt nur fiir noch nicht eingebaute Ventile).

HINWEIS!
Beschadigung der Membran bzw. der Sitzkontur.

> Ventil muss bei der Demontage des Antriebs in gedffneter Stellung sein.

— Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft beaufschlagen: Ventil 6ffnet.
Die Werte flr Mindestdruck entnehmen Sie aus der ,Tabelle 7%, Spalte 0 bar Medium.

— 4 Gehauseschrauben Uber Kreuz 16sen.
— Antrieb mit Membran vom Ventilgeh&use abnehmen.

—> Alte Membran auskndpfen oder ausschrauben. Bei Befestigung mit Bajonettverschluss die Membran durch
Drehen um 90° I6sen. Bei DN25-DN50 Kapitel ,,11.2.3" beachten.
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—> Neue Membran einbauen.

— Membran ausrichten.
Die Kennzeichnungslasche der Membran muss senkrecht zur Durchflussrichtung stehen
(siehe ,,Bild 41%).
HINWEIS!
Fur Membran mit Gewindeanschluss:

Wenn der Pin unter Spannung steht, kann die Membran beschadigt werden.

» Die Membran zunéchst handfest einschrauben, danach um eine halbe Umdrehung gegen den Uhrzei-

gersinn zurickdrehen.
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—> Antrieb mit Membran wieder auf das Ventilgehduse setzen.

— Gehauseschrauben einsetzen und Uber Kreuz leicht anziehen, bis die Membran zwischen Ventilgehduse
und Antrieb anliegt. Schrauben noch nicht festziehen.

—> Membranventil zweimal schalten, damit die Membran richtig anliegt.

— Ohne Druckbeaufschlagung die Gehauseschrauben in drei Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des Anziehdreh-
moments, gemaB “Tab. 22”), jeweils Uber Kreuz anziehen. Die Membran sollte rundum gleichmaBig am
Antrieb und Gehéduse anliegen und verpresst sein.

Steuerluftanschluss SFA, SFB, SFI

EntlGftungsanschluss SFA, SFB 2
Steuerluftanschluss SFI

Antrieb

Membran

Kennzeichnungslasche Ventilge-
der Membran .

hause

Gehauseschrauben (4x)

Bild 41: Wechsel der Membran

11.2.2 Wechsel der Membran bei Steuerfunktion B und |

— Ventilgehduse in eine Haltevorrichtung einspannen (gilt nur fiir noch nicht eingebaute Ventile).
— 4 Gehauseschrauben Uber Kreuz 16sen.
—> Antrieb mit Membran vom Ventilgehduse abnehmen.

— Alte Membran ausknépfen oder ausschrauben. Bei Befestigung mit Bajonettverschluss die Membran durch
Drehen um 90° I6sen. Bei DN25-DN50 Kapitel ,,11.2.3“ beachten.

— Neue Membran einbauen.

— Membran ausrichten. Die Kennzeichnungslasche der Membran muss senkrecht zur Durchfluss-
richtung stehen (siehe ,,Bild 41°).

HINWEIS!
Fir Membran mit Gewindeanschluss:
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Wenn der Pin unter Spannung steht, kann die Membran beschadigt werden.

» Die Membran zunachst handfest einschrauben, danach um eine halbe Umdrehung gegen den Uhrzei-
gersinn zurtickdrehen.

—> Antrieb mit Membran wieder auf das Ventilgeh&duse setzen.

—> Gehauseschrauben ohne Druckbeaufschlagung Gber Kreuz leicht anziehen, bis die Membran zwischen
Ventilgehduse und Antrieb anliegt. Schrauben noch nicht festziehen.

— Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft (5 bar) beaufschlagen.

96 —> Membranventil zweimal schalten, damit die Membran richtig anliegt.
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—> Mit Druckbeaufschlagung die Gehduseschrauben in drei Stufen (ca. 1/3, ca. 2/3, 3/3 des Anziehdrehmo-
ments, gemaB ,Tabelle 22%), jeweils Uber Kreuz anziehen. Die Membran sollte rundum gleichmaBig am
Antrieb und Gehéduse anliegen und verpresst sein.

MembrangréBe Anziehdrehmomente fiir Membranen [Nm]
EPDM/FKM PTFE, advanced PTFE, kaschierte PTFE

8 2,5 2,5
15 3,5 4

20 4 4.5
25 5 6

32 8 10
40 8 10
50 12 15
65 20 30

Tabelle 22:  Anziehdrehmomente fiir Membran

— Fur alle Werte gilt eine Toleranz von +10% des jeweiligen Anziehdrehmoments.

11.2.3 Wechsel zwischen PTFE- und EPDM-Membranen

Nennweite DN8:
— PTFE-Membran auskndpfen und neue EPDM-Membran einkndpfen.

Nennweite DN15 und DN20:

— PTFE-Membran Bajonett I6sen und neue EPDM-Membran einsetzen.

Nennweite DN25 bis DN50:
—> PTFE-Membran Bajonett I16sen.

— Einlegeteil in das Driickstlck einlegen.

— EPDM-Membran einsetzen und einschrauben.

HINWEIS!
Fiir Membran mit Gewindeanschluss:

Wenn der Pin unter Spannung steht, kann die Membran beschadigt werden.

» Die Membran zunachst handfest einschrauben, danach um eine halbe Umdrehung gegen den Uhrzei-
gersinn zurickdrehen.
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12 STORUNGEN

Stérung

Ursache und Beseitigung

Antrieb schaltet nicht

Steueranschluss vertauscht

SFA:
(2/2-Wege-Ventil) ~ Steuerluftanschluss 1 anschlieBen

SFA: _ Steuerluftanschluss 1: Offnen
(2/3-Wege-Ventil)  gteyerluftanschiuss 2: Mittelstellung
SFB: Steuerluftanschluss 1 anschlieBen
SFI: Steuerluftanschluss 1: Offnen

Steuerluftanschluss 2: SchlieBen

Steuerdruck zu gering, siehe Druckangabe auf dem Typschild

Mediumsdruck zu hoch, siehe Druckangabe auf dem Typschild

Ventil ist nicht dicht

Mediumsdruck zu hoch, siehe Druckangabe auf dem Typschild

Steuerdruck zu gering, siehe Druckangabe auf dem Typschild

Durchflussmenge verringert

PTFE Membran ausgebeult

— Membran austauschen

Tabelle 23:  Stérungen
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13 ERSATZTEILE

VORSICHT!

Verletzungsgefahr, Sachschaden durch falsche Teile.

Falsches Zubehor und ungeeignete Ersatzteile kdnnen Verletzungen an Personen und Schaden am Gerat
und dessen Umgebung verursachen.

» Nur Originalzubehdr und Originalersatzteile der Firma Birkert verwenden.

Als Ersatzteil fir das Membranventil Typ 2103, 2104 und 2105 ist die Membran erhéltlich.

Q
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3

3

£ Membran

H

&

)

L Bild 42: Ersatzteil Membran

o

2

®

[0} - -

= 131 Ersatzteilsatze

4

E Bestellnummern fiir Membranen

& MembrangréBe

a EPDM (AD*) FKM (FF*)

.é 8 688 421 EO3/E04** 677 684 FO1**

2 15 688 422 EQ3/E04** 677 685 FO1**

a 15 BC* 693 163 EQ3/E04** 693 164 FO1**

o

g 20 688 423 EOQ3/E04** 677 686 FO1**

§ 20 BC** 693 166 EOQ3/E04** 693 167 FO1**

2 25 688 424 EO3/E04** 677 687 FO1**

g 32 688 425 EQ3/E04** 677 688 FO1**
40 688 426 EQ3/E04** 677 689 FO1**
50 688 427 EOQ3/E04** 677 690 FO1**
65 688 428 EOQ3/E04** 677 691 FO1**

Tabelle 24:  Bestellnummern fiir Membranen aus EPDM und FKM
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Membran- | Bestellnummern flir Membranen
gréBe PTFE (EA¥) Advanced PTFE (EU*) Gylon kaschiert (ER*)
8 677 674 L04/L10** 679 540 L05/L09** 693 175 LO6/L08**
15 677 675 E02/E04- 679 541 E02/E04- 693 176 LO6/L08*
PTFE** PTFE+Loch*
20 677 676 E02/E04- 679 542 E02/E04- 693 177 LO6/L08*
PTFE* PTFE+Loch™
25 677 677 E02/E04- 679 543 E02/E04- 693 178 LO6/L08*
PTFE** PTFE+Loch**
32 677 678 E02/E04- 679 544 E02/E04- 693 179 LO6/L08*
PTFE** PTFE+Loch**
40 584 378 E02/E04- 584 379 E02/E04- 693 180 LO6/L08**
PTFE** PTFE+Loch**
50 584 386 E02/E04- 584 387 E02/E04- 693 181 LO6/L08**
PTFE*™* PTFE+Loch*
65 677 681 E02/E04- 679 743 E02/E04- 586 616 LO8*
PTFE*™* PTFE+Loch™
Tabelle 25:  Bestellnummern fiir Membranen aus PTFE und Gylon
* SAP-Code

** Kennzeichnung auf der Membran

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an Ihre Biirkert-Vertriebsniederlassung.
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14 VERPACKUNG, TRANSPORT

A VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch schweres Geréat.

Beim Transport oder bei Montagearbeiten kann ein schweres Geréat herunterfallen und Verletzungen
verursachen.

» Schweres Gerat ggf. nur mit Hilfe einer zweiten Person transportieren, montieren und demontieren.

» Geeignete Hilfsmittel verwenden.

HINWEIS!

Transportschaden bei unzureichend geschiitzten Geraten.

» Gerat vor Ndsse und Schmutz geschitzt in einer stoBfesten Verpackung transportieren.

» Zuléssige Lagertemperatur einhalten.

15 LAGERUNG

HINWEIS!

Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Geréat trocken und staubfrei lagern!

 Lagertemperatur. -20 ... +65 °C.

16 ENTSORGUNG

HINWEIS!

Umweltschiaden durch von Medien kontaminierte Gerateteile.

+ Gerat und Verpackung umweltgerecht entsorgen!

» Geltende Entsorgungsvorschriften und Umweltbestimmungen einhalten.

Nationale Vorschriften zur Abfallbeseitigung einhalten.
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