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1 DARSTELLUNGSMITTEL 3 UBERSICHT ERSATZTEILSATZE
» Markiert eine Anweisung zur Vermeidung einer Gefahr.
— Markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausflihren missen.
GEFAHR!
Bei unmittelbarer Gefahr von schweren oder tédlichen Verletzungen.

WARNUNG!
Bei mdéglicher Gefahr von schweren oder tédlichen Verletzungen.

VORSICHT!
Bei Gefahr von leichten oder mittelschweren Verletzungen.

2 ERSATZTEILSATZE
Als Ersatzteilsétze fir das Schragsitzventil Typ 2060 sind erhaltlich:

¢ Pendeltellersatz
besteht aus Pendelteller, Steckstift und Dichtung

» Dichtungssatz fiir Stopfbuchse

=
—
—
—
—
=
=
4
—
i

J . Pos. Beschreibung
(nur AntriebsgréBen 70, 90 und 130) -
besteht aus den Einzelteilen der Stopfbuchse, Dichtung und ! Pendel- Dichtung (verpackt)
Schmierstoff 2 Pendelteller

g .. . . . . tellersatz
(der modifizierte Steckschllssel ist nicht im Dichtungssatz 3 Steckstift
enthalten) - -

4 Dichtungssatz fur Stopfbuchse
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WECHSEL PENDELTELLERSATZ

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Druckentladung und Mediumsaustritt.

Arbeiten an einem Gerat, das unter Druck steht, sind wegen plotz-
licher Druckentladung oder Mediumsaustritt geféhrlich.

» Vor Arbeiten an Gerdt oder Anlage den Druck abschalten.
Leitungen entliften oder entleeren.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch falsches Werkzeug.

Montagearbeiten mit ungeeignetem Werkzeug sind wegen der
mdglichen Beschadigung des Geréts geféhrlich.

» Zur Demontage des Antriebs vom Ventilgehduse einen Gabel-
schlussel, keinesfalls eine Rohrzange verwenden.

Vor dem Tausch der Ersatzteile muss der Antrieb vom Ventil-
gehduse demontiert werden.

deutsch

4.1 Antrieb vom Ventilgehduse demontieren

— Ventilgehduse in eine Haltevorrichtung einspannen (gilt nur fir
12 noch nicht eingebaute Ventile).

HINWEIS!

Beschadigung der Sitzdichtung bzw. der Sitzkontur.

Das Ventil muss sich bei der Demontage des Antriebs in geoff-
neter Stellung befinden.

» Bei Steuerfunktionen A (SFA) und | (SFl) Steuerluftanschluss 1
mit Druckluft (5 bar) beaufschlagen: Ventil 6ffnet.

— An der Schlisselflache des Nippels mit passendem Gabel-
schlissel ansetzen und Antrieb vom Ventilgeh&use abschrauben.

Entluftungsanschluss 9 @ -
SFA -

Steuerluftanschluss
SFB, SFI
Antrieb

Entliftungsanschluss
SFB
Steuerluftanschluss

SFA, SFI ~ — Nippel

Schilisselflache

fur Gabelschlussel Ventilgehause
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4.2

il

Pendeltellersatz tauschen

Pendelteller am zylindrischen Teil mit Hilfe eines Prismas oder
etwas Ahnlichem abstutzen.

Steckstift mit passendem Splinttreiber herausschlagen
(siehe ,Tab. 1.

Pendelteller abziehen.
Neuen Pendelteller auf die Spindel stecken.

Bohrungen von Pendelteller und Spindel zueinander fluchtend
ausrichten.

[
Spindel . ||
;FEW

teckstift—r————)

Pendelteller A%E

I —_—

Dichtung

— Pendelteller am zylindrischen Teil mit Hilfe eines Prismas oder
etwas Ahnlichem abstutzen.

— Steckstift in die Bohrung einsetzen.
— Steckstiftbohrungen am Pendelteller beidseitig mit Meiel oder

Kdrner verstemmen.
Spindel Nennweite DN | AntriebsgréBe Passender
[2 in mm] [2 in mm] Splinttreiber
[@ in mm]
15...25 50 3
10 15...50 70
90
14 32...65 5
130
Tab. 1:  Passender Splinttreiber im Bezug zum Spindeldurchmesser
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deutsch

14

4.3 Antrieb auf Ventilgehause montieren

A WARNUNG!

Gefahr durch falschen Schmierstoff.

Ungeeigneter Schmierstoff kann das Medium verunreinigen. Bei
Sauerstoffanwendungen besteht dadurch Explosionsgefahr!

» Bei spezifischen Anwendungen wie z. B. Sauerstoff- oder Analyse-
anwendungen nur entsprechend zugelassene Schmierstoffe
verwenden.

— Dichtung priifen und bei Bedarf erneuern.

— Nippelgewinde vor Wiedereinbau des Antriebs einfetten (z. B.
mit Kliberpaste UH1 96-402 der Fa. Kllber).

HINWEIS!

Entliftungsanschluss SFA
Steuerluftanschluss SFB, SFI

Entliftungsanschluss SFB
Steuerluftanschluss SFA, SFI

Anziehdrehmomente Ventilgeh&ause / Nippel

Beschéadigung der Sitzdichtung bzw. der Sitzkontur.
Das Ventil muss sich bei der Demontage des Antriebs in geoff-
neter Stellung befinden.

» Bei Steuerfunktionen A (SFA) und | (SFl) Steuerluftanschluss 1
mit Druckluft (5 bar) beaufschlagen: Ventil 6ffnet.

— Antrieb auf Ventilgehduse schrauben. Anziehdrehmoment
beachten (siehe ,Tab. 2°).

Nennweite DN Anziehdrehmomente
[Nm]
15 45+ 3
20 50+3
25 603
32
65+3
40
50 703
65 100 3
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5 STOPFBUCHSE TAUSCHEN

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Druckentladung und Mediumsaustritt.
Arbeiten an einem Gerat, das unter Druck steht, sind wegen pl&tz-
licher Druckentladung oder Mediumsaustritt geféhrlich.

» Vor Arbeiten an Gerdt oder Anlage den Druck abschalten.
Leitungen entliften oder entleeren.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch falsches Werkzeug.

Montagearbeiten mit ungeeignetem Werkzeug sind wegen der

mdglichen Beschadigung des Gerats gefahrlich.

» Zur Demontage des Antriebs vom Ventilgeh&use einen Gabel-
schlissel, keinesfalls eine Rohrzange verwenden.

Der Dichtungssatz fiir die Stopfbuchse enthalt:

» 1 Stitzring » 1 Spindelfiihrung
» 7 Dachmanschetten * 1 Dichtung
» 2 Druckringe » Schmierstoff

1 Druckfeder

Vor dem Tausch der Ersatzteile muss der Antrieb vom Ventil-
gehéuse demontiert und der Pendelteller ausgebaut werden.

51 Antrieb vom Ventilgehduse demontieren

— Ventilgehause in eine Haltevorrichtung einspannen (gilt nur flr
noch nicht eingebaute Ventile).

HINWEIS!

Beschadigung der Sitzdichtung bzw. der Sitzkontur.
Das Ventil muss sich bei der Demontage des Antriebs in geoff-
neter Stellung befinden.

» Bei Steuerfunktionen A (SFA) und | (SFI) Steuerluftanschluss 1
mit Druckluft (5 bar) beaufschlagen: Ventil 6ffnet.

— An der Schlisselflaiche des Nippels mit passendem Gabel-
schlissel ansetzen und Antrieb vom Ventilgeh&use abschrauben.

Entliftungsanschluss SFA 2 @

Steuerluftanschluss SFB, SFI

Antrieb

Entliftungsanschluss SFB 1
Steuerluftanschluss SFA, SFI
Nippel

Schlisselflache fir 7 O

Gabelschlissel Ventilgeh&duse
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5.2 Pendelteller demontieren

— Pendelteller am zylindrischen Teil mit Hilfe eines Prismas oder
etwas Ahnlichem abstutzen.

— Steckstift mit passendem Splinttreiber herausschlagen
(siehe ,Tab. 3%).

— Pendelteller abziehen.

Spindel Nennweite DN | AntriebsgroBe Passender
[ in mm] [ in mm] Splinttreiber
[2 in mm]
10 15...50 70 3
90
14 32...65 5
130
Tab. 3:

Passender Splinttreiber im Bezug zum Spindeldurchmesser

Spindel E
)

Steckstift—e—————

Pendelteller
<1z

5.3 Stopfbuchse tauschen

— Spindelfiihrung mit Hilfe eines modifizierten Steckschlissels?
herausschrauben.

2 Der modifizierte SteckschlUssel ist tiber lhre Birkert

Vertriebsniederlassung erhaltlich (siehe Seite 20).
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— Stopfbuchse mit Druckluft aus dem Stopfbuchsenrohr

Stopfbuchsenrohr drucken.

Bei Steuerfunktion A und I:
Stopf- 4 ‘ Steuerluftanschluss 1 mit Druckluft (6...8 bar) beaufschlagen
buchse ‘ Bei Steuerfunktion B:

Spindelfilhrung Steuerluftanschluss 2 mit Druckluft (6...8 bar) beaufschlagen

— Die Einzelteile der neuen Stopfbuchse mit dem mitgelieferten
Schmierstoff einfetten.

— Die Einzelteile in vorgegebener Richtung und Reihenfolge auf
die Spindel stecken.

Stopfbuchse in das Stopfbuchsenrohr schieben.

WARNUNG! Spindelfiihrung unter Verwendung des Steckschllssels ein-
A schrauben. Anziehdrehmoment beachten (siehe ,Tab. 4)!

Verletzungsgefahr durch herausspringende Teile.
Bei freiliegender Spindel6ffnung werden beim Beaufschlagen

Spindel

Ll

indel [o i Anziehdreh t [N
des Steuerluftanschlusses die Einzelteile der Stopfbuchse mit Spindel [o in mm] nziehdrehmoment [Nm]
undefinierter Geschwindigkeit herausgedriickt. 10 6
» Vor dem Beaufschlagen mit Steuerluft den Umgebungsbereich 14 15

der Austritts6ffnung absichern (z. B. Spindel auf eine feste Tab. 4:

Anziehdrehmomente Spindelfiihrun,
Unterlage aufsetzen). P 9
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Einschieberichtung

fur Stopfbuchsenteile

>

Stiitzring
obere Dachmanschetten
oberer Druckring

——  Druckfeder

unterer Druckring

>— untere Dachmanschetten

Spindelfiihrung

5.4 Pendelteller montieren
— Pendelteller auf die Spindel stecken.
— Bohrungen von Pendelteller und Spindel zueinander fluchtend

ausrichten.
L
110
|

lL J

Spindel )

)
teckstift —é

Pendelteller %

— Pendelteller am zylindrischen Teil mit Hilfe eines Prismas oder
etwas Ahnlichem abstutzen.

— Steckstift in die Bohrung einsetzen.
— Steckstiftbohrungen am Pendelteller beidseitig mit MeiBel oder
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5.5 Antrieb auf Ventilgehduse montieren
A WARNUNG! Entliftungsanschluss SFA 2 b —

Steuerluftanschluss SFB, SFI
Gefahr durch falschen Schmierstoff.

Ungeeigneter Schmierstoff kann das Medium verunreinigen. Bei Entliftungsanschluss SFB 1

Sauerstoffanwendungen besteht dadurch Explosionsgefahr! Steuerluftanschluss SFA, SFI

» Bei spezifischen Anwendungen wie z. B. Sauerstoff- oder Analyse- =
anwendungen nur entsprechend zugelassene Schmierstoffe

verwenden.
— Dichtung priifen und bei Bedarf erneuern. Nennweite DN Anziehdrehmomente
— Nippelgewinde vor Wiedereinbau des Antriebs einfetten (z. B. (Nm]
mit Kliiberpaste UH1 96-402 der Fa. Kliiber). 15 45+£3
HINWEIS! 20 503
Beschadigung der Sitzdichtung bzw. der Sitzkontur. 25 603
Das Ventil muss sich bei der Demontage des Antriebs in geoff- 32
neter Stellung befinden. 20 653
» Bei Steuerfunktionen A (SFA) und | (SFl) Steuerluftanschluss 1
mit Druckluft (5 bar) beaufschlagen: Ventil 6ffnet. 50 70+3
— Antrieb auf Ventilgehduse schrauben. Anziehdrehmoment 65 100 3

beachten (siehe ,Tab. 5. Tab. 5:  Anziehdrehmomente Ventilgehduse / Nippel
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6 MONTAGEWERKZEUGE

S | Modifizierter Steckschliissel fiir Stopfbuchse

Steckschllissel | Nennweite DN | SW | Bestell-Nr.
Spindel 15...50 19 | 683221
210 mm

Spindel 32..65 21 | 683223
o 14 mm

Tab. 6: Modifizierter Steckschliissel

Spezialschliissel zum Drehen des Antriebs
Bestellnummer 665702

deutsch

Tab. 7:  Spezialschlissel

gﬂ Bei Fragen wenden Sie sich bitte an lhre
Blrkert Vertriebsniederlassung.
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