











Das Fitting SO30 wurde unter Einbeziehung der
@ anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ent-

wickelt und entspricht dem Stand der Technik.

Trotzdem konnen Gefahren entstehen.

Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise sowie bei unzu-
lassigen Eingriffen in das Gerat entféllt jegliche Haftung
unsererseits, ebenso erlischt die Garantie auf das Gerét.

ANMERKUNG

Chemische Vertraglichkeit der Materialien, die mit
der Flissigkeit in Berlihrung kommen.

= Kontrollieren Sie systematisch die chemische Ver-
traglichkeit der Materialien, aus denen das Fitting
besteht, und der Produkte, die mit diesem in Bertih-
rung kommen kénnen (zum Beispiel: Alkohole, starke
oder konzentrierte Sauren, Aldehyde, Basen, Ester,
aliphatische Verbindungen, Ketone, aromatische oder
halogenierte Kohlenwasserstoffe, Oxidations- und
chlorhaltige Mittel).

Das Fitting Typ S030 wurde unter Einbeziehung
der anerkannten sicherheitstechnischen Regeln

entwickelt und entspricht dem Stand der Technik.
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Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise und unzulassigen
Eingriffen in das Fitting entféllt jegliche Haftung unse-
rerseits, ebenso erlischt die Garantie auf das Fitting und
Zubehorteile!

4. ALLGEMEINE HINWEISE

Die Kontaktadressen finden Sie auf den letzten Seiten dieser
Bedienungsanleitung.

AuBerdem im Internet unter:

www.burkert.com
Gewahrleistung

Voraussetzung fur die gesetzliche Garantie ist der bestim-
mungsgeméBe Gebrauch des S030 unter Beachtung der im
vorliegenden Handbuch spezifizierten Einsatzbedingungen.

Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblétter zum Typ S030
finden Sie im Internet unter:

www.buerkert.de

s

5. BESCHREIBUNG

Vorgesehener Einsatzbereich

Mit dem Fitting S030 kann aufgrund des integrierten Fli-
gelrads der Durchfluss in Rohrleitungen mit DN6 bis DN65
gemessen werden. Es muss in Verbindung mit einem Elektro-
nikmodul zur Erfassung/Konvertierung der durch die Rotation
des Fliigelrads erzeugten Impulsfrequenz verwendet werden
(Anzeige, Kontrollgerét oder Transmitter).

Das Elektronikmodul kann ohne Offnung der Rohrleitung
oder Unterbrechung des Prozesses ersetzt werden.
Messprinzip

Die in der Rohrleitung strémende Fliissigkeit fiihrt zur Drehung
des Fliigelrads. Die Rotationsfrequenz f dieses Fliigelrads ist
proportional zum Durchfluss.

6. TECHNISCHE DATEN
Betriebsbedingungen

Die Temperatur und der Druck der Fliissigkeit

@ kénnen durch das verwendete Elektronikmodul
eingeschrénkt sein, siehe die entsprechende
Bedienungsanleitung.

Umgebungstempe- | je nach verwendetem Elektronikmodul;
ratur (im Betrieb) siehe jeweilige Bedienungsanleitung
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= PN16 (oder PN40 auf Anforderung)
fur die Fittings aus Metall

= PN10 fir die Fittings aus Kunststoff, je nach
Temperatur der Fllissigkeit, siehe Bild 1.
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Bild 1:  Kurve der Temperatur-Druck-Abhé&ngigkeit des
Fittings S030 allein

Flussigkeits- | je nach Werkstoffe des Fliigelrads und
temperatur | des Gehaduses des Fittings; siehe nachste
Tabelle.
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Art der Flissigkeit

Bedingungen

Flussigkeitsgruppe 2 § 1.3.a

DN < 32 oder

DN > 32 und PNxDN < 1000

Fliigelrad-  Werkstoff des Fliissigkeitstemperatur
Werkstoff | Fittinggehduses
PP = Edelstahl +0°C...+80°C
* Messing
= PVDF
= PP
= PVC +0°C...+50°C
PVDF * Edelstahl -15°C...+100°C
* Messing
= PVDF
= PP +0°C...+80°C
= PVC +0°C...+50°C

Einhaltung der Druckgeraterichtlinie

Das Fitting S030 entspricht den Anforderungen von Artikel
383 der Druckgeriterichtlinie 97/23/EG.

GemaB der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG darf das
Produkt (in Abhangigkeit vom Héchstdruck, dem DN der
Leitung und der Art der Flussigkeit) nur in den folgenden

Fallen verwendet werden:

Art der Fliissigkeit

Bedingungen

Flussigkeitsgruppe 1§ 1.3a

nur DN < 25
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Fliissigkeitsgruppe 1 § 1.3b

PNxDN < 2000

Fliissigkeitsgruppe 2 § 1.3b

DN <200

Verfigbare Zertifikate

= Zertifikat 3.1
= Zertifikat 2.2

= Zertifikat tiber die Rauigkeit
= Zertifikat Uiber die Kalibrierung

= FDA-Zulassung (mit EPDM-Dichtung), nur SO030 aus

Edelstahl

Allgemeine technische Daten

Max. Viskositat der 300 cSt

Flussigkeit

Art der Flissigkeit Sauber, neutrale oder leicht
aggressive Flissigkeit

Feststoffpartikelkonzent- | max. 1%

ration der Flussigkeit

Max. PartikelgroBe 0,5 mm

Durchflussmessbereich
in der Rohrleitung

0,3 bis 10 m/s

Linearitat <+ 0.5% vom Messberei-
chende (10 m/s)*
Wiederholbarkeit + 0.4% des Messwertes*

* unter den folgenden Bedingungen: Fliissigkeit = Wasser,
Wasser- und Umgebungstemperatur von 20 °C, Beriicksich-
tigung der Mindestein- und -auslaufstrecken, angepasste

Rohrleitungsabmessungen.

Verfagbare Durchmesser

Die verftigbaren Durchmesser hédngen von der Finition des

Fittings S030 ab.

Innengewinde

DN15 bis DN50

Edelstahl oder Messing

AuBengewinde: G, NPT oder Rc aus

DNO0G6 bis DN50

AuBengewinde: gemaB SMS 1145,

DN25 bis DN50
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Werkstoffe
Armatur Flugelrad Achse
Dichtung
Gehiuse

Bild 2: Querschnitt eines Fittings SO30

Element Werkstoff

Dichtung FKM

EPDM mit FDA-Zulassung auf Anforderung

Fliigelrad PVDF

aus Edelstahl

Edelstahl-SchweiBstutzen

DNO8 bis DN65

Clamp

DNO8 bis DN65

Flansche

DN15 bis DN50

SchweiBverbinder

DNO08 bis DN50

Klebe- oder SchweiBverbinder aus
PVC, PP oder PVDF

DN15 bis DN50
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PP auf Anfrage

Schrauben Edelstahl (316L - 1.4404)

Gehiuse Edelstahl (316L - 1.4435)
Messing (CuZn39Pb2)
PVC, PP, PVDF

Axe und Lager Keramik (AI,O,)
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Tabelle 1: Abmessungen der Fitlings mit G-, Rc- oder NPT-
Innengewinde-Anschliissen aus Edelstahl oder Messing
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Tabelle 2: Abmessungen der Fittings mit G-, Rc- oder
NPT-AuBengewinde-Anschliissen aus
Edelstahl, Messing, PVC oder PVDF

DN [mm] P [mm] A[mm] D [Zoll] L [mm]
15 34,5 84,0 G1/2 16,0
NPT 1/2 17.0
Rc 1/2 15,0
20 32,0 94,0 G 3/4 17,0
NPT 3/4 18,3
Rc 3/4 16,3
25 32,2 104,0 G1 235
NPT 1 18,0
Rc 1 18,0
32 35,8 119,0 G11/4 235
NPT 1 1/4 21,0
Rc11/4 21,0
40 39,6 129,0 G11/2 235
NPT 1 1/2 20,0
Rc11/2 19,0
50 45,7 1485 G2 27,5
NPT 2 24,0
Rc 2 24,0
)
16

Tabelle 3: Abmessungen der Fittings mit AuBengewinde-
Anschliissen nach SMS 1145 aus Edelstahl

DN [mm] P [mm] A [mm] D
25 32,0 130 Rd 40 x 1/6"
40 35,8 164 Rd 60 x 1/6"
50 39,6 173 Rd 70 x 1/6"
@
o
— = — =}
A |
1

Tabelle 4: Abmessungen der Fittings mit SchweiBanschliissen
geméB EN ISO 1127/ISO 4200, SMS 3008,
BS 4825/ASME BPE und DIN 11850 Reihe 2,

aus Edelstahl

DN P A Norm D s
[mm]  [mm]  [mm] [mm] | [mm]
08 |- - ENISO 1127 /1SO 4200 | - -

- - SMS 3008 - -

- - ASME BPE - -

295 90,0 |DIN 11850 Reihe 2 13,00 | 1,50
®

DN [mm] P [mm] A[mm] D [Zoll] D [mm] L [mm]
06 29,5 90,0 G1/4 - 14,0
oder 1/2
08 205 90,0 | 1/2* M16x15 | 14,0
15 34,5 84,0 G 3/4 - 11,5
20 32,0 94,0 G1 - 13,5
25 32,2 1040 |[G11/4 |- 14,0
32 358 1190 G11/2 |- 18,0
40 39,6 129,0 |- M 55 x 2 19,0
50 45,7 1485 |- M 64 x 2 20,0
; [ @]l
L
A
* G, NPT oder Rc je nach Fitting-Ausfiihrung
"
DN P A Norm D s
[mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm]
15 34,5 84,0 |ENISO 1127/1SO 4200 21,30 | 1,60
= = SMS 3008 = =
- - ASME BPE - -
34,5 84,0 |DIN 11850 Reihe 2 19,0 1,50
20 32,0 94,0 |ENISO1127/1SO 4200 26,9 |1,60
- - SMS 3008 - -
345 | 84,0 |ASME BPE 19,05 | 1,65
34,5 | 84,0 |DIN 11850 Reihe 2 23,00 | 1,50
25 32,2 |104,0 ENISO 1127 /1SO 4200 | 33,70 | 2,00
32,0 (94,0 |SMS 3008 25,00 | 1,20
32,0 94,0 ASME BPE 25,40 1,65
32,0 | 94,00 |DIN 11850 Reihe 2 29,00 | 1,50
32 358 119,0 ENISO 1127 /1SO 4200 | 42,40 | 2,00
- - SMS 3008 - -
32,2 | 104,0 | ASME BPE 32,00 1,65
32,2 | 104,0 | DIN 11850 Reihe 2 35,00 | 1,50
40 39,6 129,0 ENISO 1127 /1SO 4200 | 48,30 | 2,00
35,8 | 119,0 | SMS 3008 38,00 | 1,20
35,8 | 119,0 | ASME BPE 38,10 | 1,65
35,8 | 119,0 | DIN 11850 Reihe 2 41,00 | 1,50
50 45,7 |148,5 |[ENISO 1127 /1SO 4200 | 60,30 | 2,60
39,6 | 128,0 | SMS 3008 51,00 | 1,20
39,6 |128,0 | ASME BPE 50,80 | 1,65
39,6 |128,0 | DIN 11850 Reihe 2 53,00 1,50
65 = = ENISO 1127 /1SO 4200 | - =
45,7 1 147,0  SMS 3008 63,50 1,60
45,7 | 147,0 | ASME BPE 63,50 1,65
- - DIN 11850 Reihe 2 = =
”




A |
1

—

Tabelle 5: Abmessungen der Clamp-Fittings aus Edelstahl gemél3
a) ISO (fiir Rohrleitungen gemaB EN ISO 1127/

1SO 4200),

b) SMS 3017 /1SO 2852%

¢) BS 4825/ASME BPE* oder
d) DIN 32676)
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DN P A Norm D2 D1 D
[mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm]
08 |- - a - - -
- - b - - -
_ _ o _ _ _
205 [125 |d 10,0 275 |34,0
15 345 130 | a 18,10 275 34,0
- - b - - -
) ) o B} ) _
295 119 | d 16,00 275 34,0
20 (320 150 |a 2370 435 505
- - b - - -
345 119 ¢ 15,75 |19,6 25,0
345 (119 |d 20,00 27,5 |34.0
20

DN P A Norm D2 D1 D
[mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm]
25 322 (160 |a 2070 435 505
32,0 (129 |b 2060 (435 505
320 129 ¢ 2210 (435 505
320 136 | d 2600 (435 505
392 358 [180 |a 3840 435 505
- - b - - -
- _ c _ ) )
- - d - - -
40 396 |200 |a 4430 565 | 64,0
358 161 |b 3560 435 50,5
358 161 ¢ 3480 435 50,5
358 161 | d 38,00 435 50,5
50 457 1230 |a 5510 |70,5 |77,5
39,6 192 b 4860 56,5 64,0
396 192 ¢ 4750 |56,5 |64.0
396 170 |d 50,00 56,5 | 64,0
65 |- - a = - =
457 216 b 60,30 (705 | 77,5
457 216 |c 60,20 70,5 | 775
- - d - - -
@
gl
alale
\‘ LT .
| A

*Verfligbar mit Innenrauigkeit Ra = 0,8 um

Tabelle 6: Abmessungen in mm der Fittings mit Flansch-
anschliissen geméaB EN1092-1 (ISO PN16),
ANSI B16-5-1988 oder JIS 10 K aus Edelstahl

DN P A Norm L z D2 D1 D
15 |34.5 |130|EN 23.5 [4x14.0 [45.0 |65.0 |95.0
130 | ANSI 4x15.8 [34.9 [60.3 [89.0
152 | JIS 4x15.0 [51.0 [70.0 [95.0
20 (32.0 |150|EN 28.5 [4x14.0 [58.0 |75.0 |105.0
150 | ANSI 4x15.8 (429 [69.8 [99.0
178 | JIS 4x15.0 [56.0 [75.0 [100.0
25 [32.2 |160|EN 28.5 [4x14.0 [68.0 |85.0 |115.0
160 | ANSI 4x15.8 [50.8 [79.4 108.0
216 [ JIS 4x19.0 [67.0 [90.0 [125.0
32 [35.8 (180 |EN 31.0 | 4x18.0 | 78.0 |100.0 |140.0
180 | ANSI 4x15.8 (63.5 [88.9 |[117.0
229 (JIS 4x19.0 (76.0 [100.0 | 135.0
40 [39.6 [200 |EN 36.0 | 4x18.0 |88.0 [110.0 |150.0
200 | ANSI 4x15.8 [73.0 [98.4 127.0
241 [ JIS 4x19.0 (81.0 [105.0 | 140.0
50 [45.7 [230|EN 41.0 | 4x18.0 | 1020 |125.0 |165.0
230 | ANSI 4x19.0 (92.1 [120.6 | 152.0
267 |JIS 4x19.0 (96.0 [120.0 | 155.0
=t
W T
L | PO
=
22
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Tabelle 7: Abmessungen der Fittings mit Klebe- oder
SchweiBverbindern geméB DIN 8063,
ASTM D 1785/76 oder JIS K aus PVC, geméB3
DIN 16962 aus PP oder geméB ISO 10931

aus PVDF
DN P A Norm Al (A2 D D1
[mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm]  [mm] ' [mm]
08* 29,5 |122,0 |[DIN/ISO|92 |90 [12,00 |-
- ASTM |- - - -
- JIS - - - -
15 34,5 | 128,0 | DIN/ISO |96 90 20,00 43
130,0 |ASTM 21,30
129,0 |JIS 18,40
20 32,0 |144,0 |[DIN/ISO|106 |100 | 25,00 53
145,6 |ASTM 26,70
145,0 |JIS 26,45
25 32,2 160,0  DIN/ISO|116 110 32,00 60
161,4 | ASTM 33,40
161,0 |JIS B55!
32 35,8 |168,0 |[DIN/ISO|116 |110 | 40,00 74
170,0 |ASTM 42,20
169,0 |JIS 38,60
40 39,6 | 188,0 |[DIN/ISO|127 120 50,00 83
190,2 | ASTM 48,30
190,0 |JIS 48,70
50 45,7 1212,0 |[DIN/ISO|136 |130 | 63,00 103
213,6 |ASTM 60,30
213,0 | JIS 60,80
*AusschlieBlich aus PVC erhéltlich
23
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A

DN P A Norm L D H
[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
40 (39,6 |120 |DIN 8063 300 |50 315
106 |DIN 16962 230
106 [ISO 10931 23,0
50 457 130 DIN 8063 370 63 395
110 DIN 16962  27.0
110 IS0 10931  27.0

Tabelle 8: Abmessungen der Fittings mit Klebe- oder
SchweiBanschliissen geméaB DIN 8063 aus
PVC, geméB DIN 16962 aus PP oder geméB3
ISO 10931 aus PVDF

&

L

A

K-Faktoren (in Imp./I)

Die K-Faktoren wurden alle unter den folgenden Referenz-
bedingungen bestimmt: Flissigkeit = Wasser, Wasser-
und Umgebungstemperatur von 20 °C, Beriicksichtigung
der Mindestein- und -auslaufstrecken, angepasste
Rohrleitungsabmessungen.
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DN P A Norm L D H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 34,5 90 DIN 8063 16,5 20 17,5
85 DIN 16962 14,0
85 1ISO 10931 14,0
20 32,0 100 DIN 8063 20,0 25 11749
92 DIN 16962 16,0
92 1ISO 10931 16,0
25 32,2 110 DIN 8063 23,0 |32 21,5
95 DIN 16962 18,0
95 1ISO 10931 18,0
32 35,8 110 DIN 8063 27,5 |40 27,5
100 DIN 16962 20,0
100 1ISO 10931 20,0
:

SchweiBende

= nach SMS 3008
= nach BS 4825 / ASME BPE
= nach DIN 11850 Reihe 2

= nach ENISO 1127 /I1SO 4200
AuBengewinde

= nach SMS 1145

Edelstahl

=G

440

Innengewinde

* G, Rc, NPT

Clamp

= nach SMS 3017 /SO 2852

= nach BS 4825 / ASME BPE

= nach DIN 32676

= nach ISO (fur Rohrleitungen
nach EN ISO 1127 /1SO 4200) |~

25

26

- - - 6685 -  (31.08/19.92 11.36
- 105.7 66.85 49.03 |31.08/19.92 |11.36
278 [105.7 [105.7 66.85 49.03 |31.08/19.92 -
- |105.7 66.48 49.03 31.82 19.84/11.36 -
- - 6685 - 131.08/19.92 |-
278 [105.7 [66.48 49.03 31.8219.84/11.36 -
- [105.7 |66.48 49.03 31.82 |19.84/11.36 |-
- T - 6685 -  [31.08/19.92 [11.36
- - 105.7 66.85 -  |31.08/19.92 |11.36
278 [105.7 [105.7 66.85 -  [31.08/19.92 -
- /1057 |66.48 49.03 31.82 19.84/11.36 -

27



K-Faktor (imp/1)

DN8 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DNG65

- 105.7 66.48 49.03 31.82 19.84/11.36 |-

278 105.7 |66.48 49.03 |31.82 |19.84|/11.36 |-

278 |115.8 75.25 52.91 28.47 17.29/10.20 -

- 110.2 |74.18 |52.86 |28.44 (17.41/10.06 |-

K-Faktor
Werkstoff  Typ der Anschliisse und Norm
DN6
Mit Flanschen
< = nach EN1092-1 (ISO PN16)
% . nach ANSIB16-5-1998 -
@ = nachlJIS 10K
Messing Alle 440
PVC Alle 440
PP Alle -
PVDF Alle 440

278 118.4 |78.01 57.08 |31.65 18.97/10.86 |-

verbunden ist, das die K-Faktoren nicht automa-
tisch umrechnet, die Umrechnung mit einer der
folgenden Formeln durchftihren:

K-Faktor in Imp./US-Gallone = K-Faktor in Imp./|
x 3,785 zur Umrechnung des Durchflusses in US-
Gallonen/Zeiteinheit

K-Faktor in Imp./UK-Gallone = K-Faktor in Imp./|
x 4,546 zur Umrechnung des Durchflusses in
UK-Gallonen/Zeiteinheit

@ Wenn das Fitting SO30 mit einem Elektronikmodul
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7. INSTALLATION
Sicherheitshinweise

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage!

= Vor dem Losen der Prozessanschliisse die Flussigkeits-
zirkulation stoppen und den Druck ablassen.

Verletzungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen!
= Schutzhandschuhe bentitzen, um das Fitting anzufassen.

= Vor dem L&sen der Prozessanschliisse die Flissigkeits-
zirkulation stoppen.

e

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Fliissigkeit!

= Beachten Sie die Bestimmungen, die auf dem Gebiet der
Unfallverhtitung und der Sicherheit in Kraft sind und die
sich auf die Verwendung geféhrlicher Produkte beziehen.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch Nichteinhalten der Tempe-
ratur-Druck-Abhéangigkeit der Fliissigkeit.

= Je nach Art den Materialien des Fittings und des
verwendeten Messgerits (s. entsprechende Bedie-
nungsanleitung) die Temperatur-Druck-Abhéngigkeit
der Flussigkeit beachten.

= Die Druckgeraterichtlinie 97/23/EG berticksichtigen.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation!

= Flussigkeitsanlagen dtirfen nur durch autorisiertes Fach-
personal und mit geeignetem Werkzeug installiert werden!

= Die Installationshinweise des in das Fitting gesteckten
Messgeréts beachten.

Verletzungsgefahr durch unkontrollierten Wiederanlauf!

= Nach jedem Eingriff an der Anlage einen kontrollierten
Wiederanlauf gewahrleisten.

»

Anschluss an die Rohrleitung

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage!

= Vor dem Losen der Prozessanschliisse die Fliissig-
keitszirkulation stoppen und den Druck ablassen.

Verletzungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen!
= Schutzhandschuhe beniitzen, um das Fitting anzufassen.

= Vor dem L&sen der Prozessanschliisse die Flissig-
keitszirkulation stoppen.

Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Fliissigkeit!

= Beachten Sie die Bestimmungen, die auf dem Gebiet
der Unfallverhiitung und der Sicherheit in Kraft sind und
die sich auf die Verwendung aggressiver Fliissigkeiten
beziehen.

—> Ein fir die Geschwindigkeit und den Durchfluss der in lhrer

Anlage stromenden Fliissigkeit geeignetes Fitting aus-
wiahlen, siehe die folgenden Rechner:

Die folgenden Rechner ermdglichen die Bestimmung
des fiir die Anwendung je nach FlieBgeschwindigkeit und
Durchfluss geeigneten DN fiir Rohrleitung und Fitting.

o

.



Beispiel:
- Spezifikation: wenn der Nenndurchfluss 10m®/h betragt,

liegt die optimale Ablaufgeschwindigkeit zwischen 2 und
3 m/s

- Lésung: Der Schnittpunkt zwischen Durchfluss und
Geschwindigkeit der Flussigkeit im Diagramm fiihrt zum
geeigneten Durchmesser, DN40 oder DN5O, fuir die in den
jeweiligen Normen* erwahnten Fittings.

* Fur die Fittings:

- mit AuBengewinde nach SMS 1145

- mit SchweiBenden nach SMS 3008, BS 4825 / ASME
BPE oder DIN 11850 Reihe 2

- Clamp nach SMS 3017 / ISO 2852 oder BS 4825 /
ASME BPE oder DIN 32676

gom
1000, Ui, gy
500 1200, oo DN65
"0 DN50 (DN65)*
200 50 DN40 (DN50)*
- 500 DN32 (DN40)*
2 DN25 (DN32)*
50 T 200 o " DN20 (DN25)*
0 DN15 (DN15
w D 5 oder DN20)*
2] 50
210
“_S 2 DNO8
5° D1y DN06
9 10 0.5.
5
1 02
0512 404
0.2 ! 0.08
05
01 0.02
0053 02+4q
01 03086 1 3 5  doms

03 05 55 o 30 s
Geschwingkeit der Flissigkeit
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— Das Fitting so in der Rohrleitung installieren, dass die
durch die Norm EN ISO 5167-1 definierten Mindestein-

und —auslaufstrecken eingehalten werden (siehe Bild 3).

st

50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN
Mit Regelventil Rohrleitung mit 2 90°-
Kriimmern in 3 Dimensionen

(.

20x DN 5 x DN
Rohrleitung mit 1 90°-
Kriimmer oder 1 T-Stiick

i

15xDN 5xDN
Mit Rohrverengung

25 xDN 5xDN
Rohrleitung mit 2
90°-Kriimmern

g

18 x DN 5 x DN

Mit Rohrerweiterung

Bild 3:  Mindestein- und -auslaufstrecken je nach Aufbau
der Rohrleitungen

=

—> Falls erforderlich, einen Strémungsberuhiger ver-
wenden, um die Messgenauigkeit zu verbessern.

— Die folgenden zusétzlichen Montagebedingungen
beachten, um die korrekte Funktion des Messgeréts zu
gewahrleisten:

- Die Bildung von Luftblasen in der Rohrleitung vermei-
den (siehe Bild 4) :

- die Rohrleitung mit Flussigkeit fiillen (siehe Bild 5).

richtig
—_—
falsch
—_—

richtig % falsch %
I=] ke =]

— —

—_—
Flussrichtung

Bild 4: Zusétzliche Empfehlungen fiir die Installation

Z
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richtig falsch

richtig falsch

Bild 5: Zusétzliche Empfehlungen fiir die Installation
Installation der Fittings mit SchweiBenden

Die beschriebenen allgemeinen Installationsemp-
fehlungen einhalten.

HINWEIS!
Die Dichtung des Fittings mit SchweiBenden kann
beim SchweiBen beschadigt werden.

—> Vor dem VerschweiBen der SchweiBenden die 4
Befestigungsschrauben der Armatur |6sen.

—> Die Armatur abnehmen.
—> Die Dichtung herausnehmen.
—> Die SchweiBenden verschweiBen.

—> Nach dem VerschweiBen die Dichtung wieder korrekt
in die Rille einlegen.

—> Die Armatur wieder anbringen.

—> Die 4 Schrauben iiber Kreuz mit einem Drehmoment
von 1,5 Nm festziehen.

Installation der Fittings mit Clamp-
Enden

—> Den ordnungsgemaBen Zustand der Dich-
tungen kontrollieren.

—> Fiir den Prozess (Temperatur, Fliissigkeit)
geeignete Dichtungen in die Rillen des Clamp-

Fittings legen.
—> Das Clamp-Fitting mit einer Schelle an der Leitung
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Installation eines Fittings mit Flanschen

—> Den ordnungsgemaBen Zustand der Dich-
tungen kontrollieren.

—> Eine fiir den Prozess (Temperatur, Flussigkeit)
geeignete Dichtung in die Rille jedes Endes
legen.

— Zur Befestigung des Fittings an der Rohrleitung den
Flansch festziehen.

Sich vergewissern, dass die Dichtung in der Rille
beim Festziehen des Flanschs nicht verrutscht.

INBETRIEBNAHME

8.
A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Inbetriebnahme!
Nicht sachgeméBer Betrieb kann zu Verletzungen sowie

Schéaden am Fitting und seiner Umgebung fiihren.

= Vor der Inbetriebnahme muss gewéhrleistet sein, dass

der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedienungs-
personal bekannt ist und vollstandig verstanden wurde.

= Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise
und die BestimmungsgemaBe Verwendung.

Die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Per-

sonal in Betrieb genommen werden.

befestigen.
7

9. WARTUNG
Sicherheitshinweise

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage!

= Vor dem L&sen der Prozessanschliisse die Flussigkeits-
zirkulation stoppen und den Druck ablassen.

Verletzungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen!
= Schutzhandschuhe bentitzen, um das Fitting anzufassen.

= Vor dem Losen der Prozessanschliisse die Flussigkeits-
zirkulation stoppen und die Rohrleitung leeren.

= Leicht brennbare Stoffe vom Fitting fernhalten.
Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Flissigkeit!

Beachten Sie die Bestimmungen, die auf dem Gebiet
der Unfallverhtitung und der Sicherheit in Kraft sind und
die sich auf die Verwendung aggressiver Fliissigkeiten
beziehen.

A WARNUNG!

Gefahr durch unsachgeméaBe Wartungsarbeiten!
= Wartungsarbeiten diirfen nur durch autorisiertes Fachper-
sonal und mit geeignetem Werkzeug durchgefiihrt werden!

= Nach jedem Eingriff an der Anlage einen kontrollierten
Wiederanlauf gewahrleisten.

.
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Wartung und Reinigung
ANMERKUNG

Das Fitting kann durch Reinigungsmittel beschadigt
werden.

= Das Fitting nur mit einem Tuch oder Lappen reinigen,
der leicht mit Wasser oder mit einem Mittel befeuchtet
ist, das sich mit den Materialien vertragt, aus denen
das Fitting besteht.

10. ERSATZTEILE, ZUBEHOR

A VORSICHT!

Verletzungsgefahr, Sachschiaden durch ungeeignete
Teile!

Falsches Zubehdr und ungeeignete Ersatzteile kénnen
Verletzungen und Schaden am Fitting und dessen
Umgebung verursachen.

Verwenden Sie nur Originalzubehér sowie Originaler-
satzteile der Fa. Biirkert.
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Zubehér Bestell
nummer

Zertifikat 3.1 440790

Zertifikat 2.2 440789

i

Ersatzteil Bestell-
nummer

Mit Fliigelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 432 304

Schrauben und Zertifikat, fiir DN15 bis DN65.

Mit Fltigelrad aus PVDF, Dichtung aus EPDM, | 432 303
Schrauben und Zertifikat, flir DN15 bis DN65.

Mit Fliigelrad aus PP, Dichtung aus EPDM, 449 866
Schrauben und Zertifikat, flir DN15 bis DN65.
Sensorarmatur aus PVC

Mit Flugelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 448 674
Schrauben und Zertifikat, fiir DNO6 und DNO8.

Mit Fligelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 432 298

Schrauben und Zertifikat, fir DN15 bis DN65.

Mit Fliigelrad aus PVDF, Dichtung aus EPDM, | 432 297
Schrauben und Zertifikat, fiir DN15 bis DN65.

Mit Fltigelrad aus PP, Dichtung aus EPDM,
Schrauben und Zertifikat, flir DN15 bis DN65.

443 982

Sensorarmatur aus PP

Mit Fliigelrad aus PVDF, Dichtung aus EPDM, | 432 300
Schrauben und Zertifikat, flir DN15 bis DN65.

Mit Fligelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM,
Schrauben und Zertifikat, flir DN15 bis DN65.

432 299

Mit Fligelrad aus PP, Dichtung aus FKM,
Schrauben und Zertifikat, fir DN15 bis DN65.

552 881

Mit Fltigelrad aus PP, Dichtung aus EPDM,
Schrauben und Zertifikat, flir DN15 bis DN65.

443 983

z

Zubehér il
nummer

Zertifikat tiber die Rauigkeit 444898

Kalibrierzertifikat 550676

FDA-Zulassung 449788

Ersatzteil iy
nummer

Sensorarmatur aus Edelstahl

Mit Fltigelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 448 678

Schrauben und Zertifikat, fiir DNO6 und DNO8.

Mit Fliigelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 432 306

Schrauben und Zertifikat, fiir DN15 bis DN65.

Mit Fligelrad aus PVDF, Dichtung aus EPDM, | 432 305

Schrauben und Zertifikat, fir DN15 bis DN65.

Mit Fligelrad aus PVDF, Dichtung 434 149

aus EPDM, Schrauben und Zertifikat,

Innenrauigkeit = 0,8 pm, fiir DN15 bis DN65.

Mit Fliigelrad aus PP, Dichtung aus EPDM, 554 896

Schrauben und Zertifikat, fiir DNO6 und DNO8.

Mit Fligelrad aus PP, Dichtung aus EPDM, 449 425

Schrauben und Zertifikat, fir DN15 bis DN65.

Sensorarmatur aus Messing

Mit Fliigelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 448 677

Schrauben und Zertifikat, fiir DNO6 und DNO8.

"

Ersatzteil Bestell-
nummer

Sensorarmatur aus PVDF

Mit Flugelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 448 676

Schrauben und Zertifikat, fiir DNO6 und

DNOS8.

Mit Fligelrad aus PVDF, Dichtung aus FKM, 432 302

Schrauben und Zertifikat, fiir DN15 bis DN65.

Mit Fligelrad aus PVDF, Dichtung aus EPDM, | 432 301

Schrauben und Zertifikat, fiir DN15 bis DN65.

Satz O-Ringe (DN6 bis DN65) fiir Fittings aus

Edelstahl

FKM 426 340

EPDM 426 341

Satz O-Ringe aus FKM fiir Fittings aus Kunststoff

DNO8 448 679

DN15 431 555

DN20 431 556

DN25 431 557

DN32 431 558

DN40 431 559

DN50 431 560

Satz O-Ringe aus EPDM fiir Fittings aus Kunststoff

DNO08 448 680
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Ersatzteil Bestell-

nummer
BRID 431 561
DN20 431 562
DN25 431563
DN32 431564
DN40 431 565
DN50 431 566

Fitting aus Metall

Fitting aus Kunststoff

Bild 6: Dichtungsposition bei einem Fitting S030
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12. LAGERUNG

VORSICHT!

11. VERPACKUNG, TRANSPORT
VORSICHT!

Transportschaden!

Ein unzureichend geschiitztes Teil kann beim Transport
beschéadigt werden.

= Transportieren Sie das Fitting in einer stoBfe-

sten Verpackung geschiitzt vor Feuchtigkeit und
Verunreinigungen.

Das Fitting keinen Temperaturen aussetzen, durch

die der zulassige Temperaturbereich fiir die Lagerung
tiberschritten werden kann.

Falsche Lagerung schadet dem Fitting!
= Lagern Sie das Fitting trocken und staubfrei!

= Lagerungstemperatur des Fittings SO30: je nach Material
des Fittingkdrpers und des Fliigelrads (siehe folgende

:

13. ENTSORGUNG

—> Entsorgen Sie das Fitting und die Verpackung
umweltgerecht.

VORSICHT!

Umweltschaden durch Teile, die durch Fliissigkeiten
kontaminiert wurden!

= Geltende Entsorgungsvorschriften und Umweltbestim-
mungen einhalten!

Anmerkung:
Beachten Sie die nationalen

Abfallbeseitigungsvorschriften.

Tabelle):
Flugelrad-  Werkstoff des Lagerungs-
Werkstoff | Fittinggehduses  temperatur
PP = Edelstahl -15°C...+80°C
= Messing
= PVDF
= PP
= PVC -15°C...+60°C
PVDF = Edelstahl -15°C...+100°C
= Messing
= PVDF
= PP -15°C...+80°C
= PVC -15°C...+60°C
e
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burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Type S030

Raccord INLINE

Manuel utilisateur

Francais

1. A PROPOS DE CE MANUEL

Ce manuel décrit le cycle de vie complet du raccord. Con-
servez-le de sorte qu'il soit accessible a tout utilisateur et a
disposition de tout nouveau propriétaire.

Ce manuel contient des informations importantes
relatives a la sécurité.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des
situations dangereuses.
= Ce manuel doit étre lu et compris.

Symboles utilisés

A DANGER

Met en garde contre un danger imminent.

= Son non-respect peut entrainer la mort ou de graves
blessures.

A AVERTISSEMENT

Met en garde contre une situation éventuellement
dangereuse.

= Son non-respect peut entrainer de graves blessures,
voire la mort.

1. A PROPOS DE CE MANUEL 3
2. UTILISATION CONFORME 5
3. CONSIGNES DE SECURITE DE BASE ... 6
4, INFORMATIONS GENERALES 8
5. DESCRIPTION 9
6. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ...covcrrersurrsern 10
7. INSTALLATION 29
8. MISE EN SERVICE 39
9. MAINTENANCE 40
10. PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES.......... 42
11. EMBALLAGE ET TRANSPORT ccovcrserurssmssssmsssssssrsn 46
12. STOCKAGE 47
13. ELIMINATION DU PRODUIT 48
2

;



A ATTENTION

Met en garde contre un risque éventuel.

= Son non-respect peut entrainer des blessures légéres
ou de gravité moyenne.

2. UTILISATION CONFORME

L'utilisation non conforme du raccord type S030
peut présenter des dangers pour les personnes, les
installations proches et I'environnement.

= Le raccord S030 permet de mesurer, grace a son
ailette intégrée, le débit de fluides propres dans des
conduites. Le raccord SO30 peut étre associé a des
modules électroniques d'affichage, de surveillance, de
contréle ou des transmetteurs pourvus d'un systéme
de raccordement a baionnette.

= Utiliser ce raccord conformément aux caractéristiques
et conditions de mise en service et d'utilisation
indiquées dans les documents contractuels, dans
ce manuel utilisateur et dans le manuel utilisateur du
module électronique monté sur le raccord.

L'utilisation en toute sécurité et sans probléme du
raccord repose sur un transport, un stockage et une
installation corrects ainsi que sur une utilisation et une
maintenance effectuées avec soin.

= Veiller a toujours utiliser ce raccord de fagon
— indique une opération a effectuer. conforme.

REMARQUE

Met en garde contre des dommages matériels.

= Son non-respect peut entrainer des dommages sur le
raccord ou l'installation.

désigne des informations supplémentaires, des

conseils ou des recommandations importants
pour votre sécurité et le fonctionnement parfait de
I'appareil inséré dans le raccord.

renvoie a des informations contenues dans ce
manuel ou dans d'autres documents.

Restrictions

Respecter les restrictions éventuelles lorsque le raccord
est exporté.

4 ;

Mauvaise utilisation prévisible ﬁ

= Ne pas utiliser les raccords en PVC ou en PP en atmos-

phére explosible Danger di a la pression élevée dans l'installation.

Danger da a des températures élevées du fluide.

* Ne pas utiliser ce raccord pour la mesure de débit de . .
Danger di a la nature du fluide.

gaz.
= Ne pas utiliser de fluide incompatible avec les matériaux
composant le raccord.

= Ne pas utiliser ce raccord dans un environnement incom- Situations dangereuses diverses
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patible avec les matériaux qui le composent.

Ne pas soumettre le raccord a des charges mécaniques
(par ex. en y déposant des objets ou en I‘utilisant comme
marchepied).

N'‘apporter aucune modification extérieure au corps. Ne
peindre ni laquer aucune partie du raccord.

3. CONSIGNES DE SECURITE

DE BASE

= Empécher toute mise sous tension involontaire de
linstallation.

= Veiller a ce que les travaux d'installation et de
maintenance soient effectués par du personnel qualifié
et habilité, disposant des outils appropriés.

= Garantir un redémarrage défini et contrélé du process,
apres une coupure de |‘alimentation électrique.

= Respecter les régles générales de la technique lors de
I'implantation et de l‘utilisation du raccord.

= N'utiliser le raccord qu'‘en parfait état et en tenant

Ces consignes de sécurité ne tiennent pas compte : compte des indications du manuel utilisateur.

= des imprévus pouvant survenir lors de l'installation, de
|‘'utilisation et de I'entretien des appareils.

= des prescriptions de sécurité locales que I|'exploitant
est tenu de faire respecter par le personnel chargé de
I'installation et de I'entretien.
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REMARQUE

Compatibilité chimique des matériaux en contact
avec le fluide.

= Vérifier systématiquement la compatibilité chimique
des matériaux composant le raccord et les produits
susceptibles d’entrer en contact avec celui-ci (par
exemple : alcools, acides forts ou concentrés,
aldéhydes, bases, esters, composés aliphatiques,
cétones, aromatiques ou hydrocarbures halogénés,
oxydants et agents chlorés).

Le raccord type S030 a été développé en inté-

grant les régles de sécurité reconnues et est con-
forme a l'état de la technique. Tout danger n'est
cependant pas écarté.

Le non-respect de ces consignes ainsi que toute interven-
tion non autorisée sur le raccord excluent toute responsabi-
lité de notre part et entrainent la nullité de la garantie pour
le raccord et les accessoires.

4. INFORMATIONS GENERALES

Les adresses des filiales internationales figurent sur les der-
niéres pages de ce manuel.

Elles sont également disponibles sur internet sous :
www.burkert.com
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Conditions de garantie

La condition pour bénéficier de la garantie légale est
|‘utilisation conforme du raccord S030 dans le respect des
conditions d‘utilisation spécifiées dans le présent manuel.

Informations sur internet

Retrouvez sur internet les manuel utilisateur et fiche technique
relatifs au type SO30 sous : www.burkert.fr

5. DESCRIPTION
Secteur d‘application

Le raccord SO030 permet de mesurer, grace a son ailette
intégrée, le débit de fluides propres dans des canalisations
de DN6 a DN65. Il doit étre associé a un module électro-
nique d'acquisition/conversion de la fréquence des impul-
sions liées a la rotation de l'ailette (indicateur, contréleur ou
transmetteur).

Le module électronique peut étre remplacé sans ouvrir la
canalisation ni interrompre le process.
Principe de fonctionnement

Le fluide circulant dans la canalisation fait tourner l'ailette. La
fréquence de rotation f de cette ailette est proportionnelle
au débit.

8

6. CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

Conditions d‘utilisation

La température et la pression du fluide peuvent
étre limitées par le module électronique associé :

se référer au manuel correspondant.

Température ambiante Dépend du module électronique
(en fonctionnement)  |associé, voir manuel correspondant.
Classe de pression  |PN16 (ou PN40 sur demande) pour
les raccords en métal.

PN10 pour les raccords en matiere
plastique, dépend de la température

du fluide, voir Fig. 1 .
Température du fluide Dépend des matériaux du corps du

raccord et de l'ailette, voir tableau
ci-dessous.

Matériau ailette  Matériau du corps du ;Il'e_mpérature du
e

raccord

PP = acier inoxydable +0°C..+80°C
= laiton
= PVDF

- PP
- PVC +0°C..+50°C

9

Matériau ailette  Matériau du corps du  Température du
raccort fl
PVDF = acier inoxydable -15°C..+100°C
= laiton
= PVDF
= PP +0°C...+80 °C
= PVC +0°C..+50°C
Plb
oL L
15 | “Métal -
14 L
13 f
12 !
11 !
10 ‘
ol |4
D R I A
7[ L PVC+PP evor [
. : L PVO
o
4 PVC
3 } =
2 L -
1 ‘ . PP
0 ! [ 1|
-30  -10 _+10 +30 +50 +70 +90 +110
T[°C]

Fig. 1 : Courbe de dépendance température-pression du
raccord S030 seul

o
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Conformité a la directive pression

Le raccord S030 est conforme aux exigences de I'article
383 de la directive pression 97/23/CE.

Selon la directive pression 97/23/CE, le produit ne peut
étre utilisé que dans les cas suivants (en fonction de la
pression max., du DN de la conduite et du type de fluide) :

Type de fluide

Conditions

Fluide groupe 1 § 1.3.a

DN < 25 uniquement

Fluide groupe 2 § 1.3.a

DN < 32
ou DN > 32 et PNxDN < 1000

Fluide groupe 1 § 1.3.b

PNxDN < 2000

Fluide groupe 2 § 1.3.b

DN < 200

Caractéristiques générales

Viscosité max. du fluide

300 cSt

canalisation

Type de fluide Propre, neutre ou légérement
agressif

Taux de particules solides dans max. 1%

le fluide

Taille max. des particules 0,5 mm

Plage de mesure du débit dans la | 0,34 10 m/s

Linéarité <+ 0,5% de la pleine échelle
(10 m/s)*
Répétabilite + 0,4% de la valeur mesurée*

Certificats disponibles
= Certificat 3.1

= Certificat 2.2

= Certificat de rugosité

= Certificat d'étalonnage

= Agrément FDA (avec joint EPDM), uniquement pour

raccord SO30 en acier inoxydable

MAN 1000010328 ML Version: J Status: RL (released | freigegeben) printed: 19.11.2010

12

*dans les conditions de référence suivantes : fluide = eau, tem-
pératures de I'eau et ambiante de 20 °C, distances amont et aval
minimales respectées, dimensions des conduites adaptées.

Diameétres disponibles

Les diamétres disponibles dépendent de la finition du
raccord S030.

Consulter les abaques & la page 32 pour
déterminer le DN du raccord adapté.

Corps ; E Joint
) 4

Taraudés DN15 a DN50
Filetés : G, NPT ou Rc en acier inoxydable DNO06 a DN50
ou en laiton

Filetés : selon SMS 1145, en acier DN25 a DN50
inoxydable

A souder, en acier inoxydable DNO8 a DN65
Clamp DNO8 a DN65
Brides DN15 4 DN50
Union DNO8 a DN50
A souder ou a coller, en PVC, PP ou PVDF | DN15 & DN50
Matériaux

Armature  Alilette Axe

Fig. 2 : Coupe d'un raccord SO30.
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Joint FKM
EPDM avec agrément FDA sur demande
Corps Acier inoxydable (316 L - 1.4435)
Laiton (CuZn39Pb?2)
PVC, PP, PVDF
Vis Acier inoxydable (316 L - 1.4404)
Alilette PVDF
PP sur demande
Axe et paliers Céramique (AL,O,)

Table 1 : Dimensions des raccords a embouts taraudés
G, Rc ou NPT en acier inoxydable ou laiton

15 345 84,0 G1/2 16,0
NPT 1/2 17,0
Rc 1/2 15,0
20 320 94,0 G 3/4 17,0
NPT 3/4 183
Rc 3/4 16,3
25 32,2 104,0 G1 23,5
NPT 1 18,0
Rc 1 18,0
32 35,8 119,0 G11/4 235
NPT 11/4 21,0
Rc11/4 21,0

®



40 39,6 129,0 G11/2 23,5
NPT 11/2 20,0
Rc11/2 19,0

50 45,7 148,5 G2 27,5
NPT 2 24,0
Rc 2 24,0

o
r 1
Table 2 : Dimensions des raccords a embouts filetés G,

NPT ou Rc en acier inoxydable, laiton, PVC ou
PVDF

32 358 |119,0 G11/2 = 18,0
40 39,6 |129,0 - M55 x 2 19,0
50 457 |148,5 - M 64 x 2 20,0
; [ @]
L,
A
Table 3 : Dimensions des raccords a embouts filetés

selon SMS 1145, en acier inoxydable

25 32,0 130 Rd 40 x 1/6"
40 35,8 164 Rd 60 x 1/6"
50 39,6 173 Rd 70 x 1/6"
2
o
A |

7
50 45,7 14855 |[ENISO 1127/1SO 4200 |60,30 |2,60

39,6 |128,0 |SMS 3008 51,00 |1,20

39,6 |128,0 |BS 4825/ ASME BPE 50,80 |1,65

39,6 (128,0 DIN 11850 Série 2 53,00 1,50
65 = = ENISO 1127 /ISO 4200 - =

457 |147,0 'SMS 3008 63,50 |1,60

457 [147,0 BS 4825/ ASME BPE 63,50 |1,65

= = DIN 11850 Série 2 = °

8 @
a == =3
L A |
|

Table 5 :  Dimensions des raccords Clamp selon:

a) ISO pour canalisation EN ISO 1127/

ISO 4200,

b) SMS 3017/ISO 28527,

¢) BS 4825/ASME BPE* oder,

d) DIN 32676 aus EdelstahlISO (pour
canalisation EN ISO 1127/ISO 4200),

SMS 3017/ISO 2852* BS 4825/ASME BPE*
ou DIN 32676 en acier inoxydable.

* disponible avec une rugosité interne Ra = 0.8 pm

o
o
N
>
E 06 29,5 |90,0 G1/4o0ul/2 |- 14,0
g 08 29,5 90,0 1/2* M16x15 14,0
= 15 345 840 |G3/4 - 11,5
2 20 32,0 94,0 G1 - 13,56
% 25 32,2 |1040 G11/4 - 14,0
R
QL
g
1]
©
o
Q@
=
o
“
=]
IS
»
.
g Table 4 : Dimensions des raccords a embouts a souder
® selon EN ISO 1127/ISO 4200, SMS 3008,
2 BS 4825/ASME BPE et DIN 11850 Série 2,
3. en acier inoxydable.
©
&
= 08 |- - ENISO 1127 /1SO 4200 |- -
3 - - SMS 3008 - -
S - - ASME BPE - -
= 29,5 (90,0 |DIN 11850 Série 2 13,00 |1,60
b 15 345 84,0 |ENISO1127/1SO 4200 21,30 [1,60
< = = SMS 3008 - -
= - - ASME BPE - -
34,5 |84,0 |DIN 11850 Série 2 19,0 1,50
20 32,0 (94,0 |ENISO 1127/1SO 4200 26,9 1,60
- - SMS 3008 - -
345 |84,0 |ASME BPE 19,05 1,65
34,5 |84,0 |DIN 11850 Série 2 23,00 |1,50
25 32,2 [104,0 ENISO 1127/1SO 4200 33,70 |2,00
32,0 (94,0 |SMS 3008 25,00 |1,20
32,0 94,0 |BS 4825/ ASME BPE 2540 |1,65
32,0 94,00 DIN 11850 Série 2 29,00 |1,50
32 358 [119,0 |[ENISO 1127/1SO 4200 (42,40 |2,00
- - SMS 3008 - -
32,2 |104,0 |BS 4825/ ASME BPE 32,00 |1,65
32,2 |104,0 |DIN 11850 Série 2 35,00 |1,50
40 39,6 [129,0 ENISO 1127/1SO 4200 48,30 |2,00
358 [119,0 |SMS 3008 38,00 1,20
358 [119,0 BS 4825/ ASME BPE 38,10 1,65
35,8 [(119,0 |DIN 11850 Série 2 41,00 1,50
®
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Table 6 : Dimensions, en mm, des raccords a brides
selon EN1092-1 (ISO PN16), ANSI B16-5-
1988 ou JIS 10 K en acier inoxydable

DN [P |A Norme |L Z D2 D1 D
15 [345 [130 [EN  [285 |[4x140 [450 [650 [950
130 |ANSI 4158 |349 (603 890
152 IS 4150 |510 [700  |950
20 [320 [150 |EN  |285 |4x140 |580 |750 |1050
150 |ANSI 4158 |429 (698 |990
178 |JS 4x150 |560 |750 |1000
25 [322 [160 |EN  |285 |4x140 |68,0 |850 |1150
160 |ANSI 4158 |508 [794 1080
216 |JIS 4x190 |670 [900 1250
32 [358 |180 |EN  [310 |4x180 [780 |1000 |1400
180 |ANSI 4158 |635 (889 1170
229 IS 4x190 |760 [1000 |1350
40 |396 |200 |EN  [360 |4x180 880 |1100 |1500
200 |ANSI 4158 |730 |984 |1270
241 IS 4190 81,0 [1050 |1400
50 |457 |230 |EN  |410 |4x180 [1020 |1250 |1650
230 |ANSI 4190 921 [1206 |1520
267 IS 4190 (960 [1200 |1550

8063, ASTM D 1785/76 ou JIS K en PVC,
DIN 16962 en PP ou ISO 10931 en PVDF

08 - - a - - -
b - - -
- - G - - -
29,5 125 d 10,0 27,5 34,0
15 34,5 130 g 18,10 |27,5 34,0
_ - c - _ -
29,5 119 d 16,00 (275 34,0
20 32,0 150 a 23,70 43,5 50,5
- - b - - -
34,5 119 ® 15,75 [19,6 25,0
34,5 119 d 20,00 27,5 34,0
25 32,2 160 a 29,70 (43,5 50,5
32,0 129 b 22,60 (43,5 50,5
32,0 129 c 2210 (43,5 50,5
32,0 136 d 26,00 /43,5 50,5
32 35,8 180 ?) 38,40 (435 50,5
o O S N R
cc\)g 40 39,6 200 a 4430 |56,5 64,0
- 35,8 161 b 35,60 |435 50,5
e 358 161 c 34,80 (435 |50,5
— 35,8 161 d 38,00 [435 50,5
g 50 45,7 230 a 55,10 (70,5 77,5
b= 39,6 192 b 48,60 |56,5 64,0
35 39,6 192 ® 47,50 |56,5 64,0
— 39,6 170 d 50,00 |56,5 64,0
S 65 - - a - - -
] 457 216 b 60,30 (705 |77,5
% 45,7 216 c 60,20 |70,5 77,5
g — L k- kL
QL
©
<@
Q@
-
o
“
=]
kS
»
.
S. — _
@ T =]
8 I En=ynan k|
g SR Bii==iN
s AL
3 s H
[82] 1
=
o
8 Table 7 : Dimensions des raccords union selon DIN
o
=z
<
=

>

50 45,7 |212,0 |[DIN/ISO |136 |130 (63,00 (103
213,6 |ASTM 60,30
213,0 JIS 60,80

* uniquement disponible en PVC

1220 DIN/ISO (92 |90 [12,00 -
- ASTM - - - -
- JIS - - - -
15 34,5 (1280 DIN/ISO |96 |90 |20,00 43
130,0 |ASTM 21,30
129,0 JIS 18,40
20 (32,0 1440 |DIN/ISO [106 |100 |25,00 |53
1456 |ASTM 26,70
1450 |JIS 26,45
25 (322 1600 |DIN/ISO |[116 (110 |32,00 |60
161,4 |ASTM 33,40
161,0 JIS 32,55
32 (358 [168,0 |[DIN/ISO |116 |110 40,00 |74
170,0 |ASTM 42,20
169,0 IS 38,60
40 [39,6 |188,0 |[DIN/ISO 127 120 |50,00 |83
190,2 |ASTM 48,30
190,0 JIS 48,70
22
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Table 8 : Dimensions des raccords a souder ou a coller
selon DIN 8063 en PVC, DIN 16962 en PP ou
ISO 10931 en PVDF

15 345 |90 DIN8063 |165 20 17,5
85 DIN 16962 |14,0
85 ISO 10931 14,0
20 320 |100 |DIN8063 20,0 25 17,5
92 DIN 16962 (16,0
92 ISO 10931 16,0
25 322 [110 |DIN8063 23,0 32 21,5
95 DIN 16962 |18,0
95 ISO 10931 18,0
32 358 (110 |DIN8063 |27,5 |40 27,5
100 | DIN 16962 |20,0
100 ISO 10931 |20,0
40 39,6 |120 |DIN8063 30,0 50 31,5
106 |DIN 16962 (23,0
106 |ISO 10931 |23,0
50 457 [130 |DIN8063 37,0 63 39,5
110 | DIN 16962 (27,0
110 ISO 10931 |27,0

==
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Facteurs K (en imp/I)

Les facteurs K ont tous été déterminés dans les conditions
de référence suivantes : fluide = eau, températures de
I'eau et ambiante de 20 °C, distances amont et aval mini-
males respectées, dimensions des conduites adaptées.

Si le raccord S030 est associé a un module élec-

tronique qui ne convertit pas automatiquement les
facteurs K, effectuer la conversion avec 'une des
formules ci-dessous :

Facteur K en imp/gallon US = facteur K en imp/I
x 3,785 pour obtenir un débit en gallon US / unité
de temps

Facteur K en imp/gallon UK = facteur K en imp/I
x 4,546 pour obtenir un débit en gallon UK / unité
de temps

z

A souder selon :

SMS 3008 -
BS 4825 / ASME BPE -
DIN 11850 Série 2 -
ENISO 1127 /1SO 4200 -
Filetés selon :
SMS 1145 -
G 440

Taraudés selon :
G, Re, NPT =
Clamp selon :
SMS 3017 /1SO 2852 =
BS 4825 / ASME BPE -
DIN 32676 -

ISO (pour conduites -
ENISO 1127 /1SO 4200)

Acier inoxydable

s

- - - 66,85 |- 31,08 119,92 11,36
= |- 105,7 66,85 49,03 |31,08 19,92 11,36
278 105,7 105,7 66,85 49,03 31,08 19,92 -
- 105,7/66,48 49,03 (31,82 19,84 |11,36 -

- - - 66,85 |- 31,08 (19,92 |-
278 /105,7 66,48 49,03 31,82 19,84 [11,36 |-

- ‘105,7‘66,48 ‘49,03 ‘31,82 ‘19,84 ‘11,36 ‘

= | = 66,85 |- 31,08 [19,92 (11,36
- - 105,7 |66,85 - 31,08 (19,92 111,36
278 |105,7 105,7 66,85 - 31,08 [19,92 -

- 105,7 66,48 |49,03 31,82 (19,84 |11,36

2
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Matériaux Types d'embouts et normes Eaﬁtgurs K
A brides selon :

Acier EN 1092-1 (ISO PN16) 440

inoxydable |ANSI B16-5-1998
JIS 10K

Laiton Toutes 440

PVC Toutes 440

PP Toutes -

PVDF Toutes 440
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Facteurs K (imp/l)
DN8 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65

o 105,7 66,48 49,03 3182 (1984 (11,36 |-

278 |105,7 |66,48 (49,03 31,82 |1984 (11,36 |-
278 |1158 |75,25 5291 (2847 (17,29 10,20 |-
- 110,2 |74,18 52,86 (28,44 (17,41 (10,06 |-
278 |118,4 78,01 57,03 31,65 1897 (10,86 |-

7. INSTALLATION
Consignes de sécurité

A DANGER

Risque de blessure d{ a la pression élevée dans
l'installation.

= Stopper la circulation du fluide et évacuer la pression
avant de desserrer les raccordements au process.

Risque de blessure di a des températures élevées
du fluide.
= Utiliser des gants de protection pour saisir le raccord.

= Stopper la circulation du fluide avant de desserrer le
raccord.

»

A DANGER

Risque de blessure di a la nature du fluide.

= Respecter la réglementation en vigueur en matiére
de prévention des accidents et de sécurité relative a
I‘utilisation de produits dangereux.

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure da a une installation non

conforme.

= L'installation fluidique ne peut étre effectuée que par
du personnel habilité et qualifi¢, disposant des outils
appropriés.

= Respecter les consignes d'installation de I'appareil de
mesure inséré dans le raccord.

Risque de blessure da a un redémarrage incontrolé.

= Garantir un redémarrage contrélé de linstallation,
apres toute intervention sur celle-ci.

Risque de blessure en cas de non respect de la

dépendance température - pression du fluide.

= Tenir compte de la dépendance température-pression
du fluide selon la nature des matériaux du raccord et
de celle de |‘appareil de mesure utilisé (voir le manuel
utilisateur correspondant).

= Tenir compte de la directive pression 97/23/CE.

»

Installation sur la canalisation

A DANGER

Risque de blessure da a la pression élevée dans
l'installation.

= Stopper la circulation du fluide et évacuer la pression
avant de desserrer les raccordements au process.

Risque de blessure di a des températures élevées

du fluide.

= Utiliser des gants de protection pour saisir le raccord.

= Stopper la circulation du fluide avant de desserrer les
raccordements au process.

Risque de blessure di a la nature du fluide.

= Respecter la réglementation en vigueur en matiére

de prévention des accidents et de sécurité relative a
I'utilisation de fluides agressifs.

o

.



—> Sélectionner un raccord adapté a la vitesse et au débit
du fluide circulant dans votre installation, se reporter
aux abaques ci-dessous :

Ces abaques permettent de déterminer le DN de la con-

duite et du raccord approprié a I'application, en fonction de

la vitesse du fluide et du débit.

Exemple :

- Spécification : si le débit nominal est de 10 m%/h, le
dimensionnement de la vitesse d'écoulement optimale doit
étre compris entre 2 et 3 m/s

-Solution : I'intersection du débit et de la vitesse du fluide
dans le diagramme méne au diametre appropri¢, DN40 ou
DN50 pour les raccords mentionnés par*.

* Pour les raccords :

- a embouts filetés selon SMS 1145

- & embouts a souder selon SMS 3008, BS 4825 /
ASME BPE ou DIN 11850 Série 2

- Clamp selon SMS 3017 /ISO 2852 ou BS 4825 /
ASME BPE ou DIN 32676
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gn i
1000 i o0
500 T200¢., oo DN65
100 DN50 (DN65)*
200 50 DN40 (DN50)*
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50 32005 44 ~
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=
9510y DN06
) 1405
5
1 0.2
0812 1o
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Vitesse du fluide

z

—> Installer le raccord sur la conduite de sorte que les dis-
tances amont et aval minimales, définies par la norme
EN ISO 5167-1, soient respectées (voir Fig. 3 ).

L

50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN
Avec vanne de régulation  Conduite avec 2 coudes
de 90° en 3 dimensions

20 x DN 5x DN

Conduite avec 1 coude
de 90°ou 1 élémenten T

Rr—

18 x DN 5 x DN 15xDN 5xDN
Avec élargisseur de Avec rétrécisseur
conduite de conduite

25 x DN 5x DN

Conduite avec 2
coudes de 90°

=

Fig. 3 : Distances amont et aval en fonction de la
conception des conduites.

.

— Utiliser si nécessaire un tranquiliseur de circulation
pour améliorer la précision des mesures.

— Respecter les conditions additionnelles de montage
suivantes pour assurer un fonctionnement correct de
I'appareil de mesure :

- Eviter la formation de bulles d'air dans la conduite
(voir Fig. 4).
- Remplir la conduite en liquide (voir Fig. 5).

—_
incorrect
e

correct

=] Pk =]
e . —
correct incorrect

Sens d'écoulement du fluide

Fig. 4 : Recommandations additionnelles d'installation

w

.



Correct Incorrect
Correct Incorrect

Fig. 5 : Recommandations additionnelles d’installation

Installation des raccords a embouts
a souder

@ Respecter les recommandations d'installation
décrites précédemment.

REMARQUE

Le joint du raccord a embouts a souder peut étre
endommagé lors du soudage.

—> Avant de souder les embouts a souder, dévisser les
4 vis de fixation de |'armature.

—> Retirer l'armature.
— Retirer le joint d'étanchéité.
—> Souder les embouts.

—> Apres soudage, replacer correctement le joint
d'étanchéité dans la gorge.

—> Replacer I'armature.

—> Visser les 4 vis en croix en appliquant un couple de
serrage de 1,5 Nm.
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se

Installation des raccords a embouts
Clamp

—> Vérifier le bon état des joints.

—> Placer des joints adaptés au process (tem-
pérature, fluide) dans les gorges du raccord
Clamp.

—> Fixer le raccord Clamp sur la canalisation a l'aide d'un
collier de serrage.

Installation d'un raccord a embouts a
brides

—> Vérifier le bon état des joints.
—> Placer un joint adapté au process (température,

fluide) dans la gorge de chaque embout.

—> Serrer la bride pour fixer le raccord sur la canalisation.

@ S'assurer que le joint reste en place dans la gorge
au moment du serrage de la bride.

o

8. MISE EN SERVICE
Consignes de sécurité

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure di a une mise en service non
conforme.

La mise en service non conforme peut entrainer

des blessures et endommager le raccord et son

environnement.

= S'assurer, avant la mise en service, que le person-
nel qui en est chargé a lu et parfaitement compris le
contenu de ce manuel.

= Respecter en particulier les consignes de sécurité et
|'utilisation conforme.

= L'installation ne doit étre mise en service que par du
personnel suffisamment formé.

@

.



9. MAINTENANCE
Consignes de sécurité

A DANGER

Risque de blessure dia a la pression élevée dans
l'installation.

= Stopper la circulation du fluide et évacuer la pression
avant de desserrer les raccordements au process.

Risque de blessure di a des températures élevées
du fluide.

= Utiliser des gants de protection pour saisir le raccord.
= Stopper la circulation du fluide et purger la canalisa-

tion avant de desserrer les raccordements au process.

= Tenir éloigné du raccord toute matiére et tout fluide
facilement inflammable.

Risque de blessure di a la nature du fluide.

* Respecter la réglementation en vigueur en matiere
de prévention des accidents et de sécurité relative a
l'utilisation de fluides agressifs.
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A AVERTISSEMENT

Danger da a une maintenance non conforme.

= Ces travaux doivent étre effectués uniquement par
du personnel qualifié et habilité, disposant des outils
appropriés.

= Garantir un redémarrage controlé de l'installation,
apres toute intervention.

Entretien et nettoyage

REMARQUE

Le raccord peut étre endommagé par le produit de

nettoyage.

= Nettoyer le raccord avec un chiffon imbibé d‘eau ou
d‘un produit compatible avec les matériaux qui le
composent.

o

10. PIECES DE RECHANGE ET
ACCESSOIRES

A ATTENTION

Risque de blessure et de dommage matériel dus a
l'utilisation de piéces inadaptées.

Un mauvais accessoire ou une piéce de rechange inad-

aptée peuvent entrainer des blessures et endommager le

raccord et son environnement.

= N'utiliser que les accessoires et pieces détachées
d'origine de la société Birkert.

Accessoires Référence de
commande

Certificat

Certificat 3.1 440 790
Certificat 2.2 440 789
Certificat de rugosité 444 898
Certificat d'étalonnage 550 676
Agrément FDA 449 788

41

Piéces de rechange

Référence de commande

Armature du capteur en acier inoxydable

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 448 678
et certificat, pour DNO6 et DNO8.

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 432 306
et certificat, pour DN15 & DN65.

Avec ailette en PVDF, joint EPDM, 432 305
vis et certificat, pour DN15 a DN65.

Avec ailette en PVDF, joint EPDM, 434 149

vis et certificat, rugosité int.=0,8
pum pour DN15 a DN65.

Avec ailette en PP, joint EPDM, vis 554 896
et certificat pour DNO6 et DNO8.
Avec ailette en PP, joint EPDM, vis 449 425

et certificat pour DN15 a DN65.

Armature du capteur en laiton

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 448 677
et certificat pour DNO6 et DNO8.

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 432 304
et certificat pour DN15 a DN65.

Avec ailette en PVDF, joint EPDM, 432 303
vis et certificat pour DN15 & DN65.

Avec ailette en PP, joint EPDM, vis 449 866

et certificat pour DN15 & DN65.

42
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Piéces de rechange Référence de commande

Armature du capteur en PVC

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 448 674
et certificat pour DNO6 et DNO8.

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 432 298
et certificat pour DN15 a DN65.

Avec ailette en PVDF, joint EPDM, 432 297
vis et certificat pour DN15 & DN65.

Avec ailette en PP, joint EPDM, vis 443 982

et certificat pour DN15 a DN65.

Armature du capteur en PP

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 432 300
et certificat pour DN15 a DN65.

Avec ailette en PVDF, joint EPDM, 432 299
vis et certificat pour DN15 & DN65.

Avec ailette en PP, joint FKM, vis et 552 881
certificat pour DN15 a DN65.

Avec ailette en PP, joint EPDM, vis 443 983

et certificat pour DN15 a DN65.

Armature du capteur en PVDF

Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 448 676
et certificat pour DNO6 et DNO8.
Avec ailette en PVDF, joint FKM, vis 432 302
et certificat pour DN15 a DN65.
Avec ailette en PVDF, joint EPDM, 432 301

vis et certificat pour DN15 & DN65.
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Piéces de rechange Référence de commande
Jeu de joints toriques (DN6 @ DN65) pour raccords métalli-
ques

FKM 426 340
EPDM 426 341

Jeu de joints toriques en FKM pour raccords plastiques
DNO8 448 679
DN15 431 555
DN20 431 556
DN25 431 557
DN32 431 558
DN40 431 559
DN50 431 560

Jeu de joints toriques en EPDM pour raccords plastiques
DNO8 448 680
DN15 431 561
DN20 431 562
DN25 431 563
DN32 431 564
DN40 431 565
DN50 431 566

z

Raccord en métal

Raccord en plastique

Fig. 6 : Emplacement du joint sur un raccord S030.

11. EMBALLAGE ET TRANSPORT
ATTENTION

Dommages dis au transport

Le transport peut endommager une piéce insuffisamment

protégée.

= Transporter le raccord dans un emballage résistant aux
chocs, a I'abri de I'humidité et des impuretés.

* Ne pas exposer le raccord a des températures pouvant
entrainer un dépassement de la plage de température
de stockage.

:

12. STOCKAGE
ATTENTION

Un mauvais stockage peut endommager le raccord.

= Stocker le raccord dans un endroit sec et a |'abri de la
poussiére.

= Température de stockage du raccord S030 : dépend
des matériaux de l'ailette et du corps du raccord (voir
tableau ci-dessous).

Matériau ailette Matériau du corps ~ Température de
du raccord stockage
PP = Acier inoxydable |-15°C..+80°C
= Laiton
= PVDF
= PP
= PVC -15°C...+60 °C
PVDF = Acier inoxydable |-15°C...+100 °C
= Laiton
= PVDF
= PP -15°C..+80°C
= PVC -15°C..+60°C

2
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13. ELIMINATION DU PRODUIT

—> Eliminer le raccord et I'emballage dans le respect de
I‘environnement.

ATTENTION

Dommages a l'environnement causés par des piéces

contaminées par des fluides.

= Respecter les prescriptions en vigueur en matiére
d'élimination des déchets et de protection de
I'environnement.

Remarque :
Respecter les prescriptions nationales en matiére

d'élimination des déchets.
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ARGENTINA
BRAZIL
CANADA
USA

Africa

Ph. +54 (0)11-5648 6350
Ph. +55 (0)11-2186 1155
Ph. +1 905-632 30 33
Ph. +1 704-504 44 40

SOUTH AFRICA Ph. +27 (0)11-574 60 00

49

Fax +61 2 8853 6363
Fax +86 21-5863 99 68
Fax +852 241 819 45
Fax +91(0)44-4230 3232
Fax +81 (0)3-5827-0067
Fax +82 (0)2- 3462 5594
Fax +60 (0)4-643 7010
Fax +64 (0)9-256 77 47
Fax +63 (0) 2-776 43 82
Fax +65 6844 3532

Fax +886 (0)2-2653 7968

Fax +54 (0)11-5648 6355
Fax +55 (0)11-2186 1165
Fax +1 905-632 38 33
Fax +1 949 223 31 98

Fax +27(0)11-454 14 77
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