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FLUID CONTROL SYSTEMS

1. ABOUT THIS MANUAL

This manual describes the entire life cycle of the fitting. Please keep
this manual in a safe place, accessible to all users and any new owners.

This manual contains important safety information.

Failure to comply with these instructions can lead to hazardous
situations.

= This manual must be read and understood.

1.1. Symbols used

A DANGER

Warns against an imminent danger.

= Failure to observe this warning can result in death or in serious
injury.

A WARNING

Warns against a potentially dangerous situation.

= Failure to observe this warning can result in serious injury or
even death.

A ATTENTION

Warns against a possible risk.

= Failure to observe this warning can result in substantial or minor
injuries.

NOTE

Warns against material damage.

= Failure to observe this warning may result in damage to the
fitting or system.

@ Indicates additional information, advice or important
recommendations.
Refers to information contained in this manual or in other
documents.

— Indicates a procedure to be carried out.
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Puml(’:loﬂbgﬂzmts Intended use
2. INTENDED USE 3. BASIC SAFETY
INFORMATION

Use of insertion fittings that does not comply with the ins-
tructions could present risks to people, nearby installations
and the environment.

= The S020 fitting is intended for installation in a pipe, of an

This safety information does not take into account:

= any contingencies or occurences that may arise during installation,
use and maintenance of the devices.

insertion device. = the local safety regulations for which the operating company is res-
« Use this fitting in compliance with the specifications and ponsible including the staff in charge of installation and maintenance..

conditions of commissioning and use given in the contractual

documents, in this user manual and in the user manual for the A

device which is inserted into it.

« Safe and trouble-free operation of the fitting depends on its Danger due to high pressure in the installation.

proper transport, storage and installation, as well as careful Danger due to high temperatures of the fluid.
operation and maintenance.

Danger due to the nature of the fluid.
= Only use this fitting as intended.

2.1. Restraints A

Various dangerous situations

Observe any existing restraints when the fitting is exported. To avoid injury take care:

= to prevent any unintentional power supply switch-on.

= to ensure that installation and maintenance work are
carried out by qualified, authorised personnel in possession of
the appropriate tools.

= to guarantee a set or controlled restarting of the process, after a
power supply interruption.

= to use the fitting only if in perfect working order and in com-
pliance with the instructions provided in the instruction manual.

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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General information

é 4. GENERAL INFORMATION

Various dangerous situations
& 4.1. Manufacturer's address and

T id injury tak : . -
0 avoid injury take care international contacts

= to observe the general technical rules when installing and using

the fitting. To contact the manufacturer of the device, use following address:
= not to use this fitting in explosive atmospheres. Birkert SAS
= not to use fluid that is incompatible with the materials from which Rue du Giessen

the fitting is made. BP 21

= not to use this fitting in an environment incompatible with the F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL
materials from which it is made.

= not to subject the fitting to mechanical loads (by placing objects

on top of it or by using it as a step, for example). The addresses of our international branches can be found on the

T : . last pages of this manual.
= not to make any external modifications to the device. Do not paint

any part of the fitting. They can also be found on the Internet at: www.burkert.com

NOTE 4.2. Warranty conditions
The fitting may be damaged by the fluid in contact with. The condition governing the legal warranty is the conforming use of
- Systematically check the chemical compatibility of the com- the S020 in observance of the operating conditions specified in this
ponent materials of the fitting and the fluids likely to come into manual.
contact with it (for example: alcohols, strong or concentrated
acids, aldehydes, alkaline compounds', esters, aliphatic com- 4.3. Information on the Internet
pounds, ketones, halogenated aromatics or hydrocarbons,
oxidants and chlorinated agents). You can find the user manual and technical data sheet regarding the

type S020 at: www.burkert.com

English 7
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Description

5. DESCRIPTION

5.1.

Area of application

The S020 fitting simplifies the installation of insertion devices for mea-
suring flow, pH, oxidation reduction potential (REDOX) or conductivity
on DN6 to DN400 pipes.

The S020 measuring chamber is used:

on the one hand, to install an insertion device for measuring the
pH, the oxidation reduction potential or the conductivity in a pipe

and, on the other hand, to guarantee that the measurement sensor
is fully covered by the fluid.

6. TECHNICAL DATA

6.1. Conditions of use
Fluid depends on the device inserted and the material
temperature | from which the S020 fitting is made. Refer to the
manual for the device and the temperature/fluid
pressure dependency curve in Fig. 5, page 27.
If the ranges are different, use the most restrictive
range.
Ambient depends on the device inserted into the S020.
temperature | Refer to the relevant manual.
Pressure depends on the device inserted and the material
class from which the S020 fitting is made. Refer to the
manual for the device and the temperature/fluid
pressure dependency curve in Fig. 5, page 27. If
the pressure classes are different, take the lowest
value into account.
6.2. Certificates available

= Certificate 3.1, S020 in stainless steel only

= Certificate 2.2

= Surface roughness certificate

= Calibration certificate

= FDA approval (with EPDM seal), S020 in stainless steel only

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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6.3. General technical data

6.3.1. Diameters available

The diameters available depend on the design of the S020 fitting.
Consult the technical data sheets for the S020 fittings and
the device inserted to determine the appropriate DN.

Table 1:  Diameters available depending on the design of the

fitting

6.3.2. Materials

Table 2:

Materials depending on the design of the S020 fitting

Design of the S020 DN available

T-fitting DN6 to DN65

Welding tab with radius DN50 to DN350

Fusion spigot DN65 to DN400

Screw-on " DN100 to DN400

Saddle ”

DN50 to DN200

) Only for the flow measurement.

Design of the Material
$020 Body | Adapter Seal
T-fitting Stainless steel (316L - 1.4404) FKM or

Brass Stainless steel |EPDM

(816L - 1.4404)

PVC

PP

PVDF
Welding tab with | Stainless steel | - =
radius (316L - 1.4404)
Fusion spigot PE - -

PP - -

PVDF - -
Screw-on PVC = =

PE - -

PP = =
Saddle PP PVC EPDM
Measurement Stainless steel = =
chamber (316L - 1.4404)

English
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Pulnlcloz'rbsevs!s‘mts Technical data
6.3.3. Dimensions of T-fittings Table 4:  Dimensions of the S020 fitting with external thread
ti . to G, in stainl teel, b DN15 t
Table 3:  Dimensions of the S020 fitting with internal thread g%;r;icgﬁgs(aDc/\% (a)n d énoi;/)n ess steel, brass (. ©
connections acc. to G, Rc or NPT, in stainless steel or brass
: DN P A D L
DN [mm] P [mm] A [mm] D [inch] L [mm] ]
15 80.3 84.0 G1/2 16.0 [mm] [mm] [mm] linch] [mm]
NPT1/2 17.0 6 75.3 90.0 G1/2 14.0
Rc 1/2 15.0 8 7548} 90.0 G1/2 14.0
=0 G R ﬁ.:?% " 1;'2 15 80.3 84.0 G 3/4 115
Rc 3/4 16.3 20 77.8 94.0 G1 13.5
25 78.0 104.0 G1 23.5 25 78.0 104.0 G11/4 14.0
NPT 1 18.0 32 81.6 119.0 G11/2 18.0
Re 1 18.0 40 85.4 129.0 M55 x 2 19.0
32 81.6 119.0 11/4 23.5
SPT1 1/4 21.0 50 91.5 148.5 M64 x 2 20.0
Rc 1 1/4 21.0
40 85.4 129.0 G11/2 23.5 :=
NPT1 1/2 20.0
Rc 11/2 19.0
50 915 1485 G2 27.5 E a
NPT 2 24.0 [ | ] A
Rc 2 24.0 o
—— || || Y
L
A
=3 [ = < >
L
A

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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Table 5:  Dimensions of the S020 fitting with external thread 20 778 1940 |ENISO 1127 /1SO 4200 | 26.90 | 1.60
connections acc. to SMS1145, in stainless steel _ _ SMS 3008 _ _
DN p A D 83.3 84.0 ASME BPE 19.05 | 1.65
5 778 130 Rd40 x 1/6" 77.8 940 |SMS 3008 25.00 |1.20
o es e e || 7o MO sewmsieore i s
50 85.4 173 Rd70 x 1/6 ) ) S 2 ) :
78.0 |104.0 |BS 4825/ ASME BPE 32.00 |1.65
— 40 854 [129.0 ENISO 1127/1SO 4200 48.30 | 2.00
81.6 |119.0 | SMS 3008 38.00 |1.20
o 81.6 |119.0 |BS 4825/ ASME BPE 38.10 |1.65
_ 50 915 1485 ENISO 1127/ISO 4200 60.30 2.60
0 85.4 | 128.0 SMS 3008 51.00  1.20
— 10 85.4 | 128.0 |BS 4825/ ASME BPE 50.80 | 1.65
Y 65 |- - ENISO 1127 /1SO 4200 | - -
!: A > 91.5 |147.0 SMS 3008 63.50 | 1.60
- - — - 91.5 |147.0 BS 4825/ ASME BPE 63.50 | 1.65
Table 6:  Dimensions of the S020 fitting with welding end
connections acc. to EN ISO 1127 /SO 4200, ﬁt[:
SMS 3008 and BS 4825/ASME BPE, in stainless steel
DN P A Standard D s s o
[mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] A_*_ — D=
15 |80.3 |84.0 |ENISO 1127/ISO 4200 |21.30 1.60 T |
- - SMS 3008 - - | 20 1
- - ASME BPE - - B A -~

English 11
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Table 7:  Dimensions of the S020 fitting with Clamp connections acc. to ISO (for pipes according to EN ISO 1127 / ISO 4200),
SMS 3017/ISO 2852 and BS 4825/ASME BPE?, in stainless steel

15 80.3  130.0 ISO (pipe ENISO 1127 /1SO 4200) 1810 275 34.0
- - SMS 3017 /1SO 2852 - - - D
- - ASME BPE = . . D1
20 778 150.0 |ISO (pipe ENISO 1127 /SO 4200) 23.70 | 435 50.5 D2
- - SMS 3017 /ISO 2852 - - - &S
80.3 |119.0 |ASME BPE 15.75 1 19.6 25.0 “”‘:_:‘“" Y
25 780 |160.0 |ISO (pipe ENISO 1127 /1SO 4200) 20.70 435 50.5 Co
778 1 129.0 | SMS3017/1SO 2852 2260 435 50.5 |
778  129.0 | BS 4825/ ASME BPE 2210 435 50.5 :
32 81.6 180.0 | ISO (pipe ENISO 1127 /1SO 4200) 38.4 435 50.5 !
- - SMS 3017 /SO 2852 - - - H | <
- - BS 4825 / ASME BPE - - - |
40 85.4 200.0 ISO (pipe ENISO 1127 /1SO 4200) 443 56.5 64.0 i
816 |161.0 SMS3017/1SO 2852 35.6 435 50.5 |
81.6 | 161.0 | BS 4825/ ASME BPE 34.8 435 50.5
50 915 230.0 ISO (pipe ENISO 1127 /1SO 4200) 55.1 70.5 77.5 !
854 1920 |SMS3017/ISO 2852 48.6 56.5 64.0 P _i—_‘l
85.4 |192.0 |BS 4825/ ASME BPE 475 56.5 64.0 >
65 2 B ISO (pipe EN ISO 1127 /1SO 4200) B B B
915 2160 SMS3017/ISO 2852 60.3 70.5 77.5
915 | 216.0 | BS 4825/ ASME BPE 60.2 70.5 77.5

" Available with an internal roughness of Ra = 0.8 pm

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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Table 8:  Dimensions of the S020 fitting with flange connections acc. to EN1092-1 (ISO PN16), ANSI B16-5-1988 and JIS 10K, in
stainless steel

15 80.3 130.0 DIN 23.5 4x14.0 45.0 65.0 95.0 P

80.3 130.0 ANSI 23.5 4x15.8 | 34.9 60.3 89.0

80.3 152.0 JIS 23.5 4x15.0 51.0 70.0 95.0 T
20 77.8 150.0 DIN 28.5 4x14.0 |58.0 75.0 105.0

77.8 150.0 ANSI 28.5 4x15.8 429 69.8 99.0 — I

77.8 178.0 JIS 28.5 4x15.0 |56.0 75.0 100.0 -n- <
25 78.0 160.0 DIN 28.5 4x14.0 68.0 85.0 115.0 J_I_

78.0 160.0 ANSI 28.5 4x15.8 50.8 79.4 108.0 — ]

78.0 216.0 JIS 28.5 4x19.0 ' 67.0 90.0 125.0 EK—
32 81.6 180.0 DIN 31.0 4x18.0 |78.0 100.0 140.0

81.6 180.0 ANSI 31.0 4x15.8 |63.5 88.9 117.0

81.6 229.0 JIS 31.0 4x19.0 |76.0 100.0 135.0
40 85.4 200.0 DIN 36.0 4x18.0 ' 88.0 110.0 150.0

85.4 200.0 ANSI 36.0 4x15.8 | 73.0 98.4 127.0

85.4 241.0 JIS 36.0 4x19.0 81.0 105.0 140.0
50 91.5 230.0 DIN 41.0 4x18.0 |102.0 125.0 165.0

91.5 230.0 ANSI 41.0 4x19.0 | 92.1 120.6 152.0

91.5 267.0 JIS 41.0 4x19.0 |96.0 120.0 155.0

English 13
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Table 9:  Dimensions of the S020 fitting with true union connections acc. to DIN 8063, ASTM D 1785/76 or JIS Kin PVC, acc. to
DIN 16962 in PP or acc. to ISO 10931 in PVDF

DN P D A D1 A2 Al D

[mm] [mm] [mm] DIN/ISO ASTM JIS DIN/ISO ASTM JIS  [mm] [mm] NPLiNg

15 80.4 43 128 130.0 | 129 20 21.83 | 18.40 90 96 i I

15" | 81.4 | 74 148 - - 20 - - 110 | 116

20 77.8 53 144 1456 | 145 25 26.7 26.45 100 106

20" 81.4 74 154 - - 25 - - 110 116 S(' <
25 78.0 60 160 161.4 | 161 32 334 | 3255 110 116

25" 81.4 74 160 - - 32 - - 110 116

32 81.4 74 168 170.0 169 40 42.2 | 38.60 | 110 116 g

40 85.2 83 188 190.2 | 190 50 48.3 | 48.70 | 120 127 ;

50 915 | 103 212 213.6 | 213 63 60.3 | 60.80 | 130 136

" Specific fitting for analytical sensors

Table 10: Dimensions of the S020 fitting with spigot connections acc. to DIN 8063 in PVC, acc. to DIN 16962 in PP or acc. to ISO 10931

in PVDF

DN P H A [mm] D[mm] L [mm] x
[mm] [mm] [mm] DIN 8063 | DIN 16962 DIN 8063 | DIN 16962

1ISO 10931 1ISO 10931 o
15 80.4 17.5 90 85 20 16.5 14
20 77.8 17.5 100 92 25 20 16
25 78.0 21.5 110 95 32 23 18 b 4
32 81.4 27.5 110 100 40 27.5 20 T
40 85.2 31.5 120 106 50 30 23

Ll

50 91.5 39.5 130 110 63 37 27 < A >

En‘glis[ﬁ
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6.3.4. Dimensions of spigots

Table 12: Dimensions of the fusion spigots, in PE, PP or PVDF

2 49
2 45
927.6 | 2
+ '_l 90° R4 (4x)
| f o, 65 725 13 - 13 - 10.4
™ o 80 725 | 15.6 - 15.6 - 12.5
e 16.2
&~ 1o 100 | 725 19 5 19 5 15.2
) “25” 125 102 | 24.2 8 - - -
G172 150 | 102 | 27.7 | 10 | 27.7 @ 10 -
Fig. 1: Dimensions of screw-ons DN65 to DN400, in PVC, PE or 200 102 | 38.9 16 38.9 16 -
PP (in mm) 250 | 102 | 484 21 48.4 21 =
Table 11: Dimensions of the welding tabs with radius, in stainless 300 102 | 54.5 24 54.5 24 -
steel 350 102 61.3 28 61.3 28 =
400 102 | 69.1 31.5 - - -
A |_|-//

50 56.6 61.6 30.2

65 54.5 58.6 36.7 %_\_L
80 53.1 56.4 44.5
100 50.7 53.2 57.2 m
125 48.2 50.3 70.7
150 45.7 47.4 84.2
200 41.0 423 109.6
250 73.6 74.7 136.6 RO.5
300 67.8 68.7 162.0
350 63.9 64.7 177.8

A +0.1

‘039,

English
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6.3.5. Dimensions of the saddles 6.3.6. Dimensions of the measurement

Table 13: Dimensions of the saddles in PP/PVC chamber

I'_l. A

I% P>
I g A

50 116 | 116.0 63 155.0
65 129 |115.0 |75 160.0

Fﬁj/ N

80 144 119.0 90 [171.0 E//

100 166 1240 110 |187.0 | [ ! ) o
110 181 1200 125 |191.0 | [\ /@ S S
125 196 |127.0 140 |205.0 N ol © &@

150 216 137.0 160 |225.0 DB =Tl 4

180 266 161.0 200 |271.0 - 260
200 290 173.0 225 |297.0 af /\ o
Oy “‘—( }_ ‘o

118

< >
< »

B

Fig. 2: Dimensions of the measurement chamber (in mm)

lon: - d_| freigegeben) printed: 16.05.2012
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6.4. K factors )
dt
K =Kx —
6.4.1. Terms of reference d?
n
The K factors have all been determined under the following terms
of reference: fluid = water, water and room temperatures of 20°C, Fig. 3: Fitting used with a paddle-wheel flowmeter
minimum upstream and downstream distances respected, appro-
priate pipe dimensions. d 2
K =Kx —
6.4.2. Calculation of K factors (in pulse/ dt2
litre) for saddles, fusion spigots,
welding tabs with radius or Fig. 4:  Fitting used with an electromagnetic flowmeter

screw-ons
K, = recalculated K factor

. . i K, = K factor given in the table
This calculation does not apply to T-fittings. L .
d=D_ .- 2s = theoretical internal diameter of the

material

pipe calculated using the values D__
and s given in the tables, for
= external
= thic-

In addition to the terms of reference mentioned above, the K factors
for saddles, fusion spigots, welding tabs with radius and screw-ons terial h fitti terial (D
have been determined as a function of the external diameter (D each mtting material (L, ..o

rteris) diameter of the pipe and s
and the wall thickness (s ) of the pipe given in the tables. ° PP
kness of the pipe)

material

X material
material

When the dimensions of the pipe are slightly different from dimen-
sions D and s given in the tables, recalculate the K factor using one
of the following formulae:

These formulae can only be applied if the dimensions of the
pipe vary by +/-5% compared with the theoretical dimen-

sions given in the tables.

d = internal diameter of the pipe

17
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6.4.3. K factors (in pulse/litre) for T-fittings used with a 8041 or 8045

@ We advise not to use a type 8041 or 8045 measuring device in an S020 fitting in brass as drifts in measurement may occur.

If the measuring device does not automatically convert the K factor, use the following conversion formulae before setting the para-
meters of the device:
= K factor in pulse/US gallon = K factor in pulse/litre x 3.785

= K factor in pulse/UK gallon = K factor in pulse/litre x 4.546

Two versions of the S020 in DN15 and DN20 exist, having different K factors.
Only version 2, identified by the "v2" marking, is available from March 2012. The "v2" marking can be found:
= on the bottom of the DN15 or DN20 fitting in plastic:

o

= on the side of the DN15 or DN20 fitting in metal:

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
T I 7
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Stainless  |welding ends
steel = acc. to SMS 3008 - - - - - - 1,98 |- 432 6,68 11,3
= acc. to BS 4825 / ASME BPE - - - - 1,69 (1,75 1,98 (285 (432 |6,68 11,3
= acc.to ENISO 1127 /ISO 4200 - - 1,69 (1,75 1,98 |- 285 432 668 (11,3 |-
Stainless external threads
steel = acc.to SMS 1145 - - - - - - 1,98 - 432 6,68 |-
= G 0,355 (0,530 (1,69 |1,75 1,98 |- 285 (432 (6,68 (11,3 |-
Stainless internal threads
steel * G, Rc, NPT 10,355 0,530 1,69 (1,756  [1,98 |- 285 (4,32 6,68 (113 |-
Stainless  |Clamp
steel = acc.to SMS 3017 /1SO 2852 - - - - - - 1,98 |- 432 (6,68 (11,3
= acc. to BS 4825 / ASME BPE - - - - 1,69 1,75 1,98 |- 432 6,68 (11,3
) E‘f\lc'lggﬁ?;;c’; fs"[giggg')m - 160 (1,75 1,98 |- 285 432 668 113 -
Stainless  |flanges
steel + acc. to EN1092-1 (ISO PN16)
= acc. to ANSI B16-5-1998 - - 1,69 |1,75 1,98 |- 285 (432 |6,68 [11,3 |-
= acc. to JIS 10K
Brass all = = = = 1,98 |- 285 432 6,68 11,3 |-
PVC all 0,310 /0,470 /11,33 |1,33 1,45 |- 2,26 4,29 (7,30 12,5 |-
PP all = = 1,29 (1,37 1,44 |- 221 430 |7,16 (12,2 |-
PVDF all - - 1,21 1,22 1,37 |- 2,04 /403 (6,88 11,5 |-

lon: - d | freigegeben) printed: 16.05.2012
19 t g€y 1
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6.4.4. K factors (in pulse/litre) for T-fittings used with a 8020, 8024, 8025 or 8026

If the measuring device does not automatically convert the K factor, use the following conversion formulae before setting the para-
meters of the device:

= K factor in pulse/US gallon = K factor in pulse/litre x 3.785
= K factor in pulse/UK gallon = K factor in pulse/litre x 4.546

Two versions of the S020 in DN15 and DN20 exist, having different K factors.
Only version 2, identified by the "v2" marking, is available from March 2012. The "v2" marking can be found:

= on the bottom of the DN15 or DN20 fitting in plastic:

g e

= on the side of the DN15 or DN20 fitting in metal:

Do not use a fitting S020 in sizes DN6, DN8, DN15, DN15 Version 2 (V2) or DN20 Version 2 (V2) with a paddle-wheel flowmeter
types 8020, 8024, 8025, 8026.

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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Technical data FLUID CONTROL SYSTEMS

Stainless  |welding ends
steel = acc. to SMS 3008 - - - - - - 64,0 |- 30,9 (195 (11,2
= acc. to BS 4825/ ASME BPE |- - - - - - 64,0 483 309 (195 |11,2
= acc.to ENISO 1127 /1SO
49200 = = = 64,0 |- 483 30,9 195 (11,2 |-
Stainless | external threads
steel * acc.to SMS 1145 - - - - - - 64,0 - 309 (195 |-
= G - - - - 64,0 |- 483 30,9 (195 |11,2 |-
Stainless  |internal threads
steel * G,Rc, NPT - - - - 64,0 |- 483 (309 (195 (11,2 |-
Stainless | Clamp
steel * acc. to SMS 3017 /1SO 2852 |- - - - - - 64,0 |- 30,9 (195 |[11,2
= acc. to BS 4825 / ASME BPE |- - - - - - 64,0 |- 30,9 (195 (11,2
= acc. to ISO (for pipes acc. to
EN ISO 112(7 / I%F()) 4200) B ) B B 640 |- 483 1309 195 11,2 |-
Stainless  flanges
steel = acc.to EN1092-1 (ISO PN16) |- - - - 64,0 |- 483 30,9 |195 [11,2 |-
= acc. to ANSI B16-5-1998
= = - - 64,0 |- 483 30,9 (195 (11,2
= acc. to JIS 10K
Brass all - - - - 64,0 |- 483 (30,9 |195 [11,2 |-
PVC all = = = = 81,1 = 56,6 299 186 10,7 |-
PP all - - - - 75,1 - 536 (290 (174 10,3 |-
PVDF all = = = = 81,2 |- 60,3 319 (194 |111 =
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FLUID CONTROL SYSTEMS

6.4.5. K factors (in pulse/litre) for saddles

When the dimensions of your pipe are slightly different from dimensions D and s given in the table, recalculate the K factor using one
of the formulae in chap. 6.4.2.

meters of the device:
= K factor in pulse/US gallon = K factor in pulse/litre x 3.785
= K factor in pulse/UK gallon = K factor in pulse/litre x 4.546
Table 14: K factors, external diameters and theoretical cross-sections of saddles

‘ If the measuring device does not automatically convert the K factor, use the following conversion formulae before setting the para-

Mea§uring device 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 External diameters a'nd theoretical
inserted cross-sections

Material of the pipe pPVC PE / PP pPVC PE / PP Doy Sevc De» Sep
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
50 14,2 (L) 15,6 (L) 10,4 (L) 9,28 (L) 63 4,7 63 5,8
65 11,2 (L) 12,3 (L) 14,5 (L) 12,9 (L) 75 55 75 6,9
80 7,37 (L) 7,80 (L) 21,3 (L) 20,4 (L) 90 6,6 90 8,2
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 44,7 (L) - 125 9,2 - -
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,03 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 225 20,5

(L): Long version of the sensor

En‘glis[ﬁ
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6.4.6. K factors (in pulse/litre) for welding tabs with radius and fusion spigots

When the dimensions of your pipe are slightly different from dimensions D and s given in the table, recalculate the K factor using one
of the formulae in chap. 6.4.2.

If the measuring device does not automatically convert the K factor, use the following conversion formulae before setting the para-
meters of the device:
= K factor in pulse/US gallon = K factor in pulse/litre x 3.785

= K factor in pulse/UK gallon = K factor in pulse/litre x 4.546
Table 15:  Kfactors, external diameters and theoretical cross-sections of welding tabs with radlius and fusion spigots used with a 8020, 8024, 8025 or 8026

Measuring device inserted 8020, 8024, 8025, 8026 External diameters and theoretical cross-sections
Material of the pipe Stainless D s D, S D S

DN steel | TE/PP O PVDE S Imml [mm]  [mm]  [mm]  [mm]
50 13,0 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 7,86 (C) 8,32 (C) 5,53 (C) 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 5,52 (C) 5,49 (C) 3,65 (C) 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 3,20 (C) 3,51 (C) 2,34 (C) 114,3 3,6 110 10 110 3,5
110 - - - - - - - - -
125 2,00 (C) 2,66 (L) - 139,7 4 140 12,8 - -
150 1,32 (C) 2,12 (L) = 168,3 4.5 160 14,6 = =
180 - - - - - 200 18,2 - -
200 0,72 (C) 0,98 (L) - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 0,50 (L) 0,63 (L) - 273 7.7 280 255 - -
300 0,35 (L) 0,42 (L) - 323,9 9,5 1% 28,7 - -
350 0,26 (L) 0,30 (L) - 355,6 10,1 355 32,3 - -
400 - 0,23 (L) - - - 400 36,4 - -

(C): short sensor version
(L): long sensor version
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pulnlcloz'rbgsr's‘mts Technical data
I\I!eas'uring 8041, 801".5 with sensor in 8041, 8045 with sensor in PVDF External diameters a'nd theoretical
device inserted stainless steel cross-sections
Mate:)liapleof the Stainless PE / PP PVDF Stainless PE / PP PVDF Dsteel ssteel DPE/PP sPE/PP DPVDF sP’\IDF

DN steel steel [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 11,6 (C) - - 13,8 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 20,0(C) |17,8(C) | 24,1(C)| 24,0(C) | 21,3(C) | 28,9(C) | 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 28,5(C) | 256(C)  408(C) 33,2(C)  30,7(C) 489(C) 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 492 (C) | 38,1(C) 705(C)| 605(C) |457(C)| 845(C)| 1143 | 3,6 110 10 110 3,5
110 - - - - - - - - - - - -
125 78,0(C) | 81,7(L) - 93,6 (C) | 81,7 (L) - 139,7 4 140 12,8 - -
150 98,4 (C) | 1038 (L) - 118 (C) 108 (L) - 168,3 45 160 14,6 - -
180 - - - - - - - - 200 18,2 - -
200 210 (C) 224 (L) - 252 (C) 224 (L) - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 311 (L) | 347 (L) - 311 (L) | 347 () - 273 7.7 280 | 255 - -
300 447 (L) 510 (L) - 447 (L) 510 (L) - 323,9 9,5 813 28,7 - -
350 609 (L) | 705 (L) - 609 (L) 705 (L) - 3556 | 10,1 | 355 | 32,3 - -
400 - 931 (L) - - 931 (L) - - - 400 36,4 - -

Table 16: K factors, external diameters and theoretical cross-sections of welding tabs with raidus and fusion spigots used with a 8041 or

8045

(C): short sensor version
(L): long sensor version

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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Type S020
Technical data

6.4.7. K factors (in pulse/litre) for screw-ons

When the dimensions of your pipe are slightly different from dimensions D and s given in the table, recalculate the K factor using one
of the formulae in chap. 6.4.2.

If the measuring device does not automatically convert the K factor, use the following conversion formulae before setting the para-

meters of the device:

= K factor in pulse/US gallon = K factor in pulse/litre x 3.785

= K factor in pulse/UK gallon = K factor in pulse/litre x 4.546

Measuring device inserted ~ 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 el ClETE 2 Fe e TEeliE
cross-sections

Material of the pipe PVC PP / PE PVC PP/PE D Seuc Dee/oe Seeree
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
100 483(L) | 529(0) | 330(L | 304 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 447 () - 125 9,2 125 11,4
125 255(L) | 3,10(L) @ 637(QL) | 521U 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,12 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 295 20,5
250 - 0,63 (L) - 347 (L) - - 280 25,5
300 - 0,42 (L) - 510 (L) - - 315 28,7
350 - 0,30 (L) - 705 (L) - - 355 32,3
400 - 0,23 (L) - 931 (L) - - 400 36,4

Table 17: K factors, external diameters and theoretical cross-sections of screw-ons

(L): Long version of the sensor

English
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Installation and commissioning

7. INSTALLATION AND A WARNING
COMMISSIONING

Risk of injury if the fluid pressure / temperature dependency
is not respected.

7.1. Safety instructions = Take into account the fluid pressure / temperature dependency
according to the materials from which the fitting is made (see
A DANGER Fig. 5) and to the measuring device used (see the relevant user
manual).
Risk of injury due to high pressure in the installation. « Comply with the Pressure Directive 97/23/EC.
= Stop the circulation of fluid, cut off the pressure and drain the
pipe before loosening the process connections. ﬁ WARNING

Risk of injury due to high fluid temperatures.

= Use safety gloves to handle the fitting.

= Stop the circulation of fluid and drain the pipe before loosening Non conforming commissioning may lead to injuries and damage
the process connections. the flttlng and its surroundlngs.

= Before commissioning, make sure that the staff in charge have
read and fully understood the contents of the manual.

= In particular, observe the safety recommendations and intended
use.

A WARNING = The installation must only be commissioned by suitably trained
staff.

Danger due to nonconforming commissioning.

Risk of injury due to the nature of the fluid.

= Respect the prevailing regulations on accident prevention and safety
relating to the use of hazardous products.

Risk of injury due to non-conforming installation.

= Fluidic installation can only be carried out by qualified and autho-
rised personnel with the appropriate tools.

= Observe the installation instructions for the measuring device
inserted into the fitting.

Risk of injury due to an uncontrolled restart.
= Ensure that the restart of the installation is controlled after any
interventions on it.

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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P (bar) 7.2. Installation onto the pipe

16 ‘
12 } L L | 7.2.1. Recommandations for installing the
13 Lo Metal (PN16) . R
i %@DF St e S020 fitting on the pipe
" w —> To measure the pH or the oxidation reduction potential, install
10 i i

9 L] N a U-shaped bypass in order to prevent the electrode drying out

g ——<PVC + PP A N and to allow calibration without stopping the process.

6 1 D\ "PVDF (PN10)) |

5 ‘ =]

I Ty

VC (PN10
g ! E\(—}/r{‘z
: PP (PN10
g) ! ’\1\(#%)/
-20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120 +150
T(°C)

Fig. 6: Bypass installation of the fitting

Fig. 5:  Fluid pressure / temperature dependency curves for T-fit-
tings used on their own — For measuring the flow and depending on the design of the
pipes, respect the minimum distances in accordance with the
standard EN ISO 5167-1, from which the diagrams in Fig. 7 are
excerpted.
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— For all types of measurement, respect the following additional
assembly conditions to ensure that the measuring device ope-
| rates correctly (Fig. 8 and Fig. 9) and prevent the formation of air

] bubbles in the pipe and the pipe filling system on the measuring
< > < > device.
50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN
With regulating valve Pipe with 2 elbows at 90° in 3
dimensions

Correct

(

«—> ——> > | .
25 xDN 5 x DN 20 x DN 5x DN neorrec
Pipe with 2 elbows at 90° Pipe with 1 elbow at 90° or 1
T-piece ; SPrRe
Direction of fluid flow

- b s

> «—> 1= N ea =]
18 x DN 5 x DN 15x DN 5 x DN Correct Incorrect

With pipe expansion With pipe reduction

Fig. 8: Additional recommendations on installation

Fig. 7:  Upstream and downstream distances depending on the
design of the pipes.

—> To measure the flow, use a flow conditioner, if necessary, to
obtain the best accuracy.

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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Correct

Direction of fluid

flow

—
Direction of fluid flow

Correct

; Incorrect ;

el &

Incorrect

Fig. 9:  Additional recommendations on installation

7.2.2. Installing a T-fitting

Follow the recommendations on installation described in
chap. 7.2.1.

NOTE

The seal on the fitting with welding end connections may be
damaged during welding.

= Before welding the welding ends, remove the adapter from the
fitting by unscrewing the 4 tightening screws and remove the seal.

= After welding, correctly replace the seal in the groove and the
adapter on the fitting, tighten the 4 Phillips-head screws, applying
a nominal tightening torque of 2 Nm.

— Install the fitting by turning one of the polarising slots in the
opposite direction to the fluid.

¢ ¢ ¢ | Polarising

slot

<«— Pipe

Fig. 10: Installing a T-fitting
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pwyoﬂrbgsgmts Installation and cormmissioning
7.2.3. Installing saddles 7.2.4. Installing a welding tab with radius

—> Drill a hole 28 mm in
diameter in the pipe.

—> Dirill a hole 32 mm

in diameter in the

pipe. — Turn the welding tab
— Insert the seal pro- o, with radius so that

vided in the saddle Qi . the oblong internal

Screws groove. Internal polarising polarising slot is posi-

— Fix the saddle to i stot tioned opposite the
the pipe flow direction

— Insert the nuts into - chviitt:?azﬁj:igg the
their housing. .

Nut s elrrt ;usmg pipe so that 2 of the
insert the screws External polarising 4 external polarising
lptﬁtthetr;uts and slots slots are aligned
ighten them. o .

a < 3°)in the axis of
Fig. 11: Installing saddles Ehe pipe).
— Weld around the
Weld entire circumference
— of the welding tab
with radius.

Fig. 12: Installing a welding tab with radius

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
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7.2.5. Installing a fusion spigot (PE, PP or 7.2.6. Installing a screw-on in plastic (PP,
PVDF) PVC, PE)
— Drill a hole 40 mm in dia- G 1-1/2" — Drill a hole 45 mm in dia-
meter in the pipe. 2 45 meter in the pipe.
E— —> Thread to G 1 1/2".
——=a —> Screw on the spigot until it
- - i 4 reaches length L (see Table
—> Turn the fusion §p|got S0 | v 18) corresponding to the
that the oblong internal DN of the pipe so that the K
Internal pola- P_°|3”3'“Q S'°F IS posi- factors given in Table 17 are
rising slot tioned opposite the flow i respected.
direction < > —> Use an appropriate sealin
G 1-1/2" pprop 9

External pola-

— Place the fusion spigot on
the pipe so that 2 of the
4 external polarising slots
are aligned (a0 < 3°) in the

—

rising slots
axis of the pipe.
—> Weld around the entire cir-
cumference of the fusion
Weld spigot.

Fig. 13: Installing a fusion spigot (PE, PP or PVDF)

material (PTFE tape, for
example).

Internal pola-
rising slot

External
polarising
slots

— When L is reached, slightly
unscrew or continue to
screw until 2 of the 4 pola-
rising slots are aligned in
the axis of the pipe and the
oblong internal polarising
slot is positioned opposite
the flow direction.

Fig. 14: Installing a screw-on (PP, PVC, or PE)
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Type S020
Installation and commissioning

7.2.7. Installing the measurement
chamber

— Install the measurement
chamber in the main pipe or in
the bypass.

— Pay attention to the flow
direction of the fluid.

—» | —> Screw the G 1/2" connections
to the pipe.

=>1) |

100 69,3

110 57,8 =
125 57,3 57
150 57,3 57
180 61,3 61,3
200 60,8 60,8
250 - 53,6
300 = 47,5
350 - 40,7
400 - 32,9

Table 18: Lengths L to be screwed to insert flowmeters 8020,
8024, 8025, 8026, 8041 and 8045, depending on the

material of the screw-on

Fig. 15: Installing the measurement chamber
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Type S020
Maintenance

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

8. MAINTENANCE 8.2. Cleaning
. . NOTE
8.1. Safety instructions — -
The fitting may be damaged by the cleaning product.
A DANGER = Clean the fitting with a cloth dampened with water or a deter-
gent compatible with the materials the fitting is made of.

Risk of injury due to high pressure in the installation.

= Stop the circulation of fluid, cut off the pressure and drain the
pipe before loosening the process connections.

Risk of injury due to high fluid temperatures.
= Use safety gloves to handle the fitting.

= Stop the circulation of fluid and drain the pipe before loosening
the process connections.

= Keep all easily flammable fluid or material away from the fitting.
Risk of injury due to the nature of the fluid.

= Respect the prevailing regulations on accident prevention and
safety relating to the use of aggressive fluids.

A WARNING

Risk of injury due to non-conforming maintenance.

= Maintenance must only be carried out by qualified and skilled
staff with the appropriate tools.

= Ensure that the restart of the installation is controlled after any
interventions.

d | freigegeben) printed: 16.05.2012
T I 7T

En‘glis[ﬁ




Type S020 .
Spare parts and accessories Pumlclo['rbsevs!:mts
O. SPARE PARTS AND Spare part Order code
ACCESSORIES Set of O-rings (DN6 to DN65) for adapter
in stainless steel

A ATTENTION FKM (5 parts) 428971
Risk of injury and/or damage caused by the use of unsuitable EPDM (5 parts) 428972
parts. Set of seals (DN6 to DN65) for adapter in

lastic (Fig. 17)
Incorrect accessories and unsuitable spare parts may cause P ( -
injuries and damage the fitting and the surrounding area. FKM (1 O-ring and 1 flat) 561043
= Use only original accessories and original spare parts from EPDM (1 O-ring and 1 flat) 561044
Birkert. Plug fitted with an O-ring in FKM, tigh-
tening nut in PC and snap ring (all DNs)

Accessory Order code (Fig. 18)
Certificate in stainless steel 438755
Certificate 3.1 (S020 in stainless steel) 440790 ?n PVC 438754
Certificate 2.2 440789 (S 2N
Surface roughness certificate 444898
Calibration certificate (S020 combined with 550676
the flowmeter inserted)
FDA approval 449788
Spare part Order code
ﬁdsat:itr::es(:isttzgl screws) (Fig. 16) 555484 Fig. 16: Adapter with 4 screws
in PVC 561175
in PP 561176
in PVDF 561177
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Type S020
Spare parts and accessories

Snap ring

Tightening nut in PC

Spare part Order code
\, FKM - DN32 431558
@ FKM - DN40 431559
FKM - DN50 431560
Fig. 17: Set of seals for adapter in plastic EPDM - DN8 448680
EPDM - DN15 431561
Plug EPDM - DN20 431562
EPDM - DN25 431563
EPDM - DN32 431564
O-ring in FKM EPDM - DN40 431565
EPDM - DN50 431566

Fig. 18: Plug with O-ring, tightening nut and snap ring

O-ring or flat seal

O-rings

Spare part Order code
Set of 2 O-rings for the end pieces + 1 flat

seal and 1 O-ring for the adapter (T-fittings

with true union connection only) (Fig. 19)

FKM - DN8 448679
FKM - DN15 431555
FKM - DN20 431556
FKM - DN25 431557

Fig. 19: Seals for a T-fitting with true union connection

En‘glis[ﬁ
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Packaging, Transport, storage FLUID CONTROL SveTENMS

10. PACKAGING, TRANSPORT,
STORAGE

ATTENTION

Damage due to transport

Transport may damage an insufficiently protected part.

= Transport the fitting in shock-resistant packaging and away
from humidity and dirt.

= Do not expose the fitting to temperatures that may exceed the
admissible storage temperature range.

Poor storage can damage the fitting.
= Store the fitting in a dry place away from dust.
= Storage temperature -15 to +60°C.

Damage to the environment caused by products contami-
nated by fluids.

= Dispose of the fitting and its packaging in an environmentally-
friendly way.

= Keep to the existing provisions on the subject of waste disposal
and environmental protection.
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Die Bedienungsanleitung FLUID CONTROL SYSTEMS

1. DIE BEDIENUNGSANLEITUNG A VORSICHT!

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus
des Fittings. Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fiir jeden
Benutzer zugénglich ist und jedem neuen Eigentiimer des Fittings
wieder zur Verfiigung steht.

Warnt vor einer moglichen Gefahrdung!

= Nichtbeachtung kann mittelschwere Verletzungen oder leichte
Verletzungen zu Folge haben.

HINWEIS!
Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen Warnt vor Sachschiaden!
zur Sicherheit! = Bei Nichtbeachtung kann das Fitting oder die Anlage besché-
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu geféhrlichen Situa- digt werden.
tionen fuihren.
= Diese Bedienungsanleitung muss gelesen und verstanden bezeichnet wichtige Zusatzinformationen, Tipps und
werden. Empfehlungen.
1.1. Darstellungsmittel E[ﬂ verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung
é GEFAHR! oder in anderen Dokumentationen.
Warnt vor einer unmittelbaren Gefahr! —> markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausfiihren miissen.
= Bei Nichteinhaltung sind Tod oder schwere Verletzungen die
Folge.

A WARNUNG!

Warnt vor einer moéglicherweise geféahrlichen Situation!
= Bei Nichteinhaltung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

0
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Typ S020
Bestmmungsgemaéasse Verwendung

2. BESTIMMUNGSGEMASSE 3. GRUNDLEGENDE
VERWENDUNG SICHERHEITSHINWEISE
. Diese Sicherheitshinweise berticksichtigen keine:
Bei nicht bestimmungsgemaBem Einsatz dieses Fittings = Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und Wartung

konnen Gefahren fiir Personen, Anlagen in der Umgebung
und die Umwelt entstehen.

= Das Fitting S020 dient zur Installation eines Insertion-Gerétes in
eine Rohrleitung.

= Fir den Einsatz sind die in den Vertragsdokumenten und der

der Gerate auftreten kdnnen.

= Ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, fir deren Einhaltung,
auch in Bezug auf das Installations- und Wartungspersonal, der
Betreiber verantwortlich ist.

Bedienungsanleitung spezifizierten zuldssigen Daten, Betriebs-
und Einsatzbedingungen zu beachten. A
= Zum sicheren und problemlosen Einsatz des Fittings miissen Gefahr durch hohen Druck in der Anlage!

Transport, Lagerung und Installation ordnungsgemaB erfolgen, .
auBerdem miissen Betrieb und Wartung sorgfaltig durchgefiihrt Gefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen!
werden. Gefahr aufgrund der Art der Flissigkeit!

= Achten Sie immer darauf, dieses Fitting auf ordnungsgemaBe

Weise zu verwenden. é

21. Beschré‘mkungen Allgemeine Gefahrensituationen.
Zum Schutz vor Verletzungen ist zu beachten,

= dass die Anlage nicht unbeabsichtigt betatigt werden kann.

= Installations- und Instandhaltungsarbeiten dtirfen nur von auto-
risiertem Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug ausgefiihrt
werden.

= Nach einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung ist ein
definierter oder kontrollierter Wiederanlauf des Prozesses zu
gewabhrleisten.

Beachten Sie bei der Ausfuhr des Fittings gegebenenfalls bestehende
Beschrénkungen.

printed: 16.05.2012
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Allgemeine Hinweise

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

AN\

Allgemeine Gefahrensituationen.
Zum Schutz vor Verletzungen ist zu beachten:

= Betreiben Sie das Fitting nur in einwandfreiem Zustand und
unter Beachtung der Bedienungsanleitung.

= Bei der Einsatzplanung und dem Betrieb des Fittings die allge-
meinen Regeln der Technik einhalten.

= Dieses Fitting nicht in einem explosionsgefédhrdeten Bereich
verwenden.

= Keine Flussigkeit verwenden, die sich nicht mit den Werkstoffen
vertragt, aus denen das Fitting besteht.

= Dieses Fitting nicht in einer Umgebung verwenden, die mit den
Materialien, aus denen es besteht, inkompatibel ist.

» Belasten Sie das Fitting nicht mechanisch (z. B. durch Ablage von
Gegenstinden oder als Trittstufe).

= Nehmen Sie keine duBerlichen Verdnderungen an den Gehdusen
vor. Keinen Teil des Fittings lackieren.

HINWEIS!

Das Fitting kann durch das Medium beschéadigt werden.

= Kontrollieren Sie systematisch die chemische Vertraglichkeit der
Werkstoffe, aus denen das Fitting besteht, und der Flussigkeiten,
die mit diesem in Beriihrung kommen kdnnen (zum Beispiel: Alko-
hole, starke oder konzentrierte Sauren, Aldehyde, Basen, Ester,
aliphatische Verbindungen, Ketone, aromatische oder haloge-
nierte Kohlenwasserstoffe, Oxidations- und chlorhaltige Mittel).

4. ALLGEMEINE HINWEISE

4.1. Herstelleradresse und
internationale Kontaktadressen

Sie kénnen mit dem Hersteller des Fittings unter folgender Adresse

Kontakt aufnehmen:

Birkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

Die internationale Kontaktadressen finden Sie auf den letzten Seiten
dieser Bedienungsanleitung.

AuBerdem im Internet unter: www.burkert.com

4.2. Gewahrleistung

Voraussetzung fur die Gewahrleistung ist der bestimmungs-
gemé&Be Gebrauch des S020 unter Beachtung der im vorliegenden
Handbuch spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.3. Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ S020 finden Sie im
Internet unter: www.buerkert.de

0
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Typ S020
Beschreibung

TECHNISCHE DATEN

Betriebsbedingungen

abhangig vom verwendeten Gerat und vom Werk-
stoff des Fittings S020. Siehe das Handbuch des
Gerates und die Druck-Temperatur-Kurve der Flus-
sigkeit in Bild 5, Seite 27. Wenn die Bereiche
unterschiedlich sind, den Bereich, der am meisten
einschrankt, verwenden.

abhangig vom verwendeten Gerat. Siehe das ent-
sprechende Handbuch.

abhangig vom verwendeten Gerat und vom Werk-
stoff des Fittings S020. Siehe das Handbuch

des Gerétes und die Druck-Temperatur-Kurve der
Flussigkeit in Bild 5, Seite 27. Wenn die Druck-
Grenzwerte unterschiedlich sind, den geringsten
Maximaldruck nicht tiberschreiten.

5. BESCHREIBUNG 6.
5.1. Vorgesehener Einsatzbereich 6.1.
Mit dem Fitting S020 kénnen Geréte fiir die Messung von Durchfluss, Flussigkeits-
pH, Redoxpotential (REDOX) oder Leitfahigkeit leicht an Rohrleitungen temperatur
des Typs DN6 bis DN400 installiert werden.
Die Messkammer S020 erméglicht
= einerseits die Installation eines Sensors zur Messung von pH,
Redoxpotential oder Leitfahigkeit in einer Rohrleitung
= und garantiert andererseits, dass der Messsensor von der Fliis- gempe;atur-
sigkeit umspiilt wird. ereic
Druckklasse
6.2.

Verfugbare Zertifikate

= Zertifikat 3.1, nur S020 aus Edelstahl

= Zertifikat 2.2

= Zertifikat bezliglich Rauigkeit
= Kalibrierzertifikat
= FDA-Zulassung (mit EPDM-Dichtung), nur S020 aus Edelstahl

printed: 16.05.2012
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Technische Daten bu rkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

6.3. Allgemeine Technische Daten 6.3.2. Werkstoffe
Tabelle 2: Werkstoffe je nach Bauform des Fittings S020

6.3.1. Verfigbare Durchmesser Bautormides Werkstoff
Die verfligbaren Durchmesser hangen von der Bauform des Fittings $020 Gehause Zwischen- Dichtung
S020 ab. stutzen
Siehe die Datenblatter der Fittings S020 und des verwen- T-Fittings Edelstahl (316L - 1.4404) FKM
deten Gerites, um den passenden DN zu ermitteln. Messing Edelstahl (316L | oder
- 1.4404) EPDM
Tabelle 1: Verfliigbare Durchmesser je nach Bauform des Fittings PVC
Bauform des S020 Verfligbare DN PP
T-Fittings DN® bis DN65 PVDF
SchweiBstutzen mit Radius DN50 bis DN350 SchweiBstutzen | Edelstahl (316L - -
SchweiBstutzen DN65 bis DN400 Tk [l - 1.4404)
Einschraubstutzen " DN100 bis DN400 Schweistutzen | PE - -
Anschluss-Schellen DN50 bis DN200 PP - -
D Nur zur Durchflussmessung. PVDF - -
Einschraubstutzen | PVC = =
PE - -
EE = =
Anschluss- PP PVC EPDM
Schellen
Messkammer Edelstahl (316L |- -
- 1.4404)

0
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Typ S020

Technische Daten

6.3.3. Abmessungen der T-Fittings

Tabelle 4: Abmessungen des Fittings S020 mit G AuBengewinde-

Anschliissen aus Edelstahl, Messing (DN15 bis 50)

Tabelle 3: Abmessungen des Fittings S020 mit G, Rc oder NPT der PVC DNG6 und 8
Innengewinde-Anschliissen aus Edelstahl oder Messing oder (nur und 8)
DN P A D L
DN [mm] P [mm] A [mm] D [Zoll] L [mm]
15 80.3 84.0 G1/2 16.0 [mm] [mm] [mm] [Zol] [mm]
NPT1/2 17.0 6 75.3 90.0 G1/2 14.0
Rc 1/2 15.0 8 75.3 90.0 G1/2 14.0
= vo A ﬁ.:?% " 1;'2 15 80.3 84.0 G 3/4 115
Rc 3/4 16.3 20 77.8 94.0 G1 13.5
25 78.0 104.0 G1 23.5 25 78.0 104.0 G11/4 14.0
NPT 1 18.0 32 81.6 119.0 G11/2 18.0
Re 1 18.0 40 85.4 129.0 M55 x 2 19.0
32 81.6 119.0 G11/4 e 5
NPT1 1/4 21.0 50 91.5 148.5 M64 x 2 20.0
Rc 1 1/4 21.0
40 85.4 129.0 G11/2 23.5 —
NPT1 1/2 20.0
Rc 11/2 19.0
50 91.5 1485 G2 27.5 k a
NPT 2 24.0 [ | N A
Rc 2 24.0 o
—— || || Y
L
= [ < A >
_T L 1 T__- h ~
==
L
A

deutsch
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Typ S020
Technische Daten

Tabelle 5:  Abmessungen des Fittings S020 mit AuBengewinde-
Anschliissen nach SMS1145 aus Edelstahl

|4
<€

DN P A D
[mm] [mm] [mm] [Zoll]
25 77.8 130 Rd40 x 1/6"
40 81.6 164 Rd60 x 1/6"
50 85.4 173 Rd70 x 1/6"
all
= A
— —H0

>
=

Tabelle 6: Abmessungen des Fittings S020 mit SchweiBstutzen-
Anschliissen nach EN ISO 1127 / ISO 4200,
SMS 3008 und BS 4825/ASME BPE aus Edelstahl

SMS 3008
ASME BPE

DN P A Norm D s
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
15 |80.3 |84.0 ENISO 1127/1SO 4200 |21.30 |1.60

burkert
20 77.8 940 ENISO 1127 /1S0O 4200 | 26.90 |1.60
- - SMS 3008 - -
83.3 84.0 | ASME BPE 19.05 1.65
25 78.0 104.0 ENISO 1127 /1SO 4200 |33.70 |2.00
77.8 94.0 SMS 3008 25.00 | 1.20
77.8 94.0 BS 4825 / ASME BPE 25.40 |1.65
32 81.6 119.0 |[ENISO 1127 /1SO 4200 |42.40 2.00
- - SMS 3008 - -
78.0 104.0 | BS 4825 / ASME BPE 32.00 1.65
40 85.4 129.0  ENISO 1127 /1SO 4200 |48.30 |2.00
81.6 119.0 | SMS 3008 38.00 | 1.20
81.6 119.0 | BS 4825 / ASME BPE 38.10 1 1.65
50 91.5 148.5 ENISO 1127 /ISO 4200 '60.30 |2.60
85.4 128.0  SMS 3008 51.00 | 1.20
85.4 128.0 BS 4825 / ASME BPE 50.80 1.65
65 - - ENISO 1127 /1SO 4200 |- -
91.5 147.0 | SMS 3008 63.50 | 1.60
91.5 147.0 BS 4825 / ASME BPE 63.50 | 1.65
——
s [a
K ¢ = =
A
I T = ="
Y L — |-
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FLUID CONTROL SYSTEMS Technische Daten

Tabelle 7: Abmessungen des Fittings S020 mit Clamp-Anschliissen nach ISO (fiir Rohrleitungen nach EN ISO 1127 / ISO 4200),
SMS 3017/ISO 2852 V und BS 4825/ASME BPE " aus Edelstahl

15 80.3  130.0 ISO (Rohrleitung EN ISO 1127 /1SO 4200) 18.10 | 27.5 34.0
- - SMS 3017 /1SO 2852 - - - D
- - ASME BPE = . . D1
20 77.8 150.0 |ISO (Rohrleitung ENISO 1127 /1SO 4200) |23.70 43.5 50.5 D2
- - SMS 3017 /ISO 2852 - - - &S
80.3 |119.0 |ASME BPE 15.75 1 19.6 25.0 “”‘:_:‘“" Y
25 780 |160.0 |ISO (Rohrleitung ENISO 1127 /SO 4200) | 29.70 435 50.5 Co
778 1 129.0 | SMS3017/1SO 2852 2260 435 50.5 |
778  129.0 | BS 4825/ ASME BPE 2210 435 50.5 :
32 81.6 |180.0 | ISO (Rohrleitung EN ISO 1127 /1SO 4200) | 38.4 435 50.5 !
- - SMS 3017 /SO 2852 - - - H | <
- - BS 4825 / ASME BPE - - - |
40 85.4 | 200.0 | ISO (Rohrleitung ENISO 1127 /1SO 4200) | 44.3 56.5 64.0 i
816 |161.0 SMS3017/1SO 2852 35.6 435 50.5 |
81.6 | 161.0 | BS 4825/ ASME BPE 34.8 435 50.5
50 915 230.0 | ISO (Rohrleitung EN ISO 1127 /1SO 4200) |55.1 70.5 77.5 !
854 1920 |SMS3017/ISO 2852 48.6 56.5 64.0 P _i—_‘l
85.4 |192.0 |BS 4825/ ASME BPE 475 56.5 64.0 < >
65 - - ISO (Rohrleitung EN ISO 1127 /1SO 4200) | - - -
915 2160 SMS3017/ISO 2852 60.3 70.5 77.5
915 | 216.0 | BS 4825/ ASME BPE 60.2 70.5 77.5

» Verfiigbar mit Innenrauigkeit Ra = 0,8 um

printed: 16.05.2012
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Typ S020 .
Technische Daten Pmyoﬂlbsevs-n!:mts

Tabelle 8: Abmessungen des Fittings S020 mit Flansch-Anschliissen nach EN1092-1 (ISO PN16), ANSI B16-5-1988 und JIS 10K aus
Edelstahl

15 80.3 130.0 DIN 23.5 4x14.0 45.0 65.0 95.0 P

80.3 130.0 ANSI 23.5 4x15.8 | 34.9 60.3 89.0

80.3 152.0 JIS 23.5 4x15.0 51.0 70.0 95.0 T
20 77.8 150.0 DIN 28.5 4x14.0 |58.0 75.0 105.0

77.8 150.0 ANSI 28.5 4x15.8 429 69.8 99.0 — I

77.8 178.0 JIS 28.5 4x15.0 |56.0 75.0 100.0 -n- <
25 78.0 160.0 DIN 28.5 4x14.0 68.0 85.0 115.0 J_I_

78.0 160.0 ANSI 28.5 4x15.8 50.8 79.4 108.0 — ]

78.0 216.0 JIS 28.5 4x19.0 ' 67.0 90.0 125.0 EK—
32 81.6 180.0 DIN 31.0 4x18.0 |78.0 100.0 140.0

81.6 180.0 ANSI 31.0 4x15.8 |63.5 88.9 117.0

81.6 229.0 JIS 31.0 4x19.0 |76.0 100.0 135.0
40 85.4 200.0 DIN 36.0 4x18.0 ' 88.0 110.0 150.0

85.4 200.0 ANSI 36.0 4x15.8 | 73.0 98.4 127.0

85.4 241.0 JIS 36.0 4x19.0 81.0 105.0 140.0
50 91.5 230.0 DIN 41.0 4x18.0 |102.0 125.0 165.0

91.5 230.0 ANSI 41.0 4x19.0 | 92.1 120.6 152.0

91.5 267.0 JIS 41.0 4x19.0 |96.0 120.0 155.0

0
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Tabelle 9: Abmessungen des Fittings S020 mit Muffen- und Uberwurfmutter-Anschliissen nach DIN 8063, ASTM D 1785/76 oder JIS K
aus PVC, nach DIN 16962 aus PP oder nach ISO 10931 aus PVDF

DN P D A D1 A2 A1 b
[mm] [mm] [mm] DIN/ISO ASTM JIS DIN/ISO ASTM JIS  [mm] [mm] PRI

15 80.4 43 128 | 1300 | 129 20 213 | 1840 90 96 |

15" | 814 | 74 148 - - 20 - - 110 116

20 77.8 53 144 145.6 145 25 26.7 26.45 100 106

20" | 81.4 | 74 154 - - 25 - - 110 | 116 e
25 78.0 60 160 161.4 161 32 33.4 32.55 110 116

25" 81.4 74 160 - - 32 - - 110 116

32 81.4 | 74 168 | 1700 | 169 40 422 | 3860 110 | 116 ;

40 852 @ 83 188 | 190.2 | 190 50 483 | 48.70 | 120 | 127 ]

50 915 | 103 | 212 | 2136 213 63 60.3 | 60.80 130 | 136

" Spezifisches Fitting fiir Analysesensoren

Tabelle 10: Abmessungen des Fittings SO020 mit Stutzen-Anschliissen nach DIN 8063 aus PVC, nach DIN 16962 aus PP oder nach
ISO 10931 aus PVDF

DN P H A [mm] D[mm] L [mm] :4 x
[mm] [mm] [mm] DIN 8063 | DIN 16962 DIN 8063 | DIN 16962

1ISO 10931 1ISO 10931 o
15 80.4 17.5 90 85 20 16.5 14
20 77.8 17.5 100 92 25 20 16
25 78.0 21.5 110 95 32 23 18 b 4
32 81.4 27.5 110 100 40 27.5 20 T
40 85.2 31.5 120 106 50 30 23 <_|_>|
50 91.5 39.5 130 110 63 37 27 < A >

printed: 16.05.2012
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6.3.4. Abmessungen der Stutzen

249
o 45 ©
g27.6 =
+ '_l 90° R4 (4x)
| f @,
o =¥
2 o162
5
G1-1/2"

Bild 1:  Abmessungen der Einschraubstutzen DN65 bis DN400
aus PVC, PE oder PP (in mm)

Tabelle 11: Abmessungen der Edelstahl-SchweiBstutzen mit Radius

50 56.6 61.6 30.2

65 54.5 58.6 36.7 %_\_L
80 53.1 56.4 44.5
100 50.7 53.2 57.2 m
125 48.2 50.3 70.7
150 45.7 47.4 84.2
200 41.0 423 109.6
250 73.6 74.7 136.6 RO.5
300 67.8 68.7 162.0
350 63.9 64.7 177.8

A +0.1

burkert
Tabelle 12: Abmessungen der SchweiBstutzen aus PE, PP oder
PVDF

65 72.5 13 = 13 = 104
80 725 | 15.6 - 15.6 - 12.5
100 72.5 19 5, 19 5 15.2
125 102 24.2 8 - - -
150 102 27.7 10 27.7 10 =
200 102 | 38.9 16 38.9 16 -
250 102 | 484 21 48.4 21 -
300 102 54.5 24 54.5 24 -
350 102 61.3 28 61.3 28 =
400 102 69.1 31.5 - - -

‘039,
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pumlt!oﬂrbsevs!mts Technische Daten
6.3.5. Abmessungen der 6.3.6. Abmessungen der Messkammer

Anschluss-Schellen
Tabelle 13: Abmessungen der Anschluss-Schellen aus PP/PVC

— 4
=
50 116 | 116.0 63 155.0 4

65 129 |115.0 |75 160.0 T

§l
o
80 144 1190 90 [171.0 E//m T < §
100 166 |124.0 110 |187.0 | H . ©

2.7
110 181 120.0 125 [191.0 ;\ //; ; . —@ !
125 196 | 127.0 |140 |205.0 N 060
150 216 | 137.0 160 |225.0 D|13 ox 57N o
180 266 | 161.0 200 |271.0 | I¢ > o4 -—-—(-}—'-' s
200 290 173.0 225 |297.0
» 118 >

Bild 2:  Abmessungen der Messkammer (in mm)
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6.4. K-Faktoren

6.4.1. Referenzbedingungen

Die K-Faktoren wurden alle unter den folgenden Referenzbedin-
gungen bestimmt: Flissigkeit = Wasser, Wasser- und Umgebungs-
temperatur von 20 °C, Beriicksichtigung der Mindestein- und -aus-
laufstrecken, angepasste Rohrleitungsabmessungen.

6.4.2. Berechnung der K-Faktoren
(in Pulse/Liter) der Anschluss-
Schellen, SchweiBstutzen oder
Einschraubstutzen

Diese Berechnung gilt nicht fiir T-Fittings.

AuBer den oben erwzhnten Referenzbedingungen wurden die
K-Faktoren der Anschluss-Schellen, SchweiBstutzen und Ein-
schraubstutzen mittels den in den Tabellen angegebenen Rohrlei-
tungs-AuBendurchmessern (D, ) und -Wandungsdicken (s,
bestimmt.

Werkstoff: Werk-

sloﬁ)
Falls die Abmessungen der verwendeten Rohrleitung leicht von den
in den Tabellen angegebenen Abmessungen D bzw. s abweichen,
muss der K-Faktor gemé&B einer der folgenden Formeln neu
berechnet werden:

Diese Formeln kdnnen nur bei Rohrleitungen verwendet
werden, deren Durchmesser nicht mehr als +/- 5% von den

angegebenen theoretischen Werten abweicht.

d2
K =Kx —
d2

Bild 3: Bei Verwendung des Fittings mit einem
Fliigelrad-Durchflusssensor

d2

n
2
dt

Bild 4: Bei Verwendung des Fittings mit einem elektromagne-
tischen Durchflusssensor

K =K x

n t

K, = neu berechneter K-Faktor

K, = in der Tabelle angegebener K-Faktor

d =D

t Werkstoff

28 e = theoretischer Innendurchmesser der
Rohrleitung, berechnet anhand der in
den Tabellen fiir jeden Fitting-Werkstoff
angegebenen Werte D, und
Suercetoft Puveneroyt = AuBendurchmesser
der Rohrleitung und s, , . .= Wan-
dungsdicke der Rohrleitung)

o
Il

Innendurchmesser der verwendeten Rohrleitung

0
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6.4.3. K-Faktoren der T-Fittings mit einem Messgerat Typ 8041 oder 8045

Wir raten davon ab, ein Messgerét des Typs 8041 oder 8045 in einem Fitting S020 aus Messing zu verwenden, da hierbei Messab-
weichungen auftreten kdnnen.

Wenn das Messgerét die K-Faktoren nicht automatisch umrechnet, die Umrechnung mit einer der folgenden Formeln durchfiihren:
= K-Faktor in Pulse/US-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 3,785 zur Umrechnung des Durchflusses in US-Gallonen/Zeiteinheit
= K-Faktor in Pulse/UK-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 4,546 zur Umrechnung des Durchflusses in UK-Gallonen/Zeiteinheit

Nur die Version 2 mit der Markierung "v2" ist ab Méarz 2012 verfiigbar. Die Markierung "v2" befindet sich
= auf der Unterseite eines DN15 oder DN20 aus Kunststoff:

g

= auf der Seite eines DN15 oder DN20 aus Metall:

Jeweils zwei Versionen der Fittings S020 mit DN15 und DN20 mit verschiedenen K-Faktoren sind vorhanden.

printed: 16.05.2012
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Edelstahl SchweiBstutzen

» nach SMS 3008 - - - - - - 1,98 |- 432 l668 (113

« nach BS 4825 / ASME BPE - - - - 1,69 1,75 1,98 (2,85 432 |668 11,3

* nach EN ISO 1127 /1SO 4200 - - 1,69 (1,75 1,98 |- 285 432 668 113 -
Edelstahl  |AuBengewinde

* nach SMS 1145 - - - - - - 1,98 |- 432 668 -

- G 0,355 |0,530 1,69 1,75 1,98 - 285 432 668 11,3 -
Edelstahl  |Innengewinde

* G, Rc, NPT 10,355 0,530 1,69 (1,756  [1,98 |- 285 (4,32 6,68 (113 |-
Edelstahl  |Clamp

» nach SMS 3017 / ISO 2852 - - - - - - 1,98 |- 432 668 11,3

» nach BS 4825 / ASME BPE - - - - 1,69 1,75 1,98 - 432 668 11,3

) Eifgg? ff;; ?fggeﬁgg%‘;" nach | | 169 1,75 1,98 - 285 432 668 11,3 -

Edelstahl Flansch
= nach EN1092-1 (ISO PN16)

= nach ANSI B16-5-1998 - - 1,69 |1,75 1,98 |- 285 (432 668 (11,3 |-
= nach JIS 10K
Messing Alle - - - - 1,98 |- 285 432 6,68 11,3 |-
PVC Alle 0,310 /0,470 /1,33 |1,33 1,45 |- 2,26 4,29 (7,30 (125 |-
PP Alle - - 1,29 1,37 1,44 |- 221 (430 7,16 (12,2 |-
PVDF Alle - - 1,21 |1,22 1,37 |- 2,04 4,03 /6,88 (11,56 |-

printed: 16.05.2012
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Technische Daten

6.4.4. K-Faktoren (in Pulse/Liter) der T-Fittings mit einem Messgerat Typ 8020, 8024, 8025
oder 8026

Wenn das Messgerat die K-Faktoren nicht automatisch umrechnet, die Umrechnung mit einer der folgenden Formeln durchfiihren:
= K-Faktor in Pulse/US-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 3,785 zur Umrechnung des Durchflusses in US-Gallonen/Zeiteinheit
= K-Faktor in Pulse/UK-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 4,546 zur Umrechnung des Durchflusses in UK-Gallonen/Zeiteinheit

Jeweils zwei Versionen der Fittings S020 mit DN15 und DN20 mit verschiedenen K-Faktoren sind vorhanden.
Nur die Version 2 mit der Markierung "v2" ist ab Marz 2012 verftigbar. Die Markierung "v2" befindet sich
= auf der Unterseite eines DN15 oder DN20 aus Kunststoff:

Kein Fitting S020 mit DN6, DN8, DN15, DN15 Version 2 (V2) oder DN20 Version 2 (V2) mit den Fliigelrad-Durchflussmessgeraten
8020, 8024, 8025, 8026 verwenden.

printed: 16.05.2012
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Edelstahl SchweiBstutzen

= nach SMS 3008 - - - - - - 64,0 |- 30,9 (195 |11,2

= nach BS 4825 / ASME BPE - - - - - - 64,0 483 (30,9 (195 (11,2

= nach ENISO 1127 /ISO 4200 |- = = = 64,0 - 483 (30,9 (195 (11,2 |-
Edelstahl  |AuBengewinde

= nach SMS 1145 = = = = = = 64,0 |- 30,9 (195 -

= G - - - - 64,0 |- 48,3 309 (195 |11,2 |-
Edelstahl  |Innengewinde

* G,Rc, NPT - - - - 64,0 |- 483 (309 (195 (11,2 |-
Edelstahl  |Clamp

= nach SMS 3017 /1SO 2852 - - - - - - 64,0 |- 30,9 [(195 (11,2

= nach BS 4825 / ASME BPE = = = = = = 64,0 |- 30,9 (195 (11,2

= nach ISO (fiir Rohrleitungen
nach EN ISO 1127 /1SO 4200) ~ - - - 640 |- 483 1309 195 [11.2 |-

Edelstahl Flansch

= nach EN1092-1 (ISO PN16) - - - - 64,0 |- 48,3 80,9 (195 [11,2 |-
* nach ANSI B16-5-1998
- - - - 64,0 |- 483 30,9 195 (11,2

= nach JIS 10K
Messing Alle - - - - 64,0 |- 483 |30,9 (195 |11,2 |-
PVC Alle - - - - 81,1 |- 56,6 29,9 186 (10,7 |-
PP Alle - - - - 751 |- 53,6 (29,0 (174 [10,3 |-
PVDF Alle - - - - 81,2 |- 60,3 (31,9 (194 [111 -

0
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FLUID CONTROL SYSTEMS

6.4.5. K-Faktoren (in Pulse/Liter) der Anschluss-Schellen

Falls die Abmessungen der verwendeten Rohrleitung leicht von den in der Tabelle angegebenen Abmessungen D bzw. s abweichen,
muss der K-Faktor mit einer der Formeln in Kap. 6.4.2 neu berechnet werden.

Wenn das Messgerat die K-Faktoren nicht automatisch umrechnet, die Umrechnung mit einer der folgenden Formeln durchfiihren:
= K-Faktor in Pulse/US-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 3,785 zur Umrechnung des Durchflusses in US-Gallonen/Zeiteinheit
= K-Faktor in Pulse/UK-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 4,546 zur Umrechnung des Durchflusses in UK-Gallonen/Zeiteinheit

Messgeratetyp 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 AuBendurchmesser und theoretische Querschnitte

Rohrleitungswerkstoff PVC PE / PP pVC PE / PP D,c Spvc D, S
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
50 14,2 (L) 15,6 (L) 10,4 (L) 9,28 (L) 63 4.7 63 5,8
65 11,2 (L) 12,3 (L) 14,5 (L) 12,9 (L) 75 55 75 6,9
80 7,37 (L) 7,80 (L) 21,3 (L) 20,4 (L) 90 6,6 90 8,2
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 44,7 (L) - 125 9,2 - -
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,03 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 225 20,5

Tabelle 14: K-Faktoren, AuBendurchmesser und theoretische Querschnitte der Fittings mit Anschlussschelle

(L): Langversion des Sensors

deutsch
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Technische Daten FLUID CONTROL SYSTEMS

6.4.6. K-Faktoren (in Pulse/Liter) der SchweiBstutzen

Falls die Abmessungen der verwendeten Rohrleitung leicht von den in der Tabelle angegebenen Abmessungen D bzw. s abweichen,
muss der K-Faktor mit einer der Formeln in Kap. 6.4.2 neu berechnet werden.

= K-Faktor in Pulse/US-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 3,785 zur Umrechnung des Durchflusses in US-Gallonen/Zeiteinheit
= K-Faktor in Pulse/UK-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 4,546 zur Umrechnung des Durchflusses in UK-Gallonen/Zeiteinheit

@ Wenn das Messgerét die K-Faktoren nicht automatisch umrechnet, die Umrechnung mit einer der folgenden Formeln durchfiihren:

Messgeratetyp 8020, 8024, 8025, 8026 AuBendurchmesser und theoretische Querschnitte

ROhrIeltungswerkStOff Edelstah| PE / PP PVDF DSth sStahl DPE/PP sPE/PP DPVDF sPVDF
DN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 13,0 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 786(C) | 832(C) | 553(C) 76,1 2,9 75 6,9 75 25
80 5,52 (C) 5,49 (C) 3,65 (C) 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 3,20 (C) 3,51 (C) 2,34 (C) 114,3 3,6 110 10 110 3,5
110 = = = = = = = = =
125 2,00 (C) 2,66 (L) - 139,7 4 140 12,8 - -
150 1,32 (C) 2,12 (L) - 168,3 45 160 14,6 - -
180 - - - - - 200 18,2 - -
200 0,72 (C) 0,98 (L) - 2191 6,3 225 20,5 - -
250 0,50 (L) 0,63 (L) - 273 7,7 280 255 - -
300 0,35 (L) 0,42 (L) - 323,9 9,5 BillS) 28,7 - -
350 0,26 (L) 0,30 (L) - 355,6 10,1 355 32,3 - -
400 - 0,23 (L) - - - 400 36,4 - -

Tabelle 15: K-Faktoren, AuBendurchmesser und theoretische Querschnitte der SchweilBstutzen mit einem 8020, 8024, 8025 oder 8026

(C): Kurzversion des Sensors
(L): Langversion des Sensors

0
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50 11,6 (C) - - 13,8 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 20,0(C) | 17,8(C) | 24,1 (C) | 24,0(C) | 21,3(C) | 28,9(C) | 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 285(C) | 256(C) 40,8(C) 832(C) 30,7(C) 489(C) 889 3,2 90 8,2 90 2,8
100 49,2(C) | 38,1(C) 705(C)| 605(C) | 457(C)|845(C)| 1143 | 3,6 110 10 110 3,5
110 = = = = = = = = = = = =
125 78,0 (C) | 81,7 (L) - 93,6 (C) | 81,7 (L) - 139,7 4 140 12,8 - -
150 98,4 (C) | 108 (L) = 118 (C) 103 (L) = 168,3 4,5 160 14,6 = =
180 - - - - - - - - 200 18,2 - -
200 210 (C) 224 (L) = 252 (C) 224 (L) = 219,1 6,3 225 20,5 = =
250 311 (L) 347 (L) - 311 (L) 347 (L) - 273 7,7 280 25,5 - -
300 447 (L) 510 (L) = 447 (L) 510 (L) = 3239 95 315 28,7 o =
350 609 (L) 705 (L) - 609 (L) 705 (L) - 3556 | 10,1 355 32,3 - -
400 = 931 (L) = = 931 (L) = = = 400 36,4 = =

Tabelle 16: K-Faktoren, AuBendurchmesser und theoretische Querschnitte der SchweiBstutzen mit einem 8041 oder 8045

(C): Kurzversion des Sensors
(L): Langversion des Sensors

6 ersion: 3 : elea eigegeben) printed: 16.05.2012
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6.4.7.

K-Faktoren (in Pulse/Liter) der Einschraubstutzen

Falls die Abmessungen der verwendeten Rohrleitung leicht von den in der Tabelle angegebenen Abmessungen D bzw. s abweichen,
muss der K-Faktor mit einer der Formeln in Kap. 6.4.2 neu berechnet werden.

Wenn das Messgerat die K-Faktoren nicht automatisch umrechnet, die Umrechnung mit einer der folgenden Formeln durchfiihren:
= K-Faktor in Pulse/US-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 3,785 zur Umrechnung des Durchflusses in US-Gallonen/Zeiteinheit
= K-Faktor in Pulse/UK-Gallone = K-Faktor in Pulse/Liter x 4,546 zur Umrechnung des Durchflusses in UK-Gallonen/Zeiteinheit

Messgeratetyp 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 A”Be“d”’chg‘esse’ CTIE e R0
uerschnitte

Rohrleitungswerkstoff pVC PP / PE pVC PP / PE D,.c Sove D.. oo Spe/pp
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 44,7 (L) - 125 9,2 125 11,4
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,12 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 225 8,6 295 20,5
250 - 0,63 (L) - 347 (L) - - 280 255
300 - 0,42 (L) - 510 (L) - - 315 28,7
350 - 0,30 (L) - 705 (L) - - 355 32,3
400 - 0,23 (L) - 931 (L) - - 400 36,4

Tabelle 17: K-Faktoren, AuBendurchmesser und theoretische Querschnitte der Einschraubstutzen

(L): Langversion des Sensors

0
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7. INSTALLATION UND é WARNUNG!
INBETRIEBNAHME

Verletzungsgefahr durch Nichteinhalten der Druck-Tempe-
ratur-Abhéngigkeit der Fliissigkeit.

7.1. Sicherheitshinweise = Je nach Art der Werkstoffe des Fittings (siehe Bild 5) und dem
verwendeten Messgerét (siehe die entsprechende Bedienungs-

A GEFAHR! anleitung) die Druck-Temperatur-Abhéngigkeit der Flissigkeit
beachten.

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage!

= Vor dem Lésen der Prozessanschliisse die Anlage druckfrei

schalten und die Flussigkeitszirkulation stoppen. ﬁ WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch hohe Flissigkeitstemperaturen!
= Das Fitting nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

= Die Druckgeraterichtlinie 97/23/EG berticksichtigen.

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Inbetriebnahme!

* Vor dem Losen der Prozessanschliisse die Fliissigkeitszirkulation Nicht sachgemaBer Betrieb kann zu Verletzungen sowie Schaden
stoppen und die Rohrleitung leeren. am Fitting und seiner Umgebung fiihren.
Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Fliissigkeit! = Vor der Inbetriebnahme muss gewéhrleistet sein, dass der Inhalt

der Bedienungsanleitung dem Bedienungspersonal bekannt ist

= Beachten Sie die Regeln, die auf dem Gebiet der Unfallverhiitung und vollstindig verstanden wurde

und der Sicherheit in Kraft sind und die sich auf die Verwendung

gefahrlicher Produkte beziehen. = Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die
bestimmungsgem&Be Verwendung.
Q WARNUNG! = Die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal in
Betrieb genommen werden.

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation!

= Flissigkeitsanlagen durfen nur durch autorisiertes Fachpersonal
und mit geeignetem Werkzeug installiert werden!

= Die Installationshinweise des verwendeten MessGerétes beachten.

Verletzungsgefahr durch unkontrollierten Wiederanlauf!

= Nach jedem Eingriff an der Anlage einen kontrollierten Wieder-
anlauf gewahrleisten.

printed: 16.05.2012
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P (bar) 7.2. Fluidischer Anschluss

16 '
12 } LB || 7.2.1. Empfehlungen fir die Montage des
e _ Metall (PN16) _ Fittings S020 in die Rohrleitung
12 —PVDF
18 w —> Zur Messung von pH oder Redoxpotential einen Bypass in Form
9 L] Y eines «U» installieren, um das Austrocknen der Elektrode zu ver-
g ——<PVC + PP A N meiden und die Kalibrierung zu erméglichen, ohne den Prozess

1 L 5VDE (PN1OTY terbrechen.
g . N PVD\FEN/‘%** zu unterbrechen
AT TR enig

VC (PN10

g ! E\(—}/r{‘z

: PP (PN10
g) ! ’\1\(v—'vﬂ)/

-20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120 +150
T(C)

Bild 5:  Druck-Temperatur-Abhédngigkeitskurven der Fliissigkeit, fiir
die verwendeten T-Fittings selbst

Bild 6: Installation des Fittings im Bypass

— Das Fitting so in der Rohrleitung installieren, dass die durch die
Norm EN ISO 5167-1 definierten Mindestein- und —auslauf-
strecken eingehalten werden (siehe Bild 7).

0
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9), die Bildung von Luftblasen in der Rohrleitung zu vermeiden
und das korrekte Befiillen der Rohrleitung am Messgerét zu
| gewdbhrleisten.
]
50 x DN 5 x DN 40 x DN 5x DN
Mit Regelventil Rohrleitung mit 2 90°-Kriimmern in 3 L
Dimensionen RIChTIg
& N [I & N 4>
< > < > <>
25 xDN 5 x DN 20 xDN 5 x DN FlieBrichtung
Rohrleitung mit 2 90°-Kriimmern Rohrleitung mit 1 90°-Kriimmer oder
1 T-Stiick % %
—1= N e =1
= Richti
g Falsch
> < »
18 x DN 5x DN 15x DN 5 xDN Bild 8: Zusétzliche Installationsempfehlungen
Mit Rohrerweiterung Mit Rohrverengung

Bild 7: Mindestein- und -auslaufstrecken je nach Aufbau der
Rohrleitungen.
—> Zur Durchflussmessung ggf. einen Strémungsgleichrichter ver-
wenden, um die Messgenauigkeit zu verbessern.
—> Bei der Verwendung fiir alle Messverfahren die folgenden
zusatzlichen Montagebedingungen beachten, um eine korrekte
Funktion des Messgerates zu gewéhrleisten (Bild 8 und Bild

MAN 000010326 M ersion: N Status: R eleased elgegeben

"""" deutsch
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Richtig

FlieBrichtung

; Falsch ;

FlieBrichtung

el &

Richtig Falsch

HINWEIS!

Bild 9:  Zusétzliche Installationsempfehlungen

7.2.2.

Installation eines T-Fittings

einhalten.

@ Die in Kap. 7.2.1 beschriebenen Installationsempfehlungen

Die Dichtung des Fittings mit SchweiBanschliissen kann beim
SchweiBen beschadigt werden.
= Vor dem SchweiBen der SchweiBanschliisse den Zwischenstutzen
des Fittings durch Losen der 4 Klemmschrauben demontieren und
die Dichtung herausnehmen.
= Nach dem SchweiBen die Dichtung wieder korrekt in die Aufnahme
einsetzen und den Zwischenstutzen mit den 4 Schrauben tiber
Kreuz mit einem Nenndrehmoment von 2 Nm festziehen.
—> Das Fitting so installieren, dass eins der Unverwechselbarkeitse-
lemente gegen die FlieBrichtung zeigt.

¢ ¢ ¢ | Unverwech-

selbarkeitse-
lement

<«— Rohrleitung

Bild 10: Installation eines T-Fittings

0
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7.2.3.

Installation der Anschluss-Schellen

Dichtung

Schrauben

Uberwurf-
mutter
Rohrleitung

—> Ein Loch mit 32 mm
Durchmesser in die
Rohrleitung bohren.

— Die mitgelieferte
Dichtung in die Auf-
nahme der Schelle
einsetzen.

—> Die Anschluss-
schelle an der Rohr-
leitung befestigen.

—> Die Muttern in

ihre Aufnahmen
einsetzen.

—> Die Schrauben
in die Muttern
schrauben und
festziehen.

Bild 11: Installation der Anschluss-Schellen

deutsch

7.2.4.

Installation eines SchweiBstutzens

mit Radius aus Metall

—> Ein Loch mit 28 mm
Durchmesser in die
Rohrleitung bohren.

Internes Unver-
wechselbarkeits-
element

Externe Unver-
wechselbarkeit-

—> Den Stutzen so aus-
richten, dass das
langliche interne
Unverwechselbarkeit-
selement gegen die
Flussigkeitsrichtung
ausgerichtet ist

—> Den Stutzen so auf die
Rohrleitung setzen,
dass 2 der 4 externen
Unverwechselbarkeits-

—

selemente elemente (o < 3°) auf
die Rohrleitungsachse
ausgerichtet sind.
—> Den ganzen Umfang
SchweiBnaht des Stutzens

festschweilen.

Bild 12: Installation eines Edelstahl-SchweiBstutzens mit Radius

printed: 16.05.2012
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Installation und Inbetriebnahme BHL&&LE
7.2.5. Installation eines SchweiBstutzens 7.2.6. Installation eines Einschraubstutzens
aus Kunststoff (PE, PP oder PVDF) aus Kunststoff (PP, PVC, PE)

— Ein Loch mi‘t 40 mm .Durch- G1-1/2" —> Ein Loch mit 45 mm Durch-
messer in die Rohrleitung > 45 messer in die Rohrleitung
bohren. [—— bohren.

—> Innengewinde G 1 1/2".
——=a —> Den Stutzen je nach DN der
—> Den Stutzen so ausrichten, [ | - th.rliltu.Pgbb;ls ur Lapge
Internes dass das langliche interne A 4 (siehe Tabelle 18) ein-
Unverwechselbarkeitse- schrauben, damit die in der
Unverwech-

Rl Tabelle 17 angegebenen
selbarkeitse- lement gegen die Fliissig K-Faktoren eingehalten
lement keitsrichtung ausgerichtet ist VB R werden. 9

—> Den Stutzen so auf die Rohr- G1-1/2" Ei . Dich

Ext leitung setzen, dass 2 der 4 — Ein ggelgnetes ichtungs-
xterne externen Unverwechselbar- material verwenden (z. B.

i i g PTFE-Streifen).
selbarkeits- keitselemente (o < 3°) auf )

clemente dle‘RohrIeljtungsachse aus-
gerichtet sind.

— Den ganzen Umfang des
Stutzens festschweiBen.

SchweiBnaht

—

Bild 13: Installation eines SchweiBstutzens aus Kunststoff (PE, PP
oder PVDF)

0
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—> Wenn L erreicht ist,
etwas zurlick- oder wei-
Internes terschrauben, bis 2 der 4

Unverwech- Unverwechselbarkeitsele-
selbarkeitse- mente auf die Rohrleitungs-
lement achse ausgerichtet sind

und das interne, langliche
Externe Unverwechselbarkeitse-
Unverwech- lement gegen die Flussigkeit

selbarkeitse- ausgerichtet ist.

lemente

Bild 14: Installation eines Einschraubstutzens aus Kunststoff (PP,
PVC oder PE)

300 = 47,5
350 - 40,7
400 = 32,9

Tabelle 18: Schraubldngen L zum Einsetzen der Durchfluss-
messgerédte 8020, 8024, 8025, 8026, 8041 und 8045
Jje nach Werkstoff des Stutzens

7.2.7. Installation der Messkammer

—> Die Messkammer im Hauptrohr
oder in einem Bypass

deutsch
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installieren.

100 69,3 —> Die korrekte FlieBrichtung
beachten.

10 578 § —» | —> Die G 1/2" Anschliisse an die

125 57,3 57 Rohrleitung schrauben.

150 57,8 57 :I:=i

180 61,3 61,3 Bild 15: Installation der Messkammer

200 60,8 60,8

250 - 53,6
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Typ S020
Wartung

8. WARTUNG

8.1. Sicherheitshinweise

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage!

= Vor dem Ldsen der Prozessanschliisse die Anlage druckfrei
schalten und die Fliissigkeitszirkulation stoppen.

Verletzungsgefahr durch hohe Fliissigkeitstemperaturen!
= Das Fitting nur mit Schutzhandschuhen anfassen.

= Vor dem Losen der Prozessanschliisse die Fliissigkeitszirkula-
tion stoppen und die Rohrleitung leeren.

= Leicht brennbare Materialien und Medien vom Fitting fernhalten.
Verletzungsgefahr aufgrund der Art der Fliissigkeit!

= Beachten Sie die Regeln, die auf dem Gebiet der Unfallverhiitung
und der Sicherheit in Kraft sind und die sich auf die Verwendung
gefahrlicher Produkte beziehen.

A WARNUNG!

Gefahr durch unsachgemaBe Wartungsarbeiten!

= Wartungsarbeiten durfen nur durch autorisiertes Fachpersonal
und mit geeignetem Werkzeug durchgefiihrt werden!

= Nach jedem Eingriff an der Anlage einen kontrollierten Wieder-
anlauf gewéhrleisten.

34 deutsch

8.2. Reinigung

HINWEIS!

Das Fitting kann durch Reinigungsmittel beschadigt werden.

= Das Fitting nur mit einem Tuch oder Lappen reinigen, der leicht
mit Wasser oder mit einem Mittel befeuchtet ist, das sich mit
den Werkstoffen des Fittings vertragt.
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Typ S020 Lo
Ersatzteile und Zubehor Pmntclo!:rbsevs!:mts
ERSATZTEILE UND ZU BEHOR Ersatzteil Bestellnummer
Zwischenstutzen (mit 4 Schrauben) (Bild
A VORSICHT! 16)
Verletzungsgefahr, Sachschiden durch ungeeignete Teile! aus Edelstahl 555484
Falsches Zubehor und ungeeignete Ersatzteile kénnen Ver- aus PVC 561175
letzungen und Schaden am Fitting und dessen Umgebung aus PP 561176
verursachen. aus PVDF 561177
= Verwenden Sie nur Originalzubehdr sowie Originalersatzteile Satz O-Ringe (DN6 bis DN65) fiir Zwi-
der Fa. Blrkert. schenstutzen aus Edelstahl
FKM (5 Stiick) 428971
Zubehor Bestellnummer EPDM (5 Stiick) 428972
Zertifikat Satz Dichtungen (DN6 bis DN65) fiir Zwi-
Zertifikat 3.1 (S020 aus Edelstahl) 440790 schenstutzen aus Kunststoff (Bild 17)
Zertifikat 2.2 440789 FKM (1 O-Ring und 1 Flachdichtung) 561043
Zertifikat bezuglich Rauigkeit 444898 EPDM (1 O-Ring und 1 Flachdichtung) 561044
Kalibrierzertifikat (S020 in Verbindung mit dem 550676 Stopfen mit O-Ring aus FKM, Befesti-
eingefiigten Durchflussmessgerét) gungsmutter aus PC und Sprengring (alle
FDA-Zulassung 449788 DN) (Bild 18)
aus Edelstahl 438755
aus PVC 438754
aus PP 627614

0
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FLUID CONTROL SYSTEMS Ersatzteile und Zubehor

Ersatzteil Bestellnummer
Satz mit 2 O-Ringen fiir die Anschliisse +
1 Flachdichtung und 1 O-Ring fiir den Zwi-
schenstutzen (nur Fittings mit Muffen- und
Uberwurfmutter-Anschliissen) (Bild 19)
FKM - DN8 448679
Bild 16: Zwischenstutzen mit 4 Schrauben FKM - DN15 431555
FKM - DN20 431556
@ FKM - DN25 431557
\d FKM - DN32 431558
@ FKM - DN40 431559
FKM - DN50 431560
Bild 17: Satz Dichtungen fiir Zwischenstutzen aus Kunststoff EPDM - DN8 448680
Stopfen EPDM - DN15 431561
EPDM - DN20 431562
EPDM - DN25 431563
O-Ring aus FKM EPDM - DN32 431564
EPDM - DN40 431565
EPDM - DN50 431566

Sprengring

Befestigungsmutter aus PC

Bild 18: Stopfen mit O-Ring, Befestigungsmutter und Sprengring

printed: 16.05.2012
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Verpaokung, Transport, LagerUﬁg FLUID CONTROL SYSTEMS

10. VERPACKUNG, TRANSPORT,

LAGERUNG
O-Ring oder VORSICHT!
Flachdichtung
Transportschaden!

Ein unzureichend geschiitztes Fitting kann durch den Transport

beschadigt werden.

= Transportieren Sie das Fitting vor Nasse und Schmutz geschuitzt
in einer stoBfesten Verpackung.

= Das Fitting keinen Temperaturen auBerhalb des zuldssigen Tem-
peraturbereichs fur die Lagerung aussetzen.

O-Ringe

Falsche Lagerung kann Schaden am Fitting verursachen!

= Lagern Sie das Fitting trocken und staubfreil

= Lagerungstemperatur: -15 bis +60 °C.

Umweltschaden durch von Medien kontaminierte Gerateteile.
= Fitting und Verpackung umweltgerecht entsorgen!

Bild 19: Dichtungen eines Fittings mit Muffen- und
Uberwurfmutter-Anschliissen

= Geltende Entsorgungsvorschriften und Umweltbestimmungen
einhalten.

0
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A propos de ce manuel
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FLUID CONTROL SYSTEMS

1. A PROPOS DE CE MANUEL

Ce manuel décrit le cycle de vie complet du raccord. Conservez-le
de sorte qu'il soit accessible a tout utilisateur et a disposition de tout
nouveau propriétaire.

Ce manuel contient des informations importantes relatives a
la sécurité.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des situations
dangereuses.

= Ce manuel doit étre lu et compris.

1.1. Symboles utilisés

A DANGER

Met en garde contre un danger imminent.
= Son non-respect peut entrainer la mort ou de graves blessures.

A AVERTISSEMENT

Met en garde contre une situation éventuellement
dangereuse.

= Son non-respect peut entrainer de graves blessures, voire la
mort.

A ATTENTION

Met en garde contre un risque éventuel.

= Son non-respect peut entrainer des blessures légéres ou de
gravité moyenne.

REMARQUE

Met en garde contre des dommages matériels.

= Son non-respect peut entrainer des dommages sur le raccord
ou l'installation.

désigne des informations supplémentaires, des conseils ou
des recommandations importants.

renvoie a des informations contenues dans ce manuel ou
dans d‘autres documents.

— indique une opération a effectuer.

printed: 16.05.2012
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Type S020
Utilisation conforme

2. UTILISATION CONFORME 3. CONSIGNES DE SECURITE
DE BASE

L‘utilisation non conforme des raccords a insertion peut Ces consignes de sécurité ne tiennent pas compte :

présenter des dangers pour les personnes, les installations
proches et I‘environnement.

= Le raccord S020 est destiné a l'installation dans une canalisa- o _ _ _
tion d'un appareil & insertion. = des prescriptions de sécurité locales que I'exploitant est tenu de faire

respecter par le personnel chargé de I'installation et de I'entretien.

= des imprévus pouvant survenir lors de l'installation, de I'utilisation et
de I'entretien des appareils.

= Utiliser ce raccord conformément aux caractéristiques et
conditions de mise en service et d'utilisation indiquées dans les
documents contractuels, dans ce manuel utilisateur et dans le A
manuel utilisateur de l'appareil qui y est inséré.

. ST - .
= L'utilisation en toute sécurité et sans probléeme du raccord Danger di a la pression élevée dans linstallation.

repose sur un transport, un stockage et une installation corrects Danger da a des températures élevées du fluide.
:Ll;irsll que sur une utilisation et une maintenance effectuées avec Danger d a la nature du fluide.
= Veiller a toujours utiliser ce raccord de fagon conforme. f
2.1. Restrictions Situations dangereuses diverses

Pour éviter toute blessure, veiller a :
= empécher toute mise sous tension involontaire de l'installation.

= ce que les travaux d'installation et de maintenance soient
effectués par du personnel qualifié et habilité, disposant des
outils appropriés.

= garantir un redémarrage défini et contrélé du process, apres
une coupure de |'alimentation électrique.

= n'utiliser le raccord qu'en parfait état et en tenant compte des
indications du manuel utilisateur.

Respecter les restrictions éventuelles lorsque le raccord est exporté.




Type S020 .
A burkert
Informations generales FLUID CONTROL SYSTEMS
ﬁ 4. INFORMATIONS GENERALES
Situations dangereuses diverses .
i , 4.1. Adresse du fabricant et contacts
Pour éviter toute blessure, veiller a : . .
, o : . internationaux
= respecter les régles générales de la technique lors de l'implan-
tation et de |'utilisation du raccord. Le fabricant de |'appareil peut étre contacté a I'adresse suivante :
= Ne pas utiliser ce raccord en atmosphére explosible. Birkert SAS
= Ne pas utiliser de fluide incompatible avec les matériaux com- Rue du Giessen
posant le raccord. BP 21

* Ne pas utiliser ce raccord dans un environnement incompatible F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

avec les matériaux qui le composent. - . . ) N
Les adresses des filiales internationales figurent sur les derniéres

= Ne pas soumettre le raccord a des charges mécaniques (par ex. pages de ce manuel.

en y déposant des objets ou en |'utilisant comme marchepied). e . .
e J pied) Elles sont aussi disponibles sur internet sous : www.burkert.com

= N'apporter aucune modification extérieure au corps. Ne peindre
aucune partie du raccord. - .
P 4.2. Conditions de garantie
REMARQUE La condition pour bénéficier de la garantie légale est I'utilisation
conforme du S020 dans le respect des conditions d'utilisation spé-
cifiées dans le présent manuel.

Le raccord peut étre endommagé par le fluide en contact.

= Vérifier systématiquement la compatibilité chimique des maté-
riaux composant le raccord et les produits susceptibles d'entrer ) .
en contact avec celui-ci (par exemple : alcools, acides forts ou 4.3. Informations sur internet
concentrés, aldéhydes, bases, esters, composés aliphatiques,
cétones, aromatiques ou hydrocarbures halogénés, oxydants et
agents chlorés).

Retrouvez sur internet les manuel utilisateur et fiche technique relatifs
au type S020 sous : www.burkert fr

i printed: 16.05.2012
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. Type S020
Pwnléloz'rbsevs!s‘mts Description
5. DESCRIPTION 6. CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES
5.1. Secteur d‘application
Le raccord S020 permet une installation simple des appareils a 6.1. Conditions d‘utilisation
insertion pour la mesure de débit, de pH, de potentiel d'oxydo-réduction ; . ; T -
(REDOX) ou de conductivité, sur des conduites de DN6 & DN40O. UCHIECIENE | GCpEne €3 IEZRol (ea e el mEEie el
du fluide raccord S020. Se référer au manuel de l'appareil et
La chambre de mesure S020 permet : a la courbe de dépendance température-pression
= d'une part, d'installer un appareil a insertion de mesure du pH, du fluide de la Fig. 5, page 27. Si les plages sont
du potentiel d’oxydo-réduction ou de conductivité dans une différentes, utiliser la plage la plus restrictive.
canalisation Température |dépend de l'appareil inséré dans le S020. Se
= d'autre part, de garantir que la sonde de mesure baigne dans le ambiante référer au manuel correspondant.
fluide. Classe de dépend de l'appareil inséré et du matériau du
pression raccord S020. Se référer au manuel de l'appareil et

a la courbe de dépendance température-pression
du fluide de la Fig. 5, page 27. Si les classes de
pression sont différentes, tenir compte de la plus
faible.

6.2. Certificats disponibles

= Certificat 3.1, uniquement S020 en acier inoxydable
= Certificat 2.2

= Certificat de rugosité

= Certificat d'étalonnage

= Agrément FDA (avec joint EPDM), uniquement S020 en acier
inoxydable

francais
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Caractéristiques technigues

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

6.3. Caractéristiques techniques
générales
6.3.1. Diameétres disponibles

Les diamétres disponibles dépendent de la finition du raccord S020.

Consulter les fiches techniques des raccords S020 et de
l'appareil inséré pour déterminer le DN adapté.

Table 1 : Diamétres disponibles en fonction de la finition du

raccord

6.3.2. Matériaux

Finition du S020 DN disponibles
Raccords en T DN6 a DN65
Manchons a souder avec courbure DN50 a DN350
Manchons a souder DN65 a DN400
Manchons a visser " DN100 & DN400
Colliers de prise en charge " DN50 a DN200

Y Uniquement pour la mesure du débit.

francais

Table 2 :  Matériaux en fonction de la finition du raccord S020
Finition du S020 Matériau

Corps | Rehausse Joint
Raccordsen T Acier inoxydable (316L - 1.4404) |FKM ou

Laiton Acier inoxydable | EPDM

(816L - 1.4404)

PVC

PP

PVDF
Manchons a Acier inoxydable | - =
souder avec (316L - 1.4404)
courbure
Manchons a PE - -
souder PP - _

PVDF - -
Manchons a visser  PVC = =

PE - -

ER = =
Collier de prise en | PP PVC EPDM
charge
Chambre de Acier inoxydable | - =
mesure (316L - 1.4404)

printed: 16.05.2012
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Type S020
Caractéristiques technigues

6.3.3. Dimensions des raccords en T Table 4 : Dimensions du raccord S020 avec embouts filetés selon
G, en acier inoxydable, laiton (DN15 & 50) ou PVC
Table 3 : Dimensions du raccord SO?O avec embouts tgraudés (uniquement DN6 et 8)
selon G, Rc ou NPT, en acier inoxydable ou laiton DN p A D L
DN [mm] P [mm] A [mm] D [pouce] L [mm] sl il [ [posce] s
15 80.3 84.0 G1/2 16.0
NPT1/2 17.0 6 75.3 90.0 G1/2 14.0
Rc 1/2 15.0 8 75.3 90.0 G1/2 14.0
20 77.8 94.0 G3/4 17.0 15 80.3 84.0 G 3/4 11.5
SPT;;M 12-2 20 77.8 94.0 G1 13.5
25 78.0 104.0 o 34 e 25 78.0 104.0 G11/4 14.0
NPT 1 18.0 32 81.6 119.0 G11/2 18.0
Rc 1 18.0 40 85.4 129.0 M55 x 2 19.0
32 81.6 119.0 G11/4 e 5 50 915 1485 M64 x 2 20.0
NPT1 1/4 21.0
Rc 1 1/4 21.0
40 85.4 129.0 G11/2 23.5 :|=
NPT1 1/2 20.0
Rc 11/2 19.0
50 91.5 148.5 G2 27.5 i
NPT 2 24.0 D“
Rc 2 24.0
—r— - || Y
|5
< A >
—_T II II T_—.
=
L
A
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Caractéristiques technigues !?U,DLCIOLE?YST[ME
Table 5 : Dimensions du ra_ccc_)rd S020 avec embouits filetés selon 20 778 194.0 |ENISO 1127 /1SO 4200 | 26.90 | 1.60
SMS1145, en acier inoxydable _ _ SMS 3008 _ _
DN P A D 83.3 84.0 ASME BPE 19.05 | 1.65
[mm] | [mm] [mm] [pouce] 25 |78.0 [104.0 |[ENISO 1127/1SO 4200 |33.70 | 2.00
25 77.8 130 Rd40 x 1/6" 77.8 94.0 |SMS 3008 25.00 |1.20
40 81.6 164 Rd60 x 1/6" 77.8 |94.0 |BS 4825/ ASME BPE 25.40 |1.65
50 85.4 173 Rd70 x 1/6" 32 81.6 |119.0 ENISO 1127 /1SO 4200 '42.40 |2.00
= = SMS 3008 - -
78.0 | 104.0 |BS 4825/ ASME BPE 32.00 |1.65
40 854 |129.0 ENISO 1127/1SO 4200 |48.30 |2.00
o 81.6 |119.0 SMS 3008 38.00 |1.20
81.6 |119.0 BS 4825/ ASME BPE 38.10 |1.65
=% 50 91.5 1485 ENISO 1127 /1SO 4200 60.30 |2.60
— dn 85.4 | 128.0 SMS 3008 51.00 1.20
v 85.4 128.0 | BS 4825 / ASME BPE 50.80 | 1.65
| A 65 - - ENISO 1127 /1SO 4200 |- -
<€ > 91.5 |147.0 | SMS 3008 63.50 | 1.60
_ , 915 |147.0 BS 4825/ ASME BPE 63.50 | 1.65
Table 6 : Dimensions du raccord S020 avec embouts a souder
selon EN ISO 1127 /1SO 4200, SMS 3008 et ﬁtﬂ
BS 4825/ASME BPE, en acier inoxydable
DN P A Norme D 5 s o
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] - v _ N
15 80.3 |84.0 ENISO 1127/1SO 4200 |21.30 |1.60 T £ —
- - SMS 3008 - - v L L
- - ASME BPE - - B A R

francais
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Table 7 : Dimensions du raccord S020 avec embouts Clamp selon ISO (pour conduites selon EN ISO 1127 /1SO 4200), SMS 3017/
ISO 2852" et BS 4825/ASME BPE", en acier inoxydable

15 80.3 | 130.0 | ISO (conduite ENISO 1127 /1SO 4200) 1810 275 34.0
- - SMS 3017 /1SO 2852 2 2 2 D
- - ASME BPE - ; ; oF
20 77.8 |150.0 |1SO (conduite ENISO 1127 /SO 4200) 23.70 | 435 50.5 D2
- - SMS 3017 /1SO 2852 - - - LS
80.3 119.0 | ASME BPE 15.75  119.6 25.0 “”‘:_:‘“" x
25 780 160.0 |ISO (conduite ENISO 1127 /1SO 4200) 20.70 435 50.5 Lo
778 1 129.0 |SMS3017/1SO 2852 2260 435 50.5 |
778  129.0 | BS 4825/ ASME BPE 2210 435 50.5 :
32 81.6 |180.0 |ISO (conduite ENISO 1127 /1SO 4200) 38.4 435 50.5 !
- - SMS 3017 /1SO 2852 - - - | <
- - BS 4825 / ASME BPE - - - |
40 85.4 | 200.0 | ISO (conduite ENISO 1127 /1SO 4200) 443 56.5 64.0 '
81.6 | 161.0 |SMS 3017 /ISO 2852 35.6 435 50.5 |
81.6 |161.0 | BS 4825/ ASME BPE 34.8 435 50.5
50 915 |230.0 |ISO (conduite ENISO 1127 /1SO 4200) 55.1 70.5 77.5 !
854 [192.0 |SMS3017/1SO 2852 48.6 56.5 64.0 P _'—_‘
85.4 |192.0 |BS 4825/ ASME BPE 475 56.5 64.0 < >
65 - - ISO (conduite EN ISO 1127 /1SO 4200) - - -
915 2160 SMS3017/ISO 2852 60.3 70.5 77.5
915 | 216.0 | BS 4825/ ASME BPE 60.2 70.5 77.5

" Disponibles avec une rugosité interne Ra = 0,8 pm

francais
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Table 8 : Dimensions du raccord S020 avec embouts a brides selon EN1092-1 (ISO PN16), ANSI B16-5-1988 et JIS 10K, en acier

inoxydable
15 80.3 130.0 DIN 23.5 4x14.0 45.0 65.0 95.0 P

80.3 130.0 | ANSI 23.5 4x15.8 | 34.9 60.3 89.0

80.3 1562.0 |JIS 23.5 4x15.0 51.0 70.0 95.0 \_Eg_‘
20 77.8 150.0 DIN 28.5 4x14.0 |58.0 75.0 105.0

77.8 150.0 ANSI 28.5 4x15.8 429 69.8 99.0 — |

77.8 178.0 JIS 28.5 4x156.0 |56.0 75.0 100.0 -n- <
25 78.0 160.0 DIN 28.5 4x14.0 1 68.0 85.0 115.0 J_I_

78.0 160.0 ANSI 28.5 4x15.8 50.8 79.4 108.0 — ]

78.0 216.0 JIS 28.5 4x19.0 67.0 90.0 125.0 E(—
32 81.6 180.0 DIN 31.0 4x18.0 |78.0 100.0 140.0

81.6 180.0 ANSI 31.0 4x15.8 |63.5 88.9 117.0

81.6 229.0 JIS 31.0 4x19.0 |76.0 100.0 135.0
40 85.4 200.0 DIN 36.0 4x18.0 ' 88.0 110.0 150.0

85.4 200.0 ANSI 36.0 4x15.8 | 73.0 98.4 127.0

85.4 241.0 JIS 36.0 4x19.0 81.0 105.0 140.0
50 91.5 230.0 DIN 41.0 4x18.0 |102.0 125.0 165.0

91.5 230.0 ANSI 41.0 4x19.0 | 92.1 120.6 152.0

91.5 267.0 JIS 41.0 4x19.0 |96.0 120.0 155.0

printed: 16.05.2012
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Table 9 : Dimensions du raccord union S020 selon DIN 8063, ASTM D 1785/76 ou JIS K en PVC, selon DIN 16962 en PP ou selon
ISO 10931 en PVDF

DN P D A D1 A2 At D .
[mm] [mm] [mm] DIN/ISO ASTM JIS DIN/ISO ASTM JIS  [mm] [mm] LN

15 | 804 | 43 128 | 130.0 | 129 20 213 | 1840 90 | 96 1] 4
15" | 814 | 74 148 - - 20 - - 110 | 116 NEKS

20 | 778 53 144 | 1456 145 25 26.7 2645 100 | 106

20" | 814 | 74 154 - - 25 - - 110 | 116 gl
25 | 780 | 60 160 | 161.4 | 161 32 334 | 3255 110 | 116

25V | 814 | 74 160 - - 32 - - 110 | 116

32 | 814 74 168 | 1700 | 169 40 422 | 3860 110 | 116 !

40 | 852 | 83 188 | 190.2 | 190 50 483 | 48.70 | 120 | 127 T v
50 | 915 | 103 | 212 | 2136 213 63 60.3 | 60.80 | 130 | 136

" Raccord spécifique pour I‘analyse

Table 10 : Dimensions du raccord S020 avec embouts a coller ou a souder selon DIN 8063 en PVC, selon DIN 16962 en PP ou selon
ISO 10931 en PVDF

DN P H A [mm] D[mm] L [mm] =
[mm] [mm] [mm] DIN 8063 | DIN 16962 DIN 8063 | DIN 16962

1ISO 10931 1ISO 10931 o
15 80.4 17.5 90 85 20 16.5 14
20 77.8 17.5 100 92 25 20 16 ZN
25 78.0 21.5 110 95 32 23 18 (a) 2 4
32 81.4 27.5 110 100 40 27.5 20 v T
40 85.2 31.5 120 106 50 30 23 L | ~
50 91.5 39.5 130 110 63 37 27 < A >

francais
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6.3.4. Dimensions des manchons

249

o 45

927.8

[fe)

—

G1-1/2"

73
93

W7

R4 (4x)

16.2

<>
>

<

" 45

N
»

Fig. 1 : Dimensions des manchons a visser DN65 a DN400, en

PVC, PE ou PP (en mm)

Table 11 : Dimensions des manchons a souder avec courbure, en

acier inoxydable

50 566 |61.6 302
65 545 |586 |36.7 %_\_L
80 531 |564 445 -

100 507 532 |57.2 o ¥

125 482 503 | 70.7

160 |45.7 |47.4 |84.2

200 410 423 1096

250 |73.6 | 747 1366 RO5

300 678 687 1620

350 639 |647 1778

burkert
Table 12 : Dimensions des manchons a souder, en PE, PP ou
PVDF
65 72.5 13 = 13 = 104 =
80 72.5 15.6 - 15.6 - 12.5 -
100 72.5 19 5 19 B 15.2 6
125 102 24.2 8 - - - -
150 102 27.7 10 27.7 10 - -
200 102 38.9 16 38.9 16 - -
250 102 | 48.4 21 48.4 21 - -
300 102 54,5 24 54,5 24 - -
350 102 @ 61.3 28 61.3 28 - -
400 102 69.1 31.5 - - - -
A |_|-V ﬂ
T
D — A
=
Y VVI

‘939,

printed: 16.05.2012
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6.3.5. Dimensions des colliers de prise en 6.3.6. Dimensions de la chambre de
charge mesure

Table 13 : Dimensions des colliers de prise en charge en PP/PVC

I'_l. A
=
50 116 | 116.0 63 155.0
A

§l

o
65 129 115.0 |75 160.0
80 144 1 119.0 90 171.0 E//Nﬁ‘; T T N
100 |166 |124.0 |[110 [187.0 | . S
110 181 120.0 125 [191.0 ;\ /@
125 196 |127.0 |140 |205.0 N
150 216 | 137.0 160 |225.0 D

180 |266 161.0 |200 |271.0
200 290 173.0 225 |297.0

62.6

N
>

G1/2

<
<+

A
Y

Fig. 2 : Dimensions de la chambre de mesure (en mm)
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6.4. Facteurs K

6.4.1. Conditions de référence

Les facteurs K ont tous été déterminés dans les conditions de réfé-
rence suivantes : fluide = eau, températures de I'eau et ambiante de
20 °C, distances amont et aval minimales respectées, dimensions
des conduites adaptées.

6.4.2. Calcul des facteurs K (en imp./I)
des colliers de prise en charge,
manchons a souder ou a visser

Ce calcul ne s'applique pas aux raccords en T.

Ouitre les conditions de référence mentionnées ci-dessus, les fac-
teurs K des colliers de prise en charge, manchons avec courbure,
manchons a souder ou manchons a visser ont été déterminés en
fonction des diametre extérieur (D__. . ) et épaisseur de paroi (s,
tériﬂu) de la conduite indiqués dans les tableaux.

Lorsque les dimensions de la conduite sont légérement différentes
des dimensions D et s indiquées dans les tableaux, recalculer le
facteur K en utilisant I'une des formules suivantes :

Ces formules ne peuvent étre appliquées que si les dimen-
sions de la conduite varient de +/- 5% par rapport aux

dimensions théoriques indiquées dans les tableaux.

d2
K =Kx —
d2

Fig. 3 : Raccord utilisé avec un débitmetre a ailette

d2

Fig. 4 : Raccord utilisé avec un débitmetre électromagnétique

K, = facteur K recalculé
K, = facteur K indiqué dans le tableau
d=D -2s

matériau

diamétre intérieur théorique de la

conduite calculé a partir des valeurs

D .. ets . indiquées dans les
matériau matériau

tableaux, pour chaque matériau de

matériau

raccord
(D . = diamétre extérieur de la
materlqu , )
conduite ets .. = épaisseur de la
. matériau
conduite)

d = diamétre intérieur de la conduite

printed: 16.05.2012
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6.4.3. Facteurs K (en imp./l) des raccords en T utilisés avec un 8041 ou un 8045

Nous déconseillons d'utiliser un appareil de mesure type 8041 ou 8045 dans un raccord S020 en laiton car des dérives de mesure
peuvent se produire.

Si l'appareil de mesure inséré dans le raccord ne convertit pas automatiquement le facteur K, utiliser les formules de conversion sui-
vantes avant de paramétrer l'appareil :

= Facteur K en Imp./Gallon US = Facteur K en Imp./l x 3,785
= Facteur K en Imp./Gallon IMP = Facteur K en Imp./I x 4,546

Le raccord S020 en DN15 et DN20 existe en 2 versions, ayant des facteurs K différents.
Seule la version 2, identifiée par le marquage "v2", est disponible a partir de mars 2012. Le marquage "v2" se trouve :
= sur le dessous du raccord DN15 ou DN20 en plastique :

o

= sur le c6té du raccord DN15 ou DN20 en métal :




Type S020
Byo!:bseysgmts Caractéristiques technigues
Acier a souder
inoxydable |« selon SMS 3008 - - - - - - 1,98 |- 432 (668 (11,3
» selon BS 4825 / ASME BPE - - - - 1,69 [1,75 1,98 (2,85 (432 668 11,3
= selon EN ISO 1127 /1SO 4200 - - 1,69 (1,75 1,98 |- 285 (432 668 (11,3 -
Acier filetés
inoxydable |= selon SMS 1145 - - - - - - 1,98 |- 432 16,68 -
G 0,355 |0,530 (1,69 [1,75 1,98 |- 285 (432 668 (11,3 |-
Acier taraudés
inoxydable |- G, Rc, NPT 10,355 0,530 1,69 (1,756  [1,98 |- 285 (4,32 6,68 (113 |-
Acier Clamp
inoxydable |« selon SMS 3017 / ISO 2852 - - - - - - 1,98 |- 432 (668 (11,3
= selon BS 4825 / ASME BPE - - - - 1,69 1,75 1,98 |- 432 16,68 11,3
) Ef\llolgg’ ?fg;‘jrlgcgi‘ggeg)se'o” - - 169 1,75 1,98 - 285 432 (668 11,3 -
Acier a brides
inoxydable . o100 EN1092-1 (ISO PN16)
» selon ANSI B16-5-1998 - - 1,69 [1,75 1,98 |- 285 432 (668 11,3 |-
= selon JIS 10K
Laiton tous - - - - 1,98 |- 285 432 668 11,3 |-
PVC tous 0,310 (0,470 (1,33 1,33 1,45 |- 2,26 (4,29 (7,30 (12,5 |-
PP tous - - 1,29 1,37 1,44 |- 2,21 430 (7,16 12,2 |-
PVDF tous - - 1,21 1,22 1,37 |- 2,04 |4,03 (688 [11,5 |-
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6.4.4. Facteurs K (en imp./l) des raccords en T utilisés avec un 8020, 8024, 8025 ou 8026

Si l'appareil de mesure inséré dans le raccord ne convertit pas automatiquement le facteur K, utiliser les formules de conversion sui-
vantes avant de paramétrer l'appareil :

= Facteur K en Imp./Gallon US = Facteur K en Imp./I x 3,785
= Facteur K en Imp./Gallon IMP = Facteur K en Imp./I x 4,546

Le raccord S020 en DN15 et DN20 existe en 2 versions, ayant des facteurs K différents.
Seule la version 2, identifiée par le marquage "v2", est disponible a partir de mars 2012. Le marquage "v2" se trouve :
= sur le dessous du raccord DN15 ou DN20 en plastique :

g e

= sur le coté du raccord DN15 ou DN20 en métal :




Type S020 — —

Caractéristigues techniques Pm.!'élo!:!gseysgmts
Acier a souder
inoxydable |= selon SMS 3008 - - - - - - 64,0 |- 30,9 (195 (11,2
= selon BS 4825 / ASME BPE - - - - - - 64,0 483 309 (195 |11,2
= selon ENISO 1127 /ISO 4200 |- = = = 64,0 |- 483 30,9 195 (11,2 |-
Acier filetés
inoxydable |= selon SMS 1145 - - - - - - 64,0 - 309 (195 -
= G - - - - 64,0 |- 48,3 30,9 (195 |11,2 |-
Acier taraudés
inoxydable |« G, Rc, NPT - - - - 64,0 |- 483 (309 (195 (11,2 |-
Acier Clamp
inoxydable |- selon SMS 3017 /1SO 2852 |- - - - - - 64,0 - 30,9 (195 (11,2
= selon BS 4825 / ASME BPE - - - - - - 64,0 - 30,9 (195 |[11,2
= selon ISO (pour conduites selon
ENISO 1 1(57 /1SO 4200) - - - - 640 |- 483 1309 195 1.2 -
Acier a brides
inoxydable |« selon EN1092-1 (ISO PN16) - - - - 64,0 |- 483 30,9 (195 |11,2 |-
= selon ANSI B16-5-1998
- - - - 64,0 |- 483 30,9 [195 (11,2
= selon JIS 10K
Laiton tous - - - - 64,0 |- 483 30,9 (195 [11,2 |-
PVC tous = = = = 81,1 = 56,6 299 186 10,7 |-
PP tous - - - - 75,1 - 536 (290 (174 10,3 |-
PVDF tous = = = = 81,2 |- 60,3 319 (194 |111 =

- 16.05.2012

21



Type S020
Caractéristiques technigues

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

6.4.5. Facteurs K (en imp./l) des colliers de prise en charge

Lorsque les dimensions de votre conduite sont Iégérement différentes des dimensions D et s indiquées dans le tableau, recalculez le
facteur K en utilisant 'une des formules du chap. 6.4.2.

Si l'appareil de mesure inséré dans le raccord ne convertit pas automatiquement le facteur K, utiliser les formules de conversion sui-
vantes avant de paramétrer l'appareil :

= Facteur K en Imp./Gallon US = Facteur K en Imp./I x 3,785

= Facteur K en Imp./Gallon IMP = Facteur K en Imp./I x 4,546

Ap"a’ei',:sd; :‘es“’e 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 Diamétres extérieurs et sections théoriques
Matériau de la conduite pVC PE / PP pVC PE / PP DWc ST D, Spp
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
50 14,2 (L) 15,6 (L) 10,4 (L) 9,28 (L) 63 4,7 63 5,8
65 11,2 (L) 12,3 (L) 14,5 (L) 12,9 (L) 75 5,5 75 6,9
80 7.37 (L) 7,80 (L) 21,3 (L) 20,4 (L) 90 6,6 90 8,2
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0 () 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 447 (L) - 125 9,2 - -
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,03 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L) 290 (L) 147 (L) 205 8,6 295 20,5

Table 14 : Facteurs K, diamétres extérieurs et sections théoriques des colliers de prise en charge
(L) : Version longue du capteur
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6.4.6. Facteurs K (en imp./l) des manchons a souder

Lorsque les dimensions de votre conduite sont Iégérement différentes des dimensions D et s indiquées dans le tableau, recalculez le
facteur K en utilisant I'une des formules du chap. 6.4.2.

Si l'appareil de mesure inséré dans le raccord ne convertit pas automatiquement le facteur K, utiliser les formules de conversion sui-
vantes avant de paramétrer l'appareil :

= Facteur K en Imp./Gallon US = Facteur K en Imp./l x 3,785
= Facteur K en Imp./Gallon IMP = Facteur K en Imp./I x 4,546

Appareil de mesure inséré 8020, 8024, 8025, 8026 Diameétres extérieurs et sections théoriques

Matériau de la conduite Acier D... S cier D SmEn Deyvor S
DN inoxydable ST LRl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 13,0 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 7,86 (C) 8,32 (C) 5,53 (C) 76,1 2,9 75 6,9 75 25
80 5,52 (C) 5,49 (C) 3,65 (C) 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 3,20 (C) 3,51 (C) 2.34 (C) 114,3 3,6 110 10 110 3,5
110 - - - - - - - - -
125 2,00 (C) 2,66 (L) - 139,7 4 140 12,8 - -
150 1,32 (C) 2,12 (L) - 168,3 4,5 160 14,6 - -
180 - - - - - 200 18,2 - -
200 0,72 (C) 0,98 (L) - 2191 6,3 225 20,5 - -
250 0,50 (L) 0,63 (L) - 273 7,7 280 25,5 - -
300 0,35 (L) 0,42 (L) - 323,9 9,5 315 28,7 - -
350 0,26 (L) 0,30 (L) - 355,6 10,1 355 32,3 - -
400 - 0,23 (L) - - - 400 36,4 - -

Table 15 : Facteurs K, diamétres extérieurs et sections théoriques des manchons a souder avec courbure et des manchons a souder en
plastique, utilisés avec un 8020, 8024, 8025 ou 8026

(C) : Version courte du capteur

(L) : Version longue du capteur

i printed: 16.05.2012
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Appare'il d'e . 8041, 80'45-avec capteur en 8041, 8045 avec capteur en Diamétres extérieurs et sections théoriques
mesure inséré acier inoxydable PVDF
Ma:;::::ee . . el PE/PP PVDF . el PE/PP PVDF Docier Saier.  Drerp Seeee Dewoe | Spvoe
DN inoxydable inoxydable [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 11,6 (C) - - 13,8 (C) - - 60,3 2,0 - - - -
65 20,0(C) |17,8(C) | 24,1(C)| 24,0(C) | 21,3(C) | 28,9(C) | 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 28,5(C) | 256(C)  408(C) 33,2(C)  30,7(C) 489(C) 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 492(C) | 38,1(C) 705(C)| 605(C) | 457(C)|845(C)| 1143 | 3,6 110 10 110 3,5
110 - - - - - - - - - - - -
125 78,0 (C) | 81,7 (L) - 93,6 (C) | 81,7 (L) - 139,7 4 140 12,8 - -
150 98,4 (C) | 1038 (L) - 118 (C) 108 (L) - 168,3 45 160 14,6 - -
180 - - - - - - - - 200 18,2 - -
200 210 (C) 224 (L) - 252 (C) 224 (L) - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 311 (L) | 347 (L) - 311 (L) 347 (L) - 273 7,7 280 | 255 - -
300 447 (L) 510 (L) - 447 (L) 510 (L) - 323,9 9,5 813 28,7 - -
350 609 (L) | 705 (L) - 609 (L) 705 (L) - 3556 | 10,1 355 | 32,3 - -
400 - 931 (L) - - 931 (L) - - - 400 36,4 - -

Table 16 : Facteurs K, diamétres extérieurs et sections théoriques des manchons a souder utilisés avec un 8041 ou un 8045
(C) : Version courte du capteur
(L) : Version longue du capteur

francais
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6.4.7. Facteurs K (en imp./l) des manchons a visser

Lorsque les dimensions de votre conduite sont Iégérement différentes des dimensions D et s indiquées dans le tableau, recalculez le
facteur K en utilisant 'une des formules du chap. 6.4.2.

Si l'appareil de mesure inséré dans le raccord ne convertit pas automatiquement le facteur K, utiliser les formules de conversion sui-
vantes avant de paramétrer l'appareil :

= Facteur K en Imp./Gallon US = Facteur K en Imp./I x 3,785
= Facteur K en Imp./Gallon IMP = Facteur K en Imp./l x 4,546

Appareil de mesure inséré = 8020, 8024, 8025, 8026 8041, 8045 Diametres extérieurs et sections théoriques
Matériau de la conduite pVC PP / PE PVC PP / PE D, Sove D.. oo Spe/pp
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
100 4,83 (L) 5,29 (L) 33,0(L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) - 44,7 (L) - 125 9,2 125 11,4
125 2,55 (L) 3,10 (L) 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) 2,12 (L) 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) 1,07 (L 290 (L) 147 (L) 225 8,6 225 20,5
250 - 0,63 (L) - 347 (L) - - 280 25,5
300 - 0,42 (L) - 510 (L) - - 3156 28,7
350 = 0,30 (L) = 705 (L) = = 355 32,3
400 - 0,23 (L) - 931 (L) - - 400 36,4

Table 17 : Facteurs K, diamétres extérieurs et sections théoriques des manchons a visser
(L) : Version longue du capteur

francais
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Installation et mise en service

7. INSTALLATION ET MISE EN
SERVICE

7.1. Consignes de sécurité

A DANGER

Risque de blessure di a la pression élevée dans l'installation.

= Stopper la circulation du fluide, couper la pression et purger la
canalisation avant de desserrer les raccordements au process.

Risque de blessure di a des températures élevées du fluide.
= Utiliser des gants de protection pour saisir le raccord.

= Stopper la circulation du fluide et purger la canalisation avant de
desserrer les raccordements au process.

Risque de blessure di a la nature du fluide.

= Respecter la réglementation en vigueur en matiére de prévention des
accidents et de sécurité relative a |'utilisation de produits dangereux.

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure di a une installation non conforme.

= L'installation fluidique ne peut étre effectuée que par du person-
nel habilité et qualifié, disposant des outils appropriés.

= Respecter les consignes d'installation de l'appareil de mesure
inséré dans le raccord.

Risque de blessure di a un redémarrage incontrolé.

= Garantir un redémarrage contrélé de l'installation, aprés toute
intervention sur celle-ci.

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure en cas de non respect de la dépendance

température - pression du fluide.

= Tenir compte de la dépendance température-pression du fluide
selon la nature des matériaux du raccord (voir Fig. 5) et de
celle de I'appareil de mesure utilisé (voir le manuel utilisateur
correspondant).

= Tenir compte de la directive pression 97/23/CE.

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure di a une mise en service non conforme.
La mise en service non conforme peut entrainer des blessures et
endommager le raccord et son environnement.

= S'assurer avant la mise en service que le personnel qui en est
chargé a lu et parfaitement compris le contenu de ce manuel.

= Respecter en particulier les consignes de sécurité et ['utilisation
conforme.

= L'installation ne doit étre mise en service que par du personnel
suffisamment formé.
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P (bar) 7.2. Installation sur la canalisation
16 '
15 ; . . -
14 ! L L | 7.2.1. Recommandations d‘installation du
18 ——1 _ Meétal (PN16) raccord S020 sur la conduite
12 —(PVDF
18 ‘ — Pour la mesure du pH ou du potentiel d'oxydo-réduction, installer
9 L] N une dérivation en forme de «U» afin d'éviter le désséchement de
g ——<PVC + PP A N I'électrode et de permettire I'étalonnage sans stopper le process.
6 1 D\ "PVDF (PN10)) |
5 ‘ ]
4 ‘ (/—‘\ %
VC (PN10
s Pemio
1 : PP (PN10)
0 ! I ——
-20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120 +150
T(°C)

- - - Fig. 6 : Installation du raccord en dérivation
Fig. 5 : Courbes de dépendance température - pression du fluide,

des raccords en T utilisés seuls —> Pour la mesure du débit et en fonction de la conception des
conduites, respecter les distances préconisées dans la norme
EN ISO 5167-1 dont les schémas de la Fig. 7 sont extraits.

i printed: 16.05.2012
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bulles d'air dans la conduite et assurer le remplissage de la
conduite au niveau de I'appareil de mesure.

50 x DN 5 x DN 40 x DN 5 x DN

Avec vanne de régulation Conduite avec 2 coudes de 90° en
3 dimensions

correct

incorrect

(

—_ .
Sens d'écoulement du fluide

i N < N d—>»

< > < > <>

25 xDN 5 x DN 20 xDN 5 x DN

Conduite avec 2 coudes de 90° Conduite avec 1 coude de 90° ou 1
élémenten T
—= N ea =]
correct incorrect
=
l—> < > Fig. 8 : Recommandations additionnelles d'installation
18 x DN 5x DN 15x DN 5 x DN
Avec élargisseur de conduite Avec rétrécisseur de conduite

Fig. 7 : Distances amont et aval en fonction de la conception des
conduites.
—> Pour la mesure du débit, utiliser si nécessaire un redresseur
d'écoulement pour améliorer la précision des mesures.
—> Pour tout type de mesure, respecter les conditions additionnelles

de montage suivantes pour assurer un fonctionnement correct
de I'appareil de mesure (Fig. 8 et Fig. 9), éviter la formation de

francais



Type S020
Installation et mise en service

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Correct — >
Sens d'écoulement du fluide Incorrect

-
C
[0
5 l
Q<
>
o
(&)
© o T
T 3T
»n 3
(e
O >
w o

Correct Incorrect

Fig. 9 : Recommandations additionnelles d'installation

7.2.2. Installation d‘un raccorden T

Respecter les recommandations d'installation décrites au
chap. 7.2.1.

REMARQUE

Le joint du raccord a embouts a souder peut étre
endommagé lors du soudage.

= Avant de souder les embouts & souder, démonter la rehausse du
raccord en dévissant les 4 vis de serrage et retirer le joint.

= Aprés soudage, replacer correctement le joint dans la gorge et la
rehausse sur le raccord, serrer les 4 vis en croix en appliquant un
couple nominal de serrage de 2 Nm.

— Installer le raccord en orientant I'un des détrompeurs dans le
sens opposé au fluide.

Détrompeur

[«—— Canalisation

Fig. 10 : Installation d’un raccord en T
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7.2.3. Installation d’un collier de prise en 7.2.4. Installation d’'un manchon a souder
charge avec courbure, en métal
—> Percer un trou de 28 mm
de diamétre dans la
conduite.
—> Percer un trou
de 32 mm de
diametre dans la —> Orienter le manchon a
conduite. souder avec courbure de
— Insérer le joint ) sorte que le détrompeur
Vis fourni dans la Détrompeur interne oblong soit placé
gorge du collier. Interne face au fluide
—> Fixer le collier de —> Placer le manchon a
prise en charge sur souder avec courbure
i , sur la conduite de sorte
Ecrou la conduite. Détrompeurs ue 2 des 4 détrom-
—> Insérer les externes 9 .
Canalisation écrous dans leur peurs externes soient
logement alignés (o < 3°) avec
s Insérer | o g I'axe de la conduite.
lz:egsrro(:: \éltsle:ns —> Souder sur toute la
Soudure circonférence du
serrer. / '
. - ; ; : manchon a souder avec
Fig. 11 : Installation d’un collier de prise en charge courbure

Fig. 12 : Installation d’'un manchon a souder avec courbure, en
métal
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7.2.5. Installation d’'un manchon a souder 7.2.6. Installation d’'un manchon a visser
en matiére plastique (PE, PP ou en matiére plastique (PP, PVC, PE)
PVDF)
G 1-1/2" —> Percer un trou de 45 mm de
—> Percer un trou de 40 mm 045 diameétre dans la conduite.
de diamétre dans la —— —> Taraudera G 1 1/2".
conduite.
: : ———=a —> Visser le manchon jusqu'a
i a la longueur L (voir Table
| A 4 18) correspondant au DN

de la conduite pour que les

facteurs K indiqués dans la

—> Orienter le manchon a
souder de sorte que le

Détrompeur détrompeur interne oblong : Table 17 soient respectés.
interne soit placé face au fluide C; 1_1/; —> Utiliser un matériau d'étan-
- Plac;er le mT\ncho?j é.t ; chéité )adapté (bande PTFE
souder sur la conduite de par ex.).
sorte que 2 des 4.détrom— —> Lorsque L est atteinte,
Détrompeurs peurs externesosment , dévisser légérement ou
externes allglnes (o <. 3°) avec l'axe Détrompeur continuer a visser jusqu'a ce
de la conduite. : interne que 2 des 4 détrompeurs
— Souder sur toute la cir- soient alignés avec |'axe
conférence du manchon a de la conduite et que le
Soudure souder. détrompeur interne oblong
— Détrompeurs soit placé face au fluide.
externes

Fig. 14 : Installation d’ hon a vi tiere plasti
Fig. 13 : Installation d’'un manchon & souder en matiéere plastique "9 (rl;sPaPann OUL;:r’vEr)nanc On & visser en matiere plastique

(PE, PP ou PVDF)

000010326 M ersion.

i printed: 16.05.2012
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7.2.7. Installation de la chambre de
mesure

— Installer la chambre de mesure
dans la canalisation principale
ou en bypass.

—> Veiller au sens de circulation du
fluide.

—» | —> Visser les embouts G 1/2" sur
la canalisation.

=>1) |

100 69,3

110 57,8 =
125 57,3 57
150 57,3 57
180 61,3 61,3
200 60,8 60,8
250 - 53,6
300 = 47,5
350 - 40,7
400 - 32,9

Table 18 : Longueurs L a visser pour l'insertion des débitmetres
8020, 8024, 8025, 8026, 8041 et 8045, en fonction du
matériau du manchon a visser

Fig. 15 : Installation de la chambre de mesure
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8. MAINTENANCE

8.1. Consignes de sécurité

A DANGER

Risque de blessure di a la pression élevée dans l'installation.

= Stopper la circulation du fluide, couper la pression et purger la
canalisation avant de desserrer les raccordements au process.

Risque de blessure di a des températures élevées du fluide.
= Utiliser des gants de protection pour saisir le raccord.

= Stopper la circulation du fluide et purger la canalisation avant de
desserrer les raccordements au process.

= Tenir éloigné du raccord toute matiére et tout fluide facilement
inflammable.

Risque de blessure di a la nature du fluide.

= Respecter la réglementation en vigueur en matiére de préven-
tion des accidents et de sécurité relative a |'utilisation de fluides
agressifs.

A AVERTISSEMENT

Danger di a une maintenance non conforme.

= Ces travaux doivent étre effectués uniquement par du personnel
qualifié et habilité, disposant des outils appropriés.

= Garantir un redémarrage contrélé de l'installation, aprés toute
intervention.

8.2. Nettoyage

REMARQUE

Le raccord peut étre endommagé par le produit de nettoyage.

= Nettoyer le raccord avec un chiffon légérement imbibé d"eau ou
d'un produit compatible avec les matériaux qui le composent.

francais



Type S020 .
Pieces de rechange et accessoires Bulcloﬂ!gsem[mts
9.  PIECES DE RECHANGE ET bidce de rechange Reférence de
ACCESSOIRES
Rehausse (avec 4 vis) (Fig. 16)

A ATTENTION en acier inoxydable 555484
Risque de blessure et de dommage matériel dus a l'utilisation Em RS S61175
de piéces inadaptées. en PP 261176

en PVDF 561177

Un mauvais accessoire ou une piéce de rechange inadaptée

peuvent entrainer des blessures et endommager le raccord et son Jeu de joints toriques (DN6 & DN65) pour
environnement. rehausse en acier inoxydable

= N'utiliser que les accessoires et pieces détachées d'origine de FKM (5 pieces) 428971
la société Birkert. EPDM (5 pieces) 428972
Jeu de joints (DN6 a DN65) pour rehausse
Accessoire Référence de en matiérg plastique (Fig. 17)
commande FKM (1 torique et 1 plat) 561043
Certificat EPDM (1 torique et 1 plat) 561044
Certificat 3.1 (8020 en acier inoxydable) 440790 Bouchon muni d'un joint torique en FKM,
Certificat 2.2 440789 écrou de serrage en PC et bague de butée
Certificat de rugosité 444898 (tous DN) (Fig. 18)
Certificat d'étalonnage (S020 associé au 550676 en acier inoxydable 438755
débitmetre inséré) en PVC 438754
Agrément FDA 449788 en PP 627614
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Piece de rechange Référence de

commande
Jeu de 2 joints toriques pour les embouts
+ 1 joint plat et 1 joint torique pour la
rehausse (raccords union uniquement)
(Fig. 19)
Fio. 16 - Reh v FKM - DN8 448679
19. . ehausse avec 4 VIS FKM - DN15 431555

— FKM - DN20 431556
S ) FKM - DN25 431557
@ FKM - DN32 431558

FKM - DN40 431559
Fig. 17 : Jeu de joints pour rehausse en matiere plastique FKM - DN50 431560
EPDM - DN8 448680
Bouchon EPDM - DN15 431561
EPDM - DN20 431562
EPDM - DN25 431563
Joint torique en FKM
EPDM - DN32 431564
EPDM - DN40 431565
Bague de butée EPDM - DN50 431566

butée

francais
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10. EMBALLAGE, TRANSPORT,
STOCKAGE

Joint torique ou joint ATTENTION
plat

Dommages dis au transport

Le transport peut endommager une piéce insuffisamment

protégee.

= Transporter le raccord dans un emballage résistant aux chocs, a
I'abri de I'humidité et des impuretés.

Joints

toriques = Ne pas exposer le raccord a des températures pouvant entrai-

ner un dépassement de la plage de température de stockage.

Un mauvais stockage peut endommager le raccord.

= Stocker le raccord dans un endroit sec et a I'abri de la
poussiére.

= Température de stockage -15 a +60 °C.

Fig. 19 : Joints d’un raccord union

Dommages a I’environnement causés par des piéces conta-
minées par des fluides.

= Eliminer le raccord et I'emballage dans le respect de
I'environnement.

= Respecter les prescriptions en vigueur en matiére d'élimination
des déchets et de protection de I'environnement.

i printed: 16.05.2012
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